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1 Uvod

Cilem &asteéné opravy obsivky tlaéného remorkéru ,MELNIK®, evidenéni
oznaceni PL32102412, reqg. Cislo 2541 (vyrobeného lodénici Wroclawska Stocznia
Rzeczna, Wroclaw, PL v roce 1987) je obnoveni jeho provozuschopnosti. Zpracovani
technickych podminek opravy tlaéného remorkéru je provadéno na zadost majitele
plavidla.

- evidencni oznaceni: PL32102412

- nazev: MELNIK

- reg. Cislo: 2541

- vlastnik: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého 951,
500 03 Hradec Kralové

- provozovatel: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého 951,

500 03 Hradec Kralové
1.1 Zakladni parametry plavidla

Nejvétsi délka: Lmax = 16,00 m
Délka: L = 15,90 m
Nejvetsi Sifka: Bmax = 410 m
Sitka: B = 4,00 m
Bocni vyska: H = 1,50 m
NGjVétéiVYékaZ Hmax = 3,30 m
Ponor: Tmax = 090 m
Volny bok: F = 0,60 m
Rozte€ Zeber: a = 040 m
Vykon motorU: Nwm =170 kW

Tlaény remorkér typu MR-165/CS je ficni plavidlo ur€ené pro prace na vodnich
cestach a k tlageni plavidel. Plavidlo je uznano jako zpUsobilé k provozu na vodnich
cestach EU v zéné "3"

K pohonu plavidla je pouzit vznétovy motor Deutz typu DT 67623E o vykonu
170 kW. Jeho ovladani a kontrola provoznich parametrl je feSena dalkové z
kormidelny. Vykon motoru je pomoci vratné pfevodovky a pruzné spojky pfenasen na
hfidelové vedeni se Ctyflistou bronzovou vrtuli s pevnymi listy.

Manévrovani plavidla (tlaeného soulodi) je zajisténo kormidlem s jednou
CasteCné vyvazenou ploutvi umisténou bezprostiedné za vrtuli. Kormidlo je ovladano
hydraulicky z kormidelny, jeho nouzové ovladani je mozné ze zadni paluby po
nasazeni ru¢ni paky pfimo na kormidelni pen.



1.2 Ocelova konstrukce télesa plavidla

Lodni téleso je ocelové celosvafované konstrukce. Téleso s mirné Sikmymi boky
a V-dnem ma polotunelovou zad a pfid navrzenou pro tlaceni plavidel.

Lodni téleso je rozdéleno pficnymi vodotésnymi pfepazkami. Koncové prostory
télesa jsou navrzeny jako kolizni prostory (pfedni a zadni). U plavidla je pouzit systém
pficné soustavy vyztuzeni s rozteCi zeber a = 400 mm.

1.3 Technicky stav obsivky plavidla

Ceskoslovensky Lloyd proved! dne 29.3.2019 v Mé&lniku v lodé&nici na Hadiku
prohlidku tlaéného remorkéru na sousi. Cilem prohlidky bylo posouzeni technického
stavu télesa plavidla a stanoveni podminek jeho dal$i pouzitelnosti.

Za ucasti inspektora CS Lloydu bylo provedeno proméfeni tloustky obSivky
plavidla ultrazvukovym tloustkomérem. Minimalni tloustky obSivky dna a bokl dle
pozadavku platné legislativy jsou 3,0 mm a minimalni tloustka outort je 3,75 mm.

Vysledek prohlidky plavidla na sousi je zaznamenan v osvédceni Cislo 5751204
z 3.4.2019.

Prohlidkou bylo na obSivce plavidla zjiStténo nadmérné opotfebeni a vyrazna
dulkova koroze, zvlasté v prostoru vrtule v oblasti zadniho kolizniho prostoru. Tloustka
obSivky nesplniuje pozadavky vyhlasky €. 223/1995 Sb., kap. 2, bod 2.01.2, pismeno
b) a je nutno provést opravu.

V roce 2009 byla provedena oprava obSivky dna a bokl do vysky 800 mm od
zakladové roviny "pfeplatovanim" (zdvojenim plechu). Z tohoto divodu Ize nyni
korozni poSkozeni opravit pouze Uplnou vyménou zdvojené obSivky dna a boku.
Oprava bude provedena v celém zadnim koliznim prostoru az k vodotésné prepazce
P5.

1.4 Stav stevenové roury a loziska kormidla

Ochranna trubka stevenové roury hfidelového vedeni je silné zkorodovana a
vyzaduje vyménu.

Vule v kluzném lozisku kormidelniho pné pfesahuje maximalni vuli (danou pro
druh loziska a pramér pné kormidla) danou pozadavky Pravidel CS Lloydu Praha. Je
nutné pen demontovat a jeho loziskovou vali vymezit vyménou pouzdra.

1.5 Stav vrtule

Na nabéznych hranach listd jsou patrna poskozeni a deformace vzniklé
kontaktem vrtule s pevnymi pfekazkami (splavi, kameny). Tyto deformace je nutno
vyrovnat a poSkozeni odstranit vybrousenim a prelesténim. Protoze pfi opravé dojde
k odebrani ¢asti materialu listd (bronz), bude nutno vrtuli po provedeni opravy vyvazit
(viz dalSi text).



2 Legislativni podminky vymény a opravy

2.1 Platna legislativa

Plavidlo je zafazeno mezi plavidla, ktera podléhaji ovéfovani technické
zpusobilosti odbornou komisi. Jeho oprava podléha dozoru inspek&ni organizace.
Pfiprava, postup a provedeni opravy obSivky, vyztuznych prvkl ocelové konstrukce
plavidla, stevenovy roury a lozisek kormidla musi spliiovat platné legislativni
pozadavky, kterymi jsou zejména:

- Zakon €. 114/1995 Sb. o vnitrozemské plavbé v platném znéni

- Evropska norma stanoveni technickych pozadavku pro plavidla

vnitrozemské plavby (ES TRIN)

- Vyhlaska MD ¢. 223/1995 Sb. - o zpUsobilosti plavidel k provozu na

vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni pozdéjsich predpisu;

- Vyhlaska MD €. 67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu.

- Pravidla pro stavbu a provoz plavidel vnitrozemské plavby, CS Lloyd Praha

2011;
- Platné EN a CSN

211 Povéreni zhotovitele

Opravy plavidel muze provadét pouze subjekt aprobovany k této Cinnosti
inspekéni organizaci a oprava musi byt provedena pod jejim dozorem. Zhotovitel
musi dolozit dolozit platné osvédcCeni o aprobaci. Oprava plavidla musi byt provedena
v souladu s dobrou praxi stavby lodi a platnou legislativou.

21.2 Material pouzity pro opravu lodniho télesa

K opraveé obSivky plavidla musi byt pouzita uhlikova ocel kategorie "A”, ktera
vyhovuije pozadavkdm Pravidel Ceskoslovenského Lloydu, &asti XlIl. — Materialy.
Chemické slozZeni:

C max 0,21 %
Mn min 2,50% obsahu uhliku
Si max 0,50 %
P max 0,040 %
S max 0,040 %
Al ---
Mechanické vlastnosti:
Pevnost v tahu R 400 — 490 MPa
Min. mez kluzu ReH min. 235 Mpa
Min. taznost Ag Min. 22 %

Jakost oceli pouzité pro opravu plavidla je nutno dolozit atestem inspekéni
organizace.



213 Pridavny material pro svarovani
PFidavny material pro svafovani musi mit atest 3.1. dle CSN EN 10204.
214 Kvalifikace personalu

SvarecCi a svareCsti operatofi pracujici na opravé ocelové konstrukce plavidla a
jeho obSivky musi byt kvalifikovani odpovidajici zkouskou CSN EN ISO 9606-1 -
Zkousky svarfedli - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli. Pro dozor svafovani musi mit
spoleénost odpovédného pracovnika svareciho dozoru s kvalifikaci dle CSN EN ISO
14 731.

Prace na elektrickém zafizeni a jeho obsluhu mohou provadét pouze pracovnici
kvalifikovani dle vyhlasky &is.50/1978 Sb., v souladu s platnymi CSN a souvisejicimi
predpisy.

Kvalifikace pracovniku v oboru elektro musi byt prokazana predlozenim dokladl o
vzdélani, zejména osvéd&eni o zkousce dle vyhlasky &. 50/1978 Sb. - Vyhlaska Ceského
Ufadu bezpeénosti prace a Ceského bariského ufadu o odborné zpusobilosti %
elektrotechnice, v platném znéni, pro €innost pracovnika znalého s vysSi kvalifikaci -
§6,§ 7, § 8 této vyhlasky.

215 Oprava lodnich soustav

Demontaz, montaz i pfipadna oprava lodnich soustav se fidi evropskopu
normou ES-TRIN, vyhlaskou MD ¢&. 223/1995 Sb. ve znéni pozdéjSich pfedpisu a
Pravidly CS Lloydu pro stavbu plavidel vnitrozemské plavby, ¢ast VII. Soustavy a
potrubi.

Materialy, pouzivané pro vyrobu potrubi a armatur a jejich zkouSek musi
vyhovovat pozadavkim ¢&asti XIII. - Materialy.

Svarové spoje potrubi musi vyhovovat pozadavkim ¢asti XIV. - Svafovani.

3 Technicka dokumentace opravy

Pro realizaci opravy bude zhotovitelem zpracovana provadéci dokumentace s
Casti vykresovou a vypoctovou. Provadéci dokumentace bude pfed zapocetim praci
pfedloZena inspekcni organizaci ke schvaleni. Dokumentaci pfedklada a schvalovani
objednava a hradi zhotovitel v ramci zakazky. Dokumentace bude po ukonceni opravy
aktualizovana a pfedana investorovi. Soucasti dokumentace je program zkousek po
oprave.

3.1 Vykresova dokumentace

Vykresova Cast musi obsahovat nejméné:

- rozvinutou obSivku plavidla s vyznaceni vyménénych plech, stykd plechu
a jejich tloustky;

- tabulku svary;

- dokovaci plan — rozmisténi podpér plavidla na sousi;

- natérovy plan.



3.2 Vypocty

Cast vypodtil musi obsahovat zejména:
- oveéreni tloustky obSivky a outor( dle Pravidel CS Lloydu, ¢ast Il - Téleso.

- oveéfeni tloustky obSivky a outorl dle vyhladky MD C¢islo 223/1995 Sb. - o
zpusobilosti plavidel k provozu na vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni
pozdéjSich predpisu.

4 Technické pozadavky provedeni opravy

Pro provedeni opravy je nutné plavidlo vytahnout na sous pomoci lodniho
vytahu nebo jinymi vhodnymi zvedacimi prostfedky a usadit ho na dostateCny pocet
stabilnich podpér v souladu s dokovacim planem. Podpéry musi mit takovou vySku a
pevnost, aby bylo mozno bezpecné provadét montazni prace pod plavidlem.
Nejvhodnéjsi jsou ocelové, stavitelné opory s vykyvnymi hlavami, protoze v prubéhu
opravy bude nutné opory pfemistovat. Pokud nejsou ocelové opory k dispozici, je

mozné vyuzit dfevéné hranoly vyrovnané do hranic potfebné vysky. S difevénymi

AT &4

4.1 Principialni technologie opravy

Rozsah opravy je z hlediska inspekénich organl klasifikovan jako stfedni
oprava - vymeéna casti obSivky a oprava pohonného systému. Pfi odstrafiovani staré a
montaZzi nove obSivky je nutné postupovat tak, aby nedoslo k deformaci télesa plavidla
a naruseni osového ustaveni hfidelového vedeni.

411 Oprava obsivky

Pfed zapocetim opravy je nutno provést demontaz fetézovych beden, Zzebfiku a
ostatnich soustav a zafizeni v celém zadnim koliznim prostoru a v sousednim prostoru
v blizkosti pfepazky P5.. Poté bude cely prostor opravy dikladné vycistén od
pripadnych uniklych hoflavych ropnych produktd (hydraulicky olej, ...). Bez ¢astecné
demontaze zafizeni a potrubi neni mozné obSivku opravit. Po ukonCeni opravy obSivky
a protikorozni ochrany se demontovana zafizeni a soustavy namontuji zpét.

Pfi vyméné Casti dnové a bo¢ni obSivky je postup nasledujici — nejprve je nutné
odstranit puvodni zdvojenou vyfiznutim jejich mezizebernich &asti z obou stran
vyztuzného prvku (dnové pficky, patefnice, boCni Zzebra) a nasledné opatrné odstranit
zbylou zdvojenou obSivku ze stojiny vyztuzného prvku ocelové konstrukce.V
pfipadé nutnosti se poSkozené Casti prvka vyztuzeni ocelové konstrukce (dnové
pficky, patefnice, bo€ni Zebra) opravi vsazenim novych casti. Stejné tak budou
poskozené Casti outorli nahrazeny novymi stejného prirezu.



Rozsah vymény obSivky:

Provede se vymeéna Casti obSivky dna a bokl v&. zrcadla v délce zebra €.0 po
zadni kolizni pfepazku P5+100 do vysky 25 mm nad puvodni zdvojenou obsivku:

Tloustka plechu Plocha Hmotnost
| m? kg
Dno | PL5 9,8 385
Boky v&. zrcadla: P15 5,7 225
celkem 15,5 610

Nasleduje montaz a pfivareni nové obsivky. PFfi vyméné plechu obSivky je nutné
postupovat po Castech a symetricky k podélné ose plavidla, aby nedoslo deformaci
télesa.

PFi navrhu tvaru a velikosti jednotlivych plechll (pomoci Sablon) je nutné vyloudcit
nahromadéni svarovych $va, kfizeni vl pod ostrym Uhlem a rovnobézny pribéh dvou
tupych svarli nebo koutového a tupého svaru v tésné blizkosti. Svar s puvodni
obSivkou musi byt vzdalen od zadni kolizni pfepazky nejméné 100 mm smérem Kk pfidi.
Tupé V-svary obSivkovych plechu jsou vafeny zevnitf, kofen je zvenku vydrazkovan a
pfevaren.

Vzdalenost mezi rovhobéznymi svary musi byt nejméné:

- 50 mm+ 4 x t mezi dvéma tupymi svary;

- 30 mm + 2 xt mezi koutovym a tupym svarem nebo mezi dvéma koutovymi
svary,

kde je t - tloustka plechu [mm].

V pfipadé pouziti jiného formatu plechd nez pavodniho (SirSiho nebo uzsiho) je
nutné ve stojinach prvkd vyztuzeni (dnové pficky, Zebra, patefnice) zhotovit nové
svaroteCe a po osazeni obSivkovych plechd nové i plvodni svaroteCe ovafit dle
pozadavku ,Pravidel”.

Nové dily obSivky je nutné tvarovat mimo téleso plavidla. Jejich ,pfitahovani“ k
Zebrlm neni pfipustné - v obSivce by zlstalo nezadouci vnitfniho napéti.

Svary musi byt provedeny v souladu s ,Tabulkou svar(“, ktera je soucasti
schvalované dokumentace opravy.

Svary musi byt provedeny nejméné v kvalité ,C* dle CSN EN 5817. Svary
obSivky a pfepazek je nutné vyzkousSet na vodotésnost v souladu s nasledujici
tabulkou:



p.C. | Dil konstrukce lodniho trupu ZkuSebni zpusob a tlak

Pfedni a zadni kolizni prostor

1.1 prostory pouZzité jako nadrze nalitim vody do vySky odvzdusSnovaci
1. kapalin trubky

1.2 prostory nepouZité jako nadrze nalitim vody do nejvysSiho mista

kapalin paluby, lezici nad nakladovou vod. 1/

Prostor vodotésného dvojitého dna

2.1 suché prostory nalitim vody do vysky 0,5 m nad
2 nakladovou vodoryskou 1/
2.2 prostory pro kapaliny nalitim vody do vySky odvzdusfnovaci

nebo pfepadové trubky, min. 2,5 m
v.S. nad vnitfni dno

3 ObsSivka dna lodi v rozsahu zakladni nalitim vody do vysky pficek, ale
" | roviny lodi nejméné do vysky 250 mm 3/4
zkouska vodotésnosti petrolejem a
4. Obsivka boku plavenou kfidou

Zkousky vodotésnosti je mozné provadét az po skonceni vSech svare€skych
praci a po pfipadném rovnani deformaci konstrukce. V pfipadé obnoveni svafeCskych
praci je nutné zkousku tésnosti opakovat! Do ukonéeni zkousek se nesméji zkousené
Casti trupu natirat, vyplfiovat cementem nebo na né pokladat jakékoli krytiny. Pfipustné
je pfipadné pouze natfeni zakladovou barvou, kromé mist svarovych spoju.

Natfeni barvou, které je nezbytné provadét pred sestavenim dilt pfed zkouskou
vodotésnosti, musi byt zvlast posouzeno inspekeni organizaci.

Pfi minusovych teplotach vzduchu se sméji provést zkousky vodotésnosti jen
tehdy, jsou-li spInény podminky k zabranéni oroseni zkouSenych ¢asti trupu.

Po dokonceni svafeCskych praci budou inspekéni organizaci oznacena mista
pro nedestruktivni ovéfeni kvality svarll (RTG snimky).

41.2 Oprava stevenové roury

Silné zkorodovanou ochrannou trubku stevenové roury bude odstranén
odbrousenim. Je nutné vyrobit novy prstenec z lodniho plechu o minimalni tl. 5 mm a
Sifce 200 mm, spasovat se stevenovou rourou a pfivarit koutovym svarem.

41.3 Oprava loziska kormidelniho pné

Pfi opraveé loziska je postup nasledujici — demontuje se ovladaci segment v
koliznim prostoru, odfizne se ostruha s patnim loziskem a kormidlo i s pném se
vysunou smérem doll z lozZisek kokerovy roury. Loziskova pouzdra se demontuji. Po
kontrole stavu pné a méfeni jeho priméru se vyrobi a osadi nova pouzdras
predepsanou vuli dle ,Pravidel“. Opaénym postupem se kormidlo namontuje.
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Ostruha s patnim loziskem se vyrobi nova, slozena ze dvou dilu tak, aby se prvni dil
mohl pfivafit k télesu jesté prfed zkouSkami vodotésnosti. Pfivafeni druhého dilu (s
patnim loziskem) k prvnimu pfi montazi kormidla jiz vodotésnost télesa neovlivni.

414 Oprava lodni vrtule

Lodni vrtule vykazuje poSkozeni vznikla b&éhem provozu plavidla. Hrany listd
vrtule jsou mistné poskozené, listy jsou mirné deformované. CS Lloyd doporucuje v
ramci opravy zabrousit poSkozené hrany vrtule do hladka, vyrovnat deformace a
nasledné nechat vrtuli odborné vyvazit.

4.2 Povrchova ochrana plavidla
421 Priprava pro povrchovou ochranu

Po dokonceni vSech svarfecskych praci a po provedeni zkousek vodotésnosti je
nutno cely vnitfni povrch zadniho kolizniho prostoru (obSivku, prvky vyztuzeni, kolizni
prepazku, palubu) peclivé mechanicky ocistit a odmastit. Dno, boky a zrcadlo zvenku
otryskat na stupen Cistoty Sa 2,5. Provést vizualni kontrolu ocisténych a otryskanych
povrcha.

4.2.2 Povrchova ochrana

Naneseni natérovych hmot provést v souladu s normou CSN EN ISO 12944-5
Natérové hmoty — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi
systémy — Cast 5: Ochranné nat&rové systémy.

V souladu s natérovym planem je nutné na pfipravené plochy opravovanych
Casti télesa aplikovat povrchovou ochranu dle barevného provedeni odsouhlaseného
se zakaznikem:

- upravovane Casti plavidla:

1 x zakladni natér 60 um
1 X mezivrstva 150 um
1 x vrchny natér 150 pm

celkem NDFT 360 um

V prabéhu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola (se
zaznamem) tloustky u kazdé vrstvy natéru. Dale se provadi vizualni kontrola povrchu
natéru.

Rozsah provedeni protikorozni ochrany bude specifikovan v planu natérd a
odsouhlasen investorem. V téchto technickych podminkach se predpoklada obnova
PKO vsech vnitinich ploch zadniho kolizniho prostoru, vnitfnich ploch prfed zadni
kolizni pfepazkou P5, kde je napojena nova ¢ast obsivky na puvodni, vnéjSi plocha
zadni Casti télesa po prepazku P5+100 az k palubé v¢. zrcadla a kormidla.
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5 Zasady provadéni praci pri oprave

5.1 Zarizeni pracovisté

VSechny prace spojené s opravou plavidla budou provadény na pracovisti
zhotovitele pod dozorem inspekéni organizace. Dozor inspekEni organizace objednava
a hradi zhotovitel v ramci zakazky.

511 Ulozeni plavidla na sousi

Vzhledem k tomu, ze pfi opravé musi byt plavidlo vytazeno na sous, musi byt
pracovisté odpovidajicim zpusobem vybaveno. Pro vyzdviZzeni z vody musi byt vyuZito
bud lodniho vytahu, nebo vhodnych zdvihacich zafizeni. Jakakoliv manipulace s
plavidlem musi byt provedena tak, aby nedoslo k poskozeni nebo deformacim obSivky
a vnitfni konstrukce télesa. Plavidlo na sousi musi byt ustaveno na pevné a bezpecné
zajisténé loze. Prvky loZe (opory) nesmi podpirat plavidlo bodové.

51.2 Technologické vybaveni

Pracovisté pro realizaci opravy musi byt vybaveno vhodnymi skladovacimi
prostorami, vhodnym zdvihacim zafizenim pro manipulaci s tézkymi bfemeny,
vhodnym strojnim zafizenim a nafadim. Pro opravu bude nezbytné vyuziti kvalitnich
zafizeni pro svareni a fezani oceli. Pracovisté musi byt vybaveno méficim zafizenim
pro rozmérovou kontrolu dill a kontrolu jakosti svafovani.

51.3 Bezpecénostni pozadavky

Pracovisté musi odpovidat pozadavkim bezpecénosti prace s ohledem na
vykonavané c&innosti. VeSkeré vybaveni musi byt zpUsobilé bezpe¢ného provozu s
dolozenim potfebnych dokladu. Mimo jiné:

- pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim inventafem
(pozarni hydranty s hadicemi nebo dostateCny pocet hasicich pfistroju) s
platnou revizni prohlidkou

- v8echna elektricka a zdvihaci zafizeni pracovisté a narfadi musi odpovidat
bezpe€nostnim normam a mit platné revize

- pro bezpeény pohyb osob a techniky musi byt pracovisté vybaveno
zpevnénou pracovni plochou i pfistupovou komunikaci

- na pracovisti musi byt dispozici prostfedky pro poskytnuti prvni pomoci pfi
pfipadném zranéni personalu

- na pracovisti musi byt k dispozici prostfedky likvidujici pfipadné ohrozeni
znecisténim zivotniho prostredi

5.2 Nakladani s odpady

Zhotovitel je povinen odpady zafazovat podle Katalogu odpadi a odpady
(Vyhlaska 93/2016 Sb. v platném znéni). Odpady, které nemlze sam vyuzit, trvale
nabizet k vyuZiti jiné pravnické nebo fyzické osobé. Nelze-li odpady vyuZzit, potom
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zajistit znesSkodnéni odpadl. Dale je povinen odpad tfidit a kontrolovat, zda odpad
nema nékterou z nebezpecnych vlastnosti. Pivodce odpadu je povinen vést evidenci
o mnozstvi a zpusobu nakladani s odpadem. Plvodce odpadu je zodpovédny za
nakladani s odpady do doby, nez jsou pfedany opravnéné osobé.

V ramci provadénych praci bude vznikat pfedevsim odpad téchto kategorii:

08 01 11 Odpadni barvy a laky obsahujici org. rozpoustédla nebo jiné
nebezpecné latky

08 01 18 Odpady z odstranovani barev a lakl

12 0113 Odpady ze svafovani

12 01 17 Odpadni material z otryskavani

13 01 Odpadni hydraulické oleje

13 04 Oleje z lodniho dna

17 02 03 Plasty

17 0405  Zelezo a ocel

20 03 06 Kal ze septikd a Zump

20 03 99 Komunalni odpady jinak blize neuréené

6 Soupis praci a dodavek

Zasady a postupy pfi opravé obSivky a pohonného zafizeni plavidla jsou
podrobné specifikovany v pfedchozim textu. V nasledujicich kapitolach jsou uvedeny
prehledné, pfiCemz samostatna tabulkova forma soupisu praci a dodavek pro
zpracovani rozpoctovych udaja zhotovitelem je zpracovana v Priloze €. 1 téchto
technickych podminek.

6.1 Technicka dokumentace opravy
6.1.1 Vykresova dokumentace

Vykresova ¢ast musi obsahovat nejméné:
- rozvinutou obSivku plavidla s vyznaceni vyménénych plech, stykd plechu
a jejich tloustky;
- tabulku svaru;
- dokovaci plan — rozmisténi podpér plavidla na sousi;
- natérovy plan.
Dodavka:  ---
Montaz: -
ZKkouSky: Schvaleni dokumentace inspekcni organizaci

6.1.2 Vypocty

Cast vypodtil musi obsahovat zejména:
- oveéreni tloustky obSivky a outor( dle Pravidel CS Lloydu, ¢ast Il - Téleso.
- ovéfeni tloustky obSivky a outort dle vyhlasky MD Ccislo 223/1995 Sb. o
zpusobilosti plavidel k provozu na vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni
pozdéjSich pfedpisu.
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Dodavka:  ---
Montaz: -
ZKkouSKky: Schvaleni dokumentace inspekcni organizaci

6.2 Priprava plavidla k opravé
6.2.1 Pristaveni plavidla

Plavidlo je zhotovitelem dopraveno od objednatele k mistu opravy. Pied
vyzdvizenim z vody musi byt plavidlo vycCisténo a zbaveno nadni vody ve vSech
prostorech. VSechny nadrze provoznich kapalin musi byt dokonale vyprazdnény, aby
kapaliny nemohly pronikat do systému (splaskové vody, palivo, hydraulicky olej).
Elektroinstalace bude odpojena od zdrojli (akumulatory). Pouzitelné kapaliny se
uschovaiji a pouZiji po opravé, ostatni se odevzdaji k ekologické likvidaci.

Dodavka:  ---
Montaz: -
Zkou$Kky: Vizualni kontrola pfipravenosti k vyzdviZeni z vody.

6.2.2 Vyzdvizeni plavidla z vody a ustaveni na polohu

Dodavka:  vyroba opor pro ustaveni plavidla na sousi, mobilnich schodu, zebfikl

Montaz: ustaveni a nivelizace opor, vyzdvizeni plavidla z vody pomoci lodniho vytahu
nebo jiného vhodného zdvihaciho zafizeni a jeho ustaveni na opory.
Instalace schodu &i zebfika pro pfistup na palubu. Spusténi zadnich
kotev na zem, zabezpecleni pfedni kotvy pfed padem.

Zkou$Ky: kontrola nivelety montaznich opor, kontrola rovnomérnosti podepreni télesa
a bezpeclné stabilizace plavidla na konstrukci opor

6.3 Demontazni prace
6.3.1 Demontazni prace uvnitf zadniho kolizniho prostoru

Dodavka:  vyroba pomocnych demontaznich pfipravku

Montaz: demontaz zafizeni a systému v€. elektroinstalace v zadnim koliznim prostoru.
Zajisténi odpojenych systému (vodiCe, kontakty, hadice, Sroubeni) pfed
vniknutim necistot a moznym poskozenim pfi nasledné vymeéné obSivky.
Vyjmuti kotevnich fetézi a demontaz fetézovych beden. Demontaz
kormidelniho mechanismu v¢. segmentu.
Vycisténi prostoru od pfipadnych ropnych latek (hydraulicky olej, mazaci
tuky).

Zkousky: vizualni kontrola.

6.3.2 Demontazni prace uvniti prostoru pred zadni kolizni prepazkou

Dodavka:  ---
Montaz: demontaz zafizeni a ¢asti systému v€. elektroinstalace v blizkosti budouciho
styku nové a puvodni obSivky ( P5+100) Zajisténi
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odpojenych systému (vodice, kontakty, hadice, Sroubeni) pfed vniknutim
necistot a moznym posSkozenim pfi nasledné vyméné obsivky.
Vycisténi prostoru od pfipadnych ropnych latek (hydraulicky olej, mazaci
tuky, vlhkost).

Zkousky: vizualni kontrola

6.3.3 Demontaz kormidelniho zarizeni

Dodavka:  vyroba pomocnych demontaznich a zavésnych pfipravkl

Montaz: zajisténi kormidelni ploutve. Odfiznuti ostruhy patniho loZiska, jeho
demontaz. Vysunuti kormidla (pné s listem) z loZisek kokerovy roury.
Demontaz loziskovych pouzder.

Zkou$Kky: vizualni kontrola

6.3.4 Demontaz vrtule

Dodavka: vyroba pomocnych demontaznich a zavésnych pfipravkl, ochranného krytu
kuzele vrtulového hfidele, lUZka pro ulozeni demontované vrtule

Montaz: demontaz krytu a centralni matice, staZeni vrtule z hfidele a jeji ulozeni do
stojanu k nasledné opravé. OdbrouSeni zkorodované ochranné trubky
vaznicové roury. Ochrana a konzervace zavitu a kuzele vrtulového
hfidele.

Zkou$Kky: vizualni kontrola.

6.3.5 Demontaz dnové obsivky

Dodavka:

Demontaz: odstranéni  plvodnich zdvojenych obSivkovych plechd (9,8 m?)
vyfiznutim jejich meziZzebernich ¢asti z obou stran vyztuzného prvku
(dnové pfricky, patefnice, outory, vaznicova trubka, pfepazka P5, ...) a
nasledné opatrné odstranéni zbylych plechu ze stojin vyztuzného prvku
ocelové konstrukce.. Rozsah demontaze plechu dnové obSivky je od
zrcadla k zadni kolizni pfepazce s pfesahem 100 mm smérem k pfidi.
Rozfezani plechl na vhodné rozméry k jejich ekologické likvidaci
(odevzdani k seSrotovani).

Zkousky: vizualni kontrola

6.3.6 Demontaz bo€ni obsSivky

Dodavka:  ---

Demontaz: odstranéni plvodnich zdvojenych obs$ivkovych plecht (5,7 m?) vyfiznutim
jejich mezizebernich €asti z obou stran vyztuzného prvku (dnové pficky,
patefnice, bo¢ni zebra, outoru, pfepazky, ...) a nasledné
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opatrné odstranéni zbytku plechd ze stojin vyztuzného prvku ocelové
konstrukce. Rozsah demontaze plechd bocni obSivky je od zrcadla
vcetné k zadni kolizni pfepazce s presahem 100 mm smérem k pfidi a
do vysky 25 mm nad plvodni pfeplatovani smérem k palubé.

Rozfezani plechi na vhodné rozméry k jejich ekologické likvidaci
(odevzdani k seSrotovani).

Zkousky: vizualni kontrola

6.3.7 Priprava prvka vyztuzeni na montaz obsivky

Dodavka:  ---
Montaz: zabrous$eni hran prvkl vyztuzeni ocelové konstrukce; ocisténi, pfipadné
odstranéni zkorodovanych Casti.

Zkousky: vizualni kontrola
6.4 Oprava obsivky
6.4.1 Oprava prvku vyztuzeni

Dodavka: vyroba papirovych Sablon odstranénych &asti vyztuze, vyroba dilu podle
8ablon z lodnich plechU pfislusné tloustky

Montaz: odstranéni zkorodovanych &asti stojin prvkd vyztuzZeni a vevareni novych
dilt, vyrovnani deformovanych &asti vyztuh, jejich ocisténi, Zabrouseni
hran.
Predpoklada se vloZzeni novych dil(i o plose cca 0,3 mZ.

Zkou$Ky: provedeni vizualni kontroly uplnosti konstrukce a vizualni kontrola vSech
svarq.

6.4.2 Montaz novych plechil dnové obsivky

Dodavka: vyroba a kontrola tvaru Sablon novych plechl dnové obsivky, vypaleni a
tvarovani dilG obsivky podle Sablon z lodnich plechd tloustky PL.5 mm,
uprava hran pro svary.

Montaz: stehovani novych plechi dnové obsivky (9,8 m?, tj. cca 385 kg), vypaleni
svarotecCi do dnovych pfic¢ek a podélnych vyztuh v mistech styk(l novych
obSivkovych plechll mezi sebou i v mistech jejich styk s pavodnimi
obSivkovymi plechy. Postupné pfivafeni plechu k dnovym pfickam a
outorim, svafeni plechu k sobé& zevnitf plavidla, vydrazkovani kofene
svaru zvenku a provedeni kone¢ného vnéjSiho svaru, ovareni svaroteci
(v souladu s Tabulkou svara).

Zkou$Kky: provedeni vizualni kontroly uplnosti konstrukce
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6.4.3 Montaz novych plechti bo¢ni obsivky

Dodavka: vyroba a kontrola tvaru Sablon novych plechu boéni obSivky a zrcadla,
vypaleni a tvarovani dilu podle Sablon z lodnich plech tloustky PI.5 mm,
Uprava hran pro svary.

Montaz: stehovani novych plechti boéni obsivky (5,7 m?, tj. cca 225 kg), vypaleni
svaroteCi do bocnich Zeber v mistech styk(l novych obsivkovych plechu
s plvodnimi plechy. Postupné pfivafeni plechu k bo&nim zebrim a
outorum, svareni plechu k sobé zevniti plavidla, vydrazkovani kofene
svaru zvenku a provedeni kone¢ného vnéjSiho svaru, ovafeni svaroteci
(v souladu s Tabulkou svara).

ZKkouSKky: provedeni vizualni kontroly uplnosti konstrukce

6.5 Oprava ochranné trubky vaznicové roury a lozisek
kormidla

6.5.1 Montaz ochranné trubky vaznicové roury

Dodavka: zkrouzeni prstence z lodniho plechu o minimalni tloustce 5 mm a Sifce
200 mm

Montaz: pfizpUsobeni vyrobeného prstence a jeho pfivafeni k vaznicové roure

Zkousky: kontrola umisténi (soustfednost, kolmost) a pfivareni prstence

6.5.2 Oprava lozisek kormidelniho pné

Dodavka: vyroba novych loziskovych pouzder (material CuSn 8-10) podle skute€ného

pruméru pné&, vyroba nové dvoudilné ostruhy s pouzdrem patniho loZiska
(divodem rozdéleni ostruhy je moznost provedeni zkousek vodotésnosti
pfed montazi vrtule a kormidelni ploutve - pfi pfivafovani druhého dilu
ostruhy s loziskem pfi montazi kormidla se jiz nemusi vafit na obSivku).

Montaz: pfivafeni dilu ostruhy (bez loziska) k télesu, osazeni pouzder do kokerovy
roury

ZKkouSKky: kontrola umisténi ostruhy a osazeni pouzder loZisek

6.6 Kontrola vymeény obsivky, zkouska vodotésnosti

Dodavka:  petrolej, plavena kfida, snimky RTG;

Montaz: oprava (vybrouSeni a pfevareni) nevyhovujicich svaru;

Zkousky: provedeni vizualni kontroly vSech svaru, provedeni a vyhodnoceni kontroly
svarll pomoci rentgenového zafeni, oprava a opakovana kontrola
nevyhovujicich svard; kontrola rozméru plavidla (vylou¢eni deformace
télesa jako celku). Provedeni zkousky tésnosti obsivky (normalnim nebo
nahradnim zplsobem).
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6.7 Oprava vrtule

Dodavka:  ---

Montaz: vyrovnani deformaci listl, vybrouseni a pfelesténi mistnich poskozeni.
Zkousky: provedeni vizualni kontroly vSech listll, kuzelu a drazky pro pero, zajisténi
odborného vyvazeni vrtule.

6.8 Zpétna montaz demontovaného zarizeni
6.8.1 Montaz vrtule

Dodavka: -

Montaz: zpétna montaz opravené a vyvazené vrtule — sejmuti ochranného krytu
kuzZele, ocCisténi jeho dosedacich ploch, kontrola Cistoty pfed loZiskem
hfidele, nasazeni vrtule na kuzel hfidele s perem, upevnéni vrtule
centralni matici, montaz krytu naboje.

ZKkouSKky: kontrola kompletnosti a upevnéni vrtule na hfideli

6.8.2 Montaz kormidla

Dodavka:  ---

Montaz:  nasazeni kormidelniho pné do lozZisek, osazeni a pfivafeni ostruhy s
patnim loziskem, zpétna montaz segmentu, kompletace ovladani
kormidla, doplnéni a odvzdusnéni hydraulického systému.

Zkou$ky: provedeni kontroly pfivafeni ostruhy a suché zkousky vychylovani ploutve
v pozadovaném rozsahu.

6.8.3 Zpétna montaz ostatniho zarizeni

Dodavka:  ---

Montaz: zpétna montaz vSech demontovanych dill, systéma, elektroinstalace a
zafizeni v zadnim koliznim prostoru a v prostoru pfed zadni kolizni
prepazkou.

Zkou$Kky: vizualni kontrola kompletnosti a funkce zafizeni

6.9 Dokonceni opravy
6.9.1 Dokonc¢ovaci prace a spusténi plavidla na vodu

Dodavka:  ---

Montaz: zpétna montaz zadnich kotev a fetézu, odblokovani predni kotvy. Zapojeni
elektroinstalace, kontrola provoznich naplni. Odstranéni schodu
(Zebfikd) pro pfistup na palubu. Spusténi plavidla na vodu pomoci
lodniho vytahu nebo jiného vhodného zdvihaciho zafizeni. Likvidace
odpadu

Zkou$Kky: Kratkodoba funkéni zkouSka pohonného a kormidelniho zafizeni.
Preprava plavidla k investorovi a predani plavidla..
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7 Protikorozni ochrana

7.1 Priprava pro protikorozni ochranu vnéjsich
povrchl

Dodavka:  material k tryskani

Montaz: po dokonceni vSech svare€skych praci a po provedeni zkousSek vodotésnosti
zadni Cast télesa plavidla mezi zrcadlem a pfepazkou P5+100 zvenku po
Uroven paluby vé. zrcadla a kormidla otryskat (cca 23 m?) na stupe
Cistoty Sa 2,5. Tryskaci material se nesmi dostat do lozZisek vrtulového
hfidele a kormidelniho pné — tato mista chranit.

Zkousky: vizualni kontrola povrchu.

7.2 Priprava pro protikorozni ochranu vnitrnich
povrchi
Dodavka: Cistici prostfedky
Montaz: po dokonceni vSech svare€skych praci a po provedeni zkouSek vodotésnosti
cely vnitini povrch zadniho kolizniho prostoru (obSivku, prvky vyztuzeni,
kolizni pfepazku, palubu) peclivé mechanicky ocistit a odmastit (47 m?).
Zkousky:  vizualni kontrola povrchu.

7.3 Protikorozni ochrana

Dodavka:  natérovy material dle pozadavku zakaznika;

Montéz: naneseni natérovych hmot - natéry provést v souladu s normou CSN  EN
ISO 12 944-5 Natérové hmoty — Protikorozni ochrana ocelovych
konstrukci ochrannymi natérovymi systémy — Cast 5: Ochranné natérové

systemy:

1x zakladni natér 60 pum
1x mezivrstva 150 um
1x vrchni natér 150 um
celkem NDFT 360 um
Vnéjsi plochy (nutna manipulace s oporami) 23 m?
Vnitini plochy 47 m?

Zkousky: V prubéhu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola (se
zaznamem) tloustky u kazdé nanesené vrstvy natéru. Dale se provadi
vizualni kontrola kvality povrchu natéru.
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8 Dozor inspekéni organizace

PoloZzka zahrnuje veSkerou €innost inspekéni organizace pfi realizaci opravy
plavidla u zhotovitele. Inspektor bude pfitomen ve vSech dulezitych technologickych
etapach opravy, pfedevsim pfi ustaveni plavidla na opéry, pfi demontazi staré obSivky,
pfi pfipravé prvka vyztuzeni, pfi montazi nové obsivky, pfi zkouskach vodotésnosti,
pfipadné pred nanesenim PKO. Bude téz pfitomen pfi pfedani opraveného plavidla
investorovi.
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Obr.1 — celkovy pohled na zad’

Obr.2 — vrtule, kormidlo, ostruha
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