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1 Uvod

Zpracovani technickych podminek opravy tlacného ¢lunu PL-2 - nosice
pracovnich strojl, evidenni oznadeni PL32104672 je provadéno na zadost
majitele plavidla. Cilem opravy je odstranéni technickych zavad plavidla a
obnoveni jeho provozuschopnosti.

1.1 Charakteristika plavidla

Tlacny plnopalubovy Clun PL-2, evidencni oznaceni PL32104672, Cislo
registru CS Lloydu 2455 byl vyroben v Stocznie, Kedzrierzyn-Kozle, Polsko
v roce 1985 pod dozorem PRS (Polski Rejestr Statkow). Plavidlo je urceno k
piepravé naloZenych nakladu a k provozu jako nosi¢ mechanismd. Spojenim
pramO PL-1 a PL-2 je mozné vytvofit most. Jednd se o celosvafované
ocelové plavidlo.

- evidenc¢ni oznaceni: PL 32104672

- nazev: PL-2

- reg. Cislo: 2455

- vlastnik: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého

951, 500 03 Hradec Kralové
provozovatel:Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého

951, 500 03 Hradec Kralové
platnost dokladi: 12/2016

1.2 Zakladni technické parametry plavidla

Tlaény ¢lun TC 255 o rozmérech:

Nejvétsi délka: Lmax = 39,63 m
Délka: L = 39,46 m
Nejvétsi Sirka: Bmax = 8,51 m
Sirka: B = 8,50 m
Bocni vyska: H = 1,42 m
Nejvétsi vyska: Hmax = 2,38 m
Ponor: T = 1,10 m
Volny bok: F = 0,32 m
Roztec Zeber: a = 0,50m
Nosnost: Q = 232t



1.3 Ocelova konstrukce télesa plavidla

Tlagny plnopalubovy &lun typu PL-2 - nosi¢ mehanizmi - je plavidlo
vyrobené z oceli (pouzitd ocel St 3SX s atestem PRS), celosvarované
konstrukce, plnopalubové, bez vlastniho pohonu.

Lodni t&leso je podhonovych tvart (typickych pro tlaéné &luny), s ptidi
a zadi resenou pro tlaceni. Plavidlo je uréeno pro prace na vodni cesté -
preprava nakladd a nosi¢ autojefabu.

Plavidlo je rozdéleno osmi pfricnymi a dvéma podélnymi vodotésnymi
prepazkami na 24 vodot&snych prostord. Zadni kolizni prostor je od Zebra
Cislo 0 az 2 (prepazka), predni kolizni prostor je mezi zebry cCislo 74
(prepazka) az 80. Vodotésné prostory ve stredu plavidla jsou rozdéleny
prepazkami na zebrech cislo 10, 18, 30, 38, 46, 58, a 66. Vodotésné
prostory jsou pFistupné prilezy z paluby. Uprostied plavidla mezi Zebry &islo
10 a 38 je vytvoren prostor pro umisténi pracovnich mechanizmd. Z ddvodd
stability sjizdi mechanizmus na spodni palubu.

U bokU je pouzit systém pti¢né soustavy vyztuzeni s roztedi Zeber a
= 500 mm. Dno a paluba ma podélny systém vyztuzeni. V podélném sméru
je plavidlo vyztuzeno dvéma podélnymi prepazkami. Vyztuzeni paluby
umoZzfiuje pfepravu kolovych automobild s max. zatizenim na jednu ndpravu
nakladniho automobilu 112 kN.

1.4 Zarizeni, vybaveni, vystroj plavidla

1.4.1 Kotevni zafizeni plavidla

Plavidlo je vybaveno jednou pridovou, svarovanou, sklopnou kotvou s
Sirokymi listy o hmotnosti 450 kg typu KS 600 (sklopnd). Kotva je ulozena
v kotevni skfini a zavésena na kotevnim retézu kalibru 26,0 mm, délky 55,0
m. Spousténi a vytahovani kotvy je pomoci retézového kotevniho navijaku
typu WKC-IV-RA-KK26.

1.4.2 Uvazovaci zarizeni

Na pridi a na zadi jsou na kazdém boku umisténa trojita pacholata
vyrobend z trubky Tr ¢323,8x14,2 mm. Na obou bocich plavidla jsou
privareny dvé dvojitéd pacholata z trubky Tr $219,1x10 mm.

1.4.3 Sprahovaci a manipulaéni zafrizeni

Plavidlo je na pfidi a na zadi vybaveno tlacnymi cely. Sprahovani se
provadi pomoci lan, privlaénic a spfahovacich navijakd. Na plavidle jsou
umistény manipulacni navijaky.



1.4.4 Pevna vystroj

Na palubé jsou umistény ovalné vodotésné poklopy, které umoznuji

pristup do vodot&snych prostord plavidla.

Pro vstup do jednotlivych vodot&snych prostorl jsou na prepazkach

privareny ocelové zebriky.

Pro manipulaci je plavidlo vybaveno manipula¢nimi navijaky.
Na pridi je stozarek pro zavéseni pozic¢niho osvétleni.

1.5 Soucasny technicky stav plavidla

Béhem provozu plavidla doslo k nadmérnému opotrebeni obSivky dna

plavidla.

Pri technické prohlidce plavidla na sousi dne 27.08.2020 v Mélniku na

Hadiku a promérenim obsivky plavidla - viz zapis ¢. 008/08/2020 ze dne
28.08.2020 (Mostecka montazni), bylo na dnové obSivce plavidla zjiSténo
nadmérné opotrebeni.

Platnost lodnich dokladd inspekéni organizaci byla stanovena do

28.02.2021. Pro nasledné prodlouZeni lodnich dokladd musi byt do té
doby provedena oprava dna a boku plavidla.

Pro zajisténi budouciho bezpecného provozu plavidla je nezbytné:

¢astecnou vyménu dnové obsSivky podhonu plavidla atestovanym
plechem o sile 8,0 mm. Oprava bude provedena vsazenim novych
plech( dle naértku v zapise €. 008/08/2020 ze dne 28.08.2020
(Mostecka montazni) - PS 400 x 500 mm; stfed 500 x 900 mm; stred
300 x 400 mm; LS 400 x 1100 mm. Celkem 1,21 mz, hmotnost cca
76,8 kg;

¢astecnou vymeénu dnové obsivky plavidla atestovanym plechem o sile
5,0 mm. Oprava bude provedena vsazenim novych plechd, dle zapisu
¢. 008/08/2020 ze dne 28.08.2020 (Mostecka montazni), mezi zebry
¢. 10 (zacatek 250 mm pred zebrem €. 10) az 38 (konec 250 mm za
zebrem ¢. 38) - délka 15 m, v Sifce 5,1 m soumérné okolo podélné
osy plavidla, tj. 76,5 m2, 3060 kg. Zeslabena c¢ast dnové obsivky se
nachazi v misté snizené paluby (prostor pro zvedaci mechanizmy). Pro
opravu obsivky musi byt z demontovana ocelova podlaha. Podlaha je
ke konstrukci plavidla privarena a nelze ji po demontazi vratit na
plavidlo. Vnitfni podlaha je z plechu tloustky 10 mm. Demontaz
podlahy je nutna v rozsahu od zebra ¢. 10 po zebro 35, tj. v délce cca
12,5 m a Sifce 4,6 m, tj. plocha 57,5 mz, hmotnost 4 600 kg;
vyménu bocni obSivky atestovanym plechem o sile min. 5 mm na
levém boku mezi Zzebry €. 63 az 65 v rozsahu 400 x 400 mm a 350 x
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300 mm - viz foto v zapise €. 008/08/2020 ze dne 28.08.2020

(Mostecka montazni), tj. plocha 0,27 m2, hmotnost 11 kg;
- vymeénu poskozené ocelové konstrukce (bocni zebra, dnové
vyztuzeni).

Plavidlo je zafazeno mezi plavidla, ktera podléhaji ovérovani technické

o . . . s 7 7 . v s

zpusobilosti odbornou komisi. Jeho oprava podleha dozoru inspekcni

organizace. Oprava musi byt provedena firmou, ktera ma pro tuto Cinnost

potfebna opravnéni. Oprava musi byt provedena pod dozorem inspekcni
organizace.

2 Legislativni podminky opravy plavidla

2.1 Platna legislativa

Priprava, postup a provedeni opravy obsSivky a ocelové konstrukce
plavidla musi splfiovat platné legislativni pozadavky, kterymi jsou zejména:

- Vyhlagka MD 223/1995 Sb. - o zpUsobilosti plavidel k provozu na
vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni pozdé&jsich predpisd;

- ES TRIN 2017;

- Vyhlaska MD €. 67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu.

- Pravidla pro stavbu a provoz plavidel vnitrozemské plavby, CS
Lloyd Praha 2011;

- Platné CSN.

2.2 Povéreni zhotovitele

Opravy plavidel mGze provadét pouze spole¢nost aprobovand k této
¢innosti inspekcéni organizaci. Tuto skutecnost je nutné dolozit platnym
osveédcéenim o aprobaci spolec¢nosti. Oprava plavidla musi byt provedena v
souladu s dobrou praxi stavby lodi.

2.3 Material pouzity pro opravu plavidla

K opravé lodniho télesa musi byt pouzita uhlikova ocel kategorie "A”,
kterd vyhovuje poZadavkim Pravidel Ceskoslovenského Lloydu, &asti XIII.
- Materialy.

Chemické slozeni:

C max 0,21 %

min 2,50% obsahu
Mn ,

uhliku



Si max 0,50 %

P max 0,040 %
Smax 0,040 %
Al---

Mechanické vlastnosti:

Pevnost v tahu Rm 400 - 490 MPa
Min. mez kluzu ReH min. 235 Mpa
Min. taznost A5 Min. 22 %

Jakost oceli pouzité pro stavbu plavidla je nutno dolozit
atestem Ceskoslovenského Lloydu.

2.4 Pridavny material pro svarovani

PFidavny materidl pro svarovani musi byt schvélen Ceskoslovenskym
Lloydem a musi byt dolozen atestem 3.1. dle CSN EN 10204.

2.5 Kvalifikace svarec¢ského personalu

Svaredi a svarecsti operatori pracujici na opravé ocelové konstrukce
plavidla a jeho ob&ivky musi byt kvalifikovani odpovidajici zkougkou dle CSN
EN 287-1 - Zkousky svarecl - Tavné svarovani, respektive CSN EN ISO
9606-1 - Zkousky svarecl - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli.

3 Technicka dokumentace rekonstrukce

Pro realizaci opravy plavidla bude zhotovitelem zpracovana technicka
dokumentace opravy s casti vykresovou a vypoctovou. Dokumentace bude
predlozena ke schvaleni inspekcni organizaci. Technickou dokumentaci
predklada a schvalovani objednava a hradi zhotovitel. Dokumentace se po
ukonceni rekonstrukce predava investorovi.

3.1 Vykresova dokumentace

Vykresova ¢ast musi obsahovat nejméné:

- celkovou dispozici plavidla;

- rozvinutou obsivku plavidla s vyznaéeni vymé&nénych plechd,
stykd plechd a jejich tloustky;

- vykres vnitfni podlahy plavidla - rozloZeni plechd, d&rové svary;

- tabulku svarQ;

- potrebné WPS;

- dokovaci plan - rozmisténi podpér plavidla na sousi;



- natérovy plan.
Dokumentace bude rozkreslena do stupné vhodného pro vyrobu a
predlozena.

3.2 Vypocty

Cast vypoctl musi obsahovat zejména:
- ovéreni tloustky obsivky dle ES TRIN:2017.

4 Technické pozadavky provedeni opravy

4.1 Poloha plavidla pfi opravé

Pro provedeni opravy je nutné plavidlo vytahnout na sous pomoci
lodniho vytahu nebo jinymi vhodnymi zvedacimi prostifedky a usadit ho na
dostatecny pocet stabilnich podpér v souladu s dokovacim planem. Podpéry
musi mit takovou vysku a pevnost, aby bylo mozné bezpecné provadét
montdazni prace pod plavidlem. Nejvhodnéjsi jsou ocelové, stavitelné opory,
protoZe v prUb&hu opravy bude nutné opory premistovat. Pokud nejsou
ocelové opory k dispozici, je mozné vyuzit dfrevéné hranoly vyrovnané do
hranic potrebné vysky. S drfevénymi oporami je sloZitéjSi manipulace,
vcetné jejich vyskova nivelizace.

4.2 Principialni technologie opravy

Rozsah opravy je z hlediska inspeké&nich organl velky - deformace
ocelové konstrukce, vymeéna velké ¢asti obsivky. PFi odstranovani staré a
montazi nové obSivky je nutné postupovat tak, aby nedoslo k deformaci
télesa plavidla.

4.2.1 Proméreni rovinnosti dna plavidla

Po vytazeni plavidla na sous a jeho ustaveni na polohu promérit
rovinnost dna plavidla (se zaznamem). Méreni rovinnosti dna plavidla se
provede i po skonceni opravy. Porovnanim téchto dvou méreni se zjisti, zda
pfi opravé nedoslo k deformaci (prohnuti) plavidla. Zdznamy méreni musi
byt souclasti pfedavaci dokumentace opravy.

4.2.2 Oprava dnové a bo€ni obsivky

Pri vyméné dnové obsSivky je postup nasledujici — nejprve je nutné
odstranit vnitfni podlahu vyriznutim mezizeberni ¢asti podlahy a odbrouseni
dérovych svarl. Ndasledné starou obdivku z télesa plavidla - vyfiznutim
mezizeberni ¢asti obsivky z obou stran vyztuzného prvku
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(dnové pricky, paternic, boc¢ni zebra) a nasledné opatrné odstranit zbylou
obsSivku z vyztuzného prvku ocelové konstrukce. V pripadé nutnosti opravit
nebo vymeénit poskozenou ¢ast ocelové konstrukce (dnové pricky, paternice,
bocni zebra) vsazenim novych ¢asti.

Rozsah vymeény obsivky dna a boku:

- (Castec¢nou vyménu dnové obsivky podhonu plavidla atestovanym
plechem o sile 8,0 mm. Oprava bude provedena vsazenim novych
plechtd dle nadértku v zapise ¢. 008/08/2020 ze dne 28.08.2020
(Mostecka montazni) - PS 400 x 500 mm; stfed 500 x 900 mm); stred
300 x 400 mm; LS 400 x 1100 mm. Celkem 1,21 m2, hmotnost cca
76,8 kg;

- CasteCnou vymeénu dnové obsivky plavidla atestovanym plechem o sile
5,0 mm. Oprava bude provedena vsazenim novych plechd, dle zapisu
¢. 008/08/2020 ze dne 28.08.2020 (Mostecka montazni), mezi zebry
¢. 10 (zacatek 250 mm pred zebrem ¢. 10) az 38 (konec 250 mm za
Zzebrem ¢. 38) - délka 15 m, v Sifce 5,1 m soumérné okolo podélné

osy plavidla, tj. 76,5 m2, 3060 kg. Zeslabena ¢ast dnové obSivky se
nachazi v misté snizené paluby (prostor pro zvedaci mechanizmy). Pro
opravu obsivky musi byt z demontovana ocelova podlaha. Podlaha je
ke konstrukci plavidla privarena a nelze ji po demontazi vratit na
plavidlo. Vnitfni podlaha je z plechu tloustky 10 mm. Demontaz
podlahy je nutna v rozsahu od zebra €. 10 po zebro 35, tj. v délce 12,5

m a Sifce 4,6 m, tj. plocha 57,5 mz, hmotnost 4 600 kg;

- vymeénu boc¢ni obsivky atestovanym plechem o sile 5 mm na levém
boku mezi zebry €. 63 az 65 v rozsahu 400 x 400 mm a 350 x 300
mm - viz foto v zapise ¢. 008/08/2020 ze dne 28.08.2020 (Mostecka

montazni), tj. plocha 0,27 m2, hmotnost 11 kg;
- vymeénu poskozené ocelové konstrukce (bocni zebra, dnové
vyztuzeni).

N&sleduje montaz a privafeni nové obsivky. PFi vyméné plechd ob&ivky
je nutné postupovat po c¢astech a symetricky k podélné ose plavidla, aby
nedoslo deformaci télesa.

Pfi vyméné jednotlivych plechd je nutné vyloudit nahromadéni
svarovych &vU, kFizeni vl pod ostrym Uhlem a rovnobé&zny pridbéh dvou
tupych svart nebo koutového a tupého svaru v t&sné blizkosti. Vzdalenost
mezi rovnobéznymi svary musi byt nejméné:
- 50 mm+ 4 * t mezi dvéma tupymi svary;
- 30 mm + 2 * t mezi koutovym a tupym svarem nebo mezi dvéma
koutovymi svary,
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kde je t - tloustka plechu [mm].

Pfipadé pouziti jiného formatu plechl neZ pdvodniho (ir§iho
nebo uzsiho) je nutné v dnovych prazcich zhotovit nové svarotece.

Nové dily obSivky je nutné tvarovat mimo téleso plavidla. Jejich
,pritahovani™® k zebrim neni pfipustné. V ob&ivce by zlstalo neZadouci
vnitrniho napéti.

Svary musi byt provedeny v souladu s ,Tabulkou svard“, kterd je
soucasti schvalované dokumentace.

Svary musi byt provedeny nejméné v kvalité ,C" dle CSN EN 5817.
Svary obsSivky a prepazek je nutné vyzkouset na vodotésnost.

Konstrukce trupu a jejich svarové Svy se zkousi na vodotésnost
podle nasledujici tabulky.

v

p.C. | Dil konstrukce lodniho trupu Zkugebni zplsob a tlak

Predni a zadni kolizni prostor

1.1 prostory pouzité jako nadrze | nalitim vody do vysky

1. |kapalin odvzdusnovaci trubky
1.2 prostory nepouzité jako nalitim vody do nejvyssiho mista
nadrze kapalin paluby, lezici nad nakladovou

vodoryskou 1/

Prostor vodotésného dvojitého

dna
2.1 suché prostory nalitim vody do vysky 0,5 m nad
5 nakladovou vodoryskou 1/

" |2.2 prostory pro kapaliny nalitim vody do vysky
odvzdusnovaci nebo prepadové
trubky,min. 2,5 m v.s. nad vnitrni
dno

3 Obsivka dna lodi v rozsahu nalitim vody do vysky pricek, ale

" | zakladni roviny lodi nejméné do vysky 250 mm 3/4

Obsivka (dno a boky) lodi v zkouska vodotésnosti petrolejem
4. |rozsahu zvednutého nad zakladni |a plavenou kfidou
roviny lodi

Zkousky vodotésnosti je mozné provadét az po skonceni vsech
montaznich a svarec¢skych praci a pfipadném rovnani deformaci konstrukce.
V pripadé obnoveni svarecskych praci je nutné zkousku tésnosti opakovat!
Do skonceni zkouSek se nesméji zkousené Casti trupu natirat, vyplfiovat
cementem nebo na né pokladat jakékoli krytiny. Pripustné je pouze natreni
zdkladovou barvou, kromé& mist svarovych spoju.
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Natfeni barvou, které je nezbytné provadét pied sestavenim dild pred
zkouskou vodotésnosti musi byt zvlast posouzeno inspekéni organizaci.

Pri minusovych teplotach vzduchu se sméji provést zkousky
vodotésnosti jen tehdy, jsou-li splnény podminky k zabranéni opocovani
zkousSenych ¢asti trupu.

Po dokonceni svarecskych praci budou inspekc¢ni organizaci oznacena
mista pro nedestruktivni ovéfeni kvality svarl (RTG snimky).

4.2.3 Oprava vyztuzeni

Oprava ocelové konstrukce plavidla musi byt provedena pred montazi
nové ob&ivky dna, bokl a zrcadla (po sejmuti staré obsivky). Oprava ocelové
konstrukce plavidla predpokladd nahrazeni stavajicich cca 80% bocnich
Zzeber a pripojenych roznic novymi vyztuhami (obycejna zebra, ramova
Zebra, vyztuzena ramova zebra, ¢asti prepazek, mezizebra na pridi). Pouzity
material musi odpovidat bodu 2.3.

Opravu pogkozenych dnovych prazci je moZné provést vsazenim
nového materidlu do pUvodni pficky nebo vymeénou &asti dnové pricky. Pri
tomto zplsobu opravy je nutné dbat na rovinnost dna.

4.3 Povrchova ochrana plavidla
4.3.1 Priprava pro povrchovou ochranu

Po dokonceni vSech svarecskych praci, je nutné obSivku plavidla zevnitf i

vne, palubu zevnitf i vné (véetné ramu vydrfevy) a vnitfni ocelovou
konstrukci plavidla otryskat na stupen Cdistoty Sa 2,5. Provést vizualni
kontrolu otryskaného povrchu.

4.3.2 Povrchova ochrana

Po otryskani, v souladu s natérovym planem, je nutné aplikovat
povrchovou ochranu dle barevného provedeni odsouhlaseného se
zakaznikem na palubu zvenci plavidla (mimo ¢asti pod vydrevou):

1 x zakladni natér 60 um
1 x mezivrstva 150 pm
1 x vrchny natér 150 pm
celkem NDFT 360 pm

V pribé&hu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola (se
zdznamem) tloustky u kazdé vrstvy natéru. Dale se provadi vizualni kontrola
povrchu natéru.
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5 Zasady provadéni praci pri oprave

Ve smyslu vyhlag&ky MD 223/1995 Sb. ve znéni pozdé&jsich predpist
tlaény plnopalubovy &lun PL-2 podléhd ovéfovani technické zplsobilosti
odbornou komisi. Plavidlo po opravé musi splhovat technické pozadavky
této vyhlasky a ES TRIN:2017. Pro opravu musi byt zpracovana provadéci
dokumentace v rozsahu podle kapitoly 3. Jak projektova ¢ast dokumentace,
tak i realizace opravy musi byt provedeny subjektem s odpovidajici aprobaci
CS Lloydu pro cinnosti lodnim oboru.

5.1 Zarizeni pracoviste

VSechny prace spojené s opravou plavidla budou provadény na
pracovisti zhotovitele pod dozorem inspekéni organizace. Dozor inspekcni
organizace objednava zhotovitel.

5.1.1 Ulozeni plavidla na sousi

Vzhledem k tomu, Ze pri opravé musi byt plavidlo vytazeno na sous,
musi byt pracovisté odpovidajicim zptsobem vybaveno. Pro vyzdvizeni z
vody musi byt vyuzito bud lodniho vytahu, nebo vhodnych zdvihacich
zarizeni. Jakakoliv manipulace s plavidlem musi byt provedena tak, aby
nedoslo k dalSimu poskozeni obSivky a vnitfni konstrukce télesa. Plavidlo na
sousi musi byt ustaveno na pevné a bezpecné zajisténé loze. Prvky loze
nesmi podpirat plavidlo bodové.

5.1.2 Technologické vybaveni

Pracovisté pro realizaci opravy musi byt vybaveno vhodnymi
skladovacimi prostorami, vhodnym zdvihacim zafizenim pro manipulaci
tézkymi bremeny, vhodnym strojnim zarizenim a naradim. Pro opravu bude
nezbytné vyuziti kvalitnich zarizeni pro svareni a fezani. Pracovisté musi byt
vybaveno méricim zarizenim pro rozmérovou kontrolu a kontrolu jakosti
svarovani.

51.3 Bezpecnostni pozadavky

Pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim
inventarem (pozarni hydranty s hadicemi nebo dostatecny pocet hasicich
pfistrojd) s platnou revizni prohlidkou.

VSechna elektrickd a zdvihaci zafizeni pracovisté a naradi musi
odpovidat bezpecnostnim normam a mit platné revize.
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Pro bezpecny pohyb osob na pracovisti by mélo pracovisté vybavenou
zpevnénou pracovni plochou i pristupovou komunikaci pro prijezd prepravni
techniky.

Na pracovisti musi byt dispozici prostredky pro poskytnuti prvni
pomoci pfi pripadném zranéni personalu.

Na pracovisti musi byt k dispozici prostredky likvidujici pripadné
ohrozeni znecisténim zivotniho prostredi.

6 Soupis praci a dodavek

Technické pozadavky nutné k provedeni

opravy plavidla jsou

specifikovany predchozim textu. V soupisu praci a dodavek jsou proto
uvedeny pouze prehledné. Soupis obsahuje prehled montaznich praci a
zkousek. Vykaz vymeér je uveden v Priloze ¢.1 Technickych podminek.

6.1
6.1.1

Priprava plavidla k rekonstrukci

Pristaveni plavidla

Plavidlo je po vodé dopraveno k mistu opravy, vyzdviZzeno na sous.
Plavidlo musi byt zbaveno vody a necistot (prostory plavidla, které budou

opravovany).
Dodavka: ---
Montaz:  ---
Zkousky: ---
6.1.2 Vyzdvizeni z vody a ustaveni na polohu
Dodavka: opory pro ustaveni plavidla na sousi, mobilni schody, Zebriky.
Montaz:  zhotoveni opor, nivelizace montaznich opor, vyzdvizeni plavidla
z vody pomoci lodniho vytahu a jeho ustaveni na opory.
Instalace schodl & Zebfikd pro pfistup na palubu. Spusténi
kotvy na zem.
Zkousky: kontrola roviny montaznich opor, kontrola podepreni a stability
plavidla na konstrukci opor.
6.1.3 Proméreni rovinnosti dna plavidla
Dodavka: ---
Montaz:  ---
Zkousky: kontrola rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do

protokolu.
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6.2 Demontazni prace

6.2.1 Demontaz obsivky podhonu

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:

6.2.2

Dodavka:
Demontaz:

Zkousky:

6.2.3

l4

demontdz &asti plechd podhonu dle naértku v zapise ¢&.
008/08/2020 ze dne 28.08.2020 (Mostecka montazni) - PS 400
X 500 mm; stred 500 x 900 mm; stfed 300 x 400 mm; LS 400

x 1100 mm. Celkem 1,21 m2; jejich rozrezani na vhodné
rozmeéry a sesrotovani;

Demontaz vnitini podlahy

postupna demontaz plechd vnitini podlahy, jejich rozfezani na
vhodné rozméry a sesrotovani; demontaz podlahy je nutna v
rozsahu od zebra ¢. 10 po Zebro 35, tj. v délce 12,5 m a Sirce

4,6 m, tj. plocha 57,5 mz;

Demontaz dnové obsivky

Pfi vyméné plechd obSivky je nutné postupovat po ¢&astech a

symetricky

k podélné ose plavidla, aby nedosSlo deformaci télesa. To

znamena, ze neni mozné demontovat cely rozsah opravované obsivky, ale
postupovat tak, ze odstranime Cast obsSivky, namontujeme novou obsivku a
pokracdujeme v demontazi dalsi ¢asti obSivky.

Dodavka:
Demontaz:

Zkousky:
6.2.4

Dodavka:

postupnd demontaZ &asti dnovych plechd, jejich rozfezani na
vhodné rozméry a sesSrotovani; rozsah demontaze dle zapisu C.
008/08/2020 ze dne 28.08.2020 (Mostecka montazni), mezi
zebry €. 10 (zacatek 250 mm pred zebrem €. 10) az 38 (konec
250 mm za zebrem ¢. 38) - délka 15 m v Sifce 5,1 m soumérné

okolo podélné osy plavidla, tj. 76,5 m2,

Demontaz bo¢ni obsivky
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DemontdZ: postupna demontdZ plechd bo¢ni obsivky, jejich roziezani na

vhodné rozméry a seSrotovani; rozsah demontaze: na levém
boku mezi zebry €. 63 az 65 v rozsahu 400 x 400 mm a 350 x
300 mm - viz foto v zapise ¢. 008/08/2020 ze dne 28.08.2020

(Mostecka montazni), tj. plocha 0,27 mz,

Zkousky: ---

6.2.5 Pfriprava vyztuzeni na montaz obsivky

Dodavka: ---;

Montaz:  zabrouSeni ocelové konstrukce plavidla; ocisténi, pripadné
odstranéni zkorodovanych casti; vypaleni vodoteci do dnovych
pricek a podélnych stén;

Zkousky: vizualni kontrola.

7 Montaz

7.1 Oprava vyztuzeni

Dodavka:

Montaz:

na délku narezané valcované profily bocnich zeber (L75x50x6
mm), vypalené a svarené dily dnovych pricek (T250x5/100x10
mm), paternic (T250x5/100x10 mm), stén, prepazek;

vyména neopravitelnych dnovych pricek (obycejnych i
ramovych) a podélnych vyztuh (jejich ¢asti nebo celych), vcetné
prilehlych roznic; vyrovnani deformovanych ¢asti vyztuh, jejich
ocisténi, pripadné odstranéni zkorodovanych casti a vevareni
novych; vypaleni vodote¢i do dnovych pricek a podélného
vyztuzeni.

Pri opravé ocelové konstrukce se prepoklada vymeéna

(pfipadné oprava) celkem:

a) dnové pricky:

nahrazeni 30% dnovych pricek (T250x5/100x10 mm) je
25 bm dnovych pficek, tj. 450 kg, (povrh 18 mz);

b) patefnice — nahrazeni 15% délky patefnic T250x5/100x10 mm -
9 m, tj. 162 kg (povrh cca 6,5 mz);

c) Prepazky - nahrazeni 25% délky (pri¢nych i podélnych) - nahrazeni
400 mm pasu u dna v celkové délce 10 m, tj. 160 kg (povrh cca 8
m?);

d) bocni zebra - vymeéna 2 ks bocnich Zzeber - L75x50x6-1400 mm,

tj.

16 kg (povrch 0,68 m2,
Celkem = 788 kg; povrch 33,2 m2.
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Zkousky:

7.2

Dodavka:
Montaz:

Zkousky:

provedeni vizualni kontroly Uplnosti konstrukce a kontrola vSech
svaru, kontrola rozmérd.

Montaz dnové obsivky podhonu

naformatované plechy obsivky podhonu;

stehovani dnovych plechl, pfivafeni plecht k dnovému
vyztuZeni, svareni plecht k sobé& zevniti plavidla, vydrazkovani
kofene svaru, provedeni konecného svaru; rozsah: cCastecna
vymeéna dnové obsivky podhonu plavidla atestovanym plechem
o sile 8,0 mm. Oprava bude provedena vsazenim novych plechl
dle nacrtku v =zapise ¢. 008/08/2020 ze dne 28.08.2020
(Mosteckd montazni) - PS 400 x 500 mm); stred 500 x 900 mm;

stfred 300 x 400 mm; LS 400 x 1100 mm. Celkem 1,21 m2,
hmotnost cca 76,8 kg;
kontrola rozmé&ru plavidla, vizualni kontrola svard.

7.3 Montaz dnové obsivky

Dodavka:
Montaz:

Zkousky:

naformatované plechy dnové obsivky;

stehovani dnovych plechl, ptivafeni plecht k dnovému
vyztuZeni, svafeni plecht k sobé& zevnitf plavidla, vydrazkovani
kofene svaru, provedeni konecného svaru; rozsah vymeény
dnové obsSivky plavidla atestovanym plechem o sile 5,0 mm.
Oprava bude provedena vsazenim novych plechd, dle zapisu ¢&.
008/08/2020 ze dne 28.08.2020 (Mostecka montazni), mezi
zebry €. 10 (zacatek 250 mm pred zebrem ¢. 10) az 38 (konec
250 mm za zebrem €. 38) — délka 15 m v Sifce 5,1 m soumérné

okolo podélné osy plavidla, tj. 76,5 m2, 3060 kg
kontrola rozmé&ru plavidla, vizualni kontrola svard.

7.4  Montaz vnitrni podlahy

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

vypalené plechy vnitfni podlahy (vyrezy pro vyztuhy, dérové
svary;

stehovani podlahovych plechd, ptivafeni plechG k dnovym
prickdm dé&rovymi svary a koutového svaru po obvodu plechy;
plechu tloustky 10 mm. Montaz podlahy v rozsahu od Zebra ¢.
10 po Zebro 35, tj. v délce 12,5 m a Sifce 4,6 m, tj. plocha 57,5
m2, hmotnost 4 600 kg

kontrola rozmé&ru plavidla, vizualni kontrola svard.
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7.5 Montaz boéni obsivky

Dodavka: naformatované plechy bocni obSivky;

Montaz: stehovani plecht boéni obsivky, privareni plechl boéni obsivky k
boénim Zebrlm, svareni plech boéni obsSivky k sobé& zevnit¥
plavidla, vydrazkovani korene svaru, provedeni kone¢ného svaru;
rozsah: plechy boc¢ni obsivky o sile 5 mm na levém boku mezi zebry
¢. 63 az 65 v rozsahu 400 x 400 mm a 350 x 300
mm - viz foto v zapise ¢. 008/08/2020 ze dne 28.08.2020

(Mostecka montazni), tj. plocha 0,27 mz, hmotnost 11 kg;
Zkousky: kontrola rozmért plavidla, vizualni kontrola svard.

7.6  Kontrola vymény obsivky

Dodavka: voda, event. petrolej, plavena krida, snimky RTG;

MontdZ:  oprava (vybrouseni a pfevareni) nevyhovujicich svarg;

Zkousky: provedeni vizudlni kontroly vech svarl, provedeni zkousky
t&snosti (normalnim nebo nahradnim zpdsobem), provedeni a
vyhodnoceni kontroly svarl pomoci rentgenového zafeni,
kontrola rozmé&ru plavidla.

7.7  Montaz protiskluzovych opatreni

Dodavka: na délku narezané valcované profily
protiskluzové uUpravy 4HR30-1300 mm - 20 ks a
KR10-1300 mm - 66 ks;
Montaz:  stehovani protiskluzové Upravy 4HR30-1300 mm - 20 ks a
nasledné jejich pfivafeni k plechim 8§ikmé vnitfni podlahy;
stehovani protiskluzové uUpravy KR10-1300 mm - 66 ks a
nasledné jejich ptivafeni k plechdm rovné vnitfni podlahy;
rozte€ cca 500 mm, stehovat pod Uhlem;
hmotnost celkem 237 kg
Zkous$ky: kontrola rozmérd plavidla, vizualni kontrola svard.

7.8 Promeéreni rovinnosti dna plavidla

Dodavka: ---

Montaz:  ---

Zkousky: kontrola roviny rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do
protokolu. Nameérené hodnoty porovnat s mérenim, které bylo
provedeno pred zapocetim opravy.
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8 Povrchova ochrana plavidla

8.1 Priprava pro povrchovou ochranu

Dodavka:
Montaz:

Zkousky:

material k tryskani;
obsSivku plavidla zevnitf i vné, palubu (vcCetné rdmu vydrevy) a

vnitfni ocelovou konstrukci plavidla otryskat na stupen Cistoty
Sa 2,5;

vizualni kontrola povrchu.

8.2 Povrchova ochrana

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

natérovy material barevného provedeni dle pozadavkd
zakaznika;

- naneseni natérovych hmot na opravované c¢asti plavidla:

1 x zakladni natér 60 um
1 x mezivrstva 150 um
1 x vrchny natér 150 pm
celkem NDFT 360 um

kontrola povrchu po otryskani, kontrola (se zaznamem)
predepsané tloustky kazdé vrstvy natéru; vizudlni kontrola
povrchu.

9 PFilohy

9.1 Vykaz vymeér
9.2 Zapis z inspekce ¢. 008/08/2020 z 28.8.2020
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