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1 Uvod

Cilem opravy tlaéného remorkéru ,ADAM *, eviden¢ni oznaceni PL32103495,
reg. Cislo 2975 (vyrobeného firmou Dragon v roce 2001) je obnoveni jeho
provozuschopnosti. Zpracovani technickych podminek opravy tlatného remorkéru je
provadéno na zadost majitele plavidla.

- eviden&ni oznaceni: PL32103495

- nazev: MELNIK

- reg. Cislo: 2975

- vlastnik: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého 951,
500 03 Hradec Kralové

- provozovatel: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého 951,

500 03 Hradec Kralové

1.1 Zakladni parametry plavidla

Nejvétsi délka Lmax = 15,00 m
Nejvetsi Sirka Bmax = 3,96 m
Bocni vySka H = 160 m
Nejvétsi ponor Tmax = 0,88 m
Zeberni rozted a = 050 m
Vykon motoru Nm =2x91,5 kW

Tlaény remorkér ,Adam® je fi¢ni plavidlo urené pro prace na vodnich cestach
a k tlaCeni plavidel. Plavidlo je uznano jako zpusobilé k provozu na vodnich cestach
EU v zéné "3"

K pohonu plavidla je pouzito 2 pruzné ulozenych vznétovych motord Martin
Diesel typu 8604.000, kazdy o vykonu 91,5 kW. Jejich ovladani a kontrola provoznich
parametrl je feSeno dalkové z kormidelny. Vykon motorll je pomoci vratnych
pfevodovek ZF 2520 (i = 2,478) a pruznych spojek pfenasen na hfidelova vedeni
s Ctyflistymi vrtulemi s pevnymi listy, pracujicimi v pevnych Kortovych dyzach.

Manévrovani plavidla (tlaceného soulodi) je zajisténo dvéma kormidly s
CasteCné vyvazenymi ploutvemi umisténymi bezprostiedné za vrtulemi. Pakami
propojena kormidla jsou ovladana z kormidelny pomoci hydraulického valce na zadni
palubé.

1.2 Ocelova konstrukce télesa plavidla

Lodni téleso je ocelové celosvaiované konstrukce. Téleso se svislymi boky a
plochym dnem ma polotunelovou zad a ostrou prid upravenou pro tlaceni plavidel.



Téleso je rozdéleno priénymi vodotésnymi prepazkami. Koncové prostory
télesa jsou navrzeny jako kolizni prostory (pfedni a zadni). U plavidla je pouzit
systém pricné soustavy vyztuzeni s rozteCi zeber a = 500 mm.

1.3 Technicky stav obsivky plavidla

Ceskoslovensky Lloyd proved! dne 17.10.2019 prohlidku tladného remorkéru
na sousi. Cilem prohlidky bylo posouzeni technického stavu télesa plavidla a
stanoveni podminek jeho dalSi pouzitelnosti.

Za ucasti inspektora CS Lloydu bylo provedeno proméfeni tloustky obsSivky
plavidla ultrazvukovym tloustkomé&rem.

Prohlidkou bylo na obSivce plavidla zjiStténo nadmérné opotfebeni a vyrazna
dulkova koroze, zvlasté v prostoru vrtuli a kolem €ary ponoru. Tloustka obSivky
nespliuje pozadavky vyhlasky €. 223/1995 Sb., kap. 2, bod 2.01.2, pismeno b) a je
nutno provést opravu jeji vymeénou po urover opasnice.

Vysledek prohlidky plavidla na souSi je zaznamenan v osvédcCeni Cislo
5792101 z 17.10. 2019.

1.4 Stav stevenovych rour a kormidel

Ochranna trubka stevenovy roury obou hfidelovych vedeni je silné
zkorodovana a vyzaduje vyménu. Vile hfidelovych vedeni (zvlas§té pravého)
pfesahuje dovolenou hodnotu 3,3 mm danou pozadavky Pravidel CS Lloydu.

Ploutve a kozliky obou kormidel jsou posSkozeny korozi.

1.5 Stav vrtuli a dyz

Na nabéznych hranach listl i na povrchu prstencl dyz jsou patrna poskozeni
a deformace vzniklé kontaktem vrtule s pevnymi prekazkami (splavi, kameny). Tyto
deformace je na vrtulich nutno vyrovnat a poskozeni odstranit vybrouSsenim a
prelesténim. Protoze pfi opravé dojde k odebrani ¢asti materialu listd, bude nutno
vrtule po provedeni opravy vyvazit (viz dalSi text). Rozsah poSkozeni a zpusob
opravy dyz bude zpfesnén po jejich dikladném ocisténi.

1.6 Stav ostatnich ¢asti plavidla

Rozsah potfebnych oprav ostatnich ¢asti konstrukce plavidla a jeho vystroje a
zafizeni je podrobné popsan v dalSim textu na zakladé predchozich zjisténi a
posledni prohlidky inspekci CS Lloydu dne 16.1.2020.

2 Legislativni podminky opravy

2.1 Platna legislativa

Plavidlo je zafazeno mezi plavidla, ktera podléhaji ovéfovani technické
zpusobilosti odbornou komisi. Jeho oprava podléha dozoru inspekéni organizace.
Pfiprava, postup a provedeni opravy obSivky, vyztuznych



prvkl ocelové konstrukce télesa plavidla, pohonného a kormidelniho zafizeni musi
splfiovat platné legislativni pozadavky, kterymi jsou zejména:
- Zakon €. 114/1995 Sb. o vnitrozemské plavbé v platném znéni
- Evropska norma stanoveni technickych pozadavku pro plavidla
vnitrozemské plavby (ES TRIN)
- Vyhlaska MD ¢. 223/1995 Sb. - o zpUsobilosti plavidel k provozu na
vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni pozdéjsich predpisu;
- Vyhlaska MD €. 67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu.
- Pravidla pro stavbu a provoz plavidel vnitrozemské plavby, CS Lloyd Praha
2011;
- Platné EN a CSN

2.1.1 Povéreni zhotovitele

Opravy plavidel mize provadét pouze subjekt aprobovany k této Cinnosti
inspekéni organizaci a oprava musi byt provedena pod jejim dozorem. Zhotovitel
musi dolozit dolozit platné osvédCeni o aprobaci. Oprava plavidla musi byt
provedena v souladu s dobrou praxi stavby lodi a platnou legislativou.

2.1.2 Material pouzity pro opravu lodniho télesa
K opravé obsivky plavidla musi byt pouzita uhlikova ocel kategorie "A”, ktera

vyhovuje pozadavkim Pravidel Ceskoslovenského Lloydu, &asti XIIIl. — Materialy.
Chemické slozeni:
C max 0,21 %
Mn min 2,50% obsahu uhliku
Si max 0,50 %
P max 0,040 %
S max 0,040 %
Al ---
Mechanické vlastnosti:
Pevnost v tahu Rm 400 — 490 MPa
Min. mez kluzu ReH min. 235 Mpa
Min. taznost Ag Min. 22 %

Jakost oceli pouZzité pro opravu plavidla je nutno dolozit atestem inspekéni
organizace.

2.1.3 Pridavny material pro svarovani
PFidavny material pro svafovani musi mit atest 3.1. dle CSN EN 10204.

2.1.4 Kvalifikace personalu

SvarecCi a svareCsti operatofi pracujici na opravé ocelové konstrukce plavidla a
jeho obsivky musi byt kvalifikovani odpovidajici zkouskou CSN EN ISO 9606-1 -
Zkousky svaredl - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli. Pro dozor svafovani musi mit
spoleénost odpovédného pracovnika svareciho dozoru s kvalifikaci dle CSN EN ISO
14 731.



Prace na elektrickém zafizeni a jeho obsluhu mohou provadét pouze pracovnici
kvalifikovani dle vyhlasky &.50/1978 Sb., v souladu s platnymi CSN a souvisejicimi
predpisy.

Kvalifikace pracovniku v oboru elektro musi byt prokazana predlozenim dokladl o
vzdélani, zejména osvédCeni o zkouSce dle vyhlasky ¢. 50/1978 Sb. - Vyhlaska
Ceského tfadu bezpeénosti prace a Ceského barského Ufadu o odborné zplisobilosti
v elektrotechnice, v platném znéni, pro €innost pracovnika znalého s vysSi kvalifikaci -
§6,§7, § 8 této vyhlasky.

2.1.5 Oprava lodnich soustav

Demontaz, montaz i pfipadna oprava lodnich soustav a zafizeni se Fidi
evropskopu normou ES-TRIN, vyhlaskou MD ¢. 223/1995 Sb. ve znéni pozdéjSich
predpist a Pravidly CS Lloydu pro stavbu plavidel vnitrozemské plavby, ¢ast VII.
Soustavy a potrubi.

Materialy, pouzivané pro vyrobu potrubi a armatur a jejich zkouSek musi
vyhovovat pozadavkim ¢&asti XIII. - Materialy.

Svarové spoje potrubi musi vyhovovat pozadavkim ¢€asti XIV. - Svafovani.

3 Technicka dokumentace opravy

Pro realizaci opravy bude zhotovitelem zpracovana provadéci dokumentace
s Casti vykresovou a vypoctovou. Provadéci dokumentace bude pfed zapocetim
praci predloZzena inspekéni organizaci ke schvaleni. Dokumentaci predklada a
schvalovani objednava a hradi zhotovitel v ramci zakazky. Dokumentace bude po
ukon&eni opravy aktualizovana a pfedana investorovi. Soucasti dokumentace je
program zkousek plavidla po opravé.

3.1 Vykresova dokumentace

Vykresova Cast musi obsahovat nejméné:

- rozvinutou obS8ivku plavidla s vyznacenim stykl plech( a jejich tloustky

- tabulku svaru

- vykresy uzlll opravovanych ¢&i nahrazovanych strojnich skupin a dilt
(pohonné a kormidelni zafizeni)

- schémata systému, které je nutno pfi opravé obSivky demontovat a zpétné
namontovat

- vykresy vydfevy, kterou je nutno pfed opravou obSivky odstranit a po
opraveé obsivky vyrobit a namontovat novou

- dokovaci plan — rozmisténi podpér plavidla na sousi

- natérovy plan



3.2 Vypocty
Cast vypoétd musi obsahovat zejména:
- overeni tloustky obSivky a outorl dle Pravidel CS Lloydu, ¢ast Il - Téleso.
- oveéreni tloustky obSivky a outort dle vyhlasky MD ¢islo 223/1995 Sb. o
zpusobilosti plavidel k provozu na vnitrozemskych vodnich cestach, ve
znéni pozdeéjSich predpisu.

4 Technické pozadavky provedeni opravy

Pro provedeni opravy je nutné plavidlo vytahnout na sou$ pomoci lodniho
vytahu nebo jinymi vhodnymi zvedacimi prostfedky a usadit ho na dostatecny pocet
stabilnich podpér v souladu s dokovacim planem. Podpéry musi mit takovou vySku a
pevnost, aby bylo mozno bezpecné provadét montazni prace pod plavidlem.
Nejvhodnéjsi jsou ocelové stavitelné opory s vykyvnymi hlavami, protoZze v prab&hu
opravy obsSivky bude nutné opory postupné prfemistovat. Pokud nejsou ocelové
opory k dispozici, je mozné vyuzit dfevéné hranoly vyrovnané do hranic potfebné

vvvvvv

nivelizace.

4.1 Principialni technologie opravy

Rozsah opravy je z hlediska inspekénich organu klasifikovan jako stfedni
oprava - vyména obSivky a oprava pohonného a kormidelniho zafizeni. PFi
odstranovani staré i montazi nové obSivky je nutné postupovat tak, aby nedoslo
k deformaci télesa plavidla a k naruSeni osového ustaveni hfidelovych vedeni a
kormidel.

411 Vyména obSivky

Pfed zapocetim opravy je nutno provést demontaz veskerého vnitiniho
zarizeni, systému, ocelovych podlah, vydfevy a izolaci i ostatnich ¢asti konstrukce,
které by se mohly pfi vyméné obSivky poskodit nebo znemoziiovaly potfebny pfistup
k vnéjSimu plasti télesa. Skupiny a dily, které nebudou demontovany (hlavné ve
strojovné — motory, prevodovky, ...) budou opatfeny spolehlivou ochranou proti
poskozeni.

Poté bude cely vnitfni prostor plavidla dukladné vycistén od pfipadné uniklych
hoflavych ropnych produktt (hydraulicky olej, palivo, ...).

Po ukonceni opravy obSivky a protikorozni ochrany se demontovana zafizeni
a soustavy namontuji zpét a ovéfi se jejich funkce.

Pfi vyméné dnové a bocCni obSivky po uroven palubni opasnice je postup
nasledujici — nejprve je nutné odstranit plavodni obSivku vyfiznutim jejich
mezizebernich Casti z obou stran vyztuzného prvku (dnové pficky, patefnice, bo¢ni
Zebra) a nasledné opatrné odstranit zbylou obSivku ze stojiny vyztuzného prvku
ocelové konstrukce. V pfipadé nutnosti se korozi poSkozené &asti prvka vyztuzeni



ocelové konstrukce (dnové pricky, patefnice, boCni Zzebra) opravi vsazenim novych
¢asti. Stejné tak budou poSkozené Easti outorli nahrazeny novymi stejného prarezu.

Rozsah vymény obSivky:
Provede se vymeéna obSivky dna a boku v&. zrcadla v celé délce plavidla do
urovné palubni opasnice, ktera zUstava zachovana.

Tloustka plechu Plocha Hmotnost
Dno P1.6 57,0 2 685
‘Boky v&. zrcadla PL5 53,0 2 080
celkem 110,0 4765

Nasleduje montaz a pfivareni nové obSivky. Pfi vyméné plechl obSivky je
nutné postupovat po Castech a symetricky k podélné ose plavidla, aby nedoslo
deformaci télesa.

Pfi navrhu tvaru a velikosti jednotlivych plechl (pomoci Sablon) je nutné
vylougit nahromadéni svarovych Svu, kfizeni Svi pod ostrym uhlem a rovnobézny
pribéh dvou tupych svarli nebo koutového a tupého svaru v tésné blizkosti. Svary
plecht obsSivky s puvodni obSivkou musi byt vzdaleny od vodotésnych prepazek
nejméné 100 mm. Tupé V-svary obSivkovych plechl jsou vafeny zevnitf, kofen je
zvenku vydrazkovan a prevaren.

Vzdalenost mezi rovhobéznymi svary musi byt nejméné:

- 50 mm + 4 xt mezi dvéma tupymi svary;
- 30 mm + 2 x t mezi koutovym a tupym svarem nebo mezi dvéma koutovymi
svary,

kde je t - tloustka plechu [mm].

V pfipadé pouziti jiného formatu plecht nez pavodniho (SirSiho nebo uzsiho)
je nutné ve stojinach prvkd vyztuzeni (dnové pricky, zebra, patefnice) zhotovit nové
svaroteCe a po osazeni obSivkovych plechd nové i puvodni svaroteCe ovafit dle
pozadavku ,Pravidel®.

Nové dily obSivky je nutné tvarovat mimo téleso plavidla. Jejich ,pfitahovani®
k Zebrim neni pfipustné - v obSivce by zUstalo nezadouci vnitiniho napéti a mohly
by vzniknout deformace ocelové konstrukce télesa. Toto nebezpeli hrozi hlavné
v okoli hfidelového vedeni, dyz a uloZeni kormidel. Zde by mohlo v krajnim pfipadé
dojit i k poruseni jejich geometrického tvaru (souosost, kolmost). DoporuCuje se
v této Casti télesa provést pomocné doCasné vnitini vyztuzeni ocelové konstrukce.



VSechny svary musi byt provedeny v souladu s ,Tabulkou svar(“, ktera je
soucasti schvalované dokumentace opravy.

Svary musi byt provedeny nejméné v kvalité ,C* dle CSN EN 5817. Svary
obSivky a pfepazek je nutné vyzkouSet na vodotésnost v souladu s nasledujici
tabulkou:

v

p.C. | Dil konstrukce lodniho trupu ZkuSebni zpusob a tlak

Pfedni a zadni kolizni prostor

1.1 prostory pouZzité jako nadrze nalitim vody do vySky odvzdusSniovaci
1. kapalin trubky

1.2 prostory nepouZité jako nadrze nalitim vody do nejvyssiho mista

kapalin paluby, lezici nad nakladovou vod. 1/

Prostor vodotésného dvojitého dna

2.1 suché prostory nalitim vody do vysky 0,5 m nad
2 nakladovou vodoryskou 1/
2.2 prostory pro kapaliny nalitim vody do vySky odvzdusfovaci

nebo pfepadové trubky, min. 2,5 m
v.s. nad vnitfni dno

3 ObsSivka dna lodi v rozsahu zakladni nalitim vody do vysky pficek, ale
" | roviny lodi nejméné do vysky 250 mm 3/4
zkouska vodotésnosti petrolejem a
4| Obsivka bokd plavenou kFidou

Zkousky vodotésnosti je mozné provadét az po skonceni vSech svare€skych
praci a po pfipadném rovnani deformaci konstrukce. V pfipadé obnoveni
svareCskych praci je nutné zkousSku tésnosti opakovat! Do ukonCeni zkouSek se
nesmeji zkousené cCasti trupu natirat, vyplnovat cementem nebo na né pokladat
jakékoli krytiny. Pfipustné je pfipadné pouze natfeni ploch zakladovou barvou, kromé
mist svarovych spoja.

Natfeni barvou, které je nezbytné provadét pred sestavenim dili pred
zkouskou vodotésnosti, musi byt zvlast posouzeno inspekéni organizaci.

Pfi minusovych teplotach vzduchu se sméji provést zkousky vodotésnosti jen
tehdy, jsou-li spInény podminky k zabranéni oroseni zkouSenych ¢asti trupu.

Po dokonceni svafeCskych praci budou inspekéni organizaci oznacena mista
pro nedestruktivni ovéfeni kvality svard (RTG snimky).

41.2 Oprava kormidel

Kontrola a oprava se provadi u obou kormidel. Demontuji se paky
hydraulického ovladaciho mechanismu na zadni palubé. Odstrani se dolni ostruha
s patnim loziskem a kormidlo s pném se vysune smérem dolU z loZisek kokerovy
roury. Kormidelni ploutve se vzhledem k silnému poSkozeni korozi vyrobi nové podle
dokumentace (viz. 3.1).
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4.1.3 Oprava ulozeni kormidelnich pnit

Kontrola a oprava se provadi u obou kormidel. Loziskova pouzdra kokerovy
roury se demontuji a po kontrole stavu pné a jeho priméru se vyrobi a osadi nova
pouzdra s pfedepsanou vili dle ,Pravidel”. Ostruha s patnim loziskem se vyrobi nova
v€. loziska. Opac¢nym postupem se kormidlo namontuje.

4.1.4 Oprava ulozeni vrtulovych hridelt

Kontrola a oprava se provadi u obou hfidelovych vedeni. Demontuje se vrtule.
Déle se demontuji vSechny dily koncového uloZeni vrtulového hfidele (pouzdra,
loZiska, ucpavky) a proméfrenim se zjisti mira jejich opotfebeni nebo pfipadné jiného
poskozeni. Zjisti se priCina zvétSeni vlle pravého hfidele. Vysledek revize bude
projednan s inspek&ni organizaci a rozhodne se, zda bude nutno kompletné
demontovat vrtulovy hfidel z vedeni. Vyrobi a namontuji se nové dily ulozeni a
zkontroluje se volné otaceni hfidele a jeho hazeni.

4.1.5 Oprava stevenovych rour

Kontrola a oprava se provadi u obou stevenovych rour. Silné zkorodovana
ochranna trubka stevenovy roury bude odstranéna odbrousenim. Vyrobi se novy
prstenec z lodniho plechu o minimalni tl. 6 mm odpovidajici Sifky, spasuje se s
rourou a pfivafri.

4.1.6 Oprava vrtulovych dyz

Kontrola a oprava se provadi u obou dyz. Po ocisténi (nejlépe piskovanim) se
zjisti rozsah a velikost poskozeni. Vysledek revize bude projednan s inspekéni
organizaci a rozhodne se, zda je mozno provést pouze opravy poSkozenych mist,
nebo zda bude nutno dyzu demontovat a nahradit nové vyrobenou podle
dokumentace (viz. 3.1).

4.1.7 Oprava vrtuli

Kontrola a oprava se provadi u obou vrtuli. Lodni vrtule vykazuje poskozeni
vznikla béhem provozu plavidla. Hrany lista vrtule jsou mistné poskozené, listy jsou
mirné deformované. CS Lloyd doporucuje v ramci opravy zabrousit poSkozené hrany
vrtule do hladka, vyrovnat deformace a nasledné nechat vrtuli odborné vyvazit.

4.1.8 Vyména vydrevy a izolaci

Vydfeva i izolace v podpalubi se odstrani pro umoznéni pfistupu k obSivce.
Pfedpoklada se, ze pfi odstranovani budou tyto dily zni€eny i poSkozeny natolik, ze
je bude nutno nahradit novymi. Nova vydfeva bude vyrobena a montovana dle
zpracované dokumentace (viz. 3.1). Konstrukci a material bude nutno volit podle
pozarné - technickych pozadavku platné legislativy.

4.1.9 Ostatni opravy

Rozsah oprav ostatnich zavad zjisténych pfi prohlidce 16.1.2020 je uveden
v bodu 6 - Soupis praci a dodavek této TP.
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4.2 Povrchova ochrana plavidla
4.2.1 Priprava pro povrchovou ochranu

Po dokonc&eni v8ech svareCskych praci a po provedeni zkousek vodotésnosti
je nutno cely vnitfni povrch (obSivku, prvky vyztuzeni, kolizni pfepazky) peclivé
mechanicky o istit a odmastit. Dno, boky a zrcadlo zvenku je nutno otryskat na
stupen Cistoty Sa 2,5. Provede se vizualni kontrola pfipravenych - ocisténych a
otryskanych - povrchu.

4.2.2 Povrchova ochrana

Naneseni natérovych hmot - natéry se provedou v souladu s normou CSN EN
ISO 12944-5 Natérové hmoty — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy — Cast 5: Ochranné natérové systémy.

V souladu s natérovym planem je nutné na pfipravené plochy opravovanych
Casti télesa aplikovat povrchovou ochranu dle barevného provedeni odsouhlaseného
se zakaznikem:

1 x zakladni natér 60 um
1 x mezivrstva 150 um
1 x vrchny natér 150 um

celkem NDFT 360 pym

V prabéhu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola (se
zaznamem) tloustky u kazdé vrstvy natéru. Dale se provadi vizualni kontrola
povrchu natéru.

Rozsah provedeni protikorozni ochrany bude specifikovan v planu natérd a
odsouhlasen investorem. V téchto technickych podminkach se predpoklada obnova
PKO vS8ech vnitfnich ploch dna, bokl( a paluby a vnéjSich plochy az k palubé v¢.
zrcadla a kormidla.

5 Zasady provadeéni praci pri opravé

5.1 Zarizeni pracovisté

VSechny prace spojené s opravou plavidla budou provadény na pracovisti
zhotovitele pod dozorem inspekéni organizace. Dozor inspekéni organizace
objednava a hradi zhotovitel v ramci zakazky.

5.2 Ulozeni plavidla na sousi

Vzhledem k tomu, Ze pfi opravé musi byt plavidlo vytaZzeno na sou$, musi byt
pracovis§té odpovidajicim zplsobem vybaveno. Pro vyzdvizeni z vody musi byt
vyuzito bud lodniho vytahu, nebo vhodnych zdvihacich zafizeni. Jakakoliv
manipulace s plavidlem musi byt provedena tak, aby nedoS$lo k poSkozeni nebo
deformacim obsSivky a vnitfni konstrukce télesa. Plavidlo na sousi musi byt ustaveno
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na pevné a bezpecné zajisténé loze. Prvky loze (opory) nesmi podpirat plavidlo
bodové.

5.3 Technologické vybaveni

Pracovisté pro realizaci opravy musi byt vybaveno vhodnymi skladovacimi
prostorami, vhodnym zdvihacim zafizenim pro manipulaci s tézkymi bfemeny,
vhodnym strojnim zafizenim a nafadim. Pro opravu bude nezbytné vyuziti kvalitnich
zafizeni pro svareni a fezani oceli. Pracovisté musi byt vybaveno méficim zafizenim
pro rozmérovou kontrolu dilll a pro kontrolu jakosti svarovani.

5.4 Bezpeénostni pozadavky

Pracovisté musi odpovidat pozadavkim bezpecénosti prace s ohledem na
vykonavané c&innosti. VeSkeré vybaveni musi byt zpusobilé k bezpe¢nému provozu
s dolozenim potfebnych dokladd. Mimo jiné:

- pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim inventafem (pozarni
hydranty s hadicemi nebo dostatecny pocet hasicich pfistroji) s platnou revizni
prohlidkou

- v8echna elektricka a zdvihaci zafizeni pracovisté a narfadi musi odpovidat
bezpednostnim normam a mit platné revize

- pro bezpecny pohyb osob a techniky musi byt pracovisté vybaveno zpevnénou
pracovni plochou i pfistupovou komunikaci

- na pracovisti musi byt dispozici prostfedky pro poskytnuti prvni pomoci pfi
pfipadném zranéni personalu

- na pracovisti musi byt k dispozici prostfedky likvidujici pfipadné ohrozeni
znecisténim zivotniho prostredi

5.5 Nakladani s odpady

Zhotovitel je povinen odpady zafazovat podle Katalogu odpadl a odpady
(Vyhlaska 93/2016 Sb. v platném znéni). Odpady, které nemlze sam vyuzit, trvale
nabizet k vyuZiti jiné pravnické nebo fyzické osobé. Nelze-li odpady vyuzit, potom
zajistit zneSkodnéni odpadl. Dale je povinen odpad tfidit a kontrolovat, zda odpad
nema nékterou z nebezpelnych vilastnosti. PlUvodce odpadu je povinen vést
evidenci o mnozstvi a zpusobu nakladani s odpadem. Pdvodce odpadu je
zodpovédny za nakladani s odpady do doby, nez jsou pfedany opravnéné osobeé.

V ramci provadénych praci bude vznikat pfedevsim odpad téchto kategorii:

08 01 11 Odpadni barvy a laky obsahujici org. rozpoustédla nebo jiné
nebezpecné latky

08 01 18 Odpady z odstranovani barev a lakl

12 0113 Odpady ze svafovani

12 01 17 Odpadni material z otryskavani

13 01 Odpadni hydraulické oleje

13 04 Oleje z lodniho dna

13



17 02 03 Plasty

17 0405  Zelezo a ocel

19 12 06 Dfevo obsahujici nebezpecéné latky

20 03 06 Kal ze septikd a Zump

20 03 99 Komunalni odpady jinak blize neuréené

6 Soupis praci a dodavek

Zasady a postupy pfi opravé plavidla jsou podrobné specifikovany v
pfedchozim textu. V nasledujicich kapitolach jsou uvedeny piehledné, pficemz
samostatna tabulkova forma soupisu praci a dodavek pro zpracovani rozpoctovych
udaji zhotovitelem je zpracovana v Pfiloze €. 1 téchto technickych podminek.

6.1 Technicka dokumentace opravy
6.1.1 Vykresova dokumentace
Dodavka:

Vykresova Cast musi obsahovat nejméné:

rozvinutou obSivku plavidla s vyzna¢enim vyménénych plechd, stykd plechl a

jejich tloustky

- tabulku svaru

- vykresy uzli opravovanych ¢€i nahrazovanych strojnich skupin a dil (pohonné a
kormidelni zafizeni)

- schémata ostatnich systému, které je nutno pfi opravé obSivky demontovat a
zpétné namontovat

- vykresy vydrevy, kterou je nutno pied opravou obSivky odstranit a po opravé
obS$ivky vyrobit a namontovat novou

- dokovaci plan — rozmisténi podpér plavidla na sousi

- natérovy plan

Montaz: ---

Zkousky: Schvaleni dokumentace inspek&ni organizaci

6.1.2 Vypocty

Dodavka:

Cast vypoétd musi obsahovat zejména:

- ovéfeni tloustky obSivky a outoru dle Pravidel CS Lloydu, ¢ast Il - Téleso.

- oveéfeni tloustky obSivky a outord dle vyhlasky MD ¢&islo 223/1995 Sb. o
zpusobilosti plavidel k provozu na vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni
pozdéjSich predpisu.

Montaz: -

Zkousky:  Schvaleni dokumentace inspekéni organizaci
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6.2 Priprava plavidla k opravé
6.2.1 Pristaveni plavidla

Plavidlo je zhotovitelem dopraveno od objednatele k mistu opravy. Pred
vyzdvizenim z vody musi byt plavidlo vyCiSténo a zbaveno nadni vody ve vSech
prostorech. VSechny nadrze provoznich kapalin musi byt dokonale vyprazdnény, aby
kapaliny nemohly pronikat do systému (splaskové vody, palivo, chladici kapalina
vnitfniho okruhu, hydraulicky olej). Elektroinstalace bude odpojena od zdrojl
(akumulatory). Pouzitelné kapaliny se uschovaji a pouziji po opravé, ostatni se
odevzdaji k ekologickeé likvidaci.

Dodavka: ---
Montaz: ---
Zkousky: vizualni kontrola pfipravenosti k vyzdvizeni z vody

6.2.2 Vyzdvizeni plavidla z vody a ustaveni na polohu

Dodavka: vyroba opor pro ustaveni plavidla na sousi, mobilnich schodu, zebfikl
pro bezpecny pfistup na palubu

Montaz: ustaveni a nivelizace opor, vyzdviZzeni plavidla z vody pomoci lodniho
vytahu nebo jiného vhodného zdvihaciho zafizeni a jeho ustaveni na opory. Instalace
schodu ¢&i Zebfiku pro pfistup na palubu. Spusténi pfedni a zadni kotvy na zem
Zkousky: kontrola nivelety montaznich opor, kontrola rovnhomérnosti podepfeni
télesa a bezpecné stabilizace plavidla na konstrukci opor

6.3 Pripravné demontazni prace
6.3.1 Demontazni prace uvnitr zadniho kolizniho prostoru

Dodavka: vyroba pomocnych demontaznich pfipravkua

Montaz: odstranéni vSech volné uloZzenych pfedmétd z prostoru. Demontaz
zafizeni a systému v€. elektroinstalace. Zajisténi odpojenych systém( (vodicCe,
kontakty, hadice, Sroubeni) pfed vniknutim necistot a moznym poskozenim pfi
nasledné vyméné obsivky. Vyjmuti kotevniho fetézu. Demontaz fetézové bedny a
nadrzi tak, aby bylo mozné je pfi vyméné obSivky podle potfeby posunovat bez
vyjmuti z podpalubi. Vycisténi prostoru od pfipadnych ropnych a hoflavych latek
(palivo, hydraulicky olej, mazaci tuky).

Zkousky:  vizudlnikontrola.

6.3.2 Demontazni prace ve strojovné

Dodavka: vyroba pomocnych demontaznich pfipravk

Montaz: odstranéni vSech volné uloZzenych pfedmétll z prostoru strojovny.
Demontaz (i CasteCna) zafizeni a systému v prostoru strojovny, které by
znemoznovaly pFistup k obSivce nebo které by se pfi jeji opravé mohly poskodit —
podlahy, kingstony, chladiCe, nadrze, pozar, drenaz, potrubi, elektroinstalace v¢.
nékterych rozvadécu, atd. Zajisténi odpojenych systému (vodiCe, kontakty, hadice,
Sroubeni) a zbylého zafizeni pfed vniknutim necistot a moznym poSkozenim pfi
nasledné vyméné obSivky.VycCisténi prostoru od ropnych a jinych hoflavych latek
(hydraulicky olej, mazaci tuky).

Zkousky:  vizudlnikontrola.
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6.3.3 Demontazni prace v obytném prostoru pred strojovnou

Dodavka: ---

Montaz: demontdz volného vybaveni, odstranéni podlah, vydfevy a izolace.
Demontaz elektroinstalace v bocCnich sténach vydfevy. Demontaz zafizeni a
systémul (drenaz, voda). Zajisténi odpojenych systému (vodiCe, kontakty, trubky)
pred vniknutim necistot a moznym poSkozenim pfi nasledné vyméné obsSivky.
Vycisténi prostoru od hoflavych latek.

Zkousky:  vizualnikontrola

6.3.4 Demontazni prace uvnitr prostoru pred nastavbou

Dodavka: ---

Montaz: demontaz zafizeni, podlah. Demontaz elektroinstalace a systéma (WC
s pfisluSenstvim, drenaz). Demontaz skfini akumulatord. Zajisténi odpojenych
systému (vodice, kontakty, potrubi ) pfed vniknutim necistot a moznym poskozenim
pfi nasledné vyméné obsivky. Vyc€isténi prostoru od hoflavych latek.

Zkousky:  vizualnikontrola

6.3.5 Demontazni prace uvnitr predniho kolizniho prostoru

Dodavka: ---

Montaz: odstranéni vSech volné uloZzenych predmétd z prostoru. Demontaz
zafizeni a systému v€. elektroinstalace. Zajisténi odpojenych systémul (vodice,
kontakty, hadice, Sroubeni) pfed vniknutim necistot a moznym poskozenim pfi
nasledné vyméné obsSivky. Vyjmuti kotevniho fetézu. Demontaz fetézové bedny tak,
aby bylo mozné ji pfi vyméné obSivky podle potfeby posunovat bez vyjmuti
z podpalubi. Vycisténi prostoru od hoflavych latek.

Zkousky:  vizualnikontrola.

6.3.6 Demontaz kormidelniho zarizeni

Dodavka: vyroba pomocnych demontaznich a zavésnych pfipravk

Montaz: demontaz se provadi u obou kormidel. Demontuji se paky
hydraulického ovladaciho mechanismu na zadni palubé. Odstrani se dolni ostruha
s patnim loziskem a kormidlo i s pném se vysune smérem dolu z loZisek kokerovy
roury. Demontuji se loZiskova pouzdra.

Zkousky:  vizualnikontrola

6.3.7 Demontaz vrtuli

Dodavka: vyroba pomocnych demontaznich a zavésnych pfipravkl, 2 ks
ochranného krytu kuzele vrtulového hfidele, 2ks IUzka pro ulozeni demontovanych
vrtuli

Montaz: demontaz se provadi u obou vrtuli. Demontaz krytu a centralni matice,
stazeni vrtule z hfidele a jeji ulozeni do stojanu k nasledné opravé. Demontaz dilu
uloZeni vrtulového hfidele. Odbrouseni zkorodované ochranné trubky vaznicové
roury. Ochrana a konzervace zavitu a kuzele vrtulového hfidele.

Zkousky:  vizualnikontrola.
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6.4 Demontaz obsivky
6.4.1 Demontaz dnové obsivky

Dodavka: vyroba doCasného vnitfniho vyztuzeni proti deformaci v okoli kormidel a
hfidelovych vedeni
Montaz: instalace do¢asného vnitfniho vyztuzeni proti deformaci.
Odstranéni puvodnich plecht (57 m?2) postupné v celé délce plavidla vyfiznutim
jejich mezizebernich Casti z obou stran vyztuzného prvku (dnové pficky, patefnice,
outory, vaznicova trubka, pfepazky, ...) a nasledné opatrné odstranéni zbylych
plechu ze stojin vyztuzného prvku ocelové konstrukce.

Rozfezani plechll na vhodné rozméry k jejich ekologické likvidaci (odevzdani
k seSrotovani).
Zkousky:  vizualnikontrola

6.4.2 Demontaz boéni obsivky

Dodavka: ---
MontaZz: odstranéni puavodnich plechd (53 m?) postupné v celé délce plavidla
do urovné palubni opasnice vyfiznutim jejich mezizebernich €asti z obou stran
vyztuzného prvku (boéni zebra, outory, pfepazky, ...) a nasledné opatrné odstranéni
zbylych plechu ze stojin vyztuzného prvku ocelové konstrukce.

Rozfezani plechd na vhodné rozmeéry k jejich ekologické likvidaci (odevzdani
k seSrotovani).
Zkousky:  vizualnikontrola

6.4.3 Priprava prvkl vyztuzeni na montaz obsivky

Dodavka: ---

Montaz: zabrous$eni hran prvkl vyztuzeni ocelové konstrukce; ocisténi, pfipadné
odstranéni zkorodovanych €asti stojin vyztuzeni (vzhledem ke stavu ocelové
konstrukce télesa se zde koroze predpoklada pouze v malém rozsahu — do 0,5 m?)
Zkousky: vizualni kontrola

6.5 Vyména obsSivky
6.5.1 Oprava prvku vyztuzeni
Dodavka: vyroba papirovych Sablon odstranénych €asti prvkld vyztuzeni vyztuze,
vyroba dilu podle $ablon z lodnich plecht pfislusné tloustky
Montaz: vevareni novych dilt, vyrovnani deformovanych €asti vyztuh, jejich
oCisténi, zabrouseni hran.
Predpoklada se vlozeni novych dilti o celkové plo$e do 0,5 m?.
Zkousky: vizualni kontrola konstrukce a v8ech svar(.
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6.5.2 Montaz novych plechi dnové obsivky

Dodavka: vyroba a kontrola tvaru Sablon novych plecht dnové obSivky, vypaleni
a tvarovani dilu obsivky podle $ablon z lodnich plechu tloustky P1.6 mm, Uprava hran
pro svary.

Montaz: postupné stehovani novych plechtt dnové obsivky (57 m?, tj. cca 2685
kg), vypaleni novych svaroteCi do dnovych pfiCek a podélnych vyztuh v mistech
stykd novych obSivkovych plechd.

Postupné pfivafeni plechl k dnovym pfickam, podélnym vyztuham a outorim,
svarfeni plechi k sobé zevniti plavidla, vydrazkovani kofene svaru zvenku a
provedeni konec¢ného vnéjSiho svaru, ovareni svaroteCi (v souladu s Tabulkou
svar().

Zkousky:  vizualni kontrolakonstrukce

6.5.3 Montaz novych plechti bo¢ni obsivky vé. zrcadla

Dodavka: vyroba a kontrola tvaru $ablon novych plechd bo&ni obSivky a zrcadla,

vypaleni a tvarovani dili podle Sablon z lodnich plechu tloustky PI.5 mm, Uprava

hran pro svary.

Montaz: stehovani novych plechtd boéni obSivky (53 m?, tj. cca 2080 kg),

vypaleni svaroteci do bo¢nich zeber v mistech stykd novych obSivkovych plechu.
Postupné pfivareni plechld k bonim zebriim a outorim, svareni plechu k sobé

zevnitf plavidla, vydrazkovani kofene svaru zvenku a provedeni kone¢ného vnéjsiho

svaru, ovaieni svaroteci (v souladu s Tabulkou svar).

Zkousky:  vizualni kontrolakonstrukce

6.6 Oprava pevnych €asti pohonného zarizeni
6.6.1 Oprava ochranné trubky stevenové roury

Dodavka: zkrouzeni prstencl zlodniho plechu o minimalni tloustce 6 mm
v pfislusné Sifce - 2x

Montaz: pfizpUsobeni vyrobenych prstencl a jejich pfivafeni k vaznicovym
rouram - 2x

Zkousky: kontrola umisténi (souosost, kolmost) a kontrola pfivareni prstencu - 2x

6.6.2 Oprava vrtulovych dyz

Dodavka: vyroba a tvarovani opravnych dilt pro dyzy - 2x

Montaz: vyFiznuti poSkozenych mist dyz a vevareni opravnych dilG.

V pfipadé zjisténi rozsahlého poskozeni po dohodé s inspekéni organizaci vyroba
novych dyz a jejich vevareni do konstrukce télesa (toto je zahrnuto v Pfiloze 1 této
TP)

Zkousky: kontrola rozmér( a umisténi (prGmér, soustfednost, ovalita, kolmost
k ose hfidell) opravenych (pfip. novych) dyz, kontrola svaru - 2x
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6.7 Dokonc¢eni a kontrola vymeény obsivky, zkouska vodotésnosti

Dodavka: petrolej, plavena kiida, snimky RTG;

Montaz: oprava (vybrouSeni a pfevareni) nevyhovujicich svar(;

Zkousky: provedeni vizualni kontroly vSech svar(, provedeni a vyhodnoceni
kontroly svarl pomoci rentgenového zafeni, oprava a opakovana kontrola
nevyhovujicich svaru, kontrola rozmérQ plavidla (vylou¢eni deformace télesa jako
celku), provedeni zkousky tésnosti obsivky (normalnim nebo nahradnim zplsobem),

6.8 Oprava vrtuli a ulozeni hridelu

6.8.1 Oprava ulozeni vrtulovych hridelu

Dodavka: vyroba dili koncového uloZeni vrtulového hfidele (pouzdra, loZisko,
ucpavka) - 2x
Montaz: osazeni novych dila ulozeni do stevenové roury, v nezbytném pfipadé

demontaz vrtulového hfidele (po dohodé s inspekéni organizaci) - 2x
Zkousky: kontrola umisténi prvkl ulozZeni, (soustfednost, kolmost), kontrola
volného otaceni hiidele (vule, hazeni) — 2x

6.8.2 Oprava vrtuli

Dodavka: ---

Montaz: vyrovnani deformaci listl, vybrouSeni a prelesténi mistnich poSkozeni —
2x

Zkousky: provedeni vizualni kontroly vSech listl, kuzelu a drazky pro pero,
méreni praméru. Zajisténi odborného vyvazeni vrtule - 2x

6.8.3 Montaz vrtuli

Dodavka: ---

Montaz: zpétnd montaz opravené a vyvazené vrtule — sejmuti ochranného krytu
kuzele, ocisténi jeho dosedacich ploch, kontrola Cistoty pfed loZziskem hfidele,
nasazeni vrtule na kuzel hfidele s perem, upevnéni vrtule centralni matici, montaz
krytu naboje - 2x.

Zkousky: vizualni kontrola kompletnosti a upevnéni vrtuli na hfidelich, kontrola
soustfednosti vrtule v dyze (méfeni spary mezi listem a dyzou) — 2x

6.9 Oprava kormidel

Dodavka: vyroba 2ks nové kormidelni ploutve, vyroba novych lozZiskovych
pouzder kokerovy roury dle priméru pid a patni ostruhy s loZiskem - 2x

Montaz: montaz loziskovych pouzder, kompletace kormidla a pné&, osazeni
kormidla do lozisek a montaz patni ostruhy - 2x

Zkousky: kontrola primérl pné a pouzder, kontrola svard kormidelni ploutve,
provedeni vizualni kontroly a kontroly pohyblivosti kormidel, kontrola pfivafeni patni
ostruhy svart, kontrola provedeni svarl - 2x
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6.10 Vyroba a montaz nové vydrevy v obytném prostoru

Dodavka:

vyroba nové vydfevy (podlahy, osténi) v€. izolace z materialu vyhovuijici

sou€asnym pozadavkim na pozarni ochranu podle dokumentace (viz 3.1)

Montaz:

montaz vydfevy. Sou€asné bude provedena elektroinstalace v novych

¢astech osténi

Zkousky:

6.11
6.11.1

Montaz:

Zkousky:

6.11.2

Montaz:

vizualni kontrola, atest o pozarni odolnosti pouzitych materiald

Ostatni opravy mensiho rozsahu

Dopinéni dna retézové bedny v zadnim koliznim prostoru
Dodavka:

vyroba dna fetézove bedny s dfevénym vylozenim
osazeni novych dild dna do fetézové bedny
vizualni kontrola

Uprava vedeni paliva na motorech
Dodavka:

trubky (pancéfové hadice) palivového vedeni, Sroubeni
nahrada obyc€ejnych hadic, osazeni novych dilG palivového vedeni na

obou motorech

Zkousky:

6.11.3

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.11.4

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.11.5

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.11.6

Dodavka:

Montaz:

vizualni kontrola, zkouska tésnosti

Oprava skla okénka strojovny

netristivé sklo
zaskleni okénka
vizualni kontrola

Tepelny stit vzduchovych filtra

tepelny §tit s nehoflavou izolaci - 2x
vzduchové filtry ve strojovné odstinit proti salavému teplu od motoru- 2x
vizualni kontrola

Uprava osténi obytného prostoru

osténi
osténi upravit tak, aby nezakryvalo okno
vizualni kontrola

Odvétrani skrini akumulatort startovaci a spotrebni sady

dily odvétrani, vétraci hlavice
akumulatorové skiiné v prostoru pred nastavbou odvétrat v souladu

s Pravidly (prufez odvétravaci trubky a hlavice)

Zkousky:
6.11.7

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

vizualni kontrola
Zajisténi vodotésnosti predni kolizni prepazky
vodotésna pruchodka

doplInéni prachodky do horni ¢asti predni kolizni pfepazky
vizualni kontrola
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6.11.8

Uprava v pirednim koliznim prostoru

Dodavka: ---

Montaz: odstranéni vodorovné trubky smérujici k pfidové vaznici
Zkousky: vizualni kontrola

6.11.9 Dopinéni boku retézové bedny v prednim koliznim prostoru
Dodavka: vyroba boku fetézové bedny s dfevénym vyloZzenim

Montaz: osazeni novych dilt dna do fetézové bedny

Zkousky: vizualni kontrola

6.11.10 Doplnéni vyztuh paluby pod prednim kotevnim navijakem
Dodavka: vyroba vyztuhy

Montaz: osazeni vyztuh pod palubu

Zkousky: vizualni kontrola

6.11.11 Oprava predni kotvy

Dodavka: -

Montaz: vyrovnani dfiku predni kotvy (za tepla)

Zkousky: vizualni kontrola

6.11.12 Vyména tésnéni palubnich poklopt

Dodavka: pryzové tésnéni

Montaz: montaz tésnéni palubnich poklopl

Zkousky: vizualni kontrola

6.12 Zpétna montaz demontovaného zarizeni

6.12.1 Zpétna montaz ovladani kormidel

Dodavka: hydraulicky olej

Montaz: zpétna montaz vsech demontovanych dilt, doplnéni, odvzdusnéni a

zprovoznéni hydraulického systému

Zkousky: vizualni kontrola kompletnosti a ovéfeni funkce zafizeni
6.12.2 Zpétna montaz zarizeni a systému strojovny
Dodavka: provozni kapaliny

Montaz: zpétna montaz vSech demontovanych dild systému( (chlazeni, palivo,
elektroinstalace, drendz a pozarni soustava ...) doplnéni provoznich naplni a
zprovoznéni systému. Revize elektro.

Zkousky: vizualni kontrola kompletnosti, tésnosti a ovéfeni funkce vSech zafizeni
a systém

6.12.3 Zpétna montaz ostatnich zarizeni, systému a vybaveni

Dodavka: ---

Montaz: zpétna montaz vSech demontovanych zafizeni, systém( (voda,

elektroinstalace, drenaz, ...) a vybaveni. Zprovoznéni systému. Revize elektro.
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Zkousky: vizualni kontrola kompletnosti, t&snosti a ovéfeni funkce vSech zafizeni
a systém

6.13 Dokonéeni opravy

Dodavka: ---

Montaz: zpétna montaz kotev a fetézld. Odstranéni schodl (zebfikd) pro pfistup
na palubu. Spusténi plavidla na vodu pomoci lodniho vytahu nebo jiného vhodného
zdvihaciho zafizeni. Likvidace odpadu.

Zkousky: Kratkodoba funkéni zkouSka pohonného a kormidelniho  zafizeni.
Preprava k investorovi a pfedani plavidla.

7 Protikorozni ochrana

71 Priprava pro protikorozni ochranu vnéjsich povrchu

Dodavka: material k tryskani

Montaz: po dokoncCeni vSech svafeCskych praci a po provedeni zkousek
vodotésnosti téleso plavidla v¢. zrcadla v celé délce zvenku po uroven palubni
opasnice a v&. kormidel a dyz otryskat (cca 113 m?) na stupen Cistoty Sa 2,5.
Tryskaci material se nesmi dostat do lozisek vrtulového hfidele a kormidelniho pné —
tato mista chranit.

Zkousky:  vizualni kontrolapovrchu.

7.2 Priprava pro protikorozni ochranu vnitinich povrchi

Dodavka: Cistici prostfedky

Montaz: po dokoncCeni vSech svafeCskych praci a po provedeni zkousek
vodotésnosti cely vnitini povrch télesa (obSivku, prvky vyztuzeni, pfepazky, palubu)
peclivé mechanicky odistit a odmastit (312 m?).

Zkousky: vizualni kontrola povrchu.

7.3 Protikorozni ochrana

Dodavka: natérovy material dle poZadavku zakaznika;

Montaz: naneseni natérovych hmot - natéry provést v souladu s normou CSN
EN ISO 12 944-5 Natérové hmoty — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy — Cast 5: Ochranné natérové systémy:

1x zakladni natér 60 um
1x mezivrstva 150 um
1x vrchni natér 150 um
celkem NDFT 360 um
Vnéjsi plochy (nutna manipulace s oporami) 113 m?
Vnitini plochy 312 m?
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Zkousky: V praubéhu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola (se
zaznamem) tloustky u kazdé nanesené vrstvy natéru. Dale se provadi vizualni
kontrola kvality povrchu natéru.

8 Dozor inspekéni organizace

Polozka zahrnuje veSkerou Ccinnost inspektortd inspekéni organizace pfi
pfipravé a realizaci opravy plavidla u zhotovitele. Inspekéni organizace schvaluje
veSkerou dokumentaci zpracovanou v ramci opravy, kontroluje prace dle stavebniho
deniku a protokoly o zkouSkach a je pfitomen ve v8ech dulezitych technologickych
etapach opravy, pfedevSim pfi ustaveni plavidla na opéry, pfi demontazi staré
obSivky, pfi prfipravé prvkd vyztuzeni, pfi montazi nové obSivky, pfi zkouSkach
vodotésnosti, pfi opravé ulozeni kormidel a vrtulovych hfidell, pfipadné pfi kontrole
pfed nanesenim PKO. Bude téz pfitomen pfi zavéreCnych zkouskach a pfi pfedani
opraveného plavidla investorovi. Zvlastni kontrole podléha zpétné montovana cCast
elektroinstalace, na kterou bude zhotovitelem pfedloZena revizni zprava.
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Obr.1 — celkovy pohled na plavidlo

Obr.2 — zadni kolizni prtor
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Obr.4 — strojovna — levy motor h

25



Obr.5 — strojovna — rozvadéce na predni prepazce
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Obr.8 — systém vyztuzeni - patefnice a dnové pficky
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