Pfiloha €. 1 — Technicka specifikace GO rychlouzavérnych stavidlovych tabuli

Predmét verejné zakazky

Predmétem verejné zakazky je generalni oprava 2 ks rychlouzavérnych stavidlovych tabuli
(dale RZT) v objektu okna €. 1 na VD Kruzberk. Zhotovitel bude mit k dispozici vykresovou
dokumentaci v€etné kusovniku.

Demontaz a zpétna montaz bude provadéna zplisobem umoziujicim vzdy provozovani jedné
tabule bez omezeni.

Stavajici stav:

Fyzicky stav tabule odpovida dlouhodobému plsobeni agresivniho prostfedi v misté jeho
ulozeni. V ramci pribéznych oprav byl priimér hlavnich vodicich kol upraven z plGvodnich
@555 na @ 546 mm. Stavajici tésnéni bylo nahrazeno notovou gumou uchycenou na
stavitelné profily. Vodici kola pIni v tomto pfipadé funkci podpér k zachyceni sil vyvozenych
tlakem vody na plochu uzavéru. Funkci vedeni pini bo¢ni kladky.

Pro zjisténi aktualniho stavu stavby dila byla provedena prohlidka vodicich drah a té&snicich
ploch rychlouzavéru véetné jejich zaméreni. Jejich souhrn je znazornén ve vykr. €. 1-514-20.
Detail D1 zde zachycuje puvodni stav zastavbového prostoru stavidla pfed uvedenim dila do
provozu, detail D stav po navrhované upravé.

Pfedpokladany rozsah praci pro jednu RZT:

VytaZeni tabule do polohy otevieno, kde bude zajisténa pomoci podpérnych nosnik
Postupné vytazeni tabule na revizni plosinu (podlahu v odb&rném objektu) pomoci jefabu ve
strojovné, demontaz horniho vodiciho ramu

Odpojeni hydraulického systému, demontaz stojanu s pistem pomoci ru¢niho jefabu ve
strojovné, zajisténi prostoru nad volnou hladinou proti Ukapu oleje a padu predméta
Premisténi tabule pomoci jefabu do prostoru za vraty, kde bude tabule oto€ena a pfipravena
na transport

Nalozeni tabule a odvoz do dilen zhotovitele

Kompletni rozebrani v dilnach zhotovitele, ocisténi abrazivni metodou, NDT zkou$ky,
vystaveni nalezové zpravy

Provedeni GO RZT dle rozsahu specifikace

Obnoveni protikorozni ochrany

Vystaveni méficiho protokolu o sefizeni tésnici gumy dle zamé&fenych hodnot na VD
Transport zpét na VD, spusténi tabule na revizni plo8inu, sestaveni tabule, oprava natéru po
prepravé, spusténi tabule a provedeni funkénich zkouSek a tésnosti, vystaveni protokolu,
prevzeti objednatelem

Specifikace GO RZT:

Princip tésnéni stavidlové tabule notovou gumou z(stava stejny. Primér vodicich kol je
s ohledem na jejich stav upraven na @ 536 mm

Boc¢ni vodici kladky budou odstranény véetné jejich zakladovych desek navafenych na OK
stavidla. Umisténi a poloha novych kladek bude v souladu s Upravou hlavnich vodicich kol
(uprava jejich priméru) a se zamérenim polohy kolejnic boéniho vedeni. Vile nakolkl kladek
vzhledem k hlavé vodici kolejnice musi zarucit jak funkci podpér hlavnich kol tak utésnéni
notovou gumou dosednutim na tésnici nerezovy ram. V ramci opravy budou pouzity nahradni
kladky jiz vyrobené pro ucel nasledujicich oprav. V dokumentaci je zakreslen jejich stavajici
stav.

Stavitelné obvodové t&snéni bude vyrobeno nové. Casti OK pro jeho uchyceni budou
odstranény (odbrouseny) a nahrazeny navafenim novych uchytl z upravenych L profilG.
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Spodni tésnéni bude nové. Spodni hrana tabule bude upravena odstranénim (odbrousenim)
stavajici listy a nahrazenim litou novou.

Utésnéni meziprostoru mezi obvodovym a spodnim tésnénim bude pryZovymi segmenty.
Jejich kone¢né zastavbové rozméry budou urCeny po ustaveni obvodového tésnéni
zameéfenim pfi montazi.

VeSkery spojovaci material bude novy z materialu nerez typ A4.

Bude provedena oprava vSech tahel (10ks) stavidlové tabule, rozebrani, otryskani, oprava
poSkozenych €asti, obnova PKO, sestaveni. V3echny montazni Cepy se nahradi novymi
(nerez). VSechny pfiloZky a spojovaci material bude nahrazen novym (nerez).

1. VesSkereé dily, které se budou tryskat, opravovat a nasledné se provede obnova protikorozni ochrany

Nejprve se veskeré dily dikladné oplachnou tlakovou vodou.

Provede se hrubé tryskani (dle DIN 55298), suché ostrohranné abrazivni tryskani povrchu na
stupen Cistoty Sa 2 dle EN 1SO 8501-1 (nekovovym abrazivem broky jsou nepfipustné)

Ostré hrany (pfiruby+svary+ostré dulky) se zbrousi

U vSech dild bude provedena vizudlni a vzhledova kontrola, nasledné se na vSech svarech
provede magneticko-praskova zkouska (barevna) pro tupé i koutové svary

U tupych svart, kde bude dobry pfistup provést ultrazvuk

Po této prohlidce se vypracuje nalezovy protokol technického stavu vSech kontrolovanych dilu
Zadavatel predpoklada, ze 40% svart bude nutné odbrousit a nahradit novymi

Se zavérem nalezového protokolu bude zadavatel seznamen na svolaném vyrobnim vyboru
v dilnach dodavatele

Provedou se opravy poskozenych €asti konstrukce (vlivem elektrokoroze), rozsah bude uréen
pfi prohlidce na VD Kruzberk (50 mist, pfebrouseni, vyvareni, objem jednoho poSkozeni 5*2*2
cm)

Po drobnych opravach se provede suché ostrohranné abrazivni tryskani (nekovovym
abrazivem - struskou) povrchu na Sa 3, kotvici profii min. BN10A dle Rugotestu No. 3,
mnozstvi a velikost prachovych Castic max. 2/2 dle CSN ISO 8502-3, max. mnozstvi soli 20
mg/mzdle CSN I1SO 8502-6/9

Natérovy systém typ 1 : stavajici ram

bude aplikovan epoxidovy néatér tl. suchého filmu celkem 600 pym, bude pouzit natér typu
polyamid/aminem vytvrzujici dvouslozkova epoxidova hmota vyztuzena sklenénymi vio¢kami,
pro tézké korozni podminky, vhodna do trvalého ponoru a odolného abrazi, aplikace
vysokotlakym stfikanim

pozadavek na pfilnavost po Uplném vytvrdnuti je min. 12MPa

natérové hmoty musi mit atest na pitnou vodu

Natérovy systém typ 2 : kola, tahla, drzak kladky

bude provedena aplikace natéru typu dvousloZkovy epoxid pigmentovany hlinikem, ktery
vytvrzuje do tvrdého a odolného natéru s dobrou odolnosti proti odéru a vodé aplikovany ve
dvou vrstvach (200um) o celkové tloustce suchého filmu 400um

poZzadavek na pfilnavost po uplném vytvrdnuti je min. 8MPa

natérové hmoty musi mit atest na pitnou vodu

Pozn.: objednatel (zadavatel) bude vyzvan ke kontrole protikorozni ochrany po kazdé aplikované
vrstvé natéru

Natérovy systém:

Povrchova ochrana bude provedena v souladu pfedevsim s témito normami:

CSN ISO 8501 — Ptiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych hmot

CSN EN ISO 12944 — Natérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci chranénych
natérovymi systémy

CSN ISO 2409 — Kontrola pfilnavosti natéru
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Aplikace povrchové ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: €SN 03 8220, CSN 03 8762.
VSeobecné poZadavky na ochranu pfed korozi

Pro antikorozni ochranu musi byt dodrzeny veskeré pfedpisy vyrobce resp. dodavatele pro jednotlivé
natérové systémy. Natéry budou provedeny dle pfislusnych norem (v souladu s CSN EN 1SO 12944-1
az 9) a predpist dodavatele odpovidajicimi natérovymi systémy. Natéry zafizeni budou voleny podle
pracovniho prostiedi zafizeni. Pro konstrukce ponofené do vody jde pfedevSim o zénu podponorovou
resp. zénu se stfidavym ponorem dle CSN EN I1SO 12 944-2. Stuper agresivity Im1 — sladka voda,
stupeni korozni agresivity C5I-velmi vysoky. Pro povrchovou ochranu je pozadovano pouziti
natérového systému odpovidajici Zivotnosti novych ochrannych povlaku
vysokou — tj. 15 a vice let, v souladu s CSN EN 1SO 12944-5. Doporuéené tloustky natéri (méfeno v
suchém stavu) musi byt ovéfeny meéfenim (na naklady dodavatele) a protokoly budou pfedany
objednateli (zadavateli). K navrzenému natérovému systému dodavatel pfeda nalezitou dokumentaci,
ktera musi nejméné obsahovat jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natéru, referenéni
listy apod.

Veskeré dily, které jsou opracovany na presny rozmer

e Bude provedeno chemické a mechanické ocisténi vSech dilcl

o VSechny tyto dilce budou nasledné zkontrolovany nejprve vizualné a pak se na nich provede
kapilarni zkouska na trhlinky

o Nasledné se vypracuje nalezovy protokol, ktery bude zaslan k posouzeni zadavateli
(objednateli)

e Po provedeni veskerych ukonu budou vSechny dilce nakonzervovany

Poznamka:

o Rozsah praci bude u obou RZT stejny, pfesné zaméreni ustaveni tésniciho ramu u
druhé tabule bude dodano v dostate¢ném predstihu.

e U vesSkerého spojovaciho materidlu bude pfi montazi pouzit montazni tuk (pasta)
s atestem pro potravinarsky pramysl pro pouziti na korozivzdorné oceli.

¢ Po dokonéeni opravy budou v dilnach zhotovitele (dodavatele) na tabuli instalovany 2
ks hor¢ikovych anod jako ochrana proti vlivim elektrokoroze.

Vzniklé odpady pfi GO budou dodavatelem likvidovany v souladu se zakonem o
odpadech.

Soucinnost zadavatele (objednatele)

e Umoznit volny pfijezd vozidel a jeho parkovani v sobotu, nedéli a v noci.

e Umoznit pfipojeni el. energie, zasuvka 380 V 32 Amp, 220 V pro osvétleni a provadéni praci.

e Umoznit manipulaci s jefabem ve vézi MVE za soudinnosti zadavatele (objednatele).

e Spolupracovat v ramci technické vypomoci, odbornou radou v prostorach, které budou
dotéeny obnovou natéru.

e Vzhledem k tomu, Ze plnéni pfedmétu smlouvy bude probihat za provozu VD, zavazuje se
zadavatel (objednatel), Ze vytvoii v obdobi maximalné mozné tech. podminky tak, aby bylo
mozné plnéni pfedmétu smlouvy zhotovitelem (dodavatelem) realizovat v dohodnutém
terminu.

Zhotovitel (dodavatel) se zavazuje dodrzet tyto podminky pfi provadéni praci:

e Je zodpovédny za pouzitou technologii, pracovni prostfedky, nafadi a material.

e Je zodpovédny za své pracovniky a pracovniky poddodavatelu.

e Provadét prace na zakladé své odbornosti, vzhledem ke klimatickym podminkam v daném
ro¢nim obdobi.
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Pfi aplikaci natéru dodrzet odstup od rosného bodu tak, jak uvadi dodavatel natérového
systému.

DodrZzovat stanovené bezpelnostni podminky na pracovisti dle zaSkoleni objednatele
(zadavatele).

Provede se opatfeni k zamezeni ohrozeni kvality vody v pfivadé&i. — zakryti montaznich
otvorll v reviznim patfe v podlaze okna €. 1 proti Ukaplm oleje a padu predmétu

Zpracuje havarijni plan a projedna s VH dispecinkem Povodi Odry, statni podnik

Pozadované doklady predané objednateli pfi dokonceni dila:

montazni denik

zavérecna technicka zprava véetné dokladu a technickych listl pouzitych materiald,
prohlaseni o shodé pouzitych material(i a vyrobkd,

protokoly o provadénych svare¢skych pracich a méfenich tloustek natérd po kazdé
aplikované vrstve,

doklady o likvidaci vzniklych odpadu.

Dalsi pozadavky a smluvni podminky jsou upfesnény v pfilozené smlouve o dilo.

Zarucni doba je pozadovana v délce 60 mésicu na protikorozni ochranu, na ostatni
24 mésicu.
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