ZABRADLI — CELKOVA SESTAVA
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VWPIS MATERIALU

REZ A_A Pozice |Nazev Pocet [ks] [Materidl Cisty rozmér Poznamka Hmotnost [kg]
| B 1|Zabradli - boéni dil 2(5235 sestava 110.86
. 5., 2039 5 - e a
M 1:20 \T'~ — 2|zabradli- elnidil 1/5235 sestava 34.68
8 0 ] 8 2790 1, 3|Spojovaci material M14 44|A2 chem. kotva M14/100 |DIN 931. 934. 125 3.96
L ] S — ) e —— —— ,_—'KP Hmotnost celkem [kg] 149.50
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: : 1/ otryskani kfemicitym piskem na stupen cCistoty Sa 2,5
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3150 : : 2/ metalizace
T =}, 4100 278,40 | - 1x zarové pozinkovani , tloustka vrstvy 120 um
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&Otkq ok 150/100/8) Tato dokumentace nenahrazuje dilenskou dokumentaci. Dilenskou dokumentaci bude zajistovat
150 | ram &esli viz pfiloha D.1.3.5.4 150 dodavatel stavby.
[ DOPRACOVANI VYBRANYCH DILCICH PRVKU A DETAILU V RAMCI VYROBNi DOKUMENTACE
: 1/ bude dopracovano prekryti styéné spary mezi madlem bo&niho a €elniho dilu zabradli
—A—A—A—A—A—AN—A—+AN"—A—N—"A—N—"N—A\— 2/ budou dopracovany svaroveé spoje
| VYROBNiI DOKUMENTACE A MONTAZNi POSTUP MUSI BYT PRED ZAHAJENIM VYROBY
! SCHVALENY INVESTOREM
Vy$kovy systém Balt p.v. Souradny systém S-JTSK
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REVIZE | POPIS DATUM SCHVALIL
. o, L
pl. 100/8 Sweco Hydroprojekt a.s. Ustfedi Praha
Taborska 31, 140 16 Praha 4; praha@sweco.cz; www.sweco.cz SWECO
VYPRACOVAL Metelka, DiS. HIP Ing. Brozova T. KONTROLA Ing. Vesely
V[CKO -_— 6ks PROJEKTANT Metelka, DiS. REDITEL DIVIZE | Ing. Matgjcek DATUM 12/2018
M 1 .5 S OBJEDNATEL Povodi Labe, statni podnik OKRES Trutnov
. Q AKCE: SN Z . CiSLO ZAKAZKY | 11-6229-0103
o @5_ Irec STUPEN DPS
0
| . 50/3 FORMAT 3 A4
MERITKO 1:20, 1:5
ARCHIVNI CISLO | 018197/18/1
CAST STAVBY SO 03.1 Spodni vypust SO/PS SO 03
PRILOHA: g
Zabradli na vtoku ciscopritony 1[).1.3.5.5

Tato dokumentace v€etné vSech pfiloh (s vyjimkou dat poskytnutych objednatelem) je duSevnim vlastnictvim akciové spole¢nosti Sweco Hydroprojekt a.s.
Objednatel této dokumentace je opravnén ji vyuzit k ucelim vyplyvajicim z uzaviené smlouvy bez jakéhokoliv omezeni. Jiné osoby (jak fyzické, tak pravnické)
nejsou bez predchoziho vyslovného souhlasu objednatele opravnény tuto dokumentaci ani jeji ¢asti jakkoli vyuzivat, kopirovat (ani jinym zplsobem rozmnoZzovat)
nebo zpfistupnit dalSim osobam.
Poznamka: Podpisy zpracovatell jsou pfipojeny pouze k vytisku ¢islo 01 nebo originalu pfilohy (matrici).
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