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1 ZAKLADNIi UDAJE
1.1 IDENTIFIKACNi UDAJE STAVBY

VD STECHOVICE — OPRAVA STAVITEK A VYSTROJENI

Nazev stavby: SACHET OBTOKU PK

Vodni tok: Vitava, pravy bieh

Ri¢ni km: 84,318

Misto stavby: VD STECHOVICE

Cislo hydrologického potadi: 1-08-05-083

Kraj: StfedocCesky

Katastralni uzemi: Stéchovice u Prahy, 763250
Obec s rozsifenou plsobnosti: Stéchovice

Opravou stavajiciho stavitka obtoku plavebni komory a
prislusného vystrojeni bude zajisténa bezpecna funkce,
spolehliva tésnost a eliminace moznych zavad a havarii
tohoto zafizeni.

Ugel stavby:

2 OBECNE A TECHNICKE PODMINKY
2.1 OCELOVE KONSTRUKCE

Ocelové konstrukce musi byt vyhotoveny v souladu s dokumentaci. Pfi jejich vyrobé
amontaZi je tfeba dbat na ustanoveni CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci
a hlinikovych konstrukci. Ocelové konstrukce budou vyrobeny v tfidé provedeni EXC4 dle
platné normy CSN EN 1090-2+A1 - Cast 2: Technické pozadavky na ocelové konstrukce.
Natérové povlaky na ocelovych konstrukcich musi vyhovovat jednak svym sloZzenim a jakosti,
jednak technologii nanaseni a kone¢né i musi splfovat poZzadavky na minimalni tloustku
ochrannych povlakd. Pro provadéni a kontrolu jakosti natérd je zavazna zejména CSN EN ISO
12944 - Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi
systémy.

Dale je nutno dodrzet pozadavky téchto norem:

CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci.

CSN 73 2611 — Uchylky rozmé&r( a tvar(i ocelovych konstrukci - pozadavek investora.

CSN EN ISO 5817 - Svafovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené
tavnym svarfovanim (mimo elektronového a laserového svarovani) - Ur€ovani stupnd jakosti.
CSN EN ISO 17637 - Nedestruktivni zkouseni tavnych svar(i - Vizualni kontrola.

CSN EN ISO 3452-1 - Nedestruktivni zkou$eni - Kapilarni zkouska.

CSN EN ISO 23277 - Nedestruktivni zkou$eni svar( - Zkou$eni svart kapilarni metodou -
Stupné pfipustnosti.
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CSN ISO 8501 - Piprava ocelovych povrchl pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu.

CSN EN ISO 8503 - Priprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot
a obdobnych vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladu.
CSN EN ISO 8504 - Priprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot
a obdobnych vyrobku - Metody pfipravy povrchu.

CSN EN ISO 9223 - Koroze kovi a slitin. Korozni agresivity atmosfér. Klasifikace.

CSN EN ISO 9224 - Koroze kovi a slitin. Korozni agresivita atmosfér. Smérné hodnoty pro
stupné korozni agresivity.

CSN EN ISO 2409 - Natérové hmoty. MFizkova zkouska.

CSN EN ISO 4624 - Natérové hmoty - Odtrhova zkous$ka pfilnavosti.

CSN EN ISO 2808 - Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru.

CSN EN ISO 2178 - Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méteni tloustky
povlaku. Magneticka metoda.

CSN EN ISO 12944 - Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy.

CSN EN ISO 4628 - Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi
a velikosti defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu.

2.2 MATERIAL PRO KONSTRUKCE

Ocelové konstrukce budou vyrobeny z bézné dostupnych valcovanych profild, jez se bézné
dodavaji v provedeni z oceli S235 (11 373), S355 (11 523) a nerezové oceli 1.4301 se zaru¢enou
svafitelnosti €i nerezové oceli 1.4021 s podminénou svafritelnosti viz vykresova dokumentace,
prvky budou dodany s povrchem okujenym, ve stavu tepelné nezpracovaném, rovnané nebo
presné rovnané.

2.3 VYROBA SVAROVANYCH KONSTRUKCI

Ocelové konstrukce budou vyrobeny svafenim z jednotlivych dilct, pfipravenych dle vyrobni
dokumentace, kterou si pro ten u€el necha zhotovitel vyprojektovat. Pfi vyrobé je tieba dbat na
dodrzeni zasad uprav konstrukénich detaild pro naslednou povrchovou ochranu. Svareni bude
provadéno elektrickym obloukem. Profily budou déleny na dily konstrukce fezanim (technologii
zvoli zhotovitel dle svych technologickych moznosti, poZzaduje se hladky fez s nerovnostmi do
0,5 mm, bez otfepl, s odchylkou od pfedepsané roviny fezu do + 2°, Uprava hran bude odpovidat
potfebam provadénych svard). Pro spojovani prvk( se pouzije koutovych svar(i, dale V-svaru
a %2 V-svard s bezvadné provafenym kofenem a svarovou housenkou, vSechny svaru budou
provedeny jako prabézné dilenské. Pokud nebudou provadény svary na plnou tloustku materialu,
navrhne tloustku a typ svarll zhotovitel v ramci dilenské dokumentace. Jestlize neni jasné
uvedeno jinak, ma se za to, Ze vSechny svary ocelovych konstrukci jsou pevnostni a vodotésné!

Na stavbé budou provedeny tyto svary:

* svary souvisejici s vyspravkou ramu stavitka a pojezdovych & pomocnych kolejnic

Zhotovitel stanovi a dolozi technologicky postup svafovani pevnostnich svarli. Kvalitu
pevnostnich svard dolozi pevnostnimi zkouskami. Svare¢ dolozi odbornou zpuUsobilost
pro vykonavani ¢innosti (svareCské zkousky) pro dany typ pevnostnich svaru, investorovi.
Zhotovitel pfeda investorovi zaznamy o provedenych nedestruktivnich zkouskach svara.
Zkousky svar( budou provedeny u vSech dodavanych &asti ocelovych konstrukci a to

Sweco Hydroprojekt a.s. 5 (36)

CiSLO ZAKAZKY: 11 9115 0100 VERZE: a
ARCHIVNI CISLO: 008784/19/1 REVIZE: 1




O
sweco 2§
VD STECHOVICE Technicka zprava
OPRAVA STAVITEK A VYSTROJENI SACHET OBTOKU PK DPS

v rozsahu, aby byl zajistén predpoklad statického vypodtu, tedy naméatkové nedestruktivni
zkou$ky.

Nad ramec namatkové kontroly bude povinné provedena nedestruktivni zkousSka téchto

» zadne

Vyhodnoceni kvality svaru:

1) Vizualni hodnoceni ma nasledovat po kazdé dil¢i Casti svarovaciho procesu, jehoz
provedeni je spojeno s urcitymi tézkostmi. V pfipadech dil¢i pochybnosti muze byt vizualni
zkouSka ucelné doplnéna magnetickou nebo napf. kapilarni zkouskou. Vizualni zkouska je
jedind metoda, u které hodnotime pfimo samotné vady, u vSech ostatnich zkouSek
posuzujeme pouze indikace, které ukazuji na vyskyt moznych vad. Provadéni vizualni
kontroly se Fidi normou CSN EN ISO 17637, vyhodnoceni pak normou CSN EN ISO 5817.

2) Kapilarni metoda je metodou nedestruktivniho zkouSeni a Ize ji identifikovat pouze vady
v povrchovych vrstvach materialu (napf. péry, zapaly, studené spoje, trhliny - vSe na povrchu
svarll). Princip metody spocCiva ve vyuziti vzlinavosti a smacivosti vhodnych kapalin
(penetrantll) a jejich barevnosti nebo fluorescence. Pokryva se jimi zkou$eny povrch.
Kapaliny vnikaji do vad. Po odstranéni pfebytku penetrantu vzlina zbytek na povrch, kde
vytvari za pomoci vyvojky barevnou nebo fluorescenéni indikaci vady. Lze pouzit bud metodu
barevné indikace (vada se oznacuje vétSinou Cervenou barvou, ktera dobfe kontrastuje
s jejim obvykle bilym okolim) nebo fluorescenéni (vada se oznaluje tak, Ze pfi ozareni
ultrafialovym svétlem zelené& nebo Zlutozelené fluoreskuje, a tim svétle kontrastuje s tmavym
okolim vady). Kapilarni metoda je velmi citliva na pfipravu zkouSeného povrchu - povrch
nutno pfed zkouskou dobfe odistit od mechanickych necistot, okuji, rzi, natéru a odmastit.
Kapilarni zkouska se provadi podle normy CSN EN 571-1 a svary se vyhodnocuji podle
normy CSN EN ISO 23277.

Naklady na provedeni zkouSek zahrne zhotovitel do ocenéni pfisluSnych praci — vyroba
a dodavka ocelovych konstrukci pro svary provadéné mimo stavbu nebo do polozek Zkousky
v oddile VON pro svary provadéné na stavbé.

2.4 OBECNE POZADAVKY NA PROTIKOROZNi OCHRANU (PKO)
OCELOVYCH KONSTRUKCI

Povrch ocelovych konstrukci bude prosty mechanickych necistot, mastnot a rozpoustédel.
Budou dodrzeny poZzadavky norem CSN ISO 8501, CSN EN ISO 12944 a dal$ich predpisu viz
kapitola Ocelové konstrukce.

Kontrola rozhodujicich znaku jakosti:

Zinkovani:
* pfed zhotovenim povlaku - vizualni kontrola jakosti upravy povrchu
* po zhotoveni povlaku - vizualni kontrola povlaku
- méfeni tloustky povlaku nedestruktivni metodou
Natéry:
* pfed zhotovenim natéru - vizualni kontrola jakosti upravy povrchu
* po zhotoveni natéru - vizualni kontrola natéru
- méfeni tloustky povlaku nedestruktivni metodou
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Pfi provadéni vizualni kontroly natéru se hodnoti:

» stejnomérnost a rozpracovanost na vSech ¢astech ploch, véetné koutl a hran
* nepfitomnost znecisténi povrchu natéru prachem &i jinymi necistotami
* nepfitomnost vyskytu trhlinek, por, mechanického poskozeni a odlupujicich se ¢asti

PFi dopravé prvkl s provedenou protikorozni Upravou je tfeba dbat na fadnou ochranu
povrchu konstrukci, aby nedoslo k pfipadnému poskozeni ochranné vrstvy. Pokud by k néjakému
posSkozeni snad doslo, bude opraveno nanesenim povlaku ekvivalentniho natérového systému.

PFi provadéni natéri musi byt dodrzeny veskeré pozadavky na technologii, jez vyrobce uvadi
v materialovych listech natérovych hmot. Neni-li uvedeno jinak, musi byt pfi aplikaci natérovych
hmot dodrzena teplota vzduchu v rozmezi + 10° C - + 38° C a zaroven teplota natiraného prvku
musi byt alespor 0 3° C vy3ssi, nez je hodnota rosného bodu za okamzitych podminek v misté
aplikace. V prubéhu zasychani nesmi dojit ke znecisténi povrchu prachem, oleji, fedidly apod. Pfi
nizkych teplotach vzduchu je tfeba upravit dobu zasychani jednotlivych vrstev natéru, a to
s pfihlédnutim k druhu natérovych hmot. Rovnéz je tfeba pfizplsobit pfedepsanou dobu
prosychani celého natérového systému pfed jeho vystavenim provoznim podminkam.

PFi opravach natéri nebo dotirani mist ocelovych konstrukci na stavbé bude provedeno
vybrouseni poskozeného natéru mechanickym oci§ténim na stupen St3. Nasledné bude
aplikovan natérovy systém v pfislusném slozeni a za dodrZeni pfetiracich dob doporu¢ovanych
vyrobci jednotlivych hmot.

DoplInéni natéru v mistech, které nebyly natfeny v dilnach zhotovitele (napfiklad vynechané
pasy pro svareni na stavbé) je nezbytné nutné, aby natér byl aplikovan do doby vytvrzeni celého
natérového systému! To znamenag, Ze je nutné aplikovat natér v dilné zhotovitele tak, aby nebyla
prekrotena doba pro vytvrzeni. Natér v dilné zhotovitele u takto dotiranych kusu proto
doporuc€ujeme aplikovat v minimalnim pfedstihu pfed dopravou kusu k montaZzi, pochopitelné
s ohledem na zaschnuti umoznujici transport. Doby vytvrzeni uvadi vyrobci jednotlivych material(
a pohybuji se v fadech dnu, nikoliv tydnd nebo mésicli a zaviseji na okolni teploté.

2.5 SPECIFIKACE PROTIKOROZNI OCHRANY OCELOVYCH
KONSTRUKCI

Stavitko obtoku plavebni komory na VD STECHOVICE je umisténo v $achté (ocelova
konstrukce tedy neni vystavena UV zafeni) a je trvale ponofeno do sladké vody tzn:

1. Stanovena kategorie ,klasifikace vnéjsiho prostfedi“ (dle CSN ISO 12 944-2) - C5-1 —
velmi vysoka (primyslova).

2. Stanoven ,stupefl korozni agresivity* vody (CSN ISO 12 944-2) — Im1 — ponor do
sladké vody.

3. Stanoveni zakladu doporucene skladby systému a minimalni tioustky jednotlivych
vrstev PKO (dle CSN ISO 12 944-5) s pozadovanou zivotnosti dle CSN ISO 12 944-1
kategorie H — vysoka (vice nez 15 let).

4. Konstrukéni fe$eni vyrobku odpovida CSN ISO 8501-1-3 a Uprava detailu (svary,
hrany apod.) ve vztahu k PKO budou splfovat veskeré pozadavky CSN ISO 12 944-3.

5. Stupeni pfipravy povrchu (drsnost, pfiprava kotviciho profilu) pfed nanesenim PKO
bude odpovidat poZadavkim technickych listd konkrétnich vyrobkd, pfipadné
korespondovat s CSN ISO 12 944-4.
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6. Ostatni specifické poZadavky na PKO — rozliSeni vrstev jinym odstinem, odpovédna
osoba zhotovitele certifikovana v oboru PKO na drovni korozni technik. Bude
vybaven kontrolnimi méfidly, jako jsou vlhkoméry, teploméry (teplota ovzdusi
a ocelové konstrukce) pro stanoveni rosného bodu v pfipadé, Ze se aplikace natéru
nebudou provadét v interiéru nebo prostorach umoZziujicim dodrZeni dilenskych
podminek. Pfipraveny povrch a pfevzeti jednotlivych vrstev (s Ucasti zastupce
zadavatele) se bude zapisovat do stavebniho deniku, vCetné zapisi méfenych vyse
uvedenych veli¢in, s kontrolou odpovidajicich pozadavkid v technickych listech.
Kontrola kvality a suché tloustky natéru (DFT) bude probihat podle platnych norem
vCetné pravidla 80/20. Pokud nebude technickym dozorem investora odsouhlaseno
jinak, nesmi naméfené hodnoty jednotlivych méfeni tloustky suchého filmu klesnout
pod 80% nominalni suché tloustky a zaroven nesmi celkovy prdmér jednotlivych
nameéfenych hodnot tloustky suchého filmu klesnout pod 100% nominalni hodnoty
suché tloustky. Pocet kontrolnich ploch doporu€ujeme minimalné 4 na kazdém
technologickém celku.

7. Pozadovana zaruka na PKO minimalné 60 mésicu.

. ) postup vysledek
Kritéria hodnoceni OSN
v zarucni dobé
typ norma vyhovuijici akcept. nevyhovujici
o | Prilnavostkrizkowm | asty; p 3350 St.5A—4A | St.3A* | St.2A-0A
Fyzikalné-mechanické TR
vlastnosti ;
PFilnavost odtrhem CSN ISO 4624 >8 MPa** Min 5 MPa <5 MPa
Puchyie, kraterky ESN ISO 4628-2 0(S0) - -
Prorezavéni CSN ISO 4628-3 St.Ri 0 - St. >Ri 0
Vzhledové hodnoceni Prasklinky CSN ISO 4628-4 0(S0) - -
KFidovani CSN ISO 4628-6 St. 1 - -
Odlupovani CSN ISO 4628-5 0(S0) 5 =

* akceptovatelna hodnota 1 vysledek z 5 méfeni, alt. 2 z 10 méfeni
** pro lom 100 % A

Navrzena protikorozni ochrana musi piIné respektovat Metodicky pokyn stanoveni
technickych a kvalitativnich pozadavki protikorozni ochrany — PROTIKOROZNI OCHRANA
ocelovych konstrukci pro vodni toky (autor: Ing. Pavel Lachman, PVL)
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2.6 SOUVISEJICi NORMY A PREDPISY — UPLNY VYCET

CSN ISO 8501-1

Priprava ocelovych povrchu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku -Vizualni
vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné pfipravy ocelového podkladu
bez povlaku a ocelového podkladu po Uplném odstranéni pfedchozich povlaku.

CSN ISO 8501-2

PFiprava ocelovych povrchu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku - Vizualni
vyhodnoceni Sistoty povrchu - Cast 2: Stupné pripravy dfive natfeného ocelového podkladu po
mistnim odstranéni predchozich povlaku.

CSN ISO 8502-3

PFiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk(. Zkousky
pro vyhodnoceni &istoty povrchu. Céast 3: Stanoveni prachu na ocelovém povrchu pfipraveném
pro natirani (metoda snimani samolepici paskou).

CSN ISO 8502-4

Priprava ocelovych podkladd pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl. Zkousky
pro vyhodnoceni gistoty povrchu. Cast 4: Smérnice pro odhad pravdépodobnosti kondenzace
vlhkosti pfed nanasenim natéra.

CSN ISO 8502-6

Pfiprava ocelovych povrchu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Zkousky
pro vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cast 6: Extrakce rozpustnych necistot pro analyzu - Breslova
metoda.

CSN EN ISO 8503-1

Priprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobka.
Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi. Cast 1: Specifikace a definice
pro hodnoceni otryskanych povrchli s pomoci ISO komparatora profilu povrchu.

CSN EN ISO 8503-2

Pfiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd.
Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladil. Cast 2: Hodnoceni profilu
povrchu otryskané oceli komparatorem.

CSN EN ISO 8503-5

Priprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku -
Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podklad( - Cast 5: Uréeni profilu povrchu
paskou metodou repliky.

CSN EN ISO 8504-1
Priprava ocelovych podkladu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. Metody
pfipravy povrchu - Cast 1: Obecné zasady.

CSN EN ISO 8504-2
Pfiprava ocelovych podkladu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. Metody
pfipravy povrchu - Cast 2: Otryskavani.

CSN ISO 8504-3
Priprava ocelovych podkladu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. Metody
pfipravy povrchu. Cast 3: Ruéni a mechanizované ¢&isténi.
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CSN EN 1SO 9223
Koroze kovu a slitin. Korozni agresivity atmosfér. Klasifikace.

CSN EN 1SO 9224
Koroze kovu a slitin. Korozni agresivita atmosfér. Smérné hodnoty pro stupné korozni agresivity.

CSN EN ISO 2409
Natérové hmoty. MfiZzkova zkouska.

CSN EN ISO 4624
Natérové hmoty - Odtrhova zkouska pfilnavosti.

CSN EN ISO 2808
Natérové hmoty - Stanoveni tloudtky natéru.

CSN EN ISO 2178
Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Mé&feni tloustky povlaku. Magneticka
metoda.

CSN EN ISO 12944-1
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 1: Obecné zasady.

CSN EN ISO 12944-2
Natérove hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy -
Cast 2: Klasifikace vné&jsiho prostiedi.

CSN EN ISO 12944-3
Naterové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 3: Navrhovani.

CSN EN ISO 12944-4
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 4: Typy povrchu podkladu a jejich pfiprava.

CSN EN ISO 12944-5
Natéroveé hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy -
Cast 5: Ochranné systémy.

CSN EN ISO 12944-6
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 6: Laboratorni zkuSebni metody.

CSN EN ISO 12944-7
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 7: Provadéni a dozor pfi zhotovovani natéra.

CSN EN ISO 12944-8
Natéroveé hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy -
Céast 8: Zpracovani specifikaci pro nové a udrzbové natéry.

CSN EN ISO 4628-1
Natérove hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnozstvi a velikosti defektl
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 1: Obecny Gvod a systém klasifikace.
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CSN EN ISO 4628-2
Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéri - Klasifikace mnoZstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 2: Hodnoceni stupné puchyrkovani.

CSN EN ISO 4628-3
Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnoZstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 3: Hodnoceni stupné prorezaveéni.

CSN EN ISO 4628-4
Natérove hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnoZstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 4: Hodnoceni stupné praskani.

CSN EN ISO 4628-5
Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéri - Klasifikace mnoZstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 5: Hodnoceni stupné odlupovani.

CSN EN ISO 4628-6
Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéri - Stanoveni intenzity, mnoZstvi a velikosti
béznych typu obecnych vad - Cast 6: Vyhodnoceni stupné kfidovani metodou samolepici.

CSN EN ISO 4628-8

Natérove hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnozstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 8: Hodnoceni stupné delaminace a koroze v okoli
fezu.

3 MECHANICKA ODOLNOST A STABILITA

Statické posouzeni navrhu ocelové konstrukce stavitka obtoku, jakoz i cévovych tyCi
a dalSiho pFisluSenstvi nebylo provedeno, nebot je zcela zachovana plvodni konstrukce.
V pfipadé vymény zkorodovanych ¢i nefunkénich spojovacich dill, napf: zavésy, ¢epy, provede
kontrolni pfepocet zhotovitel dila.

4 DOKUMENTACE STAVBY
4.1 HRANICE DODAVKY

Tato dokumentace je vypracovana, jako typova dokumentace pro opravu jednoho
vystrojeného stavitka obtoku v&etné jeho pfisludenstvi, kterym se rozumi cévové ty€e, konzoly
vedeni cévovych ty&i, zavésy, Cepy, fetézy protizavazi a pohybovaciho mechanismu vyjma
elektroinstalace. Rovnéz se dokumentace dotyka i uprav ramu stavitka ¢&i pojezdovych
a opérnych kolejnic. Do zahrazeni, vyCerpani a podrobné prohlidky stavitkové Sachty neni
pfedem jasné, které konstrukce a prvky bude nutno v ramci opravy ménit a v jakém rozsahu.
Popisovany zpusob dopravy, manipulace, demontaze a montaze je pouze ilustrativni — nelze
predjimat moznosti a zvyklosti zhotovitele. Stejné tak nelze dopfedu spekulovat o obdobi, ve
kterém bude nutno opravu realizovat a na kterém zavisi vSechny navazné procesy. Ocenény
vykaz vymér je sestaven, jako jakasi maximalistickd varianta, pfedpokladajici velka poSkozeni
jak technologickych celkd, tak i stavby.
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4.2 DILENSKA DOKUMENTACE

Zhotovitel stavby zajisti na vlastni ndklady vyrobni — dilenskou dokumentaci vSech
technologickych celkd, které bude nutno vyménit (t&snéni, pojezdové kolo, pruzina, tésnici listy,
konzola, cévova ty€) vrozsahu nutném pro vyrobu. (Pfedkladana dokumentace neni
dokumentaci dilenskou. Dostupna dokumentace je plvodni a nelplna.)

Zhotovitel bude pfi zpracovani dokumentace konzultovat navrZzena fedeni (pfipadné zmény)
se zastupcem objednatele (stavebnika). Vyroba jednotlivych kus(i muze zapoc€it az po
odsouhlaseni dilenské dokumentace zastupcem stavebnika.

Investorovi bude prfedana vyrobni dokumentace zpracovana dodavatelem stavby; resp. jeji
Casti obsahujici dilenské a vyrobni vykresy slouzici k realizaci stavby nebo sefizeni a bude
upravena podle pozadavkl objednatele.

Minimalni rozsah vyrobni dokumentace:

* technicka zprava

» vyrobni vykresy — souCasti, sestavy, podsestavy, kusovniky

* montazni vykresy obsahujici sestaveni, pohledy, detaily, pfipadné vykresy pro pfepravu
a montaz

» presnou specifikaci spojovaciho materialu a tésnéni

* navrh svard

+ schémata elektricka, hydraulicka ap.

*  zkouskovy plan

+ povodiovy a havarijni plan

Dokumentace musi obsahovat také vSe podle NV 176/2008 zejména §4 ods 3 a)

4.3 DOKUMENTACE SKUTECNEHO PROVEDENI STAVBY (DSPS)

Zhotovitel stavby zajisti a oceni dokumentaci skute€ného provedeni stavby. V&etné& podrobné
geodetického zaméreni vSech provedenych konstrukci.

5 STAVAJICI STAV ZARIZENi

Stavitko obtoku je umisténo v Sachté, ktera je pfistupna z plata plavebni komory. Do Sachty
je vstup po Zebficich bez ochranného koSe se stupadly z kulatiny. Ve vySce 4,6 m nade dnem se
Sachta zuzuje a profiluje do objektu vlastniho stavitka. Jsou zde osazeny povodni pojezdové
kolejnice, protivodni opérné kolejnice a ram stavitka, ktery je branou do odtokového kanalu.
Stavitko o rozmérech cca 2,5 x 2,2 m je pomoci ¢epl zavéSeno na dvou odpruzenych cévovych
tyCich a pohybuje se svisle po navodnich pojezdovych kolejnicich. Z potapééského prizkumu
jedné Sachty Ize usuzovat, Ze stav téchto kolejnic je dobry a nevykazuje znamky Zzadného
poskozeni. U protivodnich opérnych kolejnic je mozné, Ze se objevi poSkozeni vytlukem od kladek
pruzinového protivedeni stavitka pfi chvéni, které vzniklo zanedbanou udrzbou, nefunk&nimi
pruzinami a celkové Spatnym sefizenim stavitka v kolejové draze. Je mozZné, Ze vytluky na
kolejnici budou doprovazeny ur€itou degradaci betonu a mistni obnazenou vyztuzi. Tésnici ram
z nerezovych list, ktery je naSroubovan na ram na zdivu, vykazuje znamky odfeni a absence
nékterych Sroubu. Lze predpokladat, ze prah ramu bude misty narusen dllkovou korozi.
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Vlastni stavitko je velmi opotfebovano, byt stale funkéni. Zatuhlé a nenahraditelné svazkové
zpruziny protivedeni neplni svoji funkci a nékde dokonce chybi. V jednom pfipadé je doloZzena
absence jednoho pojezdového kola. Bo¢ni a horni t&snéni jsou porostla rzi a prahové dubové
tésnéni je podkozené Ci vytrhané. Funk&nost tésnosti stavitka je neovéfena, ale Ize pfedpokladat,
ze v souCasnosti stavitko netésni pfili§ dobre.

Pruzinovy mechanismus na patach cévovych ty&i indikuje nefunk&nost diky krusté rzi, jinak
se zda celkovy stav cévovych tyCi dobry, zvlasté v horni Casti, kde v minulosti dochazelo
k aplikaci protikorozni ochrany. Konzoly vedeni tyCi jsou zarostlé rzi a jejich rolny jsou zcela
nefunkéni. Ve velmi Spatném stavu jsou fetézy protizavazi a jejich zavésy na stavitku. Pohonny
mechanismus v¢. ramu, cévovych a fetézovych kol a transmisi se zda byt v dobré kondici.
Predpoklada se, ze veskeré elektro je vzhledem k pouzivani stavitka plné funkéni. Betonové
zavazi bylo v minulosti ménéno, je piné funkéni a z oprav je tedy vyjmuto.

6 TECHNICKA SPECIFIKACE OPRAV

V ramci opravy stavitka obtoku PK budou v Sachté provedeny i nékteré prace zamecnické —
obnova tésniciho ramu a vyspraveni dosedaciho prahu, &i prace stavebni — zapraveni kaveren
ve zdivu, zasparovani kamennych blokd ¢i vyména poskozenych kolejnic. Nedilnou soucasti
bude aplikace protikorozni ochrany. Nékteré plvodni konstrukce budou odfezany a budou
nahrazeny konstrukcemi novymi. Pro prace na tésnicim prahu a patach kolejnic bude tfeba Eerpat
prosaklou vodu z natokového a vytokového tunelu pfes provizorni hrazeni. Prace na jednotlivych
technologickych celcich budou probihat po jejich vyjmuti z Sachty na dilné & omezené na platé
plavebni komory.

6.1 OPRAVY POVRCHU BETONOVYCH KONSTRUKCI

Zejména v dolni ¢asti stavitkové Sachty Ize oCekavat v okoli kolejnic, dosedaciho prahu a
ramu stavidla provedeny opravy vyraznych nerovnosti povrchu — kaveren. Povrch
degradovaného betonu bude otlu¢en a o€istén tlakovou vodou. Poté bude na takto ocistény a
pevny povrch aplikovana stérka zreprofilaéni malty tfidy R4 napf. PCl Nanocret R4 SM.
Vyspraveni se tyka pouze vyraznéjSich poruch s hloubkou vétsi nez cca 3 cm. Odhadovany
rozsah vyspravky ¢ini 0,1 m3,

V pfipadé Ze se v kaverné bude nachazet odhalena ocelova vyztuz, bude tato mechanicky
oCisténa od koroze a opatfena ochrannym natérem na ocelovou vyztuz — dvousloZkova
epoxidova pryskyfice uréena k ochrané vyztuze.

Pozadavky na reprofilaéni maltu:

specialni opravna tixotropni malta, na bazi cement(, jednoslozkova, pro pouziti na stény
a podhledy jako nahrada konstrukéniho betonu pro opravy se statickou funkci, s kompenzovanym
smrsténim, mrazuvzdorna.

- tfida pevnosti v tlaku R4

- bez obsahu chloridd, nesmi zplsobovat korozi kovu

- pfidavek skelnych vlaken pro zvySeni odolnosti proti obrusu

- vodonepropustna

- tixotropni pro nanaseni bez adhezniho mustku

- pevnost v tlaku po 28 dnech min. 50 MPa (po 7dnech min. 35 MPa)
- pevnost v tahu za ohybu po 28 dnech min. 5 MPa
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6.2 POVODNi POJEZDOVE KOLEJNICE

Z provedeného potapécského prizkumu a klasické obhlidky vyplyva, Ze povodni kolejnice
pro pojezdova kola stavitka jsou v dobrém stavu — jsou pokryty krustou rzi, ale nevykazuji Zadné
poskozeni. Budou tedy jen ocistény ruénimi nastroji, pfipadna mista s dilkovou korozi budou
vyvafena a zabrouSena a nasledné na né bude aplikovana pfislusna PKO. V pfipadé, Ze bude
pfi prohlidce zjisténo néjaké zasadni poskozeni, bude po informovani investora pouzit zplsob
opravy viz nasledujici kapitola.

6.3 PROTIVODNi OPERNE KOLEJNICE

V pfipadé, Ze po zahrazeni a vy€erpani Sachty stavitka a nasledné odborné prohlidce vyjde
najevo jakékoliv poSkozeni opérnych kolejnic, bude zvoleno adekvatni feSeni opravy. Pokud se
bude jednat pouze o dlilkovou korozi, budou tato mista vyvafena a zabrouSena. Pokud ovSem
bude zjisténo zavazné poskozeni kolejnice v€etné okolnich betond, bude zvolen nasledujici
postup opravy:

Stavajici protivodni kolejnice (nebo jejich ¢ast) budou odfezany, odvezeny k likvidaci a beton
pod nimi bude vybouran do hloubky cca 80 mm v Sifce cca 200 mm. Bourani je vzhledem ke
stisnénému prostoru mozné pomoci ru¢nich bouracich kladiv. Plvodni vyztuzné pruty kolejnic
budou taktéz odfezany. Vybourany material bude transportovan svislou pfistupovou $achtou na
uroven plata PK kde bude pfeloZzen do nakladniho automobilu a odvezen k likvidaci v souladu
s platnou legislativou pro nakladani se stavebnim odpadem.

Novou protivodni kolejnici tvofi podkladni pasovina, na kterou je navafena standardni
kolejnice 70/10. Ta je v horni ¢asti upravena do nabéhu pro snadny najezd rolen zpruzin
protivedeni. Kolejnice budou osazeny tak, aby jejich rozte¢ byla 2240 mm svétly rozmér mezi
protivodni a povodni kolejnici byl 905 mm pfi zachovani poZzadované svislosti. Kolejnice se budou
rektifikovat pomoci zavitovych ty€i M16 a dvojic matic. Zavitové tyCe budou lepené chemickym
tmelem napf. HIT-RE 500 do otvoru prdméru 18 mm a délky min. 150 mm. Po rektifikaci bude
kazda kolejnice podbetonovana vysokopevnostni zalivkou. Podlévaci hmota kolejnic bude
provedena specialni vysokopevnostni podlévaci hmotou na bazi cementu s kompenzovanym
smrsténim napf. PCI Repaflow. Vhledem k vySce kolejnice a obtiZnému provadéni - stisnéné
prostory se pfedpoklada podlévani po ¢astech dle moznosti zhotovitele.

Min. pozadavky na podlévaci hmotu:
Specialni zalivkova jednoslozkova malta pro zaklady strojl, stozary, ocelové ramy apod.
s rozpinavym ucinkem, odolna vaci chloridim, odolna vaé&i dynamickému namahani.
- bez obsahu chloridd, nesmi zpusobovat korozi kovu
- trvale vodéodolna
- samozhutnitelna, rozlévatelna
- s kompenzovanym smrsténim — expanzni, min. zvétSeni objemu (rozpinani) po 28 dnech
+ 0,5%o0
- stupen vlivu prostfedi XF2, XC4, XA1 a vy3§i
- pevnost v tlaku po 28 dnech min. 60 MPa (po 7dnech min. 40 MPa)
- pevnost v tahu za ohybu po 28 dnech min. 10 MPa

V misté styku podkladni pasoviny s betonovou zalivkou bude ocelova konstrukce opatfena
natérem — pfechodovym mistkem dvouslozkovou epoxidovou pryskyfici uréenou k ochrané
ocelové vyztuze napf. PCl Repahaft EP. Tl. ochranného natéru cca 1 mm, plocha natéru obou
kolejnic 1,50 m2 v¢etné pretérl. Priprava povrchu — otryskani na stupen Sa 2,5.

Popis vnéjsiho ochranného natéru je uveden v samostatné kapitole — viz kapitola 7.
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6.4 TESNICi RAM

Puvodni tésnici ram skladajici se ze tfi nerezovych list (dvou bocnich a jedné korunni) bude
odSroubovan €i odifezan. Litinovy ram na zdivu bude oc€istén a korozi naruSena mista budou
zavafena a zabrou8ena. Vnitfni zavity pro mosazné Srouby budou vycistény, pfipadné obnoveny.
Pokud u néjakého zavitu nebude mozno garantovat jeho funk&nost, bude do ramu zhotoven zavit
novy a tato skute€nost se promitne do Upravy vlastni listy. Poté budou na ram pomoci mosaznych
Sroubd M12 se zapustnou hlavou ukotveny vSechny tfi nerezové tésnici liSty. LiSty maji Sifku
70 mm a jejich tloustka se méni. Horni vodorovna je tloustky 10 mm s vyfrézovanym nabéhem
pro horni tésnéni a bo¢ni maji proménnou Sitku — v horni €¢asti 10 mm a v dolni ¢asti 30 mm. Tyto
bocni tésnici listy jsou tedy klinovité a umozhuji tak snazSi dosednuti té€snici notové pryze
stavitka.

Stavajici litinovy prah ramu stavitka bude fadné ocistén a mista s dulkovou korozi budou
vyvafena a zabrousena. Je doporuceno v této fazi vytvorit odlitek prahu, ktery bude slouzit jako
vzor pro komfortn&jsi vyrobeni budouciho dosedaciho dubového tésnéni.

6.5 KONZOLY VEDENi CEVOVYCH TYCI

Obé stavajici konzoly, které jsou po vySce situovany v kazdé tfetiné Sachty, budou odfezany
az klici okolnich betonu. Plocha fezu pak bude zabrouSena, aby se predeslo pFipadnym
zrané&nim. Konzoly budou nahrazeny novymi - montovanymi, které budou nakotveny do stén
Sachty pomoci lepenych kotev M 20 — jejich umisténi bude 0,5 m nad plvodni konstrukci. Patky
konzoly budou po rektifikaci podbetonovany zalivkou. Konzola je ramové konstrukce
z valcovanych profild U140 a jeji horni patro je plné demontovatelné. Bude vybavena rolnami
o prumeéru 60 mm z vysokomolekularniho polyethylenu, které budou nasazeny na nerezové ¢epy
praméru 30 mm. Na konstrukci bude aplikovana prislusna PKO a veskery spojovaci material bude
nerezovy.

6.6 STAVITKO OBTOKU

Stavitko obtoku ma rozmér cca 2,5x 2,2 m a jeho tloustka je proménna v zavislosti na
klinovitosti bo&nich tésnicich list — nepfesahne v8ak cca 330 mm. Konstrukce tabule stavitka je
svafovana a veskeré podélné i pficné prvky jsou tvofeny plechy nejCastéji tlousték 10, 12
a 15 mm. Hradici plech je situovan na navodni strang, na protivodni strané je Zebrovi tvofeno
podélnymi vyztuhami s pfirubami. BoCnice stavidla jsou koncipovany jako truhlik o svétlosti
75 mm, do kterého se vkladaji masivni kotevni trny loziskovych domku. Koruna stavitka je
opatfena zavésy pro zaCepovani cévovych ty€i v rozte¢i 1830 mm. Na hradicim plechu jsou pak
zavésy v rozte€i 960 mm pro ukotveni fetézl protizavazi. Na paté stavitka je kryci plech, ke
kterému je ukotveno dubové prahoveé tésnéni. Po bocich a horni hrané je pak pfirubova pasovina
s otvory pro nasroubovani télesa tésnéni a opérné stolicky, umozriujici jeho rektifikaci.

Na navodni strané stavitka jsou pomoci masivnich trnt nakotvena celkem C&tyfi loziskova
télesa s pouzdry — dvé pro kazdou dvojici pojezdovych kol. Jimi pak prochazi osa o priméru
200 mm, na jejiz oba konce je pomoci klinu a zavérné Sroubované desky upevnéno pojezdové
kolo. To ma primér 900 mm a Sifku cca 208 mm a je zhotoveno z odlitku. Na kazdém loziskovém
télese je kotevni bod pro pfiSroubovani svazkové pruziny se dvéma rolnami pro vedeni na opérné
protivodni kolejnici.

Tésnéni stavitka po bocich a na koruné je zajisténo notovou pryzi, ktera je vloZzena do
L-profilu a zajisténa liStou. Rektifikace tésnéni se realizuje pomoci Sroubu ve stoliCkach po
obvodu tabule. Tésnéni na bocich kopiruje rovinu tésnicich list — je tedy v Sikmém sméru vici
svislici. Prahové tésnéni je tvofeno dubovym tramem, ktery je ukotven pomoci zavitovych trnl do
patniho plechu stavitka a je opracovan do tvaru odpovidajicimu prahu ramu ve stavbé.
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Stavitko bude po vyjmuti z 8achty odvezeno do dilny, kde bude kompletné odstrojeno.
Stavitkova tabule pak bude otryskana, aby bylo mozno rozpoznat veSkeré oblasti s lokalnim
poskozenim. Ta mista, kde bude patrna dulkova koroze, budou vyvafena a zabrousena. Pokud
vlivem provozu doslo na stavitku k vyznamnéjSim poSkozenim, stanovi dodavatel po dohodé
s investorem dal$i postup. MozZnosti jsou Siroké - od vymény nékterych ¢asti plech po vyrobu
celého stavitka. Po opravach bude na stavitko aplikovana pfislusna PKO.

Kazda osa kol bude ocisténa a pfipadna mista naruSena dllkovou korozi budou zavafena
a vybroudena. Jiné poskozeni se nepredpoklada. Tam, kde bude osa ve styku s vodou, bude
aplikovana pfislusna PKO.

LoZiskova télesa budou rozebrana a vycisténa a to v€etné mazaci drazky. Budou vyménéna
pouzdra a veskeré prvky tésnéni. Priruby zlstanou plGvodni. Pfedpoklada se, ze kotevni trny,
které jsou pravdépodobné kované a osazené whitworthovym zavitem, a jejich matice budou
funk&ni. Pak je posta¢i pouze ocistit a zkontrolovat. V pfipadé, Ze né&jaky trn bude vykazovat
znamky poskozeni, stanovi dodavatel po dohodé s investorem dal3i postup. Kotevni provizorni
Srouby patky loZiskového télesa budou vyménény za nerezové. Téleso pak bude vybaveno novou
mazaci hlavici. Pfed montazi na osu budou vSechny stykové plochy namazany vhodnym
mazivem. Na loziskové téleso v&etné pfirub bude aplikovana pfislusna PKO.

Kazdé pojezdové kolo bude fadné otryskano a odhalena mista korozniho poSkozeni budou
vyvarena a zabrousena. Pokud na pojezdové ploSe kola budou viditelné znamky poskozeni, bude
oprava zaviset na jejich rozsahu. Dllkova koroze bude opravena vyvarenim a zabrousenim,
kdezto u vétsi plodné opravy bude nutno pojezdovou plochu celkové osoustruzit. Pokud bude
poSkozeni masivni po celém obvodu kola, pak Ize doporucit nejprve osoustruzeni na mensi
primér kola a poté provést na tuto plochu navar z adekvatniho materialu a nasledné kolo opét
soustruzit na primér 900 mm. V krajnim pfipadé Ize volit i vyrobu nového kola. Je zjisténo, ze
u jednoho stavitka toto pojezdové kolo chybi. V pfipadé vyroby je mozné pouzit jedno kolo, jako
predlohu pro vyrobu formy a nasledné jej odlit, nebo vyrobit nové kolo jako svafenec. Vyslednou
variantu vybere investor. U dild spojujici kolo s osou, tedy u klinu a zavérné desky se
nepfedpoklada poskozeni — budou tedy o€istény a na desku stejné jako na celé kolo bude
aplikovana pfislusna PKO. Spojovaci material bude novy nerezovy.

Na zakladé fotodokumentace Ize soudit, Ze svazkové zpruziny s rolnami svoji funkci pini
omezené, nebo vlbec. Na nékterych stavitkach dokonce uplné chybi. Tézko dovodit, zda je jejich
nefunkénost zplisobena nanosy koroze, €i zda jsou jiz za hranici své Zzivotnosti. Po jejich
demontazi budou fadné ocistény, rozebrany a nasledné bude odborné posouzen jejich skutecny
stav, v€etné schopnosti pruzit. Vzhledem k tomu, Ze se nedochovala pavodni dokumentace, neni
znama potfebna charakteristika zpruziny. Je tedy doporu€eno jeji odpor ve zkuSebné d&i
specializované vyrobné zméfit. Na zakladé odborné prohlidky vSech dild véetné rolen a vysledk
méfeni bude po dohodé zhotovitele a investora stanoven dalSi postup oprav. V zasadé jsou
mozné dveé varianty: bud dojde k opraveé stavajici vzpruziny s pfisluSenstvim, nebo se zhotovi jeji
presna kopie na zakladé analyzy materiald. V kazdém pfipadé bude vyménén veskery spojovaci
material za nerezovy. O PKO bude rozhodnuto na zakladé pouzitych materiald.

Télesa bo¢niho a horniho tésnéni budou rozebrana a fadné ocisténa. Lze predpokladat, ze
L-profil i pfitlacné listy budou v dobrém stavu. Pokud budou néktera mista vykazovat znamky
dllkové koroze, pak budou vyvafena zabrouSena. Nasledné bude aplikovana pfislusna PKO.
Vlastni tésnéni z notové pryze bude vyménéno za nové a stejné tak i pryzové pasy u paty
stavitka. U stavajiciho feSeni bude pravdépodobné téleso tésnéni ve stykové plose
k obvodovému ramu na stavitku pfilepeno, nebo podmazano tmelem. Pfi opravé je doporu¢eno
mezi stykové plochy vlozit mikroporézni pryZz o tloustce 2 mm pro lepSi zatésnéni. Veskery
spojovaci material, jakoZz i rektifikani Srouby t&snéni, bude vyménén za novy nerezovy.

Dubové tésnéni na prahu stavitka bude vyménéno za nové, v€etné nového spojovaciho
nerezového materialu. VSe bude pfizplsobeno stavajicimu feSeni. Pokud nebude opracovani
nabézné plochy tramu probihat dle vySe doporu€eného odlitku, bude nutno poditat s pfidavkem
materialu na tesafské ukony pfi osazovani stavitka.
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6.7 CEVOVE TYCE

Kazdou cévovou ty¢ tvofi dvojice valcovanych profilll U140 situovanych k sobé stojinami,
mezi kterymi jsou v horni — funkéni asti vevareny jednotlivé cévy a ve zbylé délce pouze pFicné
vyztuhy. Vzhledem k délce tohoto prvku dosahujici témé&f 22 m, je cévova ty¢ délena pFirubovymi
nytovanymi spoji na kratsi dily. Na koruné& cévové ty€e je zakryvaci plech, ktery je v doIni uvrati
stavitka zapustén do okna v krytu Sachty. Z hlediska krytu tedy nad plato nevyéniva.

V dolni €asti u napojeni na stavitko je instalovan pruzinovy mechanismus, zabranujici
pfenosu vzpérné sily do cévové tyCe pfi dosednuti stavitka na prah pfed sepnutim koncového
vypinaCe polohy. Soucasti pruzinového mechanismu je zavés stavitka s otvorem prdméru
65 mm, vymezujici matice, osové vedeni a vlastni kuzelova pruzina pasova (volutni) o vnéjSim
priméru 165 mm, ktera je podle dostupnych podkladl sesStelovana na predpéti 500 N. Pfi
opravach se muze ukazat, ze pravé tato pruzina je jiz nefunkéni. V takovém pfipadé zhotovitel
po dohodé s investorem navrhne jiné feSeni — osazeni nové pruziny &i soustavy pruzin
s obdobnou charakteristikou. V zavislosti na vlivu koroze budou ostatni prvky pruzinového
mechanismu rozebrany a vyCistény. V pfipadé zjisténi vaznych zavad bude po dohodé
s investorem uc€inéna naprava opravou ¢&i vyménou pfislusného dilu. Vykresova dokumentace
téchto prvk( se nedochovala, takze zhotovitel bude muset vyrobit kopii stavajiciho feseni.
Vzhledem k znaénému koroznimu opotfebeni a tudiz ubytku materidlu, provede zhotovitel
kontrolni prepocet. Pfi zpétné montazi budou vSechny pohybové dily namazany vhodnym
mazivem. Stavajici ¢ep spojujici zavés pruzinového mechanismu se stavitkem bude nahrazen
novym nerezovym dle plvodniho FeSeni.

U vlastni konstrukce cévoveé ty¢e budou rozebrany nytované pfirubove spoje v mistech jejiho
podélného déleni. Po otryskani povrchu budou odhalena poskozena mista opravena vyvarenim
a zabrouSenim. Nasledné bude aplikovana pfislusna PKO. Pfi zpétné montazi budou puvodni
pfirubové spoje nahrazeny Sroubovanymi. VeSkery spojovaci material na celé cévové ty¢i bude
vymeénén za nerezovy.

6.8 RETEZY PROTIZAVAZI

Oba fetézy o jmenovité tloustce 32 mm a teoretické délce cca 26 m ukotvené mezi
protizavaZzi a stavitko budou nahrazeny novymi s pfislusnymi koncovymi &lanky. Nové fetézy
budou pofizeny ve stejnych délkach, jako ty plvodni a jejich povrchova Uprava bude pfirozené
¢erna, nebo olejovana dle pfani investora. Na strané protizavazi budou fetézy ukotveny na
stavajicich zavésech, kdezto do ocnic na stavitku budou ukotveny pomoci novych zavésa, véetné
spojovacich ¢epl. Vykresova dokumentace téchto prvkl se nedochovala, takze zhotovitel bude
muset vyrobit kopii stavajiciho feSeni v nerezové varianté. Vzhledem k znacnému koroznimu
opotfebeni a tudiz ubytku materialu, provede zhotovitel kontrolni pfepocet jak kotevnich Cepl, tak
zavésl. Plvodni fetézy budou pfedany k likvidaci.

6.9 POHYBOVACIi MECHANISMUS

Pohybovaci mechanismus bude po vyzvednuti z ochozu stavitkové Sachty situovany na
ramu, ktery je sestaven z valcovanych profil(. Cely tento technologicky uzel bude odvezen na
dilnu, kde budou postupné jednotlivé &asti rozebrany a vycistény. Jsou to zejména loziskové
domky, kladky cévovych ty€i, cévova a fetézova kola. V pfipadé zjisténi vaznych zavad bude po
dohodé s investorem uc€inéna naprava opravou &i vyménou pfislusného dilu. Pfi zpétné montazi
budou v§echny pohybové dily namazany vhodnym mazivem. Spojovaci material bude vyménén
za nerezovy a na celou konstrukci véetné ramu bude aplikovana pfislusna PKO. Vzhledem
k faktu, ze pfi vstupu pod kryt stavitkové Sachty je nutno chodit po ramu pohybovaciho
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mechanismu, je doporu¢eno opatfit jeho svrchni plochu vhodnou protiskluzovou vrstvou —
napfiklad piskem, aby se minimalizovalo nebezpeci uklouznuti.

Pfi demontazi ramu s pohybovacim mechanizmem muze dojit k poSkozeni nékterych dil
ocelové stény mezi Sachtou stavitka a strojovnou pohybovaciho mechanismu. Tyto dily budou
nahrazeny novymi dle puvodniho feSeni a opatfeny pFislusnou PKO. Nové bude i té&snéni pod
pFirubami prichodu cévové hridele. VeSkery spojovaci materiadl bude vyménén za nerezovy.

7 PROTIKOROZNi OCHRANA OCELOVYCH KONSTRUKCI
7.1 OBECNE INFORMACE

Na ocelové konstrukce bude po opravé &i vyrobé, sestaveni a odzkouseni funkce aplikovana
PKO v dilenském prostfedi. Pfi tryskani musi byt dodrzeny standardy bezpecnosti prace
a hygieny. Pfedpoklada se, Ze pracovisté bude vybaveno pfislusnymi pracovnimi a ochrannymi
pomuckami, jak je pfi této Cinnosti obvyklé. Nakladani s odpady se bude fidit vnitfnimi pfedpisy
zpracovatelskeé firmy.

Technologicky postup vlastni aplikace natérového systému ve vrstvach €i méreni tlousték
jednotlivych suchych vrstev bude aktualné pfizplsoben prubéznym vysledkiim mérfeni vihkosti
a odstupu rosného bodu. Specifikace natérového systému viz nasledujici kapitola.

Nerezové a bronzové povrchy se nenatiraji.

7.2 SPECIFIKACE NATEROVEHO SYSTEMU

Na vSechny ocelové konstrukce bude po o€isténi nanasen natér na bazi epoxidové pryskyfice
(EP) dvousloZkovy, nanaSeny ve tfech vrstvach o celkové mocnosti 400 ym (2x150 + 100)
aplikovany za studena napf. Jotun nebo obdobny v odstinu stavajicim.

PRIPRAVA POVRCHU:

» pfiprava povrchu se fidi pfisluSnymi normami a pfedpisy viz kapitola Obecné pozadavky
na protikorozni ochranu ocelovych konstrukci

» tryskani bude provedené ekologicky nezavadnym tryskacim médiem napf. Dirk-Blastgrit
Europa Ltd., které je schvaleno Hlavnim hygienikem CR &. certifikatu V-002/98. Zarover
vyhovuje normé DIN 8201, dil 9. a CSN EN I1SO 11126, ¢ast 1. a 4.

» tryskani zakladni - P SA 2,5 dle EN ISO 12944 (hrubé odstranéni nedistot, rzi a starych
natéru)

» tryskani pfed aplikaci natérového systému - P SA 2,5 dle EN ISO 12944, drsnost
Rz =40 az 60 ym

*  po otryskani musi byt upravovany objekt zbaven prachu napf. pramyslovym vysavacem,
vyfukovanim. U svafovanych objektt musi byt povrch pfed tryskanim zbaven okuiji.

Popis otryskavaciho média:
otryskavaci médium se vyrabi z tekuté tavné strusky, které propadne pfi spalovani
uhli a granuluje se ve vodni lazni. Struska se nejprve upravuje tzv.“mokrym procesem®
tfidi se, drti se, dale se susi a znovu tfidi podle velikosti zrn. Takto vzniklé frakce se
pouzivaji jako prostfedek pro volné abrazivni otryskavani za sucha, mokra a k fezani
vysokotlakym vodnim paprskem.

Chemické slozeni:
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otryskavaci médium obsahuje méné nez 1% volného SiO2, neobsahuje Zadné ve
vodé rozpustné latky, je nemagnetické, elektricky nevodivé, neni hydroskopické ani
vznititelné. Je chemicky inertni a jeho zbytky nereaguji s otryskavanym povrchem.

Bezpec&nost:
abrazivni médium je nehoflavé a neobsahuje zadné aromatické latky, to znamena,

Ze nejsou zapotfebi Zadna bezpelCnostni opatfeni pfi zpracovani, skladovani
a transportu.

AplikaCni podrobnosti dle technického listu vyrobce.

KVALIFIKACE PRACOVNIKU
Tryskani podkladovych materiald mohou provadét pouze pracovnici s opravnénim
a odpovidajici zkouskou (DIN 55928 dil 4, CSN 038230). Aplikaci jednotlivych natérovych
hmot provedou zaSkoleni pracovnici.

KONTROLA KVALITY PROVEDENEHO NATERU

Povéfeny pracovnik aplikaéni firmy povede kontrolni denik praci, ve kterém budou

uvadény prace provedené v dany den, musi obsahovat:
1. Jména pracovnikd provadéjicich aplikaci
2. Pocasi
3. Vyzvy pro TDI nebo odkazy na vyzvy v HSD na provedeni kontroly tloustky nastfiku
4. Stanoviska a zapisy TDI nebo odkazy na stanoviska a zapisy TDI ohledné kvality
izolaci HSD vé&etné relativni vihkosti vzduchu a teploty okoli pfed aplikaci natérovych
systému. V kontrolnim deniku bude rovnéz zahrnuto mnozstvi v metrech povrchové
upravené a uveden pouZity natérovy systém. U aplikovanych natérovych hmot bude
uvedena nanesena tloustka, kterd bude odméfena nejprve mérkou na mokrou
tloustku vrstvy. Po zaschnuti natérového filmu zkontrolovani mikrometrem. Zptsob
adheze izolace, kritéria hodnoceni v Ciselnych udajich.

BEZPECNOSTNIi POZARN| PREDPISY
Vybaveni pracoviété, pfedpisy a normy pro prepravu hoflavych materialt (CSN 018010,
CSN 018012, CSN 018013)
- vybaveni pracovité hasicimi pfistroji (CSN 650201)
- bedna s piskem
- vystrazné napisy dle CSN 650201
- ochrana zdravi pfi tryskani povrchu materialu (CSN 030230)
- aplikované ochranné pomicky
- pokyny pro poskytnuti prvni pomoci (tel. spojeni na |ékafe)

ZPUSOB ODKLADANI ZBYTKU NEBO ODPADU (SAMOVZNICENI)
Likvidace nebezpecnych odpadl, plechovky po natéru budou likvidovany u distributora
natérového systému.

8 PRISTUP NA PLAVEBNi KOMORU

Pfistup na plavebni komoru pro téZkou techniku Ize volit dvoji a zalezi na umisténi Sachty
opravovaného stavitka (horni dolni nebo stfedni ohlavi PK) a moznostech zhotovitele, kterou
cestu zvoli. Na pravém bfehu je vefejna pfijezdova asfaltova komunikace o Sifce cca 3,1 m, ktera
vede od Stéchovického mostu az ke skladovaci ploSing, u niz je sjezd do zdrze prehrady.
Komunikace je navic v misté stfedniho ohlavi mezi provozni budovou a plechovou halou
rozSifena do plochy malého parkovisté o rozmérech zhruba 20 x 5 m. VeSkeré prace na pravé
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zdi plavebni komory Ize tedy vykonavat z této komunikace. PFi pouZiti klasického autojefabu bude
pro zapatkovani nutno demontovat vzdy ur€ity isek plotu a provést zpevnéni travnatych ploch na
platé komory. Pokud zhotovitel uzna za vhodné pouzit pro nékteré prace mobilni minijefab typu
Spider, pak Ize vyuZit pro pfistup na pravou ¢ast PK nékterou z bran v plotu u dolniho &i stfedniho
ohlavi.

Pro prace na levé strané plavebni komory se nabizi moznost provadét veskeré jefabnické
ukony z pontonu, ktery bude umistén v plavebni komofe pfi urovni hladiny odpovidajici koté zdrze
prehrady, tedy horni vody. (Tuto moznost Ize pochopitelné pouzit i pro prace na pravé strané
plavebni komory.) Pokud zhotovitel uzna za vhodné pouzit pro nékteré prace mobilni minijefab
typu Spider, pak Ize vyuzit pro pfejezd na levou stranu PK mustek v dolnim ohlavi o Sifce
cca 2,18 m.

Pro pfekladku materialu Ize vyuzit zpevnénou pfistavni hranu na pravém biehu hned za
dolnim ohlavim plavebni komory. V takovém pfipadé zhotovitel posoudi parametry pfijezdové
cesty. Druhou mozZnosti je pfekladka u skladovaci ploSiny na pravém bfehu pfed objektem
vodniho dila, tedy v horni vodé&. Toto misto je vybaveno i sjezdem do vody.

V pfipadé pouzivani mobilniho minijefabu typu Spider a veSkeré manipulace s téZzkymi kusy
je nutno brat v ivahu omezenou nosnost v8ech poklopl na platé plavebni komory. Pfesny udaj
neni znam. Zhotovitel tak v zavislosti na pouzité manipulaéni technice posoudi tnosnost poklopt
a navrhne jejich zajisténi.

U stfedniho ohlavi je na obou stranach plavebni komory tfeba pocitat s blizkou pfitomnosti
vedeni velmi vysokého napéti — stavba se nachazi v ochranném pasmu velmi vysokého napéti
110 kV. Vlastni neizolované vodi¢e se vS8ak nachazi v dostateéné vysce nad platem PK, pro
bé&Znou manipulaci, v pfipadé pouziti vysokozdvihového jefabu je tieba zhotovitelem posoudit
vzdalenost vodi¢ z dlivodl bezpecénosti prace v ochranném pasmu VVN.

9 DEMONTAZ A MONTAZ

Demontazi vSech celk(, které podléhaji opravé, pfedchazi zahrazeni kyzené ¢asti obtokového
tunelu pfi vyrovnanych hladinach v plavebni komofe a zdrzi pfehrady. Provizorni hrazeni z horni
i dolni vody je soulasti vybaveni plavebni komory a je uskladnéno na skladovaci plosiné na
pravém biehu pfed vodnim dilem. Hradi se do drazek, které jsou pod poklopy na platé pfed a za
$achtou stavitka. Poklopy maji vlastni Sroubovany ram sloZeny z valcovanych profili. Sachty na
vstupech do obtokovych kanall na obou stranach plavebni komory jsou trvale osazeny ¢eslemi,
tzn., ze pfed zahrazenim je nutno tyto ¢esle vyjmout. Na levé strané Ize pro vdechny zminéné
operace vyuzit portalovy jefab. Zahrazeni musi probihat za aktivni asistence potapécskeé sluzby
a v soucinnosti s provozem na PK.

Pro demontaz a vyzvednuti vilastniho stavitka z dolni uvrati je nutno nejprve Sachtu odstrojit
od ostatniho vybaveni. V§echny dale zminéné Ukony Ize provadét bez nutnosti erpani prisakové
vody. Po odstranéni poklopt Sachty dojde k demontazi samotného ramu poklopl. Ten je slozen
z valcovanych profild 1 140 a | 80 a je kotven Sroubovymi spoji se sty¢niky. Nasledné budou
provedeny Ukony vedouci k odpojeni stavitka od zavazi a vyjmuti fetézd. Cepy na zavésech
stavitka budou demontovany a zlikvidovany, ¢epy a zavésy na zavazi zlUstanou pro budouci
pouziti. ZavaZzi Ize spustit a ukotvit na pfi¢nou traverzu, ktera je umisténa asi v poloviné Sachty
v hloubce cca 12,5 m. Pro vyjmuti cévovych ty¢i je tfeba demontovat obé konzoly (vzhledem
k jejich souCasnému stavu se predpoklada odfezani a likvidace), odSroubovat pfitlaéné rolny
cévového kola na ramu pohybovaciho mechanismu a od&epovat pruzny zavés na koruné
stavitka. Vzhledem k délce cévovych tyCi se predpoklada, Zze dojde i k rozebrani nytovanych
spoju a rozdéleni ty¢i na jednotlivé dily. Zplsob této demontaze urci zhotovitel.
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Nasledné bude pfistoupeno k vyjmuti ramu s nékterymi pohonnymi prvky na ném ukotvené.
Bude demontovana ocelova pficka mezi Sachtou stavitka a strojovhou pohybovaciho
mechanismu a poté bude cely ram z vyklenku Sachty vyzvednut.

Nyni Ize vyzvednout samotné stavitko obtoku, které ma ze vSech zmifovanych
technologickych celkli nejvétSi hmotnost — orientacné 5,5 t. VeSkeré ukony musi probihat
v soucinnosti s provozem na PK.

Dale bude za ucasti investora provedena odborna prohlidka Sachty — prostor bude muset byt
vyCerpan. Prohlidka bude zahrnovat kontrolu stavu ramu stavitka vc€etné prahu, kontrolu
pojezdovych i opérnych kolejnic a celkovy stav betonovych &i kamennych konstrukci této ¢asti
obtokového tunelu. Bude pofizena fotodokumentace ¢&i videozaznam. Na zakladé této prohlidky
bude stanoven rozsah stavebné zamecnickych praci v Sachté stavitka.

Jednotlivé demontované technologické celky budou odvezeny na dilnu, budou Fadné ocistény,
aby bylo mozno identifikovat pfipadna posSkozeni, a nasledné bude za ucasti investora provedena
odborna prohlidka téchto celk(l majici za cil stanovit potfebny rozsah oprav. Bude pofizena
fotodokumentace ¢&i videozaznam. Pokud to bude situace vyzadovat, budou nékteré dily
odvezeny na zkuSebnu &i specializovanou vyrobnu pro analyzu pouzitych materialQ, i zméfeni
charakteristiky svazkové zpruziny. U dild, které budou v ramci opravy vyménény (Cepy, zavésy
apod.) bude po jejich demontazi vypracovana vyrobni dokumentace.

Po provedenych pracich v Sachté stavitka a opravach vSech technologickych celkd bude pfi
montazi postupovano obracenym zpusobem, nez pfi demontazi. Nejprve bude do Sachty
spusténo stavitko. Bude rektifikovano pryzové tésnéni a upraven prahovy dosedaci tram. Budou
nastaveny rolny pruzinového protivedeni. Dale bude do vyklenku v Sachté zpét namontovan ram
s pohybovacim mechanismem. Soucasti bude i montaz ocelové pficky u strojovny. Nésledné
budou do Sachty spustény smontované cévové tye, budou ulozeny do novych konzol a poté
budou za¢epovany do zavésu na stavitku. Pak budou smontovany ostatni ¢asti konzol s rolnami
a nakonec se pfiSroubuji rolny cévového kola na ramu pohybovaciho mechanismu. Na zavér
budou na fetézova kola nasazeny fetézy a budou pfiepovany k zavésim na stavidle i na zavazi.
Posledni operaci bude instalace ramu s poklopy. Takto bude celé zafizeni pfipraveno na
komplexni zkousky.

10 ZASADY PROVADENI PRACI PRI OPRAVE
10.1 ZARIZENi PRACOVISTE NA VODNIM DILE

Demontaz stavajici technologie, oprava stavebnich konstrukci, osazeni opravenych Cci
novych konstrukci a montaz opraveného stavitka nebo osazeni pohonu bude provadéna
zhotovitelem pfimo na vodnim dile. Tyto prace budou zahajeny az po zahrazeni obtoku,
vyCerpani prosaklé vody a podrobné prohlidce Sachty. Pro manipulaci s materialem bude
potfebné zajistit pracovisté vhodnou zvedaci a manipulaéni technikou. Pro pfistup do Sachty
a pro prace ve vyskach bude nutno instalovat Zebfiky s ochrannym ko$em pfipadné vhodné
konstrukce z prvkud stavebniho leSeni. Musi byt dodrzeny veSkeré zasady bezpeénosti. Zhotovitel
vypracuje plan BOZP. Pracovisté na VD musi byt vybaveno tak, aby bylo zabranéno moznosti
znedisténi vodniho toku ropnymi latkami tj. vybaveno havarijni sadou pro zvladani ekologické
havarie (norna sténa, absorp&ni material, ochranné pomdcky, sud na znecistény material apod.).
Pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipoZzarnim inventafem (ru€ni hasici pfistroje,
nadoba na hoflavy odpad, apod.). Elektricka vybaveni pracovisté musi odpovidat bezpe&nostnim
normam.
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10.2 ZARIZENi PRACOVISTE U ZHOTOVITELE

Oprava stavajicich konstrukci &i vyroba novych dilll stavitka v€. pFisluSenstvi bude probihat
podle vyrobni dokumentace v dilndch zhotovitele. Pracovi$té musi byt vybaveno odpovidajicim
vyrobnim zafizenim pro strojni obrabéni a zamecnické prace a pfislusnou manipulaéni technikou.
Nékteré jednodussi prace Ize vykonavat pfimo na platé plavebni komory za pfedpokladu fadného
zabezpeceni pracovisté a v sou€innosti s provozem na komofre. Tuto variantu si musi zhotovitel
dohodnout s investorem.

11 ZKOUSKY

VSechny dily dodavky a kvalita montaze budou pribézné sledovany a zkouSeny ve vSech
fazich opravy &i vyroby.

11.1 VYSTUPNi KONTROLA VE VYROBE

Nové vyrabéné dily a skupiny podléhaji vystupni kontrole ve vyrobé. Kontroluje se jakost
materialu, kvalita svar( a rozmérova presnost provedeni.

11.2 DILCi KONTROLA PRI MONTAZI

PFi namontovani dilt na konstrukci stavitka se kontroluje kompletnost, vizualné kvalita svaru
a dotazeni Sroubovych spoju.

11.3 KOMPLEXNi ZKOUSKY ZARIZENI

Zkousky budou probihat ve dvou navazujicich fazich.

11.3.1 SUCHE ZKOUSKY

Po kompletni montazi technologie a zprovoznéni ovladaciho mechanismu budou provedeny
suché pohybové zkousky. Pfi nich bude zkontrolovana spravnost usazeni stavitka na kolejové
draze a jeho dojezd do koncovych poloh. Bude provedeno sefizeni vdech pryZovych tésnéni na
nerezové listy naramu stavitka — sefizenim se rozumi pfitlak na tésnici listy. Dale bude
zkontrolovano dosedani dubového prahového tésnéni na stavitkovy ram a v pfipadé zjisténi
nerovnosti budou provedeny tesarské upravy dubového tramu. Bude zkontrolovan a sefizen
pritlak rolen zpruZzin protivedeni na protivodni opérné kolejnice. Bude provedena zkouSka pohybu
stavitka v€. nastaveni koncovych spinacu. Suché zkousky budou provedeny jesté jednou za
pritomnosti investora. O pribéhu zkousek budou zpracovany pfislusné protokoly, popfipadé bude
pofizen videozaznam.

11.3.2 MOKRE ZKOUSKY

Mokré zkousky mohou probihat pouze pfi vyCerpané plavebni komore, tzn., Ze obtokovy
kanal je na suchu. V takovém pfipadé budou zkouSky probihat dvojstupfiové. Nejprve bude
tésnost stavitka kontrolovana nastfikem vody na tésnici ram s monitorovanim prasakd do
odtokoveho kanalu. Absence tlaku vody bude nahrazena pfitlakem vodicich rolen v protivedeni.
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Tato zkouSka odhali netésnosti, které budou nasledné napraveny sefizenim t&snéni. Poté bude
zkouska opakovana. V pfipadé uspokojivého vysledu bude uskuteénéna druha €ast zkousky —
zaplaveni prostoru pfed stavitkem do vySky cca 0,5 m nad jeho horni hranu. Voda bude do
prostoru pred stavitkem pfecerpana. Z odtokového kanalu pak bude moci probihat monitoring
prisakl. Paklize bude stavitko spolehlivé tésnit, Ize pfistoupit k Uplnému zaplaveni Sachty
demontazi horniho provizorniho hrazeni. Pfi této zkouSce bude uzavér vystaven maximalnimu
vodnimu tlaku. Monitoring prisakd pak bude sledovan z plata plavebni komory. V odtokovém
tunelu v tu dobu nesmi byt Zadny pracovnik. Mokré zkousky budou provedeny za pfitomnosti
investora.

V pfipadé, Ze prace na opravach budou probihat pfi urovni hladiny na kété dolni vody, tzn.,
ze obtokovy kanal je zaplaven, pak mokré zkousky nelze proveést a je nutno spolehnout se na
vysledek zkou$ek suchych.

O pribéhu vSech fazi zkouSek budou zpracovany pfislusné protokoly, popfipadé bude
pofizen videozaznam.
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12 FOTODOKUMENTACE

PR K e

Pohled na kryty Sachty stavitka, pohybovaciho mechanismu a dolniho pr. hrazeni
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Pohled na kryt S8achty stavitka z vnitfniho prostoru
— vlevo fetézové kolo, vpravo cévova ty¢

Pohled na prichod cévové hfidele do strojovny pohybovaciho mechanismu
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Ram pohybovaciho mechanismu — vlevo cévové kolo
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Pohled na protizavazi

Zaveés protizavazi
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Konzola cévové ty€e s rolnami — prava strana
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Pohled na stavitko po vodé — v popfedi Uchyty fetézd protizavazi, vpravo pruzné
zakon&eni cévové tyce

Pohled na stavitko proti vodé — detail horniho t&snéni
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Pohled na stavitko po vodé — detail prahového dubového tésnéni

Pohled do drazky stavitka — vlevo pojezdova kolejnice, vpravo rolna zpruziny,
mezi nimi pojezdové kolo
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Pohled na pojezdové kolo stavitka po vodé — detail loZiskového domku
pojezdového kola, vpravo zpruZina s rolnou a opérna kolejnice

Detail bo¢éniho tésnéni stavitka
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Detail Fetézu protizavazi

Pohled na pruzné zakonceni cévové tyCe
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Podvodni pohled na patu bo&ni tésnici listy na ramu stavitka
— vpravo konec pojezdové kolejnice s uchytkou

Podvodni pohled na prah stavitka s chybé&jicim prahovym dubovym t&snénim
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Pohled na stavitko z doIni strany — chybi prahové t&snéni, pruziny
a jedno pojezdové kolo

Pohled na stavitko z horni strany — detail zavésu pro cévové tyce
a fetézu protizavazi
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Pohled na pojezdové kolo stavitka, loZiskovy domek
a chybéjici pruzinu

Detail pojezdového kola
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13 PRILOHY

« OCENENY VYKAZ VYMER
« VYKRESOVA CAST
CELKOVA SITUACE
SITUACE — MANIPULACE JERABEM (2 listy)
SACHTA STAVITKA OBTOKU
STAVITKO OBTOKU
STAVITKOVA TABULE
TESNENI
POJEZDOVE KOLO
PRUZINA
TESNICI LISTY
KONZOLA
CEVOVA TYC
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