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D.2.1.3. SPECIFIKACE STROJU A ZARIZENI

D.2.1.3.1 VSeobecne

Predmét strojné-technologicka ¢asti rekonstrukce soustroji MVE Veseli nad Moravou zahrnuje
nésledujici prace a dodavky:

s v s

PS 01 — Technologicka €ast strojni

DPS 01.1 Privod vody
DPS 01.2 Zafizeni strojovny MVE

D.2.1.3.1.1 Normy a standardy

Zafizeni bude navrZeno, vyrobeno a uvedeno do provozu v souladu s poptavkovymi
a nabidkovymi dokumenty, standardy vyrobce, které respektuji normy CSN, IEC a mezinarodni normy.

D.2.1.3.1.2 VSeobecné pozadavky

PFi FeSeni budou respektovany vSeobecné poZzadavky dané zadavaci dokumentaci, mimo jiné:

e Navrh a vlastni instalace zafizeni bude respektovat rozméry stavajici MVE a navazujicich
objektd a zafizeni VD. Pfesné zaméfeni stavajiciho zafizeni a konstrukci provede dodavatel
v rAmci zpracovani dodavatelské realizacni dokumentace.

e Bezpecné, spolehlivé a pIné funkéni technologické zafizeni. Soustroji budou dodana
v provedeni, které zarucuje plné automaticky provoz bez dozoru.

e Provoz, Udrzba, kontrola a Fizeni provozu strojniho zafizeni musi odpovidat pozadavkim
pfislusnych norem (CSN, EN, ISO, DIN, IEC, ...) a bezpe€nostnich pfedpist pro obsluhu a
provoz zafizeni

e Zafizeni musi vyhovovat poZzadavkim na kompatibilitu s ostatnim technologickym zafizenim a
vnéjSim vlivim v jednotlivych prostorach instalace. Materialové provedeni technologického
zafizeni musi byt navrzeno s ohledem na pracovni prostfedi. Veskeré dodavky a montazni
prace budou z hlediska pozadavku kvality definovany normovymi standardy vécné pfislusnych
norem.

o Dodavatel garantuje, Ze soustroji bude spolehlivé pracovat v zadaném pracovnim rozsahu a pfi
téchto provoznich podminkach nebudou prekro€eny stanovené limity hluku — tj. garantované
hodnoty hladiny hluku musi byt v souladu s pfisluSnymi nafizenimi a vyhlaSkami (napf. Nafizeni
vlady 148/2006 Sb., 9/2002 Sh. a 502/2000 Sh., 272/2011 Sh.) a vibraci — pro hodnoty vibraci
je tfeba dodrzet doporugené hodnoty uvedené v piiloze CSN I1SO 10816-5 a CSN I1SO 7919-5.

e Zafizeni, které je nutné pfi provozu kontrolovat nebo vymeénovat, musi byt pfistupné a
demontovatelné.

e Z dodavky je nutno vyloucit materidly poSkozujici Zivotni prostfedi. VeSkeré zafizeni bude
navrzeno tak, aby nedochézelo ke zneciStovani vypousténé vody oleji, tuky, pfipadné jinymi
Skodlivymi latkami..

o Néatéry budou provedeny dle pfisluSnych norem a predpist odpovidajicimi natérovymi systémy.

e Spojovaci materidly rozebiratelnych spoju (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) budou provedeny
z material(i, které zaruci jejich snadnou rozebiratelnost (nerez nebo galvanicky pokovené).
PFirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoSlo k pfipadné moznosti vzniku galvanického
¢lanku, ktery zpusobuje korozi. Spoje budou zabezpec€eny proti samovolnému povoleni napf.
pomoci lepeni nebo ekvivalentnim zpisobem. Tésnéni pfirubovych spoju budou bezazbestova.
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e Potrubi budou opatfena oznacenim sméru toku média v barvé odpovidajici druhu média,
armatury budou ocislovany béznym zpasobem dle schématu.

e Provozni podminky
0 vnitfniho prostfedi ve strojovné objektu - teplota vzduchu a relativni vihkost — minimalni
+5°C, maximalni +40°C, vihkost max. 80% pfi +20°C.
o venkovniho prostfedi - teplota vzduchu a relativni vlhkost — minimalni - 20°C,
maximalni +25°C, vlhkost max. 100% pfi +15°C.
e Soucésti dodavky jsou veSkeré prvni olejové naplné a mazaci tuky pohon, hiideli apod.

e Zhotovitel vramci dodavky zpracuje dodavatelskou dokumentaci, kterd bude mimo jiné
obsahovat realiza¢ni projekéni dokumentaci pro instalaci dodaného zafizeni na stavbé,
poZzadované vykresy, zpravy, specifikace dodavek, kompletni konstrukéni dokumentaci strojni
¢asti v€etné kusovnikdl, detaild a sestav a pfislusné vypocty.

e Soucésti dodavky zhotovitele je zpracovani planu zkousek, testt a uvedeni zafizeni do provozu
ve. provedeni veskerych zkouSek, skute€ného uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy.

e Po UspéSné provedenych zkouskach preda zafizeni objednateli vcetné dodavatelské
dokumentace (navody k obsluze a udrzbé, revize, prohlaSeni o shodé atd. dle smlouvy).

D.2.1.3.1.3 Protikorozni ochrana

Natérové hmoty a povrchova ochrana proti korozi

e U vSech dili expedovanych z vyrobniho zavodu bude proveden kompletni natérovy systém.
Natéry se budou provadét ve vyrobnim zavodé. Po montaZi na stavbé se provedou opravy
poskozeni natérd nebo povrchovad ochrana mist bez natérld dané technologickym postupem
(svafovani pfi montézi). Na stavbu bude dodano potfebné mnoZstvi barvy pro opravy natéru
po montézi.

e U Casti, kde je uvaZzovano svarovani na stavbé bude proveden pouze zékladni natér. Spolu se
zafizenim opatfenym pouze zkladnim natérem bude na stavbu dodéno potfebné mnoZstvi
néatérovych hmot pro provedeni zbyvajicich vrstev natéru.

o Veskeré prisluSenstvi, jako napf. Cerpadla, motory, pohony, je tfeba chranit proti korozi podobné
jako hlavni ¢éasti agregatd, popf. je jiz v nélezitém chrdnéném provedeni dodat. V pfipadé
rozdilného provedeni antikorozni ochrany u pfisluSenstvi je nutny souhlas odbératele.

e Trubkovani z uhlikové oceli bude kompletné natfeno po montéazi na stavbé, natérové hmoty
budou soucasti dodavky.

e Zinkovana nebo nerezova potrubi budou bez natéru, po montdzi budou opatfena polepem
(znacenim) v barvé odpovidajici druhu média.

e Zarové pozinkovani - ogidténi kovu opiskovanim + vrstva Zarového pozinkovani o minimaini
sile vrstvy 85 um na bazi Ti-Zn bez dalSiho pozadavku na povrchovou Upravu.

o Néatérové hmoty (pfednostné od renomovanych vyrobcu) a systém povrchové ochrany, vcetné
zpusobu kontroly, budou soucasti nabidky. V dokumentaci zhotovitele budou dale upfesnény

postupy pfi odstranovani starych natérd, podminky pro provadéni Zarového nastfiku, zpisobu
kontrol pfi provadéni natér( a predloZeny technologické postupy aplikaci.
e Povrchova ochrana bude provedena v souladu pfedevSim s témito normami:
— CSN IS0 8501 — Ptiprava ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot
— CSN EN ISO 12944 — Natérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei

chranénych natérovymi systémy
— CSN ISO 2409 — Kontrola pfilnavosti natéru
o Aplikace povrchové ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: CSN 03 8220, CSN 03 8762.
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VSeobecné pozadavky na ochranu pred korozi

Pro antikorozni ochranu musi byt dodrZzeny veSkeré predpisy vyrobce resp. dodavatele pro
jednotlivé natérové systémy. Dodavatel navrhne v rAdmci nabidky natérovy systém pro zafizeni na
zakladé svych nejlepSich zkuSenosti a v navaznosti na stavajici pouzité natérové systémy. Natéry
budou provedeny dle pFislusnych norem (v souladu s CSN EN ISO 12944-1 a? 9) a piedpist dodavatele
odpovidajicimi natérovymi systémy. Natéry zafizeni budou voleny podle pracovniho prostredi zafizeni
- stupen korozni agresivity pro atmosféru - C4 — vysoka. Pro konstrukce ponofené do vody jde
piedevsim o zénu podponorovou resp. zénu se stfidavym ponorem dle CSN EN 1SO 12 944-2 - stupef
agresivity pro vodu - Im1 — sladka voda.

Natérovy systém bude pred zacatkem praci pfedloZen objednateli ke schvaleni.

Pro povrchovou ochranu je poZadovano pouZziti natérového systému odpovidajici Zivotnosti
novych ochrannych povlakl stfedni — tj. minimalni Zivotnost aZ 15 let, v souladu s CSN EN I1SO 12944-
5.

Pro natérovy systém je tieba dodrZet pozadavek CSN EN 12 944-3 na Gpravu ostrych hran
konstrukce a jejich zaobleni ve vztahu k PKO pfed nanaSenim natérového systému.

Doporucené tloustky natérd (méfeno v suchém stavu) musi byt ovéfeny mérfenim (na naklady
dodavatele) a protokoly budou pfedany objednateli.

K navrzenému néatérovému systému dodavatel preda néleZitou dokumentaci, kterd musi
nejméné obsahovat jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natérd, referencni listy apod.

Barevné provedeni

o Zakladni barevné reSeni:

e Turbina + dalSi vnéjSi natéry strojniho zafizeni - modra RAL 5010
e Prvky regulace - cervend RAL 3000
e Generator - cervend RAL 3000
e Olejové potrubi - oranZ RAL 2000

o Poklopy, kryty - Sedd RAL 7030

D.2.1.3.1.4 ZkouSky a uvedeni do provozu

Provedeni veSkery pfislusnych a predepsanych zkouSek s predanim dokumentace o
provedenych zkouskach a jejich vysledcich (zaznamy zkouSek, protokoly a pod.) je obsazeno v dodavce
zhotovitele. Dodavatel hradi veSkeré ndklady spojené se zajiSténim testd kvality a pfejimky zafizeni.

V souladu s kontraktem musi dodavatel umoznit volny pfistup zdkaznika a informovat ho
o terminech provadénych testd ve vyrobé nebo na stavbé.

ZkouSky zafizeni a méfeni po modernizaci zafizeni bude realizovdno na zakladé programu,
ktery zpracuje zhotovitel a bude odsouhlasen objednatelem. Rozsah zkouSek a prejimek ve vyrobé
zhotovitele a na stavbé budou feSeny v samostatném dokumentu — Plan jakosti, Pfehled zkouSek a
atestu.

Zkousky musi prokazat plnou, bezpecnou, spolehlivou a ustalenou funkci zafizeni. Zafizeni
musi prokazat, Ze pini vSechny poZzadavky SOD, zadavaci dokumentace, CSN, poZadavky distribu¢ni
spole¢nosti a poZadavky provozovatele VD.

Jedna se o pfedevsim o nasledujici zkouSky:
— zkouSky ve vyrobnim zavodé (materidlové, rozmérové, subdodavky,..)
— montézni zkousky (kontrola vili, souososti,..)
— individudlni zkousky (suché, mokré)
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— predkomplexni
— komplexni zkouSky

Komplexni vyzkouSeni v pfedpokladané délce 72 hodin nepferuSovaného provozu bude
provedeno dle programu, ktery bude projedndn mezi objednavatelem a zhotovitelem pfed zahjenim
zkousek.

Soucasti dodavky zhotovitele je rovnéz zaskoleni obsluhy.
Provoz technologického zafizeni bude zahajen po UspéSném provedeni komplexnich testu.

D.2.1.3.1.5 Pozadavky na dokumentaci

Soucasti dodavky bude vypracovani kompletni realizacni projekéni a konstrukéni dokumentace
(sestavy zafizeni, podsestavy a detaily konstrukénich celkd, kusovniky, vykresy vyrdbénych a
dodavanych c¢asti), plan zkouSek a uvedeni do provozu, navod na obsluhu a Udrzbu zejména
technickoprovozni doporuceni v €eském jazyce, vypracovani dokumentace skuteéného provedeni.

Veskera dokumentace bude pfedana v tiStené a digitalizované formé.

Vykresy budou v AutoCADu verze 2010 a vySsi, texty budou ve MS WORDu verze 2003 a vySSi
a tabulky v MS Excel verze 2003 a vysSi, vzdy v originalnich souborech (.dwg, .doc resp. docx, .xIs
resp. xIsx, ...).

D.2.1.3.1.6 Predmét dodavky

Dilo bude provedeno podle platnych pravnich predpist a technickych norem, platnych v Ceské
republice v dobé realizace a odsouhlaseného projektu. Pfedmeét dila zahrnuje zejména:

. Vypracovani realizatniho projektové a konstrukéni dokumentace vcetné vyrobni
dokumentace

. Demontaz stavajiciho dale nevyuzivaného zafizeni

. Navrh a vyrobu nového zafizeni v¢. zajisténi subdodavek

. Dopravu zafizeni na stavbu resp. odvoz demontovanych zafizeni k likvidaci

. Dodéavku a montaz zafizeni

. Provedeni veSkerych zkouSek

. Uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy

. Ucast dodavatele na méfeni garantovanych parametr

. Vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni

Soucasti dodavky je veskery transport dild na stavbu resp. ze stavby. Stavajici zafizeni ur¢ené
k likvidaci Dodavatel demontuje a na své naklady zajisti odvoz a ekologickou likvidaci odpadu dle
pFisluSného zakona o odpadech a dle poZadavku v této Technické specifikaci.

D.2.1.3.1.7 Vyzisk zdemontovaného materiélu

Veskery demontovany material z(stava i po demontazi majetkem CR s pravem hospodaifit pro
Povodi Moravy, statni podnik. VeSkery demontovany materidl, ktery je moZno odprodat jako druhotnou
surovinu, poZaduje objednatel po demontdzi odvést, protokolarné uloZit (zlikvidovat) do sbérnych
surovin a provést zalctovani vykupu na Ucet objednatele za cenu obvyklou v daném misté a Case
realizace.
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D.2.1.3.2 Seznam zarizeni

Technické parametry pro jednotliva zafizeni popsané déle ve strojni ¢asti jsou (neni-li vyslovné
stanoveno jinak) uvedeny jako orientacni hodnoty.
Navrh pfesnych parametr provede, resp. upfesni nabizejici.

Poznamka:

o VeSkeré zafizeni uvedené v predkladané dokumentaci je nutno chapat jako informativni a
referencni zafizeni, ur€ujici minimalni technicky standard, resp. zakladni technické vlastnosti. Volba
konkrétnich zafizeni pfi realizaci, v€etné odpovédnosti za jejich shodnost s ¢eskymi normami a
jinymi zakonnymi ustanovenimi, je na dodavateli zafizeni a podléh& schvaleni investora.

o Kazda polozka obsahuje (neni-li uvedeno jinak) kompletni navrh, vyrobu, dopravu a instalaci
zafizeni na dile, uvedeni do provozu v€. provedeni prislusnych zkouSek a zaSkoleni obsluhy.

e Samostatné bude v soupisu praci uvedena polozka zahrnujici kompletni zpracovani realizaéni
dokumentace, zpracovani technické konstrukéni a vyrobni dokumentace, zpracovani ndvodu pro
obsluhu a udrzbu zafizeni, zpracovani planu zkouSek a uvadéni do provozu a zpracovani
dokumentace skutecného provedeni zafizeni.

D.2.1.3.2.1 DPS01.1 Pfivod vody

Pol.¢.01.1 Ram odpuzovace ryb

Na vtoku do MVE bude ve stavajici drdzce provizorniho hrazeni osazen novy ocelovy
demontovatelny rdm s elektrodami odpuzovace ryb. Ra&m ma prodlouzené bocni U profily s Gchyty pro
vytazeni ramu.

Zakladni parametry:

ram odpuzovace - svétla Sifka x vyska ... cca 3,25x 2,00 m
délka bo¢nich profild cca 2,50 m

1 sada — novy rdm odpuzovace ryb

Sada obsahuje provedeni nasledujicich €innosti:
— demont4z ptvodniho ramu vé. elektrod, odvoz do sbérnych surovin
— novy rdm s elektrodami odpuzovace v€. povrchové ochrany
— montédZz rdmu na dile

Pol.¢.01.2 Provizorni hrazeni vtoku

Zakladni parametry provizorniho hrazeni vtoku :

hrazeny otvor - svétla Sitka ............cc....... cca 3,25 m
VYSKa....ovveeeiiieenn, cca2,40m

délka vedeni hradidel .............ccccccoeeenee cca 5,50 m

dimenzovani na max. pretlak .................. cca 2,40 m.v.sl.

Provizorni hrazeni tvofi dvé ocelové tabule, horni hrana spusténé tabule je na kété 171,08 m
n.m. Stavidla jsou uloZzena v aredlu Povodi Moravy, s.p., provozu Veseli nad Moravou.
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Bude provedena oprava stavajiciho systému provizorniho hrazeni v nize specifikovaném
rozsahu:

1 sada - oprava stavajiciho provizorniho hrazeni vtoku

Sada obsahuje provedeni nasledujicich €innosti:

— revize a kontrola stavu hradidel — demontaz, odvoz do dilen dodavatele, kontrola
konstrukce, diagnostika - technicky nalez

— noveé tésnicimi prvky - vyména tésnéni tabuli (nové pryZové tésnici profily délky cca 10
bm/ks), v€etné nerezového spojovaciho materialu

— nova povrchova ochrana — ocisténi a natéry (cca 25 m?)

— zpétnd montaZ na dile

— provedeni kontroly technického stavu vedeni dréazek a dosedaciho prahu — technicky
nélez

— oprava poSkozenych néatér(i draZzek (predpoklada se ociSténi a novy natér v rozsahu cca
50% z celkové plochy 7 m? —tj. cca 3,5 m?)

Pol.¢.01.3 Stavidlo proplachu

V misté pfed jemnymi Ceslemi je v levé zdi vtoku umisténo stavidlo proplachu s hornim prahem.
Stavidlova deska je smykov4, deska je zavéSena na tahle, které mé na konci zavit pohybového Sroubu.
Stévajici ovladani je ruéni, kolem s matici.

Zakladni parametry stavidla proplachu:

hrazeny otvor - svétl4 Sitka ............c....... cca 0,80 m
VYSKa....ovveeeiiieenn, ccal,20m

délka vedeni hradidel .............cccccceeeenee cca 6,40 m

dimenzovani na max. pretlak .................. cca 5,30 m.v.sl.

1 sada —revize a oprava stavajiciho stavidla proplachu.

Sada obsahuje provedeni nasledujicich €innosti:
— demontaz
— revize a kontrola stavu tabuli a vodicich drazek — technicky nalez
— repase tésnicich ploch stavidlové tabule a vodicich drazek
— novy pohon s pfevodovkou a elektrickym servopohonem v kryti IP68
— obnoveni natéra (cca 10 m?)
— zpétni montaz
— sefizeni a uvedeni do provozu

Popis a pozadavky na opravu stavidla proplachu:

e Stavajici systém ovladani stavidla proplachu zlstane zachovén - bude osazen novy pohon s
prevodovkou a elektrickym servopohonem v kryti IP68, protoZe je mozné jeho zaplaveni pfi
povodnovych pratocich. Elektropohon stavidla umozni operativni proplach.

e VSechen spojovaci material je poZzadovan v materialovém provedeni z nerez oceli
e Ovladani bude ruéni zdsahem obsluhy.
e  ZkouSky a kontroly:
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— bude provedena funkéni zkouska Cinnosti stavidla v¢. zjiSténi prisakd v uzaviené poloze

o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé Casti zafizeni budou pfizpisobeny zakladnim
poZzadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. ZkouSky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zdkaznika v pribéhu pfejimky.

e Technickd dokumentace a vypocty — miniméalné nésledujici dokumenty, které musi byt
dolozeny:

— budou pfedany pfislusné certifikaty a zdznamy zkousek.

— bude poskytnuta prisluSsnd vykresova dokumentace vcetné specifikace materialu a
poZadavku na provoz a udrZbu tohoto zafizeni

Pol.¢.01.4 Jemné Cesle
1 sada - revize a oprava stavajicich jemnych €esli
Jednotlivé dily jemnych Cesli budou demontovany, repasovéany a opét namontovany.

Sada obsahuje provedeni nasledujicich €innosti:
— demontaz Cesli
— repase Cesli
— obnoveni natérd v&. nové povrchové ochrany prahu (cca 45 m%/sada)
— montéz Cesli

Popis, pozadavky narekonstrukci cesli:

e Stavajici systém Cesli zGstane zachovéan. Repasované rdmy Cesli budou osazeny do stavajiciho
horniho a dolniho prahu.

e RA&m Cesle jsou vyrobeny z béZné konstrukéni oceli.
e VSechen spojovaci material je poZzadovan v materialovém provedeni z nerez oceli
e Nové povrchova Uprava bude provedena metalizaci zinkem (natér nebo néstfik) + ochranny

natér.
Pol.¢.01.5 Cistici stroj éesli

Na vtoku turbiny je stavajici fetézovy Cistici stroj jemnych Cesli s ¢lanky fetézu z litiny.

Zakladni parametry ¢isticiho stroje jemnych desli:

BV e fetézovy, stacionarni
svetla Sifka VIOKU .........ccoccveeriiiieenne. cca 3,00 m

svetla délka prutd .........ccceveveeerieenee cca 3,20 m

SKIoN €eSliC ...oooeviiiiiiiiiieee cca 70°

Sitka SKrabKy..........cccovviviciiieeiiiieennn. cca2,90 m

zdvih Skrabky .......cccccoeciiiiiiiiis cca 5,80 m

Bude provedena kontrola, oprava a Uprava zafizeni pro CiSténi jemnych €esli na vtoku v nize
specifikovaném rozsahu:
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1 sada —revize a oprava stavajiciho €isticiho stroje

Sada obsahuje provedeni nasledujicich €innosti:

— revize a kontrola stavu CS — demontaz, odvoz do dilen dodavatele, kontrola konstrukce,
diagnostika - technicky nalez

— oprava konstrukce CS — nové fetézy a stiraci lista (material nerez), nové vodici prvky a
loZiska

— nova gidla potfebna pro automaticky provoz a ovladani CS - poloha listy esli

— nova povrchova ochrana — ocisténi a natéry (cca 75 m?)

— novy demontovatelny protipovodnovy kryt elektromotoru pohonu fetéz( Cisticiho stroje z
nerezového plechu

— zpétnd montaZ na dile
— sefizeni a uvedeni do provozu

Popis a pozadavky na rekonstrukci Cisticiho stroje:

e Stavajici systém Cisténi - fetézovy Cistici stroj vybaveny stiraci liStou — zdstane zachovan.
o Cistici stroj bude pracovat automaticky (s automatickym zdvihem a vysypanim shrabkd do
Zlabu), poloautomaticky nebo ru¢né.

e Automatika Cisticiho stroje umoZriuje pracovat v ¢asovém cyklu s moznosti nastaveni, pokud
rozdil pfed a za €eslemi nepfesahne 50 cm.

e Automatiku g&isticiho stroje zajistuje RS MVE — viz PS 02 v&. senzor( pro vyhodnoceni ztrat na
Ceslich (diference hladiny pfed a za ¢eslemi zpisobend nanosem shrabku)

e  ZkouSky a kontroly:
— bude provedena funkéni zkouska Cinnosti Cisticiho stroje v€. vSech rezimud provozu
e VSechen spojovaci material je poZzadovan v materialovém provedeni z nerez oceli
o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé Casti zafizeni budou pfizpisobeny z&kladnim
pozadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. ZkouSky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zdkaznika v pribéhu pfejimky.

e Technickd dokumentace a vypocty — miniméalné nésledujici dokumenty, které musi byt
dolozeny:

— budou pfedany pfislusné certifikaty a zdznamy zkouSek

— bude poskytnuta pfisluSsnd vykresova dokumentace vcetné specifikace materialu a
poZadavku na provoz a udrZbu tohoto zafizeni

Pol.¢.01.6 Proplachovéni Zlabu

1 sada — Oprava systému proplachovani shrabkt

Shrabky z €esli jsou shrabovany do splachovaciho Zlabu odkud jsou smyvany tlakovou Fi¢ni
vodou do kontejneru, umisténého v jimce na biehu vedle €isticiho stroje na pravé strané vtoku.

Ponorné cerpadlo vody pro vyplachovani koryta pod cisticim strojem je umisténo ve svislé
Sachté u Cisticiho stroje a je napojeno na vytlacné potrubi, které Usti do Zlabu pod Cisticim strojem.
Cerpadlo je zapojeno v automatice Cisticiho cyklu.
Stévajici Cerpadlo pro splachovani shrabkd bude vyménéno za nové.
Sada obsahuje provedeni nasledujicich €innosti:
— demontaz ptvodniho Cerpadla v€. pfisluSenstvi, odvoz do shérnych surovin
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— noveé ponorné Cerpadlo (Q = cca 10 I/s, H = cca 10 m)
— montéz €erpadla v€. Uprav napojeni na stavajici vytlacné potrubi
— sefizeni a uvedeni do provozu

D.2.1.3.2.2 DPS 01.2 Zafizeni strojovny MVE

Pol.¢.02.1 Rychlozavér

PFed turbinou instalovan provozni deskovy uzavér turbiny - ktery slouzi jako rychlozavér (RZ).
Hradici deska se pohybuje v profilu na pojezdovych kolech, ktera jsou uloZena v kluznych loziscich
s antikorozni Upravou. Tabule jsou ovladany hydraulickym servovalcem uchycenym na ocelové
konstrukci. Tlakovy olej zajiStuje samostatny Cerpaci agregat s pfislusnymi rozvody hydrauliky.

Zakladni parametry rychlozavéru :

hrazeny otvor - svétl4 Sitka ............c........ cca 1,40 m
VYSKa.....vvveeeiiienn, ccal,d0m

délka vedeni hradidel .............cccccceeeenee cca 3,60 m

dimenzovani na max. pfetlak .................. cca 4,50 m.v.sl.

Bude provedena oprava stavajiciho rychlozavéru v nize specifikovaném rozsahu:

2.1.1. Revize aoprava stavajiciho rychlozavéru

1 sada - revize a oprava stavajiciho rychlozévéru:

Sada obsahuje provedeni nasledujicich €innosti:
— demontaz tabule, provedeni kontroly technického stavu rychlozavéru — technicky nélez
— vyména tésnéni tabule (nové pryZzové tésnici profily délky cca 6 bm/ks) véetné nového
nerezového spojovaciho materialu

— vyména vodicich pojezdovych kol tabule v€etné cepl, nového systému mazani a nového
nerezového spojovaciho materialu

— nové snimace — poloha desky 100%, poloha desky — kontinuélni snimani

— noveé natéry stavajiciho rychlozaveru (pfedpokladé se ocisténi a kompletni novy natér —
tj. vn&jSi natér cca 30 m?, vnitini natér cca 15 m?)

— zpétnd montaz

— sefizeni a uvedeni do provozu

2.1.2. Uprava systému hydraulickych rozvodi rychlozavéru

1 sada - rekonstrukce rozvodu rychlozéavéri (RZ2).

Sada obsahuje :

— provedeni kontroly technického stavu hydraulickych rozvodl rychlozaveéru — technicky
nélez

— repase stavajiciho Cerpaciho agregatu RZ
— demontaz stavajicich nevyuZzitych hydraulickych rozvodu

— nové trubkovani hydraulického systému ovladani RZ (pfisluSné rozvody hydraulického
oleje - tlakové nerezové potrubi a tlakové hadice k servomotoru RZ a propojeni se zdrojem
tlaku). Potrubi je vedeno ve strojovné MVE po zdi, dale prochézi stavajicim vodotésnym
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prostupem pies zed do prostoru RZ, kde je vedeno aZ k servovalci RZ. Vzdalenost CA a
RZ je cca 2,5 m. Trubkovani je mj. vybaveno potfebnymi tlakovymi hadicemi, armaturami,
Sroubenim, pfisluSenstvim a tlakovymi odbéry pro kontrolu tlakovych pomérud v ovlddacich
vétvich.

kompletni vyména servomotoru ovlddani RZ (1 x pfimocary hydromotor) v¢. Uprav pro
uchyceni servomotoru

sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému

K dodéavce ndlezi veSkeré pfislusenstvi - kotevni, spojovaci a tésnici materiél.

Popis, pozadavky na opravu rychlozavéru:

e Stavajici systém rychlozavéru ve. ovladani zdstane zachovan.

e Tabule je vyrobena z béZné konstrukéni oceli. Spojovaci material pro instalaci vodicich kol,
vedeni resp. tésnéni je poZadovan nerezovy.

e Bude provedena zkouska tésnosti (nepropustnosti) rychlouzavéru

e Bude poskytnuta pfislusna vykresova dokumentace véetné specifikace materialu a pozadavku
na provoz a Uudrzbu tohoto zafizeni.

e Bude provedena zkouska tésnosti a funkénosti hydraulického systému ovlddani rychlozavéru
e Nasledujici dokumenty, které musi byt dolozeny:

pfislusné certifikaty a z&znamy zkouSek, zvlaSté pak s ohledem na predepsané
dokumenty pfedavané s tlakovym hydraulickym zafizenim.

schéma rozvodu hydraulického oleje
celkové vykresy jednotlivych celkl a €asti hydraulického systému (Cerpaci agregat,
vykresy vedeni potrubi v€etné rozmér(, vili mezi svary a tvary svarll, navazovani

jednotlivych dila)

Pol.¢.02.2 Turbina

1 sada — Pfimoprouda horizontalni Semi-Kaplanova turbina

PFimoprouda horizontalni Semi-Kaplanova turbina v provedeni ,S*, s regulovatelnym obéznym
kolem. Turbina pfes Femenovy pfevod pohani horizontalni asynchronni generator.

Zakladni parametry turbiny: *)

Prameér OK ...ooiiiiiiiiie e = 1000 mm
pocet obéznych lopatek .................
Otacky - jmenovité...........ccccvvevrnennnnn. = 277 mint
- prabézné ......cooovvviiiie = 665 min?
cCisty spad — navrhovy Hn= 29m
- minimalni ...........ccoeee Hmin = 1,80 m
- maximalni .........cccceeeeee Hmax = 3,20 m

pratok - maximalni ............cccccceeernen
maximalni vykon (na hfideli turbiny) ..

kota osy obéZzného kola ...........cccueeeeee

Qmax = 4,0 m3.5'1
Pimax = cca 100 kW
168,00 m n.m.

Poznamka: *) hodnoty pfevzaty z Manipula¢niho r4du VD

Vlastni turbina se skladé z vtokového kusu, télesa turbiny a savky. Turbina je konstruovéna jako
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svafenec. Rozvadéci kolo je slozeno z9 kusu pevnych rozvadécich lopatek. Obézné kolo je
Ctyflopatkové s lopatkami z legované nerezové oceli Ni Cr, naboj je zhotoven z ocelolitiny.

Rozsah praci a dodavek:

1 sada - provedeni generalni opravy Semi-Kaplanovy turbiny v nize specifikovaném rozsahu:

— demontaz turbiny (pevny rozvadéc¢, komora OK, obé&Zzné kolo, hfidel a femenice v&etné
vystupniho kolena savky), doprava do dilen zhotovitele

— vyroba a instalace zaslepovaci pfiruby na vtoku a savce (v prostoru strojovny)
— kompletni demontaz v dilnach zhotovitele
— kontrola technického stavu - technicky nalez

— kontrola obéZzného kola v€etné vymény servomotoru regulace OK (vymeéna tésnéni
vodicich prvkd a tésnéni lopatek OK, vyména servomotoru OK v&. potfebnych Uprav,
revize a kontrola stavu rozvodd hydraulického systému, vymeéna tlakovych hadic a
trubkovani hydraulického systému ovlddani OK, zpétna montéz)

— vyména Ci oprava prestavného mechanizmu turbiny (tdhlo, paka, kfiz)

— kontrola a oprava povrchu lopatek OK (kontrola a oprava povrchu lopatek OK, oprava
povrchu lopatek OK vyvafenim a pfebrousenim v rozsahu do 10% celkové plochy -
material nerez CrNi 13/4)

— kontrola a oprava povrchu lopatek RK, oprava povrchu vnéjSich ¢asti a obtékané ¢asti RK
v rozsahu do 20% celkové plochy

— oprava povrchl komory OK - v€etné pfipadného vyvareni a zaciSténi poSkozenych mist
(pfedpoklada se oprava povrchu v rozsahu do 10% celkové plochy)

— vyména loZisek v¢. pfislusné Gpravy systému mazani

— vyména ucpavky a oprava poskozenych ¢i vydfenych mist, oprava hfidele — povrch pod
ucpavkovou Snadrou (nastfik nerezi a brouseni)

— vyména vSech tésnéni, kluznych pouzder a spojovaciho materialu (nerez)

— vyména veskerych snimacu a ¢idel na turbiné (snimac polohy OK, snimac ota¢ek turbiny,
teplota loZisek turbiny, pfedlohy, pfevodu, snimace polohy femenu ...)

— kompletni nova protikorozni ochrana vnitfnich i vnéjSich ploch kompletni natéry povrchu
stavajicich ¢asti strojniho zafizeni (pfiprava povrchd, novy natér — obtékané plochy cca
10 + 5 = 15 m?/ks, vnéjsi plochy - cca 10 m?/ks).

— zpétnd montaZ na dile

— sefizeni a uvedeni do provozu

VSeobecné pozadavky pro GO turbiny:

e Dodavka bude obsahovat rekonstrukci zafizeni pfimoproudé Semi-Kaplanovy turbiny dle
specifikovaného rozsahu. Dodavka a montéaz bude provedena v plném rozsahu v¢etné uvedeni
soustroji do provozu (dle odpovidajicich poZzadavkd uvedenych ve smlouvé), zkuSebniho
provozu, U€asti na méreni a zaSkoleni obsluhy.

e Turbina bude demontovdna, odvezena do dilny, vétSina praci bude provedena v dilné
zhotovitele. Po opravé bude turbina dopravena na stavbu a bude provedena zpétna montaz.

e Dodany regulacni systém bude bezobsluzny s regulaci, kter4 bude udrZzovat zadany vykon
(pratok) resp. horni provozni hladinu na stanovené koété.

e Je pozadovéan bezchybny bezpecny provoz pfi prabéznych ota¢kach po dobu max. 30 min.

e Provedeni turbiny musi umoZnit jednoduchou demontdZz vybranych ¢&asti, v pfipadé
revize/vymény/opravy tésnéni a obdobnych zaleZitosti. VSechny stanovené rozebiratelné casti
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turbiny v€etné obézného kola, komory obézného kola, lopatek turbiny a ovladaciho Ustroji, musi
byt pfizpusobeny pro jednoduchou demontdz s minimalnimi poZzadavky na demontaz ostatnich
SOUCAsti.

e VSechny pouzité materidly a technologické procesy zpracovani a zkouSky musi byt provedeny
v nejlepsi kvalité. Tento pfedpoklad bude potvrzen certifikaty a zapisy z provedenych zkouSek
(na vybrana zafizeni).

e Regulaéni a mazaci olejovy okruh musi byt proveden na takové Grovni, aby bylo mozné 100%
vylougit kontaminaci fiéni vody.

o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé Casti zafizeni budou pfizpisobeny z&kladnim
pozadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. ZkouSky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zdkaznika v pribéhu pfejimky.

e VSechny strojni ¢asti budou hladce opracované a vyrobeny z materiald nejlepsi kvality. Nejvice
naméhané materialy musi byt odolné vici kiehkému lomu.

e Potrubi, chladi¢, filtry, pritokoméry apod., budou vyrobeny z nerezové oceli nebo plastd
(vSeobecné z nerezaveéjicich material().

e Kromé uvedenych hlavnich ¢asti k dodavce opravy turbiny nalezi veSkeré potfebné trubkovani,
armatury, ukazatele, nové koncové spinace a dalSi zafizeni pro poruchovou automatiku, véetné
kotevniho, spojovaciho a tésniciho materialu.

e Soucésti dodavky jsou téZ doporucené nahradni dily, montdZni nafadi a materidl, olejové a
mazaci npiné.

Pol.¢.02.3 Hydraulicky systém regulace
1 sada - novy hydraulicky systém regulatoru turbiny

Bude provedena dodavka a montdZ nového hydraulického systému regulace turbiny vé.
Cerpaciho agregéatu a rozvod( regulace.

Sada obsahuje:

— demontaz stavajiciho hydraulického systému regulace turbiny vé. prislugenstvi (CAR,
rozvody)

— novy &erpaci agregét regulace turbiny (dodavka a montaz). CAR sestava z nasledujicich
SOUCAsti:
0 1 ks - svafovana nadrz regula¢niho oleje osazena nasledujicimi agregéty:
1x Cerpadlo s elektromotorem
zpétny a pojistovaci ventil na vytlaku cerpadla
filtr se signalizaci zaneseni filtraéni viozky
1 sada pfistroje CAR: snima¢ teploty oleje v nadrzi, snima¢ hladiny oleje
v nadrzi, snimac tlaku oleje za filtrem, snima¢ tlakové diference pfed a za
filtrem, 2 ks topné téleso (a cca 1 kW)
» nalévaci zatka, vypousStéci ventil, zavzduSnovaci filtr, opticky stavoznak
= manometr pfed a za filtrem, méfici pfipojky pro méfeni tlaku
= potfebné armatury (zpétné klapky, kulové ventily, ...)

0 1 ks - svafovand zachytna nadrz oleje, ktera je umisténa pod néadrzi regula¢niho oleje.

0 1 ks — akumulator tlakového oleje, ktery umoznuje spolehlivy dobé&h soustroji pfi
vypadku elektrické sité.

0 1 sada - potrubi propojujici nddrz s regula¢nimi prvky systému.
0 1 sada - kotveni potrubi, spojovaci (nerez) a tésnici materiél.
— trubkovéani regulaéniho oleje zahrnujici propojovaci potrubi (materidl nerez) mezi
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Cerpacim agregatem a servomotorem OK. Trubkovani je mj. vybaveno potfebnymi
tlakovymi hadicemi, prihleditky a tlakovymi odbéry pro kontrolu tlakovych pomeérd
v regula¢nim okruhu.

— sefizeni a uvedeni do provozu kompletniho systému
K dodéavce nédlezi veskeré pfislusenstvi - kotevni, spojovaci a tésnici materiél.

VSeobecné pozadavky na hydraulicky systém:

e Potfebné zafizeni hydraulické ¢asti regulace turbiny bude dodano jako celek, vE. potrubi, fitinek,
chladi¢u, filtrh a jejich prisluSenstvi (v€. potfebnych Cidel)

e VSechny pouzité materidly a technologické procesy zpracovani a zkouSky musi byt provedeny
v nejlepsi kvalité. Tento predpoklad bude potvrzen certifikaty a zapisy z provedenych zkouSek
(na vybrana zafizeni).

e Regulaéni olejovy okruh musi byt proveden na takové Urovni, aby bylo mozné 100% vyloucit
kontaminaci fi€ni vody.

o Natérovy systém pouzity pro jednotlivé Casti zafizeni budou pfizpisobeny z&kladnim
pozadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. ZkouSky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zdkaznika v pribéhu pfejimky.

e Bude provedena zkouska tésnosti a funkénosti mazaciho systému
e Nasledujici dokumenty, které musi byt dolozeny:
— schéma rozvodl regulacniho oleje

— celkové vykresy jednotlivych celkd a €asti hydraulického regulacniho systému (Cerpaci
agregét, vykresy vedeni potrubi v€etné rozmeérd, vuli mezi svary a tvary svar(i, navazovani
jednotlivych dild)

Pol.6.02.4 Remenovy prevod
1 sada — Oprava femenového prevodu

Vyvedeni vykon z turbiny na generator je feSeno pomoci samostatného femenového prevodu
s pouzitim plochého femene.
Na zafizeni budou provedeny nasledujici prace:

— kontrola, ocisténi stavajiciho systému Femenového prevodu (loZiska, Femenice),
domazéavani lozZisek

— instalace nového femene v€. demontdze stavajiciho a ¢idel polohy femenu (2x), Cidla
teploty lozisek predlohy (4x)

— povrchova ochrana krytd — provedeni opravy a nové povrchové ochrany krytl femenic a
spojky (oprava stavajicich natéru, pfiprava povrchd, novy natér — cca 5 m2/ks).

— napnuti femenu, sefizeni a uvedeni do provozu — provedeni napnuti femenu (v¢.
potfebného nového materidlu - napinaci Srouby, atd.) po instalaci zafizeni — opravena
turbina a generator. VSechen novy spojovaci materiél je pozadovan nerez.

Pol.¢.02.5 Povrchova ochrana stavajiciho zarizeni ve strojovné
1 sada — nové povrchové ochrany stavajiciho strojné-technologického zafizeni ve strojovné
Predpoklada se provedeni oprav stavajicich povrchovych ochran — resp. provedeni kontroly a novych
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néatérl pro nasledujici strojné-technologické ¢asti :
e nova vnéjsi povrchova ochrana pfivodniho vtokového kusu vé. pfirub (cca 5 m?)

e nova povrchova ochrana vnitfnich obtékanych ploch vtokového kusu v€. zavzdusfiovaciho
potrubi (cca 10 m?)

e nova vnéjsi povrchova ochrana savky vé. pfirub (cca 5 m?)
e nova povrchova ochrana vnitfnich obtékanych ploch savky (cca 20 m?)
Predpokladany rozsah praci:
— vizudlni kontrola povrchu ¢asti pfivodniho vtokového kusu a savky
— ocisténi povrchud
— nova povrchova ochrana
o natér vnéjsi ploch potrubi cca 10 m?
0 natér vnitfnich obtékanych ploch cca 30 m?2
— provedeni dalSich oprav dle technického nalezu — pfedpoklada se 50 hod

Popis, pozadavky na nové povrchové ochrany:

0 Na z4kladé zpracované zpravy z nélezu budou po dohodé s objednatelem provedeny dalSi
potfebné opravy jako vicepréace.

0 Néatérovy systém pouzity pro jednotlivé Casti zafizeni budou pfizpisobeny z&kladnim
pozadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. Zkousky kvality budou provedeny na vybrana
zafizeni. Tato zafizeni budou vybrana odborniky zékaznika v pribéhu prejimky.

o Nova povrchova ochrana

— obtékané plochy - mechanické ocisténi ploch na St 3 a novy natérovym systémem do
vody o celkové tloustce minimalné 300 pum.

— vnéjSi plochy — mechanické ocisténi ploch na St 2, novy néatér o celkové tloustce
minimalné 240 um.

Pol.¢.02.6 Opravy dle technického nélezu

Jedna se o opravy dle technického nélezu provadéné nad ramec v zadani specifikovanych
praci. Opravy budou fakturovény dle skute¢né zjisténého rozsahu praci.

1 sada — opravy na zafizeni dle technického nélezu

Na strojné - technologickém zafizeni se pfedpoklada provedeni nasledujiciho rozsahu praci dle
zavérl z technického nélezu pro jednotliva zafizeni:

— oprava provizorniho hrazeni 20 hod
— oprava Cesli 20 hod
— oprava Cisticiho stroje 45 hod
— oprava stavidla proplachu 15 hod
— oprava rychlozavéru 30 hod
— oprava turbiny 90 hod
— oprava povrchu obtékanych ¢asti 30 hod
celkem 250 hod
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Pol.¢.02.7 Asynchronni generétor
1 sada — horizontalni asynchronni generator

Kompletni demontdZ, oprava a zpétna montaZ horizontalniho asynchronniho generatoru
upraveného pro spojeni s pfimoproudou Kaplanovou turbinou pomoci femenového pfevodu.

Zakladni technické parametry :

L Y/ o TSR horizontalni asynchronni
o VYKON CINNY oo Pg =110 kW

e JMENOVIté NAPELT ....eovveiiiiiie e U=400V

e asynchronni OtacKY.........cccooriieiriinniiiiii e, ns = 760 min*t

e prubézné otacky (po dobu max. 30 min.).......... np = cca 1900 min?

o KMItOCEL ...ooviiiiee e f=50Hz

O ZAUZEND i trvalé S1

o tFidaizolace .....cccccviiiiiie i F vyuzito ve tf. B

o Chlazeni ..o vzduchové IC 01

Soucasti opravy generatoru je:

e oprava horizontalniho asynchronniho generétor v€. previnuti, potfebnych méficich a
kontrolnich zafizeni a pfisluSenstvi. PoloZka zahrnuje demontdz, odvoz do dilen zhotovitele,
opravu V€. previnuti a zpétnou montaZz. Asynchronni generator bude kompletné repasovan,
pfevinut a bude provedena vymeéna loZisek.

e ram pod generator — Uprava zakladového rdmu pro uloZeni opraveného generatoru, VvC.
potfebnych kotevnich prvka.

e nové pristrojové vybaveni generatoru, zahrnujici minimélné nasleduijici:
0 snima€ ota€ek soustroji zajiStujici i funkci hlidace otacek (odstfedivy vypinac).
Snimac¢ bude umistén na hfideli generatoru.
0 snimani teploty loZisek generatoru sestavajici ze 2 ks odporovy teplomér PT100 pro
snimani teploty kazdého loziska

0 snimani teploty vinuti generatoru sestéavajici ze 2 ks odporovy teplomér PT100 pro
snimdni teploty vinuti statoru a 2 ks odporovy teplomér PT100 pro sniméni teploty vinuti
rotoru

e kotevni a spojovaci material. Bude dodana sada Sroubl a kuZelovych kolik( a podkladnich
plechl pro mont4z generatoru.

Popis, parametry, pozadavky na opravu generatoru a pfisluSenstvi:

0 Asynchronni generator horizontalniho uspofadani bude opraven a namontovan s kompletnim
pfisluSenstvim. Bude proveden ve shodé s platnou verzi normy IEC 34 — Rotacni elektricke
stroje nebo jejiho ekvivalentu. Mezni hodnoty hluku budou v souladu s platnou verzi CSN EN
60034-9.

0 Chlazeni generatoru bude vzduchem nasivanym ze strojovny a vyfukovanym rovnéz do
strojovny pomoci vnitfniho ventilatoru, ktery je uchycen na hfideli rotoru.

0 Generator musi byt schopen provozu pfi 10% pretiZzeni, podminky budou definovany na zékladé
typové zkousky.

0 Generator bude navrzen tak, aby byl schopen odolavat trojfdzovym zkratovym prouddm,
pficemz v dobé trvani zkratovych proud nesmi dojit k tepelnému poSkozeni generéatoru.
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Generator bude schopen byt v provozu nepfetrzité 24 hodin denné (tj. 8760 hodin v roce).
Volny konec hfidele generatoru bude uzplsoben pro pfipojeni spojky.
Generator bude po opravé ustaven a uchycen na stavajici ocelovy kotevni ram.

Loziska rotoru generatoru budou navrzena na chod pfi prabéznych otackach turbiny po dobu
min. 30 minut. Zivotnost loZisek generatoru bude nejméné 100 000 provoznich hodin.

0 KaZzdé lozisko bude opatfeno jednim (1) odporovym teplomérem PT100 pro méfeni teploty
loZiska. Pro zabranéni vzniku loZiskovych proudd bude loZisko elektricky izolovano.

o Pro kontrolu teploty vinuti budou do kaZdé faze instalovany dva (2) odporové teploméry PT100.
Jeden bude zapojen, druhy je zaloZzni pro pfipad poruchy. RovnéZ stator bude opatfen dvéma
(2) odporovymi teploméry PT100 (jeden zapojen, druhy zalozni).

o0 Pro sniméni otdCek bude na hfideli generatoru instalovan snimac otacek.

0 VSechny materialy a technologické procesy pouZzité ve vyrobé, kontroly a zkouSky musi byt
provedeny v nejlepSi kvalité. Na zafizeni specifikované zakaznikem budou pfedloZzeny
zaznamy a certifikaty provedenych zkousSek.

0 Néatérovy systém bude v souladu s Technickou specifikaci — ¢4st D.2.1.3.1.3. Zakaznik stanovi
Casti zafizeni, které budou pfedmétem kontroly natérového systému béhem revize a zkousek.

0 PoZadovana predklddana dokumentace dalSiho stupné bude obsahovat:
- celkovou konstrukéni dokumentaci stroje

- zaznamy zkouSek a jejich vysledku, v€etné vyhodnoceni vlivu na garantované hodnoty
a vystupni vykon.
0 Rozmérovy nélrt generatoru, zatéZové charakteristiky a kfivky Ucinnosti budou pfedloZzeny
v habidce.

O O O ©°

Pol.¢.02.8 Demontované zarizeni

Jednd se o provedeni likvidace (dle platnych pfedpisd a zakonnych ustanoveni)
demontovaného zafizeni na vtokovém objektu a ve strojovné v¢&. olejovych népini, jeho odvoz do
sbérnych surovin (v&. poplatkd za ekologickou likvidaci ropnych latek a nebezpecnych odpadu).

1 sada —demontované na zafizeni

Stévajici nevyuZzité zafizeni na vtoku vE. pfisluSenstvi zahrnuje predevsim:
o plvodni zafizeni ramu odpuzovace
0 el. pohon €isticiho stroje
0 servomotor rychlozavéru
0 rozvody tlakového oleje (potrubi, hadice, armatury).
Stévajici nevyuZité zafizeni ve strojovné vE. pfisluSenstvi zahrnuje pfedevsSim:
0 servomotor OK
0 Cerpaci agregét regulace (1 sada)
0 mazaci agregat (1 sada)
0 rozvody tlakového oleje (potrubi, hadice, armatury).
Polozka obsahuije :

— doprava demontovanych dili a zafizeni do sbérnych surovin, pfiprava k likvidaci v&
poplatkd ekologické likvidace

— vyzisk z demontovanych dilG a zafizeni
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Popis, pozadavky na demontéze stavajiciho zafizeni:

e Zhotovitel pfedlozi podrobny postup demontaznich praci k odsouhlaseni

o VesSkery demontovany material, ktery je mozno odprodat jako druhotnou surovinu, bude po
demontazi zhotovitelem odvezen a protokolarné ekologicky zlikvidovan/uloZzen ve sbérnych
surovinach. Penize ziskané zhotovitelem za odkup do sbérnych surovin budou v plné vysi
preuctovany objednateli

e DemontaZ stavajiciho zafizeni bude probihat dle schvaleného postupu tak, aby byla zajiSténa
minimalni odstavka zafizeni MVE Veseli nad Moravou

e Pfi provadéni demontaZe zafizeni ve stavajici strojovné je tfeba postupovat s maximalni
opatrnosti tak, aby nemohlo dojit k poSkozeni stavajiciho zafizeni v objektu.

Brno, duben 2021 Ing. Miloslav Kupsky
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