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1 Uvod

Zpracovani technickych podminek opravy tlaéného &unu typu JTC
1000, evidenéni oznadeni PV 104401 ,FRANTISEK" je provédéno na ?adost
majitele plavidla. Cilem revitalizace je odstranéni technickych =zavad
plavidla a obnoveni jeho dlouhodobé provozuschopnosti.

1.1 Charakteristika plavidla

Tlaény ¢lun/hornopalubovy nosi¢ mechanismd, evidenéni oznadeni PV
104401 je v majetku Povodi Vltavy, statni podnik. Plavidlo bylo postaveno
v roce 1983 v ZTS Ceské lodénice, zavod Usti nad Labem jako tlaény &lun
TC1000 a v roce 1987 upraveno pod dozorem ¢SLR jako 3T€1000-Po.

- evidencni oznaceni: PV 104401

- ndzev: FRANTISEK

- reg. Cislo: 2213

- vlastnik: Povodi Vitavy, statni podnik

Holeckova 3178/8
150 24 Praha 5 - Smichov
- provozovatel: Povodi Vitavy, statni podnik
Holeckova 3178/8
150 24 Praha 5 - Smichov

1.2 Zakladni technické parametry plavidla

Nejvétsi délka: Lmax = 59,07 m
Délka: L = 59,03 m
Délka na hlavni vodorysce: Luvr =58,42 m
Nejvétsi sirka: Bmax =10,47 m
Sifka: B = 10,40 m
Boc¢ni vyska: H = 2,50m
Nejvétsi vyska: Hmax = 4,27 m
Ponor: T = 2,20 m
Volny bok: F = 0,30 m
Zeberni rozteé: a = 0,495m
Nosnost: Q = 889t



1.3 Ocelova konstrukce télesa plavidla

Tlaény ¢&lun evidenéni oznadeni PV 104401 ,FRANTISEK" je plavidlo
vyrobené z oceli (pouZitd ocel 11 425.LL s atestem CSLR), celosvarované
konstrukce, s jednim nakladovym prostorem, bez vlastniho pohonu.

Lodni téleso je podhonovych tvari (typickych pro tlaéné &luny), se
zadi reSenou pro tlaceni. Plavidlo je urCeno jako nosi¢ pracovnich
mechanisml (bagri a jefab() na doplnéné horni palubé ohrani¢ené silem.

Koncepéné je téméf identické s tlatnym ¢&lunem fady TC1000 u
kterého byla ,vypusténa" stfedova sekce o délce 10,88 m, tj. 24 Zebernich
roztedi a obsahujici 6 ramovych Zeber a 2 prepazky dvojitych bokl a
mezidna.

U plavidla je pouzit systém pricné soustavy vyztuzeni se
zakladni rozteC¢i Zeber a = 495 mm. V podélném sméru je plavidlo
vyztuzeno péti podélnymi patefnicemi, jednou stfedni (tvofici vodotésnou
prepazku dvojitého mezidna) a dvéma bocnimi (krajni se nachazi pod bocni
sténou plvodniho ndkladového prostoru). Na dné jsou vSechny pricky plné.
Pdvodni obsivka plavidla je zhotovena z lodnich plechd tloustky 7,0 mm,
outory z lodnich plechl tloustky 10,0 mm.

Plavidlo je rozdéleno dvéma koliznimi pfepazkami (zadni a pfedni) a 8
vodotésnymi pFicnymi prepazkami.

Zadni kolizni prostor je od Zebra Cislo 0 az 5. Zadni kolizni prostor o
délce 2195 mm s Zeberni rozte¢i 440 mm tvofi jeden vodotésny prostor
pfistupny palubnim kruhovym prdlezem o priméru 55 cm.

Predni kolizni prostor mezi zebry Cislo 108 az 120 o délce 5940 mm
s zeberni rozte¢i 495 mm je rozdélen dvéma podélnymi prepazkami na tfi
vodotésné prostory pFistupné poklopy na cca 20 cm silech.

Vodotésné prostory ve stfedu plavidla jsou rozdéleny prepazkami na
Zebru Cdislo 15; 27; 39; 51; 63; 75; 87 a 99. Tyto vodotésné prostory
nejsou pristupné. Plavidlo ma (dle plvodni dokumentace) celkem 18
dnovych a 18 boénich vodot&snych prostord.

Dale bylo plavidlo vybaveno mezi sily novou zvySenou palubou se
.Sjezdem" do nové vzniklého podpalubi a otvor ,sjezdu" opatren
odnimatelnymi plnohodnotnymi kryty o stejné unosnosti jako tato nova
paluba.




1.4 ZaFizeni, vybaveni, vystroj plavidla
1.4.1 Kotevni zaFizeni plavidla

Plavidlo je vybaveno dvéma pridovymi, svafovanymi, sklopnymi
kotvami s Sirokymi listy o hmotnosti 300 kg kazda. Kotvy jsou uloZzeny
v kotevnich skfinich a zavégeny na kotevnim Fetézu s pFickou o priméru 19
mm a délky 50,0 m (kazdy) o celkové hmotnosti 880 kg. Spousténi a
vytahovani kotev je pomoci rucniho fetézového kotevniho navijaku typu
VKR 1,6 - 19/19.

1.4.2 Uvazovaci zarizeni

Na pridi a na zadi jsou na kazdém boku umisténa trojita pacholata a
na ochozech plavidla umistény uvazovaci kruhy.

Na predni palubé plavidla je dale umisténa v podélné ose jedna
tfirolnova pravlaénice a smérem k bokiim po jednom lanovém navijaku.

Na zadi plavidla na nové horni palubé v prostoru vymezeném sily je
rovnéz u bokl po jednom lanovém navijaku.

1.4.3 Sprahovaci zaFizeni

Plavidlo je na pridi a na zadi vybaveno tlacnymi Cely. Sprazeni
s tlaénym remorkérem je pomoci hakovych uchytu a zajisténi pomoci
ocelovych lan a lanovych navijakd typd WS 6/30 + NM 18.

1.4.4 Pevna vystroj

Na pfedni a zadni palubé jsou umistény vodotésné poklopy, které
umoznuji pristup po Zebficich do prednich a zadniho kolizniho prostoru.

Pro vstup do nového podpalubi je na pridi u levého podélného a
predniho silu zhotoveno schodisté z pororoétl opatfené posuvnym krytem.
Ve styku zadni paluby a zadniho Cela jsou zhotoveny Ctyfi kapsy

s Uchyty pro upevnéni dvou najezdovych ramp, které jsou kromé

potfebného najezdu pracovnich mechanizmi uloZzeny na nové horni palubé.
Na pfidi je sklopny stozarek pro zavéseni pozi¢niho osvétleni a dva

sloupky pro z tlacného remorkéru ovladané odnimatelné reflektory.




1.5 Soucasny technicky stav plavidla

Ceskoslovensky Lloyd provedl dne 18.02.2020 v pfistavu Holeovice
prohlidku tlatného ¢lunu na sousi. Cilem prohlidky bylo posouzeni
technického stavu télesa plavidla a stanoveni podminek jeho dalsi
pouzitelnosti.

Plavidlo bylo vytazeno lodnim vytahem na sous. Za Ucasti inspektora CS
Lloydu bylo provedeno proméreni tloustky obs$ivky plavidla ultrazvukovym
tloustkomérem. Minimalni tloustka obs&ivky dna a bokd dle poZadavki
vyhladky 223/95 Sb. je 5,1 mm a minimalni tloustka outorl je 6,4 mm.

Vysledek prohlidky plavidla na sousi je zaznamenan v osvédceni dislo
5805801 ze 18.02.2020.

Prohlidkou bylo na obsivce plavidla zjiSténo nadmérné opotiebeni
v oblasti zadniho podhonu a vyrazna mistni ddlkové koroze outord.

Predmétem téchto podminek je vyména d&asti obsivky plavidla. PFi
opravé dnové obsivky je nutnd vyména i &asti vnitfniho dna a zadniho
skluzu plavidla zhruba po ramové Zebro Cislo 12 (bez toho nelze obSivku
dna pro nepfistupnost vyménit).

V prib&éhu opravy je nutné instalovat drendzovani mezidnovych a
bo¢nich prostor podle schvalené ,typové" dokumentace ¢. TZ-0837/09
z17.7.2009.

2 Legislativni podminky opravy
plavidla

2.1 Platna legislativa

Priprava, postup a provedeni opravy obsivky a ocelové konstrukce
plavidla musi splfiovat platné legislativni pozadavky, kterymi jsou zejména:

- Vyhldéka MD 223/1995 Sb. - o zpusobilosti plavidel
k provozu na vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni pozdéjsich
predpisy;

- Vyhlasku MD ¢&. 67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu;

- Pravidla pro stavbu a provoz plavidel vnitrozemské plavby, CS
Lloyd Praha 2011;

- Platné CSN;

- ES-TRIN - Evropska norma stanovujici technické pozadavky pro
plavidla vnitrozemské plavby;

- Platné CSN.




2.2 Povéreni zhotovitele

Opravy plavidel mdZe provadét pouze spoleénost aprobovana k této
¢innosti  Ceskoslovenskym Lloydem. Tuto skuteénost je nutné dolozit
plathym osvédcenim o aprobaci spoleCnosti.

2.3 Material pouzity pro opravu plavidia

K opravé lodniho télesa musi byt pouzita uhlikova ocel kategorie “A”,
kterd vyhovuje pozadavkim Pravidel Ceskoslovenského Lloydu, &asti XIII.

- Materialy.
Chemické slozeni:
C max 0,21 %
min 2,50% obsahu
Mn ,
uhliku
Si max 0,50 %
P max 0,040 %
S max 0,040 %
Al ---
Mechanické vlastnosti:
Pevnost v tahu R 400 - 490 MPa
Min. mez kluzu ReH min. 235 Mpa
Min. taznost Asg Min. 22 %

Jakost oceli pouzité pro stavbu plavidla je nutno dolozit atestem
Ceskoslovenského Lloydu.

2.4 Pridavny material pro svarovani

PFidavny material pro svafovani musi mit atest 2.2. dle CSN EN
10204.

2.5 Kvalifikace svarec¢ského personalu

Svareli a svarelsti operatofi pracujici na opravé ocelové konstrukce
plavidla a jeho obsSivky musi byt kvalifikovani odpovidajici zkouskou dle
CSN EN 287-1 - Zkougky svareld - Tavné svafovani, respektive CSN EN
ISO 9606-1 - Zkousky svaiedl - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli.




3 Technicka dokumentace opravy

Pro realizaci opravy plavidla bude zhotovitelem zpracovana technicka
dokumentace opravy s Casti vykresovou a textovou. Dokumentace bude
predloZzena ke schvaleni inspekci CS Lloydu. Technickou dokumentaci
predklada a schvalovani objednava a hradi zhotovitel. Dokumentace se po
ukonceni rekonstrukce pfedava investorovi.

3.1 Vykresova dokumentace

Vykresova Cast musi obsahovat nejméné:

rozvinutou obsivku plavidla s vyznaéeni vyménénych plecht, stykd
plechd a jejich tlougtky;

vykres vnitfniho dna s vyznaéenim vyménénych plechd, stykd
plechl a jejich tloustky;

rozmisténi drenadznich jimek ,meziprostor" (z ddvodu odli¥né délky
pGvodniho nakladového prostoru);

dalsi potfebné vykresy vyplyvajici z rozsahu opravy (viz nize);
tabulku svarQ;

natérovy plan.

Dokumentace bude rozkreslena do stupné vhodného pro realizaci

opravy.

3.2 Vypocty

Vzhledem k tomu, Ze se jedna o prostou vymeénu obsivky a pouzity plech
bude stejné tloustky a kvality jako plvodni nebo lep$i, neni nutno provadét
nové vypocty.




4 Technické pozadavky provedeni
opravy

Plavidlo musi byt prepraveno do mista opravy. Plavidlo se k opravé pfistavi
bez nakladu a vycisténé.

4.1 Poloha plavidla p¥i opravé

Pro provedeni opravy je nutné plavidlo vytahnout na sou$ pomoci
lodniho vytahu nebo jinymi vhodnymi prostfedky a usadit ho na dostatec¢ny
pocet stabilnich podpér. Podpéry musi mit takovou vysku, aby bylo mozné
provadét montazni prace pod plavidlem. Nejvhodnéjsi jsou ocelové,
stavitelné opory, vzhledem k tomu, Ze v pribé&hu opravy bude nutné opory
prfemistovat. Pokud nejsou ocelové opory k dispozici, je mozné vyuzit
drevéné hranoly vyrovnané do hranic potfebné vysky. S dfevénymi
oporami je slozitéjsi manipulace, véetné jejich vyskova nivelizace.

Opory pod plavidlo je nutné rozmistit (pfipadné premistovat) tak, aby
bylo mozné provadét opravu dna.

4.2 Principialni technologie opravy

Rozsah opravy je z hlediska inspeké&nich organt stfedni - dil&i deformace
ocelové konstrukce, vyména &asti obsivky. PFi odstrafovani staré a montazi
nové obsivky je nutné postupovat tak, aby nedoslo k deformaci télesa
plavidla.

4.2.1 Proméreni rovinnosti dna plavidla

Po vytazeni plavidla na sous a jeho ustaveni na polohu promérfit
rovinnost dna plavidla (se zaznamem). Méreni rovinnosti dna plavidla se
provede i po skoncCeni opravy. Porovnanim téchto dvou méfreni se zjisti, zda
pfi opravé nedoslo k deformaci (prohnuti) plavidla. Zaznamy méfeni musi
byt soucasti pfedavaci dokumentace opravy.
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4.2.2 Technologie opravy obsivky

PFi vyméné dnové je postup nasledujici:
- odstranit z plavidla ¢asti vnitfniho dna a skluzd nad ménénou
obsivkou;

- dale odstranit starou obsivku - vyFiznutim mezizeberni casti
obsivky z obou stran vyztuzného prvku (dnové pricky, prepazek,
patefnic, boénich zZeber, ...) a nasledné opatrné odstranit zbylou
obsivku z vyztuzného prvku ocelové konstrukce;

- v pFipadé nutnosti opravit nebo vymeénit poskozenou c¢ast ocelové
konstrukce (dnové pri¢ky, pfepazky, patefnice, bocni zebra, lemy
dnovych pficek, ...). Vyména se provede vyfiznutim poskozenych
(silné deformovanych nebo zkorodovanych) ¢asti a vsazenim
novych &asti do plivodnich vyztuZznych prvkd;

- v pFipadé pouziti jiného formatu plechl neZ plivodniho ($irsiho
nebo uzsiho) je nutné v dnovych prickach (kromé prepazek),
patefnic a boénich Zzeber (kromé prepazek) zhotovit nové
svarotece (R = 25 mm - vypalit a zabrousit),

- zhotovit nové vodotece (vypalit a zabrousit) tak, aby umoznovaly
drenazovani nakladového prostoru podle schvalené ,typové"
dokumentace ¢. TZ-0837/09 z 17.7.2009.

- nasleduje montdz a privareni obsivky. Pfi vyméné plechl obsivky
je nutné postupovat po Castech a symetricky k podélné ose
plavidla, aby nedoslo deformaci télesa. Pfi vyméné jednotlivych
plechd je nutné vyloudit nahromadéni svarovych $vd, kfizeni $va
pod ostrym Ghlem a rovnobézny priibéh dvou tupych svard nebo
koutového a tupého svaru v tésné blizkosti. Vzdalenost mezi
rovhobéznymi svary musi byt nejméné:

- 50 mm+ 4 . t mezi dvéma tupymi svary;
- 30 mm + 2*t mezi koutovym a tupym svarem nebo mezi
dvéma koutovymi svary, kde je t - tloustka plechu [mm].

- nové dily obsSivky je nutné tvarovat mimo téleso plavidla. Jejich
,pritahovani k Zebrim neni pfipustné. V konstrukci plavidla by
zUstalo neZadouci vnitfniho napéti.

- svary musi byt provedeny v souladu s ,Tabulkou svarQ®, ktera je
soucasti schvalované dokumentace. Svary musi byt provedeny
nejméné v kvalité ,C" dle CSN EN 5817. Svary obsivky a prepazek
je nutné vyzkouset na vodotésnost;

- montaz odérek na plavidlo se provede az po odzkouseni
vodotésnosti svarl na obdivce, které odérky prekryiji;
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pfed montazi vnitfniho dna na plavidlo musi byt opravena
antikorozni ochrana ocelové konstrukce;
konstrukce trupu a jejich svarové svy se zkousi na vodotésnost

podle nasledujici tabulky.

Zkusebni zplsob a tlak

p.C. | Dil konstrukce lodniho trupu
Predni a zadni kolizni prostor
1.1 prostory pouzité jako nalitim vody do vysky
1. | nadrze kapalin odvzdusiovaci trubky
1.2 prostory nepouzité jako | nalitim vody do nejvyssiho mista
nadrze kapalin paluby, leZici nad nakladovou
vodoryskou 1/
Prostor vodotésného
dvojitého dna
2.1 suché prostory nalitim vody do vysky 0,5 m nad
nakladovou vodoryskou 1/
2. . o~ 2
2.2 prostory pro kapaliny nalitim vody do vysky
odvzdusinovaci nebo prepadové
trubky, min. 2,5 m v.s. nad
vnitfni dno
3 Obsivka dna lodi v rozsahu nalitim vody do vysky pricek, ale
" | zakladni roviny lodi nejméné do vysky 250 mm 3/4
4 Obsivka dna lodi zkouska vodotésnosti petrolejem

a plavenou kridou

zkousky vodotésnosti se sméji provadét az po skonceni vSech
montaznich a svaredskych praci a pfipadném rovnani deformaci
konstrukce. Do skonéeni zkousek se nesméji zkousené casti trupu
natirat, vyplfiovat cementem nebo na né pokladat jakékoli krytiny.
Pripustné je pouze natfeni zakladovou barvou, kromé mist

svarovych spojy;

naneseni barvy, které je nezbytné provadét pied sestavenim dill
pted zkouskou vodotésnosti musi byt zvlast posouzeno
inspektorem inspekcni organizace;

pFi zapornych teplotach vzduchu se sméji provést zkousky
vodotésnosti jen tehdy, jsou-li spinény podminky k zabranéni
opocovani zkousenych casti trupu;

po dokondeni svarecskych praci budou inspektorem inspekcni
organizace oznacena mista pro nedestruktivni ovéreni kvality

svart (RTG snimky).
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4.3 Rozsah opravy

V tomto rozsahu je FeSena pouze oprava ocelové Casti plavidla a
jejich mechanickych prvka. Neni zde FeSena revize a pfipadna oprava
elektroinstalace véetné jeji ,upeviiovaci® ¢asti. Toto je zpracovano
v samostatné Casti.

4.3.1 Provéreni stavu obsivky

Po vytazeni plavidla na sous$ a jeho ustaveni na polohu se provede
v s ya Ve YO 4 v s o
radné ocisteni (napr. otryskanim) dna a outoru.

Nasledné se provede jeho opétovné kontrolni proméfeni ultrazvukem
a vyhotovi protokol. Na zdkladé tohoto méreni se provede upfesnéni nutné
vymény dnové obsivky.

NiZe uvedené rozméry u vymén a oprav jsou priblizné.

4.3.2 Oprava ocelové konstrukce plavidla

Oprava musi byt provedena pred montazi nové obsivky. Oprava
ocelové konstrukce plavidla predpoklada nahrazeni dnovych pricek a
bocnich Zeber. Opravu méné poskozenych vyztuh je mozné provést
vsazenim nového materidlu do ptvodni pficky. Pfi opravé je nutné dbat na
rovinnost dna.

Dnové pricky jsou od Zebra Cislo 6 az po zebro Cislo 107 vyrobeny
- obycejné z profilu T 434x7 / 100x16 mm - 68 pricek > predpoklad

oprava 2 ks dnovych pricek ( ¢isla 10 a 11 );
- rdmova (prepazky) z profilu T 434x7 / 150x16 mm - 34 zeber >
oprava se nepredpoklada.
Dnové pficky jsou na zadi od Zebra Cislo 1 az po Zebro Cislo 4 a na pridi od
Zebra Cislo 109 az po Zebro ¢&islo 119 vyrobeny z hranéného profilu
L450x7/80 mm pricemz na pridi k bo¢ni ob&ivce se vlivem pfechodu outord
do podhonu ,snizuji".
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Bocni Zebra jsou vyrobena
- obycejna - z profilu HP 80x6 mm > 79 Zeber s pfilehlymi rozZnicemi
180x180 mm z plechu tloustky 7mm. Pro opravu mize byt jako
nahrada pouzit valcovany profil L80x60x6 mm, ktery byl schvalen
CSLR;
- ramova zZebra a prepazky (u prepazek uvazujeme o stejném rozsahu
poskozeni jako u ramového Zebra).
Pro opravu musi byt pouzity profily (nebo plech) odpovidajici
poZadavkim uvedenych v bodé 2.3 a doloZzeny atestem inspekéni
organizace.

V zadnim koliznim prostoru se predpoklada:

- vyména celkem 3 bocnich Zeber HP 80x6 mm (L80x60x6 mm), celkem
3,5 m v¢. prilehlych roznic;

- vyména celkem 4 vyztuh zrcadla z HP 100x6 mm (L100x65x7 mm),
celkem 5,5 m;

- vyména levé hranéné vyztuhy z plechu tloustky 7 mm o rozmérech
0,88x0,85 m s hranénou pfirubou 60 mm propojujici stringer zrcadla se
stringerem bo¢nim; celkem 0,8 m2.

V levém pFednim koliznim prostoru se predpoklada:

- vymeéna Casti 4 krajnich dnovych hranénych pricek, kazda o délce 0,5m,
tj. plocha 1,5 m?;

- vyrovnani koncd 2 krajnich dnovych pricek;

- vyména 2 boé&nich Zeber HP 80x6 mm v délkach minimalné 0,6 m;
vzajemné napojeni s puvodnimi podloZenym V-svdrem; prfivaFeni
k obsivce 160 mm na obé strany od mista tohoto spoje oboustrannym
koutovym svarem a=3,5;
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vyména 8 boénich mezizeber HP 60x5 mm v délkach minimalné 0,6 m;
vzdjemné napojeni s pdvodnimi podloZzenym V-svarem; pFivaieni
k obSivce 120 mm na obé strany od mista tohoto spoje oboustrannym
koutovym svarem a=3,5;

vyména 14 roznic 180x180 mm z plechu tloustky 7mm;

vyrovnani styku mezi boénim Zebrem a palubnikem v délce 0,5 m.

V pravém prednim koliznim prostoru se predpoklada:
vymeéna casti 5 krajnich dnovych hranénych pric¢ek, kazda o délce 0,5m,
tj. plocha 1,8 m?;
vyména 1 boéniho Zebra HP 80x6 mm o délce minimalné 0,6 m;
vzdjemné napojeni s plvodnim podlozenym V-svdrem; pfivafeni
k obSivce 160 mm na obé strany od mista tohoto spoje oboustrannym
koutovym svarem a=3,5;
vyrovnani 5 bo¢nich Zzeber HP 80x6 mm v délkach cca 0,5 m;
vyména 8 bocnich mezizeber HP 60x5 mm v délkach minimalné 0,6 m;
vzdjemné napojeni s plvodnimi podloZzenym V-svarem; pfivafeni
k obSivce 120 mm na obé strany od mista tohoto spoje oboustrannym
koutovym svarem a=3,5;
vyména 12 roZnic 180x180 mm z plechu tloustky 7 mm.

Pro opravu musi byt pouzity profily a plech odpovidajici pozadavkim

uvedenych v bodé 2.3 a dolozeny atestem inspekéni organizace.

4.3.3 Dnova obsivka

Vymeéna dnové obsivky plavidla dle méreni provedeného CS Lloydem

dne 18.02.2020:

zadni ¢ast - podhon - plech tloustky 8 mm v celé Sifce dna 9,50 m

k rdmovému Zebru &islo 12 v délce 5,0 m, tj. plocha 47,5 m?;

pro opétovnou montazi je tieba odstranit vnitfni dno a ¢ast zadniho
skluzu z plechu tloustky 7 mm v celé Sifi 8,62 m mezi zebry Cislo 8 az
¢islo 12, tj. plocha 19,4 m?;

po zkou&kach vodotésnosti ob&ivkovych svarl se provede protikorozni
oSetfeni a opétovna montaz vnitfniho dna a zadniho skluzu z plechu
tloustky 7 mm.

Pro opravu musi byt pouzit atestovany plech odpovidajici pozadavkim

uvedenych v bodé 2.3 a doloZeny atestem inspek¢ni organizace.

Dal$i pfipadnd vyména dle vysledki nového proméfeni a v soulasné

dobé neni moznost jejiho blizsiho stanoveni.
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4.3.4 Boéni obsivka

Vyména bocni obsivky plavidla:
- ptedni pravy bok - plech tloustky 10 mm - o vySce 0,6 m mezi Zebry
Cislo 107 az 117 v délce 5 m, tj. plocha 3,0 m?;
- predni levy bok - plech tloustky 10,0 mm - o vySce 0,6 m mezi Zebry
Cislo 107 az 115 v délce 3,5 m, tj. plocha 2,1 m?;
Pro opravu musi byt pouzit atestovany plech odpovidajici pozadavkim
uvedenych v bodé 2.3 a dolozeny atestem inspekcni organizace.

4.3.5 Zrcadlo

Vyména plechd zrcadla:
- horni éast levé &asti zrcadla plech tloustky 15 mm - v celé vysce (0,65
m) o délce cca 0,9 m, tj. plocha 0,6 m?;
- dolni éast levé &asti zrcadla plech tloustky 10 mm - o vysce 0,64 m
o délce 0,9 m, tj. plocha 0,6 m?;
- leva strana - outor/piechod mezi zrcadlem a podhonem v mistech svarl
o délce 0,9 m plech tloustky 10 mm, tj. plocha 1,0 m?;
- leva strana - oblouk mezi zrcadlem a bokem v mistech svarl v celé
vysce (0,64x0,9 m) plech tloustky 8 mm, tj. 0,6 m?;
- prava strana - oblouk mezi zrcadlem a bokem v mistech svarG v celé
vysce (0,64x0,9 m) plech tloustky 8 mm, tj. 0,6 m?;
- prava strana - prechodovy kuzel mezi outorem a ,outorem" zrcadla
v mistech svard plech tloustky 8 mm, tj. 0,4 m?;
Pro opravu musi byt pouzit atestovany plech odpovidajici
pozadavkdm uvedenych v bodé 2.3 a doloZeny atestem inspekéni
organizace.
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4.3.6 Outory

Vyména outord:
stfedni ¢ast - plech tloustky 10 mm - u outorl o celkové délce 2x45 m
s ohledem na znaénou dulkovou korozi je predpoklad jejich vymény v
celé Sitce outor(i 0,93 m v délce podponoru prazdného &lunu, tj. plocha
98 m?;
predni leva podhonové &ast — vyrovnani v rozsahu 0,5x2,5 m pfi
vyméné dnovych prazct

Pro opravu musi byt pouzit atestovany plech odpovidajici
pozadavkim uvedenych v bodé 2.3 a doloZzeny atestem inspekéni
organizace.

4.3.7 Odérky

Pro ochranu dna, outorl a bokd budou na plavidlo navafeny odérky

z ploché oceli Plo 100 x 20 mm pfivarené pribéZznymi koutovymi svary vel,
3,5 po celé délce. Vzajemné napojeni bude provedeno V-svarem.

Konce vsech odérek budou Sikmo sefiznuty a zavareny dle Pravidla

pro stavbu a provoz plavidel vnitrozemské plavby, ¢ast II - Téleso, obr.
1.7.2.

Umisténi novych odérek v zasadé navazuje na stavajici:
spodni na pfidi na vyménénych ¢astech bo¢ni obsivky, tj. 5 + 3,5 m;
dnové na pFidi na vyménéné ¢asti outord od Zebra &islo 102; tj. 2x5 m;
na vyménénych &astech outort - na jeho ,bocich® - celkem cca 72 m;
oblouk mezi zrcadlem a bokem na levé strané - horni i dolni odérka, tj.
2x0,9m;
oblouk mezi zrcadlem a bokem na pravé strané -dolni odérky, tj. 0,9m.
Pfedpoklad celkové délky vSech novych odérek vyrobenych z ploché

oceli Plo 100 x 20 mm je cca 95 m.
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4.3.8 Vstup do podpalubi

Vstup do podpalubi je umistén na pFidi u levého podélného a predniho

pricného silu (prepazky ¢. 108).

- bude provedena vyména spodni &asti silu z plechu tloustky 6 mm
véetné hranénych vyztuh L 6x140x60 mm ohranicujici vstup od horni
paluby do vysky 0,15 m, tj. plocha celkem 1 m?;

- budou vyménény 3 schliidky z PORO-rostd 90x25x3 cm

- dale bude provedeno vycisténi a promazani pojezdl posuvného krytu

4.3.9 Zpristupnéni dvojitych bokl

Pro umoznéni provadéni vizualnich kontrol a moznosti drenazovani
budou ve vnitfnich bocich instalovany ploché ovainé prilezy (mannlochy)
dle DIN 83412. Celkem na obou bocich bude instalovano 18 mannloch( a
to mezi Zzebry Cislo 13 a 14, 22 a 23,34 a 35,46 a47,59a60,70a 71, 82

a 83,94 a95, 100a 101.

Mannlochy budou umistény na vysku se spodnim vnitfnim okrajem ve
vysce 0,5 m nad vnitfnim dnem.

PFi této realizaci budou demontovany stavajici trubky odvodnéni horni
paluby mezi vnéjsi obsivkou a vnitfnim bokem a do obsivky a vnitfniho
boku bude vsazen odpovidajici novy plech sily 7 mm (odvodnéni horni
paluby jiz feSeno jinym zpdsobem).

4.3.10 Montaz drenazovani mezidnového prostoru

Po vyméné dnové obsivky a vnitfniho dna se provede montaz
kontrolnich a drenaznich jimek do plavidla. Kontrolni a drenazni jimky (8
ks) se vyrobi dle vykresu &islo 619-10-90-01. Umisténi a instalace jimek
v plavidle se provede podle ,typového" vykresu Cislo 619-10-90-00 s tim,
Ze zde jimky budou umistény u Zeber Cislo 15, 39, 63 a 99. Dle tohoto
rozmisténi budou zpritoénény mezidnové vodotésné piepazky ¢&islo 15, 39,
63, 87 a 99.
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4.3.11 Madla silu

Na podélnych silech bude demontovano stavajici madlo véetné jeho
tchytd a nahrazeno novym z ocelové bezesvé trubky TR 42,4x3,2 mm,
celkem 102 m.

Konzoly pro jeho upevnéni budou zhotoveny z valcovaného profilu
L150x75x10 mm o délkach 50 mm s roztedi 1,485 m (na kazdé svislé
vyztuze silu), celkem 3,5 m.

Konce madel na Zebrech ¢&islo 5 a 108 (kolizni prepazky) budou
zahnuty smérem k silu a privareny k jeho podélné vyztuze. Horni hrana
madla nesmi presahovat prodlouzenou hranu vodorovné vyztuhy silu.

4.3.12 Sklopny stozarek

Na pridi je instalovan sklopny stozarek pro zavéseni prislusného
pozi¢niho osvétleni.
V ramci celkové opravy plavidla bude provedeno:
- demontdz Cepu, jeho ocisténi, konzervace prirodé setrnym tukem a
opétovna montaz;
- vyrovnani levého protizavazi;
- vyrovnani horni ptitky stozarku a zavésu pro poziéni osvétleni;
- doplInéni horni ¢asti prave ,rohatinky".
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4.3.13 Obnova tésnicich prvkd

Po vyzvednuti 11 odnimatelnych krytu sjezdové rampy do podpalubi z
horni paluby bude provedeno vycisténi ,drazek™ a po provedeni povrchové
ochrany vlepen novy pryzovy tésnici profil, celkem 100 m.

Bude provedeno vycisténi ,dréazek™ u 3 poklopl vstupu do pfednich
koliznich prostor a po provedeni povrchové ochrany vilepen novy pryzovy
tésnici profil, celkem 11 m.

U kruhového priilezu o priiméru 63/55 cm do zadniho kolizniho
prostoru bude provedeno ocisténi pFiruby a po provedeni povrchové
ochrany pouzito nové ploché tésnéni tloustky 3 mm.

4.3.14 Repase

V ramci celkové opravy plavidla bude provedena celkova repase
nasledujicich zarizeni:
- pridového retézového kotevniho navijaku, typ VKR 1,6 - 19/19;

-~

- 2 lanovych navijakd na ptedni palubé, typ WS 6/30;

o T R .,

————

- i
= T S

Wb
- 1 lanového navijaku, typ WS 6/30, umisténého na horni palubé u
pravého podélného a zadniho pricného silu;
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- 1 lanového navijaku, typ NM 18 (polsky), umisténého na horni palubé u
levého podélného a zadniho pricného silu;

- 2 ovlddacich mechanismi ovladani reflektord na pfedni palubé;
ot w

' i PPN
- demontdZ 4 éepu zapadek najezdu v kapsach na zrcadle plavidla, jejich
ocidténi, konzervace pfirodé Setrnym tukem a opétovna montaz vcéetné
zhotoveni jedné nové (chybéjici) zapadky.
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4.3.15 ,Drobné" prace

V ramci celkové opravy plavidla budou rovnéz provedeny nasledujici
blize neupfesnéné prace:
- doplnéni jednoho odvétravaciho trubkového oblouku na horni palubé pfi
levém jicnu na zadi plavidla;

- odriznuti a zabrouseni dvou zbytku trubek na vn|trn|ch stranach
podélnych silli na zadi plavidla; : '

= .L”"‘.'.' ;r Nj
odfiznuti a zabrouseni konzol (plivodné) kyvné objimky na horni palubé
u levého silu na zadi plavidla;
zabrouseni navarku ha Ievem silu na zadi plavidla (nad objimkou);




- po ociténi 7 &erpacich jimek proméfeni ultrazvukem tloustky jejich
plechd a v pfipadé nevyhovujiciho stavu jejich vyména

4.3.16 Obnova identifikacniho oznaceni

Obnovit identifikaéni oznaéeni plavidla v souladu s vyhlaskou MD ¢.
67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu a osvédcenim spolecenstvi.
Vyrobeni ceduli potfebnych rozmérd, naneseni napisl na cedule, pfipevnéni
ceduli na plavidlo.

4.3.17 Obnova ponorovych stupnic

Po otryskani bo¢ni obsivky je nutné provést vyznaceni ponorovych
stupnic a zna¢ky max. ponoru v souladu s vyhlaskou MD ¢&. 223/1995 Sb.
v platném znéni, kap. 3. Na plavidle vyznacit 3 pary ponorovych stupnic.
Dily ponorovych stupnic budou vyrobeny z oceli tloustky 5 mm a pfivaifeny
na bok pribé&znym koutovym svarem velikosti 2,5. Kazda ponorova
stupnice bude z obou stran chranéna proti otéru ochranou liStou.

4.3.18 Povrchova ochrana

Po otryskani na Sa2,5 vnéjsich ploch a podpalubi a fadném ocisténi
ostatnich ¢asti které neni mozné otryskat, v souladu s natérovym planem,
je nutné aplikovat povrchovou ochranu.
) P27
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Metalizace Zarovym nastfikem zinku bude provedena u vnéjsi
ivky:
dno a outory ve stredni ¢asti v celém rozsahu;
boky, pfedni a zadni podhon, outory pfedniho a zadniho podhonu a
predni stabiliza¢ni ploutve do vysky 1,4 m od zakladni roviny (dna);
vnitfni dno (podlaha v podpalubi) véetné vSech cCerpacich jimek v celém
rozsahu;
vhitini boky, predni a zadni skluz, podpérné sloupky horni paluby
s jejich spodnimi roznicemi a sjezd do podpalubi do vysky 15 cm nad
vnitrni dno (podlahu).

Barevného provedeni bude odsouhlaseno se zakaznikem:

vnéjsi obSivka plavidla do vysky 1,4 m:

1 x metalizace Zzarovym nastrikem (Zn) 120 pm
1 x penetracni natér 30 um
1 x zakladni natér 100 pm
1 x mezivrstva 140 pm
1 x vrchni natér 60 um
celkem NDFT 450 ym
celkem 1 ,vrstva" 760 m?
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- podpalubni (plvodni nakladovy) prostor do vysky 15 cm:

1 x metalizace zarovym nastfikem (Zn)
1 x penetracni natér

1 x zakladni natér

1 x mezivrstva

1 x vrchni natér

celkem NDFT

celkem 1 ,vrstva"

- vnéjsi obsivka plavidla od vysky 1,4 m:
1 x zakladni natér
1 x mezivrstva
1 x vrchni natér
celkem NDFT
celkem 1 ,vrstva"

- ostatni opravované ¢asti plavidla:
1 x zakladni natér
1 x mezivrstva
1 x vrchni natér
celkem NDFT

celkem 1 ,vrstva" cca

120 pm

30 um
100 um
140 pm
60 pm
450 pm
440 m?

100 um
140 pm
60 um
300 um
190 m?

60 pm
150 um

150 pm

360 um

5.000 m?

V pribéhu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola
(se zdznamem) tloustky u kazdé vrstvy natéru. Dale se provadi vizualni

kontrola povrchu natéru.

Véechny palubni poklopy, vika pacholat a madla silu budou opatfeny

kontrastnim natérem.

4.3.19 Obnova cejchovniho prikazu

Po opravé bude zfejmé nutné obnovit cejchovni prikaz. Pro zajisténi
cejchovniho prikazu si dodavatel opravy od vlastnika plavidla opatfi plnou
moc pro jednani v této véci se Statni plavebni spravou. Dale je nutné

postupovat v souladu s pozadavky SPS:

- vyplnit Zadost (formulaF na www strankach SPS);
zaplatit poplatek (kolek);

dohodnout misto a ¢as pro provedeni méreni;
pfistavit plavidlo dle dispozic pfedchazejiciho bodu;

poskytnout pracovnikdim SPS soucinnost p¥i méfeni - pracovni lodi¢ku,

jeden pracovnik na min. 4 hodiny.
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5 Zasady provadeéni praci pri oprave

Ve smyslu vyhlasky MD 223/1995 Sb. ve znéni pozdéjéich predpist
tla¢ny ¢lun typu TC 1000 podléha ovéfovani technické zpUsobilosti
odbornou komisi. Plavidlo po opravé musi splfiovat technické pozadavky
této vyhlasky a Pravidel CS Lloydu. Pro opravu musi byt zpracovana
provadéci dokumentace v rozsahu podle kapitoly 3. Jak projektova ¢ast
dokumentace, tak i realizace opravy musi byt provedeny subjektem
s odpovidajici aprobaci inspekéni organizace pro ¢innosti lodnim oboru.

5.1 Zarizeni pracovisté

VsSechny prace spojené s opravou plavidla budou provadény na pracovisti
zhotovitele pod dozorem inspekéni organizace. Dozor inspek¢ni organizace
si objednava zhotovitel.

5.1.1 Ustaveni plavidla na sousi

Vzhledem k tomu, Ze pFi opravé musi byt plavidlo vytazeno na sous,
musi byt pracoviété odpovidajicim zplsobem vybaveno. Pro vyzdviZeni z
vody musi byt vyuzito bud’ lodniho vytahu nebo vhodnych zdvihacich
zarizeni. Jakakoliv manipulace s plavidlem musi byt provedena tak, aby
nedoslo k poskozeni obsivky a vnitfni konstrukce télesa. Plavidlo na sousi
musi byt ustaveno na pevné a bezpecné zajisténé loze. Prvky loze nesmi
podpirat plavidio bodové. Podepfeni je nutné provadét na prepazkach a na
ramovych zebrech.

5.1.2 Technologické vybaveni

Pracovisté pro realizaci opravy musi byt vybaveno vhodnym
zafizenim pro manipulaci téZkymi bfemeny. Pro opravu bude nezbytné
vyuziti kvalitnich svafovacich aparatl a méficich pfistroju.

5.1.3 Bezpecnostni pozadavky

Pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim
inventafem (pozarni hydranty s hadicemi nebo dostatecny pocet hasicich
pfistroju s platnou revizni prohlidkou). Elektrickd vybaveni pracovi$té musi
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odpovidat bezpeénostnim normam a mit platné revize. Pro bezpecny pohyb
osob na pracovisti by mélo pracovisté vybavenou zpevnénou pracovni
plochou i pFistupovou komunikaci pro pfijezd pfepravni techniky. Na
pracovisti musi byt k dispozici prostfedky likvidujici pfipadné ohrozeni
znecisténim Zivotniho prostredi.

6 Zkousky a kontroly
Cilem je zajistit dal$i funkéni a bezpeény provoz plavidla na dalsi
obdobi. Vétsina zkousek a kontrol vyplyva z platnych pfedpis
6.1 Priprava plavidla k opravé

6.1.1 Pristaveni plavidla

Vizuadlni kontrola vy¢isténi. Plavidlo musi byt zbaveno vody a necistot
v jednotlivych vodotésnych prostorech. Tuto fazi pfipravy plavidla zpravidla
zajistuje investor.

6.1.2 Vyzdvizeni z vody a ustaveni na polohu

kontrola bezpecného pristupu na plavidlo;

kontrola spusténi kotev na zem;

kontrola roviny montaznich opor (se zdznamem), kontrola podepreni a
stability plavidla na konstrukci opor.

6.1.3 Proméreni rovinnosti a skutecného stavu dna plavidla

kontrola roviny rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do
protokolu;
proméreni tloustky obsivky, vysledek zaznamenat do protokolu

6.2 Montazni prace
6.2.1 Oprava ocelové konstrukce

- kontrola atestd pouzitého materidlu;
- kontrola rozmérd;
- vizualni kontrola svard.
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6.2.2 Vymeéna obsivky

- kontrola atestl pouzitého materidlu;

- kontrola rozméru;

- vizudlni kontrola svarQ;

- provedeni zkousky tésnosti (normainim nebo nahradnim zplsobem)
svard obsivky a vodotésnych prepazek, provedeni a vyhodnoceni
kontroly svarl pomoci rentgenového zateni.

6.2.3 Montaz vnitiniho dna

kontrola atestl pouzitého materialy;
vizudlni kontrola svard.

6.2.4 Montaz odérek

vizualni kontrola véech svardq.

6.2.5 Montaz kontrolnich a drenaznich jimek

vizualni kontrola svard;
kontrola funkce jimek (vcetné tésnosti).

6.2.6 Montaz mannlochi

vizualni kontrola svar(;
provedeni zkougky tésnosti (normalnim nebo nahradnim zplsobem).

6.3 Repase / opravy
6.3.1 Kotevni vratek, lanové navijaky, stozarek, zapadka najezdl
- vizualni kontrola;
- kontrola funkcnosti.
6.3.2 ,Drobné" opravy

- vizualni kontrola.
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6.4 Identifikace, ponorové stupnice
6.4.1 Obnova identifikaéniho znaceni

- vizualni kontrola.

6.4.2 Obnova ponorovych stupnic a cejchovniho prikazu

Pro zaji$téni rozméreni ponorovych stupnic a zajisténi cejchovniho
prukazu si dodavatel opravy od vlastnika plavidla opatfi pinou moc pro
jednani v této véci se Statni plavebni spravou. Dale je nutné postupovat
v souladu s pozadavky SPS.

- méreni plavidla
- rozmérova a vizualni kontrola

6.5 Povrchova ochrana

- kontrola povrchu po otryskani / ocisténi;
- kontrola tloudtky kaZzdé vrstvy natéru;
- vizualni kontrola

7 Prilohy

Priloha €. 1 - Vykaz zakladniho materialu
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"FRANTISEK"

Pfiloha ¢. 1

Soupis zakladniho materialu

Poloska Sila Plocha Délka |Hmotnost
[mm]| [m®] [m] [kg] |

Ocelovy plech _ 6 1,0 48
Ocelovy plech " 7 36,5 2010
Ocelovy plech ™ 8 65,5 4120
Ocelovy plech 10 105 8250
Ocelovy plech 15 0,6 75
Ocelovy plech 2" ¥ | 25 5,1 1010
[Plochag ™ [ 100x20] | o5 1500
HP 60x6 ' 10 40

HP 80x6 " 55 45

HP 100x6 " 55 35

L 150x75x10 ¥ 3,5 60

TR 42,4x3,2 102 320
[Profilova obdélnikova pryz [ 110 | |
POZNAMKY:

Slabsi materidl Ize nahradit materialem silnéjSim.

Natérové plochy viz "Technické podminky"

") uhlikové ocel kategorie "A” s atestem 3.2 inspekéni organizace
"2 pi "viastni" vyrob& mannlochii

"3 uhlikova ocel kategorie "A" s atestem 3.1

) valcovany ocelovy profil podle CSN EN 10056

¥ pezesva ocelova trubka podie CSN 42 5715
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