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D Ostrzezenie

Przyjmuje sie, ze wstgpny etap zaprojektowania
jak rowniez wszelka ludzka dziatalnos¢ w
zakresie transportu, montazu, zainstalowania,
rozruchu serwisu i naprawy jest prowadzona
przez wykwalifikowany personel lub pod kontrolg
przeszkolonych pracownikow. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci przy
motoreduktorze nalezy upewni¢ sie, ze jest
odtgczony od napiecia zasilajagcego w sposob
uniemozliwiajacy jego przypadkowe zataczenie.

D Ostrzezenie

Jakiekolwiek zmiany w odniesieniu do typowych
warunkéw pracy (zwiekszony pobor mocy,
temperatura, wibracje, halas itp.) a takze
sygnaly ostrzegawcze przekazywane przez
urzadzenia sterujace wskazujg wadliwe dziatanie.
Aby unikngé uszkodzenia i zabezpieczy¢ przed
bezposrednim lub posrednim  zniszczeniem
wyposazenia lub zranienia ludzi natychmiast
nalezy zawiadomi¢ odpowiednie stuzby.

D W przypadku watpliwosci
natychmiast wylaczy¢ urzadzenie!

nalezy

Przygotowanie i przeprowadzenie instalacji.
- wszystkie czynnosci zwigzane z transportem
muszg by¢ prowadzone przy zachowaniu
zasad bezpieczenstwa i pewnosci
zamocowania fadunku

podtoze reduktora musi mie¢ odpowiednig
konstrukcje i by¢ odporne na drgania

reduktor lub motoreduktor nalezy zamocowa¢ w
sposéb pewny, bez luzéw

zwr6ci¢ uwage na wystarczajgca wentylacje

do montazu elementbw na wale nalezy
skorzysta¢é z centralnie nagwintowanego
otworu ( DIN 322)

unika¢ uderzen w wat ( grozi uszkodzeniem
tozysk )

zaleca sie stosowaé sprzeglo podatne
pomiedzy watem wyjsciowym | napedzanym
urzadzeniem

przed uruchomieniem silnika upewni¢ sie czy
elementy na wale wyjsciowym sa zamocowane
W sposob pewny lub zabezpieczy¢ wpust
zaleca sie uzywa¢ amortyzatory gumowe do
ramienia reakcyjnego dla jednostek
mocowanych na wale

Podtaczenie silnika
- podtaczy¢ silnik zgodnie ze schematem

- sprawdzi¢  zgodno$¢  parametrow  zrodia
zasilania  z wartosciami napiecia i
czestotliwosci  podanymi  na  tabliczce

zZnamionowej

jesli wat silnika obraca si¢ w przeciwnym
kierunku niz wymagany, zamieni¢ ze sobg dwie
fazy.

zainstalowa¢  urzadzenie  zabezpieczajace
przed brakiem fazy oraz przecigzeniem

- wyregulowa¢ zabezpieczenie do wartosci pradu
Znamionowego

nieuzywane wejscia kabli zaslepi¢

schemat podtaczen na ostatniej stronie

Uruchomienie

- w przypadku diugotrwatego przechowywania
postepowaé zgodnie z opisem fabrycznym nr
WN-0-000 09-0

- sprawdzi¢ przy pomocy odpowiedniego
katalogu czy potozenia korkéw oleju sa
odpowiednie do pozycji pracy

- sprawdzi¢ poziom oleju

- wyja¢ kotek z korka wentylacyjnego, jesli
mozliwe wyregulowa¢ obcigzany sprezyng

korek wentylacyjny

-0 ile nie zaznaczono inaczej pierwsze
napetnienie olejem jest zgodne z tabelg
Srodkéw smarnych

- silniki chtodzone powietrzem w podstawowym
wykonaniu przewidziane sg do pracy w
temperaturach otoczenia od -20°C do
+40°C oraz przy wysokosci do 1000m n.p.m.

- uzywanie ~w  warunkach zagrozonych
wybuchem jest zabronione, chyba ze
urzadzenie zostalo wykonane specjalnie do
zadanych warunkéw

D Upozornéni

Predpoklada se, Ze veSkeré projekéni préace,
stejné jakok transport, montdz, instalace,
uvedeni do provozu, Udrzba a opravy budou
provadény kvalifikovanym personélem, pfipadné
pod kontrolou kvalifikovaného pracovnika.
Ujistéte se, ze motor je odpojen od napéti a
zajiStén proti pripadnému zapnuti pfi jakychkoliv
ginnostech na elektropfevodovce.

D Upozornéni

Jakékoliv zmény oproti normalnimu provozu
(vy3S8i odbér proudu, vy3Si provozni teploty,
chvéni, hluk atd. nebo spusténi kontrolnich
zafizeni) signalizuji, Ze funkce pohonu mize byt
porusena. Odpovédny pracovnik udrzby musi byt
ihned informovéan, aby nedoslo k porucham, které
by mohly zplsobit tézké poSkozeni osob a
majetku.

D Vpfipadé pochybnosti zafizeni ihned
vypnéte!

Umisténi a montaz

- transportni  oka na  pfevodovce  jsou

dimenzovana pro vahu pohonu

- zéklad, na némz ma byt zafizeni umisténo, je
tfeba prfeméfit a zkontrolovat jeho pevnost a
stabilitu

- prevodovku nebo elektropfevodovku je nutno
dostate¢né upevnit na zéaklad, upeviiovaci
prvky vSak neprepinat

- zajistit dostate€ny pfistup vzduchu k pohonu

- knasunuti  spojovacich dild (spojek) na
vystupni hfidel je nutno pouzit vnitfniho zavitu
podle DIN332 v konci hridele

- pfi montazi spojovaciho dilu (spojky) je tfeba se
vyvarovat narazi na hcfidel  (nebezpeci
poskozeni loziska)

- ke spojeni s pracovnim strojem pouzit pokud
mozno pruzné spojky

- pred spusténim motoru nasadit vystupni
elementy, pfipadné zajistit pera na vystupnim
hrideli

- u provedeni s dutym hfidelem pouzit
k zachyceni krouticiho momentu podpéry
s pryzovymi silentbloky

Elektrické pFipojeni

- pro pfipojeni motoru pouzit schéma zapojeni

- zkontrolovat  pfipojné napéti a srovnat
s hodnotami uvedenymi na Stitku elektromotoru

- vpfipadé potfeby opacného smyslu otaceni
provést zménu zameénou dvou fazi

- nepotfebné kabelové wyvodky a samotnou
svorkovnici utésnit proti prachu a vodé

- zabranit moznému pretizeni motoru a vypadku
faze ochrannym spinacem

- nastavit ochranny spina¢ na jmenovity proud

- schéma zapojeni viz posledni strana

Uvedeni do provozu

- v pfipadé delSi doby skladovani je tfeba se fidit
zvlaStnim firemnim predpisem (predpis WN 0-
00009-0 — na vyzadani u dodavatele)

- zjistit polohu kontrolniho Sroubu pro vySku
hladiny oleje podle tabulek pracovnich poloh

- zkontrolovat mnozstvi oleje v prevodovce

- odstranit zatku z plastu z otvoru
odvzduSfiovaciho Sroubu pred uvedenim do
provozu  (nebezpe¢i vzniku pretlaku a
naslednych netésnosti), eventuelné

namontovat tlakovy Sroub

- standardni plnéni: viz tabulka maziv

- vzduchem chlazené motory jsou uréeny pro
teploty okoli od —20°C do +40°C a nadmorské
vySky <1.000 m n.m.

- umisténi ve vybuSném prostfedi neni
pfipustné, pokud neni vyslovné motor pro toto
prostfedi upraven a oznacen

D Figyelem

Feltételezett, hogy a hajtomivel kapcsolatos
alapvetd tevékenységeket — pl. szdllitas,
felszerelés, Uzembehelyezés, karbantartds és
javitasok — szakképzett munkaerd, felel6s
vezetés ellenérzése mellett végzi. A motoron
végzett barminemi  munkalat soran a
berendezést fesziltségmentesiteni, ill. ismételt

fesziiltség ala helyezés ellen biztositani kell !

D Figyelem

A normal uzemi korulményekben bekovetkezett
valtozdsok  (magasabb  teljesitményfelvétel,
melegedés, rendellenes rezgések, zajok, stb.
vagy a motorvédelem bekapcsolasa ) azt
mutatjak, hogy a mikddés akadalyoztatva van.
Olyan uzemzavarok elkerliléséhez amelyek
kozvetetten vagy kozvetlenul sudlyos személyi
vagy anyagi karokat okoznanak, az Gzemvitelért
felelés személyzetet azonnal értesiteni kell.

D Kétséges esetben a mikddtetett gépet ki
kell kapcsolni!

Uzembehelyezés, miikodtetés

- A hajtomGvon taldlhaté fliggesztégyirik a
hajtémi salydhoz vannak méretezve

Az alapokat koriltekintéen kell méretezni és
rezgésmentesen kell kialakitani

A hajtomivet ill. hajtomiives motort szilardan,
de tulfeszités nélkul kell régziteni
Biztositani kell a hitéshez
megfeleld teret

A kolunféle gépelemek kihajtétengelyre torténd
felszerelésekor a tengely végén lévé DIN 332
szabvany szerinti bels6 menetet kell hasznalni
A tengely utésszer( igénybevételét kerilni kell
(csapagysérilés)

A hajtomivet a géppel lehetéség szerint
rugalmas tengelykapcsoldval kell 6sszekotni
Bekapcsolas elott a hajtomi és a mikddtetett
gép kozotti mechanikus kapcsolatot ellendrizni
kell

sziikséges

el
Kikotokaros felflizhet6 hajtémlveknél (a rogzitési
pontnél) gumi kdzbetétet kell alkalmazni

Elektromos bekdtés

- A motort a mellékelt kapcsolasi rajz alapjan kell
bekdtni (utolsé oldal)

A haélézati fesziltséget és frekvenciat az
adattabla adataival egyeztetni kell

Biztos védéfoldelést kell kialakitani

- A forgasirany a két fazis megcsrélésével
korrigalhatd

Szikségtelen kabelbevezetési nyilasokat és a
kapocsdobozt por- és vizmentesen kell lezarni
A tllterhelés és a  faziskimaradas
védékapcsol6 alkalmazésaval megelézheté

A motorvédé kapcsolét a névleges aramra kell
bedllitani

Uzembehelyezés

- Hosszabb  raktérozasi  idék
kilonleges intézkedéseket kell
WNO0-000 09-0 szamU normalapot)
Az olajszint-ellendrz6 csavar helyzetét a
megfelel6 katalogus épitési forma tablazata
szerint ellendrizni kell

Az olajszintet ellenérizni kell

Légzéfurat zarodugdjat el kell tavolitani

Elsé olajfeltdltés: lasd a kenSanyag tablazatot
A léghltésti  motorok -20°C +40°C
kornyezeti hémérséklettartomanyra és max.
1000 m tengerszint feletti magasségra vannak
tervezve

Robbanasveszélyes térben torténd alkalmazas
nem megengedett, hacsak nem kifejezetten
erre tervezett motorrdl (robbandsmentesitett)
van sz6

esetében
tenni (lasd



Obstuga

SILNIK

- czyszczenie powierzchni z kurzu (przeciwko
przegrzewaniu )

-w przypadku koniecznosci wymontowac
tozyska toczne w celu oczyszczenia i
przesmarowania

- fozyska wypeti¢ do ok. 1/3 przestrzeni
odpowiednim smarem, zwrécié uwage na
réwnomierne rozprowadzenie smaru

- wybra¢ odpowiedni smar z ponizszej tabeli

REDUKTOR

- sprawdza¢ regularnie poziom oleju

zmienia¢ olej co 10.000 godzin pracy
( najpbzniej co dwa lata ), w tym samym
czasie czysci¢ i napetnia¢ tozyska w 1/3
smarem

potaczyé wymiane oleju z czyszczeniem
wnetrza przekfadni

stosowanie oleju syntetycznego podwaja
okres czasu do wymiany

okres ulega skroceniu w przypadku pracy w
warunkach nietypowych (wysokie zapylenie,
duze zmiany temperatury, agresywne
Srodowisko)

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB i SK
1382 NB s dostarczane jako bezobstugowe.
Dlatego powyzsza obstuga dla reduktoréw
ich nie dotyczy.

D Nie wolno miesza¢ syntetycznych i
mineralnych srodkéw smarnych!

Udrzba

MOTOR

- ocistit motor od prachu a necistot (nebezpeci
prehrati)

- pfi kazdé vyméné oleje v prevodovce vycistit a
promazat loziska elektromotoru

- dbat na to, aby prostor lozisek byl asi do 1/3
zaplnén mazacim tukem

- vybrat vhodny typ mazaciho
prilozené tabulky maziv

tuku podle

PREVODOVKA

- pravidelné kontrolovat mnozstvi oleje

- vyménit olej po 10 000 provoznich hodinach
nebo nejpozdéji po 2 letech provozu

- svyménou oleje provést zéaroven celkové
vycisténi prevodovky

- pfi plnéni prfevodovky syntetickymi mazivy se
Ihaty pro vymeénu oleje zdvojnasobuji

- v pfipadé provozu v extrémnich podminkéach
(vysoka vlhkost vzduchu, agresivni prostfedi,
wkyvy v teplotach) se doporucuje Ihaty pro
vyménu oleje zkratit

Prevodovky SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK
1382 NB jsou dodavany s celozivotni naplni.
Proto nevyzaduji vySe uvedené prace pro
Gdrzbu pfevodovek.

D Nemisit dohromady syntetickd a mineralni
maziva!

Karbantartéas

Motor

- Porlerakédasok eltavolitasa (tulmelegedés)

- Csapéagyak kiszerelése, tisztitasa  és
zsirozasa

- Csapagyfészkek 1/3 részét zsirral kell kitolteni
- (kenBanyagot lasd a kovetkezé oldalon)

HAJTOMU

- Rendszeres olajszint ellenérzés
Kendanyagcsere minden 10 000 tzemora ill.
két év elteltével, a csapagyak tisztitasaval és
zsirral valé feltoltésével egyidejileg esedékes,
figyelembe véve, hogy a csapagyfészkek 1/3
részét zsirral ki kell tolteni
- A ken6anyagcserét a
tisztitasaval kell 6sszekotni
Szintetikus kendanyagok alkalmazasa esetén

hajtomi  alapos

a fenti intervallumok kétszeresével lehet
szamolni
- Kulénleges tGzemi koérilmények (magas

paratartalom, agressziv gazok és g6zok, nagy
hémérsékleti ingadozasok) a fenti
intervallumok révidiilését eredményezi
Tovabbéa ajanlatos az elsé olajcserét az els6
1000 ora utén megtenni (l&sd:
kendanyagtablazat)

Az SK 0182 NB, SK 0282 NB és SK1382 NB
hajtémivek tartds élettartam kenésiiek, ezért
ezeket a munkék nem szikségesek.

ILOSC OLEJU [cm’] MNOZSTVI OLEJE [cm’] KENOANYAG MENNYISEG [cm’]
Pozycja Potozenie poziome
pracy Horizontalni poloha

’ Vizszintes elrendezés
Pracovni Reduktory walcowe Ploché &elni prevodovky Lapos hajtomii
poloha PLASKIE dwustopniowe dvoustupiiové kétfokozat
Eelépit;éSi 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282  10282*  11282*
elyze
H1 400 700 900 1.650 3.150 4.700 7500  17.000  25.000  37.000  74.000  90.000 165.000
H2 600 800 900 1.900 3.250 4.750 7500 12.000 20.000  30.000 55.000  40.000 145.000
H3 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7.200  14.000 21.000 31.000 59.000  82.000 140.000
H4 500 900 950 1.800 3.150 4.700 7200  10.000  16.000  31.000  69.000  60.000 100.000
Pozycja Potozenie pionowe
pracy Vertikalni poloha

. Flggéleges elrendezés
Pracown Reduktory walcowe Ploché &elni prevodovky Lapos hajtomi
poloha PLASKIE dwustopniowe dvoustupiiové kétfokozatd
Eelépl'ttéSi 0182NB 0282NB 1282 2282 3282 4282 5282 6282 7282 8282 9282  10282*  11282*
elyze
H5 550 1.100  1.200 2.000 4.100 5.400 8.800  17.500  27.000  41.000  72.000  90.000  195.000
H6 550 1.000  1.300 2.400 4.100 6.100 8.800  14.000  21.000  33.000  70.000  90.000  160.000
Pozycja Potozenie poziome
pracy Horizontalni poloha

’ Vizszintes elrendezés
Pracown Reduktory walcowe Ploché elni prevodovky Lapos hajtom{
poloha PLASKIE trzystopniowe tistupriové harom fokozatd
Eelépitf-Si 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382  10382*  11382* 12382*
elyze
H1 1.300 1.700 4.100 5900 12500 16,500  22.000  34.000  73.000  85.000 160.000 160.000
H2 1.400 1.900 3.300 4.900 6.700 9.600  16.000  25.000  45.000  38.000 140.000 140.000
H3 1.900 1.500 3.300 4.900 8300 12,500  19.000  30.000  60.000  80.000 135.000 135.000
H4 2.000 1.500 3.300 4.900 8.300  14.000  23.000  35.000  65.000  80.000 155.000 155.000
Pozycja Potozenie pionowe
pracy Vertikalni poloha

. Flggéleges elrendezés
Pracown Reduktory walcowe Ploché elni prevodovky Lapos hajtom{
poloha PLASKIE trzystopniowe tistupfiové harom fokozatd
Eelépitf-Si 1382 NB 2382 3382 4382 5382 6382 7382 8382 9382  10382*  11382* 12382*
elyze
H5 2.100 3.100 5.600 8300 14.000  18.000  25.000  38.000  74.000  80.000 210.000 210.000
H6 2.300 2.600 4.100 6.800  12.000  13.000  20.000  32.000  70.000  80.000  155.000 155.000

* Reduktory typu SK 10282/ SK 10382 i SK 11282, SK 11382 i SK 12382 standardowo dostarczane sg bez oleju.

* Prevodovky SK 10282/ SK 10382 a SK 11282, SK 11382 a SK 12382 jsou normalné dodavany bez olejové naplné.

* Az SK 10282/ 10382 és az SK 11282, SK 11382 és az SK 12382 hajtémtipusok normal esetben olaj nélkil keril kiszallitasra.
Standardowo reduktory walcowe napetnione sg olejem mineralnym. Olej syntetyczny dostepny jest za doptata.

Normalni olejova napln je minerélni olej, synteticky olej se dodava za pfirdzku k cené.
A gyaéri feltdltés asvanyolajjal torténik. Szintetikus olaj felar ellenében szallithato.

UWAGA/ POZNAMKA / TUDNIVALOK:

W/w ilosci oleju podano orientacyjnie. Nalezy zawsze sprawdzi¢ poziom oleju.
Mnozstvi olejové néplné je priblizny Gdaj. Hladina oleje musi byt zkontrolovana podle kontrolniho Sroubu.
A feltoltési adatok korilbelili értékek. Az olajszintet idénként ellendrizni kell.
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Wat drazony ze stozkowym pierscieniem zaciskowym - Montaz - Demontaz i obstuga
Duty hridel se svérnym spojem - montaz — demontaz a udrzba
Csoétengely szoritopatronnal — Szét- és Osszeszerelés illetve karbantartas

Typ pierscienia zaciskowego, nr czesci oraz moment dokrecania $rub dociskowych
Typ svérného spoje a udaj o krouticim momentu pro upinaci Srouby
Szoritopatron tipus, tételszam és szoritdcsavarok meghuzasi nyomatéka

Sruby mocujace DIN 931(933)-10.9
Upinaci $rouby DIN 931 (933) -10.9
Szoritécsavarok DIN 931 (933) -10.9

Pierscienie zaciskowe sg dostarczane gotowe do montazu i nie

powinny by¢ uprzednio roztaczane

Svérny spoj je dodan od vyrobce smontovany, disky pred

montazi neoddélujte od sebe.

A szoritépatron beépitésre kész allapotban keril kiszallitasra.

Beépités elotti szétszerelése sziigségtelen

Instrukcja montazu:

1. Wyja¢ element rozporowy (jezeli jest dostarczony)
umieszczony pomiedzy zewnetrznymi kotnierzami.

2. Lekko dokreci¢ $ruby mocujgce eliminujgc luz
pomiedzy zewnetrznymi kotnierzami i wewnetrznym
pierscieniem. Pierscien zewnetrzny powinien sie
nadal tatwo obracac¢.

3. Delikatnie nasmarowac otwér pierscienia
zaciskowego w celu utatwienia montazu na wale
drazonym.

4. Umiesci¢ pierscien zaciskowy na wale drgzonym, a
nastepnie zamocowaé wat drazony reduktora na wale
maszyny.

Wat maszyny i wal drazony musza miec
powierzchnie oczyszczone z zanieczyszczen i ze
srodkéw smarnych.

Wyjate k: Smarowac tylko powierzchni¢ przy
koncu montowanego watu peinego, w miejscu
potaczenia z tulejg z brazu. N i g d y nie smarowa¢
powierzchni walu pelnego wspolpracujacej z
pierscieniem rozprezno-zaciskowym.

Dociagniecie sSrub zaciskowych moze nastapic¢
dopiero po osadzeniu walu maszyny w wale
drazonym.

5. Teraz $ruby zaciskowe nalezy lekko dokreci¢ aby
ustali¢ potozenie kotnierza zewnetrznego.

6. Uzywajac klucza dynamometrycznego réwnomiernie
dokreci¢ wszystkie $ruby jedna po drugiej (nigdy na
krzyz) zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara lub
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara kolejno w
przyblizeniu 1/4 do 1/2 obrotu do momentu gdy
osiggniety zostanie wymagany moment dokrecenia
(zgodnie z tabela).

Demontaz:

1. Odkrecanie $rub blokujacych powinno odbywaé sie
kolejno kilkoma etapami w przyblizeniu po 1/4 obrotu.
Uwaga: nie odkreca¢ $rub blokujacych catkowicie.

2. Rozluzni¢ zewnetrzny kotnierz od podwdjnego
stozkowego pierscienia.

3. Wysuna¢ wat maszyny z watu drgzonego.

Konserwacja:

Zamontowany pierécien zaciskowy nie wymaga
konserwacji. Przed ponowng instalacjg (po diuzszym
uzytkowaniu) nalezy kazdg cze$¢ doktadnie wyczyscié.
Ponownie nasmarowaé stozki zewnetrznych kotnierzy i
wewnetrznego kotnierza smarem Molycole G-Rapid Plus
lub réwnowaznym smarem. Przesmarowac¢ gwinty $rub i
powierzchnie styku tbéw  smarem ogdlnego
zastosowania.

Piasty mocujace
Upinaci disky
Szoritéperemek

Wat maszyny
PIna hfidel stroje
A meghajtandé tengely

Wat maszyny oraz otwdr watu drazonego
Hfidel a duta hridel

Tengely és tengelyfurat

CZYSTE BEZ SMARU
BEZ TUKU
ZSIRMENTES

Wat drazony reduktora
Duty hfidel pfevodovky
A hajtéomii csétengelye

Podwajny dzielony pierscien wewnetrzny
Dvojity ptleny vnitini krouzek

Hasitott bels6 gytirl

Postup pfi montazi:

1. Odstrante pojistku pro pfepravu mezi svérnymi
kotou¢i, pokud je u svérného spoje.
2. Pritahnéte upinaci Srouby (lehce rukou), az se

odstrani vule mezi disky a vnitfnim krouzkem.
Vnitfnim krouzkem musi byt mozné jesté lehce otacet.
3. Namazte tukem vnitfni stranu krouzku, abyste
usnadnili montdz svérného spoje na duty hfidel
prevodovky.
4. Nasadte duty hfidel pfevodovky na hfidel stroje.

Hridel stroje a duty hridel musi byt v oblasti
svérného spoje absolutné odmastény
(bez tuku).

Hfidel stroje namazte tukem pfed montazi v oblasti,
kde je pozdéji kontakt s bronzovym pouzdrem
dutého hfidele. Bronzové pouzdro nemazte tukem,
abyste se vyhnuli pfi montazi zamasténi mista, kde
sedi svérny spoj.

5. Lehkym pfitaZenim upinacich Sroubu se svérné disky
automaticky nastavi.

6. Utadhnéte podle pofadi pevné upinaci Srouby ve sméru
hodinovych rugi¢ek vétSim pocétem pootoceni — ne
kfizem — 1/4 az 1/2 otacky Sroubu jednim pootocenim.
Upinaci Srouby pfitahnéte klicem, ktery méfi kroutici
moment, az k momentu udanému na svérném spoji
nebo v tabulce.

Postup pfi demontazi:

1. Upinaci $rouby postupné uvolnéte, vzdy o 1/4 otacky
jednim pooto¢enim. Neoddélujte Srouby od zavitu.
Nebezpedi urazu!!

2. Uvolnéte svérné disky od kuzele vnitfniho krouzku.

3. Oddélte prevodovku od hridele stroje.

Udrzba svérného spoje:

Namontovany svérny spoj nevyzaduje Zadnou udrzbu.
Jestlize byl svérny spoj delSi dobu v provozu
namontovan a pak demontovan, je potfeba jej pfed
novou montazi rozmontovat a vycistit. Po vycisténi je
potieba natfit kuzelové plochy (konusy) svérnych disku a
vnitiniho krouzku mazacim tukem Molykote G-Rapid
Plus nebo srovnatelnym mazacim tukem. Srouby
v zavitech a podlozZky oSetfete normalnim mazivem

A szerelés menete:

1. A szallitasi rogzités eltavolitadsa, ha van ilyen.

2. Szoritécsavarok  kézzel torténd meghlzasa, a
peremek illetve a bels§ gylri holtjatékanak
megsziinéséig. A belsé gylri még elfordithatd
allapotban marad.

3. A bels6 gylri furatanak zsirozasaval a szoritépatron a
hajtém cs6tengelyére kdnnyen felhelyezhet6.

4. A hajtdmi csétengelyének a meghajtandé gép
tengelyére torténd felhuzasa.

A meghajtandé tengelycsonk és csétengelyfurat
egymassal érintkezé fellileteinek teljesen
zsirmentesnek kell lenni!

A szerelés el6tt a meghajtandé tengelynek a
csotengely bronzperselyével kapcsolatba keriilo
részét zsirozni kell!

Magat a bronzperselyt soha ne zsirozzuk, hogy a
szoritofeliiletek zsirral torténé szennyezédését
elkeriiljiik!

5. A csavarok enyhe meghuzasaval a szoritoperemek
automatikusan beallnak az el6irt helyzetlikbe.

6. A szoritocsavarok meghuzasa sorban, az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyban, nem atlésan, tobb
alkalommal koérbejarva térténjen, Ggy, hogy egy-egy
alkalommal negyed-, illetve félfordulatnyit huzunk a
csavarokon. A csavarokat nyomatékkulccsal, a
szoritétarcsan, illetve az adattablan megadott
nyomatékkal hizzuk meg.

Szétszerelés:

1. A szoritécsavarokat sorban, tébbszéri kdrbejarassal
lazitsuk kb. negyedfordulatonként. A csavarokat a
menetlkbél ne csavarjuk ki! Balesetveszélyes!!

2. A szoritoperemeket a belsé gydlrld kuapfellletérdl
oldani.

3. Hajtomdi levétele a tengelyrél.

Karbantartas:

A szerelt szoritopatron karbantartast nem igényel.
Hosszabb idejl alkalmazas utan, ujbdli felszerelés el6tt
szétszerelend®d és tisztitando.

Tisztitds utan a kupos fellileteket Molykot G-Rapid Plus
vagy ezzel egyenértéklii kenbdanyaggal bevonni. A
csavarmeneteket, valamint a csavarfej felfekvé fellletét
normal zsirral kezelni.



Pozycja pozioma

POZYCJA PRACY
PRACOVNi POLOHY
EPITESI FORMAK

Horizontalni poloha

Vizszintes elrendezés

SK 1282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382

SK 1382 - SK 5382

SK 0282 NB
SK 1382 NB

SK 6282 - SK 11282
SK 6382 - SK 11382,
v

SK 1382 - SK 5382

H1

H2

H3 Ha

Pozycja pionowa

Vertikalni poloha

Fiiggdleges elrendezés

SK 1282 - SK 11282 SK 1382 - SK 5382 SK 1282 - SK 11282 SK 1382 - SK 5382
SK 6382 - SK 11382 SK 6382 - SK 11382
. Bl M
] | o0 ©
= 1 ] 1
L I=—=| [ J
9] i)
SK 0282 NB SK0282NB -l
SK 1382 NB SK 1382 NB
H5 * H6
Symbole: Korek Poziom oleju Korek E Podktadka amortyzujaca
Symboly: v odpowietrzajacy v Hladina oleje E spustowy Gumové silentbloky
Szimbolumok: Odvzdudnéni Olaj szint Vypousténi E Régzités
Odvzdu$néni oleje
Leveg6z6 Olajleereszt6

* Dla pozycji pracy H5 wymagany moze by¢ zbiornik wyréwnawczy oleju (patrz katalog G1000)
* Pracovni poloha H5 s expanzni olejovou nadrzkou (viz katalog G1000)
* A V1 vagy a V5 épitési formanal olajkiegyenlito tartaly (lasd G1000 katalégus)

Reduktory SK 0182 NB, SK 0282 NB i SK 1382 NB sg napetnione olejem mineralnym. Nie posiadajg one korka odpowietrzajacego i spustowego.

Reduktory typu SK 1282 - SK 12382 sg standardowo napetnione réwniez olejem mineralnym. Posiadajg one korek odpowietrzajacy i spustowy (patrz pozycje pracy).

Prevodovky SK 0182 NB, SK 0282 NB, SK 1382 NB jsou plnény mineralnim olejem. Skfiné nemaji odvzdusrovaci ani vypoustéci Srouby.
Prevodovky SK 1282 — SK 12382 jsou také plnény mineralnim olejem. Tyto skfiné maji odvzdu$niovaci, kontrolni a vypoustéci Srouby (viz pracovni polohy).

Az SK 0182 NB, SK 0282 NB és SK 1382 NB asvanyi olajjal van feltdltve. Nem rendelkezik leveg6z6,- vagy olajleereszté csavarokat.
Az SK 1282 - SK 12382 hajtomiivek is asvanyi olajjal vannak feltéltve. Ezek a hajtémiivek levegdzé,- olajszint- és olajleereszté csavarokkal rendelkeznek.

Schaltbilder / Wiring diagrams / Schematy podtaczeniowe

Silnik tréjfazowy klatkowy
Trifazovy elektromotor s kotvou nakratko
Haromfazisti motor révidrezart forgéréssze
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Silnik trojfazowy klatkowy z potaczeniem w uktadzie

Trifazovy elektromotor s kotvou nakratko a vinutim Dahlander
Haromfazisu, rovidrezart forgérészli motor Dahlander kapcsolassal
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Dahlander
Trifazovy elektromotor
dvouotackovy

1) Plyta przytaczeniowa
Svorkovnice

Kapocsrész

Il) Przetgcznik
Prepinac
Kapcsol6 [

Silnik tréjfazowy klatkowy, dwa oddzielne uzwojenia, dwie predkosci

s pfepinanim  pold, 2 oddélena vinuti,

Haromfazisu, pélusvalté motor két kilon tekerccsel, két fordulatszammal
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@ @ @ o T ®\@ ) N
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® ® O
QE Qo @ @
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—3 © O O
niska - predkosé - wysoka niska - predkosé - wysoka
nizké - otacky - vysoké nizké - otacky - vysoké
alacsony - fordulatszam - magas alacsony - fordulatszam - magas
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