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1.  Popis vyrobniho programu / u¢elu stavby

Jedna se o rekonstrukci spodnich vypusti nadrze a odbérnych mist v odbérném vézovém
objektu v rdmci rekonstrukce vézového odbérného objektu VD Jezefi.

2. Seznam pouzitych podkladt

* |nvesti¢ni zamér
» Podklady provozovatele
* Prohlidka VD

3. Popis technologického procesu vyroby

Jedna se o rekonstrukci spodnich vypusti nadrze a odbérnych mist v odbérném vézovém
objektu.

4. Potieba materiall, surovin a mnozstvi vyrobku

Dily potrubi a ovladaci prvky jsou navrzeny z oceli 1.4301. Soupata dolnich vypusti a
odéru budou z tvarné litiny s antikorozni ochranou.

5. Zakladni skladba technologického zarizeni

5.1 Ugel, popis a zakladni parametry

Ugelem stavby navrzeného opatieni je rekonstrukce stavajicich spodnich vypusti 2x
DN 200 s jednim natokem na plnohodnotné dvé nezavislé spodni vypusti DN 300, a dale
rekonstrukce odbérnych mist v ramci rekonstrukce véZzoveho odbérného objektu.

Z&kladni kapacity:

Spodni vypusti

Ocelové potrubi DN 300, ocel 1.4301 —dI. 21,6+23,25 m
Odbérna mista

Ocelové potrubi DN 200, ocel 1.4301 —dl. 2x1,0 m

5.2 Popis skladového hospodaistvi a manipulace s materialem pri vyrobé

Na VD se nenachazi samostatny vyclenény sklad. Manipulace s materidlem bude
provadéna za pomoci prostfedkl provozovatele, pfip. prostfedku servisu provozovatele,
kole¢ko, nadoby apod. Po dobu stavebnich praci zajiStuje manipulaci s materialem
zhotovitel stavby.



5.3 Pozadavky na dopravu vnitini i vnéjSi

Napojeni na stavajici dopravni infrastrukturu bude feSeno stavajicim zplsobem.
Manipulace a doprava stroju, zafizeni, materidlu k VD bude zajistovana prostiedky
provozovatele nebo jeho servisu (napf. koleCko, nadoby, apod.) po stavajicich
komunikacich. Pro manipulaci se Soupaty bude pouzita mobilni trojnozka, kterou
disponuje provozovatel.

5.4 Vliv technologického zarizeni na stavebni reseni

Technologické zafizeni bude umisténo v rekonstruovaném odbé&rném vézZzovem objektu
a ve stavajici Stole v télese hraze. Prostupy potrubi télesem hraze budou feSeny
jadrovymi vrty g 800 mm s vybetonovanim a tésnénim bentonitovymi pasky.

5.4.1 Pozadavky na stavebni pripravenost zhotovitele

Pfed zahajenim montaznich praci technologickych zafizeni je nutné vybudovat
Zelezobetonovy vézovy odbérny objekt a jadrové vrty télesem hraze.

5.5 Udaje o potiebé energii, paliv, vody a jinych médii, vé. pozadavkil a mist
napojeni

Spodni vypusti i odbérna mista jsou bez naroku na potfebu energii, paliv, vody ani jinych
medii.

5.6 Seznam pozadovanych dokladu nutnych pro uvedeni stavby do uzivani

K pfedani a prevzeti dila zajisti zhotovitel veSkeré nize uvedené doklady a Cinnosti
spojené s jejich ziskanim. Pozadované doklady budou pfedany ve dvou vyhotovenich
v Ceském jazyce:
- dokumentace skute€ného provedeni inZzenyrskych objektu a provoznich souboru
- doklady o prevzeti podzemnich zafizeni jejich spravci pfed zahozem
-k jednotlivym strojné technologickym zafizenim technickd dokumentace, provozni
predpisy, pokyny a navody k obsluze vcéetné pozadavku na rozsah a terminy
udrzby, navody pro prfipad poruch, seznam nahradnich dild, seznam
predepsanych ochrannych a bezpeénostnich pomulcek
- ke vSem vyrobkum, které budou zabudovany do dila doklady dle zakona ¢.22/97
Sb. v platném znéni a souvisejicich vyhlasek
- atesty dodanych materiall na stavbu a strojné-technologickych zafizeni v ¢eském
jazyce
- doklady o zkouSkach vodotésnosti, tlakovych zkouskach, zkouskach tésnosti,
popr. dalSi doklady pozadované dalSimi normami a obecné platnymi predpisy a
narizenimi
- souhrnna dokumentace k provadénym zemnim pracim, obsahujici i doklady o
predepsanych zkouskach
- souhrnna dokumentace k provadénym betonafskym pracim, obsahujici i doklady
o prfedepsanych zkouskach
- doklady o vyty€eni stavby opravnénou osobou
- doklady o vyty&eni podzemnich zafizeni jejich spravci
- zaméfeni skute&ného provedeni stavby opravnénou osobou
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5.7

revizni zpravy o zkouSkach zafizeni (v€etné vSech pfiloh) dle norem a predpisu
platnych v CR, tj. pfedevsim:

seznam organizaci zajistujicich v CR servis pro jednotliva strojné-technologicka
zafizeni

doklady o likvidaci vSech odpadu vzniklych v pradbéhu realizace stavby. V ramci
stavby vzniknou odpady, které budou zhotovitelem zaclenény dle katalogu odpadu
dle pfilohy €. 1 k vyhlaSce €. 381/2001 Sbirky a &. 185/2001 Sbirky. Zhotovitel
povede o odpadech vzniklych pfi realizaci stavby evidenci, kde bude uvedeno
skute€né mnozstvi vzniklych odpadd a zpusob jejich vyuziti &i likvidace. Tato
evidence bude slouzit pro kontrolni €innosti

zapisy o provéfeni praci a konstrukci zakrytych v pribéhu praci

doklady o zpétném pfedani dot€enych pozemku majitelum

popis a zdavodnéni provedenych odchylek od stavebniho povoleni

zprava o plnéni podminek stavebniho povoleni

zapis o individualnim vyzkouseni zafizeni

zapis o komplexnim vyzkou$eni

stavebni denik

dalSi doklady dle pozadavku inzenyra stavby potfebné Kk provozu, vydani
potfebnych vyjadreni organl statni spravy nebo potrfebnych spravnich rozhodnuti,
apod.

Vypis pouzitych norem

Veskera platna legislativa v CR.

6.

6.1

Seznam stroju a zarizeni a technické specifikace

Seznam stroju a zarizeni

Je soucasti technickych specifikaci jednotlivych ¢asti, viz 6.2.

6.2

Technicka specifikace

6.2.1 VsSeobecné podminky

1.

Prace musi byt provadény za dodrzovani platnych pravnich pfedpisu, technickych
norem a technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo
materiala. PFi praci je nutno respektovat bezpecnostni predpisy a vyhlasku 324/90Sb.
Soucasti praci je i znaCeni nebezpecnych prostord a doplnéni predepsanych
vystraznych napisu. Prace musi Fidit a provadét osoby s predepsanou kvalifikaci.

PFi praci je nutno respektovat bezpeénostni predpisy, t.j. ustanoveni CSN EN 50110-

Vv s

1 ed.2 a vyhlagku CUBP &. 48/1982 Sb. se véemi pozdé&jsimi zmé&nami a dopliiky a
NV 101/2005 Sb. o podrobnégjsSich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostredi.
Opravu a udrzbu el. zafizeni budou provadét pracovnici s kvalifikaci dle vyhlasky
CUBP ¢&. 50/78.



3. Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobc(, ktefi maji v CR zajistén servis.
Toto prokaze zhotovitel pfi pfedani a prevzeti, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim
prohlageni servisni organizace v CR o zaji$téni servisu.

4. VeSkeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZzadavkim zakona &. 22/97 Sb. v
platném znéni a souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vSem
zabudovanym vyrobkim doklady pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisa.
Veskeré zafizeni musi byt dodano v souladu s pozadavky vyhl. €. 268/2009 o
technickych pozadavcich na stavby.

5. Zhotovitel bude preferovat pfi vybéru novych zafizeni typy stavajicich jiz osazenych
a provozovatelem pouzivanych zafizeni.

6. Nerezova trubni vedeni budou opatfena pfirubovymi spoji z plochych pfivafovacich
prirub , Typ 01“ s hrubou tésnici listou ,, Typ B®. Potrubi bude v podepieno podpérnymi
bloky. Podpérné bloky budou zhotoveny dle umisténi z betonu viz 6.2.2 A2.

7. Soucasti dodavky budou prostupy sténami stavebnich konstrukci, soucasti
technologické dodavky bude zajisténi vodotésnosti a plynotésnosti prostupu. Musi byt
splnéna pozarni odolnost prostupu. Prostupy stavebnimi konstrukcemi budou vrtané.

8. Tésnéni prostupl télesem hraze
Vodotésné prostupy budou utésnény bentonitovymi pasky a budou vybetonovany.

9. U potrubi z antikoroznich oceli tf. 17 (CSN 17 240, DIN 1.4301) jsou navrzeny tyto
minimalni tloustky stény: pro potrubi mimo zasobni prostor nadrze —tl. 3,00 mm, pro
potrubi umisténé v zasobnim prostoru nadrze —tl. 6,35 mm.

10.Na kazdém potrubi musi byt po dokon&eni montaze celého potrubi provedeny tlakové
zkou$ky a zkou$ky vodotésnosti dle CSN 75 5911 v platném znéni.

11.PFi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmineéné dodrzovany technologické
predpisy (pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci u
jednotlivych zafizeni nebo materialu.

12.Demontaze technologické c&asti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi,
armatury, konstrukce, pfipojeni el. energie atd.

13.Povrchova Uprava technologického zafizeni a potrubi:

Technologicka zafizeni, armatury jsou od vyrobcu expedovany s kvalitni kone¢nou
povrchovou Upravou a chranéna obalovou technikou.

U nerezového potrubi bude pouzito potrubi s povrchovou Upravou mofenim, po
ukonceni montaze bude provedeno moreni a neutralizace potrubi v mistech svaru.
Svary na potrubi budou provedeny dle CSN EN 1708-1.

14.VesSkeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouzité, coz dolozi zhotovitel
prislusnymi doklady.

15.Veskeré stroje a zafizeni budou dodana v&etné prvnich ndplni. Soucasti dodavky je i
jejich uvedeni do provozu. Uvedeni do provozu zahrne zhotovitel do ceny jednotlivych
stroju a zafizeni.

16.VesSkeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly v provozu
jednoduse identifikovatelné, jejich oznaceni bude odpovidat projektu skute¢ného
provedeni a provoznimu fadu.

17.Zhotovitel zajisti na vlastni naklady (zahrne do ceny jednotlivych PS) veSkeré zkousky
(tlakové, tésnosti) pfedepsané obecné zavaznymi pravnimi predpisy a technickymi
normami nebo nad rdmec téchto poZzadovanych investorem.

18.Zhotovitel stavby (GCastnik tendrového Fizeni) je povinen pfi sestaveni nabidky
zkontrolovat vymeéry a technické specifikace dle projektové dokumentace.

19.Jednotlivé polozky vykazu vymér obsahuji kromé dodavky, montaze, montazniho a
spojovaciho materialu i kompleta¢ni ¢innost zhotovitele.



20.Zhotovitel dolozi v souladu se zakonem 22/97 Sb. v platném znéni a navazujicimi
predpisy v platném znéni doklad o posouzeni shody vyrobkd, ktery bude podminkou
k uvolnéni materialu pro jeho zabudovani do dila.

21.V pfipadé potfeby vypracuje zhotovitel k atypickym prvkam dilenskou dokumentaci.

22.V pfipadé dodani jiného zafizeni, nez je uvedeno v projektové dokumentaci, musi
zhotovitel provést upravy dle dodaného zafizeni ve v8ech souvisejicich SO.

6.2.2 Spodni vypusti a odbérna mista
A. Technicky popis

A1. Stavaijici stav

Stavajici spodni vypusti nevyhovuji rozmérové ani poétem. Stavajici spodni vypust je
feSena dvéma vypustmi DN 200 z véZového objektu a pouze jednim natokovym potrubim
DN 200. Vramci rekonstrukce vézového odbérného objektu budou spodni vypusti
nahrazeny dle pozadavkd TBD. Odbérna mista budou v ramci rekonstrukce vézového
odbérného objektu nahrazena novymi.

A2. Nové technické fedeni

Spodni vypusti jsou navrzeny z ocelového potrubi DN 300 z oceli 1.4301 o tloustkach
6,35 mm pro pfima potrubi a 9,53 mm pro kolena, viz technicka specifikace hlavnich
potrubi. Potrubi bude umisténo ve véZzovem odbérném objektu pfi betonazi pfisludnych
dilatacnich celkl. Prostupy potrubi télesem hraze budou fe$eny jadrovymi vrty g 800 mm
s vybetonovanim a utésnénim bentonitovymi pasky. Jednotliva potrubi budou
v prostupech konstrukcemi opatfena navarenym plechovym olemovanim z plechu z oceli
1.4301. Bentonitové pasky budou na potrubi aplikovany z kazdé strany plechového
olemovani a na sténu jadrového vrtu. Potrubi spodnich vypusti bude v zasobnim prostoru
nadrze podepfeno betonovymi bloky z betonu C 25/30 — XC2, XD2 o rozmérech
600x600x1 300 mm, a to z obou stran 60° kolena. Potrubi bude kotveno ke kazdému
betonovému bloku tfrmeny z pasové oceli 30 x 3,0 mm, DIN 1.4301, dl. 0,9 m pomoci 2
ks chemickych kotev M8, mat. A2-70. Natoky spodnich vypusti do vézového odbérného
objektu budou volné oteviené. Uroven natoku dolniho potrubi bude upravena kolenem
90° na vySku horniho potrubi. Potrubi bude uloZzeno v podélném sklonu 2%.. Potrubi bude
ve Stole v télese hraze podepreno betonovymi bloky z betonu C20/25 — XC3 o rozmérech
300x600x200 mm, a to v poc¢tu dvou kusl na 1 kus potrubi. Betonové bloky budou
vybetonovany az po osazeni nového potrubi v pfedepsaném sklonu. Vybetonovanim
blokl do vysSky 200 mm (1j. 20-35 mm nad uroven spodni stény potrubi. Potrubi bude ve
Stole umisténo ke sténé blizsi k ose hraze na vzdalenost 200 mm mezi povrchem potrubi
a sténou Stoly. Potrubi bude kotveno ke kazdému betonovému bloku tfmeny z pasové
oceli 30 x 3,0 mm, DIN 1.4301, dl. 0,9 m pomoci 2 ks chemickych kotev M8, mat. A2-70.
Na potrubi budou ve Stole umistény odvzdusniovaci a zavzdusShovaci ventily s reviznimi
Soupaty DN 50. Ventily budou mit prodlouzené vyfukové/nasavaci potrubi vedené tésné
nad podlahu. V obsluzném domku na vzdu$ném lici hraze budou umistény regulacni
uzavéry. Pred regulaénim uzavérem DN 300 bude umistén pfirubovy, vinovcovy
kompenzator DN 300 z oceli 1.4571. Kompenzator bude opatfen toCivymi pfirubami.
Nové spodni vypusti budou napojeny na stavajici potrubi ve vykopu na vzdusné strané
hraze. Pfepojeni na potrubi DN 200 bude zhotoveno redukci DN 300/200 a mezikusem
DN 200 s pouZzitim multitoleran¢ni spojky s jiSténim proti posunu s pfirubou DN 200.
Soupata budou pouzita viz technicka specifikace hlavnich armatur. Budou pouzita plocha




tésnéni z elastomeru s ocelovou vlozkou pro PN 10. Pfiruby budou spojovany Srouby
s matici a podlozkami z nerezové oceli A2-70 o pruméru M20 a M16.

Odbérna mista jsou navrzena z ocelového potrubi DN 200 z oceli 1.4301 o tloustce 3
mm, viz technicka specifikace hlavnich potrubi. Potrubi bude umisténo ve vézovém
odbérném objektu pfi betonazi pfislusnych dilatacnich celkl. Jednotliva potrubi budou
v prostupech konstrukcemi opatifena navafenym plechovym olemovanim z plechu z oceli
1.4301. Bentonitové pasky budou na potrubi aplikovany z kazdé strany plechového
olemovani. Natoky odbérnych mist do vézového odbérného objektu budou opatieny
prirubovymi, vtokovymi koSi DN 200 z oceli 1.4301. Soupata budou pouzita viz technicka
specifikace hlavnich armatur. Budou pouzita plocha tésnéni z elastomeru s ocelovou
vloZzkou pro PN 10. Pfiruby budou spojovany Srouby s matici a podlozkami z nerezové
oceli A2-70 o praméru M20.

VéZovy odbérny objekt je navrzen jako trvale zaplaveny. Ovladani Soupat spodnich
vypusti a odbérd bude pomoci ovladacich ty¢i pfeneseno do obsluzného domku na
vrcholu vézového odbérného objektu. Ovladaci ty¢e budou zhotoveny ze silnosténnych
ocelovych trubek z oceli 1.4301 30x5,00 mm DN 20. Ovladaci ty¢e budou rozdéleny na
dily o délce 4,0 m. Délky nejvyssich dilt ovladacich ty&i budou uzpusobeny tak, aby byly
ukonceny cca 0,8 m pod urovni podlahy v obsluzném domku. Konce jednotlivych dilt
ovladacich ty¢i budou opatfeny navarenymi spojkami — samec a samice, které umozni
demontaz ovladacich ty&i. Cast spojky ,samec, komoly &tyiboky jehlan, bude pfivafena
na horni strané dilu ovladaci ty&e. Cast spojky ,samice* bude pfivafena na spodni strané
dilu ovladaci ty¢e. Spojky budou opatfeny otvorem g 5,0 mm pro zajisténi spoje Sroubem
se samojistici matici a podlozkou o praméru M5 z nerezové oceli. Spojky ovladacich tyci
jsou zamecnické obrobky z oceli 1.4301, tzn. nejedna se o typizované vyrobky. Ovladaci
tyCe budou se Soupaty propojeny pomoci specialnich prechodovych vyrobkd z oceli
1.4301. Tyto prechodové dily budou pfizplsobené na vieteno pouzitych Soupat a horni
¢ast bude osazena ¢asti spojky ,samec” pro pfipojeni ovladaci ty¢e. Ovladaci ty€e budou
ke sténé véZzoveho odbérného objektu pfipevnény drzaky s kluznymi pouzdry z POM.
Drzaky budou zhotoveny tak, aby bylo umoznéno horizontalni sefizeni vzdalenosti
ovladaci tyCe od stény vézového odbérného objektu. V obsluzném domku budou
umistény stojany pro uzaviraci armatury s ukazatelem polohy. Pro Soupata DN 200
budou pouzita ru¢ni kola o priméru 360 mm a pro Soupata DN 300 budou na stojany
osazeny viceotackové prevodovky s kuzelovym prfevodem. Pfevodovy pomér bude 2:1.
Na pfevodovkach budou pouzita ru€ni kola o pruméru 315 mm. Stojany pro vytokova
Soupata spodnich vypusti z vézového odbérného objektu budou umisténa ve vzdalenosti
osy hridele cca 0,14 m od stény obsluzného domku. Z tohoto divodu bude stojan pro
uzaviraci armatury a ovladaci tyCe vytokovych Soupat propojeny specialni hfideli
s kfizovymi klouby. Propojeni zbylych ovladacich ty&i se stojany uzaviracich armatur
bude provedeno upravenymi prodlouzenimi vietene @ 25 mm o délce 1,0 m a s ¢asti
Spojky ,samice”.



B. Technicka specifikace hlavnich armatur

Ks | Popis Poznamka:
Soupatko DN 300, PN10, prirubové, kovotésnici Materialové provedeni:
Vhodné pro uzitkovou vodu télo a pfiruby:
- Soupatko kratké GJS-400, s epoxidovou
- Soupatko s nestoupavym vietenem povrchovou ochranou
4 ks ) ) ) vieteno: ]
- ha spodnich vypustich nerezova ocel
klin:
GJS-400,
sedla:
Hmotnost 147 kg ocel 1.4301
Regulacni uzavér DN 300, PN 10, Materialové provedeni:
Kuzelovy télo a pfiruby:
- se zavzdu$novacim ventilem svafenec ocel S355J2+N
- s montazni viozkou DN 300 ovladaci hfidel:
2ks e , ., |nerezovaocel
- na spodnich vypustich v domcich na vzdusném uzaviraci pist:
lici ocel 1.4301
tésnéni pistu:
pryzové uchycené
Hmotnost 650 kg nerezovou listou
Soupatko DN 200, PN10, pFirubové, kovotésnici Materialové provedeni:
Vhodné pro uzitkovou vodu télo a pfiruby:
-Soupétko kratké GJS-400, s epoxidovou
- Soupatko s nestoupavym vietenem povrchovou ochranou
2 ks ey ] vieteno: )
- na odbérnych mistech nerezova ocel
GJS-400,
sedla:
Hmotnost 64 kg ocel 1.4301
Soupatko DN 50, PN10, prirubové, kovotésnici Materialové provedeni:
Vhodné pro uzitkovou vodu télo a pfiruby:
-Soupétko kratké GJS-400, s epoxidovou
- Soupatko s nestoupavym vietenem povrchovou ochranou
5 ks 5 n ) n ) _ vieteno: ]
- pred odvzdusinovacim a zavzdusnovacim ventilem | nerezova ocel
klin:
GJS-400,
sedla:
Hmotnost 11 kg ocel 1.4301
Odvzdusinovaci a zavzdusnovaci ventil DN 50, Materialové provedeni:
PN10, pfirubovy télo a pfiruby:
Vhodné pro uzitkovou vodu ocel 1.4021
2 ks plastové ¢asti:
- na spodnich vypustich POM
PE

Hmotnost 23,5 kg

Elastomer — membrana




C. Technicka specifikace hlavnich potrubi

Technicka specifikace potrubi spodnich vypusti

cislo Popis pocet ks
V1 |Soupg kratké DN 300; tvarna litina, kovotésnici (1.4301), PN10 4
V2 |Potrubi DN 300 s pfirubami; 323,85x6,35 mm; pro prostup s oplechovanim 200 mm; dl. 1 500 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V3  |Koleno 20° DN 300 s pfirubami; 323,85x6,35/9,53 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V4 |Koleno 90° DN 300 s pfirubami; 323,85x6,35/9,53 mm; ocel 1.4301, PN10 1
V5 |Potrubi DN 300 s pFirubami; 323,85x6,35 mm; pro prostup s oplechovanim 200 mm; dl. 1 100 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V6  |Potrubi DN 300 pfimé s pfirubami; 323,85x6,35 mm; dl. 3 360 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V7  |Koleno 60° DN 300 s pfirubami; 323,85x6,35/9,53 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V8  |Potrubi DN 300 pfimé s prirubami; 323,85x6,35 mm; dl. 3 455 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V9  |Potrubi DN 300 s pfirubami; 323,85x6,35 mm; pro prostup s oplechovanim 100 mm; dl. 3 000 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V10 |Potrubi DN 300 pfimé s prirubami s odbo&kou DN 50; 323,85x6,35 mm/54,00x2,00 mm; dl. 3 000 mm; ocel 1.4301, PN1 2
V11 |Potrubi DN 300 pfimé s pfirubami; 323,85x6,35 mm; dl. 3 000 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V12 |Potrubi DN 300 pfimé s pfirubami; 323,85x6,35 mm; dl. 2 070 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V13  |Kompenzator vinovcovy DN 300 s pfirubami; dl. 335 mm; ocel 1.4571, PN10 2
V14  |Regulagni uzavér kuzelovy DN 300, se zavzdu§nénim a montazni viozkou, ru¢ni oviadani, PN10 2
V15  |Potrubi DN 300 pfimé s pfirubami; 323,85x6,35 mm; dl. 1 500 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V16 |Redukce DN 300/200 excentricka s pFirubami; 306,00x3,00/206,00x3,00 mm; dl. 300 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V17 |Svafenec S; DN 200 s oto&nymi pfirubami; 206,00x3,00 mm; dl. 467 mm; ocel 1.4301, PN10 2
V18 |Multitoleranéni spojka s ji§ténim proti posunu s pfirubou DN 200; tvarna litina, PN10 2
V19  |Koleno DN 50 s pfirubami (jedna volnd); 54,00x2,00 mm; ocel 1.4301, PN10 4
V20 |Soupé kratké DN 50; tvarna litina, kovotésnici (1.4301), PN10 2
V21 |Zavzdu$iovaci a odvzdus$riovaci ventil; DN 50; PN 16; ocel 1.4021, PN10 2
Technicka specifikace odbérného potrubi
cislo Popis pocet ks
O1  [Soupé kréatké DN 200; tvarna litina, kovotésnici (1.4301), PN10 2
02 |Potrubi DN 200 s pfirubami; 206,00x3,00 mm; pro prostup s oplechovanim 200 mm; dl. 1 000 mm; ocel 1.4301, PN10 2
03  [Vitokovy koS s piirubou DN 200; V=300 mm; ocel 1.4301; oka pramér 5,00 mm, D = 340,00 mm, PN10 2
Technicka specifikace ovladani uzaviracich armatur
cislo Popis pocet ks
1a |Pfechodovy adaptér vieteno Soupéte DN 300 x ovladaci ty¢; ocel 1.4301 4
1b  |Prechodovy adaptér vieteno Soupéte DN 200 x ovladaci ty¢; ocel 1.4301 2
2 Ovladaci ty¢ se spojkami; oc. trubka 30x5,0 mm; dl. 4 000 mm; ocel 1.4301 15
3a |Ovladacity¢ se spojkami; oc. trubka 30x5,0 mm:; dl. 4 185 mm; ocel 1.4301 2
3b  |Ovladacity¢ se spojkami; oc. trubka 30x5,0 mm:; dl. 4 385 mm; ocel 1.4301 1
3c |Ovladacity¢ se spojkami; oc. trubka 30x5,0 mm:; dl. 3 200 mm; ocel 1.4301 1
3d [Ovladacity¢ se spojkami; oc. trubka 30x5,0 mm:; dl. 3 845 mm; ocel 1.4301 1
3e |Ovladacity¢ se spojkami; oc. trubka 30x5,0 mm:; dl. 4 155 mm; ocel 1.4301 1
4a  |Drzak ovlddaci tyCe s kluznym pouzdrem g 30 mm; dl. 405 - 495 mm; ocel 1.4301 33
4b  |Drzak ovlddaci tyée s kluznym pouzdrem g 30 mm; dl. 305 - 395 mm; ocel 1.4301 12
4c  |Drzak ovlddaci tyée s kluznym pouzdrem g 25 mm; ocel 1.4301 2
5a  |Prodlouzeni vietene; dl. 1,0 m; ocel 1.4301 4
5b ProudlouZeni vietene s kiizovymi klouby; ocel 1.4301 2
5¢c_ |Proudlouzeni vietene s kfizovym kloubem pro ovladani regula¢niho uzaveéru; ocel 1.4301 2
6a  |Stojan pro uzaviraci armatury s ukazatelelm polohy; ruéni kolo g 360 mm 2
6b  |Stojan pro uzaviraci armatury s ukazatelelm polohy; ruéni kolo @ 500 mm 2
6¢c  |Stojan pro uzaviraci armatury s ukazatelelm polohy; pFiprava pro pfipevnéni prevodovky 4
7 Viceotackova prevodovka; kuzelovy pfevod; pomér 2:1; ruéni kolo g 315 mm 4
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D. Technicka specifikace a pocty dilt pro svarence

é. . Rozméry [mm]

, Popis — - - - —
dilu DN| priimér, tloustka ostatni délka| material
1 o 300 d=327,60mm [12x M20 1.4301
2 g s hrubou | pFivaFovact d=30850 mm [12 x M20 1.4301
3 § © |igsnici listou 200|d = 207,50 mm (8 x M20 1.4301
4 |la= 50 |d = 54,50 mm 4 x M16 x 1.4301
5 8% slepa  [300 x 12 x M20 1.4301
6 E — 200|d =211,50mm (8 x M20 1.4301
7 50 |d = 57,00 mm 4 x M16 1.4301
8 lemové krouzky 200|206,00x3,00 mm |D4 - 270,00 mm 30 | 1.4301
9 50 |54,00x2,00 mm [D4 - 102,00 mm 23 | 1.4301
10 3455| 1.4301
11 3360| 1.4301
12 3000| 1.4301
13 2070| 1.4301
12 300(323,85x6,35 mm 15001 14301
15 1100| 1.4301
16 - Trubka pfima x 578 | 1.4301
17| 5 100 | 1.4301
18| ¢ 1000| 1.4301
19 E 200(206,00x3,00 mm 50 | 14301
20 160 | 1.4301
21 50 | 54,00x2,00 mm 50 | 1.4301
22 17 | 1.4301
23 90° 300(323,85%x9,53 mm |R = 457,00 mm 1.4301
24 50 [54,00x2,00 mm |R = 70,00 mm 1.4301
25 Kolena 60° 300(323,85%x9,53 mm |R = 457,00 mm x 1.4301
26 33° 200]206,00x3,00 mm |R = 300,00 mm 1.4301
27 20° 300(323,85x9,53 mm |R = 457,00 mm 1.4301
28 Redukce excentricka 300/200 min. tl. 3,00 mm 300 | 1.4301
29|=% rovny R/r = 525/325 mm 1.4301
30 | 8 2| prohnuty - radius 1225 | x [tl. 2,00 mm Rir=725/325 mm | x | 1.4301
31 |e = mm R/r = 600/207 mm 1.4301
32 Tésnéni z elastomeru 300]tl. 6,00 mm 324,0x378,0 mm G/OC
33 ‘g 3| s ocelovou viozkou 200]tl. 6,00 mm 220,0x273,0 mm x G/OC
3413 ':0:3 50 [tl. 4,00 mm 61,0x107,0 mm G/OC
35|89 ®| Sroub, 90 | A2-70
36 o E matice, M20 x X x 80 A2-70
37 2x podlozka M16 70 | A2-70
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6.3 Postup vystavby

Technologie se namontuje jako celek po dokonéeni stavebni pfipravenosti, ktera spociva
ve vybudovani stavebni ¢asti véZového odbérného objektu v&etné potrubi spodni vypusti
a odbérd pro prostupy konstrukci vézového objektu. Vybetonovani prostupu hrazi
jadrovym vrtem @ 800 mm bude provedeno az po ulozeni potrubi spodnich vypusti v celé
jeho délce.

6.4 Komplexni vyzkouseni

Komplexni vyzkouseni bude provedeno po ukon&eni montaze véech armatur jednotlivych
vypusti a odbérnych potrubi. Komplexnim vyzkou$enim se rozumi ovéfeni funkénosti
uzaviracich armatur a ovladacich prvka v plném rozsahu pohybu za U€asti provozovatele.
Vysledky komplexniho vyzkous$eni se zapisuji do deniku. Na zavér se sepise protokol
o vyhodnoceni komplexnich zkous$ek a tento je podkladem pro pfejimaci fizeni.

6.5 Kontroly a zkousky

Po ukonéeni montazi budou provedeny individualni vyzkou$eni veskeré technologie
v rozsahu popsaném ve v§eobecné ¢asti. Zhotovitel zajisti na vlastni naklady (zahrne do
ceny jednotlivych PS) ve8keré zkousky (tlakové, tésnosti,...) pfedepsané obecné
zavaznymi pravnimi predpisy a technickymi normami nebo nad ramec téchto
poZadovanych investorem.
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