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NDT zkousky svara v souladu s CSN EN ISO 17635:
VT (vizualni kontrola) dle CSN EN ISO 17637 (EN 970)

Kategorie OK dle CSN EN 1090-2: EXC2, CC2, SC1, PC2
Jakost pfi svafovani dle CSN EN 1SO 3834-3
Stupen jakosti svar( (kritéria pfipustnosti) dle CSN EN ISO 5817 Groven kvality C

Svaredsky dozor dle CSN EN I1SO 14731

Tolerance presnosti dle CSN EN ISO 13920 toleranéni tfida B

SESTAVA

* MIRY UPRAVIT DLE ZAMERENI NA STAVBE U KAZDEHO JEDNOHO kpl.

PROVIZORNIHO HRAZENI!!!

HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3

SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 499; E 38 3B 42 H 10 (E-B 121) METODA 111
CSN EN 440; G3Si1 (OK Autrod 12.50) METODA 135
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SESTAVA (€.v.)

poz.

Provizorni hrazeni z HV
A1-1906 HV - 00

Podet kompletl (kust):

Provizorni hrazeni z HV |

1

CELKEM na 6kpl

6

Hmotnost celkem / 1kpl: 1655kg

30 |Podlozka 10.5 140 NEREZ A2 (stavajici komponent) CSN EN 7090 0.01
21 | Sroub M10x35 40 NEREZ A2 (70) (stavajici komponent) CSN EN 24017 0.03
20 |Sroub M10x30 100 NEREZ A2 (70) (stavajici komponent) CSN EN 24017 0.03
13 | Tésnéni boéni 2 | PRYZ EPDM 60°Sh (50x30 - 2030) stavajici komponent 45
12 | Tésnéni vodorovné horni 1 PRYZ EPDM 60°Sh (50x30 - 4800) stavajici komponent 10
11 | Tésnéni vod. spodni . 2 | PRYZ EPDM 60°Sh (50x30 - 158) stavajici komponent 0.3
10 | Tésnéni vodorovné spodni 1 PRYZ EPDM 60°Sh (50x30 - 4800) stavajici komponent 10
3 |Oko k navareni PLEW 2,5t | 6 tfida 10 PLEW eta - 2500kg, PEWAG --- 0.5
2 |Zaslepka 4 1.0038 (11 375) |(T1.8x170 - 300 - vypalek voda)| A3 -1906 HV - 02 2
1 | Provizorni hrazeni - svarek 1 1.0038 (11 375) (SVAREK) stavajici komponent | 1605
Poz. Soucast Kusl Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.
. Kreslil Kontroloval Schvalil MVE Lobkovice,
Mefitko FIALA Akce oprava provizorniho hrazeni
1:10(1:x) PS1 Cast strojni
6’@ 22::22 Kusovnik St_l:_lien Investor Povodi Labe, statni podnik
PS PROFI | " provizorNi | Vy”esA” 1906 HV - 00
S.r.0. HRAZENI Z HV




