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D.2.1. - 1. PŘEDMĚT PRACÍ, IDENTIFIKAČNÍ ÚDAJE 
   

Cílem opravy je obnova vybrané technologické části MVE – provizorního hrazení z HV 

a DV MVE Lobkovice.  

 

  

D.2.1 - 1.1 Údaje o stavbě: 

Název stavby: MVE Lobkovice, oprava provizorního hrazení 

Vodní tok: Labe 

Říční km: 850,306 

Místo stavby: MVE Lobkovice 

Hydrolog. číslo povodí: 1-05-046-034 

Kraj: Středočeský 

K.ú.: Neratovice 703567 

Obec s rozšiř. působ.: Neratovice 

Charakter stavby: Oprava – technologické části MVE (provizorního hrazení z HV a 

DV) 

Účel stavby: Oprava technologické části MVE – provizorního hrazení z HV a DV 

bude prováděna za účelem zajištění jeho dlouhodobé 

provozuschopnosti. 

Číslo akce: 133220023 

 

 

D.2.1 - 1.2 Údaje o stavebníkovi: 

Vlastník: 

Právo hospodaření 

přísluší a investor akce: 

 

Česká republika 

 

Povodí Labe, státní podnik 

IČ 70890005; DIČ CZ70890005 

Víta Nejedlého 951/8; Slezské Předměstí; 500 03 Hradec Králové 

+420 495 088 111 

Fax:     +420 495 088 102 

Provozovatel: Povodí Labe, státní podnik 

Závod Roudnice nad Labem   

Nábřežní 311; 413 01 Roudnice nad Labem 

+420 416 805 511 

Provozovatel: 
- výkon správy a operativní 

   hospodaření zajišťuje 

Povodí Labe, státní podnik 

Závod Roudnice nad Labem – Provozně technický úsek Pardubice 

Provozní středisko Kostomlaty nad Labem 

Kostomlaty nad Labem 64; 289 21 Kostomlaty nad Labem 

+420 321 721 425 
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D.2.1 - 1.3 Údaje o zpracovateli projektové dokumentace: 

Hlavní projektant: 

 

 

 

 

 

 

Autorizace: 

PS PROFI s.r.o. 

IČ 26244918; DIČ CZ26244918 

Dalibor Fiala 

Traubova 1546/6, 602 00 Brno 

 +420545212310 

Fax: +420545216784 

Email: fiala@psprofi.cz 

 

Ing. Jaromír Florián 

Autorizovaný inženýr pro technologická zařízení staveb 

Vedený pod číslem  1001778 v evidenci autorizovaných osob u České 

komory autorizovaných inženýrů a techniků činných ve výstavbě 

 

 

 

D.2.1. - 2. VÝCHOZÍ PODKLADY 
 

Pro projekt MVE Lobkovice, oprava provizorního hrazení byly využity následující projektové 

podklady: 

 

- MVE Lobkovice – osobní jednání a prohlídka provizorního hrazení na MVE; únor 2022 

   

- Provozní řád pro malou vodní elektrárnu Lobkovice na Labi v ř. km 850,306; rok 2017 

  zpracovatel ADONIX, spol. s r.o. 

 

- Český úřad zeměměřický a katastrální - výpisy z KN (www informace o parcele, stavbě) 

 

- fotodokumentace projektanta a investora;  www stránky   

 

- archivní dokumentace Povodí Labe, státní podnik 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

mailto:fiala@psprofi.cz
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D.2.1. - 3. PODMÍNKY  PRO  STAVBU 
 

Podmínky a opatření pro provedení stavby: 
 

1) Příprava staveniště: 

 zařízení staveniště (ohraničení staveniště) na levém břehu v oploceném areálu MVE 

Lobkovice (vymezený prostor cca 25x18m pro zřízení pracoviště / odstavné plochy na 

stávající zpevněné manipulační ploše – provádění opravy provizorního hrazení z HV a 

DV, parkování vozidel stavby, umístění  chemického WC, mobilní stavební buňky, 

skladových prostor a dočasné deponie materiálu) p.č. 522/1  

 napojení na el. síť – zařízení napojení stavebního rozvaděče s podružným měřením 

z rozvaděče v prostoru MVE p.č. st.700  

 napojení staveniště – nacházející se na levém břehu vodního toku v oploceném areálu 

MVE Lobkovice (p.č. 522/1, p.č.st. 700 ze zpevněnou manipulační plochou) na 

dopravní infrastrukturu bude zajištěno stávající zpevněnou cestou a místní komunikací 

p.č. 552/4, 525/8, 717/3 vedenou jako ostatní komunikace (zpevněnou štěrkovým 

ložem, železobetonem nebo živičným povrchem) – předpokládá se dostatečná únosnost 

terénu 

 vzhledem k tomu, že oprava provizorního hrazení z HV a DV bude prováděna přímo 

v areálu MVE na zpevněné manipulační ploše (p.č. 522/1) nebude okolí staveniště 

zatíženo zvýšenou dopravní zátěží (těžkou mechanizační technikou). Po ukončení prací 

bude pozemek uveden do původního stavu (provedení případné zarovnání terénu).    

 prostor zařízení staveniště bude udržován v pořádku bez zásahů do zpevněných povrchů 

pozemku 

 

 

2) Podmínky provádění prací: 

 práce budou probíhat za provozu MVE a VD při nominální vzduté hladině HV 161,59 

(0 až +0,3m / -0,1 až +0,3m / -0,3 až 0m) m n.m. a DV 158,89 m n.m.  

 lodní doprava - proplavení stupněm Lobkovice, nebude během provádění opravných 

prací na MVE omezeno 

 provádění prací na MVE – opravě provizorního hrazení z HV a DV na zpevněné 

manipulační ploše (p.č. 522/1) v žádném ohledu neomezí provoz VD a MVE Lobkovice 

(veškeré technologické zařízení VD a MVE zůstává v provozu – bude provozováno 

obsluhou dle stávajících provozních a manipulačních řádů)  

 práce (na opravě provizorního hrazení z HV a DV) budou probíhat ve vyhrazeném 

prostoru zpevněné manipulační plochy v oploceném areálu MVE p.č. 522/1   

 práce na opravě provizorního hrazení z HV a DV MVE budou probíhat s ohledem na 

aktuální hydrologickou situaci 

 po výzvě objednatele (provozovatele) MVE bude při nepříznivé hydrologické situaci 

nebo převádění povodňových průtoků (přívalových vod) vyklizeno pracoviště ve 

vyhrazeném prostoru zpevněné manipulační plochy v oploceném areálu MVE p.č. 

522/1 a provedeno zajištění zařízení staveniště v nezbytném rozsahu požadovaném 

provozovatelem MVE.  

 

 MVE Lobkovice se nenachází v soustavě chráněných území NATURA 2000 – 

Evropsky významná lokalita (EVL) viz. speciální situační výkres č.v. A3-1906-C.4. 
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 převedení povodňových průtoků (přívalových vod) bude zajišťovat:  

o stávající levé, střední a pravé jezové pole 

o případně stávající MVE 

 

 

 PS 1. Část strojní: 

 opravné práce na strojně technologickém zařízení MVE (provizorního hrazení z HV a 

DV, …) bude probíhat na stavbě v prostoru stávající zpevněné manipulační plochy 

(úložiště provizorního hrazení) na MVE p.č. 552/1  (za užití manipulační techniky – 

autojeřábu objednatele, …)  

 výrobní práce na strojně technologickém zařízení MVE (provizorního hrazení z HV a 

DV, …), … budou probíhat ve výrobním závodě zhotovitele 

 

 

 pracovníci Povodí Labe a obsluha MVE budou provádět: 

 veškeré manipulace se stávajícími uzávěry a technologickým zařízením MVE za 

běžného provozu a při provádění prací 

 zajistí / poskytne manipulační techniku – autojeřáb pro manipulaci s provizorním 

hrazením z HV a DV po pracovní ploše p.č. 552/1 (zajištění přístupu pro opravu PKO 

provizorního hrazení z HV a DV + opravy vybraných částí OK hrazení, …)  

 poskytne zpevněnou manipulační plochu p.č. 552/1, případně p.č.st. 700 v uzavřeném 

areálu MVE pro provádění prací na technologickém zařízení MVE - provizorního 

hrazení z HV a DV, … 

 umožní bezplatně napojení na el. síť v prostoru MVE (zpevněné manipulační plochy) 

 obsluha (investor, objednatel) MVE Lobkovice seznámí zhotovitele s bezpečnostními 

riziky na pracovišti.) 

 

 

 zhotovitel bude zajišťovat kromě jiného: 

 vyklizení pracoviště ve vymezeném prostoru zpevněné manipulační plochy MVE po 

výzvě objednatele (provozovatele) VD při nepříznivé hydrologické situaci nebo 

převádění povodňových průtoků (přívalových vod)  

 stavební rozvaděč s podružným měřením 

 vazače pro manipulaci (transport) provizorního hrazení na staveništi při provádění 

prací  

 uvedení vymezené pracovní plochy (staveniště) v oploceném areálu MVE do 

původního stavu 

 ekologickou likvidaci veškerých odpadů vzniklých během stavby v souladu s platnou 

legislativou 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 VD Lobkovice,                                                                                                                                  stanovení technických podmínek                                                                                                                                                                                                                    
oprava provizorního hrazení                                                                                                                vymezujících předmět veřejné                                                                                     
D.2 PS 1. Část strojní                                                                                                                            zakázky formou požadavků …    

 

7 

 

3) zdvihací a manipulační zařízení: 

PS 1. Část strojní: 

 těžká břemena – provizorní hrazení z HV a 

DV, … budou transportována za pomoci 

autojeřábu nebo obdobné manipulační techniky ve 

vymezeném prostoru zpevněné manipulační 

plochy MVE p.č. 552/1 případně p.č.st. 700. Po 

provedení opravy bude provizorní hrazení z HV a 

DV opětovně uloženo zpět do vymezeného 

prostoru úložiště hrazení na MVE p.č. 552/1. 

 

 

 ostatní břemena a drobný materiál - spojovací materiál, … budou dopravovány po ploše 

staveniště (vymezeném prostoru staveniště a v prostoru MVE) v místě provádění prací 

manuálně  

 

4) likvidace odpadů: 

S veškerými odpady bude nakládáno podle zákona - vyhlášky č. 93/2016 Sb.,                       

o odpadech v platném znění a souvisejících právních předpisů.  

Při práci v blízkosti vodní hladiny bude nutné zajistit, aby ropné produkty z použitých 

mechanismů neznečišťovaly vodní hladinu. 

 Uložení (umístění) přebytečného materiálu a odpadu bude řešeno v dalším projekčním 

stupni PD část B.8 Zásady organizace výstavby bod h).  

 

 

5) ostatní podmínky (montážní): 

  Provádění nátěrů musí být za vhodných klimatických podmínek dle doporučení 

výrobce a pracoviště musí být zajištěno tak, aby nedošlo při aplikaci nátěru k jeho 

znehodnocení  např. vlhkostí, deštěm, nízkou teplotou apod. 

  

 Bližší specifikace stavby a staveniště opravy provizorního hrazení MVE Lobkovice 

bude řešeno v dalším projekčním stupni viz PD část A - Průvodní zpráva, část B - Souhrnná 

technická zpráva,  ...   
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D.2.1. - 3.1 TECHNICKÉ PODMÍNKY ODKAZEM 
 

 D.2.1.-3.1.1 Přehled závazných předpisů: 

  Při přípravě akce a jejím provádění a při použití mechanizačních prostředků je 

nezbytné dodržení veškerých platných právních předpisů. 

 

1) bezpečnost práce a zařízení, požární ochrana: 

 Vyhláška č. 601/2006 Sb., kterou se ruší vyhláška Českého úřadu bezpečnosti práce 

a Českého báňského úřadu č. 324/1990 Sb., o bezpečnosti práce a technických zařízení 

při stavebních pracích, ve znění vyhlášky č. 363/2005 Sb., a vyhláška č. 363/2005 Sb., 

kterou se mění vyhláška Českého úřadu bezpečnosti práce a Českého báňského úřadu 

č. 324/1990 Sb., o bezpečnosti práce a technických zařízení při stavebních pracích. 

 Zákon č. 309/2006 Sb., kterým se upravují další požadavky bezpečnosti a ochrany zdraví 

při práci v pracovněprávních vztazích a o zajištění bezpečnosti a ochrany zdraví 

při činnosti nebo poskytování služeb mimo pracovněprávní vztahy (zákon o zajištění 

dalších podmínek bezpečnosti a ochrany zdraví při práci) 

 Nařízení vlády č. 591/2006 Sb., o bližších minimálních požadavcích na bezpečnost 

a ochranu zdraví při práci na staveništích. 

 Nařízení vlády č. 494/2001 ze dne 14. listopadu 2001, kterým se stanoví způsob evidence, 

hlášení a zasílání záznamu o úrazu, vzor záznamu o úrazu a okruh orgánů a institucí, 

kterým se ohlašuje pracovní úraz a zasílá záznam o úrazu. 

 Vyhláška ČBÚ č. 447/2002 Sb., o hlášení závažných událostí a nebezpečných stavů, 

závažných provozních nehod (havárií), závažných pracovních úrazů a poruch 

technických zařízení. 

 Vyhláška č. 415/2003 Sb., kterou se stanoví podmínky k zajištění bezpečnosti a ochrany 

zdraví při práci a bezpečnosti provozu při svislé dopravě a chůzi. 

 Ustanovení o bezpečnosti práce a ochraně zdraví při práci zákona č. 262/2006 Sb., 

(Zákoník práce). 

 Vyhláška č. 361/2007 Sb., která stanoví podmínky ochrany zdraví zaměstnanců při práci. 

 Nařízení vlády č. 101/2005 Sb., o podrobnějších požadavcích na pracoviště a pracovní 

prostředí. 

 Nařízení vlády č. 362/2005 Sb., o bližších požadavcích na bezpečnost a ochranu zdraví 

při práci na pracovišti s nebezpečím pádu z výšky nebo do hloubky. 

 Nařízení vlády č. 378/2001 Sb., kterým se stanoví bližší požadavky na bezpečný provoz 

a používání strojů, technických zařízení, přístrojů a nářadí. 

 Nařízení vlády č. 495/2001 Sb., kterým se stanoví rozsah a bližší podmínky poskytování 

osobních ochranných pracovních prostředků, mycích, čisticích a dezinfekčních 

prostředků. 

 Nařízení  vlády  č.  21/2003  Sb.,  kterým  se  stanoví  technické  požadavky  na  

osobní ochranné prostředky. 

 Zákon č. 133/1985 Sb., o požární ochraně ve znění pozdějších předpisů a vyhlášek. 

 Vyhláška 246/2001 Sb., o požární prevenci. 

 Nařízení  vlády  č. 11/2002 Sb.,  kterým  se  stanoví  vzhled  a  umístění  

bezpečnostních značek a zavedení signálů ve znění pozdějších předpisů. 
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 Zákon č.  258 ze dne 14. 7.  2000  o ochraně veřejného zdraví a o změně 

některých souvisejících zákonů. 

 Nařízení vlády č.  148/2006 Sb.  o  ochraně zdraví před  nepříznivými účinky hluku 

a vibrací. 

 Zákon 22/1997 Sb. ze dne 24. ledna 1997 o technických požadavcích na výrobky. 

 Hygienické předpisy, zejména pak usnesení vlády č. 178/2001. 

 

 

2) projektování, stavební řád, životní prostředí: 

 Zákon č. 183/2006 Sb. o územním plánování a stavebním řádu (stavební zákon). 

 Zákon č. 357/2008 Sb. o výkonu povolání autorizovaných architektů a o výkonu 

povolání autorizovaných inženýrů a techniků činných ve výstavbě. 

 Vyhláška  502/2006  Sb.  kterou  se  mění vyhl.137/1998  Sb.  o  obecných  

technických požadavcích na výstavbu. 

 Vyhláška 268/2009 Sb. o technických požadavcích na stavby. 

 Vyhláška 503/2006 Sb. o podrobnější úpravě územního rozhodování, územního 

opatření a stavebního řádu. 

 Vyhláška 526/2006 Sb. kterou se provádějí některá ustanovení stavebního zákona. 

 Vyhláška 77/1965 Sb. o výcviku, způsobilosti a registraci obsluh stavebních strojů. 

 Zákon č.22/1997  Sb., o  technických  požadavcích na výrobky a o změně a 

doplnění některých zákonů, v platném znění 

 Vyhláška 499/2006 Sb. o dokumentaci staveb. 

 Nařízení  vlády  č.163/2002  Sb.,  kterým  se  stanoví  technické  požadavky  na  

vybrané stavební výrobky, v platném znění 

 Zákon č.254/2001 Sb., o vodách a o změně některých zákonů (vodní zákon), v 

platném znění 

 Zákon č. 17/1992 Sb., o životním prostředí. 

 Zákon č. 114/1992 Sb., o ochraně přírody a krajiny, v platném znění 

 Zákon č. 100/2001 Sb., o posuzování vlivů na životní prostředí a o změně 

některých souvisejících zákonů (zákon o posuzování vlivů na životní prostředí). 

 Zákon č.185/2001 Sb., o odpadech a změně některých dalších zákonů, v platném znění 

 Vyhláška č. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakládání s odpady. 

 Zákon 201/2012 Sb. o ochraně ovzduší. 

 

3) ostatní: 

 Zákon 137/2006 Sb., o veřejných zakázkách. 
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D.2.1.-3.1.2 Přehled závazných norem: 

  

1) návrh a projekt: 

 ČSN EN 1990 ed.2 - Zásady navrhování konstrukcí 

 ČSN EN 1993-1 – Navrhování ocelových konstrukcí 

 ČSN 731404 – Navrhování ocelových konstrukcí vodohospodářských staveb (zrušena 

k 1.4.2010) 

 

 

2) provádění opravných prací na technologickém zařízení: 

 TNV 75 2931 – Povodňové plány 

 ČSN EN 1090-1,2 – Provádění ocelových konstrukcí. 

 ČSN EN 10025 – Výrobky válcované za tepla z konstrukčních ocelí. 

 ČSN 732604 – Ocelové konstrukce – Kontrola a údržba ocelových konstrukcí 

pozemních a inženýrských staveb. 

 ČSN EN 13480 - Kovová průmyslová potrubí 

 ČSN EN ISO 9692 – Svařování a příbuzné procesy – Doporučení pro přípravu 

svarových spojů. 

 ČSN 05 0000 – Zváranie kovov 

 ČSN 05 0002 – Oblúkové a elektrostruskové zváranie a naváranie – základné pojmy. 

 ČSN EN ISO 6520 – Svařování a příbuzné procesy – Klasifikace geometrických vad 

kovových materiálů. 

 ČSN EN 14610 – Svařování a příbuzné procesy – Definice metod svařování kovů. 

 ČSN EN ISO 6947 – Svařování a příbuzné procesy – Polohy svařování. 

 ČSN EN 1708 – Svařování – Detaily základních svarových spojů na oceli. 

 ČSN ISO 8992 – Spojovací součásti – Všeobecné požadavky na šrouby a matice. 

 ČSN EN ISO 3506 – Mechanické vlastnosti korozně odolných spojovacích součástí z 

korozivzdorných ocelí. 

 ČSN EN ISO 8501 – Příprava ocelových povrchů před nanesením nátěrových hmot 

obdobných výrobků - Vizuální hodnocení čistoty povrchu. 

 ČSN EN ISO 8502 – Příprava ocelových povrchů před nanesením nátěrových hmot 

obdobných výrobků - Zkoušky pro vyhodnocení čistoty povrchu. 

 ČSN EN ISO 8503 – Příprava ocelových povrchů před nanesením nátěrových hmot 

obdobných výrobků - Charakteristiky  drsnosti povrchu otryskaných ocelových 

podkladů. 

 ČSN EN ISO 8504 – Příprava ocelových povrchů před nanesením nátěrových hmot 

obdobných výrobků - Metody přípravy povrchu. 

 ČSN EN ISO 12944 – Protikorozní ochrana ocelových konstrukcí ochrannými 

nátěrovými systémy 
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D.2.1. - 4. TECHNICKÉ ŘEŠENÍ 
 

D.2.1. - 4.1 Související části PD: 

   - - -  

     

D.2.1. - 4.2 Nátěrový systém: 

 

Rekonstruované nebo nové technologické zařízení: 

1) Povrchová ochrana částí, stávajícího a nového strojně technologického zařízení MVE – 

provizorního hrazení z HV a DV nacházejícího se na zpevněné manipulační ploše 

v oploceném areálu MVE bude provedena na stavbě (vybraná část OK provizorního hrazení 

– ze vzdušné strany / vyztužené strany hrazení, …). 

 

3) Nové komponenty technologických částí z materiálu nerez, bronz, mosaz, pryž, … budou 

bez povrchové ochrany   

 

4) Nové komponenty dodávané renomovanými výrobci budou opatřeny povrchovou ochranou 

dle výrobců (sklopné vázací body - oko 2500kg, spoj. materiál, …) 

 

Nátěr bude volen podle korozních tříd. 

 

 

Technologické zařízení bude natřeno pro uvedené podmínky následujícím způsobem: 

 

- nové a stávající komponenty strojně technologického zařízení MVE (provizorního hrazení 

z HV a DV pro MVE) budou vzhledem ke svému určení pro krátkodobé zatížení povrchové 

ochrany ponorem korozní třída Im1 překvalifikována a zařazena do korozní třídy C4 (OK – 

vybraná část OK provizorního hrazení – ze vzdušné strany / vyztužené strany hrazení, …, …) 

 

- agresivita prostředí a z něho vyplývající nátěrový systém bude volen následovně:  

 

- dle ČSN EN ISO 12944-2 korozní třída C4 – atmosféra agresivita vysoká  

- dle ČSN EN ISO 12944-1 životnost M – střední 7-15let 

- definování stupně namáhání PKO: 

   - třída namáhání PKO – A (atmosférická expozice)  

     s upřesněním namáhání A/II – OK atmosférická expozice bez ponoru ve vodě, 

     trvale vystaveno UV záření, vliv prostředí s vysokou vlhkostí 

       nátěr viz specifikace – nátěrový systém 1 
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D.2.1. - 4.3. Nátěrový systém - specifikace:  

  

1)  Vnější plochy komponentů opravovaných  zhotovitelem na stavbě  

     – mater. konstrukční ocel – vnější plochy v atmosféře (OK provizorního hrazení z HV a 

DV ze vzdušné / vyztužené strany hrazení, ...)  

        – nátěrový systém 1:        

 

- mechanické očištění povrchu St 2 (mechanické nebo strojní očištění povrchu) 

- nátěr: AK, samozákladující nátěrová hmota na bázi alkydových pryskyřic 

                 modifikovaných uretany, aplikovaný za studena 

                      (např. RUST-OLEUM ALKYTON  HLADKÝ)      min.140m 

                      - nátěr penetrační / podkladní vrstva                 70m 

           - nátěr vrchní vrstva                     70m 

            barevné řešení – světle šedá RAL 7035   

 

AK ……………….. alkydový nátěr 

 

 

 

Poznámka: 

Tryskání bude provedené ekologicky nezávadným tryskacím médiem  např. Dirk-

Blastgrit Europa Ltd., které je schváleno Hlavním hygienikem ČR č. certifikátu V-002/98. 

Zároveň vyhovuje normě DIN 8201, díl 9. a ČSN EN ISO 11126, část 1. a 4. 

 

Popis otryskávacího média: 

- otryskávací médium se vyrábí z tekuté tavné strusky, která propadne při spalování uhlí 

a granuluje se ve vodní lázni. Struska se nejprve upravuje tzv. “mokrým procesem“ třídí se, drtí 

se, dále se suší a znovu třídí podle velikosti zrn. Takto vzniklé frakce se používají jako 

prostředek pro volné abrazivní otryskávání za sucha, mokra a k řezání vysokotlakým vodním 

paprskem. 

 

Chemické složení: 

- otryskávací médium obsahuje méně než 1% volného SiO2, neobsahuje žádné ve vodě 

rozpustné látky, je nemagnetické, elektricky nevodivé, není hydroskopické ani vznítitelné. 

Je chemicky inertní a jeho zbytky nereagují s otryskávaným povrchem. 

 

Bezpečnost: 

- abrazivní médium je nehořlavé a neobsahuje žádné aromatické látky, to znamená, že nejsou 

zapotřebí žádná bezpečnostní opatření při zpracování, skladování a transportu. 
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D.2.1. - 5. TECHNICKÁ ZPRÁVA 
 

D.2.1. - 5.1 úvod a popis stávajícího stavu: 

Vodní dílo Lobkovice (jez, PK, MVE, …) bylo vybudováno ve třech etapách v letech 

1914-45 v rámci úpravy a splavnění labské vodní cesty, které nahradilo původní pevný jez 

nacházející se cca 300m výše. 

VD sestává ze tří jezových polí, plavební komory, rybího přechodu a malé vodní 

elektrárny  v majetku státu s právem hospodaření pro Povodí Labe, státní podnik. 

 

V průběhu roku 2009, došlo k modernizaci vystrojení plavební komory, osazení nových 

pacholat, vyvazovacích trnů ve dvou řadách stěn komory, nových žebříků i nových odrazných 

trámců v komoře. Zároveň došlo k repasi hydromotorů a hydraulických agregátů. 

V roce 2016 proběhla rozsáhlá rekonstrukce technologického zařízení malé vodní 

elektrárny (MVE). 

 

- popis VD: 

 

Základní údaje: 

Doba výstavby: 

 - plavení komora     1914 - 1922 

 - jezová konstrukce     1928 - 1931  

 - malá vodní elektrárna    1941 - 1945 

Počet hrazených polí:     3 

Světlá šířka jezového pole:    25000 mm 

Kóta horní nominální provozní hladiny (kolísání): 161,59 (0 až + 0,3m / 0 až 0,1m) m n.m. 

Kóta dolní provozní hladiny:    158,89 m n.m. 

 

Jez: 

 Tři jezová pole, každé o šířce 25 m, jsou hrazena ocelovými stavidly typu Stoney o 

výšce 3,14 m s nasazenými čočkovými klapkami o výšce 1,56 m. Kóta dosedacího prahu je na 

úrovni 157,29 m n. m. Hrazená výška při hladině 161,69 m n. m. je u všech polí 4,40 m, kde 

stavidlo hradí 3,14 m a klapka 1,26 m. 

 Spodní betonová stavba jezu je založena na kótě 154,60 m n. m. a tvoří ve dně stupeň 

vysoký 0,50 m. Nad stupněm je dno do vzdálenosti 9,0 m opevněno betonovou deskou tloušťky 

40 cm, upravenou do sklonu 1:10. Pod stupněm je prohloubený opevněný vývar se dnem na 

kótě 155,80 m n. m., který je dlouhý 8,0 m a hluboký 1,10 m. 

Na betonových pilířích jsou umístěny pilířové nástavce, nesoucí strojovny ke zdvihu stavidel a 

manipulační lávku. Betonová lávka o šířce 2,35 m nese budky ovládacích zařízení, které jsou 

umístěny ve středu jezových polí. 

 Hradící tělesa jsou uložena na válečkových podvozcích a zavěšena na Gallových 

řetězech, které zajišťují zdvih stavidel. Klapky jednotlivých jezových polí jsou ovládány 

pomocí článkových řetězů. Pohybový mechanismus pro každé stavidlo se skládá z 

elektromotoru v budce, odkud se transmisemi přenáší pohyb k pilířům a nahoru do strojoven. 

Maximální zdvih stavidel je 6,80 m nad jezový práh. 

 Jezová pole je možno zahradit provizorním hrazením, které tvoří 3 vyjímatelné slupice, 

4 lávky a hradla o délce 5,80 m. 
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Plavení komora: 

 Plavební komora (PK) je umístěna na pravém břehu Labe, od jezu je oddělena asi 50m 

širokým ostrovem. Plavební komora je jednolodní s užitnými rozměry 85x12m s hloubkou nad 

záporníkem 3,0m. V horním i dolním ohlaví jsou vzpěrná vrata s ocelovou konstrukcí a 

ocelovým hradícím plechem. Pohon vrat je hydraulickými servoválci. 

 Plnění a prázdnění PK se provádí bočními obtoky, které jsou hrazeny segmentovými 

uzávěry s hydraulickým pohonem.  

 Plavební komoru je možno provizorně zahradit pomocí připlavovaných hradidel. Na 

ohlavích obou vrat lze v případě havárie použít náhradní stavidlová vrata. 

 Pro odstraňování ledů z vrátňových výklenků slouží vzduchovací zařízení s kompresory 

umístěnými pod velínem. 

 Rejdy plavebních komor jsou vybaveny v dolní rejdě dalbami pro uvazování lodí, v 

horní rejdě jsou navíc i stání pro malá plavidla. 

 

Malá vodní elektrárna MVE Lobkovice: 

Vodní elektrárna je umístěna v profilu jezu Lobkovice v říčním km 850,306, při levém břehu 

Labe na ostrově ohraničeném Labem a bývalým mlýnským náhonem. Vodní elektrárna 

stavebně navazuje na levý břehový pilíř jezu, podle jehož levé strany je veden rybí přechod. 

Koryto přivaděče odbočuje z řeky 18 m nad pilířem. U vtoku je železobetonová norná stěna, 

sloužící rovněž jako manipulační lávka a nosný prvek hrubých česlí.  

 V MVE jsou instalována 2 soustrojí s vertikální Kaplanovou turbínou, každá o výkonu 

1150kW při maximální hltnosti 51 m3.s-1. Maximální spád hladin je 2,85m. Rozváděcí ústrojí 

se ovládá automatickým olejovým regulátorem otáček. Vtok do spirál turbín lze uzavřít 

hradidly osazovanými kladkostrojem. Soustrojí je navrženo na paralelní chod s vnější 

elektrickou sítí. 

 Vodní elektrárna se skládá z vtokového objektu, strojovny, rozvodny, výtoků a 

provozního zázemí. 

 Vtoky a výtoky MVE je možno zahradit provizorním hrazením z HV a DV, které tvoří 

3+3ks hradící tabule z HV (4,8x2m) a 3+3ks hradící tabule z DV (5,2x2m) osazovaných do 

hradících drážek ve stavební části MVE. 

MVE je ve vlastnictví státu s právem hospodaření Povodí Labe, státní podnik. 

 

Malá vodní elektrárna MVE Lobkovice mlýn: 

 Mlýn Lobkovice umístěný na levém břehu Labe byl vybudován cca před 150 lety. V 

období 1. republiky byla součástí areálu mlýna továrna na výrobu karbidu. Mlýn měl v té době 

vodní právo na odběr 80 m3.s-1. V celém areálu bylo instalováno celkem 7 turbínových 

soustrojí (4 turbíny ve mlýně, 3 turbíny v karbidce).  

 V roce 1936 bylo vodní právo dlouhodobě pronajato Spolku pro chemickou a hutní 

výrobu, který v roce 1945 uvedl do provozu novou vodní elektrárnu při jezu. Náhradou za 

pronájem vodního práva měla být bezplatná dodávka elektrické energie pro provoz mlýna.  

 Po znárodnění majetku rodiny Kasperových byl mlýn odstaven z provozu a strojní 

vybavení odvezeno neznámo kam. Vtokový objekt do elektrárny byl zavezen až do úrovně 

okolního terénu, odpadní mlýnská strouha byla zanesená a částečně zasypaná neznámým 

odpadem. V roce 1997 byl objekt mlýna navrácen původním majitelům rodině Kasperových. 

 V roce 2008 bylo vlastníky mlýna provedeno čištění strouhy (odstranění části navážek) 

a byl zahájen její trvalý průplach v množství cca 2 m3 s-1 . 
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 Po obstarání potřebných povolení majitelé mlýna zahájili v roce 2010 rekonstrukci části 

vodního díla v objektu bývalé „karbidky“ a do jedné ze tří původních kašen byla vestavěna 

nová přímoproudá Kaplanova turbína s hltností 4 m3 s-1 a výkonu cca 75 kW. Částečně byl 

také obnoven zavezený nátok. 

 

Plavení kanál: 

 Plavební kanál k plavební komoře je veden u pravého břehu Labe v délce kolem 550 m 

a má horní a dolní část. Je postaven v průpichu vedeném mimo původní tok Labe zkrácením 

pravotočivého oblouku téměř do přímé tratě. Je zhruba lichoběžníkového profilu se šikmými 

stěnami s hlubokou 2,5m.  

 Horní plavební kanál (nad komorou) je široký 48m a dolní plavební kanál (pod 

komorou) je široký 36m. Pro bezpečné vplutí a vyplutí z plavební komory jsou za horním i 

dolním ohlavím v plavebních kanálech situovaná horní a dolní rejda se svodidly rozšiřující 

profil komory na šířku obou plavebních kanálů. V návaznosti na ně jsou pak umístěny 

vyvazovací prvky pro čekací stání.   

 

Rybí přechod: 

 Mezi levým jezovým polem a malou vodní elektrárnou je vybudován rybí přechod             

s uzavíratelným vtokem. Rybí přechod je technický komůrkový s šířkou kanálku 1,2m.   

 

 

- popis stávajícího stavu vybraného technologického zařízení  - provizorního hrazení z HV a 

DV MVE Lobkovice: 

 

Stávající OK provizorního hrazení z HV a DV (6+6ks hradících tabulí) bylo zhotoveno 

nové a dodáno na MVE v roce 2003. Od té doby je provizorní hrazení uloženo na zpevněné 

ploše v oploceném areálu MVE. Provizorní hrazení bylo využíváno především během 

rekonstrukce MVE v roce 2016. 

 

Opravy a rekonstrukce uskutečněné na OK provizorního hrazení z HV a DV MVE Lobkovice:  

-  tabule provizorního hrazení včetně příslušenství a povrchové ochrany je původní z roku 2003 

 

Provizorní hrazení z HV a DV pro zahrazení vtoku a výtoku MVE:  

 Provizorní hrazení z HV a DV jsou celoročně uskladněny na zpevněné ploše (úložiště 

hradidel) v oploceném areálu MVE na p.č. 522/1. 

 K zahrazení levého /pravého vtoku a výtoku MVE pouze při periodických kontrolách 

TBD, plánovaných opravách nebo rekonstrukcích technologického zařízení a stavby MVE.  

 Provizorní hrazení z HV je zři manipulaci (hrazení / odhrazení) osazováno do 

stávajících hradících drážek na levém nebo pravém vtoku do MVE pomocí externí manipulační 

techniky (autojeřáb). Pro zahrazení jednoho soustrojí  (vertikální Kaplanovy turbíny) – 

obdélníkového otvoru vtokového objektu rozděleného mezipilířem na dvě části jsou použity 

dvě sady provizorního hrazení (3+3ks) osazovaných postupně na sebe tj. celková hradící výška 

sady hrazení činí 6m.  

 Provizorní hrazení z DV je zři manipulaci (hrazení / odhrazení) osazováno do 

stávajících hradících drážek na levém nebo pravém výtoku z MVE pomocí externí manipulační 

techniky (plovoucí zvedací mechanizace). Pro zahrazení jednoho soustrojí  (vertikální 

Kaplanovy turbíny) – obdélníkového profilu výtokového objektu rozděleného mezipilířem na 

dvě části jsou použity dvě sady provizorního hrazení (3+3ks) osazovaných postupně na sebe tj. 

celková hradící výška sady hrazení činí 6m.  
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- popis stávající konstrukce provizorního hrazení z HV:  

 Provizorní hrazení z HV pro zahrazení MVE tvoří tabule (jedná se o ocelovou 

svařovanou konstrukci). Výška tabule je 2000mm (2060mm včetně těsnění), šířka 4800mm, 

hloubka 278mm (308mm včetně těsnění). Celková hmotnost tabule včetně vystrojení je 

1615kg. Provizorní hrazení (3+3ks) je společné pro oba zdvojené vtoky.  

 Vlastní nosnou konstrukci provizorního hrazení tvoří ocelové deskové nosníky z tabulí 

plechu tl.8x1990x4790mm vyztužené válcovanými profily UPE 270 a dalšími výztuhami z 

plechu tl. 8 a 12mm.  Provizorní hrazení z horní vody je navrženo pro hradící výšku 6m s tím, 

že výpočet byl proveden pro výšku 6,60m. Hradící výška je rozdělena po výšce na tři segmenty  

vysoké 2000mm. Segmenty nejsou navzájem spojené, těsnění mezi segmenty navzájem a 

segmenty a betonovou konstrukcí je zajištěno pomocí pryžových profilů 50x30mm. Vodorovné 

zatížení je bez dalšího průkazu přenášeno do stávajících drážek. 

 Vodorovné těsnění horního + spodního nosníku včetně bočního těsnění je provedeno 

pryžovým profilem 50x30mm upevněným pomocí nerezových šroubů M10 s podložkou 

zapuštěných do těsnícího profilu. Boční těsnění je osazeno po vodě, tzn.‚ že v pracovní poloze 

je tabule přitlačována tlakem odpovídajícím výšce hladiny v jezové zdrži.  

 Povrchová ochrana OK provizorního hrazení je provedena syntetickým nátěrovým 

systém. 

 

- popis stávající konstrukce provizorního hrazení z DV:  

 Provizorní hrazení z DV pro zahrazení MVE tvoří tabule (jedná se o ocelovou 

svařovanou konstrukci). Výška tabule je 2000mm (2060mm včetně těsnění), šířka 5200mm 

(5240mm včetně těsnění), hloubka 308mm (308mm včetně těsnění), hloubka osazení do drážky 

208mm (223mm včetně těsnění). Celková hmotnost tabule včetně vystrojení je 2115kg. 

Provizorní hrazení (3+3ks) je společné pro oba zdvojené vtoky.  

 Vlastní nosnou konstrukci provizorního hrazení tvoří ocelové deskové nosníky z tabulí 

plechu tl.8x1990x5190mm vyztužené válcovanými profily UPE 300 a dalšími výztuhami z 

plechu tl. 8 a 12mm.  Provizorní hrazení z horní vody je navrženo pro hradící výšku 6m s tím, 

že výpočet byl proveden pro výšku 6,60m. Hradící výška je rozdělena po výšce na tři segmenty  

vysoké 2000mm. Segmenty nejsou navzájem spojené, těsnění mezi segmenty navzájem a 

segmenty a betonovou konstrukcí je zajištěno pomocí pryžových profilů 50x30mm. Vodorovné 

zatížení je bez dalšího průkazu přenášeno do stávajících drážek. 

 Vodorovné těsnění horního + spodního nosníku je provedeno pryžovým profilem 

50x30mm upevněným pomocí nerezových šroubů M10 s podložkou zapuštěných do těsnícího 

profilu.  

 Boční těsnění je provedeno pryžovým profilem nota s otvorem (dutinkou) nota 

20x4x40mm upevněným pomocí nerezových těsnících lišt 20x4mm a šroubů M10 s podložkou. 

Boční těsnění je osazeno po vodě, tzn.‚ že v pracovní poloze je tabule přitlačována tlakem 

odpovídajícím výšce hladiny v jezové zdrži.  

 Povrchová ochrana OK provizorního hrazení je provedena syntetickým nátěrovým 

systém. 

  

- popis stávajícího stavu konstrukce: 

Při prohlídce stávajícího vybraného technologického vybavení MVE v březnu 2022 byl 

zjištěn následující stav provizorního hrazení z HV a DV:  

1) Provizorní hrazení z HV - zjištění stavu OK: 

 - OK tabule z návodní a vzdušné strany: 

 OK hradícího plechu, podélných nosníků, příčných žeber a výztuh, … jsou v dobrém 

technickém stavu 
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 povrchová ochrana základního nosného materiálu OK z návodní strany je 

v zachovalém stavu bez projevů povrchové koroze 

 základní nosný materiál OK ze vzdušné strany (ze strany žebrování)  vykazuje 

počáteční degradaci a místní poruchy povrchové ochrany s počínajícími projevy 

povrchové koroze 

 u stávajících krajních výztuh tl.8mm vodorovných nosníků U270 jsou ponechány 

trojúhelníkové otvory, kterými do OK vnikají nečistoty a drží se zde vlhkost 

 stávající závěsné body zhotovené na horním nosníku + levém a pravém bočním 

nosníku jsou nevyhovující, boční závěsné otvory při manipulaci s tabulí 

provizorního hrazení ve vodorovném směru lze velmi obtížně a omezeně využít  

 vodorovné horní + dolní těsnění + boční těsnění (těsnící sady) vykazuje celkovou 

dobrou kondici těsnícího pryžového profilu (50x30mm) bez projevů degradace 

 stávající nerezový spojovací materiál těsnění (šrouby M10 + podložky) je 

v dobrém technickém stavu 

 

Po provedení opravy výše popsaných poruch a poškození (osazení záslepek do výztuh 

vodorovných nosníků U270 (4ks), instalace nových 6ks závěsných ok, …), zhotovení nové 

povrchové ochrany (ze vzdušné strany OK tabule), … budou stávající tabule provizorního 

hrazení z HV nadále provozovány. 

 

2) Provizorní hrazení z DV - zjištění stavu OK: 

 - OK tabule z návodní a vzdušné strany: 

 OK hradícího plechu, podélných nosníků, příčných žeber a výztuh, … jsou v dobrém 

technickém stavu 

 povrchová ochrana základního nosného materiálu OK z návodní strany je 

v zachovalém stavu bez projevů povrchové koroze 

 základní nosný materiál OK ze vzdušné strany (ze strany žebrování)  vykazuje 

počáteční degradaci a místní poruchy povrchové ochrany s počínajícími projevy 

povrchové koroze 

 u stávajících krajních výztuh tl.8mm vodorovných nosníků U300 jsou ponechány 

trojúhelníkové otvory, kterými do OK vnikají nečistoty a drží se zde vlhkost 

 stávající závěsné body zhotovené na horním nosníku + levém a pravém bočním 

nosníku jsou nevyhovující, boční závěsné otvory při manipulaci s tabulí 

provizorního hrazení ve vodorovném směru lze velmi obtížně a omezeně využít  

 vodorovné horní + dolní těsnění (těsnící sady) vykazuje celkovou dobrou kondici 

těsnícího pryžového profilu (50x30mm) bez projevů degradace 

 boční těsnění (těsnící sady) vykazuje celkovou dobrou kondici těsnícího 

pryžového profilu (nota 20x4x40mm) bez projevů degradace, nerezové těsnící 

lišty (20x4mm) jsou rovněž v dobrém stavu 

 stávající nerezový spojovací materiál těsnění (šrouby M10 + podložky) je 

v dobrém technickém stavu 

 

Po provedení opravy výše popsaných poruch a poškození (osazení záslepek do výztuh 

vodorovných nosníků U300 (4ks), instalace nových 6ks závěsných ok, …), zhotovení nové 

povrchové ochrany (ze vzdušné strany OK tabule), … budou stávající tabule provizorního 

hrazení z DV nadále provozovány. 

 

 

 



 VD Lobkovice,                                                                                                                                  stanovení technických podmínek                                                                                                                                                                                                                    
oprava provizorního hrazení                                                                                                                vymezujících předmět veřejné                                                                                     
D.2 PS 1. Část strojní                                                                                                                            zakázky formou požadavků …    

 

18 

D.2.1. - 5.2 technický popis: 

- popis opravy: 

Tento projekt opravy řeší zajištění provozuschopnosti stávajícího technologického 

zařízení (provizorního hrazení z HV a DV) MVE Lobkovice, který bude realizován komplexní 

obnovou vybraných nevyhovujících částí technologického zařízení MVE. 

Obnova vybrané technologické části MVE bude prováděna za účelem  prodloužení 

životnosti stávajících technologických prvků OK a zajištění dlouhodobé provozuschopnosti 

provizorního hrazení MVE. 

 

Vlastní realizaci obnovy vybrané stavební a technologické části VD bude předcházet 

provedení přípravných prací dle bodu D.2.1 - 3. TZ a D.2.1 – 5.2.1. 

 

  

D.2.1. - 5.2.1 Strojně technologické části VD – Přípravné práce: 

 

D.2.1. - 5.2.1.1 Příprava staveniště a pracoviště:   

 Před vlastním zahájením prací na vybrané technologické části MVE budou provedeny 

následující přípravné práce: 

 provedení přípravných prací dle bodu D.2.1 – 3 (podmínky pro stavbu) 

 

 

D.2.1. - 5.2.1.2 Likvidace staveniště a pracoviště: 

 Po dokončení prací na vybrané technologické části MVE budou provedeny následující 

přípravné práce - likvidační práce: 

 odstranění a ekologická likvidace odpadu (likvidace použitých obalů, odstranění 

pozůstatků očištěné původní povrchové ochrany z vymezené plochy pracoviště – zpevněné 

plochy (p.č. 552/1) 

 na závěr stavby komplexní likvidace staveniště včetně uvedení dočasných záborů – 

vymezených ploch staveniště,  … do původního stavu (p.č. 552/1, …) 

 

 

D.2.1. - 5.2.2 Strojně technologické části VD – PS 1. Část strojní  

  – oprava provizorního hrazení z HV a DV MVE: 

       

 Stávající technologické zařízení provizorního hrazení z HV a DV (OK hradícího plechu, 

podélných nosníků, příčných žeber a výztuh, těsnících lišt, těsnící sady, spojovacího materiálu, …) 

bude po provedení opravy popsaných poruch v bodě D.2.1.-5.1, poškození a úprav vybraných 

technologických komponentů včetně obnovení povrchové ochrany ze vzdušné strany tabule 

nadále provozováno.   

 

 provizorní hrazení z HV (6kpl.):  

- stávající tabule provizorního hrazení z HV budou po provedení přípravných prací 

popsaných v bodě  D.2.1. - 5.2.1.1 postupně za pomocí autojeřábu rozmístěny po pracovní 

zpevněné ploše, tak aby vzdušná strana tabule (žebrování) směřovalo vzhůru – umožňovalo 

provedení úpravy OK a povrchové ochrany  

-  u stávajících krajních výztuh tl.8mm vodorovných nosníků U270 budou stávající 

trojúhelníkové otvory zaslepeny osazením záslepek HV a následně zavařených 

vodotěsným svárem ke stávající OK tabule dle výkresové dokumentace                                        

č.v. A1-1906HV-00 
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- stávající nevyhovující závěsné body (zhotovené na horním nosníku + levém a pravém 

bočním nosníku) budou nahrazeny certifikovaným okem k navaření – vysokopevnostním 

sklopným vázacím bodem o nosnosti 2,5t celkem (6ks/kpl) přivařených ke stávající OK 

tabule dle výkresové dokumentace č.v. A1-1906HV-00 

- po výše uvedených opravách bude provedena nová povrchová ochrana OK ze vzdušné 

strany tabule (ze strany žebrování) dle nátěrového systému 1. Vzhledem ke zvolenému 

nátěrovému systému provádění povrchové ochrany bude prováděna bez demontáže těsnící 

sady. 

- v místech osazení nových vázacích bodů bude provedena obnova povrchové ochrany dle 

nátěrového systému 1 

- po předání opraveného provizorního hrazení 6kpl. TDS (technickému dozoru stavby) 

budou tabule zpětně za pomocí autojeřábu uloženy do skladu hradidel tak, aby vzdušná 

strana tabule směřovala dolů (eliminace shromažďování dešťové vody v OK tabule) 

 provizorní hrazení z DV (6kpl.):  

- stávající tabule provizorního hrazení z DV budou po provedení přípravných prací 

popsaných v bodě  D.2.1. - 5.2.1.1 postupně za pomocí autojeřábu rozmístěny po pracovní 

zpevněné ploše, tak aby vzdušná strana tabule (žebrování) směřovalo vzhůru – umožňovalo 

provedení úpravy OK a povrchové ochrany  

-  u stávajících krajních výztuh tl.8mm vodorovných nosníků U300 budou stávající 

trojúhelníkové otvory zaslepeny osazením záslepek DV a následně zavařených 

vodotěsným svárem ke stávající OK tabule dle výkresové dokumentace                                        

č.v. A1-1906DV-00 

- stávající nevyhovující závěsné body (zhotovené na horním nosníku + levém a pravém 

bočním nosníku) budou nahrazeny certifikovaným okem k navaření – vysokopevnostním 

sklopným vázacím bodem o nosnosti 2,5t celkem (6ks/kpl) přivařených ke stávající OK 

tabule dle výkresové dokumentace č.v. A1-1906DV-00 

- po výše uvedených opravách bude provedena nová povrchová ochrana OK ze vzdušné 

strany tabule (ze strany žebrování) dle nátěrového systému 1. Vzhledem ke zvolenému 

nátěrovému systému provádění povrchové ochrany bude prováděna bez demontáže těsnící 

sady. 

- v místech osazení nových vázacích bodů bude provedena obnova povrchové ochrany dle 

nátěrového systému 1 

- po předání opraveného provizorního hrazení 6kpl. TDS (technickému dozoru stavby) 

budou tabule zpětně za pomocí autojeřábu uloženy do skladu hradidel tak, aby vzdušná 

strana tabule směřovala dolů (eliminace shromažďování dešťové vody v OK tabule) 

 

- Provizorní hrazení z HV č.v. A1-1906HV-00 (6kpl.): 

 stávající tabule provizorního hrazení z HV je/bude zhotovena – kompletována ze svarků 

a dílů sestávající z následujících hlavních komponentů: 

 - provizorní hrazení z HV:   (sestava) 1kpl  č.v. A1-1906HV-00 

  - provizorní hrazení    (svarek) 1kpl  - - - stávající 

  - záslepka HV        4ks   č.v. A3-1906HV-02 

  - oko k navaření PLEW 2,5t                             6ks                č.v. A1-1906HV-00 

           poz.10 

  - těsnění vodorovné spodní      1kpl   - - - stávající 

  - těsnění vodorovné spodní I.      2kpl   - - - stávající 

  - těsnění vodorovné horní      1kpl   - - - stávající 

  - těsnění boční        2kpl   - - - stávající 

  - spojovací materiál nerez A2/A4 
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- provizorní hrazení svarek (stávající OK) č.v. A1-1906HV-00 poz.1 (6kpl.): 

 stávající konstrukční provedení OK tabule provizorního hrazení z HV bude zachováno 

(OK hradícího plechu, podélných nosníků, příčných žeber a výztuh, těsnící sady 

vodorovného horního + spodního těsnění, těsnící sady bočního těsnění, spojovací 

materiál,…) 

 po provedení úpravy OK (navaření záslepek HV a závěsných bodů) bude provedena nová 

povrchová ochrana OK ze vzdušné strany tabule (ze strany žebrování) dle nátěrového 

systému 1. Vzhledem ke zvolenému nátěrovému systému provádění povrchové ochrany 

bude prováděna bez demontáže těsnící sady. 

 

-  
- záslepka HV č.v. A3-1906HV-02 (4ks/kpl.): 

 bude zhotovena jako výrobek sestávající z následujících hlavních komponentů: 

     - záslepka HV     Tl.8x170-300mm 4ks         č.v. A3-1906HV-02    

 

- materiál    1.0038 

- hmotnost    celkem cca 2kg/ks 

 

 nové záslepky HV budou zhotoveny dle výkresové dokumentace č.v. A3-1906HV-02 

z materiálu 1.0038. Uvedené rozměry na výkrese jsou informativní – zhotovitel provede 

před výrobou záslepek zaměření jednotlivých stávajících trojúhelníkových otvorů a 

případně přizpůsobí rozměry záslepky HV. 

 nové záslepky HV budou osazeny a vodotěsně zavařeny do trojúhelníkových otvorů ve 

stávajících krajních výztuhách tl.8mm vodorovných nosníků U270 OK tabule dle 

výkresové dokumentace č.v. A1-1906HV-00, … vytvoří jeden kompaktní a funkční celek 

– provizorní hrazení z HV 

 OK záslepky HV zhotovené z  materiálu 1.0038 bude po montáži opatřená novou 

povrchovou ochranou dle TZ bod 4 – nátěrový systém 1 

 

 

- oko k navaření PLEW eta 2,5t č.v. A1-1906HV-00 poz.10 (6ks/kpl.): 

 bude dodán jako výrobek renomovaných dodavatelů (např PLEW): 

     - PLEW eta – oko k navaření, třída 10, PEWAG 

       označení vázacího bodu - PLEW 2,5t 

 

 popis výrobku: 

 Vysokopevnostní vázací bod pewag winner profilift eta, pro navařování na části 

strojů nebo konstrukce vozidel jako ideální uchopovací a manipulační prvek. Vzhledem 

k integrované pružině bude kroužek držet v každé požadované poloze.  

 PLEW má vyšší pevnost než pewag PLE / N a navíc může být více zatížen ve 

správném směru tahu(viz návod k použití ). Drážky na svařovací konzole při 45 ° a 60 

° zjednodušují rozpoznání povoleného sklonu.  

 Každý zdvihací bod je dodáván s individuálním výrobním číslem. K dispozici 

také s peTAG - na požádání.  

 Pro svařování platí pokyny podle DIN EN ISO 14341. Svařování může provádět 

pouze svářeč s platnou kvalifikací podle EN 287-1 nebo EN ISO 9606-1.  

 Zvedací body jsou baleny jednotlivě a společně s uživatelskou příručkou a 

pokyny pro svařování. 
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 povolené užití: 

  Nosnost a rozměry vázacího bodu je uvedena v tabulce, povolené směry zatížení 

tahu oka (viz obrázek povolené směry tahu). 

 

 
 

 

Označení Nosnost a b c d e f h l Hmotnost 

--- kg mm mm mm mm mm mm mm mm kg/ks 

PLEW 2,5 t 2500 37 44 75 16 76 47 28 41 0,50 

 

 po přivaření nových vázacích bodů na OK tabule dle výkresové dokumentace                     

č.v. A1-1906HV-00 OK bude v okolí svárů provedena oprava povrchové ochrany dle TZ 

bod 4 – nátěrový systém 1 

 

 

- Provizorní hrazení z DV č.v. A1-1906DV-00 (6kpl.): 

 stávající tabule provizorního hrazení z DV je/bude zhotovena – kompletována ze svarků 

a dílů sestávající z následujících hlavních komponentů: 

 - provizorní hrazení z DV:   (sestava) 1kpl  č.v. A1-1906DV-00 

  - provizorní hrazení    (svarek) 1kpl  - - - stávající 

  - záslepka DV        4ks   č.v. A3-1906DV-02 

  - oko k navaření PLEW 2,5t                             6ks                č.v. A1-1906DV-00 

           poz.10 

  - těsnění vodorovné spodní      1kpl   - - - stávající 

  - těsnění vodorovné spodní I.      2kpl   - - - stávající 

  - těsnění vodorovné horní      1kpl   - - - stávající 

  - těsnění boční        2kpl   - - - stávající 

  - těsnící lišta        2kpl   - - - stávající 

  - spojovací materiál nerez A2/A4 
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- provizorní hrazení svarek (stávající OK) č.v. A1-1906DV-00 poz.1 (6kpl.): 

 stávající konstrukční provedení OK tabule provizorního hrazení z DV bude zachováno 

(OK hradícího plechu, podélných nosníků, příčných žeber a výztuh, těsnící sady 

vodorovného horního + spodního těsnění, těsnící sady bočního těsnění, spojovací 

materiál,…) 

 po provedení úpravy OK (navaření záslepek HV a závěsných bodů) bude provedena nová 

povrchová ochrana OK ze vzdušné strany tabule (ze strany žebrování) dle nátěrového 

systému 1. Vzhledem ke zvolenému nátěrovému systému provádění povrchové ochrany 

bude prováděna bez demontáže těsnící sady. 

 

 

- záslepka DV č.v. A3-1906DV-02 (4ks/kpl.): 

 bude zhotovena jako výrobek sestávající z následujících hlavních komponentů: 

     - záslepka HV     Tl.8x200-300mm 4ks         č.v. A3-1906DV-02    

 

- materiál    1.0038 

- hmotnost    celkem cca 2kg/ks 

 

 nové záslepky DV budou zhotoveny dle výkresové dokumentace č.v. A3-1906DV-02 

z materiálu 1.0038. Uvedené rozměry na výkrese jsou informativní – zhotovitel provede 

před výrobou záslepek zaměření jednotlivých stávajících trojúhelníkových otvorů a 

případně přizpůsobí rozměry záslepky DV. 

 nové záslepky DV budou osazeny a vodotěsně zavařeny do trojúhelníkových otvorů ve 

stávajících krajních výztuhách tl.8mm vodorovných nosníků U300 OK tabule dle 

výkresové dokumentace č.v. A1-1906DV-00, … vytvoří jeden kompaktní a funkční celek 

– provizorní hrazení z HV 

 OK záslepky DV zhotovené z  materiálu 1.0038 bude po montáži opatřená novou 

povrchovou ochranou dle TZ bod 4 – nátěrový systém 1 

 

 

- oko k navaření PLEW eta 2,5t č.v. A1-1906DV-00 poz.10 (6ks/kpl.): 

 bude dodán jako výrobek renomovaných dodavatelů (např PLEW): 

     - PLEW eta – oko k navaření, třída 10, PEWAG 

       označení vázacího bodu - PLEW 2,5t 

 

 popis výrobku: 

 Vysokopevnostní vázací bod pewag winner profilift eta, pro navařování na části 

strojů nebo konstrukce vozidel jako ideální uchopovací a manipulační prvek. Vzhledem 

k integrované pružině bude kroužek držet v každé požadované poloze.  

 PLEW má vyšší pevnost než pewag PLE / N a navíc může být více zatížen ve 

správném směru tahu(viz návod k použití ). Drážky na svařovací konzole při 45 ° a 60 

° zjednodušují rozpoznání povoleného sklonu.  

 Každý zdvihací bod je dodáván s individuálním výrobním číslem. K dispozici 

také s peTAG - na požádání.  

 Pro svařování platí pokyny podle DIN EN ISO 14341. Svařování může provádět 

pouze svářeč s platnou kvalifikací podle EN 287-1 nebo EN ISO 9606-1.  

 Zvedací body jsou baleny jednotlivě a společně s uživatelskou příručkou a 

pokyny pro svařování. 
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 povolené užití: 

  Nosnost a rozměry vázacího bodu je uvedena v tabulce, povolené směry zatížení 

tahu oka (viz obrázek povolené směry tahu). 

 

 
 

 

Označení Nosnost a b c d e f h l Hmotnost 

--- kg mm mm mm mm mm mm mm mm kg/ks 

PLEW 2,5 t 2500 37 44 75 16 76 47 28 41 0,50 

 

 po přivaření nových vázacích bodů na OK tabule dle výkresové dokumentace                     

č.v. A1-1906DV-00 OK bude v okolí svárů provedena oprava povrchové ochrany dle TZ 

bod 4 – nátěrový systém 1 
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D.2.1. - 6. TECHNOLOGICKÝ POSTUP 
 

D.2.1. - 6.1 Podmínky provádění prací: 

 viz PD TZ bod D.2.1. - 3. část 2) podmínky provádění prací, 5) ostatní podmínky 

 

- průběh prací: 

 Oprava vybrané technologické části MVE Lobkovice (provizorní hrazení z HV a DV) 

budou probíhat v jedné stavební sezóně v etapách:  

 PS 1. Část strojní:   

 I. etapa  oprava vybrané technologické části VD  

              – provizorní hrazení z HV  

 

 PS 1. Část strojní:   

 II. etapa  oprava vybrané technologické části VD  

               – provizorní hrazení z DV  

 

 V zimním období – listopad až cca duben nelze provádět opravu vybraného 

technologického zařízení na stavbě MVE.  

 Jednotlivé etapy provádění prací budou vzájemně provázány a lze je po dohodě 

s investorem / provozovatelem VD kombinovat s ohledem na aktuální hydrologickou situaci na 

MVE. 

 

- termín výstavby – provádění prací: 

 - zahájení prací … předání staveniště (mimo zimní období) 

 - ukončení prací  … do 3. měsíců od zahájení prací 

 

 

D.2.1. - 6.2 Technologický postup prací: 

1) provedení přípravných prací na MVE  (příprava staveniště): 

- zřízení zařízení staveniště:  

     - příprava a zřízení staveniště - pracoviště (v rozsahu dle bodu D.2.1. – 3. část 

1) Příprava staveniště) 

- příprava staveniště a pracoviště v rozsahu dle bodu D.2.1. – 5.2.1.1 

2) PS1 Provizorní hrazení z HV (6kpl.): 

Technologické práce ve výrobním závodě zhotovitele: 

- výroba nebo dodávka nových komponentů provizorního hrazení: 

- zhotovení a dodávka jednotlivých komponentů dle projektové dokumentace 

(záslepka HV 4ks/kpl., …) 

- dodávka jednotlivých komponentů dle projektové dokumentace (vázací bod – 

Oko k navaření PLEW 2,5t 6ks/kpl., …) 

Technologické práce na stavbě MVE: 

- přípravné práce: 

- rozmístění provizorního hrazení z HV za pomocí autojeřábu po pracovní 

zpevněné ploše, tak aby vzdušná strana tabule (žebrování) směřovalo vzhůru   

– umožňovalo provedení úpravy OK a povrchové ochrany 

- oprava / úprava vybraného stávajícího technologického zařízení: 

- hrubé očištění OK tabule od nánosů a nečistot (listí, …) 

- provedení úpravy OK tabule provizorního hrazení (u stávajících krajních 

výztuh tl.8mm vodorovných nosníků U270 budou trojúhelníkové otvory 
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zaslepeny osazením záslepek HV a následně zavařených vodotěsným svárem 

ke stávající OK tabule dle výkresové dokumentace č.v. A1-1906HV-00)  

- provedení úpravy OK tabule provizorního hrazení (osazení nových 

certifikovaných závěsných bodů o nosnosti 2,5t na horní a boční nosníky tabule 

(6ks/kpl.) – přivaření sklopných ok PLEW 2,5t ke stávající OK tabule dle 

výkresové dokumentace č.v. A1-1906HV-00) 

- provedení nové povrchové ochrana OK provizorního hrazení ze vzdušné strany 

tabule (ze strany žebrování) dle nátěrového systému č.1. Vzhledem ke 

zvolenému nátěrovému systému provádění povrchové ochrany bude prováděna 

bez demontáže těsnící sady. 

- provedení obnovy povrchové ochrany OK provizorního hrazení v místech 

osazení nových vázacích bodů dle nátěrového systému č.1.   

- přípravné/likvidační práce: 

- po předání opraveného provizorního hrazení z HV 6kpl. TDS (technickému 

dozoru stavby) budou tabule zpětně za pomocí autojeřábu uloženy do skladu 

hradidel tak, aby vzdušná strana tabule směřovala dolů (eliminace 

shromažďování dešťové vody v OK tabule) 

3) PS1 Provizorní hrazení z DV (6kpl.): 

Technologické práce ve výrobním závodě zhotovitele: 

- výroba nebo dodávka nových komponentů provizorního hrazení: 

- zhotovení a dodávka jednotlivých komponentů dle projektové dokumentace 

(záslepka DV 4ks/kpl., …) 

- dodávka jednotlivých komponentů dle projektové dokumentace (vázací bod – 

Oko k navaření PLEW 2,5t 6ks/kpl., …) 

Technologické práce na stavbě MVE: 

- přípravné práce: 

- rozmístění provizorního hrazení z DV za pomocí autojeřábu po pracovní 

zpevněné ploše, tak aby vzdušná strana tabule (žebrování) směřovalo vzhůru   

– umožňovalo provedení úpravy OK a povrchové ochrany 

- oprava / úprava vybraného stávajícího technologického zařízení: 

- hrubé očištění OK tabule od nánosů a nečistot (listí, …) 

- provedení úpravy OK tabule provizorního hrazení (u stávajících krajních 

výztuh tl.8mm vodorovných nosníků U300 budou trojúhelníkové otvory 

zaslepeny osazením záslepek DV a následně zavařených vodotěsným svárem 

ke stávající OK tabule dle výkresové dokumentace č.v. A1-1906DV-00)  

- provedení úpravy OK tabule provizorního hrazení (osazení nových 

certifikovaných závěsných bodů o nosnosti 2,5t na horní a boční nosníky tabule 

(6ks/kpl.) – přivaření sklopných ok PLEW 2,5t ke stávající OK tabule dle 

výkresové dokumentace č.v. A1-1906DV-00) 

- provedení nové povrchové ochrany OK provizorního hrazení ze vzdušné strany 

tabule (ze strany žebrování) dle nátěrového systému č.1. Vzhledem ke 

zvolenému nátěrovému systému provádění povrchové ochrany bude prováděna 

bez demontáže těsnící sady. 

- provedení obnovy povrchové ochrany OK provizorního hrazení v místech 

osazení nových vázacích bodů dle nátěrového systému č.1.   

- přípravné/likvidační práce: 

- po předání opraveného provizorního hrazení z DV 6kpl. TDS (technickému 

dozoru stavby) budou tabule zpětně za pomocí autojeřábu uloženy do skladu 

hradidel tak, aby vzdušná strana tabule směřovala dolů (eliminace 

shromažďování dešťové vody v OK tabule) 
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4) provedení přípravných prací (likvidace staveniště): 

 provedení celkové likvidace staveniště dle bodu D.2.1. – 5.2.1.2 v rozsahu 

ukončení stavby po dohodě s investorem / provozovatelem MVE  

5) odevzdání staveniště – pracoviště a dotčených pozemků stavbou provozovateli MVE a 

majitelům pozemků 
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D.2.1. - 7. FOTODOKUMENTACE 

 

    MVE Lobkovice: 
    - objekt MVE, jez o 3 polích, pochůzná lávka – nepřístupná pro třetí osoby, čistící stroj, …   

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- stávající zpevněná manipulační plocha na levém břehu toku Labe v oploceném areálu MVE 

Lobkovice  – zařízení staveniště + pracovní prostor pro provádění opravy provizorního hrazení z HV 

a DV, úložiště hradidel, … p.č. 522/1  
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D.2.1. - 7.1 Stávající technologické zařízení MVE Lobkovice                                                                        

– provizorní hrazení z HV a DV:  

 
- stávající tabule provizorního hrazení z HV (OK tabule, vodorovné těsnění horní + spodní, boční 

těsnění, …), poškozená povrchová ochrana ze vzdušné strany tabule, trojúhelníkové otvory ve 

výztuhách nosníků U270, nevyhovující stávající zapuštěné vázací body, …   
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- stávající tabule provizorního hrazení z DV (OK tabule, vodorovné těsnění horní + spodní, boční 

těsnění, těsnící lišta, spojovací materiál,…), poškozená povrchová ochrana ze vzdušné strany tabule, 

trojúhelníkové otvory ve výztuhách nosníků U300, nevyhovující stávající zapuštěné vázací body, … 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 VD Lobkovice,                                                                                                                                  stanovení technických podmínek                                                                                                                                                                                                                    
oprava provizorního hrazení                                                                                                                vymezujících předmět veřejné                                                                                     
D.2 PS 1. Část strojní                                                                                                                            zakázky formou požadavků …    

 

30 

 

D.2.1. - 8. SEZNAM VÝKRESOVÉ DOKUMENTACE 

 

 - viz PD část PS 1   D.2.2 VÝKRESOVÁ DOKUMENTACE  

 

 

 

D.2.1. - 9. POZNÁMKA 

 

 Rozsah a obsah dokumentace pro stanovení podmínek vymezujících předmět veřejné 

zakázky formou požadavků na výkon nebo funkci byla vypracována ve smyslu §46 zákona 

č. 137/2006 Sb. 

 

 Uvedené rozměry ve výkresové dokumentaci jsou informativní, zhotovitel provede po 

rozmístění provizorního hrazení z HV a DV ve vymezeném pracovním prostoru MVE 

proměření zájmových částí tabule a zapracuje případné změny do výkresové dokumentace. 

 

 

Vypracoval: Dalibor Fiala 


