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Poznamky:
1 - Plocha ocel 80 mm x 25 mm
2 - Kruhova ocel @ 25 mm

Pfed zahajenim svafovani je nutné ovéfit kvalitu ocelovych prvkd. Nosné i nenosné svary musi byt provadény se stejnou
peclivosti a nenosné svary nesmi snizovat Unosnost zakladniho materialu. Svafe¢ a svarfovany spoj musi byt chranény
proti pfimym G¢inkam povétrnostnich vliv(, jako je vitr, dést a snih. V oblasti svafovaného spoje a v misté dotyku se musi
odstranit z povrchu veskera Spina, tuk, oleje, vlhkost, koroze a okuje, povlaky a vSe, co mize negativné ovlivnit kvalitu
svaru. Svafovani v prostfedi s teplotou niz8i nez 0°C neni pfipustné. Kazdy svar musi byt vizualné& kontrolovan. Pro nosné
svary plati stupeni jakosti C podle ISO 5817 [13].

Projektant predpoklada nasledujici postup praci:

Pracovnik si pfipravi vS8echny prvky konstrukce, které opracuje na pozadované délky a tvary. Provede se svafeni ramu
pomoci V svarl a koutovych svaru. Pfivafi se vyplfi k rdmu, spojeni svarem bude provedeno po celém obvodu dotykové
plochy. Nasledné se provlékne kruhova ocel, ktera se pfivafi pouze k ramu.

Specifikace svar( viz technicka zprava.
Povrchova uprava pozinkovani viz technicka zprava.

Kétovano v milimetrech.
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