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D.2.1. - 1. PREDMET PRACI, IDENTIFIKACNI UDAJE

Cilem opravy je obnova vybrané technologické a elektro &asti + ASR VD — VPK

Roudnice nad Labem.

D.2.1-1.1 Udaje o stavbé:
Nazev stavby: VD Roudnice nad Labem, oprava pohonii uzavért obtokit VPK
Vodni tok: Labe

Ri¢ni km:

808,72 (VD — VPK, MPK); 809,729 (VD — jez)

Misto stavby:

VD Roudnice nad Labem - VPK

Hydrolog. ¢islo povodi: | 1-12-03-0390

Kraj: Ustecky

K.a.: Roudnice nad Labem; 741647

Obec s rozsif. pusob.: Roudnice nad Labem

Charakter stavby: Oprava — technologické a elektro ¢asti + ASR VD - VPK

Ugel stavby: Oprava technologické a elektro &asti + ASR VD - VPK bude

provadéna za U¢elem zajiSténi dlouhodobé provozuschopnosti VD

Cislo akee:

239180008

D.2.1-1.2

Udaje o stavebnikovi:

Vlastnik:
Pravo hospodaieni
pfislusi a investor akce:

Ceska republika

Povodi Labe, statni podnik

IC 70890005; DIC CZ70890005

Vita Nejedlého 951/8; Slezské Predmésti; 500 03 Hradec Kralové
a2 +420 495 088 111

Fax: +420 495 088 102

Provozovatel:

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Roudnice nad Labem

Nabrezni 311; 413 01 Roudnice nad Labem
2 +420 416 805 511

Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodafeni pfislusi

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Roudnice nad Labem
Provozné-technicky isek Roudnice nad Labem
Nabiezni 311; 413 01 Roudnice nad Labem

a2 +420 416 805 513

Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodareni zajist'uje

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Roudnice nad Labem — Provozné technicky tsek Roudnice nad
Labem

Provozni stfedisko Roudnice nad Labem

Nabrezni 305; 413 01 Roudnice nad Labem

a2 +420 416 805 530
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D.2.1-1.3 Udaje o zpracovateli projektové dokumentace:

Hlavni projektant:
+ PS 1. Cast strojni

PS PROFI s.r.0.

IC 26244918; DIC CZ26244918
Dalibor Fiala

Traubova 1546/6, 602 00 Brno
a2 +420545212310

Fax: +420545216784

Email: fiala@psprofi.cz

PS2 Cast elektro+ ASR

Autorizace:

Autorizace: Ing. Jaromir Florian
Autorizovany inzenyr pro technologicka zafizeni staveb
Vedeny pod ¢islem 1001778 v evidenci autorizovanych osob u Ceské
komory autorizovanych inzenyrt a technikll ¢innych ve vystavbé
Projektant: Miroslav Kvintus

IC : 44236841

Nadrazni 130, 41301 Dobfiii
= + 420416532271
Email: m.kvintus@tiskali.cz

Ing. Miroslav Kvintus

Autorizovany inzenyr pro technologicka zafizeni staveb

Vedeny pod ¢islem 0400970 v evidenci autorizovanych osob u Ceské
komory autorizovanych inzenyra a technikl.

D.2.1.-2. VYCHOZI PODKLADY

Pro projekt VD Roudnice nad Labem, oprava pohonti uzavéru obtoki VPK byly vyuzity
nasledujici projektové podklady:

- VD Roudnice nad Labem, oprava pohonil uzévérii obtoklit VPK — investi¢ni zamér;
rok 2019; zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- Manipulac¢ni fad pro vodni dilo Roudnice nad Labem, Labe - .km 809,729;
rok 2017; zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- Cesky ufad zeméméficky a katastralni - vypisy z KN (www informace o parcele, stavbg)

- fotodokumentace projektanta a investora; www stranky

- archivni dokumentace Povodi Labe, statni podnik
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D.2.1.- 3. PODMINKY PRO STAVBU

Podminky a opatieni pro provedeni stavby:

1) Priprava stavenisté:

zafizeni staveniSté (ohraniceni staveni$té) na levém biehu v oploceném aredlu VD — PK
Roudnice nad Labem (vymezeny prostor 4x15m pro ziizeni odstavné plochy na stavajici
zpevnéné manipulacni plose - parkovani vozidel stavby, umisténi chemického WC,
mobilni stavebni buiiky, skladovych prostor a do¢asné deponie materialu) p.c. 2898/3
zfizeni (ohraniceni) piekladisté materidlu v oploceném aredlu VD - PK Roudnice nad
Labem (vymezeny prostor 6x6m na stavajici zpevnéné manipulacni plose a platé MPK)
— transport materialu z vozidel na plavidlo p.¢. 2898/3, p.¢. st. 2900

zfizeni pracovi$té v prostoru plata levé a pravé zdi VPK u vyklenku / Sachty uzavéra
obtoktit HO a DO VPK, ve velinu PK, ... p.¢. st.2900

zfizeni pracovisté na vodni hladiné v prostoru VPK cca 22x30m pied HO a DO - soulodi
0 patfiéné nosnosti pro autojefab + material + ZS (umisténi technologie na opravu
pohontll uzavéri obtoki, Gallovych fetézi, ..., plavidlo, stavebni buiika, chemické WC,
skladovaci prostory, docasna deponie materialu) p.¢. st. 2900

napojeni na el. sit’ — zafizeni napojeni stavebniho rozvadéce s podruznym méfenim
z rozvadéce v prostoru VD - VPK p.¢. st. 2900

transport materidlu (pohonil uzavéra obtokd, Gallovych fetézl, ...) bude zajistovat po
vodni hladin€ soulodi zhotovitele ve vyznaceném dopravnim koridoru viz. ¢.v.A2-
1891-C.2ab, A2-1891-C.3 p.¢. st. 2900

pristup na stavenisté (pracovisté) bude z prostoru pochtizné lavky PK na plato levé a
pravé zdi VPK do prostoru HO a DO, velinu PK p.c. st. 2900

pristup na stavenisté (pracoviste) - plato levé a pravé zdi VPK do prostoru HO a DO,
velinu PK bude moZny rovnéz ze soulodi zhotovitele p.¢. st. 2900

napojeni staveni§t¢ VD Roudnice nad Labem - levého biehu MPK (p.¢. 2898/3, 2894/7,
p.¢ st. 2900 ze zpevnénou manipulacni plochou) na dopravni infrastrukturu bude
zajisténo stavajici mistni komunikaci p.¢. 2898/3

pfistupova trasa pro mechanizaci na levém biehu v oploceném aredlu VD — PK
Roudnice nad Labem k ptekladiSti materialu na plavidlo bude vedena po stavajici
zpevnéné mistni komunikaci (p.€. 2898/3) a po nezpevnéném kratkém useku cesty u
DO MPK u piekladisté¢ materidlu (p.¢. 2898/3) — predpoklada se dostatecnd inosnost
terénu. Po ukonceni praci bude pozemek uveden do pivodniho stavu (provedeni
ptipadné zarovnani terénu + zatravnéni nezpevnéného useku cesty).

prostor zafizeni staveniSté bude udrzovan v potradku bez zasahti do zpevnénych povrchit
pozemku

2) Podminky provadéni praci:

prace budou probihat za provozu VD (HSJ a MPK) pfi nominalni vzduté hladiné¢ HV
149,59 m n.m. (-0,2 az +0,15m) a DV 146,59 m n.m. (-0,1 az +0,2m)

lodni doprava - proplaveni stupném Roudnice nad Labem bude zajistovat MPK
(v plném provozu musi byt vZdy minimalné jedna PK)

prace na VPK (uzavérech obtoki HO a DO, el. instalaci a ASR) budou probihat po
odstaveni VPK z provozu. Béhem opravy bude vpluti do prostoru VPK umoznéno
pouze plavidlim zhotovitele.
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prace (na opravé pohonti uzavérti obtoktt HO a DO, el. instalaci a ASR) budou probihat
na platé PK v prostoru vyklenkt / Sachet uzavéra obtoktt HO a DO VPK, veliné PK a
pracovisté na vodni hladiné

préace na opravé pohonil uzaveri obtokii, Gallovych fetézl uzavért obtokd, el. instalace
a ASR, ... VPK budou probihat s ohledem na aktualni hydrologickou situaci
manipulace na VD budou po dobu opravy vybraného technologického zatizeni (pohont
uzavéri obtokli, Gallovych fet¢zi HO a DO VPK) provadény dle stavajiciho
manipulacniho fadu obsluhou VD Roudnice nad Labem [z provozu bude odstavena
VPK. Po vyzvé objednatele (provozovatele) VD bude pti neptiznivé hydrologické
situaci nebo prevadéni povodiovych pratokt (ptivalovych vod) vyklizeno pracovisté
na HO a DO VPK, velin¢ VPK, vymezeném prostoru zatizeni stavenisté¢ 4x15m na
levém bifehu PK a provedeno zajisténi pracovist¢ na vodni hladiné (pontonovém
soulodi) a zafizeni stavenisSteé. Opravované technologické zatfizeni (pohonl uzavérh
obtoktit HO a DO VPK, ... ) VPK bude nadale mimo provoz].

veskeré manipulace s uzavéry obtoki a vratni HO a DO VPK pozadované zhotovitelem
stavby béhem opravy technologického zafizeni budou provadény po predchozim
projedndni s provozovatelem VD - VPK a povéfenym pracovnikem OIC. Manipulace
budou provadény vyhradné pracovniky provozovatele.

VD Roudnice nad Labem (VD - MPK, VPK) se nenachdzi v soustavé chranénych
uzemi NATURA 2000 — Evropsky vyznamna lokalita (EVL) viz. specidlni situacni
vykres ¢.v. A2-1891-C.4.

prevedeni povodiovych pritokt (ptivalovych vod) bude zajistovat:
o stavajici 3 pole hydrostatického jezu

PS 1. Cist strojni:

demontazni, opravné a montdzni prace na strojné technologickém zatfizeni levého
a pravého uzavéru obtokit HO a DO VPK (pohonti uzavéri obtoki, Gallovych fetézi,
...) bude probihat na stavbé v prostoru vyklenkl a Sachet uzavéri obtokli na VPK
p.C. st.2900 (ze soulodi — plavidla, plata VPK, ...)

vyrobni prace na strojn¢ technologickém zatizeni Gallovych fetézl (zpohybnéni), ...
budou probihat ve vyrobnim zdvod¢ zhotovitele

vyrobni prace na strojné technologickém zatizeni pohonli uzavért obtokia VPK, ...
budou probihat ve vyrobnim zavodé dodavatele / vyrobce pohonti

» pracovnici Povodi Labe a obsluha VD budou provadét:

veSkeré manipulace se stavajicimi uzavéry obtokl a vratni VPK za bézného provozu
a pfi provadéni praci na VD - VPK

umozni napojeni na el. sit’ v prostoru VD - PK

umozni pfistup do el. instalace, rozvadécti na VPK a velinu PK

obsluha (investor, objednatel) VD — PK Roudnice nad Labem seznami zhotovitele
s bezpe¢nostnimi riziky na pracovisti. Dale bude provadét odborny dohled a poradni
asistenci zhotoviteli (napt. pfi provadéni provoznich zkousek — opravovanych pohoni
uzavér obtoktt VPK a ASR)
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» zhotovitel bude zajist’ ovat kromé jiného:

= vyklizeni pracovisté v prostoru HO a DO VPK, velinu PK po vyzvé objednatele
(provozovatele) VD pfi nepiiznivé hydrologické situaci nebo prevadéni povodiiovych
pratoki (pfivalovych vod)

= stavebni rozvadéc s podruznym méienim

* manipulace (transport) na stavenisti pii provadéni praci

» manipulace se soulodim - plavidlem (pracovistém na vodni hladin¢)

» uvedeni vymezené pracovni plochy (staveniste) a ptistupové trasy pro mechanizaci
v oploceném aredlu VD - PK do ptivodniho stavu

» ckologickou likvidaci veskerych odpadt vzniklych béhem stavby v souladu s platnou
legislativou

3) zdvihaci a manipulacni zaiizeni:
= PS 1. Cdst strojni:

=  t¢zk4 bfemena — komponenty pohonti uzavéri obtokd,
Gallovych fetézi, ... budou transportovdna za pomoci
autojefdbu nebo zvedaciho zafizeni (ruky) z ndkladniho
automobilu stojicim na ptekladisti u MPK p.¢. 2898/3, p.c.
st.2900 na plochu soulodi - plavidlo, které zhotovitel piepravi
dopravnim koridorem do prostoru provadéni praci pied uzaver
obtoku na HO VPK nebo uzéavér obtoku na DO VPK p.c.
st.2900. Z plochy soulodi budou bfemena transportovana
autojefabem do mista montaze (vyklenek — Sachta uzavéru
obtoku, ...) p.¢. st.2900. Pfi demontdzi stavajicich pohonli
obtokli a Gallovych fetézii bude postupovano v opaéném
| potadi.

= ostatni bfemena a drobny material - spojovaci materidl, ... budou dopravovany po plose
staveniSté (vymezeném prostoru stavenisté a v prostoru VD) v misté provadéni praci
manudlné

4) likvidace odpadii:

S veSkerymi odpady bude nakladdno podle zakona - vyhlaSky ¢. 93/2016 Sb.,
o odpadech v platném znéni a souvisejicich pravnich predpist.

Pti praci v blizkosti vodni hladiny bude nutné zajistit, aby ropné produkty z pouzitych
mechanismi neznecist'ovaly vodni hladinu.

UloZeni (umisténi) pfebytecného materialu a odpadu bude feSeno PD c¢ast B.8 Zasady
organizace vystavby bod h).

5) ostatni podminky (montazni):

Soulodi (pracovni pontony, vany) - plavidlo pouZivané zhotovitelem musi byt
dostatecné stabilni a musi mit dostatecny vytlak cca 60 t pro zatizeni autojefdbem AD35,
pracovniky, pomocnymi konstrukcemi 1 umisténym  materidlem, komponenty
1 technologickymi zafizenimi potfebnymi pro opravu. Plavidlo bude trvale ukotveno ve
vymezeném prostoru vodni plochy VD - VPK pied opravovanym obtokem HO a DO. Pii
prichodu velkych vod bude soulodi — plavidlo pfesunuto na bezpecné misto urcené
provozovatelem VD.
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Pro ptistup na plavidlo — soulodi z plata VPK bude pfi opravé pohonil uzavéra obtok
vyuzito doCasné instalovaného zebiiku nebo leSeni na plavidle. Uvedené prvky musi nosnosti
a stabilitou upevnéni zajist'ovat bezpecny pohyb osob.

Vsechna plavidla musi mit platna lodni osvédceni SPS pro uvedené pouziti. Plavidla a
jejich profesiondlni posadku zajisti zhotovitel.

Provadéni natérti musi byt za vhodnych klimatickych podminek dle doporuceni vyrobce
a pracovisté musi byt zajisténo tak, aby nedoslo pii aplikaci natéru k jeho znehodnoceni napf.
vlhkosti, destém, nizkou teplotou apod.

Pracovisté na VPK musi byt vybaveno tak, aby bylo zabranéno znecisténi vodniho toku
Skodlivymi latkami (pfipadné€ norna sténa kolem plavidla, ochranné plachty, havarijni souprava
véetné absorpéniho materialu). Pracovisté¢ musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim
inventafem (rucni hasici pfistroje, nddoba na hoflavy odpad, a pod.). Rozvody elektrické
energic na obsluznych plavidlech musi odpovidat ptedpisim CS Lloydu pro instalaci
elektrozatizeni na plavidlech.

BIliZsi specifikace stavby a stavenisté opravy pohonit uzdavérii obtokii VPK Roudnice
nad Labem bude ieSeno PD cast A - Priivodni zprava, ¢ast B - Souhrnnd technickd zprava,
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D.2.1. - 3.1 TECHNICKE PODMINKY ODKAZEM

D.2.1.-3.1.1 Piehled zavaznych piedpisi:
Pti piipravé akce a jejim provadéni a pfi pouziti mechanizacnich prostredki je
nezbytné dodrzeni veskerych platnych pravnich predpisi.

1) bezpecnost prace a zarizeni, poZdarni ochrana:

e Vyhlagka & 601/2006 Sb., kterou se rusi vyhlaska Ceského ufadu bezpenosti prace
a Ceského batiského Giadu &. 324/1990 Sb., o bezpeénosti prace a technickych zatizeni
pii stavebnich pracich, ve znéni vyhlasky ¢. 363/2005 Sb., a vyhlaska ¢. 363/2005 Sb.,
kterou se méni vyhlaska Ceského ufadu bezpeénosti prace a Ceského banského ufadu

¢. 324/1990 Sb., o bezpecnosti prace a technickych zafizeni pti stavebnich pracich.

e  Zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dalsi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi
pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o zajiSténi bezpe€nosti a ochrany zdravi
pfi Cinnosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zdkon o zajisténi
dalsich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci)

e Nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb., o bliz§ich minimdlnich pozadavcich na bezpecnost
a ochranu zdravi pii praci na stavenistich.

e Nafizeni vlady ¢. 494/2001 ze dne 14. listopadu 2001, kterym se stanovi zpiisob evidence,
hlaseni a zasildni zdznamu o urazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh organu a instituci,
kterym se ohlaSuje pracovni Uraz a zasila zdznam o Urazu.

e Vyhlaska CBU &. 447/2002 Sb., o hlaseni zavaznych udalosti a nebezpeénych stavi,
zavaznych provoznich nehod (havarii), zdvaznych pracovnich urazit a poruch
technickych zatizeni.

e Vyhlaska €. 415/2003 Sb., kterou se stanovi podminky k zajisténi bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci a bezpecnosti provozu pii svislé dopravé a chizi.

e Ustanoveni o bezpe¢nosti prace a ochrané zdravi pii praci zdkona ¢. 262/2006 Sb.,
(Zakonik prace).

e Vyhlaska €. 361/2007 Sb., ktera stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnancti pii praci.

e Nafizeni vlady ¢. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni
prostredi.

e Nafizeni vlady €. 362/2005 Sb., o blizSich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi
pii préci na pracovisti s nebezpe¢im padu z vySky nebo do hloubky.

e Nafizeni vlady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliZsi pozadavky na bezpecny provoz
a pouzivani stroju, technickych zafizeni, pfistroji a naradi.

e Nafizeni vlady ¢. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a bliZ§i podminky poskytovani
osobnich ochrannych pracovnich prostfedkli, mycich, Ccisticich a dezinfekénich
prostredk.

e Nafizeni vlady ¢. 21/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
osobni ochranné prostredky.

e  Zakon €. 133/1985 Sb., o pozarni ochran¢ ve znéni pozd¢jsich predpist a vyhlasek.

e  Vyhlaska 246/2001 Sb., o pozarni prevenci.

e Nafizeni vlady ¢. 11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi
bezpecnostnich znacek a zavedeni signalll ve znéni pozdéjsich predpist.
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e Zakon ¢. 258 ze dne 14. 7. 2000 o ochran¢ vetfejného zdravi a o zméné
nekterych souvisejicich zékont.

e Nafizeni vlady ¢. 148/2006 Sb. o ochran¢ zdravi pfed neptiznivymi Uc¢inky hluku
a vibraci.

e Zakon 22/1997 Sb. ze dne 24. ledna 1997 o technickych pozadavcich na vyrobky.

e Hygienické predpisy, zejména pak usneseni vlady ¢. 178/2001.

2) projektovani, stavebni i'dd, Zivotni prostiedi:

e Zakon ¢. 183/2006 Sb. o izemnim planovani a stavebnim tadu (stavebni zékon).

e Zakon ¢. 357/2008 Sb. o vykonu povolani autorizovanych architektli a o vykonu
povolani autorizovanych inzenyrt a technikti ¢innych ve vystavbe.

e Vyhlaska 502/2006 Sb. kterou se méni vyhl.137/1998 Sb. o obecnych
technickych pozadavcich na vystavbu.

e  Vyhlaska 268/2009 Sb. o technickych pozadavcich na stavby.

e Vyhlaska 503/2006 Sb. o podrobnéjsi tipravé zemniho rozhodovani, izemniho
opatfeni a stavebniho fadu.

e Vyhlaska 526/2006 Sb. kterou se provadéji n€ktera ustanoveni stavebniho zakona.

e Vyhlaska 77/1965 Sb. o vycviku, zplisobilosti a registraci obsluh stavebnich strojt.

e Zakon ¢.22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zakont, v platném znéni

e Vyhlaska 499/2006 Sb. o dokumentaci staveb.

e Nafizeni vlady ¢.163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZzadavky na
vybrané stavebni vyrobky, v platném znéni

e Zékon ¢.254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych zakoni (vodni zékon), v
platném znéni

e Zakon €. 17/1992 Sb., o Zivotnim prostiedi.

e Zakon €. 114/1992 Sb., o ochrané ptirody a krajiny, v platném znéni

e Zakon ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivli na Zivotni prostiedi a o zméné
nékterych souvisejicich zdkontl (zékon o posuzovani vlivii na Zivotni prostiedi).

e  Zakon ¢.185/2001 Sb., o odpadech a zmén¢ nekterych dalsich zakond, v platném znéni

e Vyhlaska ¢. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady.

e Zakon 201/2012 Sb. o ochrané ovzdusi.

3) ostatni:

e  Zakon 137/2006 Sb., o vefejnych zakazkach.
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D.2.1.-3.1.2 Prehled zavaznych norem:

1) navrh a projekt:

CSN EN 1990 ed.2 - Zasady navrhovéni konstrukei
CSN EN 1993-1 — Navrhovéni ocelovych konstrukei

CSN 731404 — Navrhovéni ocelovych konstrukci vodohospodaiskych staveb (zrusena
k 1.4.2010)

2) provadeéni opravnych praci na technologickém zarizeni:

TNV 75 2931 — Povodiiové plany

CSN EN 1090-1,2 — Provadéni ocelovych konstrukci.

CSN EN 10025 — Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli.

CSN 732604 — Ocelové konstrukce — Kontrola a udrzba ocelovych konstrukci
pozemnich a inzenyrskych staveb.

CSN EN 13480 - Kovova primyslova potrubi

CSN EN ISO 9692 — Svafovani a piibuzné procesy — Doporuéeni pro piipravu
svarovych spoju.

CSN 05 0000 — Zvaranie kovov

CSN 05 0002 — Oblukové a elektrostruskové zvaranie a navaranie — zakladné pojmy.
CSN EN ISO 6520 — Svafovani a pitbuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad
kovovych materiali.

CSN EN 14610 — Svatovani a piibuzné procesy — Definice metod svafovani kovi.
CSN EN ISO 6947 — Svatovani a ptibuzné procesy — Polohy svafovani.

CSN EN 1708 — Svafovani — Detaily zakladnich svarovych spojii na oceli.

CSN ISO 8992 — Spojovaci soudasti — Vieobecné pozadavky na $rouby a matice.
CSN EN ISO 3506 — Mechanické vlastnosti korozné odolnych spojovacich soudasti z
korozivzdornych oceli.

CSN EN ISO 8501 — Ptiprava ocelovych povrchii pred nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkil - Vizualni hodnoceni Cistoty povrchu.

CSN EN ISO 8502 — Ptiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkl - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu.

CSN EN ISO 8503 — Piiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkidi - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych
podkladu.

CSN EN ISO 8504 — Piiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkl - Metody piipravy povrchu.

CSN EN ISO 12944 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy
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D.2.1. - 4. TECHNICKE RESENI

D.2.1. - 4.1 Souvisejici Casti PD:
PS 1 Cast strojni 5
PS 2 Cast elektro + ASR

D.2.1. - 4.2 Natérovy systém:

Opravované technologické zaiizeni:

1) Povrchova ochrana casti, instalovaného strojné technologického zafizeni na stavbé bez
moznosti demontdze bude provedena na stavbé (OK kotevnich konzol pohonu, podpér
pohont, ...).

2) Povrchova ochrana stavajicich strojn¢ technologickych ¢asti s moznosti demontdze bude
provedena ve vyrobnim zavodé¢ zhotovitele (OK zavésu fetézi, tdhel hornich, ...).

2a) Povrchova ochrana ¢asti vyrabénych (opravovanych) v dilnach zhotovitelem vyjma ploch
uréenych pro montdzni svary bude provadéna ve vyrobnim zavodu zhotovitele, na stavbé
bude proveden piipadny opravny natér poskozenych ploch béhem piepravy a montaze (...)

3) Komponenty technologickych ¢asti z materidlu nerez, bronz, mosaz ... budou bez povrchové
ochrany (komponenty spoj. materidl, ...)

4) Komponenty doddvané renomovanymi vyrobci budou opatfeny povrchovou ochranou dle
vyrobct (spoj. material, pohony uzavéra obtoktt HO a DO VPK, ...)

Natér bude volen podle koroznich ttid.

Technologické zavizeni bude nati‘eno pro uvedené podminky ndsledujicim zpiisobem:

- komponenty strojn¢ technologického zatizeni VPK (vybraného zatizeni obtokt HO a DO
VPK) umisténého v atmosféie — az 100% vlhkost (OK pohont uzavéri obtoki HO a DO
VPK,...)

- agresivita prostfedi a z n€ho vyplyvajici natérovy systém bude volen nasledovné:

- dle CSN EN ISO 12944-2 stupeti korozni agresivity C4 — atmosféra agresivita vysoka
- dle CSN EN ISO 12944-1 zivotnost VH — velmi vysoka nad 25 let
- ttida namahani PKO — A (atmosféra, expozice UV zafeni)
A/l — expozice UV zafeni mirna
natér viz specifikace — natérovy systém 1
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D.2.1. - 4.3. Natérovy systém - specifikace:

1) Vnéjsi plochy komponentii vyrabénych v dilnach zhotovitelem nebo dodavanych jako
komplet renomovanym vyrobcem
— mater. konstrukcni ocel —vnéjsi plochy v atmosfére (OK pohonit uzaveri obtokii, ...)
— natérovy systém 1:

- tryskani povrchu pfed natérem SA 2,5 dle DIN 55298, drsnost Rz = 75-100pum
- natér: natérovy systém na uhlikovou ocel pro stupen korozni agresivity C4
- dle CSN EN ISO 12944-5 natérovy systému C4.07
(EP, PUR, AY) NDFT min. 300um
barevné feseni — dle dodavatele pohonu

2) Vnejsi plochy komponentit opravovanych zhotovitelem ve vyrobnim zdavodé zhotovitele
— mater. konstrukcni ocel —vnéjsi plochy v atmosfére (OK zaveésu retézii, tahel hornich,

)

—natérovy systém 2:

- tryskéani povrchu pied natérem SA 2,5 dle CSN EN ISO 12944-4,
CSN EN ISO 8501-1,2, drsnost Rz = 75-100pm
- natér: samozéakladujici natérova hmota na bazi alkydovych pryskytic modifikovanych
uretany, aplikovany za studena

(napt. RUST-OLEUM ALKYTON HLADKY) min.300pum
- natér penetracni vrstva 100pum
- natér podkladni 100pm
- natér vrchni vrstva 100pm

barevné feSeni — svétle Seda RAL 7035

3) Vnejsi plochy komponentii opravovanych zhotovitelem na stavbé (bez provedeni
demontaze)
— mater. konstrukcni ocel — vnéjsi plochy v atmosfére (OK kotevnich konzol pohonu,
podpér pohoni, ...)
— natérovy systém 2a:

- mechanické ocisténi povrchu St 2 (mechanické nebo strojni ocisténi povrchu)
- natér: samozakladujici natérova hmota na bazi alkydovych pryskytic modifikovanych
uretany, aplikovany za studena

(napt. RUST-OLEUM ALKYTON HLADKY) min.300pum
- natér penetracni vrstva 100pm
- natér podkladni 100pm
- natér vrchni vrstva 100pm

barevné feSeni — svétle Seda RAL 7035

EP ... epoxidovy natér

AY akrylatovy natér

PUR ................ polyuretanovy natér
NDFT............... predepsana tloustka suchého povlaku

13



VD Roudnice nad Labem,
oprava pohonii uzdvérii obtokii VPK
D.2.1 PS 1 Cast strojni

Dokumentace pro provadeni stavby

Poznamka:

Tryskani bude provedené ekologicky nezdvadnym tryskacim médiem napi. Dirk-
Blastgrit Europa Ltd., které je schvaleno Hlavnim hygienikem CR ¢&. certifikatu V-002/98.
Zaroveti vyhovuje normé DIN 8201, dil 9. a CSN EN ISO 11126, ¢ast 1. a 4.

Popis otryskavaciho média:

- otryskdvaci médium se vyrabi z tekuté tavné strusky, kterd propadne pii spalovani uhli
a granuluje se ve vodni lazni. Struska se nejprve upravuje tzv. “mokrym procesem tiidi se, drti
se, dale se suSi a znovu tfidi podle velikosti zrn. Takto vzniklé frakce se pouzivaji jako
prosttedek pro volné abrazivni otryskavani za sucha, mokra a k fezani vysokotlakym vodnim
paprskem.

Chemické sloZeni:

- otryskdvaci médium obsahuje méné neZ 1% volného SiO2, neobsahuje zadné ve vodé
rozpustné latky, je nemagnetické, elektricky nevodivé, neni hydroskopické ani vznititelné.
Je chemicky inertni a jeho zbytky nereaguji s otryskdvanym povrchem.

Bezpecnost:

- abrazivni médium je nehoflavé a neobsahuje zadné aromatické latky, to znamena, Zze nejsou
zapotiebi zadna bezpecnostni opatfeni pti zpracovani, skladovani a transportu.
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D.2.1. - 5. TECHNICKA ZPRAVA

D.2.1. - 5.1 uvod a popis stavajiciho stavu:

Zdymadlo Roudnice nad Labem bylo vybudovano v rdmci vystavby vodni cesty na
Vlitaveé a Labi na zacatku 20. stoleti. V 60. letech 20. stoleti byla zahdjena rekonstrukce a
modernizace labsko-vltavské vodni cesty pro umoznéni jejiho celoro¢niho vyuziti.

Rekonstrukce a modernizace jezu v Roudnici nad Labem na jez hydrostaticky sektorovy
byla provedena v letech 1967 — 1972. Situa¢né je spodni stavba nového jezu tésné ptisazena ke
spodni stavbé ptivodniho hradlového jezu.

Mala plavebni komora byla celkové rekonstruovana a modernizovana v letech 1974 —
1975 na uzitnou délku 85 m, dale byly navySeny zdi a vyzdvizeny pohybovaci mechanizmy,
aby bylo mozné trvale zvysit hydrostatickou hladinu po rekonstrukei jezu. Do horniho ohlavi
byla osazena klapkova vrata.

Velka plavebni komora byla rekonstruovana a modernizovana v letech 2001 — 2003 na
uzitnou délku 155 m s roz$ifenim obou ohlavi na 22 m.

Vroce 2004 byly na uzavéry obtoki VPK HO a DO osazeny 4ks piimocarych
elektromechanickych pohonti typ Dragon. Systém pohontl je v provozu 17 let a nikdy nebyl
repasovan.

V roce 2014 byly na vratné vzpérnych vrat VPK HO a DO osazen novy systém odpruZeni a
nové elektromechanické ptimocaré pohony typ Kukleny.

- popis VD:

Plavebni zarizeni:

je situovano u levého biehu a zahrnuje dvé plavebni komory (malou a velkou), horni a dolni
plavebni kanal s rejdami a ¢ekaci stani. Dvé komory jsou umistény vedle sebe ve vzdalenosti
900 m od osy jezu smérem po vodé. Od vlastniho fecisté je odd€leno umélym ostrovem
dlouhym 1,7 km a Sirokym az 180 m.

T
'¢‘ mald plavebnf komaora
149,59 ugitné rozméry 85 x 11 m
Sy o H:
Q‘ ——————————— ﬂ]:i velin
2
1
e velkd plavebni kamora
e 5 utitné rozméry 155 X 22 m
2
[

Schématickd situace plavebnich komor
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Zakladni udaje:
Velka plavebni komora ma nasledujici rozmery :

- uzite¢na délka 155,00 m

- uzite¢na Sitka 22,00 m

- bézny spad komory 2,90 m

- aktivni objem komory pii proplavovani 9 000 m’

- turoven dna komory v ose 143,59 m n.m.
- uroven horniho zaporniku 146,29 m n.m.
- turoven dolniho zaporniku 143,59 m n.m.
- minimalni hloubka nad hornim z&pornikem 3,30 m

- minimalni hloubka nad dolnim zapornikem 3,00 m

- uroven prsni zdi horniho ohlavi 151,29 m n.m.
- Sitka vjezdu do komory 22,00 m

Horni i dolni vrata jsou vzpérna obvyklé ocelové konstrukce. Pohon uzavér obtoki 1
vrat je elektromotorem s ovladanim mistnim i dalkovym.
Staniceni vjezdu do velké plavebni komory z horni vody je v pl. km 755,116.

Obtokové kanaly vyust'uji po obou stranach ohlavi. Horni i dolni uzavéry obtoki jsou
segmentove s elektromechanickym pohonem a ovladanim. Sitka obtokovych kanali je 1,75 m,
vyska 2,00 m. Jejich strop ma obloukovou klenbu.

- troven dna napustnych otvort 146,59 m n.m.
- uroven dna obtokl 143,90 m n.m.
- troven dna komory u zdi 143,60 — 143,90 m n.m.

Provizorni hrazeni komory je pomoci slupic, tabuli a lavek.

Mala plavebni komora ma ndasledujici rozmery :

- uzitecna délka 85,00 m

- uzite¢na Sitka 11,00 m

- bézny spad komory 2,90 m

- aktivni objem komory pii proplavovani 2500 m®

- uroven osy dna komory 143,59 — 143,89 m n.m.
- uroven betonového prahu pro sklopeni klapky 145,89 m n.m.
- uroven dolniho zaporniku 143,89 m n.m.
- min. hloubka nad sklopenou klapkou 2,70 m

- min. hloubka nad hornim zépornikem 2,70 m

- uroven prsni zdi horniho ohlavi 151,29 m n.m.
- sitka vjezdu do komory 11,00 m

Horni vrata tvofi ocelova klapka s jednostrannym hydraulickym pohonem DN 500.
V dolnim ohlavi jsou vrata vzpérna s elektromechanickym pohonem. Pohon uzavért obtokt je

elektromechanicky.
- horni poloha hornich vrat 149,89 m n.m.
- dolni poloha hornich vrat 146,69 m n.m.
- horni hrana dolnich vrat 149,79 m n.m.

Obtokovée kanaly o Sitce 1,75 m a vySce 2,00 m maji obloukovou klenbu. Uzavéry proti
horni i dolni vod¢ jsou segmenty s elektromechanickym pohonem. Kanély jsou s komorou
spojeny otvory o rozmérech 0,60 x 0,50 m.
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Staniceni vjezdu do malé plavebni komory z horni vody je v pl. km 755,116.

Velin plavebnich komor:

- je spolecny pro ob¢ plavebni komory a je umistén na délici zdi mezi nimi. Proplavovani je
provadéno v poloautomatickém rezimu, ale lze ho fidit t¢Z manualné z obou ohlavi. Velin
moderni konstrukce je klimatizovany, vybaveny technologii pro sledovani, méfeni a
vyhodnoceni dat z plavebni komory a jezu, ktera jsou soucasn¢ prendsena pies uzlovy bod do
vodohospodatského dispecinku Povodi Labe, statni podnik Hradec Kralové.

Horni plavebni kandl:

- je dlouhy 1040 m, ve dné Siroky minimaln¢ 24 m a hluboky nejméné 3,1 m. Pro zlepSeni
hydraulickych pomérti v dlouhém plavebnim kandle je téméf v celé délce provedena Gprava
biehi svislou larsenovou sténou. Pti levém bichu kanalu pfed komorami je vefejné pristavisté
pro osobni lodi a stani pro malé plavidla ¢ekajici na proplaveni a polohy pro plavidla spravce
vodni cesty.

Dolni plavebni kanal:

- je dlouhy 500 m, ve dn¢ Siroky minimalné 26 m a hluboky nejméné 3,1 m. V dolni ¢asti byla
provedena korekce pravého biehu smérem do ostrova a vytvofeno stani pro nakladni plavidla
¢ekajici na proplaveni. Pti levém biehu u malé plavebni komory je stani pro mala plavidla.

Ucel vodniho dila

- zajisténi pottebnych hloubek a vyhovujicich podminek pro plavbu v useku Stéti — Roudnice
nad Labem

- stabilizace fi¢ni trati a zlepSeni odtokovych pomért v ptilehlé trase Labe

- zajisténi dostateéného objemu pro primyslové a zemédélské odbéry povrchové vody
a vypousténi do zdrze

- vyuziti zdrze a vorové propusti pro vodni sporty; zdrze pro rekreacni rybolov

- popis stavajiciho stavu vybraného technologického zaiizeni uzavérit obtokit HO a DO VPK
Roudnice nad Labem (pohony uzavérit obtokii + Gallovy ietézy HO a DO, ...):

Stavajici uzavéry obtoki HO a DO VPK je realizovano pomoci 4ks pfimocarych
elektromechanickych pohonil typ Dragon. Systém je v provozu od roku 2004 a nikdy nebyl
repasovan. Pribézn¢ byly provadény pouze drobné opravy. V systému se diky netésnosti
vyskytuje voda, kterd dale zplisobuje rozsédhla poskozeni v celém systému pohonu (koroze). Pti
povodni dochézi k tiniku olejovych néplni do vody, proto provozovatel poZzaduje vyménu za
odzkousené a spolehlivé pohony typu Kukleny.

Na zéklad¢ pravidelnych kontrol strojniho technika zavodu na plavebnich kontrolach
VD Roudnice nad Labem, byla zjiSténa vysokd hlucnost, nespolehlivost a nemoZnost
pravidelné vymeény olejové napln€. Daéle stavajici pohony vykazuji Casté vypadky — jsou
provozn¢ nespolehlivé.

Dne 18.8.2020 se konala na VD — VPK Roudnice nad Labem prohlidka stavajiciho
technologického zafizeni wuzdvéri obtoki HO a DO zaméfenou na piimocaré
elektromechanické pohony obtokl a Gallovy fetézy.
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Prohlidka vybrané technologické ¢asti uzavért obtokit HO a DO VPK
- PS1 cast strojni:
1) levy obtok HO — zjisténi stavu:

- béhem manipulace s uzavérem byly zjistény zatuhlé (nepohyblivé) 3 ¢lanky Gallova
fetézu, ostatni viditelné ¢asti technologického zafizeni (vyjma stavajiciho linearniho
elektropohonu typu Dragon) jsou v dobrém stavu, budou opétovné pouzity.

- Galltiv fetéz bude revidovan — demontovan, ocCistén v chemické 1dzni, promazéan a
nakonzervovan vhodnym piipravkem (v pfipadé zjiSténi opotiebeni nebo poskozeni
fetézu, provozovatel doda Galltv fetéz identickych technickych rozmért a parametri
z materialu nerez — neni soucasti dodavky zhotovitele)

- stavajici pifimocary elektromechanicky pohon typ Dragon je na pokraji své funkéni
zivotnosti, bude nahrazen osvéd¢enym pohonem typu Kukleny.

- stavajici ramy a krytu vyklenki obtokl jsou v dobrém technickém stavu, PKO
nevykazuje poskozeni — budou zachovany ve stavajicim stavu

- stavajici vyklenky uzédvéri obtokd jsou v dobrém technickém stavu, nebudou
vyzadovat zadné upravy

- stavajici pohybova navadéci kladka Gallova fetézu je v dobrém technickém stavu,
nevykazuje viditelna poskozeni a je plné funkéni, PKO nevykazuje poskozeni — bude
zachovana ve stavajicim stavu.

2) pravy obtok HO — zjisténi stavu:

- viditelné ¢asti technologického zatizeni (vyjma stavajiciho linearniho elektropohonu
typu Dragon) jsou v dobrém stavu, budou opétovné pouzity.

- Gallav fetéz bude revidovan — demontovan, ocistén v chemické 1azni, promazan a
nakonzervovan vhodnym piipravkem (v ptipadé zjisténi opotiebeni nebo poskozeni
fetézu, provozovatel doda Galllv fetéz identickych technickych rozmérii a parametrti
z materialu nerez — neni soucasti dodavky zhotovitele)

- stavajici pfimocary elektromechanicky pohon typ Dragon je na pokraji své funkéni
zivotnosti, bude nahrazen osvéd¢enym pohonem typu Kukleny.

- stavajici ramy a krytu vyklenkll obtokll jsou v dobrém technickém stavu, PKO
nevykazuje poSkozeni — budou zachovany ve stavajicim stavu

- stavajici vyklenky uzavéri obtokll jsou v dobrém technickém stavu, nebudou
vyzadovat zadné upravy

- stavajici pohybova navadéci kladka Gallova fetézu je v dobrém technickém stavu,
nevykazuje viditelna poSkozeni a je pln€ funkéni, PKO nevykazuje poskozeni — bude
zachovana ve stavajicim stavu.

3) levy/pravy obtok DO — zjisténi stavu:

- viditelné ¢asti technologického zafizeni (vyjma stavajiciho linearniho elektropohonu
typu Dragon) jsou v dobrém stavu, budou opétovné pouzity.

- Galliv fetéz bude revidovan — demontovan, o€istén v chemické lazni, promazan a
nakonzervovan vhodnym ptipravkem (v ptipadé¢ zjisténi opotiebeni nebo poskozeni
fetézu, provozovatel doda Galliv fetéz identickych technickych rozmérti a parametrii
z materidlu nerez — neni soucasti dodavky zhotovitele)

- stavajici pfimocary elektromechanicky pohon typ Dragon je na pokraji své funkéni
zivotnosti, bude nahrazen osvéd¢enym pohonem typu Kukleny.

- stavajici ramy a krytu vyklenkl obtokli jsou v dobrém technickém stavu, PKO
nevykazuje poSkozeni — budou zachovany ve stdvajicim stavu

- stavajici vyklenky uzavéri obtokll jsou v dobrém technickém stavu, nebudou
vyzadovat zadné Gpravy
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- stavajici pohybova navadéci kladka Gallova fetézu je v dobrém technickém stavu,
nevykazuje viditelna poskozeni a je pln¢ funkéni, PKO nevykazuje poSkozeni — bude
zachovéna ve stavajicim stavu.

Po provedeni opravy vybranych technologickych ¢asti uzavér obtok - pohonti obtokti
a revizi Gallovych fetézii budou stavajici uzavéry obtokit HO a DO VPK nadéle provozovany.

D.2.1. - 5.2 technicky popis:
- popis opravy:

Tento projekt opravy fesi zajiSténi provozuschopnosti stavajiciho technologického
zafizeni (uzévéri obtoki HO a DO) VPK Roudnice nad Labem, ktery bude realizovan
komplexni vyménou vybranych nevyhovujicich ¢asti technologického zafizeni — linedrnich
elektromechanickych pohonti obtokt a revizi stavajicich Gallovych fetézd, ...

Oprava a obnova vybrané technologické ¢asti VD-VPK bude provadéna za ucelem
prodlouzeni zivotnosti stavajicich technologickych prvka OK (Gallovy fetézy, ...) a zajisténi
dlouhodobé spolehlivosti a provozuschopnosti VPK (odstranéni nespolehlivé funkce pohonti
uzaveéru obtokl — eliminace stavu hrozici havarii na VPK).

Vlastni realizaci obnovy vybrané stavebni a technologické ¢asti VD bude predchazet
provedeni ptipravnych praci dle bodu D.2.1 - 3. TZa D.2.1 - 5.2.1.

Pred vlastni realizaci opravy vybrané technologické casti VD-VPK budou provedeny
nasledujici prace a ukony umoznujici zahajeni stavby:
e vypracovani projektové dokumentace a zajiSténi vyjimek a patfi¢nych povoleni:
- DPS véetné vyrobni dokumentace (Uprava dokumentace po demontazi OK)
- havarijni a povodiovy plan stavby
- plan BOZP
- kontrolni a zkuSebni plan stavby

D.2.1. - 5.2.1 Strojné technologické &isti VD — PS 1. Cast strojni — Piipravné price:

D.2.1. - 5.2.1.1 Priprava stavenisté a pracovisté:
Pted vlastnim zahdjenim praci na vybrané technologické casti VD budou provedeny
nasledujici ptipravné prace:

e provedeni ptipravnych praci dle bodu D.2.1 — 3 (podminky pro stavbu)

e odstaveni VPK z provozu — zdkaz vpluti plavidel do VPK. Béhem opravy bude vpluti do
prostoru VPK umoznéno pouze plavidlim zhotovitele.

e otevieni segmentového uzaveru obtoku a jeho za aretovani v horni poloze (pro umoznéni
demontéze Gallova fetézu a pohonu uzavéru - provedeni odlehéeni Gallova fetézu pro
umoznéni demontéze Cepu zaveéseni fetézu / segmentového uzaveéru a cepu pohonu uzavéru
/ kotevni konzoly) ve spolupraci s provozovatelem VPK

e prace na VPK (uzavérech obtoktt HO a DO, el. instalaci a ASR) budou probihat po
odstaveni VPK z provozu. Béhem opravy bude vpluti do prostoru VPK umoZznéno pouze
plavidlim zhotovitele.

e odpojeni pohonu uzavéru obtoku z el. sité a ASR
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piesun pracovisté na soulodi — plavidle do vymezeného prostoru na HO nebo DO VPK
urcen¢ho k opravé vybraného technologického zafizeni uzévéra obtokii (pfesunu na
pracoviste tlacnou lodi)

instalace zebtiku nebo leSeni na plavidle pro zajisténi pfistupu z plavidlana HO /DO VPK
v misté provadéni praci. Uvedené prvky musi nosnosti a stabilitou upevnéni zajistovat
bezpecny pohyb osob.

ochrana pracovisté — zabranéni znec€isténi vodniho toku skodlivymi latkami napf. instalaci
norné stény kolem plavidla - pracovisté na vodni plose v prostoru HO a DO VPK nebo na
pracovisti v prostotu HO a DO VPK bude k dispozici havarijni souprava pro zachyceni
Skodlivych latek

D.2.1. - 5.2.1.2 Likvidace stavenisté a pracovisté:

Po dokonceni praci na vybrané technologické casti VD-VPK budou provedeny

nasledujici ptipravné prace - likvidacni prace:

odstranéni a ekologicka likvidace odpadu v misté stavby a provadéni praci (likvidace
pouzitych obald, ...)

predani demontované OK provozovateli VD vcetné piepravy po aredlu VD-PK
(demontované komponenty puvodnich linearnich elektromechanickych pohont typu
Dragon, ...)

odstranéni zebiiku nebo leseni na plavidle pro zajiSténi ptistupu z plavidla na HO / DO
VPK v misté provadéni praci.

ochrana pracovisté¢ — odstranéni norné stény kolem plavidla - pracovisté na vodni ploSe
v prostoru HO a DO VPK

pfesun pracovisté na soulodi — plavidle na prekladist¢ materidlu nebo na misto urcené
provozovatelem, kde na zavér stavby probcéhne jeho likvidace (odstranéni buiiky,
chemického WC, vylodéni - sjezd autojetdbu na bieh, rozebrani a odvoz soulodi)
provedeni individuélni zkousky (zkousky opravovaného technologického zatizeni)
provedeni komplexni zkousky opravované Casti technologického zatizeni VD (v rozsahu
zkuSebniho planu vypracovaného dle poZzadavkil provozovatele) provozovanim VPK —
uzaveéri obtokit HO a DO (v€etné odzkouseni zejména linearnich elektromechanickych
pohontl obtoku typu Kukleny, revidovaného Gallova fetézu, nastaveni koncovych poloh
uzavéru, ASR VPK, ...), ... a jeho pfedani provozovateli k uzivani

na zaveér stavby komplexni likvidace stavenisté vcetné uvedeni doCasnych zabord —
vymezenych ploch stavenisté, prekladisté materidlu, ... do piivodniho stavu (p.¢.st. 2900,
p.C. 2898/3, ...)
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D.2.1. - 5.2.2 Strojné technologické &dsti VD — PS 1. Cdst strojni
— oprava linedrnich elektromechanickych pohonii uzavérii obtokiit HO a DO VPK:

e stavajici nespolehlivé a znané poruchové linedrni elektropohony typu "Dragon" uzavera
obtokt vrat dolniho a horniho ohlavi VPK budou demontovany a ptfedany provozovateli
VPK (budou ulozeny na misto ur¢ené provozovatelem / investorem - TDS akce).

e stavajici pohony budou nahrazeny linedrnimi elektropohony typu "Kukleny" osvédcené
konstrukce, které vykazuji bezproblémovy a spolehlivy provoz na PK Labské vodni
cesty. Pohony typ "Kukleny" jsou v souc¢asné dob¢ instalované na vratech a obtocich PK
zavodu Dolniho Labe v poctu 26ks.

e pohony typ "Kukleny" nebudou vyzadovat pfi montdzi zasahy do stavajicich OK
kotevnich konzol a stavebni ¢asti vyklenkli pohonti uzavért obtokt VPK.

e po demontazi stavajicich pohonii bude provedeno vycisténi a kontrola stavebni Casti
vyklenkli pohonti vratni dolniho a horniho ohlavi VPK.

e stavajici Gallovy fetézy uzavéri obtokd dolniho a horniho ohlavi VPK projdou
komplexni revizi — zprovoznéni v dilnach zhotovitele (ocisténi, zpohybnéni jednotlivych
¢lankd fetézu a provedeni oSetieni - impregnace fetézu)

e oprava pohonl bude provadéna bez potieby provizorniho zahrazeni obtoku

» technologické zafizeni levého a pravého uzavéru obtoki HO VPK bude po opraveé
sestavat z nasledujicich hlavnich celkti — komponentt (¢.v. A0-1891HO-01) (2kpl):

- r4m segmentu (stavajici — neni soucasti feSeni PD)

- segment (stavajici — neni soucasti feSeni PD)

- konzola segmentu  (stavajici — neni soucasti feSeni PD)

- Cep segmentu (stavajici — neni soucasti feSeni PD)

- tdhlo spodni (stavajici — neni soucasti feSeni PD)

- Cep tahla (stavajici — neni soucasti feSeni PD)

- ¢ep IV. (stavajici — pti poSkozeni béhem demontéze Gallova fetézu

dodavka cepu)
- Gallv fetéz (stavajici — projde komplexni revizi, v ptipad¢€ zjiSténi opotiebeni

nebo poskozeni fetézu, provozovatel doda Galliv fetéz
identickych technickych rozmérii a parametrti z materialu nerez
—neni soucasti dodavky zhotovitele)

- Cep 1IL. (stavajici — pii poSkozeni béhem demontaze Gallova fetézu
dodavka cepu)

- zavés fetézu (stavajici — ocisténi + obnova PKO)

- vodici kladka (stavajici — o€isSténi + promazani)

- Cep 1L (stavajici — pii poskozeni béhem demontéze linearniho pohonu
dodavka cepu)

- podpéra pohonu (stavajici — ocisténi + obnova PKO)

- linearni elektromechanicky pohon typ Kukleny
(kompletni doddvka pohonu)

-Cep L. (stavajici — pti poskozeni béhem demontaZze linearniho pohonu
dodavka cepu)
- kotevni konzola (stavajici — ocisténi + obnova PKO)
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» technologické zatizeni levého a pravého uzavéru obtokid DO VPK bude po opravé sestavat
z nésledujicich hlavnich celkil — komponentt (¢.v. A0-1891DO-01) (2kpl):

- ram segmentu

- segment

- konzola segmentu
- Cep segmentu

- tahlo spodni

- Cep tahla

- Cep IV.

- Gallav fetéz

- Cep 111

- tahlo horni

- vodici kladka
- Cep II.

- podpéra pohonu

(stavajici — neni soucasti feseni PD)

(stavajici — neni soucasti feSeni PD)

(stavajici — neni soucasti feseni PD)

(stavajici — neni soucasti feSeni PD)

(stavajici — neni soucasti feseni PD)

(stavajici — neni soucasti feSeni PD)

(stavajici — pii1 poskozeni béhem demontaze Gallova fetézu

dodavka ¢epu)

(stavajici — projde komplexni revizi, v ptipad¢ zjisténi opotiebeni
nebo poskozeni fetézu, provozovatel doda Galliv fetéz
identickych technickych rozmérti a parametra z materialu nerez
— neni soucasti dodavky zhotovitele)

(stavajici — pti poSkozeni béhem demontéze Gallova fetézu
dodavka ¢epu)

(stavajici — o€isténi + obnova PKO)

(stavajici — o€isténi + promazani)

(stavajici — pti poskozeni béhem demontéze linearniho pohonu
dodavka ¢epu)

(stavajici — ocisténi + obnova PKO)

- linearni elektromechanicky pohon typ Kukleny

-Cep L.

- kotevni konzola

(kompletni dodavka pohonu)
(stavajici — pii poskozeni béhem demontéaze linearniho pohonu
dodavka ¢epu)

(stavajici — o€isténi + obnova PKO)

Linearni elektropohony typu "Kukleny' vrdtni vipérnych vrat dolniho a horniho ohlavi

VPK:

D.2.1. - 5.2.2.1 Technické parametry linedarniho elektropohonu typu "Kukleny'':

Zakladni technické tdaje:

maximalni piestavna sila 150 kN oboustranné
doba vysunuti - zasunuti 147 s

vodotésnost 0,035 MPa (3,5 mv. sl.)
aktivni vysunuti max. 2500 mm

délka v zasunutém stavu 3606 mm

prumér piipojovacich cept 90 {7

vyska ptipojovaciho oka 66 mm

pracovni poloha

vodorovna (svisla po tprave)

mazani

beztlakové z vnitini napln€ olejem /
pfipadné plastickym mazivem

koncové vypindni externi

indikace pracovni polohy externi

koncové zpomaleni cca 50mm od krajni polohy (dano aut.
fizenim)
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samosvornost neni zarucena - jiSténo pruzinovou
lamelovou brzdou

omezova¢ momentu a reduktor ano

instalovany pitikon 3 kW

hmotnost cca 890 kg

D.2.1. - 5.2.2.2 Popis konstrukce linedrniho elektropohonu typu "Kukleny vrdtni vzpérnych
vrat VPK:

Linearni elektromechanicky pohon je tvofen pohybovym Sroubem s matici bez predpéti.
Matice Sroubu je ptfes duty hiidel a spojovaci skiini s vestavénym pievodem s valeckovym
fetézem spojena s planetovym diferencialnim reduktorem a elektromotorem. Mezi
elektromotor a reduktor je vlozen omezova¢ momentu, ktery chrani pohon pied nadmérnym
ztizenim. Elektromotor a reduktor jsou v zékladni konfiguraci umistény nad plastém linearniho
pohonu paralelné s jeho osou, coz vyhovuje zejména pii vodorovné zastavbé linedrniho
pohonu.

Silova mechanika linearniho pohonu je vlozena v plasti z pfesnych trubek, vysuvny
teleskop ma korozné vysoce odolny tvrdochromovy brouseny povrch. Pfiruba plasté je opatiena
dokonalymi pfesnymi ucpadvkami, vysuvny teleskop je veden v plésti linedrniho pohonu a ve
viku plasté¢ vodicimi pasky z organickych materidli. Vnitini reakéni momenty linedrniho
pohonu jsou zachyceny vodici liStou a pouzdrem. Pouzité¢ odlitky (spojovaci skiin, oka a
nckteré¢ piiruby) jsou ztvarné litiny, ocelové dilce a spojovaci material jsou galvanicky
zinkovany. VSechny piiruby pohonu jsou tésnény trvale pruznym tmelem. Konce linearniho
pohonu maji vestavéna bezudrzbova radialni kloubova loziska s otvorem pro ¢ep o priméru 90
mm, osov¢ sily do pohonu jsou zachyceny naklapécim loziskem.

Cely linearni pohon, vetné elektromotoru je dokonale utésnén jak proti tniku vnitini
mazaci naplné, tak proti vniknuti vody pfi zatopeni pohonu a ma vysokou protikorozni Gpravu.
Jednotlivé agregaty nejsou odvzdusnény, takze je zamezena vyména vzduchu uvnitt pohonu,
vnikéani atmosférické vlhkosti a naslednd kondenzace vodnich par uvniti.

Linearni pohon pracuje svelmi dobrou uc¢innosti a vzhledem ktomu, Ze neni
samosvorny, je pii zastaveni aretovan elektromagnetickou teci brzdou, ktera je umisténa uvnitf
pfiruby elektromotoru na jeho htideli. Elektromotor je bez chladiciho ventilatoru, vykazuje
horsi odvod tepla a proto je chranén proti nadmérnému ohfevu teplotnimi ¢idly. Zafizeni je
urc¢eno vyhradné pro kratkodoby a pferusovany provoz.

Linedrni elektropohon typ "Kukleny' bude sestivat 7 ndsledujicich hlavnich komponentii:

» elektropohon 3kW se 4 pol. monoblok. motorem s krytim IP68 a pruzinovou brzdou
LENZE, omezova¢em momentu a reduktorem EC VI/25 s pfevodem i=25

» sestupny pievod valeckovym fetézem i=1,129

» hridel matice pohybového Sroubu

» matice pohybového Sroubu

» pohybovy Sroub

» vysuvny tubus

» plast linearniho pohonu

» opérné lozisko pohonu

» radialni kloubova loziska v okach pfipojeni
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- vykres s popisem pohonu:

Vysuvny Kryt indukénich Elektromotor Mezikus spojky Pievodovka
teleskop Cidel s brzdou pretézovaci EC BOX

Pfedni oko ~ Drzakkoncowych — Téleso Mezikus Skiiii viozeného | 7.4 oo
spinacd pohonu zubové spojky prevodu

D.2.1. - 5.2.2.3 Stavajici vyklenky pohonit uzavéri obtokii dolniho a horniho ohlavi VPK
(2+2kpl.):

Instalace linedrnich elektromechanickych pohonil typ "Kukleny" nebude vyzadovat pti

montazi zasahy do stavajicich OK kotevnich konzol a stavebni ¢asti vyklenki pohonti uzavéra
obtokli VPK (stavajici vyklenky ve stavebni Casti jsou pro osazeni elektropohonu typ
"Kukleny" dostacujici, nebude nutné provadét zadné stavebni Upravy, rovnéz zakrytovani
vyklenii bude zachovano).

7y wvr

- stavebni Cast:

po demontazi stavajicich pohonii obtokii typ "Dragon" a Gallovych fetézii bude
provedeno komplexni o¢isténi vyklenki a Sachet obtokli dolniho a horniho ohlavi VPK
tlakovou vodou

stavebni ¢ast vyklent a Sachet uzavérti obtokl je v dobrém technickém stavu — bude
ponechdna ve stavajicim stavu (nevyZaduje provedeni opravy — neni soucasti feSeni PD)

- technologicka cCast:

po demontézi stdvajicich pohoni typ "Dragon" a Gallovych fetézii bude provedena
kontrola technologické ¢asti vyklenkl a Sachet uzavéri obtokil dolniho a horniho ohlavi
VPK

bude provedena kontrola OK zavésnych ok kotevnich konzol pohonli zabudovanych ve
vyklencich pohont + obnova PKO néatérovy systém 2a. V piipadé zjisténi zvySenych
vuli v otvorech $90H7 pro Cep $9017 nebo jiného vazného poskozeni OK budou zjisténi
ozndmena TDS a provozovateli VPK. Piipadnou opravu / vyménu zajisti provozovatel
VPK - neni soucasti feSeni PD.

bude provedena kontrola stavajici podpéry pohonu + obnova PKO natérovy systém 2a
DO bude provedena kontrola OK stavajiciho tahla horniho + obnova PKO natérovy
systém 2

HO bude provedena kontrola OK stavajiciho zavésu fetézu + obnova PKO natérovy
systém 2
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e stavajici pohybova navadéci kladka Gallova fetézu je v dobrém technickém stavu —
bude ponechana ve stavajicim stavu (po ocisténi namazat funk¢ni plochy vhodnym
mazivem)

e stavajici Cepy I ¢$90f7x190mm pro uchyceni pohonu do kotevnich konzol budou
opétovné pouzity, zajisStovaci ptilozky vcetné spojovaciho materialu budou zhotoveny
z materidlu nerez 1.4301. Pokud budou stavajici cepy ¢90f7 vykazovat opotiebeni
funk¢nich ploch nebo dojde béhem demontaze k jejich poskozeni, budou rovnéz
zhotoveny shodného technického provedeni z materialu nerez 1.4021+1C+QT800.

e HO stavajici cepy II ¢$90f7x140mm pro uchyceni pohonu do zavésu fetézu budou
opétovné pouzity, zajisStovaci ptilozky vcetné spojovaciho materialu budou zhotoveny
z materidlu nerez 1.4301. Pokud budou stavajici cepy ¢90f7 vykazovat opotiebeni
funk¢nich ploch nebo dojde béhem demontaze k jejich poskozeni, budou rovnéz
zhotoveny shodného technického provedeni z materialu nerez 1.4021+1C+QT800.

e DO stavajici cepy II ¢$90f7x140mm pro uchyceni pohonu do tdhla horniho budou
opétovné pouzity, zajisStovaci piilozky vcetné spojovaciho materialu budou zhotoveny
z materiadlu nerez 1.4301. Pokud budou stavajici cepy ¢90f7 vykazovat opotiebeni
funkénich ploch nebo dojde béhem demontadZe k jejich poSkozeni, budou rovnéz
zhotoveny shodného technického provedeni z materialu nerez 1.4021+1C+QT800.

e HO stavajici Cepy III ¢50f7x155mm pro uchyceni tdhla horniho do Gallova fetézu
budou opétovné pouzity, zajisStovaci podlozky vcetné zavlacek budou zhotoveny z
materidlu nerez 1.4301. Pokud budou stavajici Cepy $50f7 vykazovat opotiebeni
funkénich ploch nebo dojde béhem demontaze k jejich poSkozeni, budou rovnéz
zhotoveny shodného technického provedeni z materialu nerez 1.4021+1C+QT800.

e DO stavajici Cepy III $50f7x155mm pro uchyceni zavésu fetézu do Gallova fetézu
budou opétovné pouzity, zajisStovaci podlozky vcetné zavlacek budou zhotoveny z
materidlu nerez 1.4301. Pokud budou stavajici Cepy ¢p50f7 vykazovat opotrebeni
funkénich ploch nebo dojde béhem demontaZe k jejich poSkozeni, budou rovnéz
zhotoveny shodného technického provedeni z materialu nerez 1.4021+1C+QT800.

e stavajici Cepy IV ¢50f7x155mm pro uchyceni Gallova fetézu do tahla dolniho budou
opétovné pouZity, zajiStovaci podlozky vcetné zavlaek budou zhotoveny z materialu
nerez 1.4301. Pokud budou stavajici cepy ¢50f7 vykazovat opotiebeni funkénich ploch
nebo dojde béhem demontaze k jejich poSkozeni, budou rovnéz zhotoveny shodného
technického provedeni z materialu nerez 1.4021+1C+QT800.

e stavajici PKO ocelovych konstrukci (ramy, kryty, ...) je v dobrém technickém stavu,
bude zachovana ve stavajicim stavu - neni soucasti feSeni PD

D.2.1. - 5.2.2.4 Stavajici Gallovy Fetézy uzavérit obtokit dolniho a horniho ohlavi VPK:

- Galluv Fetéz cca 3,08m - revize (2+2kpl.):
¢ technologické zafizeni Gallova fetézu projde komplexni revizi — zprovoznéni v dilnach
zhotovitele (zaméfenou piedevSim na oc€isténi jednotlivych komponentii fetézu,
zpohybnéni jednotlivych ¢lankli fetézu a provedeni oSetfeni - impregnace fetézu
vhodnym pfipravkem, ...)
e bude provedena postupnd demontaz Gallova fetézu uzavéru obtoku na stavbé a ptesun do
dilen zhotovitele, ...
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e provedeni revize Gallova fetézu v dilnach zhotovitele:
= oCiSténi Clankti a Cepli fetézu tlakovym parnim Cisticim strojem + ociSténi
chemickym piipravkem v lazni (Cistici kapalina k bezoplachovému odmastovani a
¢isténi dild v 1azni - napt. QTS D-sol 100) + mechanické docisténi, ...
= provedeni vysuSeni fetézu
= zpohybnéni zatuhlych ¢ept — ¢lanki fetézu
= promazani funk¢nich ploch ¢epti fetézu vhodnym PTFE mazivem - specialni PTFE
olejové mazivo (vynikajici mazaci, konzervacni a hydrofobnimi vlastnosti) ve
spreji (napi. Ekolube Teflon oil), ...
= oSetfeni povrchu clanki fetézu vyvedeného z konstruk¢éni ocele (cca 3,08m)
vhodnym PTFE pfilnavym, nelepivym prosttedkem - mazivem pro mazani fetézii
(napt. Motul Chain Lube Plus PTFE)
= po dikladném zaschnuti maziva provedeni zabaleni impregnovaného fetézu folii
pro usnadnéni transportu a montaze fet¢zu na VD
e po prevozu zrevidovanych dilti Gallova fetézu na VD bude provedena postupna montaz
fetézu do Sachty a vyklenku uzavéru obtoktt HO a DO VPK
= HO — vzijemné propojeni pohonu typu Kukleny + zavésu fetézu + Gallova fetézu
+ tahla dolniho + segmentového uzavéru véetné navedeni fetézu do vodici kladky
* DO — vzdjemné propojeni pohonu typu Kukleny + tahla horniho + Gallova fetézu
+ tahla dolniho + segmentového uzavéru véetné navedeni fetézu do vodici kladky
e v piipad¢ zjiSténi opotiebeni nebo poSkozeni fetézu, provozovatel doda Galliv fetéz
identickych technickych rozméra a parametrii z materialu nerez — neni soucasti dodavky
zhotovitele (informativni specifikace, nutno ovéfit po demontazi - Galliv fetéz dle CSN
02 3330 (DIN 8150) DG 80 cca 36¢lankt = délka 2880mm + 2x zavésny ¢lanek 100mm
= celkem délka 3080mm

- sefizent, zprovoznéni a provedeni individudlnich a komplexnich zkousSek opravovanych
pohonii uzdvérii obtokit HO a DO VPK véetné Gallovych ietézii a el. instalace + ASR PK:

e ve spolupraci zhotovitele s provozovatelem budou provedeny dokoncujici prace
— nastaveni koncovych poloh pohoni uzavéri obtokt HO a DO VPK uzavéru, sefizeni
oteviraciho auzaviraciho cyklu uzavéri vcetné¢ provedeni individualnich zkousek.
Rovnéz bude provedeno odzkouseni opravované el. instalace a ASR PK.

¢ pokud opravované technologické zafizeni bude technicky zpiisobilé k provozu, zhotovitel
provede likvidaci pracovisté dle TZ bod D.2.1. - 5.2.1.2.

e provedeni komplexni zkouSky opravované vybrané technologické ¢asti VD (v rozsahu
zkuSebniho planu vypracovaného dle poZzadavkil provozovatele) provozovanim VPK —
uzaveéra HO a DO (véetné odzkouSeni zejména linedrnich elektromechanickych pohonti
obtoku typu Kukleny, revidovaného Gallova fetézu, nastaveni koncovych poloh uzavéru,
ASR VPK, ...), ...

e po uspésném absolvovani komplexni zkousky bude opravované strojné technologické
zatizeni VD uzavéry HO a DO VPK (lineérni elektromechanické pohony, Gallovy fetézy,
ASR, ...) pfedano provozovateli do b&zného (zkusebniho) provozu.

Ze zkuSenosti minulych realizaci podobnych akci musi zhotovitel pocitat s moznosti
zaplaveni realizovaného dila v pribéhu praci v dasledku zvySenych pritokd. Dale musi dbat
na pokyny zodpovédnych pracovnikli vodniho dila v pribéhu ohrozeni a podilet se na
minimalizaci §kod, vzniklych touto situaci.
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D.2.1. - 6. TECHNOLOGICKY POSTUP

D.2.1. - 6.1 Podminky provadéni praci:
viz PD TZ bod D.2.1. - 3. ¢ast 2) podminky provadéni praci, 5) ostatni podminky

- pribéh praci:

Oprava vybrané technologické ¢asti VPK Roudnice nad Labem (pohony uzaveér obtoka
HO a DO, Gallovy fetézy, el. instalace a ASR, ... VPK) bude probihat v jedné stavebni sezoné
(cca kvéten az fijen) v etapach:
L. stavebni sezona:

> PS 1. Cast strojni:
e oprava technologické ¢asti VPK - pohonti obtoki HO a DO véetné obnovy
Gallovych fetézu, ...

> PS 2. Cast elektro + ASR:
e oprava technologické ¢asti VPK — el. ¢asti + ASR VPK, ...

- termin vystavby — provadéni praci:

- zahdjeni praci ... pfedani stavenisté + zahdjeni praci na stavbé
cca duben - kvéten
- ukonc¢eni praci ... do fijen - listopad.

Jednotlivé etapy provadéni praci budou vzajemné provazany a postupné provadény ve
vzajemné soucinnosti souvisejicich provoznich soubort s ohledem na aktualni hydrologickou
situaci na VD.

D.2.1. - 6.2 Technologicky postup praci:
1) vypracovani projektové dokumentace:
- DPS vcetné vyrobni dokumentace (aprava dokumentace po demontazi OK)
- havarijni a povodiiovy plan stavby
- plan BOZP
- kontrolni a zkuSebni plan stavby
2) odstaveni VPK z provozu (zékaz vpluti plavidel do prostoru VPK vyjma plavidel
zhotovitele)
3) provedeni ptipravnych praci VD (ptiprava staveniste):
- zfizeni zafizeni stavenisté:
- pfiprava a zfizeni stavenisté - pracovisté (v rozsahu dle bodu D.2.1. — 3. ¢ast
1) Pfiprava staveniste)
- pfiprava stavenisté a pracovisté v rozsahu dle bodu D.2.1. - 5.2.1.1
4) oprava vybraného strojné technologického zatizeni uzaveri obtoktt HO a DO VPK
(linearni elektromechanické pohony uzavért obtoki, Gallovy fetézy, ...):
Technologické prace ve vyrobnim zavode zhotovitele:
- vwwroba / dodavka komponentii linedrnich elektromechanickych pohonit uzaverii
obtokii, ...:
= zhotoveni a dodavka jednotlivych komponentl linedrnich elektromechanickych
pohonli uzavéri obtokli v rozsahu umoziujici montdz na stavbé (linearni
elektromechanicky pohon typ Kukleny HO 2ks, DO 2ks dle technické
specifikace D.2.1. - 5.2.2.1)
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Technologické prace na stavbé VD-VPK HO (PS1 cast strojni):
- pFipravné prace:
= presun plavidla — pracovisté na vodni hladiné do prostoru HO VPK + ziizeni
pfistupu na plato HO VPK
= otevieni levého a pravého segmentového uzavéru obtoku HO a jeho za aretovani
v horni poloze (pro umoznéni demontaze Gallova fetézu, zaveésu fetézu a pohonu
uzdvéru - provedeni odlehCeni Gallova fetézu pro umoznéni demontdze
vybraného technologického zatizeni obtokiit VPK
- demontaze vybraného stavajiciho technologického zarizeni:
= postupna demontdz vybranych komponentti levého a pravého segmentového
uzaveéru obtoku HO - demontaze Gallova fetézu, zavésu fetézu a pohonu uzaveru
—po odlehceni Gallova fetézu provedeni demontéaze Cepu IV. Galliv fetéz / dolni
tahlo segmentového uzaveéru, Cepu fetézu IIl. Galliv fetéz / zaves fetézu, Cepu
II. z&ves fetézu / pohonu uzavéru a cepu I pohon uzavéru / kotevni konzola) ve
spolupraci s provozovatelem VPK
= postupna komplexni demontaz Gallova fetézu, zavésu fetézu + prevoz do dilen
zhotovitele
* demontdz linearniho elektromechanického pohonu typu Dragon (pfedani
demontovanych pohontl provozovateli VPK)
Technologické prdce na stavbé VD-VPK HO (PS2 cdst elektro + ASR):
- demontdze vybraného stavajiciho technologického zarizeni:
= demontaZe stavajiciho vybraného el. zafizeni a ASR (kabelové rozvody,
rozvadéte véetné vystrojeni, ...) feSeno v PS2 ¢ast elektro a ASR — HO, DO
VPK, velin PK, ...
Technologické prace na stavbé VD-VPK HO (PSI cast strojni):
- oprava / uprava vybraného stavajiciho technologického zarizeni:
= stavajici pohybové navadéci kladky Gallova fetézu — ocisténi, kontrola
funk¢nosti komponentl + pomazani funkénich ploch vhodnym mazivem
» stavajici zaveésy fetézu — ociSténi, kontrola OK + obnova PKO natérovy
systém 2a
= stavajici OK zavésnych ok kotevnich konzol pohonii zabudovanych ve
vyklencich pohonti - o€isténi, kontrola + obnova PKO natérovy systém 2a
= stavajici podpéry pohonu - ocisténi, kontrola OK + obnova PKO natérovy
systém 2a
Technologickeé prace ve vyrobnim zavodé zhotovitele VD-VPK HO (PS1 cast strojni):
- vwroba / dodavka komponentii uzaveri obtoku, ...:
= zhotoveni a dodavka cepli (poskozenych pii demontdzi) , ptilozek, spoj.
materialu, ...
- revize stavajiciho Gallova retézu cca 3,08m ( material konstrukcni ocel):
= oCiSténi Clankl a Cepll fetézu tlakovym parnim Cisticim strojem + ocisténi
chemickym pfipravkem v ldzni (Cistici kapalina k bezoplachovému
odmastovani a Cisténi dild v lazni - napt. QTS D-sol 100) + mechanické
docisténi, ...
= provedeni vysuSeni fetézu
» zpohybnéni zatuhlych ¢epli — ¢lankt fetézu
= promazani funkénich ploch Eept fetézu vhodnym PTFE mazivem - specidlni
PTFE olejové mazivo (vynikajici mazaci, konzervacni a hydrofobnimi
vlastnosti) ve spreji (napt. Ekolube Teflon oil), ...
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= oSetieni povrchu ¢lanki fetézu vyvedeného z konstrukéni ocele (cca 3,08m)
vhodnym PTFE pfilnavym, nelepivym prostfedkem - mazivem pro mazani
fetéz (napt. Motul Chain Lube Plus PTFE)
* po dikladném zaschnuti maziva provedeni zabaleni impregnovaného fetézu folii
pro usnadnéni transportu a montaze fet¢zu na VD
= v piipad¢ zjisténi opotiebeni nebo poskozeni fetézu, provozovatel dodd Galliv
fetéz identickych technickych rozmérti a parametrti z materialu nerez — neni
soucasti dodavky zhotovitele
- oprava / uprava vybraného stavajicitho technologického zarizeni:
= stavajici zavesy fetézu — ociSténi, kontrola OK + obnova PKO néatérovy
systém 2
Technologické prace ve vyrobnim zavode zhotovitele VD-VPK HO (PS2 cast elektro +
ASR):
- wroba / dodavka / kompletace komponentii elektro technologického zarizeni uzaverii
obtoku, ...:
= zhotoveni, dodadvka a kompletace el. rozvadéct uzavéri obtokl (v rozsahu
umoziujici montdz na stavbg)
= dodavka komponentt el. rozvadéci ve veling PK (v rozsahu umoznujici montaz
na stavb&) pro ovladani obtokti VPK + ASR
= dodavka komponentit ASR PK (PLC, ...)
= vypracovani SW ASR pro ovladani PK
= podrobné feseni opravy el. instalace a ASR VPK viz PD &ast PS2
Technologické prace na stavbé VD-VPK HO (PS1 cast strojni):
- montaze technologického zarizeni uzaveri obtokii:
= postupnda montdz vybranych komponentii levého a pravého segmentového
uzaveru obtoku HO
* montaZ linearnich elektromechanickych pohonti typu Kukleny 2kpl. (instalace
pohonti do zavésného oka konzoly pomoci ¢ept I, prilozek + spoj. materialu a
usazeni télesa pohonu na stavajici sefiditelnou podpéru — vyrovnani do
vodoroviny)
* montdz stavajicich zavest fetézi 2kpl.(sestaveni s okem pohonu pomoci
¢epu IL., ptilozek + spoj. materialu.
= komplexni postupné osazeni 2kpl. revidovaného nebo dodaného Gallova fetézu
ve spolupraci s provozovatelem VPK (osazeni fetézu do Sachty uzavéru obtoku
+ propojeni s dolnim tdhlem segmentového uzaveéru pomoci cepti IV., podlozek
a zavleCek; navedeni fetézu pies kladku do zavésu fetézu, kde bude provedeno
vzajemné propojeni ¢epem III. v jeden mechanicky funkéni celek — uzaveér
obtokt HO)
Technologické prdce na stavbé VD-VPK HO (PS2 ¢ast elektro + ASR):
- montaze vybraného stavajiciho elektro technologického zarizeni VPK:
= montaze, kompletace a zprovoznéni el. instalace uzavérii obtokti a ASR PK ve
veling PK - feseno v PS2 &ast elektro a ASR — HO, DO VPK, velin PK, ...
Touto operact bude dokoncena celkova montaz vybranych komponentit uzaveru obtokii
HO VPK (linedarnich elektromechanickych pohonit typu Kukleny, revidovanych
stavajicich Gallovych retézu, , ...) v jeden funkcni technologicky celek — levy a pravy
uzaveru obtokit HO VPK
- demontdaze — likvidacni prace:
= presun plavidla — pracovisté na vodni hladin€ do prostoru HO VPK + zfizeni
pfistupu na plato HO VPK
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= od aretovani uzavéra + uzavieni levého a pravého segmentového uzaveéru obtoku
HO

= presun plavidla — pracovisté na vodni hladiné do prostoru DO VPK + ziizeni
pfistupu na plato DO VPK

Technologické prace na stavbé VD-VPK DO (PS1 cCast strojni):
- pripravné prace:
= otevieni levého a pravého segmentového uzavéru obtoku DO a jeho za aretovani
v horni poloze (pro umoznéni demontaze Gallova fetézu, zavesu fetézu a pohonu
uzavéru - provedeni odlehceni Gallova fetézu pro umoznéni demontaze
vybraného technologického zatizeni obtoki VPK
- demontdaze vybraného stavajictho technologického zarizeni:
= postupna demontaz vybranych komponentti levého a pravého segmentového
uzaveéru obtoku DO - demontaze Gallova fetézu, tahla horniho a pohonu uzavéru
—po odlehéeni Gallova fetézu provedeni demontaze cepu IV. Galltv fetéz / tdhlo
dolni segmentového uzavéru, ¢epu fetézu 1. Galliv fetéz / tahlo horni, ¢epu II.
tahlo horni / pohonu uzavéru a ¢epu I pohon uzéavéru / kotevni konzola) ve
spolupréci s provozovatelem VPK
= postupna komplexni demontdz Gallova fetézu, tahla horniho + ptevoz do dilen
zhotovitele
» demontdZ linedrniho elektromechanického pohonu typu Dragon (pfedani
demontovanych pohonti provozovateli VPK)
Technologické prace na stavbé VD-VPK DO (PS2 cast elektro + ASR):
- demontaze vybraného stavajiciho technologického zarizeni:
» demontaZe stivajictho vybraného el. zafizeni a ASR (kabelové rozvody,
rozvadée véetné vystrojeni, ...) feSeno v PS2 &ast elektro a ASR — HO, DO
VPK, velin PK, ...
Technologické prace na stavbeé VD-VPK DO (PS1 cast strojni):
- oprava / uprava vybraného stavajiciho technologického zarizeni:
= stavajici pohybové navadéci kladky Gallova fetézu — ocisténi, kontrola
funkcnosti komponentl + pomazani funkénich ploch vhodnym mazivem
= stavajici zdveésy ftetézu — ociSténi, kontrola OK + obnova PKO natérovy
systém 2a
= stavajici OK zavésnych ok kotevnich konzol pohonti zabudovanych ve
vyklencich pohontl - o€iSténi, kontrola + obnova PKO natérovy systém 2a
= stavajici podpéry pohonu - ocisténi, kontrola OK + obnova PKO natérovy
systém 2a
Technologické prace ve vyrobnim zavode zhotovitele VD-VPK DO (PS1 cast strojni):
- vwroba / dodavka komponentii uzaverii obtoku, ...:
= zhotoveni a dodavka cepl (poskozenych pii demontdzi) , piilozek, spoj.
materialu, ...
- revize stavajicitho Gallova retézu cca 3,08m ( material konstrukcni ocel):
= ociSténi ¢lankl a Cepl fetézu tlakovym parnim cisticim strojem + ocisténi
chemickym pfipravkem v 1ldzni (Cistici kapalina k bezoplachovému
odmastovani a cisténi dild v lazni - napf. QTS D-sol 100) + mechanické
docisténi, ...
= provedeni vysuSeni fetézu
= zpohybnéni zatuhlych cepil — €lanki fetézu
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= promazani funk¢nich ploch ¢epu fet¢zu vhodnym PTFE mazivem - specialni
PTFE olejové mazivo (vynikajici mazaci, konzervacni a hydrofobnimi
vlastnosti) ve spreji (napt. Ekolube Teflon oil), ...
= oSetfeni povrchu ¢lankl fetézu vyvedeného z konstrukéni ocele (cca 3,08m)
vhodnym PTFE pfilnavym, nelepivym prostftedkem - mazivem pro mazani
fetéza (napt. Motul Chain Lube Plus PTFE)
» po dikladném zaschnuti maziva provedeni zabaleni impregnovaného fetézu folii
pro usnadnéni transportu a montaze fetézu na VD
= v piipad¢ zjisténi opotiebeni nebo poskozeni fetézu, provozovatel doda Galliv
fetéz identickych technickych rozméri a parametri z materialu nerez — neni
soucasti dodavky zhotovitele
- oprava / uprava vybraného stavajicitho technologického zarizeni:
= gstavajici tahla horni — oc€isténi, kontrola OK + obnova PKO natérovy systém 2
Technologické prace ve vyrobnim zavode zhotovitele VD-VPK DO (PS2 cast elektro +
ASR):
- wroba / dodavka / kompletace komponentii elektro technologického zarizent uzaveru
obtoku, ...:
= zhotoveni, dodadvka a kompletace el. rozvadécl uzavéri obtokl (v rozsahu
umoziujici montdz na stavbg)
» dodavka komponentt el. rozvadéci ve veling PK (v rozsahu umoznujici montaz
na stavbg) pro ovladani obtokti VPK + ASR
= dodavka komponentit ASR PK (PLC, ...)
= vypracovani SW ASR pro ovladani PK
= podrobné feseni opravy el. instalace a ASR VPK viz PD &ast PS2
Technologické prace na stavbé VD-VPK DO (PS1 cast strojni):
- montaze technologického zarizeni uzaveri obtokii:
= postupnd montdZ vybranych komponentli levého a pravého segmentového
uzavéru obtoku DO
* montaZ linearnich elektromechanickych pohonti typu Kukleny 2kpl. (instalace
pohonti do zavésného oka konzoly pomoci ¢ept I, prilozek + spoj. materialu a
usazeni teélesa pohonu na stavajici sefiditelnou podpéru — vyrovnani do
vodoroviny)
* montdz stavajicich tdhel hornich 2kpl.(sestaveni s okem pohonu pomoci
¢epu IL., ptilozek + spoj. materialu.
= komplexni postupné osazeni 2kpl. revidovaného nebo dodaného Gallova fetézu
ve spolupraci s provozovatelem VPK (osazeni fetézu do Sachty uzavéru obtoku
+ propojeni s dolnim tdhlem segmentového uzaveéru pomoci cepti IV., podlozek
a zavleCek; navedeni fetézu ptes kladku do tdhla horniho, kde bude provedeno
vzajemné propojeni Cepem III. v jeden mechanicky funkéni celek — uzaveér
obtokl DO)
Technologické prace na stavbé VD-VPK DO (PS2 cdst elektro + ASR):
- montaze vybraného stavajiciho elektro technologického zarizeni VPK:
= montaze, kompletace a zprovoznéni el. instalace uzavéri obtoki a ASR PK ve
veling PK - feSeno v PS2 &ast elektro a ASR — HO, DO VPK, velin PK, ...
Touto operact bude dokoncena celkova montaz vybranych komponentit uzaveru obtoki
DO VPK (linedarnich elektromechanickych pohonit typu Kukleny, revidovanych
stavajicich Gallovych retézu, , ...) v jeden funkcni technologicky celek — levy a pravy
uzaveru obtokit DO VPK
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- demontaze — likvidacni prace:
= pfesun pracovisté na soulodi — plavidle na pfekladi$té¢ materidlu nebo na misto
urcené provozovatelem, kde na zavér stavby probéhne jeho likvidace (odstranéni
bunky, chemického WC, vylodéni - sjezd autojefabu na bieh, rozebrani a odvoz
soulodi)
dokoncujici prace:
= zapojeni pohontl uzavéra obtoktt HO a DO VPK do el. sité a ASR PK
= ve spolupraci zhotovitele s provozovatelem budou provedeny dokoncujici prace:
- nastaveni koncovych poloh uzavéru obtokit HO a DO VPK
- kontrola setizeni oteviraciho a uzaviraciho cyklu uzavért obtoki
- odzkouseni opravované el. instalace a ASR PK
provedeni ptfipravnych praci (likvidace staveniste):
= vyklizeni pracovisté v prostoru HO a DO VPK, veline PK, ...
= provedeni ¢astecné likvidace stavenisté dle bodu D.2.1. — 5.2.1.2 v nezbytném
rozsahu ur¢eném po dohodé€ s investorem / provozovatelem VD (pro zajisténi
provedeni individualni a komplexni zkousky)
provedeni individudlni zkousky (opravované vybrané ¢asti technologického zatizeni
uzaveért obtokit HO a DO VPK - linedrnich elektromechanickych pohonti obtoku typu
Kukleny, Gallovych fetézi, el. instalace a ASR VPK, o)l
= provedeni individualni zkousky opravované vybrané ¢asti strojné a elektro

technologického zafizeni VD - VPK (vrozsahu zkuSebniho planu
vypracovan¢ho dle pozadavkl provozovatele) provozovanim VPK — uzavéra
obtoktit HO a DO

provedeni komplexni zkousky — provozni zkousky (opravované vybrané casti
technologického zatizeni uzavéri obtokit HO a DO VPK - linearnich
elektromechanickych pohonii obtoku typu Kukleny, Gallovych fetézi, el. instalace a
ASR VPK, ...):
= provedeni komplexni zkousky opravované vybrané Casti  strojné
technologického zafizeni VD - VPK (vrozsahu zkuSebniho planu
vypracovaného dle pozadavkd provozovatele) provozovanim VPK
pfedani vybrané ¢asti opravovaného strojné technologického zatizeni uzavéru obtokt
HO a DO VPK (linearnich elektromechanickych pohoni typu Kukleny, Gallovych
fetézl, AS R, ...) provozovateli do b&zného (zkusebniho) provozu

10) provedeni ptipravnych praci (likvidace staveniste):

= provedeni celkové likvidace stavenist¢ dle bodu D.2.1. — 5.2.1.2 v rozsahu
ukonceni stavby po dohodé¢ s investorem / provozovatelem VD

11) odevzdani staveniSté — pracovisté a dotCenych pozemkl stavbou provozovateli VD a

majitelim pozemku
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D.2.1. - 7. FOTODOKUMENTACE

VD — VPK Roudnice nad Labem:

- MPK a VPK, velin PK, pochiiznad lavka p.c. st. 2900, stavajici zpevnéna plocha pro zarizeni
stavenisté na levém brehu v oploceném aredlu VD — PK p.¢. 2898/3, ...

- stavajici zpevnénda manipulacni plocha na levém brehu DO MPK — prekladisté materialu
z ndkladnich vozidel na plavidio p.¢. st. 2900, p.¢. 2898/3
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D.2.1. - 7.1 Stavajici technologické zaiizeni uzavérii obtokii horniho a dolniho ohlavi VPK
Roudnice nad Labem:

- stavajici technologické vybaveni uzaveri obtokit HO VPK (Galluv retéz — levy obtok
zatuhla/nepohybliva cast ¢lankui retézu, vodict kladka, koncové snimace polohy linearniho pohonu
typu Dragon, ...)

- stavajici technologické vybaveni uzaveru obtokit HO VPK (linedrni elektromechanicky pohon typ
Dragon, uchyceni pohonu ve vyklenku — kotevni konzola, cep L, ...)
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- stavajici technologické vybaveni uzaverii obtokii DO VPK (linedrni elektromechanicky pohon typ
Dragon, tahlo horni, cep I1., koncové snimace polohy linearniho pohonu, uchyceni pohonu ve
vyklenku — kotevni konzola, cep I, ...)

- stavajici linedrni elektromechanicky pohon typ Dragon
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D.2.1. - 8. SEZNAM VYKRESOVE DOKUMENTACE

-vizPD ¢astPS1  D.2.2 VYKRESOVA DOKUMENTACE

D.2.1.-9. POZNAMKA

Rozsah a obsah dokumentace pro provadéni stavby byl pfizplsoben rozsahu stavby a
vypracovan dle ptilohy ¢. 13 k vyhlasce ¢.499/2006 Sb., respektive 405/2017 Sb.

Uvedené rozméry ve vykresové dokumentaci jsou informativni, zhotovitel provede po
demontézi pohont obtokit HO a DO VPK jejich proméfeni a zapracovani ptipadnych zmén do
vykresové dokumentace DPS - vyrobni dokumentace.

Vypracoval: Dalibor Fiala
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