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D.2.3.- 1. IDENTIFIKACNI UDAJE SOUBORU PRACI PS2

A.1.1 Udaje o stavbe:

Nazev stavby: VD Lovosice, oprava pohoni dolnich vrat a uzavéra obtokt MPK
Nazev objektu: PS2 Oprava pohoni stavitek obtokia DO MPK

Vodni tok: Labe

Ri¢ni km: 787,38 (VD — VPK, MPK); 787,543 (VD —jez)

Hydrolog. ¢islo povodi: | 1-13-05-003

Cislo akee: 239180007

Misto stavby: VD Lovosice - MPK
Kraj: Ustecky

K.0.: Lovosice 687707
Obec srozsit. pusob.: Litomerice

Adresa:

Zdymadlo Lovosice; Lovosice 457; 410 02 Lovosice

Cidla popisna

Parcelni ¢isla pozemku

viz. Parcelni ¢isla pozemki dotéenych stavbou

Parcelni ¢isla pozemki dotéenych stavbou:

. Cido (st.) Druh pozemku, Celkova o,
K.G. parcely KN | vyuziti pozemku vymara (m?) Viastnik, jiny opravnény
zastavéna plocha a Ceska republika
nadvori, Povodi Labe, s. p.
Lovosice vodni dilo, stavba Vita Nejedlého 951/8,
687707 | 22671 |\ plaveb. Geelim B377 | gezské Predmesti,
v korytech nebo 500 03 Hradec Krélové
biezich vod. toka

Predmeét projektové

Stavba: — stavgjici, —trvalg,

dokumentace: Ucel stavby: —vodni dilo, mala plavebni komora
Charakter stavby: Oprava— technologické a elektro ¢ésti VD - MPK
Ucel stavby: Oprava technologické a elektro ¢asti VD - MPK bude provadéna za

Ucelem zgjisteni dlouhodobé provozuschopnosti VD

A.1.2 Udaje o stavebnikovi:

Vlastnik:
Pravo hospodaieni
piislusi ainvestor akce:

Ceska republika

Povodi Labe, statni podnik

IC 70890005; DIC CZ70890005

VitaNegedlého 951/8; Slezské Predmesti; 500 03 Hradec Kralové
C +420 495 088 111

Fax: +420 495 088 102

Provozovatdl:

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Roudnice nad Labem

Nabiezni 311; 413 01 Roudnice nad Labem
C +420 416 805 511
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Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodaieni piislusi

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Roudnice nad Labem
Provozng-technicky Usek Roudnice nad Labem
Nabiezni 311; 413 01 Roudnice nad Labem

C +420 416 805 513

Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodateni zajist'uje

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Roudnice nad Labem — Provozné technicky Usek Roudnice nad
Labem

Provozni stredisko Usti nad Labem

Litometicka 1043; 400 03 Usti nad Labem - Stiekov

C  +420 475 259 776

A.1.3 Udaje o zpracovateli projektové dokumentace:

Hlavni projektant:

PS PROFI s.r.o.

IC 26244918; DIC CZ26244918
Dalibor Fiaa

Traubova 1546/6, 602 00 Brno
C +420545212310

Fax: +420545216784

Email: fiala@psprofi.cz

Autorizace: Ing. Jaromir Florian
Autorizovany inZenyr pro technol ogické zafizeni staveb
Vedeny pod ¢isem 1001778 v evidenci autorizovanych osob u Ceské
komory autorizovanych inzenyri atechnika ¢innych ve vystavbé
Projektant: AW-DAD, sr.0.

SO 1. Cést stavebni
PS 1. Cést strojni
PS 2. Cast strojni

IC 28715624; DIC CZ28715624

Ing. Mojmir Dadejik

Liberecka 778/10, Predmeésti, 412 01 Litométice
C +420602110884

Email: mojmir.dadegjik@tiscali.cz

Ing. Mojmir Dadejik

Autorizace: Autorizovany inZenyr pro vodohospodéiské stavby
Vedeny pod ¢islem 0400850 v evidenci autorizovanych osob u Ceské
komory autorizovanych inzenyri atechnika ¢innych ve vystavbé
Projektant: Miroslav Kvintus
PS 3. (Céast elektro+|IC: 44236841
ASR Néadrazni 130, 41301 Dobiin
C + 420416532271

Autorizace:

Email: m.kvintus@tiskali.cz

Ing. Miroslav Kvintus

Autorizovany inZenyr pro technol ogické zafizeni staveb

Vedeny pod ¢islem 0400970 v evidenci autorizovanych osob u Ceské
komory autorizovanych inZenyri atechnika.
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D.2.3.- 2. PODMINKY PRO REALIZACI

Podminky a opatieni pro provedeni objektu PS1:

1) Pracovi&té, zaiizeni stavenisté:

PS2 — Oprava pohont stavitek obtoki DO MPK bude realizovana z levého biehu MPK
v dolnim ohlavi. Pfisusna pracovi&té budou ziizena po obou stranach MPK v dolnim ohlavi
zahrnujici plochy cca 6x15 m. Na levém brehu bude navazujic na pracovi&té dde ziizena
plocha zatizeni stavenist¢ slouzici zéroven jako mezideponie materidli a pro parkovéani
techniky a mechanizace. Pohyb zhotovitele po vodnim dile bude projednan a odsouhlasen
sprovozovatelem VD vcéetné !ldocasného!! ukladani demontovanych, resp, montovanych
zarizeni.

2) Podminky pro provadéni praci:

wn W W W

Prace budou probihat pii odstavené MPK z provozu bez zahrazeni a scerpani PK.
Hladinav MPK bude na dolni vodé.

Lodni doprava - proplaveni stupném Lovosice bude zgjistovana VPK.

Manipulace se zafizenimi MPK po dobu realizace praci budou provéadény vyhradné
proSkolenymi pracovniky provozovatele. Sohledem na transportni trasu stavby po
l&vce dolnich vrat MPK je nutné tyto manipulace provadét vzdy po vzgemném
upozornéni, resp. dohodé mezi provozovatelem VD a zhotovitelem.

Bude jiz dokongen stavebni objekt SO1 — Uprava vyklenkt pohoni stavitek obtok
DO MPK do kterych budou linedrni pohony osazovany.

3) Doprava, zdvihaci a manipulacni zaFizeni:

§

Doprava na pracovisté umisténé v aredlu VD bude po vefeginé komunikaci z Lovosic
,U zdymadel a dade po zpevnénych plochach aedu VD dle dohody
z provozovatelem VD.

Stejn¢é tak |ze k pristupu na pracovisté vyuzit i Labské vodni cesty (LVC) pomoci
plavebni mechanizace pies velkou i malou plavebni komoru. Kotvit v plavebni
komote Ize pouze kratkodob¢ po dohodé s provozovatelem VD a za piredpokladu, Ze
druh& plavebni komora je v provozu a plné funkéni., resp. nebude omezen plavebni
provoz pies stupen Lovosice.

V ramci tohoto souboru praci musi byt demontovana a namontovéana zafizeni pohona
stavitek obtoki DO MPK. Z&roven budou provadény Upravy stavgjicich konstrukci
stavitek. NejtézSimi manipulovanymi prvky budou soubory pohont zahrnujici horni
trdm ramu stavitka, hydraulicky vdlec a vlastni stavitko. Hmotnost tohoto kompletu
bude cca 2,5 t. Tyto manipulace v ramci pracovisté na levém biehu PK |ze realizovat
jakymkoliv béznym zptisobem (jerab). Breh pravy MPK je tvoren délici zdi PK bez
piistupu pro mechanizaci (jerdb, dopravni prostiedky). V tomto piipadé bude nutné
sohledem na Siitku MPK (12m) vyuzit plavebni mechanizace, resp. plavidla
vybaveného zdvihacim zatrizenim, resp. plavidla - nosice snalodénym jerabem.
Doprava tézsich prvka z pravého na levy bieh MPK musi byt provedena po vodé
s piekladkou na breh.

Béznd komunikace a manipulace sdrobnym a pomocnym materidem bude
realizovana pésky, manuané. K tomuto Ize vyuzit lavky pies PK v profilu velinu nebo
l&vky umisténé na dolnich vratech MPK, zde vSak ovSem vzdy pii uvédoméni obsluhy
PK a pokud budou bezpecné zaviena.
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4) Ochrana Zvotniho prostiedi a likvidace odpadii:

§ Sveskerymi odpady bude nakladano podle z&kona - vyhlasky ¢. 93/2016 Sbh., o
odpadech v platném znéni a souvisgicich pravnich piedpisi. Odpady (zbytky olgja,
Cistici prostredky, obaly apod.) budou shromazd’ovany na vymezeném misté a
HNprabézne!! odvazeny mimo vodni dilo k likvidaci. Je nepripustné, aby materiay
charakteru odpadu padaly do prostoru MPK. V tomto smyslu musi zhotovitel uginit
dostupna prislusna technicka a organiza¢ni opatieni.

§ Pxi préci v blizkosti vodni hladiny je nutné zgjistit, aby ropné produkty z pouZitych
mechanismi ¢i demontovanych a montovanych zatizeni neznecistovaly vodni
hladinu.

5) Dal&i podminky:

§ V pripadé pouziti plavebni techniky zhotovitelem (pracovni pontony, pramice, vany)
musi byt plavidlo pouZivané zhotovitelem vybaveno predepsanymi a platnymi
doklady a proskolenou kompetentni posadkou.

§ Plavidla musi byt dostatecn¢ stabilni a musi mit dostatecny vytlak pro dany naklad
(napt. autojerdb, kontegner, apod.).

§ Plavebni technika bude béZné ukotvena mimo plavebni komoru a do plavebni komory
bude vplouvat pouze po piedchozim dohodé sprovozovatelem VD a na nezbytné
dlouhou dobu.

§ Provadéni protikorozni ochrany musi byt za vhodnych klimatickych podminek die
technickych listt vyrobce néérovych hmot a pracovisté musi byt zajisténo tak, aby
nedoslo pii aplikaci natéru k jeho znehodnoceni napt. vihkosti, destém, nizkou
teplotou apod. a stegjné tak nesmi dojit k znecisténi Zivotniho prostiedi.

§ Pracovisté zhotovitele musi byt vybaveno tak, aby bylo minimalizovano nebezpeci
zneisténi vodniho toku Skodlivymi ldtkami (pripadné nornd sténa kolem plavidia,
ochranné plachty, havarijni souprava veéetné absorpéniho materidu).

§ Pracovidté¢ musi byt vybaveno odpovidajicim protipoZarnim inventarem (rucni hasici
pristroje, nadoba na hotlavy odpad, apod.).

D.2.3.—3. ZAVAZNE DOKLADY PRO REALIZACI PRACI

D.2.3.-3.1 Prehled zavaznych piedpisi:
Pri pripravé akce ajgim provadéni apii pouziti mechanizacnich prostredkii je
nezbytné dodrZeni veskerych platnych pravnich predpisi.

1) bezpecnost prace a zaffizeni, pozarni ochrana:

Vyhl&ka ¢. 601/2006 Sb., kterou se rud vyhlaska Ceského Gradu bezpesnosti préce
a Ceskénho baiského Giadu &. 324/1990 Sb., o bezpetnosti préce a technickych
zarizeni pri  stavebnich pracich, ve znéni vyhlasky ¢. 363/2005 Sb., a vyhléska ¢.
363/2005 Sh., kterou se méni vyhlaska Ceského Uiadu bezpesnosti préce a Ceského
banského Uradu ¢. 324/1990 Sh., o bezpecnosti prace a technickych zafizeni pfi
stavebnich pracich.

Zakon ¢. 309/2006 Sh., kterym se upravuji dalSi pozadavky bezpec¢nosti a ochrany
zdravi pii préci v pracovnéprévnich vztazich a o zaji&éni bezpecnosti a ochrany
zdravi pii ¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o
zgjisteéni dalSich podminek bezpecnosti aochrany zdravi pri préci)
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Natizeni vliady ¢. 591/2006 Sbh., o bliZzSich minimdnich poZadavcich na bezpecnost
a ochranu zdravi pii praci na stavenistich.

Natizeni vlady ¢. 494/2001 ze dne 14. listopadu 2001, kterym se stanovi zpusob
evidence, hl&Seni a zasilani zdznamu o Urazu, vzor zéznamu o Urazu a okruh
organu a instituci, kterym se ohlasuje pracovni Uraz a zasila zédznam o Urazu.

Vyhldéska CBU ¢&. 447/2002 Sb., o hl&eni zévaznych udédlosti a nebezpesnych
stavti, zévaznych provoznich nehod (havérii), zavaznych pracovnich Urazt a poruch
technickych zatizeni.

Vyhlaska ¢. 415/2003 Sb., kterou se stanovi podminky k zgjisténi bezpecnosti a
ochrany zdravi pii praci a bezpecnosti provozu pii svislé dopravé achizi.

Ustanoveni o bezpecnosti préce a ochrané zdravi pii préaci zakona ¢. 262/2006 Sb.,
(Z&konik préce).

Vyhlaska ¢. 361/2007 Sb., kterd stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnanct pii préaci.
Narizeni vlady ¢. 101/2005 Sh., o podrobnéjSich poZadavcich na pracovi&é a
pracovni prostiedi.

Natizeni vliady ¢. 362/2005 Sb., o hliZzSich pozadavcich na bezpe¢nost a ochranu
zdravi pii préci napracovidti s nebezpecim padu z vysky nebo do hloubky.

Natizeni vliady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliZSi poZzadavky na bezpecny provoz
a pouzivani stroju, technickych zatizeni, pristroju a naradi.

Narizeni vlady ¢. 495/2001 Sh., kterym se stanovi rozsah a bliz&i podminky
poskytovani osobnich ochrannych pracovnich prostredki, mycich, cisticich a
dezinfekenich  prostiedka.

Natizeni vlady ¢. 21/2003 Sh., kterym se stanovi technické poZadavky na
osobni ochranné prostiedky.

Zakon ¢. 133/1985 Sh., 0 poZérni ochrané ve znéni pozdgjsich predpisi avyhlasek.
Vyhl&Ska 246/2001 Sb., 0 pozZarni prevenci.

Natizeni vlédy ¢.11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi
bezpecnostnich znacek a zavedeni signdli ve znéni pozdejSich predpisi.

Zakon ¢. 258 ze dne 14. 7. 2000 o ochrané¢ vergného zdravi a 0 zmeéné
nékterych souvisgicich zakona.

Natizeni vlady ¢. 148/2006 Sh. o ochran¢ zdravi pred nepriznivymi U¢inky hluku
a vibraci.

Z&kon 22/1997 Sh. ze dne 24. ledna 1997 o technickych poZadavcich navyrobky.
Hygienické predpisy, zefména pak usneseni vlady ¢. 178/2001.

2) projektovani, stavebni #ad, Zivotni prostiedi:

Zakon ¢. 183/2006 Sh. o izemnim plénovani a stavebnim fadu (stavebni zékon).
Zakon ¢. 357/2008 Sh. o vykonu povolani autorizovanych architekti a o vykonu
povoléni autorizovanych inZenyri atechnika ¢innych ve vystavbe.

Vyhlaska 502/2006 Sb. kterou se méni  vyhl.137/1998 Sh. o obecnych
technickych poZadavcich navystavbu.

Vyhléska 268/2009 Sh. o technickych pozadavcich na stavby.

Vyhléska 503/2006 Sb. o podrobngjsi Upravé Uzemniho rozhodovani, tzemniho
opatieni astavebniho fadu.

Vyhléska 526/2006 Sh. kterou se provadéji néktera ustanoveni stavebniho zakona.
Vyhlaska 77/1965 Sb. o vycviku, zpusobilosti aregistraci obsluh stavebnich stroja.
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Zakon ¢.22/1997 Sh., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni  nékterych zakond, v platném znéni

Vyhl&8ka 499/2006 Sh. o dokumentaci staveb.

Natizeni vliady ¢.163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, v platném znéni

Zakon ¢.254/2001 Sh., o vodéch a o zméne nékterych zakona (vodni zékon), v
platném znéni

Zakon ¢. 17/1992 Sb., o Zivotnim prostiedi.

Zakon ¢. 114/1992 Sb., o ochrang prirody akrgjiny, v platném znéni

Zakon ¢. 100/2001 Sh., o posuzovani vlivi na Zivotni prostiedi a 0 zméné
nékterych souvisgicich zakonu (z&kon o posuzovani vliva na Zivotni prostiedi).
Zakon ¢.185/2001 Sb., o odpadech azmeng nekterych dalSich zékond, v platném znéni
Vyhlaska ¢. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladéni s odpady.

Zakon 201/2012 Sh. o ochrané ovzdusi.

3) ostatni:

Z&kon 137/2006 Sb., o verginych zakazkach.

D.2.3.-3.2. Piehled zavaznych norem:
1) navrh a projekt:

CSN EN 1990 ed.2 - Zasady navrhovani konstrukci

CSN EN 1993-1 — Navrhovéani ocelovych konstrukci

CSN 731404 — Navrhovéani ocelovych konstrukci vodohospodéiskych —staveb
(zruSenak 1.4.2010)

2) provadéni opravnych praci na technologickém zaFizeni:

TNV 75 2931 — Povodiové plany

CSN EN 1090-1,2 — Provéadéni ocelovych konstruki.

CSN EN 10025 — Vyrobky vél cované zatepla z konstrukénich oceli.

CSN 732604 — Ocelové konstrukce — Kontrola a Gdrzba ocelovych konstrukci
pozemnich ainZenyrskych staveb.

CSN EN 13480 - Kovova pramyslova potrubi

CSN EN ISO 9692 — Svarovani a pribuzné procesy — Doporuceni pro pripravu
svarovych spoja.

CSN 05 0000 — Zvéranie kovov

CSN 05 0002 — Oblikové a elektrostruskové zvéranie a navéranie — zékladné
pojmy.

CSN EN 1SO 6520 — Svarovéni a piibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad
kovovych materiaa.

CSN EN 14610 — Svarovani apiibuzné procesy — Definice metod svarovani kovi.
CSN EN IS0 6947 — Svarovéni a piibuzné procesy — Polohy svarovani.

CSN EN 1708 — Svarovani — Detaily zékladnich svarovych spoji na oceli.

CSN 1SO 8992 — Spojovaci soucésti — VSeobecné pozadavky na Srouby a matice.
CSN EN 1SO 3506 — Mechanické vlastnosti korozné odolnych spojovacich soucasti z
korozivzdornych oceli.
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CSN EN 1SO 8501 — Priprava ocelovych povrchii pied nanesenim nétérovych hmot
obdobnych vyrobki - Vizuani hodnoceni ¢istoty povrchu.

CSN EN ISO 8502 — Priprava ocelovych povrchi pred nanesenim nétérovych hmot
obdobnych vyrobka - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu.

CSN EN 1SO 8503 — Priprava ocelovych povrchi pied nanesenim nétérovych hmot
obdobnych vyrobkia - Charakteristiky drsnosti  povrchu otryskanych ocelovych
podkladi.

CSN EN ISO 8504 — Priprava ocelovych povrchii pied nanesenim nétérovych hmot
obdobnych vyrobka - Metody piipravy povrchu.

CSN EN ISO 12944 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy

D.2.3.- 4. TECHNICKE RESENI

D.2.3. —4.1. Obecné charakteristika technického i‘eSeni a rozsahu praci

V ramci souboru praci PS2 budou na obou stranach MPK opraveny — vyménény staré
hydraulické pohony vzpérnych vrat (véetné agregétt) za linedarni elektromechanické pohony
LP 1Il. S ohledem na dirazné upozornéni vyrobce pohoni ohledné vertikdlni montéze pohoni
do vody budou linedrni pohony montovany horizontélné do upravenych vyklenku v platé¢ PK
(SO1) amanipulace se stavitky bude provadéna pomoci Gallovafretézu s tahly pres osazenou
galskou kladku strdmem na upraveny stavgjici ram stavitka obtoku. MontaZz pohonu na
stavitko zistane stejna. Linedrni pohony jsou technickymi parametry shodné se soucasnymi
bez zmény funkcniho feSeni provozu stavitek obtoki DO MPK avsak se zménou zdroje
energie. Elektrické pohony jsou v daném pripadé bezpecnéjsi s ohledem na ochranu Zivotniho
prostiedi a |épe ovladatelné s ohledem na vyvoj fidicich systému instalovanych na vodnich
dilech jako je VD Lovosice.

D.2.3. —4.2. Technické provozni podminky realizace

§ Vodni dilo musi byt pro zhotovitele pristupné stejné, jako musi byt pristupna obé
pracovisté nabiezich v dolnim ohlavi MPK

§ MPK bude po celou dobu realizace tohoto souboru mimo provoz na hladiné DV.
Plavebni provoz bude realizovan pres VPK.

§ Musi byt umoznéno vpluti do MPK pro plavebni techniku pro demonté&z, manipulaci i
osazeni pohoni pro pravé stavitko obtoku DO MPK tj. nebude zahrazena ani s¢erpana.

§ Musi soubézné probihat realizace souboru PS3 (Uprava elektroinstalace a ASR) tak,
aby bylo mozné po osazeni s lineérnimi pohony pii montazi manipulovat.

§ Pracovisté musi byt zabezpetena proti povodni, pozZaru i zgjistény podminky BOZP.
V tomto smyslu musi byt také zpracovany a odsouhlaseny prislusné dokumenty (plan
BOZP, povodiovy plan a plan havarijni). Tyto budou zpracovany pro celou opravnou
akci jako takovou.

D.2.3. —4.3. Technicky popis

Technicky se jedna v podstaté o opravu vymeénou stévgjicich starych hydraulickych pohona
sestavajicich z ptimocarého hydromotoru D200 (typ CKD) a jeho hydraulického agregétu za
linedrni elektromechanické pohony shodnych parametri. Vzhledem k odlisné montaZi
lineérnich pohoni do horizontdni polohy do vyklenki upravenych v platé MPK (SO1), bude
vymeéna doprovézena drobnymi Upravami na stavajicim ramu stavitka a doplnénim nekterych
vyrobenych prvka zgjistujicich manipulaci se stavitkem pomoci linearniho  pohonu
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osazeného horizontalné. Zaroven bude upraveno i stavajici zapojeni elektroinstalace a fidiciho
systému viz PS3 opravenych pohond.

D.2.3. —4.3.1. PFipravné prace

V ramci pripravnych praci bude provedena mobilizace pracovi&’ nalevém a pravém biehu a
zarizeni stavenisté na brehu levém. Dae bude MPK odstavena mimo provoz a sgmuty
stavgjici poklopy vyklenki stavitek obtoku i vyklenkt obou stranach.

D.2.3. —4.3.2. Demontéz stavajicich pohonii
Demontaz stavajicich pohont bude zahgena vytazenim stavitek do horni polohy a jeich
fixaci. Poté budou odpojeny hydraulické agregéty a dikladné uzaviena rozpojena hydraulicka
potrubi a demontovana koncova cidla véetné znakovych tygi.
Nasledovat bude demontaZ celého zarizeni z rdmu stavitek (horni trdm — hydraulicky valec —
stavitko) ze Sachty na plato PK. Po rozpojeni hydraulického valce od stavitkai od horniho
trdmu bude:
- horni trdm odsunut k Upravé do dilen zhotovitele
- hydraulicky vaec spolecné sagregatem piremistén v rdmci PK na dohodnuté misto
s provozovatelem PK kde bude provozovateli piedan
- stavitko bude osazeno vyrobenym dolnim téhlem (viz dale) a zasunuto zpét do ramu
v Sachte.
Stavagjici dolni ¢epy hydromotori g90x200 mm veetné prilozek a Sroubt piipojeni pohonu na
stavitko budou zkontrolovény a pouzity pii montézi dolniho tahla

D.2.3. —4.3.3. Upravy a revize stavajicich konstrukeci, zaiizeni
Nekteré dily stévgiciho zatizeni je nutné upravit a dily které bude mozné znovu pouzit
revidovat/opravit.

Uprava horniho tramu ramu stavitka

Uprava horniho demontovatelného tramu ramu stavitka spociva v Gpravé konstrukce pro
montédz tramu gallské kladky se soucasnym vyztuZzenim tak, aby nebyla omezena jeho
unosnost. Vlastni montaz trdmu na ram stavitka zustane stejna, zéroven bude vyuZito
stavgjiciho monté&Zniho materidlu (spojovaci materid, rozpérné prvky). V pripadé zjisténi
poskozenych Sroubt budou tyto nahrazeny nerezovymi (A2).

Popis Upravy:

- Nastrané montéze tramu galské kladky bude vytiznut v horni desce prostup pro trdm
se soucasnym sgimutim vyztuzné desky zavésného oka. Soucasné budou na stejné
strané odstranény svislé vyztuhy jak horni deky tak tramku U140.

- Na upravované strané bude k U140 privaiena vyztuzna deska z plechu tl 12 mm o
rozméru 800x200 mm dicovana s horni hranou U140.

- Do hornich desek budou provedeny otvory 62 mm po obou stranéch a tram (desky)
bude ztuzen vevarenim vyztuznych ty¢i @60 mm.

- Naprotilehlou vyztuhu stavajiciho zavésného oka budou privareny opérné kameny pro
budouci osazeni trdmu gallské kladky.

- Nakonec budou do upravované horni desky svrtany (s trdmem galské kladky)
montazni otvory pro spojovaci Srouby M16.

Materia
- S355
Povrchova ochrana
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- Vyrobené dily a dil¢i poskozené plochy stavgjicich — natérovy systém 2a, barva
krémova dle stavgjiciho dilu

Obrézek upravovaného tramu

Revize pouZitelnych spojovacich prvki

Po demonté&Zi stavitka zramu a jeho odpojeni od stavagjiciho hydraulického véce bude
provedena revize a kontrola ¢epovéhno spoje mezi stavitkem a vacem. Je uvazovano sjeho
op&tovnym vyuZitim pro mont&Z dolniho tahla na stavitko pied jeho zpétnym osazenim do
ramu. Stav ¢epu a pripadnych priloZek je nutné zdokumentovat stejné jako provedené spojeni
pied zpétnou montazi.

D.2.3. —4.3.4. Vyroba a dodavka prvki: pohonu
Pro montéz linearnich pohoni stavitek obtoki DO MPK bude nezbytné vyrobit nekteré
soucéasti zatizeni.

Tram gallské kladky

Tram gallské kladky spole¢né s kladkou bude prenaset vodorovny tah linearniho pohonu na
tah svisly pasobici na stavitko obtoku.

Z&ladem tramu je dvojice tramka U140 propojend spojovacimi vyztuznymi plechy s
navarenymi oky galské kladky (Upalek plechu tl. 16 mm). Délkatramkau je rozdilnau levého a
pravého stavitka z divodu opaéné montaZze pohonu k Sachté. Rozte¢ tramki je 222 mm a
rozte¢ ok kladky 190 mm. Na strané¢ ramu stavitka bude trém gallské kladky usazen na
upraveny horni tram ramu stavitka (viz vySe), opien o opérné kameny a pripevnén Srouby
M16 k desce upraveného horniho trdmu pres montézni konzoly (pl. 10 mm). Na strané zdi
Sachty stavitka je tram rozepien pomoci rozpérnych Sroubi M36 do opérnych patic
namontovanych do zdi Sachty.

Materid
svarované dily - S355
spojovaci material - A2/A4

11
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Povrchova ochrana - natérovy systém 2, barva ¢erna

Gallska kladka

Gallska kladka bude osazena do trdmu pomoci nerezového cepu ¢75x260mm a piilozky.
Vlastni kladka bude sestavena a svarena z dilt jgjimz zakladem bude fetézove kolo z oceli
C45 zakalené nasazené na nerezovém naboji a zajisténe bocnimi nerezovymi krouzky. Naboj
gallské kladky bude opatien dvojici bronzovych pouzder ¢75/90 x75 oddélenych distanénim
krouzkem z PTFE.

Parametry galské kladky:

pocet zuba : 9

roztec retézu X 80 mm
pramér ¢epu retézu 36 mm
roztecnakruznice, Dy : 233,904 mm
hlavovakruznice, Dy, : 262,7 mm
patni kruznice, D¢ : 197,9 mm
SirkakolaB1 : 56 mm

Téhla pohonu
Téhla pohonu budou svafena z oceli a budou tvorena koncovymi oky (n&boji) ¢epi a
vlastnimi tély — tahly tvorenymi tyéemi profilu 20x80 mm.

Dolni tdhlo

Délka dolniho tahla byla odvozena od pohybu znakové tyce a ¢ini 3175 mm (mezi cepy).
Téhlo bude tvoreno dolnim ndbojem ¢epu 90/160 mm propojujicim pohon na stavitko a
hornim nébojem ¢50/90 propojujicim tahlo a koncové oko gallova fetézu. Vlastni téhlo bude
tvoreno ocelovou ty¢i profilu 20x80 mm u dolniho oka rozSifenou pro pripojeni na 115 mm.
Materidl — S355

Povrchové ochrana - natérovy systém 3, barva bézova

Horni tdhlo

Délka dolniho téhla byla odvozena od pohybu znakové tyc¢e. Téhlo bude tvoieno dolnim
nabojem ¢epu ¢90/160 mm propojujicim pohon na stavitko a hornim nabojem ¢50/90
propojujicim tahlo a koncové oko gallova fetézu. Vlastni tahlo bude tvoieno ocelovou tyci
profilu 20x80 mm u dolniho oka roz&itenou pro ptipojeni na 115 mm.

Materidl — S355

Povrchovéa ochrana - natérovy systém 3, barva béZova

Gallsky retéz

Galskaetéz bude propojovat obé¢ téhla pies galskou kladku.

Bude se jednat o fetéz sroztedi ¢epit 80 mm a pramérem éepu 36 mm die CSN 02 3330.
Retéz bude sestaven z 41 béznych &lanki o 6 destickéch a 2 koncovych &lanka vnitinich o 6
destickéch s vsazenymi distancénimi krouzky Sitky 6 mm.

Navrhovana minimélni nosnost retézu 500 kN.

Materidl — nerezova ocel

Povrchova ochrana— bez ochrany

Spojovaci prvky - ¢epy

12
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Soucasti pohonu budou spojovaci prvky jednotlivych dila pohonu. Je predpokladano zpétné
pouZiti piipojovaciho ¢epu mezi dolnim tdhlem a stavitkem. Ostatni spojovaci ¢epy budou
vyrobeny spolecné s zgjistovacimi prvky — zavlacky, krouzky a pilozky

¢ep p90x200 mm — 2 ks pripojeni linearniho pohonu k zavésnému oku ve vyklenku

materidl —

nerezovaocel 1.4028 — ¢ep

nerezova ocel 1.4301 — prilozka 45x135x10 mm

nerezovaocel A2

—Srouby M 16 (2ks)

¢ep p90x140 mm — 2 ks pripojeni linearniho pohonu k oku horniho téhla

material —

nerezovaocel 1.4028 — ¢ep

nerezovaoce 1.4301 — priloZzka 45x135x10 mm

nerezovaocel A2

—Srouby M 16 (2ks)

¢ep 50x145 mm s osazenim — 4 ks piipojeni tahel ke gallovu fetézu

material —

nerezovaocel 1.4028 — ¢ep

nerezovaoce 1.4301 — krouzek 50/80x6 mm

nerezovaoce A2

—Srouby M 16 (2ks)

Linearni elektromechanické pohony LP 111
Vymenované pohony budu na vodni dilo piivezeny vyrobené, sestavené a odzkousené od

jejich vyrobce.

Technické parametry osazovanych linedr nich pohonii:

maximalni prestavna sila

150 kN oboustranné

doba vysunuti - zasunuti 147 s

vodotésnost 0,035 MPa(3,5mv.d.)
aktivni vysunuti max. 2500 mm

délka v zasunutém stavu 3606 mm

pramér pripojovacich ¢epa 90 f7

vySka piipojovaciho oka 66 mm

pracovni poloha

vodorovna (svisla po Uprave)

mazani

beztlakové z vnitini naplné olejem / piipadné
plastickym mazivem

koncové vypinani

externi

indikace pracovni polohy

externi

koncové zpomal eni cca 50mm od krajni polohy (dano aut. rizenim)
Samosvornost neni zarucena - jisténo pruzinovou lamelovou brzdou
omezovaé momentu a reduktor ano

instalovany piikon 3 kw

hmotnost cca 890 kg

Popis konstrukce osazovanych linear nich pohoni —typ ,, Kukleny*
Linearni elektromechanicky pohon je tvoren pohybovym Sroubem smatici bez

piedpéti. Matice Sroubu je pies duty hridel a spojovaci skiin svestavénym pievodem
svaeckovym fetézem spojena s planetovym diferencidnim reduktorem a el ektromotorem.
Mezi elektromotor a reduktor je vloZzen omezovaé momentu, ktery chrani pohon pred
nadmérnym ztizenim. Elektromotor a reduktor jsou v z&kladni konfiguraci umistény nad
plastém linearniho pohonu paraelné sjeho osou, coZz vyhovuje zeiména pii vodorovné
zéstavbe linedrniho pohonu.
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Silova mechanika lineérniho pohonu je vloZena v pl&sti z presnych trubek, vysuvny
teleskop ma korozné vysoce odolny tvrdochromovy brouseny povrch. Priruba plésté je
opatiena dokonalymi presnymi ucpavkami, vysuvny teleskop je veden v plésti linedrniho
pohonu a ve viku plésté vodicimi pasky z organickych materidu. Vnitini reakéni momenty
lineérniho pohonu jsou zachyceny vodici listou a pouzdrem. PouZité odlitky (spojovaci skiin,
oka a néktere priruby) jsou z tvarné litiny, ocelové dilce a spojovaci materia jsou galvanicky
zinkovény. VSechny priruby pohonu jsou tésnény trvale pruznym tmelem. Konce linedrniho
pohonu maji vestavéna bezudrzbova radidni kloubova loZiska s otvorem pro ¢ep o prameéru
90 mm, osové sily do pohonu jsou zachyceny naklapécim |oziskem.

Cely linearni pohon, véetné elektromotoru je dokonale utésnén jak proti Uniku vnitini
mazaci naplng, tak proti vniknuti vody pii zatopeni pohonu a ma vysokou protikorozni
Upravu. Jednotlivé agregéaty pohonu nejsou odvzdusnény, takze je zamezena vymeéna vzduchu
uvniti pohonu, vnikani atmosférické vihkosti a ndsledné kondenzace vodnich par uvnitt.

Linearni pohon pracuje svelmi dobrou Gcinnosti. Vzhledem ktomu, Ze neni
samosvorny, je pii zastaveni aretovan elektromagnetickou treci brzdou, kterd je umisténa
uvnité priruby elektromotoru na jeho hiideli. Elektromotor je bez chladiciho ventilatoru,
vykazuje horSi odvod tepla a proto je chrénén proti nadmérnému ohievu teplotnimi ¢idly.
Zatizeni je uréeno vyhradné pro kratkodoby a pierusovany provoz.

Linearni elektromechanicky pohon typ "Kukleny" je tvoren nasledujicimi hlavnimi soucastmi:
@ elektropohon 3kW se 4 pol. monoblok. motorem s krytim P68 a pruZinovou brzdou

LENZE, omezovacem momentu a reduktorem EC V1/25 s prevodem i=25

sestupny pirevod vaeckovym retézem i=1,129

hiidel matice pohybového Sroubu

matice pohybového Sroubu

pohybovy Sroub

vysuvny tubus

plast’ linearniho pohonu

opérné lozisko pohonu

radidni kloubovaloziskav okach piipojeni

NROROROCRORNRORN

D.2.3. —4.3.5. Montéaz pohonii stavitek obtokii

Pri demontaZi pohonti budou nejprve osazena vyrobena dolni téhla zavésy stavitek, kterd
budou osazena zpét do ramu do hrazenych profilu.

Pohony budou namontovany do pripravenych vyklenki v platé MPK a osazeny a stavitelné
stiedni podpéry. Poté budou ustaveny do vodorovné polohy.

Bude provedena mont&Z upravenych hornich tramu rdma stavitek a soucasné i tramy
gallskych kladek. Po spojeni bude tram gal ské kladky rozepien do stény Sachta stavitka

Bude nasledovat zavéSeni gallovych tetézt nad stavitka do rdmi a osazeni gallskych kladek.
nakonec bude provedeno propojeni linearnich pohoni pies tahla a gallovy fetézy se stavitkem.
Po montéZi zatizeni a dokonceni objektu PS3 (zapojeni pohoni a Uprava ASR) budou
provedeny nezbytné provozni zkousky stavitek obtoki.

D.2.3. -4.5. Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci - specifikace

1) Vnéj§i plochy komponent:: vyrabenych v dilnach zhotovitele nebo dodavanych jako
komplet od specializovaného vyrobce
- mater. konstrukéni ocel
- vngjSi plochy v atmosfére (OK pohont)

Natérovy systém 1:
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priprava povrchu
- tryskani povrchu pied natérem SA 2,5 dle DIN 55298, drsnost Rz = 75-100mm
nater
- naeérovy systém na uhlikovou ocel pro stupen korozni agresivity C4 v souladu s
CSN EN 1SO 12944-5; pojivo EP, PUR, AY; NDFT min. 300nm
- barevné reSeni — dle dodavatel e pohonu

2) Vn¢jsSi plochy komponent:i opravovanych, resp. zhotovenych ve wvyrobnim zavode
zhotovitele
- mater. konstrukéni ocel
- vngjsi plochy v atmosféte (OK kapoty motoru pohonti)

Natérovy systém 2:
priprava povrchu
- tryskani povrchu pied natérem SA 2,5 dle DIN 55298, drsnost Rz = 75-100mm
nater
- nateérovy systém na uhlikovou ocel pro stupen korozni agresivity C4 v souladu s
CSN EN 1SO 12944-5; pojivo EP, PUR, AY; NDFT min. 300nm
- piiklad vhodného natéru
(samozé&kladujici natérovd hmota na bazi alkydovych pryskyiic modifikovanych uretany,
aplikovany za studena ve sloZeni:

RUST-OLEUM ALKYTON HLADKY) min.300mMm
natér penetracni vrstva 100mm
nétér podkladni 100mm
natér vrchni vrstva 100mm

barevné ieSeni — ¢erna)

3) Vn¢jsi plochy komponentii opravovanych zhotovitelem na stavbé (bez provedeni
demontéaze)
- mater. konstrukéni ocel
- vnéjsi plochy v atmosfére (OK zavésu pohonti a Upravy poklopi)

Natérovy systém 2a:
priprava povrchu
- mechanické ocisteni povrchu St 2 (mechanické nebo strojni ocisténi povrchu)

nater
- natérovy systém na uhlikovou ocel pro stupen korozni agresivity C4 v souladu s
CSN EN 1SO 12944-5; pojivo EP, PUR, AY; NDFT min. 300nm
- piiklad vhodného néatéru
(samozé&kladujici natérovd hmota na bazi alkydovych pryskyiic modifikovanych uretany,
aplikovany za studena ve sloZeni:

RUST-OLEUM ALKYTON HLADKY) min.300mMm
natér penetracni vrstva 100mm
nétér podkladni 100mm
natér vrchni vrstva 100mMm

barevné ieSeni — ¢erna)
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4) Vn¢jSi plochy komponentii opravovanych, resp. zhotovenych ve wvyrobnim zavode
zhotovitele
- mater. konstrukéni ocel
- vngjsi plochy do ponoru (OK dolniho téhla gallova fetézu)

Natérovy systém 3:
priprava povrchu
- tryskani povrchu pied natérem SA 2,5 dle DIN 55298, drsnost Rz = 75-100mm

nater
- naérovy systém na uhlikovou ocel pro stupeit korozni agresivitu vody Iml
v souladu s CSN EN 1SO 12944-2 atiidu namahani C/I (
- pojivo EP, PUR NDFT min. 540mm
- piiklad vhodného natéru
epoxidovy natér — SIKA PERMACOR 3326/EG
natér penetracni vrstva 180mm
natér podkladni 180mm
natér vrchni vrstva 180mm

barevné ieSeni — Seda

zkratky:

EP..................pojivo nabézi epoxidu

AY pojivo na bazi akrylétu

PUR ................polyuretanové pojivo

NDFT............... nomindni (predepsand) tloust’ka suchého poviaku

Poznamky k pFipravé povrchia tryskanim, poZzadavky na tryskaci meédium:

- ekologicky nezavadné hygienicky schvaené (napt. Dirk-Blastgrit EuropaLtd., které je
schvdeno Hlavnim hygienikem CR ¢&. certifikétu V-002/98. Zaroven vyhovuje normg
DIN 8201, dil 9. aCSN EN 1SO 11126, &ast 1. a4.).

- neobsahujici Z&dné ve vodé rozpustné latky

- nemagnetické

- elektricky nevodivé

- nehygroskopické

- nevznititelné, nehotlavé

- chemicky inertni

- bez aromatickych laek (bez zvléstnich bezpe¢nostnich opatieni pro zpracovani,
skladovani a transport)

- nereagujici s otryskavanym povrchem.

D.2.3.- 5. TECHNOL OGICKY POSTUP

Provozni soubor PS2 zahrnuje opravu stavajicich hydraulickych pohoni (typ CKD) vyménou
zalineérni pohony el ektromechanické obou vratni vzpérnych vrat v DO MPK VD Lovosice.
Pohony budou spolecné s dalSimi prvky konstrukce pohonu instalovany (namontovany) do
upravenych horizonténich vyklenka v platé PK (SOL).

V nésledujicim je vyctem navrzen postup technologickych praci spojenych s opravou pohoni
stavitek obtokt dolniho ohlavi MPK. U obou stavitek budou provedeny prace shodné stim, Ze
k pravému stavitku bude omezen piistup vzhledem k jeho umisténi na délici zdi mezi PK:
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Pripravné prace
1) Ziizeni zarizeni stavenisté nalevé strané MPK avymezeni obvodu pracoviste,
zabezpeteni pracovidt’ z hlediska BOZP.
2) Odstaveni MPK z provozu, hladinav MPK se nachézi DV.

Oprava pohont stavitek obtoka DO MPK

3) Demontéz poklopt vyklenkt obou Sachet a vyklenki stavitek obtoka v dolnim ohlavi.

4) Odpojeni ademontaZz koncovych ¢idd stavitek obtokt véetné demontéze znakoveé tyce
ze stavitka.

5) VytaZzeni stavitka do horni polohy a fixace stavitka v poloze.

6) Odpojeni hydraulickych agregéti od pohoni se zgjisténim rozpojeného hydraulického
potrubi proti ztrété oleje atlaku (zaslepky).

7) Demontaz horniho tramu ramu stavitka a vytazeni kompletu (tram — hydromotor —
stavitko) napovrch plata PK (vaha 2,5 t). !'Pozor nalabilni polohu stavitka, nutno
zgjistit proti preklopeni!!.

8) Odpojeni hydromotoru od stavitkai od tramu ramu.

9) Montéaz vyrobeného dolniho tahla na stavitko pomoci stavajiciho revidovaného ¢epu
(290x200mm). Budou pouZity stejné distancni krouzky i shodny ¢ep s piilozkami.

10) Zpétné zasunuti stavitka s dolnim tahlem do ramu do hradici polohy. Horni naboj tahla
se bude nachazet cca 0,5 m nad hladinou dolni vody v Sachté stavitka.

11) Vyjmuti odpojeného agregatu pravého stavitka z Sachty a presun obou hydromotort i
agregétu v ramci VD na domluvené misto uloZeni s provozovatelem VD, kde bude
provedeno protokolarni predani zatizeni provozovateli VD. Presun zatizeni z pravého
biehu nalevy bude po vodé pres MPK.

12) Manipulace a piesun linearnich elektromechani ckych pohont na pracovisté.

13) Montéz linearnich pohont LPIIT do vyklenku s piipevnénim k zadnimu zavésnému
oku vyrobenymi ¢epy 90x200 mm s piilozkami a osazenim na stiedni nastavitelné
podpéry pripevnéné kotvami do dna vyklenki veéetné vyrovnani do roviny.

14) Montéz upraveného horniho tramu rdmu stavitka zpét naram.

15) Pripojeni linearniho pohonu na zdroj EE (PS3)

16) Montéz horniho tahla a gallovaietézu

17) Montéz tramu gallské kladky naram stavitka s rozepienim do stény vyklenku.

18) ZaveSeni gallského retézu do Sachty stavitka skrz tram gallské kladky.

19) Montaz gallské kladky do tramui.

20) Propojeni fetézu s pohonem osazenym ve vyklenku.

21) Spudteni retézu pomoci funkeéniho pohonu do Sachty k téhlu stavitka a piipojeni retézu
k téhlu v Sachtg.

22) OdzkouSeni funkce stavitka bez pritlaku pohonem.

23) Zpétna montéz znakové tyce a koncovych cidel.

24) Serizeni koncovych ¢idel stavitka za U¢asti odborného pracovnika provozovatele VD.

Dokon¢ovaci prace
25) Po dokonceni realizaci PS3 komplexni piezkouSeni linearnich pohont stavitek obtoku
DO MPK v provoznich podminkach.
26) Vyklizeni pracovisté a odsun prebytecnéno materialu, hmot a odpadu, Uklid pouzitych
ploch
27) Vypracovani DSPS a piedani opravenych pohona provozovateli VD.
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VD Lovosice, - ' e
oprava pohonii dolnich vrat Dokumentace pro provadeni stavby
a uzaveéri obtokiz MPK

D.2.3.- 6. SPECIFIKACE A VYKAZ MATERIALU

tabulka: PS2 Cast strojni - Oprava pohon:: stavitek obtokii DO MPK
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D.2.3.-6. Specifikace a vykaz materialu
akce: VD Lovosice, oprava pohonii dolnich vrat a uzavéri obtoki MPK
dast: PS2 Cast strojni - Oprava pohoni stavitek obtoki DO MPK
1 Uprava horniho trdmu ramu stavitka 2 dily
Nazev Material Tloustka Sika Délkalks| Plocha [Hmotnost|« . x Material Jed- MnoZstvi Hmot.jedn.| Hmotnost | Plocha PKO
Poz. . A C.vykresu| C.normy .. — — N
rozmér mm mm m m 1ks koneény | notka| poé. dilcti | ks v dilci | ks celkem kg celkem (kg) | celkem (m?)
1.1. |Vyztuzna deska U140 pl. 12 mm 12 200 800.00 0.160 15.360 S355 ks 2 1 2 96.00 30.7
1.2. |Pfi¢na vyztuha ty¢ ¢60 60 160.00 3.549 S355 ks 2 2 4 22.18 14.2
1.3. |Opérny kdmen ty¢ 30x40 30 40 60.00 0.565 S355 ks 2 2 4 9.42 2.3
celkem 2 tramy 47.2 1.7
2 Tramy gallské kladky 2 dily
Nazev Material Tloustka Sitka Délkalks| Plocha [Hmotnost|« . x Material Jed- MnoZstvi Hmot.jedn.| Hmotnost | Plocha PKO
Poz. N ) C. vykresu| C.normy L. —— — )
rozmer mm mm m m 1ks koneény | notka| poé. dilct | ks v dilci | ks celkem kg celkem (kg) | celkem (m?)
2 |Tram gallské kladky 2 74.27
2.1 [Trédm U140 - levy U140 140 935.00 14.960 S355 ks 1 2 2 16.00 29.9
2.2 |Trdm U140 - pravy U140 140 725.00 11.600 S355 ks 1 2 2 16.00 23.2
2.3 |Spojovaci deska pl. 10 mm 10 200 300.00 0.060 4.800 S355 ks 2 1 2 80.00 9.6
2.4 |Spojovaci vyztuha pl. 10 mm 10 100 222.00 0.022 1.776 S355 ks 2 1 2 80.00 3.6
2.5 [Montazni konzola pl. 10 mm 10 125 137.00 0.017 1.370 S355 ks 2 2 4 80.00 5.5
2.6 |Celni viko pl. 10 mm 10 125 53.00 0.007 0.530 S355 ks 2 2 4 80.00 2.1
2.7 |Oko kladky pl. 16 mm 16 257 308.00 0.079 10.132 S355 ks 2 2 4 128.00 40.5
2.8 [Naboj Sroubu M36 ty¢ 70x70 mm 70 70 80.00 3.077 S355 ks 2 2 4 38.46 12.3
2.9 |Zebro naboje pl. 10 mm 10 27 66.00 0.002 0.143 S355 ks 2 4 8 80.00 1.1
2.10. |Sroub M36 ty¢ ¢40 mm 40 250.00 2.465 1.4301 ks 2 2 4 9.86 9.9
2.11 |Opéra Sroubu ty¢ 60 mm 60 50.00 1.109 S355 ks 2 2 4 22.18 4.4
2.12 |Deska opéry Sroubu pl. 10 mm 10 100 200.00 0.020 1.600 S355 ks 2 2 4 80.00 6.4
2.13 |Matice M36, nizka M36 36 DIN 439/B A4 ks 2 2 4
2.14 [Sroub M16 M16x50 mm 16 50.00 DIN 933 A2 ks 2 4 8
2.15 |Podlozka D17 D17 17 DIN 125A A2 ks 2 12 24
2.16 |Matice M16 M16 16 DIN 934 A4 ks 2 8 16
2.17 |Kotva M16 zav.ty¢ M16 16 150.00 DIN976 A2 ks 2 4 8
2.18 |Kotevni zélivka chemicka kotva ks 2 4 8
celkem 2 tramy 148.5 3.2
3 Galské kladky 2 dily
Nazev Material Tloustka Sika Délkalks| Plocha [Hmotnost|« . x Material Jed- MnoZstvi Hmot.jedn.| Hmotnost | Plocha PKO
Poz. . A C.vykresu| C.normy .. — — N
rozmér mm mm m m 1ks koneény | notka| poé. dilcti | ks v dilci | ks celkem kg celkem (kg) | celkem (m?)
3 |Gallska kladka 2 51.91
3.1 [Cep kladky ty€ ¢80 mm 80 260.00 10.140 1.4028 ks 2 1 2 39.00 20.3
3.2 |pfilozka ty€ 45x10 10 45 130.00 0.0059 0.468 1.4301 ks 2 1 2 80.00 0.9
3.3 |néboj kladky 90/130 ty€ 135 mm 130 163.00 8.965 1.4301 ks 2 1 2 55.00 17.9
3.4 |fetézové kolo (disk) - dod. 217/263 x 56 56 0.0434 19.530 C45, kalena| ks 2 1 2 450.00 39.1
3.5 |krouzek 130/170 plech 45 mm 42 170 170.00 0.0111 3.996 1.4301 ks 2 1 2 360.00 8.0
3.6 |krouzek 120/170 plech 45 mm 42 170 170.00 0.0132 4.752 1.4301 ks 2 1 2 360.00 9.5
3.7 |[pouzdro 75/90x75 dodavka 7.5 90 75.00 0.0017 1.125 bronz ks 2 2 4 15.00 4.5
3.8 |krouzek 79/90x18 deska 18 mm 18 90 90.00 0.0081 0.204 PTFE ks 2 1 2 25.20 0.4
3.9 [vymez. krouzek 75/100x10 deska 10 mm 10 100 100.00 0.0100 0.800 bronz ks 2 2 4 80.00 3.2




3.10. |Sroub M12 M12x25 16 50.00 DIN 933 A2 ks 2 2 4
celkem 2 kladky 103.8 0.8
4 Pohybovaci prvky 2 soubory
Néazev Material Tloustka Sitka |Délkalks| Plocha |Hmotnost|x . x Material | Jed- MnoZstvi Hmot.jedn.| Hmotnost | Plocha PKO
Poz. . A C.vykresu| C.normy .. — — N
rozmér mm mm m m 1ks koneény | notka| poé. dilcti | ks v dilci | ks celkem kg celkem (kg) | celkem (m?)
23.2
4.1 |Linearni pohon LP IlI typ "Kukleny" 220 3606.00 890.000 ks 2 1 2 890.00 1780.0
4.2 |¢&ep linedrniho pohonu 90 - 200 ty¢ ¢95 mm 90 200.00 11.120 1.4028 ks 2 1 2 55.60 22.2
4.3 |prilozka ty¢ 45x10 10 45 135.00 0.0061 0.486 1.4301 ks 2 1 2 80.00 1.0
4.4 |Sroub prilozky M16x25 16 25.00 A2 ks 2 2 4
Opéra pohonu 6.102 2 12.2 0.3
4.5 |Deska plech 12 mm 12 100 200.00 0.0200 1.920 S235 ks 2 1 2 96.00 3.8
4.6 |Trubka TR 60x5 5 60 206.00 1.405 11.5230 ks 2 1 2 6.82 2.8
4.7 |Vyztuha plech 10 10 30 120.00 0.0036 0.288 S235 ks 2 2 4 80.00 1.2
4.8 |Naboj M20 ty¢ 60 mm 60 30.00 0.665 S235 ks 2 1 2 22.18 1.3
4.9 |Sedlor=110 mm pl. 16 mm 16 60 200.00 0.0120 1.536 S235 ks 2 1 2 128.00 3.1
4.10. |Sroub M20 zavit ty¢ M20 20 130.00 DIN976 A2 ks 2 1 2
4.11 [Matice M20 M20 DIN 934 A4 ks 2 1 2
4.12 |Kotva M12 zavit ty¢ M12 12 130.00 DIN976 A2 ks 2 2 4
4.13 [Matice M12 M12 DIN 934 A4 ks 2 2 4
4.14 |Kotevni zélivka chemicka kotva ks 2 2 4
Horni tahlo 27.658 2 55.3 0.6
4.15 |&ep horniho téhla ¢90 - 140 ty¢ ¢95 mm 90 140.00 7.784 1.4028 ks 2 1 2 55.60 15.6
4.16 |prilozka ty¢ 45x10 10 45 135.00 0.0061 0.486 1.4301 ks 2 1 2 80.00 1.0
4.17 |Sroub piilozky M16x25 16 25.00 A2 ks 2 2 4
4.18 |Oko zavésu plech 16 mm 16 160 180.00 0.0288 3.686 S355 ks 2 2 4 128.00 14.7
4.19 |Télo zavésu ty¢ 30x100 mm 30 100 104.00 2.449 S355 ks 2 1 2 23.55 4.9
4.20. |Tahlo ty¢ 20x80 20 80 600.00 7.536 S355 ks 2 1 2 12.56 15.1
4.21 |Naboj tahla 50/75 mm ty¢ 75 mm 75 58.00 2.030 S355 ks 2 1 2 35.00 4.1
4.22 |Galliv retéz - 1 ks 41 ¢lankd + 2 koncové CSN023330 142.2
4.23 |&ep koncovy ¢50x145 mm ty¢ ¢55 mm 145.00 2.703 1.4028 ks 1 2 2 18.64 5.4
4.24 |&ep Fetézovy p36x160 mm ty¢ ¢38 mm 160.00 1.278 1.4028 ks 1 42 42 7.99 53.7
4.25 |¢lanek koncovy plech 6 mm 6 85 180.00 0.0094 0.451 1.4301 ks 1 12 12 48.00 5.4
4.26 |¢lanek fetézovy plech 6 mm 6 60 140.00 0.0064 0.307 1.4301 ks 1 246 246 48.00 75.6
4.27 |dist.krouzek ¢50/80 x 6 mm plech 6 mm 6 80 80.00 0.0031 0.149 1.4301 ks 1 14 14 48.00 2.1
4.28 |zavlatka 10 mmx90 DIN 94 A2 ks 1 2 2
Gallovy fetézy -2 ks 2 284.3
Dolni tahlo 65.218 2 130.4 1.3
4.29 |Naboj tahla 50/75 mm ty¢ 75 mm 75 58.00 2.030 S355 ks 2 1 2 35.00 4.1
4.30. |Téhlo - dil I. ty¢ 20x80 20 80 2860.00 35.922 S355 ks 2 1 2 12.56 71.8
4.31 |Tahlo - dil II. pl. 20mm 20 115 250.00 0.0288 4.600 S355 ks 2 1 2 160.00 9.2
4.32 |Naboj tahla 90/160 mm ty¢ 160 mm 160 70.00 11.060 S355 ks 2 1 2 158.00 22.1
4.33 |¢ep dolniho t&hla g90 - 200 ty¢ 95 mm 90 200.00 11.120 1.4028 ks 2 1 2 55.60 22.2
4.34 |prilozka ty¢ 45x10 10 45 135.00 0.0061 0.486 1.4301 ks 2 1 2 80.00 1.0
4.35 |Sroub piilozky M16x25 16 25.00 A2 ks 2 2 4




VD Lovosice,
oprava pohonii dolnich vrat
a uzaveéri obtokiz MPK

Dokumentace pro provadeni stavby

D.2.3.- 7. SEZNAM VYKRESOVE DOKUMENTACE

A2-1892-00 PS2 PS2 Oprava pohonu stavitek obtoki DO MPK 1:50

A3-1892-01 PS2 PS2 Stavitko DO MPK - levé 1:50
A3-1892-02 PS2 PS2 Stavitko DO MPK - pravé 1:50
A3-1892-11 PS2 PS2 Uprava horniho trému ramu stavitka 1:10
A3-1892-12 PS2 PS2 Tram s gallskou kladkou 1:10 (5)
A3-1892-13 PS2 PS2 Tahla pohonu stavitek, cepy 1:10 (5)

D.2.3. - 8. POZNAMKA

Rozsah a obsah dokumentace pro provadéni stavby byl piizptsoben rozsahu stavby a
vypracovan dle prilohy ¢. 13 k vyhlasce ¢.499/2006 Sb., respektive 405/2017 Sh.

Uvedené rozméry ve vykresové dokumentaci jsou oméiovany na vodnim dile na
konstrukcich v provozu, resp. pievzaty z dostupné projektové dokumentace. Pii realizaci
opravy je nezbytné provadét kontrolu rozmeéra konstrukci, zeiména bézné nepristupnych a
zakrytych. Skutecné rozméry konstrukci zjisténé béhem stavby by pak mély byt zaznamenany
do vyrobni dokumentace, resp. dokumentace skute¢ného provedeni.

Vypracova: Mojmir Dadejik
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