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Informace o pozemku

Parcelni ¢islo: st. 79507

Obec: Kostomlaty nad Labem [537331]¢
Katastralni uzemi: Kostomlaty nad Labem [670626]
Cislo LV: 160

Vyméra [m?]: 3806

Typ parcely: Parcela katastru nemovitosti
Mapovy list:

Urceni vyméry: Graficky nebo v digitalizované mapé
Druh pozemku: zastavéna plocha a nadvori

Soucasti je stavba

Vodni dilo: jez

Stavba stoji na pozemku: p. €. st. 795

Vlastnici, jini opravnéni

Ceska republika

Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého 951/8, Slezské Predmésti, 50003 Hradec Kralové
Zpusob ochrany nemovitosti
Nejsou evidovany zadné zplsoby ochrany.

Seznam BPE)

Parcela nemé evidované BPEJ.

Omezeni vlastnického prava
Nejsou evidovana zadna omezeni.
Jiné zapisy

Nejsou evidovany zadné jiné zapisy.

Nemovitost je v izemnim obvodu, kde statni spravu katastru nemovitosti CR vykonavé Katastralni Gfad pro Stredocesky kraj,
Katastralni pracovisté Nymburk™@

Zobrazené Udaje maji informativni charakter. Platnost dat k 25.04.2022 09:00.

© 2004 - 2022 Cesky Gfad zeméméficky a katastralnic? Verze 6.2.6 b0 [WWW6]




Informace o pozemku

Parcelni ¢islo: 915/49F

Obec: Kostomlaty nad Labem [537331]c

Katastralni Uzemi:  Kostomlaty nad Labem [670626]

Cislo LV: 160

Vyméra [m?]: 82424

Typ parcely: Parcela katastru nemovitosti

Mapovy list:

Urceni vyméry: Graficky nebo v digitalizované mapé

ZpUsob vyuziti: koryto vodniho toku pfirozené nebo upravené
Druh pozemku: vodni plocha

Vlastnici, jini opravnéni

Vlastnické pravo Podil
Ceska republika
Pravo hospodarit s majetkem statu Podil

Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého 951/8, Slezské Predmésti, 50003 Hradec Kralové

Zplsob ochrany nemovitosti

Nejsou evidovany zadné zplsoby ochrany.

Seznam BPE)J

Parcela nemé evidované BPEJ.

Omezeni vlastnického prava
Nejsou evidovana zadna omezeni.
Jiné zapisy
Nejsou evidovany zadné jiné zapisy.
«" Rizeni, v rdmci kterych byl k nemovitosti zapsan cenovy udaj

Nemovitost je v izemnim obvodu, kde statni spravu katastru nemovitosti CR vykonavé Katastralni Grad pro Stredocesky kraj,
Katastralni pracovisté Nymburk™@

Zobrazené Udaje maji informativni charakter. Platnost dat k 25.04.2022 09:00.

© 2004 - 2022 Cesky Gfad zeméméficky a katastralnic? Verze 6.2.6 b0 [WWW6]




Informace o pozemku

Parcelni ¢islo: st. 966

Obec: Kostomlaty nad Labem [537331]¢
Katastralni Uzemi: Kostomlaty nad Labem [670626]
Cislo LV: 160

Vyméra [m?]: 27976

Typ parcely: Parcela katastru nemovitosti
Mapovy list:

Urceni vyméry: Graficky nebo v digitalizované mapé
Druh pozemku: zastavéna plocha a nadvori

Soucasti je stavba
Vodni dilo:

Stavba stoji na pozemku:

Vlastnici, jini opravnéni

Ceska republika

stavba k plaveb.ucellim v korytech nebo na brezich vod.tokU

p. €. st. 966

Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého 951/8, Slezské Predmésti, 50003 Hradec Kralové

Zpusob ochrany nemovitosti

Nejsou evidovany zadné zplsoby ochrany.

Seznam BPE)

Parcela nemé evidované BPEJ.

Omezeni vlastnického prava
Nejsou evidovana zadna omezeni.
Jiné zapisy

Nejsou evidovany zadné jiné zapisy.

Nemovitost je v izemnim obvodu, kde statni spravu katastru nemovitosti CR vykonavé Katastralni Gfad pro Stredocesky kraj,

Katastralni pracovisté Nymburk @

Zobrazené Udaje maji informativni charakter. Platnost dat k 25.04.2022 09:00.

© 2004 - 2022 Cesky Grad zeméméricky a katastralni

Verze 6.2.6 b0 [WWWE6]



Informace o pozemku

Parcelni ¢islo: 7850

Obec: Kostomlaty nad Labem [537331]¢
Katastralni uzemi: Kostomlaty nad Labem [670626]
Cislo LV: 160

Vyméra [m?]: 1724

Typ parcely: Parcela katastru nemovitosti
Mapovy list:

Urceni vyméry: Graficky nebo v digitalizované mapé
ZpUsob vyuziti: ostatni komunikace

Druh pozemku: ostatni plocha

Vlastnici, jini opravnéni

Ceska republika

Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého 951/8, Slezské Predmésti, 50003 Hradec Kralové

ZpUsob ochrany nemovitosti

Nejsou evidovany zadné zplsoby ochrany.

Seznam BPE)J

Parcela nema evidované BPEJ.

Omezeni vlastnického prava

Nejsou evidovana zadna omezeni.

Jiné zapisy

Zména vymér obnovou operatu

Nemovitost je v Gzemnim obvodu, kde statni spravu katastru nemovitosti CR vykonavé Katastralni Giad pro Stfedocesky kraj,
Katastralni pracovisté Nymburk™@

Zobrazené Udaje maji informativni charakter. Platnost dat k 25.04.2022 09:00.

© 2004 - 2022 Cesky Gfad zeméméficky a katastralnic? Verze 6.2.6 b0 [WWW6]
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ZAMER OPRAVY

a) Identifikaéni Gdaje stavby:

b)

Nazev opravy: VD Hradis§tko, oprava jezovych poli
Katastralni uzemi: Kostomlaty nad Labem

Misto opravy: Hradistko . km 967,423

Nazev DM: Labe, Hradistko — jez

Cislo DM: 9051002543

Identifikator ISYPO: 400038882

Odlvodnéni Géelnosti vereiné zakazky:

Stavba zdymadla s tfemi jezovymi poli byla ukonéena v roce 1953. Jezova pole
jsou hrazena zdviznym stavidlem s nasazenou uhlovou klapkou. Zvedaci
mechanizmus ovladajici pohyb ocelové hradici konstrukce je feSen pomoci
Gallovych a &lankovych fetézd. Ovladani hradici konstrukce je elektromechanické
s jednim elektromotorem umisténym ve strojovné v pravém jezovém pilifi
u jednotlivych jezovych polich.

Nosna konstrukce stavidlové tabule se sestava z pravouhlé sité nosnik{l ve svislém
a podélném sméru. Nosna konstrukce je tvofena dvéma hlavnimi pinosténnymi
vodorovnymi nosniky. V podélném sméru je rozdélena dvanacti pfiénymi nosniky —
pfiéniky a dvéma boénimi zavésnymi nosniky do tfinacti poli. Hlavni nosniky jsou
zavazany do skfifovych konstrukci zavésnych nosnikd.

Téleso Uhlové klapky sestava ze dvou desek, tvofici prelivnou a hradici plochu.
Uhlova klapka je oto&né uloZena v pomocnych loZiskach v konstrukci hradici desky
a v hlavnich loziscich umisténych v zavésnych nosnicich.

Souéasny stav jezovych téles je podrobné popsan ve zpravé ,VD Hradistko,
prohlidka hradicich konstrukci jezovych poli“ zfijna 2019. Tato zprava
vypracovana Ing. Miroslavem Bubenikem (VODNI DILA — TBD a.s.) hodnoti na
zakladé prohlidky stav ocelové konstrukce klapky (v&. Protikorozni ochrany)
stupném 5 (bezprostiedné ohrozujici statiku konstrukce — neopravitelné) a stav
ocelové konstrukce stavidla stupném 4-5. V doporuceni se uvadi vzhledem ke
Zjidt&nému stavu provést zahajeni vymény hradicich konstrukei v roce 2022.

Opravou bude zaji§téna vy$si bezpeénost a lepsi provozuschopnost jezu.

Predpokladany termin spinéni vefejné zakazky: 2021 - 2024.
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Zavazny a kvalifikovany propocet nakladi:

Naklady na opravu Ize pfedbézné odhadnout na ¢astku 70 000 tis. KE.
Koneé&na cena bude stanovena na zakladé vybérového fizeni na dodavatele akce.

Pozadavky na stavebné technické fesSeni stavby:

el

Technické feSeni bude spoclivat ve vyméné stavajici nevyhovujici ocelové
konstrukce za novou stavidlovou tabuli s nasazenou klapkou pfi zachovani
stavajicich parametrl. Ovladaci Gallovy fetézy budou nahrazeny nerezovymi
Gallovy fetézy. Pohonné jednotky zUstanou plvodni. Projekt konstrukce bude
vypracovan podle CSN EN 1993-1- (1-12) — navrhovani ocelovych konstrukci a
CSN EN 1090-(1-2)+A1 — provadéni ocelovych konstrukci. Konstrukce tabule
s klapkou jezového pole bude zafazena ve vyrobni skupiné ocelovych konstrukci
Aa.

Soudasti bude také oprava spodni stavby jezovych poli dle aktualniho
potapécského prizkumu vodniho dila.

Uzemné technické podminky pro pfipravu tizemi:

h)

Napojeni na rozvodné a komunikaéni sité a kanalizaci — bude pouzit stavajici
elektricky rozvadéc¢ v jezovém pilifi na VD Hradistko.

Rozsah a zplsob zabezpec&eni pfelozek siti — neni tfeba.
Napojeni na dopravni infrastrukturu — neni tfeba.

Vliv stavby na Zivotni prostiedi — stavbou nedojde k naruseni.
Stavbou nedojde k poskozeni vyznamného krajinného prvku.
Zabor zemédélského a padniho fondu — neni tfeba.
Povodiiovy plan stavby — vypracuje dodavatel stavby.
Zarizeni stavenisté — v aredlu VD HradiStko.

Majetkopravni vztahy doloZené snimkem pozemkové mapy a vypisem

z katastru nemovitosti:

Jez Hradistko se nachazi na pozemku &. 795 k. . Kostomlaty nad Labem, ktery je
ve vlastnictvi CR s pravem hospodareni pfeneseném na Povodi Labe, statni
podnik.

V pfiloze je doloZen snimek katastralni mapy se zakresem dotCenych pozemki a
vypis z katastru nemovitosti.



i) Pozadavky na zabezpeceni budouciho provozu:

Provoz a udrfba bude zaji§téna vlastnimi zaméstnanci v béZzném provoznim
rozsahu bez poZadavku na zvyseni jejich poétu. Finanéni naklady na provoz budou
hrazeny z vlastnich zdrojl bez naroku na jakékoliv dotace.

k) Vykresy a schémata uréena spravcem programu:

Situace
Katastralni mapa
Informace o parcele

1) Rozdéleni stavby na stavebni objekty a provozni soubory:

Stavba neni ¢lenéna na stavebni objekty a provozni soubory.

Vypracoval: Jan Kucera
V Pardubicich dne 4. 2. 2020



Zavérefna zprava

VD HRADISTKO

- priizkum spodnf stavby — potapééské prace

PS PROFI s.r.o.
10. 5. 2020

Zpracoval: Ing. Radek Janéar
Jifi Hlubuéek



Obsah:
1. Objednatel
2. Pfedmét plnéni
3. Termin plnéni
4. Vysledky praci
5. Zavér
6. Ptiloha

1. Objednatel
Povodi Labe, s. p., Vita Nejedlého 951, 500 03 Hradec Kralové

2. Pfredmét plnéni
Priizkum nadjezi, podjezi na VD Hraditko.

3. Termin plnéni
Préace byly provedeny v terminu 9, — 15. 4. 2020.

4. Vysledky praci
Stanoviité potapéch bylo umisténo na lodi Opavice.

Nadjezi (177,64 m n.m.)

Pravé pole (pot. Biro) — hradici oka, kapsy i préh jsou pod nanosy bahna.

U pravého Fi¢niho pilife byla nalezena spara (bod €. 1) a betonovy hranol (bod &. 2),
které byly popsany v priizkumu z roku 2014.

Stény pilifh jsou v poiadku.

Stiedni pole (pot. Biro) —hradici oka, kapsy jsou v pofadku. Préh je téméf cely pod
nanosem bahna.

Pred fi¢nimi pilifi byly nalezeny betonové hranoly (bod &. 4). U pravého pilite byla
nalezena spara vedouci pfes hradici prah (bod &. 6) a pted levym pilifem dira v betonu
(bod €. 12). Vétdina téchto zjisténi byla lokalizovéana v priizkumu z roku 2014,

Stény pilifd jsou v poiadku.

Levé pole (pot. Pertii) — hradici oka, kapsy jsou v potadku.

Hradici prah mirné zanesen $térkem. Podél zdi MVE je nanos kament a klacki az ke
stavidlu.

Pfed levym fi¢nim pilifem byl nalezen betonovy hranol (bod &. 4). Déle zde byla
nalezena zjiSténi bod €. 13 (dira v betonu) a body &. 35, 50, 51 (poskozeni dilataéni
spary).

Pfed pilifem MVE je nalit betonovy blok, ktery je u dna podemlet (bod &. 52). Na
boku betonoveho bloku je vidét tvar obtisknuté St&tové stény. Vedle tohoto bloku Byly
nalezeny dievéné piloty vystupujici ze dna (bod &. 15) a dira (bod &. 36).

VétSina té€chto zjisténi byla lokalizovéna v priizkumu z roku 2014.

Stény piliit jsou v pofadku.

Podjezi (174,74 m n.m.)

Pravé pole - sténa pod hradici konstrukef a stény pilif jsou v pofadku. Zjisténi z roku
2014 €. 42 je opraveno.

Hradici kapsy jsou zaneseny. Hradicf prah v poradku.

Zjisténi nalezend v pfedchozich prizkumech jsou ve stejném rozsahu (bod &. 60



(plivodné 40) a 61 (plivodné 41)). Byla nalezena dvé nova zjisténi (bod &. 53, 54)
Zahozovy kdmen je mirné€ pod Grovni prolévaného zahozu (20 — 30 cm).

StFedni pole (pot. Petrii) — sténa pod hradici konstrukei a stény pilita jsou v poradku.
Zjisténi z roku 2014 &, 19 a 43 je opraveno.

Pravé a leva hradici kapsa jsou zanesena do poloviny. Stfedni kapsa je &ist4, ale ma
utrzenu povodni hranu na vySku 80 mm. Hradici prah v pofadku aZ na zjisténi bod

¢. 56 - sparovani.

Zji8téni nalezend v pfedchozich prizkumech jsou ve stejném rozsahu (bod &. 24, 27,
28, 44, 45, 46, 47). Mimo zjisténi €. 56 byla nalezena dal¥i tH nova zjisténi (bod &. 55,
57, 58]

Zahozovy kdmen je mirn& pod rovni prolévaného zahozu (0 — 40 cm).

Levé pole (pot. Biro) — sténa pod hradici konstrukei a stény pilifi jsou v potadku.
Prava a stfedni hradici kapsa jsou prazdné, leva je zanesena do poloviny. Hradici prah
v pofadku aZ na zjiSténi bod &. 32 — sparovani a hromada kament na hradicim prahu
za levou kapsou. Nékteré kameny maji primér az 300 mm.

Zji8téni nalezena v pfedchozich prizkumech jsou ve stejném rozsahu (bod &. 40,
41,48). Zjisténi bod ¢&. 33 se vyrazné zménilo. Strop (horn{ fada kamenil) pivodni
kaverny se propadl. Mimo vySe uvedena zji§téni byla nalezeno jedno nové zjisténi
(bod €. 59).

Zéhozovy kémen je pod trovni prolévaného zdhozu (30 — 120 cm).

Vysledky priizkumu jsou uvedeny v tabulkéch. Déle byly vysledky priizkumu
zaznamenany do vykrest a nalezena zji§téni zdokumentovéana videotechnikou

(z diivodu zhorSené viditelnosti nejsou zab&ry piili§ kvalitni). Ve je ptilohou k této
Zprave.

. Zavér

Porovnani prizkumu bylo provedeno s priizkumem provedenym 8/2014, resp. 8/10.
V nadjezi chybi zéhozovy kamen v rozsahu 0 — 500 mm. Pravé a stfedni jezové pole
jsou zanesena bahnem do vysky 300 mm resp. 900 mm.

VétSina zjiSténi byla nalezena pfed fiénimi pilifi a pilifem MVE. Vé&tSina zjiiténi byla
sesouhlasena se zjisténimi z roku 2014. V&tina pivodnich zjisténi zistdva

v podobném stavu, pfip. doslo k propojeni n&kterych zjisténi. Zjidteni, ktera nebyla
nalezena, byla pod ndnosem nebo z diivodu sniZené viditelnosti béhem priizkumu.

Porovnéni priizkumu bylo provedeno s prizkumem provedenym 8/2014 a 10/2014.
V podjezi chybi zdhozovy kamen pfedeviim v levém poli (az 120 cm).

Plvodni zjidténi nalezend v pfedchozich letech se vyrazné neméni (bod &. 24, 27, 28,
32,40, 41, 44, 45, 46, 47, 48, 60 (40), 61 (41)). Jen jedno zjisténi (bod &. 33) v levém
podjezi se znaéné zménilo.

Navic byla nalezena nova zjisténi (bod &. 53 — 59).

. Piiloha
Seznam zjisténi — pravé nadjezi
Seznam zjiSténi — stfedni nadjezi
Seznam zjistén{ - levé nadjezi

Seznam zji8téni - pravé podjezi



Seznam zji$téni — stfedni podjezi
Seznam zjiténi - levé podjezi

Situaéni vykres jezu se zji§ténimi (. v. A1 — 1865 — 00)
Pti¢ny fez — zjiSténi bod &. 33 (¢. v. A2 — 1865 - 01)

DVD - videodokumentace
- zprava a vykresovd dokumentace v elektronické podobg (editovatelna podoba

a pdf)

P5 PROF sRO.
Traubova 1546/6, 602 00 Brno
Tol.: 545 212 310, fax: 545 216 784
IC0: 262 44 918, DIC: CZ26244918
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POTAPECSKY PRUZKUM - SEZNAM ZJISTENT

pilife

AKCE: VD Hradi$tko + (nad hladinou)
MISTO: pravé nadjezi - (pod hladinou)
HLADINA: 177,64 m.n.m.
By POLOHA ZIISTENI
e N i POPIS ZJISTENI (tvar;..)
ZIISTENT horizontalni vertikdini | yapia (povod&)vmm | &iFka (vyika) v mm hloubka v mm
vm vm
Jezové pole
u pravého ficniho
1,2 pilite, 0,5 m pfed dno 500 100 - 500 100 dira (video 1)
hrad. prahem
a URREOBTEOND] 4000 180 180 betonovy hranol navazujici na &.1,2 (video 1)

2 - nova zjisténi

2 - zjisténi z posledniho prizkumu (2010, 2014)




POTAPECSKY PRUZKUM - SEZNAM ZJISTENI

+ (nad hladinou)

AKCE: VD Hradistko
MISTO: stfednf nadjezi - (pod hladinou)
HLADINA: 177,64 m.n.m.
EiSLO POLOHA ZJISTENI oo
ZIISTENI horizontalni vertikalni ; o B POPIS ZJISTENI (tvar;..)
. —_— délka (po vodé) v mm| Sitka (vyska) v mm hloubka v mm
Jezové pole
3 fed Y
4 P e dno 3000 ? 200 130 betonovy hranol (video 3)
fi€nim pilifem
: ... |dno u hraciciho : % 5%
6 u pravého pilife 1000 20 100 spdra ve dné (video 2)
prahu
tod levvm Henf
4 pen si‘l’f‘:,_;”n:“"‘"'m dno 700 200 150 betonovy hranol navazujici na pilif (video 4)
12 pfed levym pilifem dno ¢ 300 200 dira (video 5)

2 - nova zjisténi

2 - zjisténi z posledniho prizkumu (2010, 2014)




POTAPECSKY PRUZKUM - SEZNAM ZJISTENI

+ (nad hladinou)

AKCE: VD Hradistko
MISTO: levé nadjezi - (pod hladinou)
HLADINA: 177,64 m.n.m.
EisLo POLOHA ZIISTENT L.
ZJISTEN( horizontéIni vertikdlni POPIS ZJISTENI (tvar;..)
i —_— délka (po vodé)vmm/| 3itka (vyska) v mm hloubka v mm
Jezové pole
levého Fi€nih g i ;
35 s p;F:cm - dno 900 250 130 poskozeni dilatace v tvaru L (video 6)
o
13 LR i dno 200 200 300 dira (video 7)
pilife
50 . Ieve;?;;c‘_n[hc dno 900 150 100 poskozeni dilatace v tvaru L (video7)
I
1 pred Ie_v'\{m Fi€nim it 4 000 150 150 betonovy hranol (video 7)
pilifem
j o oSkozeni dilatace navazujici na bod €. 40 (video
51 navazuje na bod ¢ s 4000 100 - 300 o g p zeni dilatac j ¢ {vi
40 8)
52 pred pilifem MVE -1,5 1 000 (500) 500 podemlety beton (video 9)
36 S dno 200 200 150 dira v betonu (video 10)
zahozu
15 dno ¢ 300 -600 dfevéné piloty (video 9)




POTAPECSKY PRUZKUM - SEZNAM ZJISTENI

AKCE: VD Hradistko + (nad hladinou)
MISTO: pravé podjezi - (pod hladinou)
HLADINA: 174,74 m.n.m.
isLo POLOHA ZJISTENI o
ZIISTENT horizontalni tikalni POPIS ZJISTENI (tvar;..)
Lo vertikainl - { gélka (po vod&) vmm | §itka (vyska) v mm hloubka v mm
vm vm
Jezové pole
pred kamenem i
i s s dno, leva i
60 (40) tvotici zavérny 1500 2 000 150 spdarovani
strana pole
préh
za hradicim
61 (41) prEhenymes dno 1000 2 000 150 sparovani
pravou a stiedni
hrad. kapsou
pfed kamenem
53 tvofici zavérny dno 500 1000 100 3 x sparovani
prah
leva cast pole v
54 prolévaném dno 200 1 000 100 dira
zahozu

2 - nova zjisténi

2 - zjisténi z posledniho prizkumu (2010, 2014)




POTAPECSKY PRUZKUM - SEZNAM ZJISTENI

AKCE: VD Hradistko + (nad hladinou)
MISTO: stfedni podjezf - (pod hiadinou)
HLADINA: 174,74 m.n.m.
CISLO EOLAES, S T POPIS ZJISTENI (tvar;..)
b . ’ , -1, 2 s ar;”
ZJISTENI horizontalni vertikalni délka (po vodé) vmm |  &fFka (vy$ka) v mm hloubka v mm
vm vm
Jezové pole
24 Za pravym rienim |- oh pilff- dno betonovy nalitek
pilifem
dél h
55 pai praf"f’, ® | roh pili- dno 11 500 80 100 sparovani
fiéniho pilire
&1 Wradiil
56 podél hradiciho dno 80 3000 100 2 x dvé fady sparovani
prahu
hradicil "
- 0,5 m od hradiciho - 500 100 - 130 150 spéra ve tvaru V (video 1)
prahu
- za obe::r??‘ncnfml o 250 250 kapsy pro provizorni hrazeni
1
0,6 m od konce
44 prolévaného dno 1500 500 400 pravidelna dira

zdhozu




POTAPECSKY PRUZKUM - SEZNAM ZJISTENI

AKCE: VD Hradistko + (nad hladinou)
MISTO: levé podjezi - (pod hladinou)
HLADINA: 174,74 m.n.m.
. POLOHA ZJISTENI
CISLO g g
Bhes e e g S POPIS ZJISTENI (tvar;..)
QEIZBAEAIN vertikaini délka (po vodé) vmm | Sifka (vyska) v mm hloubka v mm
vm v m
Jezové pale
roh levobieZni pilif
32 - opérny hradici dno 600 100 150 spara plnd Sroubl
kamen
leva strana
59 stfedniho dno $60 (200) ocelova tyC vystupujici ze dna (video 1)
razraiece
2 m za hradicim ; 5 .
40 dno 700 400 200 dira po dvou vypadenych kamenech (video 2)
prahem
41 preglk;:cem dno 300 300 200 dira po vypadeném kamenu (video 3)
azoy
v betonové &asti
48 pfed hranou beton dno 1800 800 200 dira v betonu (video 4)
- prolévany zahoz
koncova hrana .
33 prolévaného Bfiast IRk, 500 4 000 500 propadend kaverna (video 5)

zdhozu

dno




2 - nova zjisténi
2 - zjisténi z posledniho prizkumu (2010, 2014)
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VD Hradistko Prohlidka hradicich konstrukci z doini vody

1. UVOD

Prohlidka hradicich konstrukei byla provedena dne: 11.10.2019 bez provizoriho za-
hrazeni
Pfitomni pfi prohlidce:
Povodi Labe s.p.: Ing. Pavel Bendik, p. Jan Kudera,
Jezny: p- Jaroslav Eliska
VODNI DIfLA - TBD as.: Ing. Miroslav Bubenik

2. ZAKLADNI UDAJE A POPIS JEZOVE KONSTRUKCE

2.1  Zakladni udaje
Doba vystavby jezové konstrukce

a plavebni komory: 1949 - 1953

Pocet hrazenych poli: 3

Svétla Sifka jezového pole: 24 000 mm

Kéta dosedaciho prahu hradici konstrukce: 174,40 m n.m.

Koéta horni provozni hladiny: 178,00 — 178,30 m n.m.
Koéta dolni provozni hladiny: 175,10 m n.m.
Vygkové idaje jsou uvedeny v systému Balt p.v.

Typ hradici konstrukce:

Ocelova nytovana konstrukce tvofena zdviznou stavidlovou tabuli typu Stoney s na-
sazenou Ghlovou klapkou.

Rozpéti hradici konstrukce: 26 000 mm

Meaximalni hradici vy$ka hradici konstrukce: 3 600 mm

Maximaélni hradici vyska hradici konstrukce

pii sklopené klapce 2 500 mm

Ovladani hradici konstrukce:

Hradici konstrukce mé oboustranné elektromechanické ovladani jednim elektromo-
torem. Elektromotor je umistén ve strojovné na pilifi, na pravé strané jezového pole. Otadi-
vy pohyb elektromotort v horni &asti pravych jezovych pilifi je pfevadén na pfevody zve-
dacich mechanismi, na levy mechanismus transmisnimi hiideli. Zvedaci mechanismy ovla-
daji pohyb ocelové hradici konstrukce jezového uzdvéru pomoci Gallovych a ¢lankovych
fetézi.

2.2 Popis jezové hradici konstrukce

2.2.1 Stavidlova tabule

Nosna konstrukce stavidlové tabule sestavd z pravouhlé sité nosnik ve svislém a
podélném sméru. Nosna konstrukce je tvofena dvéma hlavnimi plnosténnymi vodorovnymi
nosniky. V podélném sméru je rozdélena dvanécti pfi€nymi nosniky — pfi¢niky a dvéma bog-
nimi zavésnymi nosniky, do tfinicti poli. Hlavni nosniky jsou zavazany do skiffiovych kon-
strukci zavésnych nosnikd. Hlavni nosné prvky konstrukce jsou doplnény soustavou dal3ich
konstrukénich prvki (vyztuh, pfiloZek, ...).

Dva hlavni vodorovné plnosténné I nosniky délky 26 000 mm jsou nytované. Jejich
pasnice jsou snytované z ocelovych pasi. Osa spodniho nosniku je 600 mm a horniho nosniku
1830 mm nad dosedacim prahem.

Pti¢niky d&li konstrukei stavidla do piénych poli proménné §itky. PiCniky mezi
hlavnimi vodorovnymi nosniky tvoii ptihrady, jejichZ pruty jsou tvofeny vidy dvéma valco-
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VD Hradistko Prohlidka hradicich konstrukci z dolni vody

pii¢nikd jsou na hornim hlavnim nosniku upevnény tvarované plechy uloZeni ¢epii hlavnich a
pomocnych loZisek tihiové klapky na strané stavidla, V prostoru pod spodnim hlavnim nosni-
kem, tvofi pfiniky plechy prakticky trojihelnikového (mirné lichob&znikového) tvaru. Na
tyto plechy je pfipevnén nosi¢ (ocelovy U profil) podélného prahového t&snéni, tvofeného
dubovymi tramei.

Névodni strana nosné konstrukce stavidla je tvofena hradicim plechem tlouStky 12 mm.

Zavésné nosniky jsou tvofeny plnosténnymi snytovanymi ocelovymi sk¥inémi. Na
protivodni stran€ zavEsnych nosniki jsou upevnény plechy bocniho té€sniciho $titu s t€snicimi
dubovymi tramci. Jejich homi &ast tvofi boéni $tit nasazené tihlové klapky.

Ve skfinich zavésnych nosnikli jsou uloZena fetézova kola Galovych fetézi, Cepy
aretace klapky, a hlavni loZiska uhlovych klapek s bronzovymi pouzdry. Na stranich zavé&s-
nych nosnikii jsou upevnény pojezdové odpruZené podvozky (suporty) a vodici rolny. Na do-
sedaci Gasti zav€snych nosnikli (zahradky) jsou osazeny dubové trdmce prahového bocniho
tésnéni.

2.2.2  Ublova klapka

Téleso uhlové klapky sestidva ze dvou desek, tvoficich pielivnou a hradici plochu..
Plocha hradici desky je zaoblena, polomér zaobleni neni z dokumentace, ktera je k dis-
pozici, znam. V plné vzty€ené poloze klapky je tétiva zaobleni pod thlem cca 30° od svislé.
Piedivna plocha je rovnd a v plné& vztycené poloze klapky je ve sméru toku ve sklonéné po-
loze cca 5°. Desky jsou spojeny pod vnitinim thlem cca 127° (Ghel mezi tétivou zaobleni
hradici desky a rovinou pielivné desky je cca 117°). Uhlova klapka je otoéné uloZena
v pomocnych loZiskach v konstrukci hradici desky a v hlavnich loZiskiach uloZenych
v zavésnych nosnicich.

Nosnou konstrukci obou desek klapky tvoii systém podéinych a pii€nych vyztuh.
Ptiéné vyztuhy a uloZeni loZisek klapky leZi ve svislych rovindch pfi¢nika stavidla.

Konstrukce pielivné plochy klapky je hlavnim vodorovnym nosnikem klapky, ktery
tvoii snytovany ocelovy profil srozmérem plnosténné stojiny 1200 mm. Pficn€ zpevnéni
v rovinach osmi stiednich svislych pfi¢nikii stavidla je vzdy dvéma vélcovanymi profily U130
smezerou 12 mm. Pfelivnd plocha je vybavena opefenim z ocelovych kolejnic a dubovych
trdmcii, po stranich u boénich §titli nosici bo¢niho tésnéni a na ndvodni hrané v celé délce pie-
padovym prahem.

Desku hradici plochy tvofi jedna podélna vyztuha a 12 hlavnich pfiénych vyztuh.
V rovinach deseti stftednich pfiéniki stavidla tvofi p¥i€né vyztuhy hradici desky klapky vidy
dva vélcované profily U130 s mezerou. Podélny nosnik mezi pfi¢niky tvofi vZdy dva valco-
vané snytované profily U130 bez mezery. Navodni strana je tvofena hradicim plechem,
v dolni &asti, kolem osy otaceni klapky, skruzenym do valcové plochy o poloméru 250 mm,
na kterou doseda podélné t€snéni mezi stavidlem a klapkou. Na boéni strany hradiciho plechu,
pfiléhajici k bo¢nim §titlumn, jsou p¥ipevnény nosiée bocniho tésnéni.

Pfiéné vyztuZeni, po obou stranich pfiénych krajnich poli klapky, je provedeno pro
obe desky soucasné, pomoci tvarované trojuhelnikové vyztuze, s dovnitf zaoblenymi volnymi
stranami. V té€chto pfi¢nych vyztuhach jsou ukotveny éepy hlavnich loZisek klapky a konzoly,
na které je uchyceno uloZeni zdvésného &epu ovladani klapky. V krajnich vyztuhach jsou ot-
vory pro zasunuti Eepil aretace klapky ve zdviZené poloze.

Osa otaceni klapky, nasazené na stavidlové tabuli, je ve vysce 2 250 mm nad dose-
dacim prahem. UloZeni hlavnich a pomocnych loZisek ze strany klapky, ve svislych rovinach
dvanacti stfednich vyztuh, je tvofeno vZdy dvéma plechy s mezerou. Plechy uloZeni &epl
hlavnich loZisek maji tloustku 12 mm, plechy uloZeni &epli pomocnych loZisek 8 mm. Do
mezer dvojic plecht zapadaji plechy uloZeni loZisek ze strany stavidlové tabule, u pomocnych
lozisek je plech tloustky 12 mm, u hlavnich loZisek 30 mm.
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3.  PODMINKY PRI PROHLIDCE

Pii prohlidce dne 11.10.2019 byly klapky hradicich konstrukei vSech tfi poli zvednu-
té do horni polohy. Prohlidka v3ech tfi poli byla provadéna z pontonu na spodni vod€. Tzn, Ze
byla prohliZena pouze konstrukce klapek, horniho vodorovného nosniku a z malé &asti kon-
strukce mezi dolni vodou a hornim vodorovnym nosnikem Hradici konstrukce nebyla pied
prohlidkou o€isténa

Prohlidka se soustfedila pfedevsim na stav ocelové konstrukce.

Posledni podrobna prohlidka stavu konstrukce byla provedena na hradici konstrukci
levého jezového pole. V r. 2012.

Strucna rekapitulace oprav
Od r. 2000 nebyly na jezovych hradicich télesech provadény Zadné opravy.

Posledni kompletni nové povrchové ochrany konstrukci byly provedeny v letech
1971 - 72.

4. STRUCNE VY’SLEDI’(Y PROHLEQKY HRADICICH
KONSTRUKCI LEVEHO JEZOVEHO POLE Z R. 2012

4.1.1 Téleso stavidla

Povrchové ochrany navodni strany hradiciho plechu, véetn¢ dolni ¢asti jsou posko-
zené v rozsahu cca do 70 — 85 %. V mistech poSkozeni se projevuje plosna a dilkova koroze.
Velka ¢ast zbytku povrchovych ochran je podkorodovana.

Navodni strana hradiciho plechu stavidla

Povrchové protikorozni ochrany navodni strany hradiciho plechu jsou poskozené a
podkorodované v rozsahu cca 60 az 80 %. Mista poskozenych povrchovych ochran jsou oko-
rodovana plosnou a dilkovou korozi pfedeviim v dolni, do vysky pasnic dolniho hlavniho
nosniku, a horni &asti, od pasnic horniho hlavniho nosniku vy3e. Vysky hlav nyti na hradicim
plechu jsou mistné zmendené. Nejvétdi zmenseni hlav nyti, mistné v celém rozsahu, bylo zjis-
té€no v dolni fad€ nytu stavidlové tabule, tj. nyth spojeni hradiciho plechu s podélnym praho-
vym U profilem, v kterém je uloZeno dosedaci dubové t&sn&ni tabule.

Plech nad pésnici horniho hlavniho nosniku je prokorodovany. Pfidrzna lifta horniho
podélného tésnéni klapky je v celé délce silné okorodovana véetné spojovaciho materialu.

Povodni strana télesa stavidla

Prostor mezi dolnim hlavnim vodorovnym nosnikem a prahem

Povrch ocelové konstrukce télesa stavidlové tabule je na vzdusni strané v prostoru
mezi dolnim hlavnim vodorovnym nosnikem a prahem do vysky koliséni hladiny spodni vo-
dy, tj. nad Groveii osy dolniho hlavniho nosniku, v rozsahu cca 80 % okorodovany plosnou a
diilkovou korozi. Hrany ocelovych profild konstrukee po dolnim hlavnim nosnikem jsou oko-
rodované do bfitu. Hlavy n&kterych nytii jsou zmensené.

Prostor mezi hornim a dolnim hlavnim nosnikem

Povrch konstrukce je do vySky spodni hladiny okorodovan v rozsahu cca 80 %, po-
dobné jako povrch konstrukce pod dolnim hlavnim nosnikem. V mistech nad hladinou spodni
vody je povrch konstrukce napaden korozi v rozsahu cca 45 %, plosnou a dillkovou korozi je
napaden pfedeviim v kruzich kolem odvodiiovacich otvoril a mistech podélnych a pfi¢nych
vyztuh. Na ostatni ¢asti povrchu jsou “protikorozni ochrany* v rozsahu cca 10 aZ 15 % pod-
korodované. Povrch prostoru nad firovni spodni vody je z velké asti pokryt fasami.

Povrch homi plochy stojiny dolniho hlavniho vodorovného nosniku je okorodovan
v celém rozsahu. Hlavy nyth jsou mistné vlivem koroze zmensené. Spodni plocha dolni stoji-
ny horniho hlavniho vodorovného nosniku je okorodovdna misty plosnou, diilkovou korozi a
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mezistykovou korozi v rozsahu do 40 %. Na ostatni ¢asti povrchu jsou v rozsahu cca 30%
protikorozni ochrany podkorodované.

Styéniky ptihrad pfiniki jsou v mistech zatopenych vodou okorodovény ve stejném
rozsahu jako povrch prostoru pod dolnim vodorovnym nosnikem. Sty&niky nad drovni spodni
vody jsou okorodované v riizné mife mistng pfedeviim dilkovou a zalinajici mezistykovou
korozi.

Vyztuhy, pfilozky, ... U &asti ocelovych konstrukénich prvki nad trovni spodni
vody, pfedevsim v blizkosti spodni plochy stojiny horniho hlavniho vodorovného nosniku se
v mistech styku s okolnimi konstrukénimi prvky za€inaji projevy mezistykové koroze.

4.1.2 Navodni strana hradici a prelivné plochy klapky

Povrch nivodni strany hradici stény klapky je z valné &asti okorodovany ptevazng
dilkovou korozi, zbytky povrchovych protikoroznich ochran jsou podkorodované. Hlavy nyti
jsou mistné zmenSen¢.

Silnou dilkovou korozi je v celém rozsahu napaden povrch valcové plochy hradiciho
plechu klapky, na ktery doseda podélné gumové (pivodné dubové) té€snéni mezi stavidlem a
klapkou. Obdobné jsou v celém rozsahu korozné napadeny i ocelové nosie boéniho a podél-
ného tésnéni, vEetné spojovaciho materidlu, Sroubl a matic.

Povrch ndvodni strany pfelivné plochy je v celém rozsahu okorodovany plo3nou a
dilkovou korozi. Dfevo a ocelové kolejnice opefeni se jevi bez po¥kozeni.

Povodni strana bhradici a pFelivné plochy klapky

Povrch povodni strany hradici stény klapky mistn# poskozené povrchové ochrany.
Na éasti poSkozeni jsou povrchové ochrany podkorodované na &isti je povrch konstrukce
okorodovan v rozsahu cca 20 — 25 %. Mistni koroze, dilkova ale i zaCinajici mezistykova, se
projevuje hlavné na vyztuhach a mistech jejich styku s hradicim plechem.

Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 obr. 4

Protikorozni povrchové ochrany konstrukce spodni strany pfelivné plochy klapky
jsou poskozené v rozsahu cca 50%. V mistech poSkozeni se projevuje koroze, predev§im dil-
kovd, v mistech styku vyztuh a kryciho plechu mistné i vrstevnata.

Konzoly ¢epii zdvési, ¢epy hlavnich loZisek, pomocn4 loZiska

ObE konzoly &epl zdvési pod pfelivnou sténou klapky jsou mistn€ okorodované
plo3nou a dillkovou.

Povrch konstrukce &ept obou hlavnich loZisek je v celém rozsahu napaden pfede-
vim dtlkovou korozi.

Obr. 5 Obr. 6
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Vyztuhy napojeni hlavniho nosniku klapky a hradici st&ny jsou napadeny korozi.

Plechy zavési hlavnich i vedlejSich loZisek jsou, jak ze strany klapky, tak ze strany
stavidla, pfedeviim v mezerach siln& okorodované. Konstrukce uloZeni epti na strang zavés-
nych nosnikd, jsou postiZzeny obdobn&. Narist koroznich produktii mezi plechy zavési loZisek
zvysuje pasivni odpory v éepovych zavésech.

Vyhodnoceni stavu konstrukce jezového uzavéru (prohlidka levého pole 2012)

Na zaklad€ vysledkii prohlidky je moZné konstatovat, Ze stav prohlédnuté hradici
konstrukce se oproti stavu pii posledni prohlidce v roce 1998, zhorsil, pfedevsim z hlediska
stavu korozniho napadeni konstrukee, zvlasté na konstrukei klapky.

ZhorSeni technického stavu konstrukce vlivem pusobeni koroze nejvice ovliviiuje
prohlubujici se koroze mezistykova, pfi které hrozi ztrita pevnosti styéniki s rozpojenim ny-
tovych spoji a koroze v mezerich profildl, zeslabujici pfiruby profild uZ v soutasné dob& az
do bfitu.

Dohodnuti opatfeni a doporudeni

Podle zpravy HODNOCENI STAVU JEZOVYCH KONSTRUKCI ZDYMADEL
STREDNIHO LABE A DOPORUCENI PRO DALSI PROVOZ, Ing. Miroslav Bubenik,
2006, VD - TBD as., bylo provedeni novych povrchovych ochran (nebo vymény jezovych
uzavéri na VD HradiStko) napldnovano na 1éta 2021 — 23. Tento termin je tfeba dodrZet.
V piipad€, Ze by nebylo mozné uvedeny termin dodrZet, je nutné uZ v nejbliZ¥ dob& naplano-
vat a proveést nové protikorozni ochrany hradici konstrukce jesté v dob&, kdy nebude stav po-
Skozeni hradici konstrukce, v disledku néristu korozniho poskozeni, moZné hodnotit jako
problematicky opravitelny, tj. stupném 4, nebo neopravitelny, tj. stupném 5.

5. VYSLEDKY PROHLIDKY KONANE DNE 11.10.2019

5.1  Levé pole a stfedni pole

Klapka levého pole vykazuje velmi znaény priisak na podélném t&snéni, nejvétdi pri-
sak je v levé poloving klapky.

Obr.11
PfiGiny t&€chto prisaki jsou pravdépodobné v poskozeném t&snéni, ale mohou byt i
v oddaleni t€snici plochy klapky vlivem zvétSenych otvort pro &epy pomocnych loZisek, a
tedy prihybu spodni &asti klapky.
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Korozi jsou postiZzeny plechy &epii pomocnych loZisek, vyztuhy i hlavni nosnik hra-
dici st&ny klapky. Velmi zeslabené jsou loZiskové plechy stavidla, a i nosné plechy &epi
klapky. S vysokou pravdépodobnosti jsou zvétSené otvory epil.

Obr. 12

5.1.1 Hlavni loziska

LoZiska — kolem hlavnich &epi je konstrukce velmi silné postizend korozi a nelze
vyloudit, Ze jsou hlavni
¢epy Vv konstrukci uvolné-
né. Od posledni prohlidky
levého jezového pole vr.
2012 se koroze vyrazné
prohloubila. Na obr. 15 je
dep hlavniho loZiska
s detailem naristi koroz-
nich produkti na jeho kon-
ci na obr. 16.

Obr. 15 Obr.16

5.1.2 Pomocni loZiska

Pomocna loZiska jsou naprosto nefunkéni z hlediska unosnosti loZiskovych plechi
stojin upevnénych k télesu stavidla, i plechii nosi¢a ¢epii na klapce. Tato loZiska, ktera maji
byt hlavnimi prvky pro vedeni ¢epti a pfenosu sil, z klapky do téles, maji plechy nosici ¢epi
korozi zeslabené aZ na nulovou tlou$tku. Vzhledem k tomu, Ze tyto plechy byly kdysi proti-
korozn& o3etfovany alespoii z jedné stany, otvory, ve kterych se ma otacet &ep, jesté drZi Cepy,
i kdyZ jsou tyto otvory nekontrolovatelné zvétSené. Nékteré Eepy jsou naklon€ny o 5° — 10°,
uplné nefunkéni — viz obr. 19

r o

“

'5 _
¥ii
»
¢
)

obr.17 obr.18 detail obr.19
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Obr.20 Obr.21

Spodni loZiskové plechy na stavi-

dle, tloustky 30 mm jsou zeslabeny koro-
zi na n€kolik mm.

Plechy homi — drZaky &epi, pt-
vodni tloustky 12 mm, jsou zeslabeny
korozi s nenosnou zbytkovou tloustkou.
Cepy lozisek klapky se opiraji pouze o Obr.22 Obr.23
zbytky materidlu jak hornich plechit drzaki
éepu, tak i plecht loZiskovych, a nemohou plnit funkei opory klapky. Podélna vyztuha klapky
je pocitana pro zatiZeni klapky pouze na rozpéti mezi pomocnymi loZisky.

Obr .24 Obr. 25
Na uvedenych foto, zvlast¢ na obr 24 a 25 je ziejma 1 koroze styCnikli
s mezistykovou korozi. Detail viz obr 26.

obr. 26
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5.1.3 Spodni nosnik klapky

Spodni nosnik klapky tvoti dva snytované profily U 13. Ve stfednim poli je tento
nosnik prakticky bez homi piiruby, kterd je ukorodovana. V krajnich polich je tato pfiruba
koroz{ postiZzena méné.

detall obr. 28

e e
- » .

Obr. 29 detail obr. 30

Na obr 27 az 30 je ptiruba odkorodovana vrstevnatou korozi. Materidl pfiruby o
tloustce 10 mm je ukorodovin do bfitu, bez nosné tloustky. Vrstvy koroze jsou ziejmé
z detailii obrazki. Takto je tento nosnik postiZen v celé délce klapky.

et -
s
—_— ,

Obr.31 obr.32 detail obr 32
Napojeni hlavniho nosniku na hradici sténu.
U stfedniho pole jsou vrstevnatou korozi oslabeny i viechny kratké vyztuhy ihlo-
vych spoji hradici a pfelivné stény — hlavniho nosniku klapky. Jejich pfiruby jsou zeslabeny
cca o 70 aZ 80 %, podobng jsou zeslabeny i pfiruby pfi¢nych vyztuh pielivné stény.

detail obr. 33
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5.2  Pravé pole

I vpravém poli je v prohlizené &asti konstrukce rozsahld koroze, obdobné jako u
hradicich konstrukei poli levého a stfedniho.

5.2.1 Hlavni loZiska klapky

Cepy hlavnich loZisek klapky jsou vyrazn& postiZeny korozi a s vysokou pravdépo-
dobnosti jsou uvolnény.

Obr. 34 obr. 35 obr. 36

Na obr. 34 aZ 36 je zfejmé koroze nejenom na plesich drziku ¢epu hlavniho loZiska,
ale i silna koroze vlastniho ¢epu. Krom koroze loZiska je na téchto obr. zfejma vistevnata ko-
roze spodniho nosniku klapky. Snimky patfi hlavnimu loZisku levému, ale pravé hlavni loZis-
ko klapky je postizeno korozi obdobné.

5.2.2 Pomocna loziska klapky

Pomocna lozZiska obr. 37 obr..38
klapky pravého pole jsou T N
postiZena korozi stejné jako |
u klapek pole levého a
sttedniho. Homni plechy
drZeni &epii tl. 12 mm jsou
zeslabené, stejné jako lo-
Ziskovy plech tl. 30 mm.
korozni produkty roztahuji
horni plechy. Cepy se opi-
raji o ztentené okorodova-
né plochy a jsou uvolnéné,
a tedy ani klapka nema de-
finovanou polohu. Je pro-
hnuta vramci uvolnéni na
depech, a nelze odekdvat
ani tésnost na podélném
té€snéni

VODNI DILA ~ TBD a.s., Fijen 2019 strana 10
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5.2.3 Spodni nosnik klapky

Spodni nosnik klapky je opét tvofen snytovanymi profily U 13. horni povodni pfiru-
ba tohoto profilu U je obdobné jako u stfedniho pole postiZena vrstevnatou korozi.

Obr. 40 :
Na obr. 39 a 40 je ziejm4 tato vrstevnata koroze, -
ktera zeslabuje homi ptirubu U profilu tohoto nosniku. #

5.2.4 Napojeni hlavniho nosniku na hradici sténu

Obr. 41 Obr. 42

Stejné jako u klapky stfedniho pole, i u této klapky jsou vyztuhy navazani horni pie-
livné lochy — hlavniho nosniku klapky zeslabené korozi — obr.41,42.

V3echny kratké vyztuhy dhlovych spoji hradici a pielivné st¥ny jsou postizeny vrs-
tevnatou korozi a jejich pfiruby jsou zeslabeny cca o 70 az 80 %, podobng jsou zeslabeny i
piiruby pfiénych vyztuh pielivné stény.
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SHRNUTI A ZAVER

6.1 Shrnuti zji§ténych poznatku

Pii prohlidce byly zjistény zavazné skuteénosti.

Konstrukce viech tH poli je postiZend korozi a konstrukéni prvky jsou zeslabené.
Nejvice je postiZen spodni nosnik klapek — hlavni podélna vyztuha hradici stény, do které
jsou navazany zdvojené vyztuhy pficné spolu s plchy pomocnych loZisek. Je tvofena dvé-
ma snytovanymi U profily. Profil obrdceny p¥{rubami nahoru ma u klapky ve stfednim poli
povodni pfirubu prakticky v celé délce ukorodovanou vrstevnatou korozi, u klapky levého
a pravého pole neni tato piruba sice tplng ukorodovand, ale je stejné nenosné. Unosnost
tohoto nosniku (2xU 13) je cca 80 % nosniku piivodniho.

Podle plivodniho statického vypoétu pro hradici konstrukce jezu v Lysé nad Labem, neby-
la pfi vypoétu uvaZovéna spolupiisobici pasnice hradiciho plechu.
Pokud byla konstrukce v HradiStku poéitana obdobnym zpiisobem, pii jejim zapo&itani
spoluptisobici pasnice hradiciho plechu se zvedne tinosnost tohoto profilu nékolikandsob-
n&. To znamend, Ze koroze hormni pfiruby horniho U profilu celkovou tnosnost neovlivni.
Mezistykova koroze, kterou jsou napadené stySniky, miZe uvolnit spoje konstrukénich
prvki.
Korozi jsou postiZzeny vSechny kratké vyztuhy thlovych spoji hradici a pfelivné stény,
vrstevnatou korozi jsou zeslabeny jejich pfruby cca o 70 aZ 80 %. Podobné jsou zeslabeny
i ptiruby p¥i€nych vyztuh pfelivné stény.
To znamena nebezpeéi ve vazbé hlavniho nosniku klapky — horni stény — na hradici sténu.
V této vazbé jsou znaéné zeslabeny nanytované vzp&mé profily L.
Priisak na podélném té€sn&ni klapek viech tfi jezovych poli.
Korozi napadena hlavni loZiska. To se tyka upevnéni jejich ¢epl v konstrukei, které jsou
vlivem koroznich ubytku v konstrukci uvolnéné.
Korozi napadena pomocna loZiska je nejzivazn&j$i problém zjisténého korozniho napade-
ni. Horni plechy drzakd Cepti tl. 12 mm jsou z vnitini strany zeslabend korozi do takové
miry, Ze nejenZe nevedou ptesné Cep a osu otdleni klapky, ale nemohou pfenéset sily od
tlaku vody. Stejné je korozi oboustranné zeslaben loZiskovy plech, takZe nemiiZze pfenaSet
odpovidajicim zptsobem sily od tlaku vody, mémy tlak na zeslabenou plochu se neiimér-
n¢ zvySuje a nutn¢ dochazi ke zvétSovani otvoru, a tedy ke zméné polohy klapky.
Klapka je volna v pomocnych loZiskach, které jsou nefunkéni, klapka se tlakem vody
prohyba a nasledkem toho nemuiZe tésnit.
Klapka neni vedena, o pomocna loZiska se neopira a je drZzena pouze hlavnimi loZisky,
s pravdépodobnym prihybem hradici stény. Klapka se v mist& loZiskovych &epl opird o
zbytky materidlu zkorodovanych nosiéi, &epy se opira v uvolnénych otvorech o zkorodo-
vané plechy, zatim nemtZe vypadnout, ale je prohnuté a t€snici valcova plocha je posunu-
t4 po vodeé. O tom svéd¢i dva projevy: ;
— velmi silny prisak — prittok vody — na podélném t&snéni mezi klapkou a stavidlem,
— celkova deformace tihlové klapky, ve stfedni &asti je hradici sténa posunuta po vods o
vile na &epech a tim je jeji pfelivna plocha (hlavni nosnik klapky) deformovana, a jeji
pfelivna plocha se prohyba uprostted nahoru.
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6.2  Zavér a doporudeni

Pfi této prohlidce z pontonu ze spodni vody mohla byt prohliZzena pouze konstrukce
klapky a homi nosnik tabule.

Zatim, co na hornim nosniku tabule nebyly zjistény, z hlediska statické 1mosnosti za-
vaznéj§l nedostatky, u klapky bylo zjisténo velmi znacné postiZeni korozi, které se od posled-
ni prohlidky, konané na levém poli vr, 2012 velmi zhordilo, zvla§té pokud se tyka pomoc-
nych loZisek klapky.

Pevnostni vypodet klapky uvazuje tnosnost konstrukce jeji hradici st®ny pravé
s rozpétim mezi pomocnymi loZisky. Klapka v téchto loZiscich je uvolnéna, jsou uvolnéné
cepy ve svych drZacich. zeslabeni plechli nemiize pienést tlak vody kluzné pii pohybu. Mémy
tlak na Eepu je minimalné 3x aZ 10x vét§i, coZ miiZze pfekraovat pevnost materidlu a pfi po-
hybu klapky vede k vydirani op&mych (,.kluznych®) ploch a nestejné zméné polohy os otaceni
u jednotlivych loZisek. Zbytkové profily korozi oslabenych nosniki a vyztuh neodpovidaji
vypoctovym profiltim statického vypoétu.

Hradici plech i plech pfelivné &4sti je sice postizeny mistni korozi, ale z této povodni
Casti se nejevi zeslabeny — stav jeho povrchu ze strany navodni neni znam. Z prohliZzené po-
vodni strany nejsou zmen$ené ani hlavy nyti nytovych spoji.

Korozi viak jsou nadmémé zeslabeny a z hlediska statiky nefunkéni nékteré kon-
strukéni prvky.

Hlavni podélna vyztuha hradici stény, do které jsou navazany zdvojené vyztuhy
piicné spolu s plechy pomocnych loZisek, je tvofena dvéma snytovanymi U profily. Profil
obraceny pfirubami nahoru ma povodni pfirubu prakticky v celé délce ukorodovanou vrstev-
natou korozi.

Unosnost tohoto nosniku je cca 80% nosniku paivodniho.

Podobné jsou uz nefunkéni nékteré kratké vyztuhy tihlovych spojii hradici a pielivné
st€ny.

6.2.1 Hodnoceni stavu konstrukce a protikoroznich ochran

Na zékladg této prohlidky, vzhledem k naruSeni konstrukei korozi, lze stav konstruk-
cf hodnotit podle péti stupiiové klasifikace (viz tabulku. niZe):

Stupeii
Stav protikoroznich ochran klapky 5
Stav protikoroznich ochran hradici konstrukce stavidla 4275
Stav ocelové konstrukce klapky 5
Stav ocelové konstrukce stavidla 42a75

Stav ocelové konstrukce stavidla, ani povrchovych ochran nelze pfesné pii této pro-
hlidce uréit, k takové klasifikaci by bylo nutné provést prohlidku pfi provizornim zahrazeni
jezového pole. UZ vr. 2012, pfi prohlidce levého jezového pole byla ocelova hradici kon-
strukce hodnocena stupném 4.

Klasifikace stavu hradici konstrukce

z hlediska pofkozeni konstrukece z hlediska korozniho napadeni

St. poikozeni St. poskozeni

#4dné Z4dné (0 % korozniho napadeni)

Minimalni, dlouhodob& pFipustné, nevyZadujicf opravu Minimélni (10-30 % koroz. napadeni)

zAvaZné na &asti uzavéru — opravitelné St¥edni (40-60 % koroz. napadeni)

zavaZné na celém uzavéru — oprava problematicka Velké (70 - 90 % koroz. napadeni)

N RN
N B[N =

bezprostfedn& ohroZujici statiku konstrukce — neopravitelné Uplné (100% korozniho napadeni)
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6.2.2 Doporuceni:

1) ProtoZe oprava klapek by byla velmi nékladna, doporudujeme v co nejkratsi dobé
vyménu téchto hradicich konstrukci za konstrukce nové.
2) Vzhledem ke zjisténému stavu, je nutné:
— dor. 2021zah4jit piipravu s projektem této vymény
— nejdéle v r. 2022 zahajit vyménu hradicich konstrukei.

3) Do doby vymény konstrukci doporudujeme, pokud mozno, s klapkou nemanipu-
lovat a vyvarovat se viech mimofddnych zvySenych zatiZeni klapek i stavidla.

/
V Praze, fjen 2019 Vypracoval: Ing. Miroslav Byenk '
Spolupréce: Ing. Jii Krejéi
{,; VODNI DILA-TBD d. . . L
Hybernska 1617/40 Schvalil: Ing. David Richtr
11000 Praha ] vedouci Gitvaru 401

®
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1 UvoD

Tento metodicky pokyn upravuje podminky navrhovani, provadéni a kontroly protikorozni
ochrany ocelovych konstrukci objektd a zarizeni ve spravé Povodi s.p.

Metodicky pokyn definuje poZadavky objednatele na volbu systému, kvalitu materialu,
navrh, provadéni, prejimky, opravy, udrzbu a obnovu protikorozni ochrany ocelovych
konstrukci ve vSech jeho fazich Zivotnosti, véetné fazi zpracovani zadavaci dokumentace pro
nové stavby nebo opravy a rekonstrukce. Pokyn shrnuje zasady pro navrhovani, provadéni a
kontrolu protikorozni ochrany ocelovych konstrukci pouzivanych na vodnich dilech pomoci
natérovych systéma a povlakd.

1.1 Obecné

Zamérem tohoto pokynu je poskytnuti informaci ve formé souboru pravidel a v praxi
pouzivanych empirickych postupt. Predpokladem pro jeho pouziti je urcita technicka znalost
uzivatele a obeznameni s platnou legislativou (mezinarodnimi i narodnimi normami a
predpisy), zejména z oblasti koroze, korozni agresivity prostredi, pripravy povrchu a druhd
povrchovych Uprav.

Vzhledem k neustalému vyvoji novych produkti v oblasti protikorozni ochrany i k pomérné
velké variabilité kombinaci jednotlivych ONS, jsou zde uvadéné priklady typd ONS pouze
doporucujici v zavislosti na klasifikaci vnéjSiho prostredi, na znéni platnych norem a na
praktickych zkuSenostech. Po konzultaci a se souhlasem odpovédného zastupce objednatele
je mozné vyufiti i jinych ONS se stejnou ochrannou ucinnosti.

1.2 Rozsah platnosti

Tento metodicky pokyn (MP) je uréen pro investora, generalniho projektanta, dodavatele,
podzhotovitele stejné jako pro stavebni dozor, interni a externi, zhotoviteld a kontrolora
ochrany ocelovych konstrukci proti korozi. Predpoklada se, Ze uZivatelé tohoto MP jsou
obeznédmeni s dalSimi mezindrodnimi normami a narodnimi predpisy souvisejici s vyrobou,
pfipravou povrchu a aplikaci protikorozni ochrany.

2 DEFINICE, NAZVOSLOVI A ZKRATKY

2.1 Definice, nadzvoslovi

Pro Ucely tohoto dokumentu jsou pouZity nasledujici definice, které se vztahuji k oboru
koroze a protikorozni ochrany, jsou uvedeny v normach CSN EN 1SO 8044, CSN EN 1SO 4618,
CSN EN ISO 2080 a také v CSN EN I1SO 12944-1 a7 8.



koroze
fyzikalné-chemicka interakce kovu a prostredi, vedouci ke zménam vlastnosti kovu

atmosféricka koroze
koroze v koroznim prostredi zemské atmosféry pri teploté okoli

bleskové koroze
lehké zarezavéni povrchu, vzniklé bezprostiedné po jeho pripravé

rez
viditeIné korozni produkty oceli, skladajici se v pripadé Zeleznych kovh prevaziné
z hydratovanych oxidud Zeleza

korozni produkty zinku; bila rez
svétle nebo tmaveé Sedé korozni produkty zinkového povlaku

korozni agresivita
schopnost prostredi vyvolavat korozi v daném koroznim systému

protikorozni ochrana; PKO
souhrn Upravy ocelového povrchu (povrchu OK) a ochranného protikorozniho povlaku
(natéroveho, kovového, kombinovaného)

podklad
povrch, na ktery je nebo ma byt nanesena natérova hmota nebo kovovy povlak

ochranny povlakovy systém; OPS
souhrn vrstev kovovych materiald nebo natérovych hmot, které byly nebo maji byt naneseny
na podklad pro zajisténi ochrany proti korozi

ochranny natérovy systém; ONS
souhrn vrstev natérovych hmot, které byly nebo maji byt naneseny na podklad pro zajisténi
ochrany proti korozi

natér, natérovy povlak
vrstva vytvorend jednim nebo vicenasobnym nanesenim natérové hmoty na podklad

organicky povlak
systém tvoreny polymerni matrici vzniklou chemickou reakci dvou ¢i vice sloZzek, pigmenty,
specialnimi pigmenty a plnivy

POZNAMKA 1 k heslu: Jedna se o nejéastéji pouzivany povlak, zastoupeny epoxidovym nebo
polyuretanovym nebo jinym rovnocennym ¢i vykonnéjsim natérovym systémem.

z&kladni natér

prvni vrstva natéru v natérovém systému, ktera je nanesena primo na podklad

vrchni natér
posledni vrstva natéru v natérovém systému

mezivrstva; podkladovy natér
kazda vrstva natéru mezi zakladnim natérem a vrchnim natérem



kovovy povlak
povlak tvoreny kovem nebo slitinou kovu

POZNAMKA 1 k heslu: Pro uvazované ocelové konstrukce se pouziva povlak naneseny 7arové
ponorem nebo Zarovym stiikanim.

POZNAMKA 2 k heslu: kovovy povlak maze byt vytvoren na urcitych ¢astech konstrukce
(napfr. spojovaci material) elektrolytickym pokovenim.

duplexni povlak; kombinovany povlak
kombinace kovoveého povlaku a natéru pouZivan pro zvySeni odolnosti proti korozi

anorganicky nekovovy povlak
povlak tvoreny anorganickymi materialy s vyjimkou kovua (smalty, silikdtové povlaky, povlaky
na bazi karbidd, silicidd, borida, cementd, konverzni povlaky).

POZNAMKA 1 k heslu: ve smyslu tohoto dokumentu se jedna pouze o ethylsilikatovy povlak.

pasovy natér; natér pro ochranu hran

dodatecna vrstva natéru pouZivanad pro ochranu kritickych mist napf. hran, koutd, svard
apod.

Zarové stiikani kovu

nanaseni povlaku vrhanim roztaveného kovu ze zdroje (pistole) na ocelovy podklad

Zarové pokovovani ponorem
vytvareni kovového povlaku ponorenim podkladového kovu do roztaveného kovu

elektrolytické pokovovani
vylucovani prilnavého povlaku kovu nebo slitiny na podkladu elektrolyzou

POZNAMKA 1 k heslu: Ve smyslu tohoto dokumentu se tyto povlaky pro ocelové konstrukce
vodnich dél nepouZivaji.

docasna ochrana
systém proti atmosférické korozi, ktery ma omezenou Zivotnost po dobu jejich skladovani ¢i
prepravy od vyrobce k uzivateli popf. po dobu montaze

pFiprava povrchu

razné zpusoby odstranéni koroznich produktd, pavodnich natér a nebo znecistujicich latek z
povrchu ocelové konstrukce

abrazivni otryskavani

pusobeni proudu otryskavaciho prostiedku o vysoké kinetické energii na upravovany povrch
sweeping

jemné otryskani povrchu zinku naneseného ponorem za Ucelem zdrsnéni povrchu a
odstranéni koroznich produktd zinku pred naslednou aplikaci natérového povlaku

POZNAMKA 1 k heslu: Sweeping Ize pouzit také pro jemné zdrsnéni povrchu natéru.

tloustka mokrého filmu; WFT; wet film thickness
tloustka pravé nanesené vrstvy natérové hmoty mérené bezprostredné po aplikaci

tloustka suchého filmu; DFT; dry film thickness
tloustka suchého néatéru, kterd zGstane na povrchu podkladu po zaschnuti nebo vytvrzeni
povlaku



nominalni tloustka suchého filmu; NDFT; nominal dry film thickness
predem dohodnutd tloustka suchého néatéru, nanesena vjedné nebo vice vrstvach,
predepsanéa pro dosaZeni stanovené Zivotnosti natérového systému

minimalni tloustka suchého filmu
systému, naneseného vjedné nebo vice vrstvach; pfi jejim nedodrZeni nelze ocekavat
spravnou funkci systému PKO se splnénim predepsané Zivotnosti

maximalni tloustka suchého filmu

nejvyssi  akceptovatelna  tloustka  kovového povlaku/suchého natérového
povlaku/duplexniho systému, naneseného v jedné nebo vice vrstvach; pri jejim prekroceni
nelze oc¢ekavat spravnou funkci systému PKO se splnénim predepsané Zivotnosti

oblast méreni
plocha, na které se poZaduje provést predepsany pocet jednotlivych méreni

mistni tloustka

pramérné hodnota vysledk( predepsaného poctu méreni tloustky v oblasti méreni
minimalni mistni tloustka

nejmensi mistni tloustka zjiSténa na povrchu jednoho vyrobku/dilce

maximalni mistni tloustka
nejvétsi mistni tloustka zjisténa na povrchu jednoho vyrobku/dilce

pramérna tloustka
aritmeticky pramér vysledk predepsaného poctu méreni mistni tloustky rovnomérné
rozlozenych po povrchu

tésnici hmota; vypliaové a tésnici tmely
organicky material, ktery poskytuje flexibilni, nepropustnou barieru mezi dvéma sousednimi
povrchy

kompatibilita; slucitelnost
schopnost jednotlivych vrstev natéru vytvorit celek bez nezadoucich defektd, se schopnosti
plnit spravnou funkci systému PKO.

kontrolni plocha
¢ast OK, ktera udavéa akceptovatelny a zic¢astnénymi stranami odsouhlaseny standart praci
povrchovych Uprav na vech stupnich technologického postupu praci PKO

objednatel

investor nebo organizace povérena investorem funkci objednatele, nikoliv zhotovitel stavby,
objednavajici ocelovou konstrukci; podle stavebniho zékona (zakon ¢. 183/2006 Sb.) je
stavebnikem

zhotovitel stavby/projektu
pravnickd nebo fyzicka osoba, kterd se smlouvou o dilo zavazuje k provedeni urcitého dila;
zhotovitelem ve vztahu k objednateli je subjekt, zajiStujici zhotoveni dila (stavby)

zhotovitel ocelové konstrukce; vyrobce

vyrobni organizace, kterd vyrabi ocelovou konstrukci a zpravidla zpracovava nebo zajistuje
vyhotoveni vyrobni dokumentace; organizace, ktera vyrabi ptislusné vyrobky v souladu s
poZadavky objednavky a podle technickych podminek uvedenych v predpisu na vyrobek
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zhotovitel PKO
organizace, ktera zajistuje provedeni protikorozni ochrany OK

inspektor
kvalifikovany a certifikovany pracovnik, odpovédny za potvrzeni shody mezi specifikaci
(navrhem) a aplikaci (provedenim) protikorozni ochrany

diléi prvek
¢ast konstrukce (plochy, povrchu), pro kterou se urc¢uje samostatné definovana protikorozni
ochrana (co do skladby nebo technologie)

zZivotnost
ocekavana doba funkce systému PKO do prvni obnovy

zaruéni doba

¢asové obdobi, ve kterém zhotovitel PKO zarucuje stav PKO v rozsahu specifikovanych kritérii
v celé ploSe povrchu ocelové konstrukce za podminky radné provadéné udrzby spravcem
objektu

adrzba

fizena planovité ¢innost, kterou je zajistovana dlouhodobé funkénost protikorozni ochrany

oprava systému PKO
mistni oprava natéru pri jeho poskozeni

Uplnéa obnova systému PKO
kompletni odstranéni dosavadniho protikorozniho povlaku aZz na ocel a nasledné zhotoveni
celého systému na celé plose

¢asteéna obnova systému PKO

oprava povrchu na misté, kde doslo k poruseni povlaku aZz k podkladu, a nasledné zhotoveni
celého systému v dané oblasti s prechodem na stavajici PKO; neprovadi se sjednocujici vrstva
natéru na celém povrchu; plocha poruseni nepresahuje stanoveny limit

celkovéa oprava systému PKO
proces zahrnujici opravu poSkozenych mist PKO lokalné vrozsahu c¢astecné obnovy a
nasledné zhotoveni povlakovych vrstev nebo vrstvy na celém povrchu.

projektova specifikace PKO; specifikace PKO

technicka dokumentace, kterd predepisuje veSkeré obecné technické parametry pro
pfipravu podkladu, aplikace hmot, prikazni a kontrolni zkousky, poZadavky na Zivotnost a
adrzbu, inspekce praci, prejimky apod.

specifikace praci PKO; Technologicky predpis

soucast dokumentace RDS, kterd popisuje konkrétni jakost natérovych hmot a kovovych
povlakd, zpGsob provedeni natéra¢skych praci, zhotoveni kovovych povlaki a zpuasob
provadeéni inspekci a hodnoceni

Gdajovy list natérové hmoty; DATASHEET

UpIny dokument vyrobce jednotlivych hmot v originalu, ktery uvadi definici a slozeni hmoty,
zpGsob aplikace a redéni, mnoZstvi suSiny, zpasob vytvrzovani pfi raznych teplotach,
pretiratelnost a vlastnosti vrstvy, NDFT a maximélni tloustky, minimalni tloustky pro plnéni
pozadovane funkce vrstvy



2.2 Zkratky

DFT tloustka suchého filmu
WFT tloustka mokrého filmu
AK alkyd, alkydovy

AY akrylat, akrylatovy

EP epoxid, epoxidovy

ESI ethylsilikat

Misc. oznaceni zakladni natérové hmoty s raznymi typy antikoroznich pigmenta
NDFT predepsana tloustka suchého povlaku

NH natérova hmota

NS natérovy systém

ONS ochranny natérovy systém

OK ocelovéa konstrukce

PKO protikorozni ochrana

PUR polyuretan, polyuretanovy

TDI technicky dozor investora

TDZ technicky dozor zhotovitele

VOC Volatile Organic Compounds — tékavé organickeé latky

Zn(R) oznaceni zakladni natérové hmoty s vysokym obsahem zinku (vys$im neZ
80% hmot. v netékavém podilu NH

TP technologicky predpis

KZP kontrolni a zkuSebni plan

TDS technicka dokumentace stavby
RDS realizacni dokumentace stavby
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VSeobecné

Zptsob protikorozni ochrany ocelovych konstrukci ve vlastnictvi Povodi s.p. je popsan ve
vyrobni technické dokumentaci v zavislosti na:

poZadované Zivotnosti OK;

stupni korozni agresivity atmosféry podle CSN EN 1SO 9223, pfiéem? je nutné zohlednit
vSechny specifické druhy korozniho naméahani;

poZadované Zivotnosti PKO - pro ochranu OK se obvykle vyZaduje velmi vysoka Zivotnost
(nad 25 let); v nékterych pripadech, zejména obnovy PKO, Zivotnost vysoka (15 — 25 let);
misté pouZiti ochrany (vnéjSi plochy vystavené atmosférickym vlivim, ponoru nebo
stridavému ponoru, abrazi, vnitfni plochy apod.).

Kvalita a Zivotnost vSech zpGsobd ochrany proti korozi zavisi na:

vhodnosti konstrukcnich detaild;

Upravy povrchu konstrukci pred nanesenim ochranného povlaku;

volbé a kvalité ochrannych povlaka;

dodrZeni spravného technologického postupu pfi nanaSeni jednotlivych vrstev
ochranného povlaku, véetné dodrzeni spravnych atmosférickych podminek a dodrzeni
¢asovych odstuput pfi jednotlivych krocich.

Zivotnost PKO

Zivotnost systému PKO musi byt soucasti zadavacich podminek projektu — specifikace
protikorozni ochrany véetné definice mezniho poskozeni tohoto systému korozi a musi byt
soucasti smlouvy.

Zivotnost PKO je charakterizovana jako ocekavana doba do prvni obnovy natérd. Zivotnost
ochrannych/néatérovych systému je rozdélena do kategorii:

nizka do 7 let (L)
stredni 7-15 let (M)
vysoké 15-25let  (H)
velmi vysoké nad25let  (VH)

Zaruéni doba

Pokud neni dohodnuto jinak, plati pozadavek na délku zaruéni doby 60 mésica.

Na konci zaru¢ni doby musi PKO splriovat nasledujici kvalitativni parametry:

Puchy¥ky 0 (S0) Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-2,
Prorezavéni Ri 0 Hodnoceni podle CSN EN 1SO 4628-3,
Trhlinky 0 (SO) Hodnoceni podle CSN EN I1SO 4628-4,
Odlupovani 0 (S0) Hodnoceni podle CSN EN SO 4628-5,
Kfidovani st.1 Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-6,

Pfipustna je mirna zména barevného odstinu zpusobena rozstrikem vody nebo stridavym
ponorem OK.



Objednatel maZe stanovit v odavodnénych pripadech prodlouzeni zaruky aZz na 10 let, a to

zejména v téchto pripadech:

- Objednatel poZaduje prodlouzeni zaruky jiz vramci zadavaci dokumentace, z davodu
navrhu sloZité, obtizné pristupné, narocné ocelové konstrukce. Zhotovitelem je
prodlouZeni zaru¢ni doby finanéné ocenéno v nabidce.

- Objednatel poZaduje prodlouZeni zaruky z divodu nesplnéni poZadavka na jakost podle
vySe uvedenych parametrd, kdy PKO ocelové konstrukce je opravovana jiz béhem
predavaciho a prejimaciho fizeni. V Zadném pripadé vSak nelze prodluzovat zaru¢ni dobu
z ddvodu nesplnéni nékterého z bodu parametra jakosti podle vySe uvedenych bodu, bez
radné provedené opravy. Oprava musi byt prevzata inspektorem/zastupcem objednatele
pisemné. Zaruéni doba na opravu je stanovena na 5 let.

Pri zjisténi vady podle vySe uvedenych bodl je nutno definovat pri¢inu vzniku vady.
Zhotovitel PKO navrhne zpasob opravy v predlozeném technologickém predpisu opravy PKO,
ktery predklada objednateli ke schvaleni.

Pro kontrolu stavu PKO v dobé pred ukonéenim zaruéni doby se spravci OK doporucuje vyuzit
specialistu s vhodnym osvédcenim, viz kapitola 4.

3.1 Nové konstrukce

Pro nové konstrukce je vyZadovana Zivotnost PKO velmi vysoka (VH — nad 25 let) nebo
minimalné vysoka (V — v rozmezi 15 — 25 let).

3.2 Konstrukce s obnovenou PKO

Pro konstrukce s obnovenou PKO je poZadovana jeji Zivotnost V, tzn. v rozmezi 15 — 25 let.
Zivotnost bude zaviset zejména na moznostech a kvalité pripravy podkladu, pouZitém
materialu, a v neposledni fadé na podminkach pfi aplikaci.

3.3  Projektova specifikace protikorozni ochrany

Jiz v rdmci zadavaci dokumentace je treba vypracovat projektovou specifikaci PKO. Obsah
specifikace a poZadovany rozsah je uveden v Priloze 2. Projektova specifikace uvedena
v Priloze 1 vychazi a je v souladu s pozadavky CSN EN ISO 12944-8 Tabulka 1.

V pripadé opravy, c¢aste¢né obnovy nebo obnovy jiz existujiciho systému PKO je treba
provést korozni prizkum ocelové konstrukce specialistou se zpusobilosti podle ¢lanku 4.1.
Na zakladé vysledkd a vyhodnoceni prizkumu PKO se vypracuje projektova specifikace PKO
dle zasad uvedenych v Priloze 2.



4 ZPUSOBILOST PRACOVNIKU

4.1 KVALIFIKACE PRACOVNIKU PROVADEJICICH NAVRH, realizaci A KONTROLU
PROTIKOROZNi OCHRANY

1) Pracovnici, ktefi navrhuji systém PKO, pripadné provadi kontrolu praci PKO, hodnoti
konecnou kvalitu provedenych praci nebo hodnoti soucasny stav PKO na konstrukcich a
zarizenich ve spravé Povodi s.p. musi byt pracovniky s odbornymi znalostmi jak teorie,
tak praxe ve specifickych oblastech PKO.

2) PoZadavek na kvalifikacni zptsobilost zpracovatelt je mozné prokazat nékolika riznymi
typy certifikatd, véetné doloZeni soucasné praxe v oboru:

- korozni technik, korozni technolog, korozni inZenyr — certifikat vydany certifikacnim
sdruzenim APC podle poZadavka standardu Std-401 APC a ENV P 12837;

- néktery ze zahrani¢nich certifikata, napf. inspektor FROSIO podle NS 476, Inspektor
NACE (level 2 a vys3i);

- minimalni poZadavek praxe v oboru alespor 5 let spojeny s proSkolenim z tohoto
metodického pokynu.

3) PoZadavek na kvalifika¢ni zpasobilost kontrolnich pracovnikd PKO je moZné prokézat
bud'jednim z certifikat( dle bodu 2, nebo minimélné 5 let praxe v oboru PKO.

4) Pripravu povrchu otryskavanim a néasledné cinnosti spojené s aplikaci povrchovych
Uprav, provadéné na zékladé doporucené metodiky a z ni vyplyvajicich konkrétnich
technologickych postup, mohou provadét pouze zaSkoleni pracovnici, ktefi byl
prokazatelné proskoleni v zachazeni s pouzivanymi zarizenimi, seznameni s podminkami
pro zachazeni a aplikaci pouZivanych material (dle doporucéeni vyrobce) véetné viech
pouZitych postupt. Pracovnici musi byt seznameni se zasadami bezpecnosti a ochrany
zdravi pti praci a vybaveni viemi potrebnymi ochrannymi pracovnimi prostredky.
V pripadé provadéni Zarového ndstriku se musi provadéci firma prokazat platnym
osvédeenim dle CSN EN 1SO 14918.

5) Pracovnici musi byt seznameni s ekologickym zpasobem likvidace veSkerého odpadu
s cilem zabranit poSkozeni okoli v misté provadénych praci. Tyto postupy musi byt
zapracovany do prislusnych smérnic a technologickych postuptd a kontrolovany
odpovédnymi pracovniky.

4.2  Zpuasobilost zhotovitele k provadéni praci

Provadét protikorozni ochranu na ocelovych konstrukcich muaZe zhotovitel a/nebo
podzhotovitel, tj. pravnick& nebo fyzickd osoba, kterd ma platna opravnéni pro provadéni
téchto praci (zapis do Zivnostenského rejstiiku). Zhotovitel/podzhotovitel je povinen
prokazat, Ze disponuje potrebnym poctem kvalifikovanych pracovnikd a potfebnym
technicky zpasobilym strojnim a dal$im vybavenim a mél by mit zavedeny systém Fizeni
jakosti (napt. podle CSN EN 1SO 9001 a CSN EN ISO 9002).

Zhotovitel PKO prokazuije svoji zpasobilost k aplikaci PKO vyplnénim tiskopisu podle Prilohy 3
(Z&sady posuzovani zpasobilosti) téchto TKP. Soucasti prokazani zpusobilosti je doloZeni
seznamu pristrojového vybaveni k aplikaci PKO. Soucasné zhotovitel PKO prokazuje
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objednateli také zkuSenost s provadénim praci podle této kapitoly TKP referen¢nim listem
provedenych praci stejného nebo obdobného charakteru.

Objednatel si vyhrazuje pravo na pocatecni ovéreni (audit) odborné zpusobilosti zhotovitele
PKO a kontrolu vpribéhu vyroby (ovéreni technologickych a vyrobnich moZnosti,
referencnich staveb apod.). Objednatel provadi audit u zhotovitele praci PKO v souladu
svyplnénym tiskopisem podle Prilohy 3 téchto TKP, kterym si objednatel provéri Udaje
zhotovitele. Vysledkem auditu je ovéreny tiskopis podle Prilohy 3 potvrzeny objednatelem.
Tento tiskopis maze dale zhotovitel vyuzit jako referenéni list.

PoZadavek na provedeni auditu maZe byt také vyvolan, zjisténim zavaznych pochybeni
v prabéhu provadéni PKO zhotovitelem, p¥i provadéni kontrolni ¢innosti objednatelem.

Pro provadéni natérovych systémd musi byt zhotovitel od vyrobce (dodavatele) NH
prokazatelné opravnén a zaskolen k pouzivani prislusnych NH a ONS.

Kromé prokazané zplsobilosti zhotovitele PKO podle predchozich odstavct je podminkou
provadéni PKO také doloZeni platnych certifikdtd stanovenych stavebnich vyrobkd, podle
zékona ¢.22/1997 Sh., ve znéni pozdéjSich zmén, a podle Narizeni Evropského parlamentu a
Rady (EU) ¢. 305/2011 nebo Natizeni vlady ¢. 163/2002 ve znéni Narizeni vlady ¢. 312/2005
Sh.

Zhotovitel Zarového stiikani kova musi byt zpasobily pro prislusné prace ve smyslu CSN EN
ISO 14922-1 a7 CSN EN ISO 14922-4. Musi mit pracovniky se zkouSkou zp@sobilosti pro
zarové strikani (viz CSN EN 1SO 14918), kvalifikované pracovniky pro kontroly, systém Fizeni
jakosti atd.

Pro provadéni kontroly kvality praci musi byt vybaven potfebnym technickym vybavenim a
odbornym personalem s kvalifikaci min. Korozni technik dle Std-401 APC nebo s kvalifikaci
vySSi.

Zphsobilost k provadéni praci musi prokazat zhotovitel PKO a také jeho pripadny
podzhotovitel.

4.3 Dokumentace zhotovitele PKO

Zhotovitel protikorozni ochrany OK musi vypracovat podrobny technologicky predpis (TP) a
kontrolni a zkuSebni plan (KZP). Podrobné pokyny pro vypracovani téchto predpist jsou
reSeny v Prilohach 4 a 5.

Zhotovitel PKO vypracuje na zakladé existujici projektové specifikace PKO, Zadavaci
dokumentace a vSech pozadavka vnich uvedenych TP a KZP. Tato dokumentace je
schvalovana objednatelem jako soucast vyrobni dokumentace.

TP a KZP predklada zhotovitel PKO vzdy v dostate¢ném predstihu pred zahajenim praci, aby
byly objednatelem schvaleny. Specifikace praci obsahuje vSechny poZadavky na provadéni
praci PKO, na dilné i montazi. Bez schvalené dokumentace zhotovitele - TP a KZP, nelze
zahdjit aplikaci PKO.

PoZadavky na kvalifikaci zpracovatele TP nejsou objednatelem stanoveny, avSak predpoklada
se, Ze se jedna o kvalifikovaného pracovnika s dostate¢nou praxi. Zhotovitel maze zadat
zpracovani TP, prip. nékterych jeho casti nezavislé specializované firmé nebo nezavislému
koroznimu specialistovi.
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4.3.1 Technologicky pfedpis TP

Obsah TP PKO vrozsahu poZadovaném objednatelem je uveden v Pfiloze 4 téchto TP.
Predpis svym rozsahem a obsahem odpovida pozadavkam CSN EN I1SO 12944-8 (Specifikace
natérového systému, Specifikace provadéni natéracskych praci a Specifikace pro inspekci a
dozor).

TP musi obsahovat podrobny postup praci pro vSechny diléi prvky OK. Pritom musi byt
respektovan pozadavek, Zze provadéni kazdé vrstvy smi byt zahajeno aZ po kontrole vrstvy
predchozi (viz kontrolni a zkuSebni plan), po odstranéni pripadnych nedostatka a po povoleni
k aplikaci dalSi vrstvy zapisem do natéra¢ského deniku. TP musi obsahovat také podminky, za
kterych sméji byt préce provadény, kvalitativni parametry vSech pouZivanych vyrobkd a
praci, zpasob ochrany proti neptiznivym klimatickym podminkam v prabéhu provadéni praci
i po jejich dokonceni, zpasob kontroly kvality.

Nedilnou soucasti TP PKO je KZP, viz nasleduijici ¢lanek.

4.3.2 Kontrolni a zku3ebni plan

Obsah KZP pro TP PKO v rozsahu poZzadovaném objednatelem je uveden v Priloze 5 téchto

TKP.

KZP podrobné definuje zpGsob provedeni a rozsah mezioperacnich i vystupnich kontrol

zajistujicich potrebnou kvalitu PKO. Jde zejména o:

- Udaje o kontrole pred pripravou podkladu,

- kontrola pripravy podkladu (omyti, odmasténi ocelové konstrukce, prohlidka podkladu
pred tryskdnim nebo pred zahajenim jiné technologie pripravy podkladu, kontrola
abraziva (zejména velikost, mastnota, vlhkost), kontrola tryskaciho zafizeni),

- kontrola tryskani (nebo jina technologie pripravy podkladu),

- vizudlni prohlidka konstrukce po tryskani (nebo jiné technologii pripravy podkladu), vady
podkladu, povrchu oceli, hran, vady svar, vyskyt mastnot, necistot atd.,

- kontrola po odstranéni vad povrchu (prevzeti podkladu po odstranéni vad),

- kontrola po opakovaném tryskani po odstranéni vady (nebo jiné technologii pripravy
podkladu),

- kontrolni zkousky povrchu oceli (¢istota povrchu, drsnost povrchu, vyskyt soli, prachu,
necistot, kontrola ¢asove prodlevy mezi tryskanim a zakladnim natérem),

- kontroly jednotlivych vrstev ONS po aplikaci, resp. pred aplikaci dalsi vrstvy,

- konec¢nou kontrolu PKO pred prejimkou.

KZP musi obsahovat Gdaje o tom, kdo, kdy a jakym zpasobem danou kontrolu provede a jak
ji zdokumentuje (napf. zapis do natérac¢ského deniku, samostatny protokol).
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5 PROTIKOROZNI OCHRANA

5.1  Korozni agresivita prostredi

Tento dokument poZaduje pt¥i ndvrhu PKO tyto stupné korozni agresivity:
Konstrukce bez trvalého ponoru ... stupen C4 — vysoka, pripadné C5 — velmi vysoka

Konstrukce vystavené ponoru ... Im1 - sladka voda, viz kap. 6.1, tabulka 4

5.1.1 Konstrukce exponované atmosférickemu prostredi

Znalost podminek pusobiciho prostredi je dulezitd pro odhad i posouzeni vznikajiciho
znehodnoceni i pro volbu G¢inného ochranného opatreni. Zakladem pro stanoveni stuprid
korozni agresivity jsou korozni Ubytky standardnich vzorka ¢tyr zakladnich konstrukénich
kova (uhlikova ocel, zinek, méd, hlinik) po prvém roce expozice, nebo pro odvozeni
pramérné roéni hodnoty tfi nejvyznamnéjSich ciniteld prostredi, které pasobi na
atmosférickou korozi, tj. doba ovlhéeni, depozice oxidu sifi¢itého a/nebo chloridd. Tyto
environmentalni hodnoty jsou klasifikovany do raznych kategorii a zobecnuji urcité rozsahy
Ucinka prostredi na konstrukéni kovové materidly. Na zakladé environmentélnich parametr
jsou formulovany rovnice znehodnoceni umoZnujici vypocty koroznich rychlosti, resp.
koroznich Gbytké, viz CSN EN 1SO 9223. Podle této normy je korozni agresivita atmosfér
klasifikovana Sesti stupni, C1 aZ CX. V Priloze 1 jsou uvedeny informativni hodnoty ubytka
hmotnosti uhlikové oceli a zinku za prvni rok expozice.

Stupné korozni agresivity se v daném prostredi lisi podle jednotlivych konstrukénich kova.
Tyto stupné korozni agresivity prebira norma CSN EN ISO 12944-2, ktera je uréena pro
ocelové konstrukce, a uvedeny popis typickych prostredi plati pro ocelové materialy, nikoliv
pro Zarové zinkované materialy. Stupen korozni agresivity CX prevySuje horni meze korozni
rychlosti stupné C5 a tykd se specifickych primorskych a primorskych pramyslovych
prostredi.

Tabulka 1 - Stupné korozni agresivity atmosféry

stupen Korozni agresivita
Cl Velmi nizka
C2 Nizka
C3 Stredni
Ca Vysoka
C5 Velmi vysokéa
CX Extrémni

Pfi stanoveni stupné agresivity atmosféry v pripadé rozmérnych konstrukci a staveb je nutné
vzit v Uvahu rozdilné podminky, které mohou pusobit na jednotlivé ¢asti konstrukce a které
vyplyvaji z konstrukéniho feSeni a zpasobu jejich pouZivani, napf. ¢asti konstrukce nad vodni
hladinou, konstruk¢né podminéné nedostatecné provétravané prostory, duté prostory
konstrukci, povrchy pod pristireSkem nebo ¢astecné chranéné povrchy ve styku s agresivnimi
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latkami (vyluhy ze stavebnich hmot, rozmrazovaci prostredky), povrchy vystavené
kondenzaci, abrazivnim vlivim, pohledové plochy apod. Velmi specifické podminky,
z hlediska korozni agresivity, nastavaji u konstrukci s nedostatecnym odvétranim vnittnich
prostor, vysokou vlhkosti ¢ kondenzaci (napf. konstrukce pohond, stavidlovych nebo
segmentovych uzavérd obtokd plavebnich komor apod.). Zvlastni pozornost je dale nutné
vénovat ¢astem konstrukci, které jsou uloZzené v ptidé a na rozhrani ptda-atmosféra.

Jestlize se teplota povrchu konstrukce nachéazi radu dni pod rosnym bodem, maZe vznikla
kondenzace reprezentovat zvlasté vysoké korozni naméahani, zejména jestlize je mozno tuto
kondenzaci predpokladat v pravidelnych intervalech. Naméhani vlivem kondenzace je u
vodnich dél velmi vyznamnou soucésti korozniho namahani.

Nékteré environmentalni faktory vSak mohou mit jiny degradacni vliv na konstrukéni kovy a
jiny na natérové systémy. Natérové systémy bude vyrazné ovliviiovat UV zareni, zatimco na
kovy a kovové povlaky nema tento faktor Zadny vliv.

5.1.2 Konstrukce exponované ve vodé

Specialni pozornost musi byt vénovana konstrukcim vystavenym plsobeni vody a
¢aste¢nému ponoru nebo rozstriku vody. Koroze na c¢astech konstrukci, které jsou ¢asteéné
ponoreny ve vodé, je omezena touto plochou, u niZz vSak muaZe byt korozni rychlost vysoka.
Korozni rychlost je také ovlivnéna obsahem kysliku, teplotou a druhem a mnoZstvim
rozpusténych latek. Korozi mohou také urychlovat nardsty rostlin a Zivocichd. Na nékteré
povrchy, zejména s natérovym povlakem, maze mit vyznamny vliv abraze plavenych ¢astic.

Definovany jsou tfi zény:

- podponorova, zOna trvalého pasobeni vody

- stfidavého ponoru, z0na, kde dochazi ke zméné Grovné hladiny vody a tyto ¢asti
konstrukci  vykazuji zvySenou korozi vlivem spolec¢ného
pusobeni vody a atmosféry

- postrikova, z6na periodicky ovlh¢ovana rozstrikem vody, v téchto mistech
muZe byt korozni namahani obzvlasté vysokeé

5.1.3 Konstrukce ulozené v padé

Koroze v padé zavisi na obsahu mineralnich latek a jejich druhu a pavodu, na pritomnosti
organickych latek, vody a obsahu kysliku. Korozni agresivita pady je silné ovliviiovana
stupném jejiho provzdusnéni. V dusledku rozdilného obsahu kysliku se mohou tvofrit korozni
clanky.

5.1.4 Speciélni pfipady

a) Koroze uvnitf budov

Korozni namahani ocelovych konstrukci uvnité temperovanych budov, chranénych pred

vnéjsimi vlivy, je obecné nevyznamné. Jestlize je interiér budovy oddélen od okolniho
prostredi pouze ¢astecné, maze korozni naméhani odpovidat typu atmosféry v okoli budovy.

Vliv okolni atmosféry maze byt jeSté zintenzivnén specidlnim dodate¢nym koroznim
namahanim. Tato naméahani mohou byt pozorovana u vnitinich prostor budov pro specialni
Ucely (bazény, vodarny, sklady chemikalii apod.). Viz dale — Specialni naméahani.
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Chladnéjsi ¢asti konstrukci mohou byt predmétem vyssiho korozniho namahani v dasledku
sezonniho vyskytu kondenzace. V pripadech, kdy je povrch OK ovlhéen elektrolytem,
zejména je-li ovih¢eni docasné, jsou nutnd zvlastni prisné;jsi opatreni.

b) Koroze v dutych prvcich

Duté prvky, které jsou hermeticky utésnéné a tudiZz nepristupné, nejsou uvniti napadany
korozi (pokud byly hermeticky uzavieny v suchém stavu), zatimco caste¢né utésnéné
prostory jsou korozi napadany mirné. P¥i navrhovani utésnéni dutych prostortd musi byt
zajiSténa neprostupnost pro vzduch (prabézné svary, tésna uzaviratelna spojeni). Jinak muze,
v zavislosti na venkovni teploté, dochazet ke srazeni a kondenzaci vihkosti. V pripadé, ze
tomu nelze zabranit, musi byt vysledné korozni namahani vyvaZeno zarazenim vhodného
ochranného opatreni.

Kondenzace je ¢asto pozorovana pravé v pripadé prvka, které jsou projektovany jako tésné.
V prostoréach a dutych prvcich, které nejsou uzavieny na vSech stranéch, je nutno ocekévat
korozni napadeni a je nutno zaradit vhodné opatreni.

¢) Specialni naméahani
Specialni namahani jsou takovd, kterd zpusobuji narast korozni rychlosti anebo vyvolavaji
vy$Si naroky na zajisténi ochranné ucinnosti povlakového systému.

- Chemické namahani

Korozni napadeni je zvySeno mistnimi necistotami, které pochazeji z urcité vyroby (napfr.
kyselin, alkalii, soli, organickych rozpoustédel, agresivnich plyn( a prachovych ¢astic).
Takovato korozni napadeni je moZno pozorovat v blizkosti koksoven, barviren, koZeluzen,
rafinérii apod.

- Mechanické namahani

Ubérové namahani (eroze) byva zpasobeno pevnymi ¢asticemi (napt. piskem) zvitenymi
vétrem. Povrchy, které jsou podrobeny Ubéru, se uvazuji jako podrobené mirnému nebo
zvySenému mechanickému namahani.

- Mechanické naméahani ve vodé

Mechanické naméahani ve vodé muze vznikat pfi pohybu balvand, abrazivnim pasobenim
pisku, pasobenim vin apod.

Mechanické namahani Ize rozdélit do tfi skupin — mirné, stredni a vysoké v zavislosti na
obsahu abrazivnich plavenych ¢éastic (pisku, Stérku, kament nebo ledu) a rychlosti proudu
vody.

- Namahani vlivem zvysené nebo vysoké teploty

Ve smyslu normy CSN EN ISO 12944-2 se za zvy3ené teploty pokladaji takové, které se
pohybuji mezi +60°C az 150°C a vysoké jsou takove, které se pohybuji mezi 150°C az
400°C. S témito teplotami se Ize setkat pouze za specialnich podminek béhem vystavby
nebo provozu (napt. zvySené teploty se vyskytuji béhem pokladani asfaltu, vysoké teploty
se vyskytuji u komina zhotovenych z ocelovych plata, potrubi kourovod( apod.)

- ZvySena koroze v ddasledku kombinace namahani
Ke vzniku koroze muze dojit rychleji pfi vystaveni povrchu soucasnému pusobeni
mechanického a chemického namahani. K tomuto dochazi zejména u ocelovych
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konstrukci v blizkosti silnic, na které je rozpraSovana smés soli a Stérku. Zona postriku se
obecné predpoklada do vzdalenosti 15 m od silnice.

5.2  Z&sady konstrukéniho feSeni novych OK ve vztahu k PKO

Navrh OK musi byt proveden tak, aby stavba po celou dobu Zivotnosti byla funkéni, dosahla
odpovidajici mechanické pevnosti a Zivotnosti pfi akceptovatelnych nakladech a estetickém
vzhledu. Navrh musi byt souhrnné proveden tak, aby umozZnil azjednodusil pripravu
povrchu, nanadeni povlakl, kontrolu a adrzbu a aby mohl byt systém PKO v planovanych
intervalech po dobu Zivotnosti konstrukce obnovovan.

Zakladni kritéria navrhovani ocelovych konstrukci ve vztahu k protikorozni ochrané povlaky
stanovi normy pro provadéni ocelovych konstrukci a CSN EN 1SO 12944-3.

Zejména jde o:

- tvar arozméry ocelové konstrukce,

- dostupnost a dosaZitelnost z hlediska nané3eni, kontroly a udrzby protikoroznich
povlaka,

- provedeni spar, Stérbin a preplatovani jako potencialnich zdroja korozniho napadeni,

- opatreni k zamezeni zadrZovani vody a Usad,

- Upravu ostrych hran,

- vady povrch oceli a vady povrchu svar(,

- provedeni Sroubovych, nytovych spojt a kotveni konstrukce,

- vhodné reSeni dutych prvkd,

- opatreni pro zabranéni styka raznych kova.

Priprava povrchu, natirani a inspekce praci musi byt na vSech ¢astech OK bezpec¢né a snadno
proveditelné, véetné dostatecného prostoru pro umisténi zarizeni a dobrého osvétleni.

5.2.1 PoZadavky na tvar a rozméry ocelové konstrukce

Tvar OK ma vyznamny vliv na nachylnost jednotlivych ¢asti konstrukci ke koroznimu
namahani. Ocelové konstrukce musi byt tedy navrhovany tak, aby byla vylou¢ena mista
nachylna ke vzniku zvySeného korozniho namahani. Proto je nutné, aby projektant Gzce
spolupracoval se specialistou voboru protikorozni ochrany jiz od samého pocatku
projektovani. Navrh konstrukce a jeji PKO musi byt proveden tak, aby splrioval poZadavky na
zivotnost konstrukce a poZzadavkd na udrzbu.

Tvary povrchu by mély byt jednoduché. P¥i kontaktu OK s jinymi stavebnimi materialy, napr.
zdivem a betonem, nebo pfi jejich uzavreni tak, Ze jiz po zabudovani nejsou pristupné, musi
byt PKO G¢inna po celou dobu Zivotnosti stavebniho dila.

Ocelovéa konstrukce musi svym tvarem zajistit plynuly odtok vody z povrchu. Mista, kde se
muZe trvale soustredit voda, jsou nepfipustna. Veskeré spoje, nerovnosti, prevysené svary,
hrany, rohy, kouty jsou z hlediska provadéni PKO kriticke.

Konstrukéni reSeni detailt ocelovych konstrukci pro Zarové zinkovani ponorem se navrhuje
podle CSN EN ISO 1461, CSN EN ISO 14713-1,2 a dalSich doporugeni zinkoven.

Jakost ocelového povrchu musi splriovat podminky podle stanovené Zivotnosti PKO, ve
smyslu normy CSN EN 1SO 8501-3.
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5.2.2 Dostupnost a dosazitelnost z hlediska nanaseni, kontroly a udrzby protikoroznich
povlakd

Ocelové konstrukce a stavebni dily musi byt navrzeny tak, aby byly dostupné a dosaZitelné
pro pfipravu povrchu, nanaseni, inspekci a udrzbu PKO (ONS). Je nutno, pokud to poZadavky
na statiku dovoli, vyloucit tésné usporadani stavebnich dilu. Minimalni rozméry ocelové
konstrukce pro dostupnost a dosaZitelnost aplikace jsou uvedeny v CSN EN 1SO 12 944-3
Prilohy A az D.

Povrchy, které maji byt natirany, musi byt bezpecné pristupné a dobfe osvétlené.

Pro bezpecné provadéni adrzbovych praci musi byt jiz ve stadiu projektovani uvazovano s
pomocnymi zafizenimi (pohyblivé pracovni lavky, revizni lavky apod.) pro minimalizaci
opatreni nutnych pro provadéni téchto praci (na zabory okoli, omezeni fi¢niho provozu
apod.).

Dily a ¢asti ocelovych konstrukci, které jsou vystaveny koroznimu naméhani a nebudou
pristupné, musi byt navrzeny z korozné odolnych materidld anebo opatfeny takovym
ochrannym systémem, jehoZ Zivotnost odpovida Zivotnosti celé konstrukce nebo Zivotnosti
vyménitelnych dild.

5.2.3 Provedeni spar, Stérbin a preplatovani

Na ocelové konstrukci musi byt vylouceny oteviené spary, s moznosti zatékani (napr. u
Sroubovanych spoja nebo v mistech kotveni). Nepripustné jsou preplatované spoje (vyjma
rekonstrukci), prerusované stehové svary apod. VSechna tato mista jsou zdrojem korozniho
napadeni, protoZe se zde zadrZuji rGzné nedcistoty, zvySena kondenzace, apod. Ocelové
konstrukce jsou vzdy provedeny uzavienymi, celoobvodovymi svary.

VSechna mista spar ocelové konstrukce musi byt utésnéna tésnicim svarem, pokud to neni
mozZné, potom kvalitnimi tmely. V pripadé Sroubovych spoji budou vidy pouzity kvalitni
tmely, nikoliv tésnici svary. PouZité tmely museji byt vidy kompatibilni s aplikovanymi
ochrannymi systémy. Vhodnost pouZitého tmelu potvrzuje vyrobce/dodavatel systému PKO

Mistam prechodu ocelové konstrukce a betonu je treba vénovat dostatecnou pozornost.
Rozsah korozniho napadeni v prabéhu Zivotnosti ocelové konstrukce neni mozno ani zjistit,
ani mérit. Doporucuje se v téchto mistech provadét natér, za podminky jeho kompatibility
s ¢erstvym i vytvrzenym betonem.

5.2.4 Opatfeni k zamezeni zadrZzovani vody a Usad

PFi navrhu ocelové konstrukce se doporucuje vyloucit usporadani povrchu, na kterém se
muiZe zadrZovat voda a nedistoty, které mohou zvySovat korozni naméhéni, jako jsou
vodorovné plochy, shora oteviené profily, kouty, kapsy, prohlubné, prednost se dava vzdy
kruhovym profildm pred pravouhlymi. Voda, stékajici po OK, musi byt svedena a shirdna do
odvodnovacu. Priklady vhodného usporadani vylucujiciho usazovani a shromazdovani vody
jsou uveden v CSN EN 1SO 12944-3 Priloha D.

5.2.5 Uprava ostrych hran
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Z davodu naneseni rovnomérného povlaku o dostate¢né tloustce na hranach jsou Zadouci
zaoblené hrany. Povlaky na ostrych hranach mohou byt snadno poskozeny. VSechny vzniklé
ostré hrany z vyrobniho procesu musi byt zaobleny nebo sefiznuty a musi byt odstranény
otfepy po vrtani dér a podél feznych hran, viz CSN EN 1SO 12944-3 P¥iloha D.

Pozadovana kategorie pripravy povrchu je P3 podle CSN EN 1SO 8501-3, vyjimeéné P2.
5.2.6 Pozadavky na jakost povrchu oceli a svara

Na povrchu a svarech ocelové konstrukce musi byt vylouc¢eny pory, nadmérné prevyseni
svart, nepravidelna kresba svard, kratery, zapaly, rozstrik svarového kovu, ostré propalené
hrany, preruSované svary, struska, tavidlo apod. Na povrchu ocelové konstrukce musi byt
vylouceny Supiny, trhliny, laminace, pleny, prelozky, pory, zaseky apod.

Detaily vztahujici se k provedeni a pripravy svar(, k odstranéni rozstrikd po svarovani,
odstranéni otfepl a ostrych hran musi byt jasné vymezeny v technické zpravé projektanta a
musi byt implementovany do technologického postupu protikorozni ochrany a pripravy
povrchu, ktery je projektant povinen zkontrolovat a odsouhlasit.

Pozadovana kategorie ptipravy povrchu pod natér je P3 podle €SN EN 1SO 8501-3, vyjimeéné
P2.

5.2.7 Provedeni Sroubovych, nytovych spoju a kotveni konstrukce

Povrchy trecich ploch v nekluzném spojeni musi byt pred montéaZi otryskany na dohodnutou
drsnost, nejméné stupné Sa 2% dle 1SO 8501-1. Je dovoleno naneseni natéru o vhodné
hodnoté koeficientu treni.

Pfi stanoveni povlaki na sty¢né plochy predepjatych Sroubovych spojeni je nutno
postupovat obzvlasté obezretné. Musi byt pouZity natérové systémy, které nemohou vyvolat
neakceptovatelné snizeni predepinaci sily. Pro tato spojeni zvolené natérove systéemy a/nebo
opatreni, zavisi na typu konstrukce, nasledné manipulaci a montazi, stejné jako na dalSim
namahani.

Zivotnost PKO 3roubd (véetné matek a podloZek), nyta a kotveni OK by méla odpovidat

v v

pocitat s jejich obnovou nebo vyménou.

5.2.8 Pozadavky na provedeni dutych prvka

Pti navrhovani dutych dild ocelovych konstrukci je vyhodné, v pripadé fyzicky nepraleznych
rozmért prvkd nebo dilG, prostory vzduchotésné a vodotésné uzavfit. Pfed uzavienim
provedenim tésniciho, venkovniho svaru musi byt provedeno ociSténi svar, mastnoty,
necistot atd., a prevzeti vnitfnich svard. V pripadé montéznich dila je treba uzavieni dutiny
provést plechem bez vybrani v rozich vyztuh.

V pripadech uzavrenych, neptistupnych dutin je vSak treba zajistit, aby do téchto dutin
nebyly provadény na montézi otvory (napt. pro umisténi osvétleni apod.). Tyto nasledujici
konstrukce (osvétleni, odvodnéni, uchyceni kabelovych Zlabl apod.) se musi pripojovat
k pomocnym nosi¢am, které jsou k dutym prvkim privareny.

Oteviené duté prvky a duté dily, jejichz povrch je vystaven pasobeni vihkosti, musi byt
opatreny otvory pro odvétravani a odvodnovani a ucinné chranény proti korozi. V téchto
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dilech musi byt detaily navrZeny tak, aby bylo moZno provadét aplikaci PKO, véetné inspekci
a kontrol, a pripadnych oprav béhem jeji Zivotnosti.

V pfipadech dutin ocelovych konstrukci uréenych k Zarovému zinkovani ponorem musi byt
na rozdil od konstrukci uréenych pro natérové povlaky konstrukce opatfeny vhodné
navrzenymi otvory a dal$imi konstrukénimi zasadami v souladu z CSN EN ISO 14713-2.

5.2.9 Opatfeni pro zabranéni styka raznych kovi

V pfipadé pouZiti dvou raznych kovi o rozdilném elektrickém potencidlu (napéti), pfi
elektricky vodivém spojeni elektrolytem (napf. pri trvalém ovlhéeni, ve vodé) vzniké koroze.
Jeji podstatou je vytvoreni galvanického ¢lanku.

Tabulka 2 Elektrochemicka rada napéti kova

Uslechtilé kovy

prvek napéti [V] A

zlato Au 1,50

stribro  Ag 0,80

méd Cu 0,35

vodik H 0

Zelezo  Fe -0,43

zinek  Zn -0,76

hlinik Al -1,70

horeik Mg 2.40 ‘J Neuslechtilé kovy

Rychlost koroze zavisi na rozdilu natéti (potencialt) mezi obéma spojenymi kovy, velikosti
plochy styku, teplot&, dobé pasobeni a slozeni elektrolytu. Cim vétsi je plocha uslechtilé oceli
v poméru k ploSe neuslechtilé oceli, tim rychlejsi je napadeni galvanickou korozi.

V pripadech svarovanych spoji je tfeba kombinace téchto materidlad zohlednit ve vztahu
k navrhu a aplikaci PKO.

Priklad: ma-li se korozivzdorna ocel privarit k uhlikové oceli, musi protikorozni ochrana dilce
z uhlikové oceli presahovat vlastni svarovou oblast nejméné o 20 mm do korozivzdorné oceli,
s primérenym prekryvem vrstev natérového povlaku.

V pripadé, Ze je z konstrukénich divodd nevyhnutelné pouziti spojeni dvou kovd, tvoricich
galvanicky ¢lanek, musi byt sty¢né plochy elektricky izolované, napt. pouZitim povlakd na
obou kovech. MuZe-li byt opatfen povlakem pouze jeden z dvojice spojovanych kovd, je
Zadouci opatrit povlakem uslechtilejsi kov.

Informace o koroznim chovani podkladového a spojovaciho materiélu ze dvou rdaznych kova
v kontaktu ukazuje Tabulka 3.
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Tabulka 3 Korozni chovani spojovaciho materiélu

spojovaci material - Srouby
zakladni méd, | martenzitick4 aust(_anltlcka,
., Zn+ AL + Al ocel + . . | korozivzdorna
material . . mosaz, | korozivzdorna
HDG slitiny litina bronz | ocel (typ 410) ocel (typ
yP 302,304:303,305
Zn + HDG A B B C C C
Al + Al slitiny A A B C NEDODORUC. B
ocel + litina AD A A C C B
med, mosaz, | npe AE AE A A B
bronz
feriticka
korozivzdorna ADE AE AE A A A
ocel (typ 430)
austeniticka
korozivzdorna ADE AE AE AE A A
ocel
(typ 302/304)
VYSVETLIVKY:

A koroze zakladniho materialu se nezvySuje spojovacim materialem

B koroze zékladniho materidlu se nepatrné zvysi spojovacim materialem

C  koroze z&kladniho materialu je vyrazné zvySena spojovacim materiadlem

D  pokoveni spojovaciho materiélu se rychle degraduje, zastava zakladni material
spojovaciho materialu

E  koroze spojovaciho material se zvySuje zakladnim materiadlem

5.3  Priprava povrchu

PFi vybéru zpasobu pripravy povrchu je nutno brat v Gvahu stupen pfipravy povrchu pro
dosaZzeni a zajiSténi poZadované cistoty a drsnosti povrchu, vhodné pro navrzeny systém
PKO. Povrch zakladniho materidlu musi byt pred aplikaci natérovych hmot zbaven vsech
necistot, volnych koroznich produktd, mastnot, rozpustnych soli, vlhkosti, prachu a dal3ich
latek, které zhor3uji jakost nasledné povrchové Upravy.

DuleZitym faktorem pfi hodnoceni kvality povrchu z hlediska vhodnosti pro aplikaci natéru a
kovovych povlakd je kromé ¢istoty i jeho drsnost a kotevni profil. Uprava povrchu se provadi
metodami uvedenymi v CSN EN ISO 12944-4 na zakladé pozadavkda vyrobni a technické
dokumentace.
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Pro povrchovou Upravu novych konstrukci je moZzné pouZit ocel, kterd mé stupen zarezivéni
LA“ nebo ,,B“ podle CSN EN 1SO 8501-1. Ocel stupné zarezivéni ,,.C* (- povrch oceli, ze kterého
odkorodovaly okuje nebo ze kterého je Ize oSkrabat, a ktery vykazuje mirnou Kkorozi
viditelnou prostym okem) je mozné pouZit pouze se souhlasem objednatele. Ocel stupné
koroze ,,.D* (povrch napadeny dilkovou korozi) se pro nové projekty nesmi pouZit. Povrch
typu ,,D je mozny pouze u stavajicich ¢asti rekonstruovanych konstrukci.

V pripadé rekonstrukci a oprav OK je nutno brat zretel na stari konstrukce, jeji polohu,
kvalitu pavodniho povrchu, stav existujiciho natérového systému a rozsah jeho poskozeni,
typ a korozni agresivitu prostredi a zvoleny novy ONS.

S ohledem na néaklady spojené s pripravou povrchu, které se zvySuji se stoupajicim stupném
cistoty, musi byt pro dosazitelny stupen c¢isténi zvolen vhodny ONS, nebo musi byt pro dany
Ucel a natérovy systém zvolen vhodny zpasob ¢isténi.

Chemické zpusoby pripravy povrchu oceli, jako jsou moreni, odrezovani, pasivace
a stabilizace koroze, se nepripousti. Provadi se pouze jako soucast prvovyroby (napt.
v zinkovnach). Pro pripravu povrchG uréenych k pozinkovani ponorem plati doporuéeni
norem CSN EN ISO 1461 a CSN EN I1SO 14713. Cisténi povrchu plamenem je mozné pouzit jen
vyjimeéné pro odstranovani okuji, rzi a starych natérd snaslednym ru¢nim nebo
mechanizovanym cisténim pti rekonstrukcich.

Na tom, do jaké miry se podari povrch ocistit a upravit, zavisi kvalita a Zivotnost nasledujici
povrchové Upravy. Povrch, v souladu s technickymi listy pouZitych natérovych hmot, nesmi
byt pred aplikaci natérd nebo Zarové strikanych kov( a slitin, oroseny nebo pokryty
namrazou.

Zakladni postup cisténi a pripravy povrchu je:

- odstranéni biologickych Gsad a nanosua necistot
- odmasténi
- odstranéni soli z povrchu (vysokotlakou cistou vodou)
- odstranéni rzi, okuji a starych natért (ru¢nim/mechanizovanym c¢isténim nebo
otryskanim)
- odstranéni prachu (ometenim, vysokotlakym vzduchem nebo odsatim)
5.3.1 Odmastovani

Odmastovani je nazev pro odstrariovani hydrofobnich nedistot, jako jsou tuky, oleje, maziva
a jiné mastnoty z povrchu OK.

Odmasténi je nutné provadét vzdy pred tryskanim.

Odstrariovani je mozné provadét:

- Odmastovanim v organickych rozpoustédlech (zejména technicky benzin)
- Odmastovanim pomoci detergent

- Odmastovanim pomoci par

Volba typu odmasténi zavisi zejména na rozsahu zamasténi povrchu, velikosti ¢isténé plochy,
ekologickych aspektech, pripadné poZadavcich na nehorlavost ¢isticiho prostredku.
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Pozndmka: Odmastovani pomoci chlorovanych uhlovodikd jako jsou napf. perchloretylen,
trichloretylen, metylchlorid apod. je ZAKAZANO. Doporucuje se pouZivat synteticka
regenerovatelna rozpoustédla s vy$Sim bodem varu.

5.3.2 Odstranéni soli

Odstranéni soli se provadi oplachem ocelového povrchu. Oplach je obvykle realizovan
vysokotlakym vodnim ¢isténim. Je doporuc¢ovan zejména pfi provadéni obnovy stavajicich NS
nebo pfi aplikaci natéri na nové ocelové konstrukce vystavené vysokému koroznimu
namahani, jejichZ svary byly zhotovovany za poufZiti bazickych elektrod.

5.3.3 Ruéni mechanicke ¢isténi povrchu

Mezi mechanické zpGsoby ¢isténi povrchu patfi:

- ruéni nebo mechanizované otloukavani povrchu raznymi druhy kladivek a jehel;
- kartacovani ocelovymi kartaci;

- brouseni.

Pred ru¢nim a mechanizovanym ¢iSténim by mély byt tlusté vrstvy rzi odstranény
oklepanim. Pri mechanickém obruSovani se povrch brousi az na cisty kov tvrdym brusivem.
Vyhodné jsou pneumatické nebo elektrické brusky pracujici s vyménitelnymi kotouci rizné
velikosti, tvaru a zrnitosti abraziva. K lokalnimu ¢isténi povrchu je nové mozné pouZit ruéni
elektrické ¢i pneumatické oklepavace a cistici pistole vybavené bud svazkem jehel v
pohyblivé objimce, nebo sekacem, které jsou vymeénitelné.

Cistota povrchu pripraveného pomoci téchto prostiedkd se uréuje stupni gistoty podle
norem CSN EN 1SO 8501-1 a 2.

Kvalita ru¢niho a mechanizovaného ¢isténi je charakterizovana jednotlivymi stupni ¢istoty
St, P Sta P Ma.

5.3.4 Otryskavani

Cisténi povrchu kovu abrazivnim otryskavanim umoZiuje zabezpeéit jeho dokonalou
pripravu pod natér. Predepsany stuperi ociSténi je nutno zvolit vsouladu s pozadavky
naslednych ochrannych systéma a jejich Zivotnosti. Tryskani zajiStuje ocisténi povrchu na
razné stupné &istoty (Sa 2, Sa 2*/,aSa 3 podle €SN EN 1SO 8501, ¢ast 1 a 2). Poskytuje nejen
¢isty povrch, ale zajiStuje dosaZzeni vhodné drsnosti (v zavislosti na volbé otryskavaciho
prostredku), ktera prispiva k lepSimu zakotveni a prilnavosti nasledné aplikovanych vrstev
PKO.

Po otryskani musi byt povrchy vzdy zbaveny prachu a zbytkd abraziva.

Technologie otryskavani vodnim paprskem (water jetting) o tlaku vy33im neZ 70 MPa je velmi
vhodna v rdmci udrZzbovych praci, kdy se vysokym tlakem odstrani nepfilnavé vrstvy natéra,
rzi apod. a navic se odstrani rGzné biologické usazeniny a necistoty, pripadné znecisténi
rozpustnymi solemi. Stupné ¢istoty véetné stupid bleskové koroze se hodnoti podle CSN EN
ISO 8501-4.
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Terminy ¢isténi vodnim paprskem nebo otryskavani vodou se pouZivaji pro popis a definici
cisticich procest a jen ¢astecné definuji vlastni proces. Hranice mezi témito technikami maze
nastat pt¥i malém rozdilu tlakd, v zavislosti na pouZiti. Techniky pouZivané pod hranici 70 MPa
jsou nazyvany cisténi vodou.

Normou jsou definované tlaky pro ¢isténi a tryskani vodou:
- nizkotlaké ¢isténi vodou (LPWC) pfi tlaku niz§im nez 34 MPa;
- vysokotlaké ¢isténi vodou (HPWC) pti tlaku od 34 MPa do 70 MPa.
- vysokotlaké otryskavani (water jetting) od 70 MPa do 200 MPa
- ultra-vysokotlaké tryskani nad 200 MPa

5.3.5 Priprava dfive natienych povrcht konstrukci

Pro pripravu drive natfenych povrchd konstrukci je nutné vyhodnoceni stavajiciho stavu
nejen protikorozni ochrany, ale také celkového stavu ocelové konstrukce dila. Na zakladé
vyhodnoceni a pozadavk( na dalsi pozadovanou Zivotnost konstrukci je mozné specifikovat
vlastni pfipravu povrchu.

V ramci Udrzbovych praci je mozné pocitat pouze s lokalni pripravou povrchu, kterou uvadi
CSN EN ISO 12944-4. Stupné ¢istoty uvadi CSN EN I1SO 8501-2 s ukazkami reprezentativnich
vzorka a oznacuje je podle zpasobu pripravy povrchu jako skupinu P Sa, P St, P Ma.

Pred aplikaci opravnych natérd, po pripravé povrchu, musi zastavajici ¢asti pavodnich
natéra, vcéetné vsech zakladnych a podkladovych vrstev, byt pevné prilnavé, okraje
zbrouSené do ztracena, povrch musi byt odmastén a bez necistot a musi vykazovat
dostatecnou prilnavost.

5.3.6 Priprava zarové zinkovanych povrcha ponorem

Uprava povrchu pred aplikaci natérovych hmot na zarové zinkované povrchy musi byt
provedend nejlépe lehkym otryskanim nekovovym abrazivem o velikosti zrna 0,2 mm az 0,5
mm, nizkym tlakem na trysce a pod uhlem tryskani 30 ° aZ 60 °, tzv. sweep blasting
(sweeping), které se pouziva na ocisténi a zdrsnéni zinkového povlaku. Vysledny povrch by
mél byt matny, s drsnosti klasifikovanou stupném "jemny" podle CSN EN I1SO 8503-2 (G).
Zakladni natér by mél byt nanesen okamZité po tryskani, pricem? relativni vzdusna vihkost by
méla byt co nejnizsi.

Na mensich plochach je mozné pouZit ru¢ni zdrsnéni zinkovaného povrchu draténymi kartaci
nebo pouZzitim 5% vodného roztoku amoniaku. Nasledné by mél byt povrch ddkladné umyty
vodou. Tento postup neni vhodny na velké plochy a konstrukce s preplatovanymi a
otevienymi spoji.

Porusené plochy zinkového povrchu musi byt obnoveno takym zpisobem, aby ochranna
ac¢innost povlaku jako celku byla zachovana.

5.4  Systémy protikorozni ochrany

Systém protikorozni ochrany maze byt realizovan natérovym systémem, kovovym povlakem
nebo jejich kombinaci, tzv. duplexnim systémem, ktery je nanesen na predem pripraveny
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ocelovy podklad. Systémy PKO mohou byt zhotoveny piné dilensky, nebo mohou byt
rozdéleny na c¢asti zhotovené na dilné (metaliza¢ni dilna, zinkovna, lakovna) a dokonéeny na
stavbé (montézni spoje, aplikace vrchniho natéru).

Volba PKO zavisi na typu, tvaru a rozmérech ocelové konstrukce, na ucelu pouziti jejich
pouZiti a naméahani, a na technologickych moZnostech jejich zhotoveni. Pozornost je nutné
vénovat zejména vybéru vhodnych systému PKO pfi obnové a rekonstrukcich.

Jestlize PKO bude rozdélena na ¢éast dilenskou a na ¢ast na stavbé, musi byt takovému Gcelu
zpusobild. Musi byt stanovena a zajiSténa opatreni, aby jednotlivé ¢asti rozdélené PKO, byly
prizptsobeny podminkdm rozdéleni, byly navzajem kompatibilni. Presné rozdéleni a
jednotlivé technologické ukony musi byt uvedeny v technologickém postupu.

5.4.1 Ochranné natérove systémy — ONS

Ochranny néatérovy systém je urcen celkovou tloustkou NS, pouZitymi druhy NH, jejich
tloustkou a posloupnosti jednotlivych vrstev. NS je dale definovan predpokladanou
Zivotnosti pfi daném stupni korozni agresivity prostredi.

Ochranny natérovy systém se obvykle sklada ze:

- zékladniho natéru,
- mezivrstvy (obvykle jedna nebo vice mezivrstev),
- vrchniho natéru.

Pozndmka:  Specifickym druhem ONS jsou 100% suSinové NH strikané za horka, které jsou
obvykle strikané v jedné vrstvé o tlouStce az 2000 pum, vzdy v souladu s technickymi listy
pouZitého materialu.

Pro dodrzZeni ochrannych vlastnosti v kritickych mistech konstrukce (hrany, svary, nyty ap.)
se provadi navic pridavny natér téchto mist, tzv. pasovy natér. Pasovy natér je nedilnou
soucasti vrstvy a do celkové tloustky ochranného natérového systému se nezapocitava.
Pti dilenském zhotovené ONS se obvykle nanasi cely natérovy systém mimo mist montaznich
spoju, v souladu s doporuéenim technickych listt a za vhodnych aplika¢nich podminek.

Aplikace zékladniho natéru musi byt provedena vco nejkratSim c¢asovém intervalu po
pfipravé povrchu otryskdnim a je zavisla na relativni vihkosti vzduchu v misté aplikace.
Obvykle by mél byt na otryskany povrch aplikovan zékladni natér ve stejny pracovni den.
V pripadé prodlouZeni tohoto intervalu je nutné provadét vhodna opatreni, p¥i kterych
vlhkost vzduchu neprekro¢i hodnotu 50 %. V pripadé nedodrzeni tohoto predpokladu je
nutné pocitat se zkracenim Zivotnosti aplikované ONS.

Poznamka:

V pripadé, Ze dojde ke kondenzaci vlihkosti v prabehu praci nebo pri delSim preruseni praci, je
nutno tyto prerusit a prfed novym zahajenim nanaseni cisténi opakovat.

Zakladny néatér na tryskany ocelovy povrch nebo na kovovy povlak naneseny Zarovym
stiikanim (drsny povrch) nesmi byt aplikovany vale¢kem.
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Redéni natérovych hmot musi byt provadéno pouze vsouladu s technickymi listy
a doporucenimi vyrobce pro dany typ NH a aplika¢ni techniky. DvousloZkové natérové hmoty
nesmi byt dofedovany v prabéhu nanadeni, zejména pokud dochéazi k jejich houstnuti na
konci doby zpracovatelnosti.

Jednotlivé vrstvy natérového systému u montaznich svarad musi byt od sebe odstupriované
po 50 mm - 150 mm (kryté samolepici paskou uréenou pro natéry) tak, aby bylo mozné po
zhotoveni svart postupné navazani celého natérového systému. Zhotovitel PKO se musi
pred zahajenim povrchovych Gprav seznamit s misty, které je nutné chranit.

Na mista montéaZznich spoji, mist poSkozenych montazi a dopravou se musi predepsat
opravny natérovy systém.

Jednotlivé vrstvy natérového systému musi byt zhotoveny v odliSnych barevnych odstinech.
Na povrch upraveny pouze ru¢nim nebo mechanizovanym cisténim se maze pouZit pouze
natérovy systém, ktery je uréen na ruéné cisténé povrchy.

5.4.2 Kovové povlaky

Kovové povlaky jsou tvoreny vrstvou kovu nebo jejich slitin. Podle zplsobu jejich zhotoveni
se rozliSuju kovové povlaky ziskané ponorem do roztaveného kovu nebo Zarovym strikanim
(metalizaci) a jsou provadény v souladu s normami:
- Zarové nanasené povlaky kovu (zinek ¢isty nebo specialné legovany) ponorem (CSN
EN ISO 1461, CSN EN ISO 14713-1, CSN EN 1SO 14713-2),
- Zarové nandaSené povlaky kovu (zinek, hlinik nebo jejich slitina) nastrikem (metalizace,
CSN EN 1S0 2063).
Pro PKO vodnich dél se nejcastéji pouZivaji zinkové povlaky (Zn) nebo slitinové povlaky
(ZnAl). Zinkoveé povlaky nebo slitiny zinku pasobi jako bariéra a zarover poskytuji ocelovému

povrchu katodickou ochranu, ktera se vyuZiva zejména pfi drobném poskozeni povlaku na
z&kladni kov. Povlaky hliniku poskytuji zakladnimu kovu pouze bariérovou ochranu.

Kovové povlaky se obvykle pouZivaji v kombinaci s ONS (kombinované, duplexni systémy).
Samotné kovové povlaky se pouZivaji vyjimecné v mistech, kde nehrozi vysoky vyskyt
vlhkosti, pripadné ponor a obvykle pro pomocné konstrukce (zabradli, ploty, lavky apod.)

5421 Povlaky Zarové zinkované ponorem

PKO je realizovana zinkovym povlakem, ktery se nanasi ponorem dilt do roztaveného zinku
podle souboru €SN EN SO 14713 aCSN EN I1SO 1461. Zarové zinkovani se provadi pouze
v zinkovné ponorem do van s roztavenym zinkem, proto jsou konstrukce limitované jejich
rozmeéry, pricemz je nutné respektovat konstrukéni reSeni jednotlivych dil. Chemické sloZeni
a stav povrchu, hmotnost dilu a tloustku podkladu maji vliv na vzhled, tloustku, strukturu a
fyzikalné mechanické vlastnosti Zn povlaku.

Zarovym zinkovanim ponorem se na povrchu oceli vytvori povlak slozeny z nékolika vrstev
slitinovych fazi Fe-Zn, kde vnéjsi vrstvu tvori Cisty zinek.

5.4.2.2 Povlaky Zarové st¥ikané
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Zhotovuji se néastrikem roztavenych kova (Zn, Al nebo jejich slitin) na spravné pripraveny
podkladovy kov. PouZivaji se pro dlouhodobou ochranu ocelovych konstrukci pfi pozadované
zivotnosti nad 25 let.

Metalizovat Ize pouze povrchy s tloustkou stény min. 3 mm (s vyjimkou nékterych tvarové
zpevnénych profilt). Podle zpasobu taveni stifkaného kovu se pouZiva elektrometalizace
(taveni elektrickym obloukem) a plynova metalizace (taveni oxido-acetylénovym plamenem)
Kovové povlaky vytvorené Zarovym strikanim jsou definovany minimalni mistni tloustkou a
prilnavosti. Tloustka kovového povlaku se voli podle CSN EN ISO 2063 sohledem na
charakteristiku prostredi, ve kterém je povlak exponovan, pozadovanou Zivotnost a dalsi
pripadné povrchové Gpravy (natéry).

Prilnavost Zarové strikanych povlaka vznika mechanickym prilnutim roztavenych ¢éastic
stiikaného kovu/slitiny na otryskany ocelovy povrch. Pred Zarovym stfikanim musi byt
povrch otryskan ostrohrannym abrazivem na vysoky stupen cistoty Sa3 a dostate¢nym
kotvicim profilem.

Kov pro Zarovy néastrik musi splriovat poZzadavky:

Hlinik: typ Al 99,5 podle CSN EN 1SO 14919
Hlinikové slitiny: hlinikova slitina s 5% Mg, typ AIMg5 podle CSN EN SO 14919
Zinek nebo zinkové slitiny

Zarové nastiikany povlak musi byt utésnén specifikovanym natérem v co nejkratsi dobé,
nejlépe do 4 h od zhotoveni.

5.4.2.3 Kombinované (duplexni) povlaky

Kombinovany (duplexni) povlak je tvoren kovovym povlakem a natérem, pricemz kovovy
povlak muZe byt zhotoven ponorem nebo strikdnim. Pritomnost kovového povlaku snizZuje
podrezavéni natérové vrstvy a natérova vrstva chrani kovovy povlak pred predéasnou korozi.

Predpokladem dlouhodobé Zivotnosti je dobra a trvala prilnavost organického povlaku na
kovovém povrchu.

Kombinované (duplexni) systémy protikorozni ochrany se obvykle pouZivaji u novych staveb
hlavnich nosnych ocelovych konstrukci.

55  Aplikaéni podminky

Otryskané plochy musi byt opatreny zakladnim natérem ihned po otryskani, pficemzZ nesmi
byt tyto prace provadény za nepriznivych klimatickych podminek (vysoké relativni vihkosti,
desté a snéZeni). Obecné je nutné akceptovat nasledujici ustanoveni:

- nanaSeni natéru (s vyjimkou specialnich natérovych hmot) neni mozné provadét pri
teploté nizsi nez + 5°C, pokud neni vyrobcem natérové hmoty stanoveno jinak;
- vodou reditelné natérové hmoty jsou obvykle limitovany teplotou + 10°C;

- neni-li vtechnickych podminkach vyrobce stanoveno jinak, musi byt teplota povrchu
podkladového kovu nejméné + 3°C nad rosnym bodem;
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Veskeré povlaky je zakazano zhotovovat na mokry a oroseny povrch; uréité vyjimky mohou
nastat u specialnich materiald, vzdy je nutné dodrZovat doporuceni vyrobce.

Vidy pred zacatkem nanaSeni natérovych hmot, v pribéhu a pripadné pfi nahlé zméné
pocasi se musi mérit teplota povrchu dotykovym teplomérem, teplota a relativni vihkost
vzduchu. Tato méreni musi byt zaznamenana do stavebniho deniku. Hodnota teploty
rosného bodu, pri které dochazi ke kondenzaci vzdusné vihkosti na sledovaném povrchu, se
stanovi pouZitim termodynamické tabulky dle CSN EN ISO 8502-4 nebo se odedte pfimo na
meéricim pristroji.

5.6  Priprava a kontrola natérovych hmot pro aplikaci

Pred zahajenim aplikace vybraného natérového systému je nutno provést komplexni
kontrolu dodavky jednotlivych natérovych hmot. Je nutné provést kontrolu stavu a
zplsobilosti dodanych natérovych hmot v danych podminkach. Pred aplikaci a v jejim
prabéhu musi byt provedeno ovéreni natérovych hmot, zejména z nasledujicich hledisek:

- kontrola stavu jednotlivych Sarzi natérovych hmot, data vyroby (zaru¢ni doby);
- kontrola fyzikalné-chemickych parametrd podle Udajovych listd dodavatele;
- zda existujici sediment je moZné snadno zpétné rozmichat;

- neni-li na povrchu Skraloup, ktery by mohl byt pfi rozmichavani vmichan do natéru.

Natérové hmoty je nutno michat v ¢istych nadobéach, bez zbytkd starych natérovych hmot
nebo jinych necistot. K michani se pouZzivaji michadla s elektrickym pohonem v nevybusném
provedeni, ¢imZ je zajisténo dokonalé promichani natérové hmoty. Michaci zarizeni musi byt
udrZovano v ¢istém stavu bez zbytkd jinych natérovych hmot.

Redéni natérovych hmot musi byt provadéno v souladu s technickymi listy a doporugenimi
vyrobce pro dany typ aplikacni techniky. Natérové hmoty nesmi byt doredovany v prabéhu
nanaseni, zejména pokud dochazi k jejich houstnuti na konci doby zpracovatelnosti.

Pri vlastni aplikaci je vhodné téZ ovérit pouZitou natérovou hmotu z hlediska jejich vlastnosti
pfi nandSeni (strikatelnost, rozliv, apod.). DaleZzitym faktorem pfi ovérovani je spravna
pfiprava natérové hmoty pro urcity typ nanaseni (filtrace, redéni, tuzeni, teplota podkladu i
prostredi, teplota natérovych hmot).

5.7  Technologie aplikace povlaki

Aplikace natérovych hmot je provadéna prednostné vysokotlakym strikdnim. Pouze
v omezenych pripadé Ize provadét ruéni nanaseni natéra.

5.7.1 Vysokotlaké st¥ikani (bezvzduchové, airless)

Rozptylu natérovych hmot se dosahuje expanzi natérové hmoty, ktera je do strikaci pistole
dopravovana vysokotlakym cerpadlem. Vyrazné se sniZuje mnoZstvi potrebnych redidel.
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Specialni zarizeni umoznuji stiikani bezrozpoustédlovych natérovych hmot pri zvySené
teploté. SniZzenim konzistence se dosahuje ohratim jednotlivych sloZzek natérovych hmot,
vétSinou dvoukomponentnich. Miseni jednotlivych sloZek probihd pfimo v pistoli v
predepsaném poméru pomoci davkovacich cerpadel. Takto Ize nanést vysokou tloustku
povlaku jednou operaci. VyuZiva se zejména pri ochrané rozmérnych ploch a pro aplikaci
silnych povlaka.

Pro dlouhodobou Zivotnost je dileZité celistvé a rovnomérné pokryti viech ploch konstrukce,
tzn. také koutd, svard a hran. Z tohoto davodu je nutné pro viechny aplikace zhotovovani
pasovych natérd. Pasovymi natéry se rozumi aplikace natéru na svary, hrany, kouty a ostatni
obtiZné pristupna mista OK Stétcem v kaZzdé vrstvé natérového systému.

Pro zpracovani natérovych hmot a jejich aplikaci je nutné, aby se aplikacni firma prokazala
certifikatem firmy dodavajici NH, Ze je poucena a zna technologii aplikace danych NH.

Poznamka;

Rozmichana natérovd hmota musi byt prefiltrovand, aby nedochazelo k ucpavani trysky.
Zarizeni pred nandSenim musi byt proplachnuto vhodnym fredidlem (podle doporuceni
vyrobce natérové hmoty), aby byla odstranéna z transportniho systému vihkost, ktera by ve
styku s natérovou hmotou mohla zpusobit jeji degradaci. V prabéhu nanéSeni je treba zajistit
michani natérové hmoty v zasobniku.

Pneumatickeé (vzduchové) strikani

Je vhodné pro aplikaci natéru, na ktery jsou kladeny vyssi vzhledové poZadavky. PFi
spravném nastaveni technologickych parametrd (konzistence, tlak vzduchu, pramér trysky,
vzdalenost od povrchu) Ize dosahnout natéru stejnomérné tloustky, slitého a hladkého
povrchu.

Potrebny tlak je zajiStovan kompresorem, ktery musi mit predrazen odlucovac oleje a vody.

Strikani je zakazano pro aplikaci natérovych hmot s obsahem toxickych pigmentd (suriku,
chromanovych pigmenta).

5.7.2 Ruéni nanaseni

Ruc¢ni nanaSeni natérd provadéné za pouZiti vhodnych Stétct nebo valeckd se uplatriuje
zejména tehdy, pokud prostorové nebo jiné divody brani Géelnému pouZiti nékteré ze
strikacich technologii. PouZiti ruéniho nanaseni je vhodné pri opravach drobnych, lokalnich
vad natér.

Stétce nebo valecky musi byt pouzivany vzdy jen pro jeden druh a odstin natérové hmoty.

NanéSeni Stétcem je vhodné ke zhotovovani zakladnich natérd. Prednosti je mechanické
rozpracovani a ,zatlaceni“ natérové hmoty do koroznich dalkd a nerovnosti povrchu
natiraného predmétu.

Nanéseni zakladni vrstvy valeckem je zakazano.
5.8  Dodéavka a skladovani materialti pro PKO

Na stavbu se dopravuji pouze materidly, které spliuji pozadavky projektu, jsou schvalené
objednatelem a jsou uvedeny v technické dokumentaci stavby a technologickém postupu.
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Pro dopravu materialu na stavbu musi byt dodrZzeny podminky pro jeho manipulaci tak, aby
nedoslo k poSkozeni obalt nebo oznaceni vyrobk( a materiald, znehodnoceni obsahu nebo k
poskozeni nebo k zaméné material(. Zhotovitel PKO odpovida za sprdvnou manipulaci
s materialy v tomto rozsahu.

Pfi dodavce natérovych hmot zhotovitel PKO kontroluje za Ucasti objednatele shodu téchto
parametri:

- oznaceni vyrobku,

- originalnost obald,

- dodaci listy hmot,

- stari hmot (zarucni lhata),

- oznaceni SarZi (a shodu s tdajovym listem hmoty),

- datum vyroby,

- zpusob skladovani (teplota ve skladu, délka doby skladovani).

Skladovani

Skladovani materidlu/abraziva pro tryskani/natérovych hmot se realizuje na stavenisti,
vuréenych temperovanych skladech, a to za podminek, které jsou stanoveny
vyrobcem/dovozcem hmot. Neni povoleno materidl/abrazivo pro tryskani/natéroveée
hmoty/redidla skladovat mimo urc¢ené sklady s ohledem na vysokou/nizkou teplotu vzduchu,
vliv UV zéreni, a v pripadé horlavin na nebezpeci vzniku ohné, (natérové hmoty v¢. redidel
jsou vesmés horlavé latky).

Pri skladovani na staveniSti nesmi teplota prekroc¢it doporucovanou hodnotu teploty
technickym listem.

Material/abrazivo pro tryskani/natérové hmoty/redidla, které nesplriuji podminky a
poZadavky na kvalitu nebo jsou neopravitelné poskozeny, musi byt odstranény ze stavenisté
a nesmi byt pouZzity pro realizovanou PKO.

Zbytky oball jsou nebezpecnym odpadem, ktery musi byt zlikvidovan v souladu s ........

6 Navrh protikorozni ochrany

Zakladni doporuceni pro navrhovani systémda PKO (pojivové baze, poctu vrstev, atd.) jsou
uvedena v normé CSN EN ISO 12944-5. P¥i navrhu je nutné, aby jednotlivé vrstvy
natérového systému byly barevné odliSeny. Doporucuje se pouzivat natérové hmoty vzdy
jednoho vyrobce.

Funkénost ochrannych povlakd vytvorenych z natért na ocelovém podkladu zavisi vyznamné
na stavu ocelového povrchu, kvalité jeho provedeni a expozi¢nich podminkéch. Pro vysokou

a velmi vysokou Zivotnost doporucuje norma CSN EN ISO 12944-5 nejnizsi stupen Eistoty
povrchu Sa. 2%.

Po uplynuti predpokladané Zivotnosti protikorozni ochrany se provede vyhodnoceni stavu
konstrukce a podle stavu natérového systému, pripadné kombinovaného povlaku,
(prokorodovéani, podkorodovani, prilnavosti vrstev) se provede celkova obnova (vSechny
uvaZzované vrstvy véetné preddpravy povrchu) nebo jen castecna obnova protikorozni
ochrany natérovym systémem. V pripadé caste¢né obnovy protikorozni ochrany je nutné
pouZit natérovou hmotu na stejné pojivové bazi nebo ovérit kompatibilitu stavajici a nové
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natérové hmoty. Pro zpracovani specifikaci praci spojenych suadrzbou je moziné vyuzit
doporuéeni normy CSN EN SO 12944-8.

V pfipadé jakychkoliv pochybnosti a nejasnosti je nutné konzultovat problematiku se
z&stupcem dodavatele natérovych hmot.

6.1 Rozdéleni konstrukci

Konstrukce jsou rozdéleny podle prostredi a jednotlivych ciniteld, které maji vyznamny vliv
na jejich korozni naméahani.

Material:

- ocelové, litinové potrubi,
- ocelové konstrukce.
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Tabulka 4

Rozdéleni konstrukci podle uréujiciho prostiedi

oznaéeni prostredi namahani hodnoceni rizika abraze
» Atmosférickd | OK bez ponoru ve vodé, .
trida A/l : iyt o 0 bez rizika abraze
expozice T, RV, znecisténi ovzdusi
A bez ponoru, trvale vystaveno UV
trida A/Il | trvaly vlivUV | zéFeni, vliv prostredi 0 bez rizika abraze
zéreni s vysokou vihkosti
pozndmka:  trida A/l OK uvniti budov, pomocné konstrukce, lavky
stfidavy ponor | bez vlivu proudéni vody,
ttida bez proudéni | OK po vétSinu ¢asu
B vody, bez vystaveny UV zareni, , 0 bez rizika abraze
nebo s UV
zarenim
poznamka:  trvale nebo ¢astec¢né zaplavené OK, OK v prostiedi s vysokou a nepretrzitou vihkosti
vzduchu
tida C/1 [ - mirné | rychlost proudéni
do 3 m/s
obcasny vyskyt
s vlivern Il - stredni abrazivnich ¢astic
i Il o . kaly, pisky, Stérk),
trida ¢/ proudici vody, | rychlost proudéni vody, (kaly, pisky stevr )
C rychlost proudéni
bez nebos UV | abraze
v 3-10m/s
zéreni e —
Stérkonosné reky,
o .| vysoka rychlosti
] Il - k g
trida ¢/ VYSOKe proudéni (nad 10
m/s)

6.2  Protikorozni ochrana - natérové systemy

Kapitola uvadi priklady vhodnych natérovych systému aplikovanych na ocelovy povrch nebo
povlak zhotoveny Zarovym néstrikem nebo zinkovy povlak zhotoveny ponorem. Néatérove
systémy je nutné aplikovat na spravné pripraveny podklad. Pfiprava povrchu je uvedena

v kapitole 5.3.

Ochranné natérové systémy je nutné volit se zfetelem na poZadovanou Zivotnost a korozni
prostredi, ve kterém jsou konstrukce umistény. NiZze uvedené parametry budou rozhodujici
pro oc¢ekavanou Zivotnost NS:

- stupen priprava povrchu;
- konstrukeni reSeni (napf. vliv Sroubovych nebo nytovanych spoju, Spatné pristupné
plochy, stav hran a svard, apod.);
- stav povrchu OK (rovnomérnd koroze nebo dualkové napadeni podkladového
materiala, apod.);
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- typ natérového systému (pojivové béaze jednotlivych natérovych hmot, obsah
zinkového pigmentu v zakladnim natéru);

- technologie aplikace NS (nastrik airless, pneumatické strikani, aplikace Stétce, apod.);

- atmosférické podminky pfi aplikaci;

- pripadné vzhledové poZadavky (stalost lesku, barevného odstinu).

V pripadé opravnych natérd musi byt vyhodnocen stav existujicich natérd a na zékladé
zjisténeého stavu soucasné PKO musi byt specifikovan zpGsob Gpravy povrchu a ochranny
systém. Navrhovany opravny systém mél byt konzultovan s vyrobcem natérovych hmot.
Jestlize je to mozZné, je vhodné pro ovéreni doporuceni vyrobct zhotovit zkuSebni plochy,
které se po urcité dobé expozice vyhodnoti.

Navrhované ochranné systémy a jejich priklady jsou uvedeny v Priloze 6 Priklady natérovych
systému pro definované stupné namahani OK.

7 Kontrola kvality ochrannych povlaka

Provadéni praci protikorozni ochrany musi byt dozorovano ve vSech stadiich provadéni.
Dozor musi byt provadén nalezité kvalifikovanymi a zkuSenymi osobami.

Kontroly zahrnuji:

- kontrolu néatérovych hmot (ovéreni hodnot deklarovanych vyrobcem a zjisténymi
hodnotami, tvorba Skraloupu, plavani pigmentd, rozmichatelnost, méreni konzistence pro
zvolenou technologii nanéSeni, rozliv apod.);

- kontrolu pripravy povrchu;

- kontrolu atmosférickych podminek pfi zhotovovani protikorozni ochrany;

- kontrolu technologie nanaSeni (pouZivani valeckud, zhotovovani pasovych natérd, zplsob
michani, redéni a tuZeni natérovych hmot, pocet vrstev, atd.);

- kontrolu a ovéreni vlastnosti zhotovenych povlak.

7.1.  Zpusob organizace a provadéni kontroly
7.1.1 Zhotovitel ochrannych povlaka

Zhotovitel je odpovédny za provedeni praci a vlastni dozor v celém prabéhu praci spojenych
se zhotovovanim antikorozni ochrany. Pred zacatkem praci povrchovych Uprav uvedeného
rozsahu predkladd zhotovitel objednateli presny technologicky postup, ktery je, po
odsouhlaseni, zakladnim predpisem pro kontrolni ¢innost. Tento technologicky postup by
mél byt stechnickym dozorem investora predem konzultovan a vsouladu s prislusnymi
platnymi normami.
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Zakladni povinnosti technického dozoru zhotovitele (TDZ)

Vést stavebni denik, ve kterém jsou uvedeny vSechny duleZité a rozhodujici skutecénosti,
které maji vliv na kvalitu jednotlivych provedenych kroka protikorozni ochrany. Mezi
zakladni povinnosti patfi:

- kontrola stavu a zpasobilosti dodanych natérovych hmot;

- kontrola pripravy natérové hmoty pro zamyslenou aplika¢ni technologii (fedéni, michani
natuzenych natérovych hmot, dodrZeni ¢asu mezi natuzenim a vlastni aplikaci, dodrZzeni
maximalniho ¢asu pro zpracovani natuzené smési, apod.);

- méreni teploty a relativni vihkosti vzduchu, teploty povrchu podkladu a stanoveni
rosného bodu, k tcelu vydani pokynu pro zahajeni praci se zapisem do stavebniho deniku;

- zpasob a podminky pripravy povrchu;

- hodnoceni stavu povrchu po operaci ¢iSténi a pripravy povrchu;

- kontroly dodrZovani c¢asového intervalu mezi ocisténim povrchu a dalSi povrchovou
Upravou;

- meéfenijednotlivych vrstev ochranného systému;

- méreni celkové tloustky Zarové nastrikovaného povlaku pred prvnim natérem;

- kontroly plnéni podminek nané3eni prvniho utésnujiciho natéru ve stejny den jako
je provadéna metalizace;

- kontroly (vizualni) celistvosti naneseni jednotlivych vrstev natérového systému;

- kontroly provadéni pasovych natérd;

- hodnoceni prilnavosti mezi jednotlivymi vrstvami systému;

- kontroly pInéni vSech podminek stanovenych vyrobcem pro zpracovani a aplikaci
natérovych hmot;

- Ucastnit se vSech kontrolnich zkousek,

- 0 VSech provedenych zkouskach a jejich vysledcich vést zaznamy ve stavebnim deniku.

Ve stavebnim deniku musi byt uvedena jména vSech pracovnikd, ktefi provadéji pripravu
povrchu, Zaroveé nastriky, aplika¢ni prace, kontrolu apod.

Technicky dozor zhotovitele musi byt na stavbé po celou dobu provadéni pripravnych a
aplikacnich praci!

7.1.2 Odborny dozor povéreny objednatelem tj. technicky dozor investora (TDI)

Technicky dozor investora provadi namatkové kontroly prabéhu praci, plnéni smluvnich
podminek a dodrZovani jednotlivych krokd schvaleného technologického postupu. U
velkych investi¢nich celkd je velmi dualeZitd kontrola jiz ve fazi zhotovovani povrchové
Upravy ve vyrobnim zavodé.

Technicky dozor investora by mél odsouhlasit kontrolni a zkuSebni plan cinnosti, tzn.
jednotlivé kontrolni operace, pocet a rozmisténi zkouSek (méreni), akceptovatelny vysledek
hodnoceni, pouzité mérici pristroje a jejich kalibrace, poZadavky na zhotoveni kontrolnich
ploch a zpusob predavani vysledki kontroly/inspekce.
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V pripadé podezieni na nedodrzeni technologického postupu pripadné kvality zhotovené
protikorozni ochrany provadi kontrolu ptilnavosti natéru (destruktivni zkousky dle CSN EN
ISO 2409, CSN EN ISO 4624 nebo ASTM D 3359), pripadné poérovitosti pomoci nizko ¢i
vysokonapétovych detektort, podle technickych podminek dodavatele natérového
systému. Za zvlastnich okolnosti ¢i pfi kritickych podminkéach pro provadéni praci (napf. za
nepriznivych klimatickych podminek, dlouhad casova prodleva mezi aplikaci zakladniho
natéru a dalSich vrstev apod.) je povinen zlcastnit se méreni ¢i rozhodovacich jednani pro
pokrac¢ovani praci, mezioperacnich kontrol ¢i posouzeni stavajiciho stavu.

Dalezitym predpokladem dobré prace je vybaveni pracovnikG inspekce urcitymi
pravomocemi, které by také mély byt predem specifikovany. Jedna se zejména o moznost
zastaveni praci pri nedodrzovani odsouhlaseného technologického predpisu.

Poznamka: VSechny pouZité mérici pristroje musi byt v dobrém technickém stavu a musi mit
platny kalibracni list.

7.2 Kontrola kvality zhotovenych povlaka

7.2.1 Vzhledové hodnoceni natéra

P¥i hodnoceni vzhledu natéra se kontroluje zejména:

- rovnomérnost naneseni povlaku na vSechny plochy (tahy po Stétci, povlak se vzhledem
pomerancove kary, suchy sttik apod.);

- prekryti hran;

- vylouceni vad jako jsou potekliny, trhliny, puchyre, prorezavéni, praskani, odlupovani,
vyskyt port a nespojitosti povlaku;

- vyskyt necistot v zaschlém natéru;

- jednotny barevny odstin a lesk.

Vizuélni hodnoceni vad povlaku jako jsou puchyfe, prorezavéni, praskliny, odlupovani,
kiidovani, nitkova koroze apod. se provadi podle Fady norem CSN EN ISO 4628, ¢ast 1 a7z 10
Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéra - Klasifikace mnozstvi a velikosti defektd a
intenzity jednotnych zmén vzhledu.

Zjisténé vady musi byt opraveny v souladu s jakostnimi parametry dohodnutymi pred
zhotovovanim néatéra.

7.2.2 TlousStka natéru

Je jednim z nejduleZitéjSich kritérii uréujicich ochranné vlastnosti natéru. Pri uvadéni
namérenych hodnot je nutné vzit v ivahu stav podkladového materiélu, napr. otryskany
povrch, zbytky prilnavé rzi, apod. Drsnost povrchu, kterd vznikne po cisténi otryskavanim
v zavislosti na pouzitém druhu tryskaciho materialu, stavu cisténého povrchu apod. maze
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zkreslit konecény vysledek, zejména v pripadé natérovych systema o nizsich tloustkach. Pro
ziskani skute¢né hodnoty tloustky suchého povlaku je nutné provést vhodnou korekci. Pro
tryskané povrchy podle CSN EN ISO 8501-1 jsou doporugené korekéni hodnoty uvedeny
v normé CSN 1SO 19840. Tyto korekéni hodnoty se od hodnoty tloustky naméfené sondou
kalibrovanou na hladky povrch odecitaji. Jinou mozZnosti je provést kalibraci mériciho
pristroje na otryskany povrch. Korekéni hodnoty jsou uvedeny také v tabulce 5. Méfeni jsou
nedestruktivni a provadi se podle normy CSN EN 1SO 2808.

Ve fazi zhotovovani povlaku se méfi mokréa tloustka povlaku (CSN EN I1SO 2808). Jedné se o
orienta¢ni hodnotu, ktera ma vypovidaci schopnost pro zhotovitele.

Kritéria tloustky suchého filmu:

- jsou nepfipustné tloustky suchého filmu nizsi nez 80 % nominalni tloustky;

- pocet méreni nizich, nez je poZzadovana (nominalni) tloustka nesmi presahnout 20 %,
pricemz prdmérna hodnota musi byt shodna nebo vétsi nez nominaini;

- maximalni tloustka suchého natérového filmu nesmi byt vyssi neZ trojnasobek nominalni
tloustky, pokud neni v technickych listech nebo specifikaci natérového systému uvedeno
jinak.

Tabulka5 Korekéni hodnoty pro tryskané povrchy podle €SN 1SO 19840

Profil povrchu podle EN ISO 8503-1 Korekéni hodnota
(Hm)
Jemny 10
Stredni 25
hruby 40

7.2.3 P¥ilnavost natéru

Je dalSim vyznamnym parametrem jakosti povlaku, jedna se viak o zkouSku destruktivni,
kterd se obvykle pouZiva ve spornych pripadech nebo pfi podezieni na nedodrZeni
technologického postupu. V pripadé, Ze je neZadouci poSkozeni nové zhotovené
protikorozni ochrany, je mozné provést zkousku na referencnich vzorcich/deskach, které
jsou zhotoveny na stejném podkladovém materialu a za stejnych podminek jako vlastni
protikorozni ochrana.

Pfilnavost natérda se stanuje odtrhovou zkouskou podle CSN EN ISO 4624. Prilnavost lze
také ovérit metodou kriZzového rezu podle ASTM D 3359 nebo mrizkovou zkouskou podle
CSN EN 1SO 2409, kterou je mozné empiricky stanovit prilnavost natérd do tloustky 250 um.
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724 Pérovitost natéru

Cetnost a pF¥itomnost vyskytu port ma velky vliv na moznost pronikani korozniho prostiedi
k chrdnénému povrchu. Obecné plati, Ze jakakoliv porovitost je nebezpeéna pro Zivotnost
natéra, které zabezpecuji ochranu jak adheznim, tak bariérovym mechanismem. V praxi se
pro méreni této kvalitativni veliciny pouzivaji nizkonapétové a vysokonapétové metody,
které signalizuji v misté defektu pranik elektrického napéti k podkladovému kovu, podle
norem napf. ASTM D 5162, CSN EN 1SO 29601.

Pérovitost se obvykle zkou$i u povlakd, které budou exponovany silnému koroznimu
prostredi, nap¥. ponor ve vodé, uloZeni do zemé, povlaky s izola¢nimi vlastnostmi apod.

Zkousku neni mozné provadét u vodivych povlaka a povlaka s vysokym obsahem kovovych
pigmenta (Zn, Al, Zelezita slida apod.) v susiné.

7.3 Kontrolni plochy

V pripadech provadéni protikorozni ochrany u rozsahlych konstrukci se doporucuje provést
kontrolni plochy. Kontrolni plochy udavaji odsouhlaseny a akceptovatelny standard praci
povrchovych Uprav na vSech stupnich technologického postupu. Pfi odsouhlaseni a
zakotveni ve smluvnich podkladech mohou byt pouZity i pro Gcéely garance. Musi byt
zhotoveny v mistech, kde je korozni zatiZeni typické pro stavebni dilo.

Priprava povrchu a aplikace povrchové ochrany na kontrolnich plochdch musi byt
provedeny podle stanoveného technologického postupu za Ucasti zainteresovanych stran.
VSechny kontrolni plochy musi byt zdokumentovany a oznaceny, o jejich pripravé musi byt
vypracovan pisemny zaznam.

Doporucovany pocet kontrolnich ploch vzhledem k velikosti konstrukce udavé Tabulka 6.

Tabulka 6 Poéet kontrolnich ploch podle CSN EN SO 12944-7

" . Doporuéeny podil kontrolnich
Natirana plocha Doporuceny pocet y ,
9 ) ploch k ploSe celé konstrukce
konstrukce (m?) kontrolnich ploch )
0
<5000 1 0,3
>5000 < 10000 2 0,3
>10000 < 25000 3 0,2
>25000 < 50000 4 0,15
> 50000 5 0,1
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8 Obnova PKO

Po uplynuti predpokladané Zivotnosti protikorozni ochrany se provede vyhodnoceni stavu
konstrukce a podle stavu protikorozni ochrany se provede celkova nebo jen castecna
obnova protikorozni ochrany natérovym systémem. V pfipadé castecné obnovy
protikorozni ochrany je nutné pouZit natérovou hmotu na stejné pojivové bazi nebo ovérit
kompatibilitu stavajici a nové natérové hmoty, pokud tato neni znama.

Pro zpracovani specifikaci praci spojenych s adrzbou je mozné vyuzit doporuceni normy
CSN EN ISO 12944-8.

8.1  Hodnoceni stavu existujicich natérovych systéma

Stav existujicich natér( za Gcelem jejich obnovy a Gdrzby musi byt vyhodnocen jednak
z hlediska degradace samotnych natéra tj. intenzity, mnoZstvi a rozsahu obecnych vad a
jednak z hlediska vlastniho stavu povrchu pod natérem tzn. rozsahu a typu korozniho
poskozeni.

Na zakladé provedenych hodnoceni se urci, zda bude provedena oprava ocelové
konstrukce a nasledné aplikace povrchovych Uprav véetné kompletni pripravy povrchu na
prislusnych ¢astech OK.

Hodnoceni stavu existujicich natérd i stupné korozniho poSkozeni OK se provadi podle
souboru norem CSN EN 1SO 4628, ¢ast 1 az 10, Vizualné se vyhodnoti vyskyt puchyika,
stupen prokorodovani, praskani, odlupovéani, kiidovani, pripadné vyskyt nitkové koroze.
Stanovi se prilnavost (jednotlivych vrstev nebo celého natérového systému) a v mistech
s koroznim napadenim se vyhodnoti stav podkladového kovu, pripadné se vyhodnoti
korozni ubytky. Podle ziskanych vysledk( se provede navrh dalSiho postupu (¢aste¢na nebo
celkova obnova PKO).

Rozhodnuti o opravném natérovém systému musi byt predem konzultovano s konkrétnim
vyrobcem natérovych hmot. Pro ovéreni doporucéeni vyrobce, pokud opravny systém jesté
neni ovéren, je vhodné pripravit a vyhodnotit s uréitym c¢asovym odstupem zkuSebni
plochy.

8.2 Navrh zpasobu obnovy PKO
Mistni oprava PKO

Pristupujeme k ni tehdy, jestlize PKO je v dobrém stavu, prilnavost je dostate¢na, nedochazi
k samovolnému odlupu jednotlivych vrstev ani celého systému PKO, prokorodovani se
vyskytuje na ploSe mensi nez 1% celkové plochy, maximéalné vSak do 5% celkové plochy
konstrukce.

Poznamka:
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V pripadech, kde se korozni poskozeni blizi hodnoté 5% a vice % je nutné vyhodnotit, zda
mistni oprava je jeSté ekonomicky vyhodné v porovnani s naklady na celkovou obnovu PKO.

Celkovéa obnova PKO

Provadi se u silné poSkozenych a prokorodovanych PKO, snizkou prilnavosti.
Prokorodovani se vyskytuje na ploSe vétsi nez 5% celkové plochy.

8.3 Navrh natérového systému

U navrhu natérového systému pri celkové obnové se vychazi ze shodnych principd a
pravidel jako u volby natérového systému novych konstrukci, véetné pripravy povrchu, viz
kapitola 6 a Priloha 6.

V kazdém ptipadé je nutné peélivé dodrzovat pravidla pro ptipravu povrchu dle CSN 1SO
8501-2 a nésledné aplikaci natérového systému, véetné doporucenych tlousték
jednotlivych vrstev i celého NS. Pred aplikaci opravného systému musi byt povrch cisty,
suchy a bez prachu, s okraji pavodniho NS zbrousenymi ,,do ztracena“.

9 Hygienické, pozarni a bezpeénostni pozadavky

Za dodrZovani uvedenych zasad hygieny, ochrany zdravi, bezpecnostnich a pozarnich
predpist i ochrany Zivotniho prostredi zodpovida zhotovitel. VSechny tyto zasady musi byt
uvedeny v konkrétnim technologickém postupu pro danou akci.

9.1 Bezpecnost a hygiena pfi praci s natérovymi hmotami

Natérové hmoty (laky, emaily, tmely, redidla, katalyzatory, tuzidla, pomocné pripravky) jsou
latky Skodlivé lidskému zdravi, které maji charakter pripravka obsahujicich nebezpecné latky
ve smyslu zakona ¢. 356/2003 Sb. o chemickych latkach a chemickych pripravcich a 0 zméné
nékterych zakonda, jak vyplyva ze zmén provedenych zdkonem ¢. 186/2004 Sb., zakonem ¢.
125/2005 Sbh., zdkonem ¢.345/2005 Sb., a zakonem ¢.222/2006 Sb. Drézdi az poskozuji
pokoZku a sliznici, jsou Skodlivé pfi vdechovani a pfi poZiti. Proto pfi jejich zpracovani musi
byt dodrZzovany zasady ochrany zdravi.

PFi zpracovani vétSiny natérovych hmot se pouzivaji organicka rozpoustédla (Gprava
konzistence, myti pracovnich pomdcek). Rozpoustédla i jejich pary odmastuji a dréazdi
pokoZku, puasobi narkoticky, dréZdi sliznici dychacich cest. V prostorech, kde jsou natérove
hmoty zpracovavany, musi byt zajiSténo Gc¢inné vétrani, aby nedochazelo k prekroceni
nejvysSich pripustnych koncentraci par v ovzdusi, nebot tyto pary, vedle fyziologickych
Gcinka na lidsky organismus, tvofi se vzduchem vybusnou smés.

Specifikace vSech nebezpecnych latek, s vyznacenim vlivu na zdravi a na zivotni prostredi, je
uvedena v bezpec¢nostnim listu pouZitého konkrétniho materiélu.

Zaméstnanci, ktefi pracuji s natérovymi hmotami, musi byt rddné pouceni (miniméalné
jedenkrat za rok) o jejich vlivu na lidsky organismus a o zasadach bezpecnosti a hygieny
prace. Pri praci jsou povinni pouZivat ochranné odévy a osobni pomucky (ochranné rukavice,
bryle, Stity, respiratory a pod.), které jsou predepsany podle konkrétnich technologickych
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postupd a technickych podminek. Na pracovisti se nesmi jist, pit, kourit a ukladat jakékoliv
poZivatiny.

Na pracovisti musi byt k dispozici priruéni lékarnicka, jeji vybaveni je nutno pravidelné
kontrolovat a doplrovat. Zasady bezpecnosti a hygieny prace musi byt uvedeny v prislusnych
pracovnich instrukcich zpracovanych pro jednotliva pracovisté. Na pracovistich a ve skladech
musi byt vyvéSeny pokyny pro poskytnuti prvni pomoci, véetné telefonniho spojeni na

v v/

9.2  PoZarni poZadavky

Sklady, prirucni sklady a pracovisté, kde se manipuluje s hotlavinami, musi byt vybaveny:
hasicim pfristrojem p&novym nebo praskovym (CSN 65 0201);

- bednou s piskem a lopatkou;

- vystraznymi napisy dle CSN 01 8013 a CSN 1SO 3864;

- kovovou nadobou nebo kontejnerem sdobre tésnicim vikem, na podstavci
min. 10 cm vysokém, pricemz tato nddoba musi byt ulozena na bezpeéném misté,
mimo vlastni sklad a je uréena pro odkladani zbytkd nebo odpadu, u kterého muze
dojit k samovzniceni.

10 Zavéreéné ustanoveni

11 Citované a souvisejici predpisy

11.1  Ceské technické normy

Normy a predpisy uvedené v této kapitole TKP jsou v jejim textu citovany, nebo maji
k obsahu kapitoly vztah, jsou pro zhotoveni ZDS, RDS a zhotoveni stavby zavazné. Zhotovitelé

ZDS, RDS PKO a stavby jsou povinni uplatnit prislusnou normu nebo predpis v platném znéni
k datu vydani zadavaci dokumentace stavby.

Citované normy

CSN EN ISO 9001 Systémy managementu kvality — PoZadavky

CSN EN 1SO 9002 Systémy jakosti. Model zabezpecovani jakosti pfi vyrobé, instalaci a servisu

CSN EN I1SO 8044 Koroze kovu a slitin - Z&kladni terminy a definice

CSN 1SO 2178 Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méreni tloustky
povlaku. Magneticka metoda

CSNEN ISO 8501-1  Priprava ocelovych povrcha pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobka - Vizualni vyhodnoceni gistoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a
stupné pripravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po
Uplném odstranéni predchozich povlaka

CSN ISO 8501-2 Priprava ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd - Vizualni vyhodnoceni ¢istoty povrchu - Cast 2: Stupné pripravy
drive natfeného ocelového podkladu po mistnim odstranéni predchozich
povlaku
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CSN 1SO 8502-3

CSN EN 1SO 8503-1

CSN EN 1SO 8503-2

CSN EN 1SO 8504-2

CSN 1SO 8504-3

CSN EN I1SO 12944-1

CSN EN I1SO 12944-2

CSN EN I1SO 12944-3

CSN EN 1SO 12944-4

CSN EN I1SO 12944-5

CSN EN I1SO 12944-6

CSN EN I1SO 12944-7

CSN EN I1SO 12944-8

CSN EN 1SO 12944-9

CSNEN 1SO 14713-1

CSNEN I1SO 14713-2

CSN EN I1SO 1461

Priprava ocelovych podkladi pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd. Zkousky pro vyhodnoceni gistoty povrchu - Cast 3: Stanoveni prachu
na ocelovém povrchu pripraveném pro natirani (metoda snimani samolepici
paskou)

Priprava ocelovych podkladi pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podklada -
Cast 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchd s pomoci
ISO komparator profilu povrchu

Priprava ocelovych podkladd pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobka. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladu -
Cést 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem

Priprava ocelovych podklad( pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd — Metody pripravy povrchu - Cast 2: Otryskavani

Priprava ocelovych podkladi pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobka. Metody pripravy povrchu - Cast 3: Rugni a mechanizované ¢isténi
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 1. Obecné zasady

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 2: Klasifikace vnéjsiho prostredi

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 4: Typy povrch( podkladd a jejich p¥iprava
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné natérové systémy

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 6: Laboratorni zku$ebni metody

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 7: Provadéni a dozor pfi zhotovovani natérd
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 8: Zpracovani specifikaci pro nové a Gdrzbové
natéry

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 9: Protective paint systems and laboratory
performance test methods for offshore and related structures

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuéeni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukci proti korozi - Cast 1: Véeobecné zasady pro navrhovani a odolnost
proti korozi

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuéeni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukci proti korozi - Cast 2: Zarové zinkovani ponorem

Zinkové povlaky nanaSené Zarové ponorem na ocelové a litinové vyrobky -
Specifikace a zkusebni metody

40



CSN EN 1SO 14922-1

CSN EN I1SO 14922-4

CSN EN 1SO 2063

CSN EN 1SO 14919

CSNEN 1SO 14918

CSN EN ISO 16276-1

CSN EN ISO 16276-2

CSN 1SO 19840

€SN 65 0201

¢SN EN 1SO 4618
CSN EN 1SO 2808
CSN EN ISO 4628-1

CSN EN 1SO 4628-2

CSN EN 1SO 4628-3

CSN EN 1SO 4628-4

CSN EN I1SO 4628-5

CSN EN I1SO 4628-6

Z&rové strikani - Pozadavky na jakost pii zarovém strikani konstrukci - ¢ast 1:
Smeérnice pro jejich volbu a pouZiti

Z&rové strikani - Pozadavky na jakost pii zarovém strikani konstrukci - ¢ast 4:
Zakladni pozadavky na jakost

Zarové stiikani - Kovové a jiné anorganické povlaky - Zinek, hlinik a jejich
slitiny

Zarové strikani - Draty, tycinky a kordy pro stiikani plamenem a st¥ikani
elektrickym obloukem - Klasifikace - Technické dodaci podminky

Zérové stiikani - Zkouseni zptsobilosti pracovnikt provadéjicich zarové
strikani

Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni a kritéria pfijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku -
Céast 1: Odtrhova zkouska

Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni a kritéria prijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku -
Cést 2: MFizkova zkouska a kFizovy rez

Natérové hmoty - Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi natérovymi
systémy - Méreni a kritéria prejimky tloustky suchého filmu na drsném
povrchu

Horlavé kapaliny — Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci

Natérové hmoty - Terminy a definice

Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu — Cast 1: Obecny tivod
a systém klasifikace

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 2: Hodnoceni
stupné puchyrkovani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnoZzstvi a
velikosti defekt a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 3: Hodnoceni
stupné prorezavéni

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 4: Hodnoceni
stupné praskani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 5: Hodnoceni
stupné odlupovani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Stanoveni intenzity,
mnozstvi a velikosti b&znych typt obecnych vad - Cast 6: Vyhodnoceni
stupné kridovani metodou samolepici pasky
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CSN EN 1SO 4628-7

CSN EN 1SO 4628-8

CSN EN 1SO 4628-10

CSN EN 1SO 4624
CSN EN I1SO 2409
CSN EN I1SO 8501-3

CSN EN 1SO 29601

CSNEN 971-1

CSN 732603

CSN EN 15520

CSN EN 1SO 17025

CSN P ENV 12837

Std-401 APC:2011

ASTM D 3359

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 7: Hodnoceni
stupné kridovani metodou sametu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defektt a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 8: Hodnoceni
stupné delaminace a koroze v okoli fezu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 10: Hodnoceni
stupné nitkové koroze

Natérové hmoty — Odtrhova zkouska prilnavosti

Natérové hmoty - Mrizkovéa zkouska

Priprava ocelovych povrcha pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd - VizuaIni vyhodnoceni gistoty povrchu - Cast 3: Stupné pripravy
svard, hran a ostatnich ploch s povrchovymi vadami

Natérové hmoty - Ochrana proti korozi ochrannymi natérovymi systémy —
Hodnoceni porovitosti suchého natéru

Nat&rové hmoty - Nazvy a definice v oboru natérovych hmot - Cast 1: Obecné
pojmy

Provadéni ocelovych mostnich konstrukci

Zarové stiikani - Doporuceni pro konstrukéni reSeni soucasti s zarové
stifkanymi povlaky

Posuzovani shody - VSeobecné pozadavky na zpasobilost zkuSebnich a
kalibra¢nich laboratofi

Natérové hmoty - Kvalifika¢ni poZzadavky na inspektory protikorozni ochrany
ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy

Standard kvalifikace a certifikace pracovnika v oboru koroze a protikorozni
ochrany obecné principy

Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test

11.2 Technicka pravidla

11.3 Pravni predpisy
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P¥iloha 2 - Udaje pro specifikaci protikorozni ochrany ocelové konstrukce

Projektova specifikace PKO

1,1 VsSeobecné informace

1.1.1 Nazev projektu

1.1.2 Vlastnik objektu

1.1.3 Lokalita konstrukce

1.14 Jméno zpracovatele specifikace Organizace a osoba
1.15 Podminky prostiedi a umisténi konstrukce Klasifikace korozniho namahani, podle
kap.5.1.1a6.1

116 Odkazy na normy a smérnice

1,2 Druh projektu

1.2.1 Zakladni informace o stavebnim objektu, popis
OK

1.2.2 Nové konstrukce bez ochrany

1.2.3 Nové konstrukce otryskané a opatrené
natérem

1.2.4 Oprava vad a poskozeni a naneseni vrchniho
natéru

1.25 Udrzba Pokud je realna

1.2.6 Plochy, které nebudou natfeny

1,3 Typy konstrukci a jejich prvky
1.3.1 Popis konstrukénich prvka a rozdéleni dle typt | Kazdy projekt musi byt ¢lenén na ¢asti
korozniho namahani pokud mozno na podkladé korozniho

namahani a pri jeho zpracovani maji byt
uvazeny zvlastni pozadavky na navrh.

1.3.2 Navrhovani Viz kap. 5.2 a CSN EN 1SO 12944-3

133 Zpasob spojovani Napf. svarovanim, Sroubovanim...

134 Druh spoju Viz CSN EN SO 12944-3 a5

1.35 Galvanické ¢lanky Viz CSN EN 1SO 12944-3
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1.3.6 Pristupnost konstrukce Viz CSN EN 1SO 12944-3

1.3.7 Uzaviené a duté prvky Viz ustanoveni téchto TP a CSN EN ISO
12944-3

1,4 Popis kazdého diléiho prvku s ohledem na systémy PKO
Kazda konstrukce by méla byt prednostné
rozdélena na prvky, které budou
vystaveny stejnému koroznimu namahani
a na podkladé jednotnych pouzitych
natérovych systéma.

1.4.1 Podklad (y) Viz CSN EN 1SO 12944-4

142 Stavajici natérovy systém a jeho stav Hodnoceni stavajiciho natérového
systému viz kap.8, CSN EN ISO 12944-8
priloha K a €SN EN 1SO 12944-5

143 Plochy (m2)

1,5 Popis prostiedi pro kazdy konstrukéni prvek

151 Atmosférické podminky Viz €SN EN ISO 12944-8 ptiloha E

15.2 Specialni situace viz CSN EN 1SO 12944-8 priloha E

153 Specialni zatizeni Viz kap. 6.1 a CSN EN ISO 12944-8 ptiloha
E (véetné vlivu UV zareni)

1,6 Zivotnost

1.6.1 PoZadovana Zivotnost konstrukce

16.2 Pozadovana Zivotnost PKO Viz kap. 3

1,7 Ochranné povlakové systémy - daje vztahujici se k povrchu a jeho pfipravé
Viz kap.5.3 a CSN EN I1SO 12944-4. Ve
specifikaci musi byt uvedeny poZadavky
na stuperi p¥ipravy pro kazdy jednotlivy
pouZity povlakovy systém.

1.7.1 Typy povrchu a stupné jeho pripravy pro nové |Vedle stupné pripravy povrchu musi

natéry i adrzbové natéry. specifikace udavat detaily o

poZzadovaném pracovnim postupu pfi
pfipravé povrchu.

1.7.2 Metoda (y) p¥ipravy povrchu Vizkap. 5.3 a CSN EN SO 12944-4

1,8 Zarové nanasené povlaky kovu

Na stuperi pripravx povrchu musi
navazovat popis metody Zarové
nanaSeného povlaku (pokud je s ni pro
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dany dil¢i prvek pocitano)

181 Typ Zarové nanaSeného povlaku Viz kap. 5.4, napt. Zarové strikani, Zarove
zinkovani ponorem atd.
1.8.2 Pozadavky vztahujici se na specialni ptipady Viz ustanoveni tohoto TKP, napf.
tvaru konstrukce spojované dily, duté prvky apod.
1.8.3 Tloustka Zarové nanaSeného povlaku kovu
184 Technologicky zptsob provadéni Viz ustanoveni tohoto TKP, CSN EN 1SO
2063 a CSN EN 1SO 14713-2
1.85 Specialni poZzadavky na BOZP a ochranu
Zivotniho prostredi
1,9 Natéroveé systémy Udaje vztahujici se k natérovym hmotam
191 Natérové systémy pro prvni natéry a Udrzbové | Viz kap.5.4, Priloha 6. V pripadé, ze
natéry nebudou néjaké systémy stanoveny v
téchto podkladech bude postupovano
podle CSN EN 1SO 12944-5
1.9.2 Zvlastni Udaje vztahujici se k natéram a Napf. kompatibilita (slu¢itelnost) se
natéracskym pracim stavajicimi natéry, ochrana hran (Viz
predchozi ustanoveni tohoto TKP a I1SO
12944-5a7), apod.
193 Specialni poZzadavky na BOZP a ochranu Nap¥. nizka troven Skodlivych latek,
prostiedi ochrana proti znecisténi takovymi
latkami, likvidace odpadt apod.
1.10 Ochranné natérové systémy - Udaje vztahujici se k provadéni natért
1.10.1 | Misto provadéni natéragskych praci — dilensky | Viz ustanoveni tohoto TKP a CSN EN ISO
nebo montéazné 12944-7
1.10.2 Podminky pro natéracské prace Napriklad ¢asovy rozpis a klimatické
podminky. Viz ustanoveni tohoto TKP a
CSN EN 1SO 12944-7
1.10.3 |Zpasob nandseni natérovych systéma pro nové | Viz ustanoveni tohoto TKP a CSN EN ISO
konstrukce, zasychani a pro udrzbové prace 12944-7. Musi byt uvedeny viechny
specialni poZadavky. Zvlastni zptsoby
aplikace musi byt popsany detailné.
1.10.4 | Udaje vztahujici se k natéra¢skym pracim Napf. slucitelnost se stavajicimi natéry,
prechody v okoli svart (Viz ustanoveni
tohoto TKP a CSN EN ISO 12944-7),
ochrana hran (Viz predchozi kapitoly a
1SO 12944-5a7)
1.10.5 | Speciélni poZadavky vztahujici se zejména k Nap¥. nizka Uroven Skodlivych latek,

BOZP a ochrané ovzdusi.
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latkami, likvidace odpadu...

1.11 Vlastnosti (jiné nez antikorozni) natérovych systéma

1.11.1 |Barvy Barevné odstiny Ize urcit prednostné na
zakladé vzorkovnic RAL a poZadavku
investora. Barevné odstiny jednotlivych
vrstev ONS musi byt vzajemné odlieny.
Barevny odstin predposledni vrstvy musi
byt takovy, aby byl zcela prekryt vrchnim
natérem.

1.11.2 | Stélost barvy vrchniho natéru viz 1.5.3 této tabulky

1,12 Systém jakosti

1.12.1 | Rizeni jakosti, zabezpegeni jakosti a zaznamy

1.12.2 | Z&rué¢ni doba, popis stupné vad

1,13 Inspekce a dozor

1.13.1  [Dozor vlastnimi pracovniky Zhotovitel provadi dozor a kontrolu podle
kap.7.1

1.13.2 [Inspekce externimi pracovniky (napf.

nezavislymi)

1.13.3 | ZpuGsoby inspekce Zpracovatel specifikace navrhne metody a
postupy inspekce a pristroje po dohodé s
investorem. Rovnéz tak zpracovani
z&znama a zpréav.

1.13.4 |Jednotlivé kroky inspekce V pripadé provadéni musi byt popsany
jednotlivé kroky inspekce.

1,14 Kontrolni plochy

1.14.1 |Z&znamy Veskeré skutecnosti o realizaci praci a
méreni kontrolni plochy budou
zaznamenany v samostatnych
protokolech o kontrolnich plochéch
zpracovanych ve smyslu normy CSN EN
ISO 12944-8.

1.14.2 | Odpovédnost za zaznamy Zpracovatel urci, pro které dil¢i prvky

— _ _ kaZdé konstrukce daného projektu budou

1.14.3 Umisténi a pOCet kontrOIn|Ch pIOCh Zhotoveny kontrolni plochy Investor Si

— - vyhrazuje pravo nezavislé inspekce po
1.14.4 | Plosny obsah kontrolnich ploch celou dobu provadéni a na celém rozsahu
1.145 | Oznaceni kontrolnich ploch konstrukce v ramci vrstev OPS. Kontrolni
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objektu, vyrobce natérovych hmot,
subdodavatele a hlavniho dodavatele. Viz
ustanoveni tohoto TKP a €SN EN 1SO
12944-7 Ptiloha B

1,15 Ochrana zdravi, bezpeénost prace a ochrana Zivotniho prostredi
1.15.1 |PouZité smérnice Musi byt zohlednény smérnice vztahujici
se k danému mistu. Je-li to mozné, jsou
uvedeny zpracovatelem specifikace.
1,16 Specialni pozadavky
1.16.1 [Postup p¥i nedodrZeni specifikace, limity
inspekce a hodnoceni
1.16.2 [ Specialni faktory vztahujici se k provedeni a
dozorovani natéracskych praci
1.16.3 | Dalsi poZadavky V pfipadé potieby musi byt uréeny
pozadavky vztahujici se k prepravé,
nakladce a vykladce a ke skladovani.
1,17 Porady
1.17.1 | Porady k odsouhlaseni a p¥i zapoceti prace
1,18 Dokumentace
1.18.1 [Doklady pro predani povrchové ochrany:

- Casovy prabéh praci - kopie natéragského
deniku.

- Schvaleny technologicky predpis PKO
- Certifikaty NH

- Prohl&3eni o shodé NH

- Mérici protokoly tloustek

- Protokoly kontrolnich zkousek

Za zpracovani specifikace odpovida

Jméno, datum, podpis zpracovatele:

48




PRILOHA 3

Zasady pro posouzeni zptasobilosti zhotovitele PKO

Pof.¢islo | Postup posouzeni

1. Zhotovitel PKO (nazev, sidlo, IC, provozovna)

2. Systém tizeni kvality (certifikace, technologické predpisy, provadéni zd&znamda, natéracsky
denik atd.)

3. Zastupce firmy zhotovitele PKO (jméno, kontakt)

4, Zastupce zpusobilého pracovnika zhotovitele pro kontrolu PKO, kvalifikace zastupce
zhotovitele (jméno, kontakt, dosaZzené vzdélani, certifikaty, ...)

5. Kvalifikace zaméstnancu, pocet zaméstnanca, pracovni doba

6. Posouzeni zazemi provozovny (stru¢ny popis)

7. Skladovani dilct pred provedenim povrchové Upravy (hala, pristfesek, volna plocha) a pi
mezioperacich (priprava povrchu, metalizace, jednotlivé vrstvy natéru)

8. Priprava povrchu — popis moznosti technologie (popis pracovisté - hala, pristreSek, volna
plocha, popis technologie — tryskac, kompresor, abrazivo, zpusob ¢iSténi abraziva a dalsi)

9. Nastrik kovu (metalizace) — popis technologie (pracovisté, vlastni technologie)

10. Aplikace natérového systému - popis technologie (misto provadéni, vybaveni pracovistg,
moznost temperovani, zpasob vytapéni, osvétleni pracovnich mist pro aplikaci, uloZeni
nalakovanych dilt a oddéleni pracovist, kapacita pracovisté)

11. Manipulace s dilci, vybavenost jeraby, vysokozdvizné voziky, nosnost manipulaéni techniky

12. Kontrola kvality (popis zptisobu kontroly, vybaveni pfistroji pro kontrolu, osvétleni
pracovnich mist pro kontrolu, kvalifikace kontrolora)

13. Reference obdobnych ocelovych konstrukcei stari min. 5 let

14. DodrZovani bezpe¢nostnich predpisu, vybavenost pracovnikda ochrannymi prostredky

15. Skladovani natérovych hmot

16. Dalsi specifické pozadavky objednatele

Potvrzeni objednatele: datum, podpis
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PRILOHA 4

Technologicky pfedpis protikorozni ochrany TP PKO

1. Obecné informace

1.1. Nazev projektu / stavby (stavebniho objektu)

1.2. Jméno investora

1.3. Projekt (jméno projektanta, jméno zpracovatele projektu specifikace PKO)

2. Dodavatel PKO (zhotovitel)

2.1. Jméno dodavatele PKO + seznam subdodavateld

2.1. Seznam pracovnikd (i z dodavatelskych firem) véetné kvalifikace (priprava povrchu,
metalizace, lakovani, vlastni dohled)

2.2. PouZzita technologie, technologické vybaveni a zafizeni pro aplikaci OPS (pristup ke
konstrukci, priprava povrchu, nané3eni NH, manipulace s dilci konstrukce).

3. Specifikace ochranného natéroveho systému OPS/ ONS

3.1. Obecné popis pipravy povrchu véetné kovového povlaku pokud je pouZzit

3.2. Obecny popis PKO/ ONS véetné nazvi natérovych hmot pro jednotlive vrstvy pro diléi ¢asti
ocelove konstrukce

3.3. Korozni zatiZeni a poZadovana Zivotnost PKO konstrukce.

3.4. Vlastnosti (jiné nez antikorozni) natérovych systéma. (barevny odstin vrchni barvy, stalost
barvy vrchniho natéru, vizualni provedeni - popis neptipustnych vad, apod.)

4. Popis ocelové konstrukce

4.1. Typ konstrukce a jeji jednotlivé prvky

4.2. Druh spoju ocelové konstrukce

4.3. Galvanické ¢lanky (rizikova mista, opatfeni k zamezeni vzniku galvanickych élanka)

4.4. Pristupnost konstrukce pro technologie PKO, feSeni aplikace OPS/ ONS pro nepfistupna mista
(uzaviené a duté prvky, kritickd mista navrhu OK s ohledem na PKO)

4.6. Plochy, vyméry

5. Pracovni postupy aplikace PKO/ ONS

5.1. Priprava povrchu

5.1.1. | Popis vychoziho stavu povrchu

5.1.2. | PoZadovany stupen ptipravy povrchu

5.1.3 Klimatickd omezeni pro pfipravu povrchu

5.1.4. | Metoda pripravy povrchu provadéna dilensky a montazné (technologie, abrazivo, ...)
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5.1.5. | Kontrola pripravy povrchu (metody kontroly, ¢etnost kontrol, ndprava v pfipadé nedosazeni
poZadovanych parametrd)

5.2. Aplikace kovovych povlaka a natérovych hmot

5.2.1. | Klimatickd omezeni pro aplikaci a vytvrzovani pouzitych NH

5.2.2 Seznam vrstev kovovych a NH pro dilenskou aplikaci

5.2.3. | Seznam vrstev pro aplikaci na montazi

5.2.4. | Aplikace kovového povlaku (popis technologie, ¢asové omezeni pred aplikaci kovového
povlaku, max. min. pripustné tloustky, popis nepfipustnych vad a zpisob opravy téchto vad)

5.25 Casové omezeni pred aplikaci prvni vrstvy natéru (v pripadé kombinovanych systéma se
jedna o uzaviraci natér, v pripadé ONS systému se jedna o zakladni natér)

5.2.6. | Aplikace prvni vrstvy natéru (popis technologie, specifikace natérové hmoty, tuzeni, redéni,
max. min pripustné tloustky, min. max. doba pretiratelnosti, barevny odstin)

5.2.7 |Zpusob oSetfeni hran, koutd, svart (popis technologie napf. pasové natéry v rozsahu..)

5.2.8. | Popis nepripustny vad natéra a zptsob opravy téchto vad - obecné pro vSechny vrstvy

5.2.9. |Aplikace mezivrstev natéru (popis technologie, specifikace natérové hmoty, tuzeni, fredéni,
max. min p¥ipustné tloustky, min. max. doba pretiratelnosti, barevny odstin)

5.2.10. | Aplikace vrchni vrstvy natéru (popis technologie, specifikace natérové hmoty, tuzeni, redénti,
max. min p¥ipustné tloustky, min. max. doba pretiratelnosti, barevny odstin)

5.2.11. | Aplikace natérovych vrstev pti montazi (popis technologie, specifikace natérové hmoty pokud
se lisi od dilensky nanasené)

5.2.12. | Redeni PKO u detaild a vyjimek (funkéni plochy tiecich spojd, ochranu dild, které nebudou
natirany, jako jsou pochozi plochy, funkéni plochy mostnich loZisek, plochy brousené apod.,
zakryvanych a nepristupnych ploch)

5.2.13. | Opravy poskozenych mist (popis zpasobu opravy poSkozenych mist, pfiprava povrchu,
aplikace natérovych vrstev, ...)

6. Kontrola kvality PKO/ ONS

6.1. Zaznamy (natéracsky denik, formular kone¢ného protokolu praci PKO dilec/konstrukce)

6.2. Dozor vlastnimi pracovniky (popis ¢innosti, osoby + kvalifikace, vedeni zaznamd, ¢etnost
zaznamu, plan provadénych zkousek)

6.3. Inspekce externimi (nezavislymi pracovniky) pracovniky, dozor (postupy inspekci, jednotlivé
kroky inspekce, plan provadénych zkousek)

6.4. Kontrolni zkou3ky (jejich seznam, metodika, cetnost, poZzadované kritéria, kdo a kdy je
provadi)

6.5. Kontrolni plochy (umisténi, poéet, zpasob oznaceni, vedeni zaznamda, plan kontrol)

6.6. Vyznaéeni roku natéru (uréeni mista, zpasob vyznaceni, uvedeni aplika¢ni firmy)
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7. Dokumentace, predavaci fizeni

7.1. Pokyny k predavacimu fizeni, obsah ptiloh k predavacimu rizeni

8. Ostatni ustanoveni

8.1. Zaru¢ni podminky ze strany dodavatele PKO/ ONS

8.2. Plan udrzby, pokud je relevantni (poZadavky na Gdrzbu ze strany dodavatele ONS, popis
¢innosti, éetnost provadéni)

8.3. Bezpecnost prace a ochrana zdravi pracovnik( (technologie pristupu k natiranym plocham,
citace aplikovanych smérnic o bezpecnosti prace, pouZziti ochrannych pomdcek)

8.4. Ochrana Zivotniho prostredi (aplikované smérnice, popis nakladani s obaly od NH, popis
likvidace zbytkd NH a fedidel, zpusob vedeni zaznamu o nakladani s chemickymi latkami)

9. Prilohy (technické a bezpecnostni listy pouZitych NH a redidel, smérnice o ochrané zdravia o

ochrané Zivotniho prostredi, doklad o proskoleni zhotovitele od vyrobce NH o pouZivani a
aplikaci prislusnych natérovych hmot a technickém Skoleni pracovnika)
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Piiloha 5 - Konfralni a zkuSebni plan

Tiskopis Uvodni st kafdého pouZitého OPS na kenstrukci

Mazev stavby
Investor:
Zhotovitel: _ Cislo KZP: Strana:
KONTROLNi A ZKUSEBNI PLAN Zména &
Mazev konstrukce: Oznaceni koe die PD Skladba OPS dle Specifikace PED:
Material: [Tloustka:

Osoby odpovidné za proveden!, pfezkoufeni a kontrolu dila

Ofiktdnl povichu:

QOPZ Jmiéno Podpis Pliprava powchu.
KTZNZ Jméng Podpis Metalizace
TOINO Jméng Podms Peneairace

|.vrstva:

Il.vrstva

rchni natér

OPZ - Odpovédny pracowik zhotowitels, odpovédnost za provedeni dila

KTZNE - Koroznd technik zhotovitelefinspektor zhotovitele, kontrofa Sinnosti OPZ a zkoudky viech wstey
TDINO - Technicky dozor invastara’inspektor objednatele, kentrola provadéni, diléi namatkové plejimbiy
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Piloha 5 - Kontrolnd & ziudebni plin (KZF)

Tente KIF & pfikadem, rozsah mus: souhlasd s PO uvedencu v TP 3 odsouhlasenoy chednatelem

Fhotow : P Ip: r.
WF’L Eﬂ'\-mp‘wﬂ 3o 00 ND $00% wEach powrond. Zipis 00 MO

=T TR 57 pOT e PR VIRRDR: 3 BRI Touchy Npiotl  [ipeciiact FRD a TF Zizam zigl oo Ao “amiEod TdoE oo WD
[Foae TF PRD, parTh SR T WA DONTL, TIOW 00 ML | Ve VAL DO, 08 00 MO
| secnitct & mamtoty St sy
SO B ARSI ERMCG CE BN 50 8001, 150 Toaringg B0 TR, MOS0
ooEERel SHEIT § PR SOW Ty RSO
CEe poST 0 |peae = TEOCE METE. D00 DOlTL FLENOCRE METE, SO0 COUD
BOFATED 3 SRty i g0 MO ZdeiE g WD
e iate Tk SR e or, 3 TS oo 5% EN 150 2061, TF 100U VCT DOVFT, ZIDR 00 D' | YO0%s MMHCR pONrT, T30l 00 NC
Bl Lt Bl
WErEa iy Lo BTG | LB S0 1900, S BN B0 Sh) L5k [Soae 16 TGl TIN5 o Byl B R T
S N 150 3808 E50) By IS0 200 CEN SASERALI T BT
I!\'m:ﬂamw
[Fakiagni 00
o PEAEEN WIROST B REOINE VD0 W04 F] g ATINOR. TS 5 N
pouro e Dod. 0osLE 0d R
ETace 3 naee0d LRI NOGrCE TOR ARG, CRREEE, Vi w VORCH DOVCRL, 3008 00 MO | V0L e VERCH POVICRL. Ea08S 00 D
LT DITM0E - PRpCTOR 0 4
SO0 o0 SORENAEN MEmiTicE
%mmm TR VIR § B Sou W |Bpeiat PR 8 T | =TT
povrohy, roEn Bod, ORp 0F RE
H opoerTy o Py =3 Wigernum Cefnce! 3 il T VR PORTTL. TAOW 0 WO o viecn powrell Zios oo NO
Apikmc | wTERy pormocimifEiFg Rleoeny o Toulfin monde fmy [Ramisod zios co WD Famisol. zios oo KD
SN EN 50 2308 TR B0 3 Udajouy o IR W
ooty Bty provecn| nIE oA | S | nocrooen] [roromimost CoRGhoRt 190y R | VSN 1000 ST POVTTL. TP | VIZAIg 100 v povenl. T
] L5M EN S0 428 o WD 0o ND
WOrEnos Sy Oy T [DF 1) | L5 150 THBE0. Lo 50 1178 LEN  [noorch potacamnd TP PRG e e e e ) B )
|:'ewm:s~=~wm ZHDE 00 WO @ wRieae profoeciy T

gl

-

R CEPTINEN S DO M PN WPROET B BORE EOUChG O [ BRSO ] EREAN, TR 00
oW, PO D00, DORLE oo M
SOOVTTTY 00 praoTy VERCTTI T ROt B VeI 1 100 VBT PONITRL, TR0 00 ML WO VEECT DOWTOTIL, LR 00 ML
ASTRISE | TRy KErRrodl pOmocT mEre [] ' DS ORI FRTENOVE. TR 00 D AT, EIoW 00 N
C5N EN 150 2808 o TE PO B Comjosy on B et
 Eooveon T e | TOPOTIEIOR, CERERAEL vacy G | VS 10U s VEECH POVTCTLL TRpl |V IZSaE DOue VeEeh poviony, Tages|
v Las EN S0 28 o MO oa MO

54



Pfiloha 6  Priklady natérovych systému pro definované stupné naméahani

1 Néatéroveé systémy na ocelovy podklad

TFida namahani A

Trida namahani A/l a A/ll se lisi expozici UV zareni. Pfi volbé NS je nutné zohlednit expozici UV zareni

a pripadné pozadavky na vzhled.

Z&Kladni natéry Né§ltevdujici Nétér’ovy pFevqpokIédané
natér(y) systém Zivotnost

Pojivo typ primeru Poget | NDFT pojivo Pocet | NDFT H VH
vrstev | um vrstev um
AK, AY Misc 1 60-80 AK, AY 2-3 260
EP,PUR,ESI Misc 1 60-160 | EP,PUR, AY 2-3 240
EP,PUR,ESI Misc 1 60-240 | EP,PURAY 3-4 300
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 | EP,PUR, AY 2-3 200
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR,AY 3-4 260

TFida namahani B (stfidany ponor, bez proudéni, bez nebo s UV zareni)

V pfipadé poZzadované odolnosti UV zarfeni, musi byt aplikovan vrchni natér splfiujici tento poZzadavek

Z&Kladni natéry Né§ltevdujici Nétér’ovy pFevqpokIédané
natér(y) systém Zivotnost
Pojivo typ primeru Poget | NDFT pojivo Pocet | NDFT H VH

vrstev | um vrstev um
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 2-4 400
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 3-4 540
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-4 380
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-5 500

TFida namahani C (stfidavy ponor v proudici vodé, vliv proudéni a abraze)

V zavislosti na riziku abraze je nutné pocitat s tim, Ze v zavislosti na pouzitém natérovém materialu
bude dochézet k Ubytku tloustky aplikovaného NS. V pripadé expozice konstrukci UV zareni bude
dochéazet ke ztraté lesku a kridovani.

C/I - mirné riziko abraze (rychlost proudéni do 3 m/s)
Z&kladni natéry Né§leidujici Nétér,ovy pFeVonkIédané

natér(y) system Zivotnost

Pojivo typ primeru Pocet | NDFT pojivo Pocet | NDFT H VH
vrstev |  um vrstev pum
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 2-4 400
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 3-4 540
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-4 380
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-5 500
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C/l

- stfedni riziko abraze (rychlost proudéni do 3 — 10 m/s, obéasny vyskyt abrazivnich

¢astic)
Z&kladni nétéry Né§ltevdujici Nétér,ovy pFeVonkIédané
natér(y) systém Zivotnost
Pojivo typ primeru Pocet | NDFT pojivo Pocet | NDFT H VH

vrstev |  um vrstev pum

EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 3-4 540
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-5 500
- - EP,PUR 1-3 600

- - EP,PUR 2-4 1000

C/ll - vysokeé riziko abraze (rychlost proudéni nad 10 m/s)
Z&kladni natéry Né§ltevdujici Nétér,ovy pFeVonkIédané
natér(y) systém Zivotnost
Pojivo typ primeru Pocet | NDFT pojivo Pocet | NDFT H VH

vrstev |  um vrstev pum

EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 3-4 660
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-5 600
- - EP,PUR 1-3 800

- - EP,PUR 2-4 1000 -

1500

2 Néatérove systémy na Zaroveé zinkované povlaky ponorem

Priklady natérovych systéma na Zaroveé zinkované povrchy ponorem

Tyto priklady se tykaji pouze konstrukci, které svymi rozméry budou vhodné pro Zarové zinkovani
ponorem, a lze predpokladat jejich pouZiti pro atmosférickou expozici. Zivotnost v tomto pfipadé
bude zaviset na dostatecné prilnavosti k zinkovému povlaku.

Zpusob pripravy povrchu zavisi na typu natérového systému a mél by byt schvalen vyrobcem
natérovych hmot.

) f e Nasledujici e ] predpokladana
Zakladni natéry natar(y) Natérovy system Sivotnost
.. . Pocet | NDFT . Pocet NDFT
Pojivo typ primeru vrstev um pojivo vrstev um H VH
EP,PUR Misc 1 80 EP,PUR,AY 2 160
AY Misc 1 80 AY 3 200
EP,PUR Misc 1 80 EP,PUR,AY 2-3 | 200-240
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3 Natérove systémy na Zaroveé zinkované povlaky ponorem
Priklady natérovych systéma na Zaroveé st¥ikané povlaky

NiZze uvedené priklady doporuc¢enych natérovych systémua na Zarové strikané povlaky jsou
uvazovany pro tfidy namahani A a B. Podle doporuceni souc¢asnych normativnich dokumentu
je sice poutziti Zarové strikanych povlakd pro ponor mozné, ale je nutné vénovat maximalni
pozornost jeho navrhu.

PoZadované minimalni tloustky Zaroveé strikaného povlaku:

- hlinik nebo hlinikové slitiny 200 pm
- zinek a zinkové slitiny 100 pm

Predpokladané celkova Zivotnost PKO bude vzdy VH

tiida utésnujici natér Na§levdu1|C| Natérovy systém pr?.deklad%n a
y natér(y) Zivotnost

namana Poget | NDFT Poget

ni Pojivo pojivo NDFT pum H VH
vrstev | um vrstev
A EP,PUR 1 NA Y EP,PUR,AY 2 160-200
A EP,PUR 1 NA EP,PUR,AY 2 200-240
B EP,PUR 1 NA EP,PUR 2-3 320
C EP,PUR 1 NA EP,PUR 2-3 450-6007
Poznamka:

D NA ... neméritelna tloustka,

%) predpokladana Zivotnost se tyka natérového systémd, nikoliv celé PKO

¥ Tloustka NS souvisf s rizikem abraze, a u rizika zafazeného do kategorie Ill muze byt i vy3si
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ZAZNAM

z jednani konaného dne 7. 10. 2020 na Povodi Labe, statni podnik, zavod Roudnice nad Labem
v Pardubicich.

Pfitomni: za Povodi Labe, statni podnik Ing. Beran Ivan
Ing. Kremsa Jiii Ph.D.
Ing. PeSava Jaromir

za VD-TBD a. s. Praha omluveni

za zavod Roudnice n. L. Ing. Vaclena Jan
Kucera Jan Be.
Dvorakova Ilona

Piedmétem jednani bylo posouzeni potapééskych prizkumu z hlediska priority zahajeni praci na
jednotlivych vodnich dilech. Vysledky potapééskym prizkumi byly vyhodnoceny spravcem dila a
povéienou organizaci a byl navrzen rozsah i harmonogram nutnych oprav, které zabrani zhorSeni
stavu trvale zatopenych konstrukci.

V'roce 2020 byly provedeny potdpécské prizkumy na VD Preloud, Velky Osek, Podébrady,
Hradistko, Celdkovice, Kostelec nad Labem a Lobkovice - shybka.

VD LobKkovice - potap&sky prizkum 05/2018 (firmou Potap&éska stanice, a.s. Praha)

nadjezi

pravé pole

- hradici prah je ¢aste¢né zasypan jemnym nanosem pisku, bahna a kamene

- vymlety beton cca 2 m od prahu — dira se zvétSila 200 x 130 x 15 cm (¢. 1)

- hradici prah ¢aste¢né zality betonem v 250 cm od pravé strany pilife (¢. 4) — odstranéno potapéci
7.4.2020

stiedni pole

- hradici prah je ¢aste¢né zasypan jemnym nanosem pisku, bahna a kamene

- hradici prah, oka kapsy pro slupice jsou bez poskozeni

- hradici prah je ¢astené zality betonem v délce cca 150 cm od levé strany pilife, vySka prahu je
v tomto misté cca 6 cm (€. 4) - odstranéno potapéci 7. 4. 2020

- 2 diry vbetonu hl. 15 — 20 cm (€. 20 + 22) — pod nanosem, rozmery (30 x 30 x 15 cm) a
(100 x 120 x 25 cm)

levé pole

- po odsati naplavenin byl proveden prizkum levého jezového pole

- betonovy blok (200 x 100 x 20 cm) zasahujici do stiedni hradici kapsy (€. 23) — odstranéno
potapéci 05/2018

strana 1



Zaznam z vyhodnoceni potapécskych pruzkumt dne 7. 10. 2020, Pardubice

VD Hradist’ko - potapecsky prizkum 05/2020 (firmou PS Profi s.r.o., Brno)

Zavéry z potapééského prizkumu

Porovnani prizkumu bylo provedeno s prizkumem provedenym 8/2014, resp. 10/2014. V nadjezi
chybi zahozovy kdmen v rozsahu 0 — 500 mm. Pravé a stfedni jezova pole jsou zanesena bahnem
do vysky 300 mm resp. 900 mm. VétSina zjisténi byla nalezena pied fi¢nimi pilifi a pilitem MVE.
Zjisténi, kterd nebyla nalezena, byla pod nanosem nebo z divodu snizené viditelnosti béhem
prizkumu. V podjezi chybi zdhozovy kamen pfedevsim v levém poli (az 120 cm). Plvodni zjisténi
nalezend v piedchozich letech se vyrazné neméni (bod €. 24, 27, 28, 32, 40, 41, 44, 45, 46, 47, 48, 60
61). Jen jedno zjisténi (bod €. 33) v levém podjezi se znacn€ zménilo - horni fada kament piivodni
kaverny se propadl. Navic byla nalezena nova zjiSténi. Jedna se o poSkozené sparovani v pravém
podjezi pted zavérnym prahem (bod €. 53), dale podél pravého ticniho pilife (bod €. 55) a hradiciho
prahu stfedniho podjezi (bod €. 56). V pravém jezovém poli se nachazi dira (bod €. 54) v prolévaném
zéhozu. Nélezy €. 57 a 58 nejsou ve zpraveé popsany (pouze zakresleny do ptidorysu — stiedni podjezi).
V levém jezovém poli vystupuje ze dna na levé sténé stiedniho rozrazece ocelova ty¢ (bod €. 59).

Navrh opatfeni

Jez — zavada €. 55 (¢ast) a 56 bude opravena potapéci pied planovanym hrazenim jezovych poli pro
realizaci akce ,,Vymeéna hradicich téles®. V rdmci této akce budou pti zahrazeni z horni i dolni vody
(na sucho) opraveny zavady €. 32 (opérny hradici kdmen levobiezniho pilife) a 59.

Pristi kontrola bude provedena v roce 2024,

VD Kostomlatky - potapsésky prizkum 07/2019 (firmou PS Profi s.r.o., Brno)

nadjezi

levé pole

- hradici oka, kapsy jsou v potadku, hradici préh zasypan naplaveninami (bahno, pisek) stény pilift
jsou také v poradku, zjisténi bod €. 3 — chybi zdhoz v celé Sifce pole (stejné jako 2015)

stiredni pole

- hradici oka a kapsy jsou v poradku, po o€isténi prostoru kolem HP bylo nalezeno zjisténi ¢. 4
(z roku 2015) jedna se o mensi poskozeni betonu pied HP, ostatni ¢asti hradiciho prahu jsou bez
poskozeni, stény pilifi jsou také v potradku, po odstranéni nanosti na betonovém dné bylo zjisténo, ze
ubodu €& 5 (zr. 2015) se jedna o nerovnou opravku, zjisténi €. 3 (z r. 2015) chybéjici zdhoz je zhruba
ve stejném stavu

pravé pole

- hradici oka, kapsy jsou v pofadku, HP je zasypan naplaveninami, stény pilif jsou v porfadku, dira
v betonovém dné bod €. 2 (z r. 2015) se zvétSuje, zjisténi €. 3 (2015) chybéjici zahoz je zhruba ve
stejném stavu
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