460 Poznamka:

5550 1. Valec musi byt plné zadménny se stavajicimi valci

2. / davodu zaménitelnosti a zjednoduSeni oprav je poZadovano pouZiti t&snicich prvkd v co

nejvy$&T mi¥e kompatibilnich s prvky dosud pouZivanymi (TIMESEAL)

3. Otfepy kovovychh dilt pedlivé odstranit. Hrany, pres které se pfi montdzi pFfesunuji osazované

$450

225 50 2665 100 235 tésnici elementy, opatfit nab&hem délky 3,5 mm s dhlem zkoseni 25 — 30°. Hrany zkoseni
se zahladi
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4. Bronzovy§ ndvar pistu moZno nahradit vodicimi pasky z PTFE modifikovaného CuSn (40%)
38 \ p— 5. Materidl t&snicich prvka: plast PU a HPU, pry? NBR
| B ] ® 6. Pfed montd?i provést kontrolu, p¥ipadn& opravu funk&nich povrchl vdlce a pistni tyle
=
,/ I / oo B - 7. Po dokonleni montdZe provést zkoudku tlakem 13 MPa po dobu 1 hodiny
. XJ [ ‘K 8. Hmotnost je uvedena bez olejové napiné
_?_'A_B’\ 9. P¥i dlouhodobém skladovani valce je doporudeno uloZit ve svislé poloze
Navar — nerez 1 10. Dilenskou dokumentaci zpracovava zhotovitel a schvaluje zadavatel
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48| DIN 912 12 | Sroub M20x60 A2-80 0,20
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%‘ %‘ = Zadavatel: A [ [ A [ Pozice | C. vjkresu / polotovar Kust Nazev Materidl Cisty rozmer Pozndmka | Cistd hm.
J MAXIMALNI SILA—ZASOUVAN i 13 MPa 1 580 kN ftko : | Kreslil : ( ekt - ,,, Celkovd
25/ 26 27 21 122 21 24 \21 \23 Povod Vtawy, 5., ® ) “U5 | ubsis | ereulicky valeo |2 —
zGvod DolnT Vitava : ydaraulicky vaiec | g = b e »
Crafickd 36 MAXIMALNI SILA—VYSOUVANI (p¥i 13 MPa) 2 550 kN 1:1  [Schvaiil : 500/220-2000 |« - o ‘ 138t
150 r201 'CS e Dawm :_duben 2023 ° X
rand /DVIH 2 200 mm Nazev : . Cislo vikresu : Format :
HYDRAULICKY VALEC HV 500/220-=2200
A1+
OBSAH OLEJE V ZASUNUTEM STAVU  |cca 380 litrd 500/220 — 2200
Poget listd : 1 List: 1




