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1 Pouziti valcua
Dvojcinné hydraulické valce dle technické dokumentace budou pouzivany pro
ovladani jezovych klapek na vodnich dilech.

2 Zakladni charakteristiky

2.1 Rozmeéry
Pramér pistu D= 500 mm
Pramér pistni tyCe d = 220 mm
Zdvih z=2200 mm
Délka v zasunutém stavu Lo =3350 mm
Pramér epl de= 230 mm
Hmotnost bez oleje G= 38 t

2.2 Provozni podminky

Hydraulické valce pracuji s maximalnim provoznim tlakem p = 100 baru.
V pracovni poloze jsou valce umistény Sikmo s patou trvale pod hladinou vodniho
toku, oko pistni tyCe ovladajici jezovou klapku se mlize béhem zdvihu dostat i nad
hladinu.

2.3 Kompatibilita

Béhem provozu vodniho dila dochazi k opotfebeni nebo i mechanickému
poskozeni valch. Pro minimalizaci doby odstavky vodniho dila z provozu se valce
vymeénuji za repasované, vyjmuté a poskozené se nasledné dilensky opravi a ulozZi
k dalSimu pouZziti. Prvofadou podminkou je proto jejich plna vzajemna kompatibilita
s ostatnimi pouzivanymi valci stejné velikosti.

3 Pozadavky na vyrobu

3.1 Technicka dokumentace

Vyrobni dokumentaci si podle zadavaci dokumentace zadavatele zpracuje
zhotovitel podle svych vyrobnich moznosti a zvyklosti. Tuto dokumentaci predklada
zadavateli ke schvaleni. Soucasti dokumentace bude i navrh protikorozni ochrany
valce pro zajisténi zivotnosti PKO minimalné 15 let.

3.2 Provedeni tésnicich prvku

Valce pracuji se znacnym objemem hydraulického oleje pfimo ve vodnim toku a
proto poruseni jejich tésnosti by znamenalo ekologickou havarii s vaznym dopadem
na zivotni prostfedi. Tésnici prvky musi byt provozné spolehlivé a pfi repasi snadno
repasi opatfena tésnicimi prvky TIMESEAL, musi byt tésnici prvky nové navrzenych
valcl v co nejvySSi mife tvarové zameénné s puvodnimi.



Pro zajisténi bezproblémové a bezpecné prvomontaze a nasledujici vymény
tésnicich prvkl pfi repasi musi byt peclivé odstranény veskeré otfepy kovovych dilU.
Hrany, pfes které se pfi montazi prfesunuji osazované tésnici elementy, se opatfi
nabéhem délky 3,5 mm se sklonem 25 — 30°. Hrany zkoseni se zahladi.

3.3 Materialové provedeni
Funkéni ¢asti valce musi byt provedeny z materiald vhodnych mechanickych
vlastnosti, odolnych proti opotfebeni a dobfe odolavajicich korozi.

3.4 Sledovani kvality

Jakost a kvalita vyrobku se sleduji pribézné béhem celého vyrobniho procesu
jak po strance pouzitych material(, tak i z hlediska dodrzeni podminek danych
vyrobni dokumentaci (rozméry, tolerance, kvalita povrchu, ...). O provedeni a
vysledku kontrol vyrobce zpracovava a archivuje protokoly, jejichz kopie prfedava
investorovi s hotovym vyrobkem.

Finalni tlakova zkouska tésnosti se provadi zkusebnim tlakem 13 MPa po dobu
1 hodiny.

4 Skladovani valcu

Vzhledem ke zpusobu oprav valci vyménnym zpusobem budou opravené valce
po urcitou dobu skladovany v krytych halach. Pro zabranéni vzniku trvalych
deformaci tésnicich prvkd vlivem jejich jednostranného zatiZeni je doporu€eno valce
skladovat ve svislé poloze ve vhodném stabilnim a bezpe¢ném stojanu.
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