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1 Pouziti cepu

Hydraulicky ovladany ¢ep @ 230 mm bude pouzit pro pfipojeni oka
hydraulického valce 500/220 mm k z&kladu na valcem ovladané jezové klapce. Cep
oka vélce je zde feSen jako pohyblivy plast jednoucelového dvoj¢inného
hydraulického vélce se stojicim pistem. Tlakem oleje se muze do oka hydraulického
valce i do otvorl zakladu zasunout pfi montazi i vysunout zpét pfi demontazi.

2 Zakladni charakteristiky

2.1 Rozméry
Primér Cepu de= 230 mm
Zdvih Cepu (vysunuti) z =384 mm
Pramér pevného pistu D= 120 mm
Pramér pevné pistni tyce d= 70 mm
Hmotnost bez oleje G = 215 kg
2.2 Popis

Nerezovy duty pohyblivy ¢ep @230 mm oka hydraulického valce 500/220 se
pohybuje ve valcovém vedeni, které je upevnéno na jednu z bocnic vidlice pro oko
hydraulického valce. Kluzné plochy uvnitf vedeni jsou slozeny ze 6 nerezovych
segmentl. Viko vedeni nese pevnou pistni ty¢ s naSroubovanym a zajist€énym
pistem. Cep je na tento pevny pist nasazen, pfi¢emZ pevna pistni tyé prochazi
demontovatelnym vikem ¢&epu. Pist i prdchod pistnice vikem jsou tésnény
vysokotlakym tésnénim.

Tlakovy olej se pfivadi dvojnasobné vrtanou pistni ty¢i samostatné pod pist i
nad pist. Pfipadné otaceni ¢epu kolem své osy zabraruji voditka ve valcovém
vedeni, ktera zapadaji do drazky ve vnéjsi ploSe Cepu.

V Cele Cepu je osazena plocha maznice v drzaku s vickem pro mazani loziska
oka vélce. Pfi demontéZi hydraulického valce se maznice s drzdkem pfed zasunutim
¢epu demontuje, stejné jako pomocny zavésny Sroub osazeny do Cela Cepu.

2.3 Volba tésnicich prvku

Hydraulicky vysuvné &epy s uvnitf trvale uzavienym objemem hydraulického
oleje jsou umistény pfimo ve vodnim toku a proto poruSeni jejich tésnosti by
znamenalo ekologickou havarii s dopadem na Zzivotni prostfedi. Tésnici prvky musi
byt proto provozné spolehlivé a pfi repasi snadno vymeénitelné. Jak staticka (O -
krouzky), tak i pohybliva tésnéni (manzety) musi bezchybné tésnit do tlaku 50 MPa.
V dokumentaci jsou uvazovany tésnici prvky TRELLEBORG. P¥i pouZiti jinych prvku
musi byt odpovidajicim zplsobem upraveny tvary drédzek pro jejich osazeni..



2.4 Provozni podminky

Hydraulicky ovladany €ep pracuje s maximalnim provoznim tlakem p = 25,0
MPa. Pfi tomto tlaku €ini sila pro vysunuti epu 282,3 kN a pro zasunuti 186,5 kN.
Zku$ebni tlak je stanoven na 32,5 MPa.

Jako zdroj tlaku se pfi montazi a demontazi pouziva odpovidajici pfenosna
(ruéni nebo elektricka) hydraulickd pumpa. Pro piné vysunuti ¢epu je tfeba doplnit
objem 1,50 litrd oleje a celkové mnozstvi oleje tak cini 4,35 litrGd.. Pro pfipojeni
pumpy se uvazuje s pouzitim bezodkapovych hydraulickych rychlospojek 3/8%, které
téz zamezuji ztratdm oleje za provozu a tak aretuji vysunuty Cep v pozadované
poloze.

3 Pozadavky na vyrobu

3.1 Technicka dokumentace

Vyrobni dokumentaci si podle zadavaci dokumentace investora zpracuje
zhotovitel podle svych vyrobnich mozZnosti a zvyklosti. Tuto dokumentaci pfedklada
zadavateli ke schvaleni. Soucasti vyrobni dokumentace bude i navrh protikorozni
ochrany pro zajisténi zivotnosti PKO minimalné 15 let..

3.2 Montaz tésnicich prvk

Pro zajisténi bezproblémové a bezpecné prvomontaze i nasledujici vymény
té€snicich prvka pfi repasi musi byt peclivé odstranény veskeré otfepy kovovych dild.
Hrany, pfes které se pfi montazi presunuji osazované tésnici elementy, se opatfi
nabéhem délky 3,5 mm se sklonem 25 — 30°. Hrany zkoseni se zahladi.

3.3 Materialové provedeni

Soucasti hydraulicky vysouvaného ¢&epu musi byt provedeny z material(
vhodnych mechanickych vlastnosti, odolnych proti opotiebeni a dobfe odolavajicich
korozi. Cep, jeho viko, pistni ty¢ a kluzné plochy vedeni sou vyrobeny
z korozivzdorné oceli. Spojovaci materidl je jakosti A2.

3.4 Sledovani kvality

Jakost a kvalita vyrobku se sleduji pribézné béhem celého vyrobniho procesu
jak po strance pouzitych materialu, tak i z hlediska dodrzeni podminek danych
vyrobni dokumentaci (rozméry, tolerance, kvalita povrchu, ...). O provedeni a
vysledku kontrol vyrobce zpracovava a archivuje protokoly, jejichz kopie pFfedava
investorovi s hotovym vyrobkem.

Finalni tlakova zkouska tésnosti se provadi zkusSebnim tlakem 32,5 MPa po
dobu 1 hodiny.



4 Skladovani sestavenych cepu

Pro zabranéni vzniku trvalych deformaci tésnicich prvkd vlivem jejich
jednostranného zatizeni je doporu¢eno smontované hydraulicky ovlddané cepy
skladovat v zasunutém stavu a ve svislé poloze ve vhodném stojanu.
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