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1 Uvod

Zpracovani technickych podminek opravy tlacného plnopalubového ¢lunu
BPP-400N - nosi¢ pracovnich strojd, evidenéni oznaéeni PL32100885 je
provadéno na Zzadost majitele plavidla. Cilem opravy je odstranéni
technickych zavad plavidla a obnoveni jeho provozuschopnosti.

1.1 Charakteristika plavidla

Tlacny Clun typu BPP-400N je v majetku Povodi Labe, statni podnik. Plavidlo
evidencni oznaceni PL32100885, byl vyroben v Stocznia Kozle; Polsko,
Polsko v roce 1983 pod dozorem PRS (Polski Rejestr Statkow). Plavidlo je
uréeno k provozu jako nosi¢ mechanismt (napf. POCLAIN CASE 1288 NLC).
Jedna se o celosvarované ocelové plavidlo.

- evidencni oznaceni: PL32100885

- nazev:

- vlastnik: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého
951, 500 03 Hradec Kralové

- provozovatel: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého

951, 500 03 Hradec Kralové

1.2 Zakladni technické parametry plavidla

Nejvétsi délka: Lmax = 23,04 m
Délka: L = 23,04 m
Délka na hlavni vodorysce: LHvr =21,03m
Nejvétsi Sirka: Bmax = 8,68 m
SiFka: B = 8,60 m
Bocni vyska: H =1,70m
Nejvétsi vyska: Hmax =4,25m
Ponor: T = 0,90 m
Volny bok: F =0,80 m
Zeberni rozted: a =0,50 m
Nosnost: Q =130t

1.3 Ocelova konstrukce télesa plavidla

Tlacny plnopalubovy clun typu BPP-400N - pracovni stroj - je plavidlo
vyrobené z oceli (pouzitéd ocel St 3SX s atestem PRS), celosvarované
konstrukce, plnopalubové, bez vlastniho pohonu.

Lodni t&leso je podhonovych tvart (typickych pro tla¢né &luny), s pfidi a
zadi reSenou pro tlaceni. Plavidlo je rozdéleno 3 pficnymi vodotésnymi
prepazkami na 4 vodotésné prostory. Prostory jsou pristupné poklopy
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z paluby. Plavidlo je urceno jako nosi¢ pasového rypadla CASE CX 330/2014
- plovouci stroj s rypadlem.

U plavidla je pouzit systém pricné soustavy vyztuzeni s rozteci zeber a =
500 mm. Na dné jsou vechny pfi¢ky plné. Pdvodni obsivka plavidla je
prevazné zhotovena z lodnich plech tloustky 5,0 mm.

1.4 Zarizeni, vybaveni, vystroj plavidla

1.4.1 Kotevni zarizeni plavidla

Plavidlo je vybaveno jednou pridovou, svarovanou, sklopnou kotvou
s Sirokymi listy o hmotnosti 400 kg typu KS 450. Kotva je ulozena v kotevni
skrini a zavésSena na kotevnim retézu kalibru 26,0 mm, délky 45,0 m.
Spousténi a vytahovani kotvy je pomoci fetézového kotevniho navijaku typu
WKC-IV-LB26-2a. Plavidlo je vybaveno kotevni pilotami, jednou stfedovou
a dvéma bocnimi.

1.4.2 Uvazovaci zarizeni

Na pridi a na zadi jsou na kazdém boku umisténa dvojita kfizova pacholata
vyrobena z trubky Tr ¢244,5 x 10 mm. Na obou bocich ve stfedu plavidla
jsou privareny dvojitad pacholata.

1.4.3 Sprahovaci zarizeni

Plavidlo je na pridi a na zadi vybaveno tlacnymi ¢ely. Sprahovani se provadi
pomoci lan, prdvlaénic a ruéniho spfahovacich navijakd (dvojity na ptidi a
dva na zadi). Plavidlo je na pfidi i na zadi vybaveno jednoduchymi
sprahovacimi pacholaty vyrobenych z trubky Tr $193,7 x 8,8 mm.

1.4.4 Pevna vystroj

Na palubé jsou umistény vodotésné poklopy, které umoznuji pristup do
vodoté&snych prostor( plavidla.

Pro vstup do jednotlivych vodoté&snych prostorl jsou na prepazkach
privareny ocelové zebriky.

Na pridi je stozarek pro zavéseni pozi¢niho osvétleni.

1.5 Souc€asny technicky stav plavidla

Béhem provozu plavidla doslo k nadmérnému opotrebeni dnové obsivky. Pri
technické prohlidce plavidla na sousi dne 27.03.2023 v Lodénici Chvaletice,
viz zapis z prohlidky 007/03/2023 (Mosteckd montazni), a promérenim



obsSivky plavidla, bylo na dnové obsSivce plavidla zjiSténo nadmérné
opotiebeni, vyrazna dllkova koroze a lekaze.

Pro ndsledné prodlouzeni lodnich dokladd byla stanovena podminka -
odstranéni pripominek ze zapisu z prohlidky.

Pro zajisténi budouciho bezpecného provozu plavidla je nezbytné provést
nasledujici prace:

- vyménu dnové obsivky plavidla v rozsahu od zebra ¢. 0 do na pravém
boku 250 mm za zebro €. 25 (12,75 m), na levém boku 250 mm za zebro
¢. 28 (14,25 m) v Sifce 6,6 m symetricky podélné osy plavidla
atestovanym plechem o sile 6,0 mm (plocha 89,1 m?; 4277 kg);

- provést opravu poklopl (nové t&snéni);

- vyména uvazovacich kruhl na bocich plavidla;

- obnova uvazovacich pacholat;

- obnova ponorovych stupnic.

Plavidlo je zarazeno mezi plavidla, kterd podléhaji ovérovani technické

[o] . . -7 v . 7 s v /4
zpusobilosti odbornou komisi. Po oprave plavidlo podleha opetovne
prohlidce inspekéni organizaci. Oprava musi byt provedena firmou, kterd ma
pro tuto ¢innost potfebna opravnéni.

2 Legislativni podminky opravy plavidla

2.1 Platna legislativa

Priprava, postup a provedeni opravy obSivky a ocelové konstrukce plavidla
musi splfiovat platné legislativni pozadavky, kterymi jsou zejména:
- Zakon 114/1995 Sb. - Zakon o vnitrozemské plavbé v platném
znéni;
- Vyhldgka MD 223/1995 Sb. - o zpUsobilosti plavidel k provozu na
vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni pozdé&jsich predpisd;
- Vyhlasku MD €. 67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu;
- Platné CSN.

2.2 Povéreni zhotovitele

Opravy plavidel mize provadét pouze spoleénost aprobovana k této ¢innosti
inspekéni organizaci. Tuto skutecnost je nutné dolozit platnym osvédcenim
o aprobaci spolec¢nosti.



2.3 Material pouzity pro opravu plavidla

K opravé lodniho télesa musi byt pouzita uhlikova ocel kategorie "A.
Chemické slozeni:

C max 0,21 %

Mn min 2,50% obsahu
uhliku

Si max 0,50 %

P max 0,040 %

S max 0,040 %

Al ---

Mechanické vlastnosti:

Pevnost v tahu Rm 400 - 490 MPa
Min. mez kluzu ReH min. 235 Mpa
Min. taznost Ag Min. 22 %

Jakost oceli pouzité pro stavbu plavidla je nutno dolozit pFislusSnym atestem.

2.4 Pridavny material pro svarovani

PFidavny materidl pro svarovani musi byt doloZzen atestem 3.1. dle CSN EN
10204.

2.5 Kvalifikace svarec¢ského personalu

Svaredi a svarecsti operatori pracujici na oprave ocelové konstrukce plavidla
a jeho obsivky musi byt kvalifikovani odpovidajici zkouskou dle CSN EN ISO
9606-1 - Zkousky svarecl - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli. Pro dozor
svarovani musi mit spolecnost odpovédného pracovnika svareciho dozoru
s kvalifikaci dle CSN EN ISO 14 731.

3 Technicka dokumentace opravy

Pro realizaci opravy plavidla bude zhotovitelem zpracovana technicka
dokumentace opravy s Casti vykresovou a vypoctovou. Dokumentace bude
predlozena ke schvaleni inspekéni organizaci. Technickou dokumentaci
predklada a schvalovani objednava a hradi zhotovitel. Dokumentace se po
ukonceni opravy predava investorovi.



3.1 Vykresova dokumentace

Vykresova ¢ast musi obsahovat nejméné:
- celkovou dispozici plavidla;
. v . v V4 v v 7 o o
- rozvinutou obsivku plavidla s vyznaceni vymenenych plechu, styku
plechl a jejich tloustky;
- tabulku svarQ;
- dokovaci plan - rozmisténi podpér plavidla na sousi;
- natérovy plan.

Dokumentace bude rozkreslena do stupné vhodného pro opravu.

3.2 Vypocty

Céast vypoctl musi obsahovat zejména:
- ovéreni tloustky obsivky dle platné legislativy.

4  Technické pozadavky provedeni opravy

4.1 Poloha plavidla pri opravé

Pro provedeni opravy je nutné plavidlo vytahnout na sous pomoci lodniho
vytahu nebo jinymi vhodnymi zvedacimi prostfedky a usadit ho na
dostatec¢ny pocet stabilnich podpér v souladu s dokovacim planem. Podpéry
musi mit takovou vysku a pevnost, aby bylo mozné bezpecné provadét
montazni prace pod plavidlem. Nejvhodnéjsi jsou ocelové, stavitelné opory,
protoZe v prib&hu opravy bude nutné opory premistovat. Pokud nejsou
ocelové opory k dispozici, je mozné vyuzit dfevéné hranoly vyrovnané do
hranic potrebné vysky. S drfevénymi oporami je slozitéjSi manipulace,
vcetné jejich vyskova nivelizace.

4.2 Principialni technologie opravy

Rozsah opravy je z hlediska inspeké&nich organt velky - vyména velké
casti obsSivky. Pri odstrafiovani staré a montazi nové obsivky je nutné
postupovat tak, aby nedoslo k deformaci télesa plavidla.

4.2.1 Proméreni rovinnosti dna plavidla

Po vytazeni plavidla na sous a jeho ustaveni na polohu promérit rovinnost
dna plavidla (se zaznamem). Méreni rovinnosti dna plavidla se provede i po

8



skonceni opravy. Porovnanim téchto dvou meéreni se zjisti, zda pri opravé
nedosSlo k deformaci (prohnuti) plavidla. Zaznamy méreni musi byt soucasti
predavaci dokumentace opravy.

4.2.2 Oprava dnové obsivky

Pred vyménou obSivky je nutné odstranit ze zadniho kolizniho prostoru
,drzaky" balastniho zavazi (profil L45x5 mm) odfiznutim, odbrousenim.

Pri vyméné dnové obsivky je postup nasledujici - nejprve je nutné odstranit
starou obsSivku z télesa plavidla - vyfiznutim mezizeberni casti obSivky
z obou stran vyztuzného prvku (dnové pricky, paternic, bo¢ni Zebra) a
nasledné opatrné odstranit zbylou obSivku z vyztuzného prvku ocelové
konstrukce. V pripadé nutnosti opravit nebo vymeénit poskozenou cast
ocelové konstrukce (dnové pricky, paternice, bocni zebra) vsazenim novych
¢asti.
Rozsah vymeény obsSivky dna:
- vyménu dnové obsivky plavidla v rozsahu od zebra ¢. 0 do na pravém
boku 250 mm za zebro ¢. 25 (12,75 m), na levém boku 250 mm za
zebro ¢. 28 (14,25 m) v Sifce 6,6 m symetricky podélné osy plavidla
atestovanym plechem o sile 6,0 mm (plocha 89,1 m?; 4277 kg).

Nasleduje montaZ a pfivafeni nové obsivky. Pii vymé&né plechd obsivky je
nutné postupovat po castech a symetricky k podélné ose plavidla, aby
nedosSlo deformaci télesa.
Pfi vyméné jednotlivych plechl je nutné vyloudit nahromadéni svarovych
$vQ, kiizeni §vd pod ostrym Uhlem a rovnobé&zny pribéh dvou tupych svard
nebo koutového a tupého svaru v tésné blizkosti.
Vzdalenost mezi rovnobéznymi svary musi byt nejméné:
- 50 mm+ 4 * t mezi dvéma tupymi svary;
- 30 mm+ 2 * t mezi koutovym a tupym svarem nebo mezi dvéma
koutovymi svary,
kde je t - tloustka plechu [mm].
Pfipadé& pouziti jiného formatu plecht neZ pdvodniho ($ir§iho nebo uz$iho)
je nutné v dnovych prazcich zhotovit nové svarotece.
Nové dily obsivky je nutné tvarovat mimo téleso plavidla. Jejich
,pritahovani® k Zebrlm neni pfipustné. V obsivce by zlstalo nezadouci
vnitfniho napéti.
Svary musi byt provedeny v souladu s ,Tabulkou svar(", kterd je soucasti
schvalované dokumentace.
Svary musi byt provedeny nejméné v kvalité ,C" dle CSN EN 5817. Svary
obSivky a prepazek je nutné vyzkouset na vodotésnost.
Konstrukce trupu a jejich svarové Svy se zkousi na vodotésnost podle
nasledujici tabulky.



p.C. | Dil konstrukce lodniho trupu Zku$ebni zplsob a tlak
Predni a zadni kolizni prostor
1.1 prostory pouzité jako nadrze | nalitim vody do vysky
1. | kapalin odvzdusnovaci trubky
1.2 prostory nepouzité jako nalitim vody do nejvyssiho mista
nadrze kapalin paluby, lezici nad nakladovou
vodoryskou 1/
Prostor vodotésného dvojitého
dna
2.1 suché prostory nalitim vody do vysky 0,5 m nad
5 nakladovou vodoryskou 1/

" | 2.2 prostory pro kapaliny nalitim vody do vysky
odvzdusnovaci nebo prepadové
trubky, min. 2,5 m v. s. nad
vnitrni dno

3 Obsivka dna lodi v rozsahu nalitim vody do vysky pricek, ale
" | zakladni roviny lodi nejméné do vysky 250 mm 3/4
4 Obsivka lodi zkouska vodotésnosti petrolejem

' a plavenou kridou

Zkousky vodotésnosti je mozné provadét az po skonceni vsech montaznich
a svarecskych praci a pripadném rovnani deformaci konstrukce. V pripadé
obnoveni svareCskych praci je nutné zkousku tésnosti opakovat! Do
skonCeni zkousSek se nesméji zkousSené casti trupu natirat, vypliovat
cementem nebo na né pokladat jakékoli krytiny. Pripustné je pouze natreni
zdkladovou barvou, kromé& mist svarovych spojd.

Natfeni barvou, které je nezbytné provadét pred sestavenim dilG pred
zkouskou vodotésnosti musi byt zvlast posouzeno inspekéni organizaci.

Pfi minusovych teplotach vzduchu se sméji provést zkousky vodotésnosti
jen tehdy, jsou-li spInény podminky k zabranéni opocovani zkousenych casti
trupu.

Po dokonceni svarecskych praci budou inspektorem inspekéni organizace
oznadena mista pro nedestruktivni ovéfeni kvality svarl (RTG snimky).

Po opravé obsivky do zadniho kolizniho prostoru doplnit ,drzaky" balastniho
zavazi.

4.2.3 Oprava vyztuzeni

Oprava ocelové konstrukce plavidla musi byt provedena pred montazi nové
obsSivky dna (po sejmuti staré obsivky). Oprava ocelové konstrukce plavidla
predpoklada nahrazeni 10 % stavajicich dnovych pricek (L75x50x6), novymi
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vyztuhami. Dale je nutnd oprava deformovanych podélnych paternic.
Material pouzity na opravu musi odpovidat bodu 2.3.
Opravu méné posgkozenych dnovych prazcl je mozné provést vsazenim
nového materidlu do plvodni pfi¢cky nebo vyménou ¢&asti podélného
vyztuZzeni. Pfi tomto zplsobu opravy je nutné dbat na rovinnost dna.
Pri opravé ocelové konstrukce se prepoklada vymeéna (pripadné oprava):
a) dnové pricky:
- nahrazeni 10% dnovych (L75x50x8-6600) je 3 ks dnovych
pricek, tj. 146,5 kg, 7,8 m?;
- paternice - nahrazeni P6-150x4000 m paternice, tj. 28,8 kg
(povrh cca 1,2 m?);
Celkem: 175,3 kg (povrch 9,03 m?2).

4.2.4 Oprava poklopi

Odstranit z prilezd staré t&snéni. Vyrobit nové centralni $rouby &asti
o] o v . Jé v v Vé o] o] . 7 v
prulezu. Vymenit gumove tesneni prulezu (vlepit do drazek). Vyrovnat
deformované vika prilezd.

4.2.5 Uvazovaci kruhy

Na kazdy bok plavidla (pravy a levy) vyrobit a namontovat 4 ks uvazovacich
kruhG (celkem 8 ks). Kruhy rovnomérné& rozlozit po boku plavidla.
Uvazovaci kruh 100 bude zhotoven podle normy ON 32 3310. Maximalni
dovolené zatizeni je 37,16 kN, hmotnost 1,43 kg. Uvazovaci kruhy umistit
na zesilovaci desky zhotovenych z plechu tl. 10 mm o rozmérech 80 x 250
mm (1,6 kg).

4.2.6 Oprava uvazovacich pacholat

Uvazovaci pacholata jsou opotfebeny provozem - viz foto v zapisu
z prohlidky plavidla. Zarezy po vazacich lanech je nutné vyvafrit a zabrousit.

4.2.7 Obnova ponorovych stupnic
Na otryskané ponorové stupnice nanést natér.

4.3 Povrchova ochrana plavidla
4.3.1 Priprava pro povrchovou ochranu

Po dokonceni vSech svarelskych praci, je nutné obsivku plavidla zevnitr i
vné, palubu zevnitf i vné (vietné silu nakladového prostoru) a vnitrni
ocelovou konstrukci plavidla otryskat na stupen CcCistoty Sa 2,5. Provést
vizudlni kontrolu otryskaného povrchu.
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4.3.2 Povrchova ochrana

Po otryskani, v souladu s natérovym planem, je nutné aplikovat
povrchovou ochranu dle barevného provedeni odsouhlaseného se
zakaznikem.

Na opravované Casti vné i uvnitf plavidla (cca 342 m?2) bude aplikovan natér
- natéry provést v souladu s normou CSN EN ISO 12 944 Natérové hmoty -
Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy
— Cést 5: Ochranné natérové systémy:

1 x zakladni natér 150 um
1 x vrchny natér 150 um
celkem NDFT 300 um V pribéhu

aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola (se zaznamem)
tloustky u kazdé vrstvy natéru. Dale se provadi vizualni kontrola povrchu
natéru.

5 Zasady provadeéni praci pri opraveé

Ve smyslu vyhlagky MD €. 223/1995 Sb. ve znéni pozdé&jsich predpist tlaény
plnopalubovy ¢lun BPP-400N podléhd ovéFovani technické zplsobilosti
odbornou komisi. Plavidlo po opravé musi splhovat technické pozadavky
vySe uvedené vyhlasky a ES TRIN. Pro opravu musi byt zpracovana
provadéci dokumentace v rozsahu podle kapitoly 3. Jak projektova cast
dokumentace, tak i realizace opravy musi byt provedeny subjektem
s odpovidajici aprobaci inspekéni organizace pro ¢innosti lodnim oboru.

5.1 Zafrizeni pracovisté

VSechny prace spojené s opravou plavidla budou provadény na pracovisti
zhotovitele pod dozorem inspekcni organizace. Dozor inspekéni organizace
objednava zhotovitel.

5.1.1 Ulozeni plavidla na sousi

Vzhledem k tomu, ze pri opravé musi byt plavidlo vytazeno na sous, musi
byt pracovité odpovidajicim zplsobem vybaveno. Pro vyzdviZeni z vody
musi byt vyuzito bud’ lodniho vytahu, nebo vhodnych zdvihacich zafizeni.
Jakakoliv manipulace s plavidlem musi byt provedena tak, aby nedosSlo
k dalsimu poskozeni obsivky a vnitfni konstrukce télesa. Plavidlo na sousi
musi byt ustaveno na pevné a bezpecné zajisténé loze. Prvky loze nesmi
podpirat plavidlo bodové.
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5.1.2 Technologické vybaveni

Pracovisté pro realizaci opravy musi byt vybaveno vhodnymi skladovacimi
prostorami, vhodnym zdvihacim zarizenim pro manipulaci tézkymi bremeny,
vhodnym strojnim zarizenim a naradim. Pro opravu bude nezbytné vyuziti
kvalitnich zafizeni pro svareni a rezani. Pracovisté musi byt vybaveno
meéricim zarizenim pro rozmeérovou kontrolu a kontrolu jakosti svarovani.

5.1.3 Bezpecnostni pozadavky

Pracovi§té musi odpovidat pozadavkim bezpelnosti prace s ohledem na
vykondvané ¢&innosti. Veskeré vybaveni musi byt zpUsobilé bezpe&ného
provozu s doloZzenim potfebnych dokladd. Napt.:

- pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim
inventarem (pozarni hydranty s hadicemi nebo dostatecny pocet
hasicich pFistrojt) s platnou revizni prohlidkou;

- vSechna elektrickd a zdvihaci zarizeni pracovisté a naradi musi
odpovidat bezpecnostnim normam a mit platné revize;

- pro bezpecny pohyb osob na pracovisti by mélo pracovisté
vybavenou zpevnénou pracovni plochou i pristupovou komunikaci
pro prijezd prepravni techniky;

- na pracovisti musi byt dispozici prostfedky pro poskytnuti prvni
pomoci pfi pripadném zranéni personalu;

- na pracovisti musi byt k dispozici prostredky likvidujici pripadné
ohrozeni znecisténim zivotniho prostredi.

6 Soupis praci a dodavek

Technické pozadavky nutné k provedeni opravy plavidla jsou specifikovany
predchozim textu. V soupisu praci a dodavek jsou proto uvedeny pouze
prehledné. Soupis obsahuje prehled montaznich praci a zkousek. Soupis
praci je uveden v Priloze ¢.1 Technickych podminek.

6.1 Priprava plavidla k rekonstrukci
6.1.1 Pristaveni plavidla

Plavidlo je dopraveno z mista predani do mistu opravy, vyzdviZzeno na sous.
Plavidlo se k opravé pfistavi bez nakladu a vycisténé. Plavidlo musi byt
zbaveno vody a nedistot (vSechny prostory plavidla). Vycisténi plavidla
a prepravu zajistuje investor

Dodavka: ---

Montaz: ---
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Zkousky: ---

6.1.2 Vyzdvizeni z vody a ustaveni na polohu

Dodavka: opory pro ustaveni plavidla na sousi, mobilni schody, zebfiky.

Montaz:  zhotoveni opor, nivelizace montaznich opor, vyzdvizeni plavidla
z vody pomoci lodniho vytahu a jeho ustaveni na opory.
Instalace schodl & Zebfikl pro pfFistup na palubu. Spusdténi
kotvy na zem.

Zkousky: kontrola roviny montaznich opor, kontrola podepreni a stability
plavidla na konstrukci opor.

6.1.3 Vyjmuti zatéze
Dodavka: manipulacni prostfedky pro vyjmuti zatéze z vodotésnych
prostord dna plavidla.

MontdZ:  vyjmuti zatd%e ze dna vodot&snych prostord plavidla a jejich
ulozeni na bezpecné misto pro skladovani.

Zkousky: vizudlni prohlidky vodot&snych prostord.

6.1.4 Proméreni rovinnosti dna plavidla
Dodavka: ---
Montaz:  ---

Zkousky: kontrola roviny rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do
protokolu.

6.2 Demontazni prace

6.2.1 Demontaz dnové obsivky

Pfed vyménou obsSivky je nutné odstranit ze zadniho kolizniho prostoru
,drzaky" balastniho zavazi (profil L45x5 mm) odriznutim, odbrousenim. P¥i
vyméné plechd obsivky je nutné postupovat po &astech a symetricky
k podélné ose plavidla, aby nedoslo deformaci télesa. To znamenad, ze neni
mozné demontovat cely rozsah opravované obsivky, ale postupovat tak, ze
odstranime c¢ast obsSivky, namontujeme novou obsSivku a pokracujeme
v demontazi dalsi ¢asti obSivky.

Dodavka: ---
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Montaz:

Zkousky:

postupna demontdZ dnovych plechd, jejich rozfezani na vhodné
rozméry a seSrotovani v rozsahu od zebra ¢. 0 do na pravém
boku 250 mm za Zebro €. 25 (12,75 m), na levém boku 250 mm
za zebro €. 28 (14,25 m) v Sirce 6,6 m symetricky podélné osy
plavidla (89,1 m2); demontdZ profild 2 x L45x5 mm ze zadniho
kolizniho prostoru (47 ks); demontované casti plavidla
sesrotovat.

6.2.2 Demontaz uvazovacich kruht

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

demontaz, odbroudeni uvazovacich kruht na ochozech plavidla
a jejich sesSrotovani;

6.2.3 Priprava vyztuzeni na montaz obsivky

Dodavka: ---;

Montaz:  zabrousSeni ocelové konstrukce plavidla; ocisténi, pripadné
odstranéni zkorodovanych Casti; vypaleni vodoteci do dnovych
pricek a podélnych stén;

Zkousky: vizualni kontrola.

7 Montaz

7.1 Oprava vyztuzeni

Dodavka:

Montaz:

na délku narezané valcované profily dnovych pricek, vypalené
¢asti paternic;

vymeéna neopravitelnych dnovych pricek a podélnych vyztuh
(jejich casti nebo celych); vyrovnani deformovanych casti
vyztuh, jejich ocisténi, pripadné odstranéni zkorodovanych c¢asti
a vevareni novych; vypaleni vodote¢i do dnovych pricek a
podélnych stén; pri opravé ocelové konstrukce se prepoklada
vymeéna (pripadné oprava):

dnové pricky:
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- nahrazeni 10% dnovych (L75x50x8-6600) je 3 ks dnovych
pricek, tj. 146,5 kg, 7,8 m?;
- paternice - nahrazeni P6-150x4000 m paternice, tj. 28,8 kg
(povrh cca 1,2 m?);
Celkem: 175,3 kg (povrch 9,03 m?2)

Zkousky: provedeni vizualni kontroly Uplnosti konstrukce a kontrola vSech
svarQ, kontrola rozmérQ plavidla.

7.2 Montaz dnové obsivky
Dodavka: naformatované, event. natvarované plechy dnové obsivky
tloustky 6,0 mm (89,1 m2, 4277 kg);

Montaz:  provést opravu obSivky dna plavidla (vsazenim nového plechu)
od zebra €. 0 do na pravém boku 250 mm za zebro €. 25 (12,75
m), na levém boku 250 mm za Zebro ¢. 28 (14,25 m) v Sifce 6,6
m symetricky podélné osy plavidla atestovanym plechem o sile
6,0 mm (plocha 89,1 m2; 4277 kg); stehovani plechd obsivky,
privareni plechl k dnovym pri¢kdm, prepazce a patefnicim,
svateni plechl k sob& zevnitf plavidla, vydrazkovani kofene
svaru, provedeni kone¢ného svaru, nastehovani;

Zkousky: kontrola rozmérd plavidla, vizudlni kontrola svarQ.

7.3 Kontrola vymény obsivky

Dodavka: voda, event. petrolej, plavena krida, snimky RTG;
MontdZ:  oprava (vybroudeni a ptevareni) nevyhovujicich svard;

Zkousky: provedeni vizudlni kontroly v&ech svarl, provedeni zkougky
t&snosti (normalnim nebo nadhradnim zplsobem), provedeni a
vyhodnoceni kontroly svarl pomoci rentgenového zateni,
kontrola rozmért plavidla.

7.4 Promeéreni rovinnosti dna plavidla

Dodavka: ---

Montaz: ---
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Zkousky: kontrola roviny rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do
protokolu. Namérené hodnoty porovnat s mérenim, které bylo
provedeno pred zapocetim opravy.

7.5 Montaz drzaku balastni zatéze

Dodavka: na délku narezané profily L45x5 - 1995 mm (cca 188 m, 636
kg);

Montaz:  svarit (prerusovanym svarem) vzdy dva profily L45x5 mm
k sobé tak, aby tvorily profil T; namontovat (pfivafrit) svarené
profily do zadniho kolizniho prostoru plavidla tak, aby do nich
bylo mozné ulozit balastni zavazi;

Zkousky: vizualni kontrola svard.

7.6 Oprava poklopu
Dodavka: tésnéni, lepidlo;
Montaz:  vlepeni tésnéni do drazky;

Zkousky: provedeni vizudlni kontroly, kontrola t&snosti prilezd.

7.7 Vyroba a montaz uvazovacich kruh

Dodévka: naformatované plechy podloZky vézacich kruhd tloustky 10,0
mm o rozmérech 80 x 250 mm (cca 0,16 m?2, 13 kg); kruhova
ocel @ 20 mm, délky cca 3,8 m (0,24 m2, 31,6 kg)

Montaz:  vyrobit 8 ks ,Uvazovaci kruhy 100" podle normy ON 32 3310
(1,6 kg). Uvazovaci kruhy privafit na zesilovaci desky
zhotovenych z plechu tl. 10 mm o rozmérech 80 x 250 mm;
uvazovaci kruhy s podlozkou pfivafit na ochozy plavidla;

Zkousky: vizualni kontrola svard, kontrola maximalniho dovoleného
zatizeni je 37,16 kN.

7.8 Oprava pacholat
Dodavka: svarovaci drat, brusné kotouce;
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Montaz:  zarezy po vazacich lanech vyvarit a zabrousit;

Zkousky: vizualni kontrola svard, kontrola povrchu pacholat.

7.9 Montaz balastu

Dodavka: zdaklad pro balast, fixacni prostredky, ulozend zatéz;

Montaz:  montaz zakladu pod zatéz, ulozeni zatéze na zaklad, zajisténi
zatéze pro posunuti;

Zkousky: méreni plavidla.

7.10 Obnova ponorovych stupnic

Dodavka: materiadl k tryskani, natérova barva;
Montaz: na otryskané ponorové stupnice nanést natér;

Zkousky: vizudlni kontrola.

8 Povrchova ochrana plavidla

8.1 Priprava pro povrchovou ochranu
Dodavka: materidl k tryskani;
Montaz:  ménénou Cast vyztuh a obsivky plavidla zevnitf i vné otryskat
na stupen distoty Sa 2,5 (220,1 m?);

Zkousky: vizualni kontrola povrchu.

8.2 Povrchova ochrana

Dodavka: Na opravované Casti vné i uvnitf plavidla (cca 220,1 m?) bude
aplikovan natér - natéry provést v souladu s normou CSN EN
ISO 12 944 Natérové hmoty — Protikorozni ochrana ocelovych
konstrukci ochrannymi natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné
natérové systémy:

1 x zakladni natér 150 um
1 x vrchny natér 150 um
celkem NDFT 300 um
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Zkousky: kontrola povrchu po otryskani, kontrola (se zaznamem)
predepsané tloustky kazdé vrstvy natéru; vizualni kontrola
povrchu.

9 Preprava plavidla

Prepravu plavidla z mista opravy zaji$tuje investor.

10 P¥ilohy

10.1 Vykaz vymer
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