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INFORMATIVNi VYKRES!!!

Zhotovitel po demontazi tésnici sady provede zaméieni klapky (v krajnich polohach) a pfipadné
zreviduje navrzené konstrukéni feSeni tvarového plechu a boénic v€etné prahového omega
tésnéni N

POLOTOVAR pro poz.1 bude pouZit na zhotoveni 2ks TVAROVYCH PLECHU!!!

NDT zkousky svart v souladu s CSN EN I1SO 17635:
VT (vizudlni kontrola) dle CSN EN I1SO 17637 (EN 970)

Kategorie OK dle CSN EN 1090-2: EXC2, CC2, SC1, PC2

Jakost pfi svafovani dle CSN EN ISO 3834-3

Stuper jakosti svar( (kritéria pripustnosti) dle CSN EN I1SO 5817 Grover kvality C
Svéareésky dozor dle CSN EN ISO 14731

Tolerance piesnosti dle CSN EN ISO 13920 toleranéni tfida B

SESTAVA

HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3

SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 499; E 38 3B 42H 10 (E-B 121) METODA 111
CSN EN 440; G3Si1 (OK Autrod 12.50) METODA 135

2 |Bocnice 2 1.0038 (11.375) TI.10 (tvarovy vypalek voda) CSN EN 10051 4
1 |Tvarovy plech 1 1.0038 (11.375) Tr.355,6x6,3-5000 CSN EN 10220 272
Poz. Soucast Kusu Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.
Mifitko Kreslil Kontroloval Schvlil VD Zehui,
FIALA AKCe oprava tésnéni klapky a obnova natérd
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Dat K ik Stupen
6@ SIZ;ng usovnl TE’ Investor Povodi Labe, statni podnik
PS PROFI Nazev Cislo vykresu
S.r.0.




