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D.2.1. - 1. PREDMET PRACI, IDENTIFIKACNI UDAJE

Cilem opravy je obnova povrchové ochrany OK technologického zafizeni klapky
prelivu, oprava tésnéni klapky ptelivu, ... VD Zehun.

D.2.1-1.1 Udaje o stavbé:
Nazev stavby: VD Zehut,
oprava tésnéni klapky a obnova natéri
Vodni tok (IDVT): Cidlina (10100030)
Ri¢ni km: 11,621
Misto stavby: VD Zehun, preliv hrazeny ocelovou klapkou
Hydrolog. ¢islo povodi: | 1-04-04-012
Kraj: Stredocesky
K.0.: Zehui 795739
Obec s rozsit. pasob.: | Kolin
Charakter stavby: Oprava — dil¢i technologické ¢asti VD (hrazeny pteliv - klapka)
Ucel stavby: Oprava dil¢i strojné technologické ¢asti klapky pielivu VD (tésnéni

klapky a obnova PKO hradici konstrukce) bude provadéna za ticelem
zlepSeni technického stavu vzhledem k soucasnym pozadavkiim na
provoz VD z hlediska obsluhy a udrzby s tim, ze bude zachovana
bezpecnost a funk&nost hrazeného pielivu VD Zehuii.

Cislo akee:

111230027

D.2.1-1.2

Udaje o stavebnikovi:

Vlastnik:
Pravo hospodaieni
pfislusi a investor akce:

Ceska republika

Povodi Labe, statni podnik

IC 70890005; DIC CZ70890005

Vita Nejedlého 951/8; Slezské Predmésti; 500 03 Hradec Kralové
a2 +420 495 088 111

Fax:  +420495 088 102

Provozovatel:

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Jablonec nad Nisou

Zelivského 5; 466 05 Jablonec nad Nisou
a2 +420 483 366 311

Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodafeni pfislusi

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Jablonec nad Nisou

Provozné — technicky usek Hradec Kralové

Vita Nejedlého 951/8; Slezské Predmésti; 500 03 Hradec Kralové
B +420 495 088 130

Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodareni zajistuje

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Jablonec nad Nisou

Provozné — technicky usek Hradec Kralové
Provozni stiedisko Ji¢in

JaroSovska 103, 506 01 Ji¢in

2 +420 493 533 968
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D.2.1-13  Udaje o zpracovateli projektové dokumentace:

Hlavni projektant:

Autorizace:

PS PROFI s.r.0.

IC 26244918; DIC CZ26244918
Dalibor Fiala

Traubova 1546/6, 602 00 Brno
= +420545212310

Fax: +420545216784

Email: fiala@psprofi.cz

Ing. Jaromir Florian

Autorizovany inzenyr pro technologicka zafizeni staveb

Vedeny pod ¢&islem 1001778 v evidenci autorizovanych osob u Ceské
komory autorizovanych inzenyrti a technikii ¢innych ve vystavbeé

D.2.1.-2. VYCHOZI PODKLADY

Pro projekt VD Zehuii, oprava tésnéni klapky a obnova natéri byly vyuzity nasledujici

projektové podklady:

- VD Zehuii, oprava tésnéni klapky a obnova natérii — investi¢ni zamér; rok 2023
zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- Provozni ad pro vodni dilo Zehuii na vodnim toku Cidlina v .km 11,621;
rok 2016; zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- Manipula¢ni ¥ad Zehuiiského rybnika na Cidling; rok 2005
zpracovatel VODNI DILA - TBD a.s

- Cesky ufad zeméméficky a katastralni - vypisy z KN (www informace o parcele, stavbg)
- fotodokumentace projektanta a investora; www stranky

- archivni dokumentace Povodi Labe, statni podnik
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D.2.1.- 3. PODMINKY PRO STAVBU

Podminky a opati'eni pro provedeni stavby:

1) Priprava stavenisté:

zahrazeni prelivu s osazenou ocelovou klapkou pole instalaci provizorniho hrazeni
z HV (hradici opérné trdmce, hradla) véetn€ vypusténi a vycisténi zahrazeného prostoru
p.C. st.311, st.408 (zajisti pracovnici Pla)

zfizeni pracovisté v zahrazeném a vypusSténém prostoru klapky pielivu VD (montazni
prace na uzavéru pielivu, provadéni opravnych praci, manipulace, doCasna deponie
materialu, ...) p.C. st.311, st.408

ziizeni pracovisté ve strojovné uzavéru — klapky pielivu v levém pilifi (provadéni
opravnych praci, manipulace, ...) p.C. st.311

zafizeni staveniSté (ohraniceni stavenist€) v prostoru u pravého pilite VD zpevnéné
manipulacni - pracovni plochy (vymezeny prostor na pravém biehu 0,5az12x40m)
p.€.812 (manipulaéni prostor, skladové prostory - 1x stavebni buiitka + chemické WC,
docCasna deponie materialu, manipulani prostor autojefabu pii demontazi/montazi
klapky pielivu, parkovani vozidel stavby, ...) — doCasny zibor pozemku 279m?
(stavebni bunka 6x2m, chemické WC 1x1m, ...). Stavenisté bude zajisténo proti vstupu
tretich osob mobilnim oplocenim.

napojeni na el. sit’ - zfizeni napojeni stavebniho rozvadéce s podruznym méfenim
v prostoru strojovny klapky ptelivu VD — levy pilif p.¢. st.311

pristup na staveni$t¢ bude z pravého biechu — pravého pilite prelivu klapky (do
zahrazeného prostoru uzaveéru) pozemku p.c€. st.311, st.408, strojovny klapky prelivu +
levéeho pilite (soustroji zvedaciho mechanizmu + tahlo, nosna roura s pakou, loZiskova
konzola, ...) p.€. st.311, pravého biehu hraze (vymezeny prostor zatfizeni staveniste -
zpevnéna manipulaéni plocha) p.c. 812

napojeni staveniSté¢ - pravého biehu hraze, levého/pravého pilife pielivu klapky,
(pracovisté v zahrazeném prostoru prelivu klapky, vymezené plochy zatizeni staveniste,
manipulacni plochy, parkovisté stavby) p.¢. 812, st311, st.408 na dopravni
infrastrukturu obce Zehuii - Mezimosti bude nadale zajistovat stivajici mistni
komunikace ¢.328 (s zivicnym povrchem) p.¢. 727/9

prostor zafizeni staveni$té bude udrzovan v potradku bez zasahii do zpevnénych povrchi
pozemku.

2) Podminky provadéni praci:

prace budou probihat za provozu VD pii nomindlni letni hospodatiské hladin¢€ 202,67
(0 az -16cm) m n.m. tj. (202,52 az 202,67 m n.m.).

v prubéhu provadéni opravy klapky pielivu VD (opravy tésnéni + obnovy povrchové
ochrany OK télesa klapky) bude hrazeny pieliv VD odstaven z provozu

prace v profilu ptelivu klapky budou probihat pod ochranou provizorniho hrazeni -
tramct a hradel instalovanych do hradicich drazek pilith z HV VD pfi napusténé zdrzi

prace budou probihat v koryté toku Stekla strouha — preliv hrazeny klapkou, pracovisté
v zahrazeném a vypusténém prostoru za provizornim hrazenim z HV (s ohledem na
aktualni hydrologickou situaci)
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manipulace na VD budou po dobu opravy OK uzavéru pielivu VD provadény dle
stavajictho manipulagniho #adu obsluhou VD Zehuii [z provozu bude odstaven uzavér
prelivu VD. Po vyzvé objednatele (provozovatele) VD bude pfi neptiznivé hydrologické
situaci nebo ptrevadéni povodinovych pritokt (pfivalovych vod) vyklizeno a
zabezpeceno pracovisté v zahrazeném profilu prelivu klapky, levém piliii + strojovné
klapky ptelivu, provedeno vyklizeni odstavné plochy (vymezeny prostor na pravém
biechu 0,5az12x40m) . Opravované technologické zafizeni (OK télesa klapky vcetné
pfislusenstvi, ... ) uzavéru ptelivu VD bude nadale mimo provoz].

veSkeré manipulace s uzavérem pielivu VD pozadované zhotovitelem stavby béhem
opravy technologického zafizeni budou provadény po piedchozim projednédni
s provozovatelem VD a povéfenym pracovnikem OIC. Manipulace budou provadény
vyhradné pracovniky provozovatele.

VD Zehuii (hrazeny pieliv VD) se nachdzi v soustavé chranénych tizemi NATURA
2000 - Evropsky vyznamna lokalita (EVL) viz. specidlni situacni vykres ¢.v. A3-1910-
CA4.

misto akce se nachdzi na vizemi Néarodni prirodni pamatky ,, Zehusisky rybnik* a na
vizemi ptaci oblasti Natura 2000 ,, Zehusisky rybnik — Obora Knézicky *.

vodni tok je za zakona o ochrané prirody a krajiny ¢. 114/1992 Sb. v platném znéni v
$3, odst. 1 pism. b veden jako Vyznamny krajinny prvek (VPK)

prevedeni povodiovych pritokt (ptivalovych vod) bude zajistovat:
o stavajici pevny preliv
o stavajici spodni vypusti VD, ...

PS 1. Cist strojni:

demontédzni, opravné a montazni prace na vybraném strojné technologickém zatizeni
uzavéru prelivu VD (klapka ptelivu véetné pfislusenstvi, nosné roura s pakou, loziskova
konzola, tahlo soustroji zvedaciho mechanizmu — demontaZe/montaze, ... loziskova
konzola L, loziskova konzola, ... - opravné prace — PKO natérovy systém2 ) bude
probihat na stavbé v prostoru hrazeného prelivu VD p.C. st.311, st.408 (v zahrazeném
prostoru pielivu VD pod ochranou provizorniho hrazeni z HV, ze strojovny uzéavéru
prelivu, ...)

opravné a vyrobni prace na strojné technologickém zatizeni uzavéru prelivu — téleso
klapky ptelivu vCetné konstrukéni tipravy OK osazenim tvarového plechu pro zlepSeni
funkce prahového tésnéni, komponenty piisluSenstvi uzaveéru — té€snici sada, ptilozky,
kryty bo¢niho té€snéni L/P, ...) + provedeni nové PKO budou probihat ve vyrobnim
zavod¢ zhotovitele

» pracovnici Povodi Labe a obsluha VD budou provadét:

veskeré manipulace se stavajicim uzavérem prelivu - klapkou za bézného provozu a pii
provadéni praci na VD
zahrazeni / odhrazeni uzavéru prelivu VD vcetné jejiho vycisténi od nanosti (osazeni a
demontaz provizorniho hrazeni z HV vcetn€ dodavky pomocného té€sniciho materidlu —
tésnici folie, ..., manipulace a pfeprava jednotlivych komponentl hrazeni) p.¢. st.311,
st.408, p.c. 812, 727/9
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* umozni napojeni na el. sit’ v prostoru VD — strojovny uzavéru pielivu

* umozni napojeni na el. sit’ (ptistup do strojovny uzavéru prelivu VD) p.¢. st.311

= obsluha (provozovatel, investor, objednatel) VD Zehuii seznami zhotovitele
s bezpecnostnimi riziky na pracovisti. Dale bude provadét odborny dohled a poradni
asistenci zhotoviteli (napf. pii provadéni provoznich zkousek — opraveného uzavéru
ptelivu - klapky)

» zhotovitel bude zajist’ ovat kromé jiného:

» vyklizeni pracovisté v zahrazeném prostoru pielivu VD, vymezené plose parkovisté
stavby (v prostoru zpevnéné pracovni plochy na pravém biehu hraze VD) po vyzvé
objednatele (provozovatele) VD pii neptiznivé hydrologické situaci nebo pievadéni
povodiiovych prutokt (ptivalovych vod)

» instalace pracovniho leSeni (piipadné Zebiikl) p.C. st.311, st.408

= stavebni rozvadé¢ s podruznym meétenim

» manipulace (transport) na stavenisti pti provadéni praci

» uvedeni vymezené pracovni plochy (staveniste) a ptistupové trasy pro mechanizaci na
pravém biehu — hrazi VD do plivodniho stavu

» ckologickou likvidaci veskerych odpadt vzniklych béhem stavby (zejména pouzitého
tryskaciho média se zbytky povrchové ochrany, ...) v souladu s platnou legislativou

3) zdvihaci a manipulacni zarizeni:

PS 1. Cdst strojni:

= t¢zka bfemena — OK télesa klapky, ... uréenych k
opravé, .. budou transportovana za pomoci
autojefabu ze zahrazeného prostoru (p.¢. st.311,
st.408) ptelivu VD (mista provadéni praci) do
manipulac¢niho prostoru stavenisté na pravém biehu
(p.¢. 812) a odtud na nakladni automobil, ktery
" prepravi zajmové komponenty do zavodu zhotovitele
k opravé. Pfi montazi OK télesa klapky na VD bude
postupovano v opac¢ném potadi.

= ostatni bfemena a drobny material - spojovaci materidl, ... budou dopravovany po plose
staveniSté¢ (vymezeném prostoru staveniSté a v prostoru VD) v misté provadéni praci
manualné

4) likvidace odpadii:

S veSkerymi odpady bude nakladdno podle zakona - vyhlaSky ¢. 93/2016 Sb.,
o odpadech v platném znéni a souvisejicich pravnich predpisi.

Pti praci v blizkosti vodni hladiny bude nutné zajistit, aby ropné produkty z pouzitych
mechanismi nezneciStovaly vodni hladinu.

UlozZeni (umisténi) pfebytecného materialu a odpadu bude feseno v dal§im projekénim
stupni PD cast B.8 Zasady organizace vystavby bod h).
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5) ostatni podminky (montazni):

Upozoriiujeme na ztizeny pristup (stisnény prostup) do levého pilife prelivu (misto
provadéni montaznich praci — nosna roura s pakou, tahlo soustroji zvedaciho mechanizmu,
loziskova konzola, ...) ptes podlahu strojovny a ptistupovy koridor.

Pro demontaz / montéz télesa klapky na VD (pfesun materialu a zatizeni) bude vyuzito
autojetabu s patficnou nosnosti (pfedpoklad min 35t — urci zhotovitel), hmotnost stavajiciho
télesa klapky pted opravou je cca 4500kg, hmotnost opraveného télesa klapky bude cca 4800kg
(v zavislosti na provedeni tpravy OK instalaci tvarovych plechi pro vytvoteni opory prahového
tésnéni uzavéru OMEGA).

Ptistup pracovnikii k OK télesa klapky pielivu — do zahrazeného prostoru pielivu bude
zajistén s vyuzitim pomocnych konstrukci (leseni, lavky, zebtiky, plosiny, ...). Uvedené prvky
musi nosnosti a stabilitou upevnéni zajistovat bezpecny pohyb osob.

Provadéni natéri musi byt za vhodnych klimatickych podminek dle doporuceni vyrobce
a pracovisté musi byt zajiSténo tak, aby nedoslo pii aplikaci natéru k jeho znehodnoceni napf.
vlhkosti, destém, nizkou teplotou apod.

Pracovisté na VD musi byt vybaveno tak, aby bylo zabranéno znecisténi vodniho toku
Skodlivymi latkami (napt. norna sténa ve vyvaru VD, ochranné plachty, zasoba absorp¢niho
materialu, ...). Pracovi§té musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim inventafem (rucni
hasici pfistroje, nadoba na hotlavy odpad, a pod.).

BIiZsi specifikace stavby a stavenisté opravy tésnéni klapky a obnovy natéru klapky
pielivu VD Zehuii bude ieSeno v ndasledném stupni projektové dokumentace (PD cast A -
Priivodni zprdva, Cast B - Souhrnnd technickd zprava., ...).
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D.2.1. - 3.1 TECHNICKE PODMINKY ODKAZEM

D.2.1.-3.1.1 Piehled zavaznych predpisi:

Pti ptipravé akce a jejim provadéni a pti pouziti mechanizac¢nich prostiedk je

nezbytné dodrzeni veskerych platnych pravnich predpist.

1) bezpecnost prace a zaiizeni, poZdarni ochrana:

Vyhlagka &. 601/2006 Sb., kterou se rusi vyhlaska Ceského ufadu bezpednosti prace
a Ceského batiského uiadu ¢. 324/1990 Sb., o bezpecnosti prace a technickych zatizeni
pfi stavebnich pracich, ve znéni vyhlasky ¢. 363/2005 Sb., a vyhlaska ¢. 363/2005 Sb.,
kterou se méni vyhlaska Ceského ufadu bezpeénosti prace a Ceského banského ufadu
¢. 324/1990 Sb., o bezpecnosti prace a technickych zafizeni pti stavebnich pracich.
Zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dalsi poZzadavky bezpecnosti a ochrany zdravi
pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpeCnosti a ochrany zdravi
pii c¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zdkon o zajisténi
dalsich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci)

Natizeni vlady ¢. 591/2006 Sb., o bliz§ich minimalnich pozadavcich na bezpec¢nost
a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich.

Natizeni vlady ¢. 494/2001 ze dne 14. listopadu 2001, kterym se stanovi zptisob evidence,
hlaSeni a zasilani zdznamu o Urazu, vzor zdznamu o Urazu a okruh organt a instituct,
kterym se ohlaSuje pracovni uraz a zasild zdznam o razu.

Vyhlagka CBU ¢&. 447/2002 Sb., o hlaseni zavaznych udalosti a nebezpednych stavi,
zavaznych provoznich nehod (havarii), zavaznych pracovnich turazti a poruch
technickych zafizeni.

Vyhléaska ¢. 415/2003 Sb., kterou se stanovi podminky k zajisténi bezpecnosti a ochrany
zdravi pii praci a bezpecnosti provozu pfi svislé doprave a chuzi.

Ustanoveni o bezpecnosti prace a ochran¢ zdravi pfi praci zakona ¢. 262/2006 Sb.,
(Zékonik prace).

Vyhlaska ¢. 361/2007 Sb., ktera stanovi podminky ochrany zdravi zamé&stnanct pfi praci.
Nafizeni vlady ¢. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich poZadavcich na pracovisté a pracovni
prostiedi.

Nafizeni vlady ¢. 362/2005 Sb., o blizsich poZadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi
pfi praci na pracovisti s nebezpecim padu z vySky nebo do hloubky.

Natizeni vlady €. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz§i pozadavky na bezpecny provoz
a pouzivani strojl, technickych zatizeni, pfistroji a natadi.

Natizeni vlady €. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a bliz8i podminky poskytovani
osobnich ochrannych pracovnich prostiedkli, mycich, cisticich a dezinfekénich
prosttedk.

Natizeni vlady ¢. 21/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
osobni ochranné prostiedky.

Zakon €. 133/1985 Sb., o pozéarni ochrané ve znéni pozdéjsich piedpisii a vyhlasek.
Vyhlaska 246/2001 Sb., o pozérni prevenci.

Naftizeni vlady ¢. 11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi
bezpecnostnich znacek a zavedeni signalti ve znéni pozdéjSich predpist.
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Zakon ¢. 258 ze dne 14. 7. 2000 o ochrané veiejného zdravi a o zméné
nekterych souvisejicich zékont.

Natizeni vlady ¢. 148/2006 Sb. o ochrané zdravi pied nepiiznivymi ucinky hluku
a vibraci.

Zakon 22/1997 Sb. ze dne 24. ledna 1997 o technickych pozadavcich na vyrobky.
Hygienické predpisy, zejména pak usneseni vlady ¢. 178/2001.

2) projektovani, stavebni i'dd, Zivotni prostiedi:

Zakon ¢. 183/2006 Sb. o izemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon).
Zakon €. 357/2008 Sb. o vykonu povolani autorizovanych architektli a o vykonu
povolani autorizovanych inzenyrt a technikti ¢innych ve vystavbe.

Vyhlaska 502/2006 Sb. kterou se méni vyhl.137/1998 Sb. o obecnych
technickych pozadavcich na vystavbu.

Vyhlaska 268/2009 Sb. o technickych pozadavcich na stavby.

Vyhlaska 503/2006 Sb. o podrobnéjsi tipravé tzemniho rozhodovani, izemniho
opatfeni a stavebniho fadu.

Vyhlaska 526/2006 Sb. kterou se provadéji n€ktera ustanoveni stavebniho zakona.
Vyhlaska 77/1965 Sb. o vycviku, zplisobilosti a registraci obsluh stavebnich strojt.
Zakon ¢.22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zakont, v platném znéni

Vyhlaska 499/2006 Sb. o dokumentaci staveb.

Nafizeni vlady €.163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZzadavky na
vybrané stavebni vyrobky, v platném znéni

Zakon €.254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych zakonl (vodni zdkon), v
platném znéni

Zakon €. 17/1992 Sb., o Zivotnim prostiedi.

Zakon €. 114/1992 Sb., o ochrané pfirody a krajiny, v platném znéni

Zakon €. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivil na Zivotni prostfedi a o zméné
nékterych souvisejicich zdkontl (zékon o posuzovani vlivii na Zivotni prostiedi).
Zakon €.185/2001 Sb., o odpadech a zméné nékterych dalSich zakont, v platném znéni
Vyhlaska €. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady.

Zakon 201/2012 Sb. o ochrané ovzdusi.

3) ostatni:

Zakon 137/2006 Sb., o vetejnych zakazkach.
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D.2.1.-3.1.2 Prehled zavaznych norem:

1) navrh a projekt:

CSN EN 1990 ed.2 - Zasady navrhovani konstrukci
CSN EN 1993-1 — Navrhovani ocelovych konstrukci

CSN 731404 — Navrhovani ocelovych konstrukci vodohospodaiskych staveb (zrugena
k 1.4.2010)

2) provadéni opravnych praci na technologickém zarizeni:

TNV 75 2931 — Povodiiové plany

CSN EN 1090-1,2 — Provadéni ocelovych konstrukei.

CSN EN 10025 — Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli.

CSN 732604 — Ocelové konstrukce — Kontrola a udrzba ocelovych konstrukci
pozemnich a inzenyrskych staveb.

CSN EN 13480 - Kovova primyslova potrubi

CSN EN ISO 9692 — Svafovani a piibuzné procesy — Doporudeni pro piipravu
svarovych spoju.

CSN 05 0000 — Zvaranie kovov

CSN 05 0002 — Oblakové a elektrostruskové zvaranie a navaranie — zakladné pojmy.
CSN EN ISO 6520 — Svatovani a piibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad
kovovych materiald.

CSN EN 14610 — Svafovani a ptibuzné procesy — Definice metod svafovani kovil.
CSN EN ISO 6947 — Svatovani a ptibuzné procesy — Polohy svafovani.

CSN EN 1708 — Svafovani — Detaily zakladnich svarovych spojii na oceli.

CSN ISO 8992 — Spojovaci soudasti — Vieobecné pozadavky na $rouby a matice.
CSN EN SO 3506 — Mechanické vlastnosti korozné odolnych spojovacich soudasti z
korozivzdornych oceli.

CSN EN ISO 8501 — Ptiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkll - Vizudlni hodnoceni €istoty povrchu.

CSN EN ISO 8502 — Ptiprava ocelovych povrchil pred nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobki - ZkouSky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu.

CSN EN ISO 8503 — Piiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkii - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych
podkladu.

CSN EN ISO 8504 — Piiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkul - Metody piipravy povrchu.

CSN EN ISO 12944 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy
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D.2.1. - 4. TECHNICKE RESENI (PKO)

D.2.1. - 4.1 Souvisejici ¢asti PD:
- nejsou

D.2.1. - 4.2 Systém protikorozni ochrany ocelovych konstrukci:
Technické podminky pro provedeni antikorozniho systému dle zakona ¢. 201/2012 Sb.
zakona o ochrané ovzdusi §2.

Realizace tryskani:

- zpisobilost k provedeni otryskdni povrchii ocelovych konstrukci na min. Sa 2,5 pomoci
mobilniho zafizeni vestavéného v nosi¢i nastaveb kamionového typu, schopného
vykonavat ¢innost bez sejmuti z nosi¢e. Vykonnost zatfizeni minimaln¢ 11m3/min,
provozni tlak 10 bar.

Realizace natéri:
1) antikorozni systém za studena:
- zpusobilost k provedeni aplikace vysokosuSinovych nétérovych systému aplikovanych
za studena pomoci mobilniho zatizeni schopného vykondvat Cinnost bez sejmuti z nosice
o minimalnim vykonu 220 bart a aplikaéni rychlosti 11 litrti natérové hmoty za minutu.

V opacném piipadé je zhotovitel povinen v souladu s vySe uvedenym zdakonem si pro
realizaci dila zajistit zdvazné stanovisko podle §11 odst. 3) ¢ 201/2012 Sb. zdkona o ochrané
ovzdusi, véetné nového povoleni piislusnych uradi.

Podminka orgdnu Zivotniho prostiedi 7 hlediska ochrany ovzdusi:

Na stavebnim objektu, na kterém jsou provadény cCinnosti, musi byt provedeno
technické opatieni takového razu, aby nedochazelo k uniku nezadoucich emisi do ovzdusi
(napt. kompletné zakryt).

Konkrétni volba natérového systému a piiprava povrchu musi byt v souladu
s metodickym pokynem investora (viz. Ptiloha 3).

D.2.1. - 4.2.1 PoZadavky na protikorozni ochranu podle uréujiciho prostiedi:

Technologické zarizeni bude natreno pro uvedené podminky nasledujicim zpiisobem:

- komponenty strojné technologického zatizeni VD (klapky pielivu) umisténého v ponoru —
sladka voda (OK klapky ptelivu v¢etné ptisluSenstvi, ...)

- agresivita prostiedi a z n¢ho vyplyvajici natérovy systém bude volen nasledovné:

- dle (:?SN EN ISO 12944-2 korozni ttida Im1 — ponor (sladkd voda)
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost VH — velmi vysoka nad 25 let

- definovani stupné naméahani PKO:
- tfida namahéani PKO — C (stfidavy ponor v proudici vod¢, vliv proudéni a abraze)
s upfesnénim C/I — mirné riziko abraze (rychlost proudéni do 3m/s)
natér viz specifikace — natérovy systém 1, 2
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D.2.1. - 4.2.2 PoZadavky na natérovy material:

Pro uplnou obnovu protikoroznich natérii hradicich konstrukei jezového pole musi byt
pouzit natérovy material na bazi epoxidové pryskyfice s vysokou odolnosti vii¢i uzitkové a
odpadni vod¢ i chemikaliim. Material musi byt mechanicky odolny s dobrou pfilnavosti na
otryskany ocelovy povrch a musi byt bez obsahu rozpoustédel. Musi byt vhodny pro antikorozni
ochranu povrchtl z oceli a fyziologicky nezdvadny vii€i zivotnimu prostredi. Natérem musi byt
dosazeno mechanicky odolného povrchu bez port, pevného proti tieni, narazim a udertim, s
vynikajici Cistici schopnosti. Nanaseni natéru se musi fidit technologickym piedpisem vyrobce
konkrétni natérové hmoty. Odtrhovou zkouskou dle CSN EN ISO 4624 musi byt prokazana
pfilnavost natéru na konstrukci vyssi nez 8 MPa. Pro naneseni natérové hmoty je nutno dodrzet
piredepsany technologicky Casovy limit a otryskané plochy je nutno ucinné chranit pred
naslednym znecisténim a piisobenim vlhkosti, naptiklad piistieskem z plachtoviny.

Zhotovitel stanovi vhodny natérovy materidl pro PKO i technologicky postup jejiho
provedeni a pted zahdjenim praci toto pfedlozi ke schvéleni zadavateli.

D.2.1. - 4.2.3 PoZadavky na otryskavaci materidl:

Tryskani bude provedeno ekologicky nezavadnym tryskacim médiem pro volné tryskani
(napt. Dirk-Blastgrit Europa Ltd., které je schvaleno Hlavnim hygienikem CR ¢&. certifikatu
V-002/98. Zaroveti vyhovuje normé DIN 8201, dil 9. a CSN EN ISO 11126, &ast 1. a 4.).

Popis otryskavaciho média:

Otryskdvaci médium se vyrdbi z tekuté tavné strusky, které propadne pti spalovani uhli a
granuluje se ve vodni lazni. Struska se nejprve upravuje tzv.“mokrym procesem* tfidi se, drti
se, dale se susi a znovu tfidi podle velikosti zrn. Takto vznikl¢ frakce se pouzivaji jako
prostiedek pro volné abrazivni otryskavani za sucha, za mokra a k fezani vysokotlakym vodnim
paprskem.

Chemické sloZeni:

Otryskavaci médium obsahuje méné nez 1% volného SiO2, neobsahuje zaddné ve vodé
rozpustné latky, je nemagnetické, elektricky nevodivé, neni hydroskopické ani vznititelné. Je
chemicky inertni a jeho zbytky nereaguji s otryskavanym povrchem.

Bezpecnost:
Abrazivni médium je nehoflavé a neobsahuje Zadné aromatické latky, to znamend, Ze nejsou

ro~r

zapotiebi zadné bezpecnostni opatieni pii jeho zpracovani, skladovani a transportu.

D.2.1. - 4.3 Natérovy systém - priklad osvédceného ndatérového systému pro ocelové
konstrukce:

Opravované nebo nové technologické zaiizeni:

1) Povrchova ochrana c¢asti instalovaného strojné technologického zafizeni na stavbé bez
moznosti demontaze bude provedena pod ochranou provizorniho hrazeni — VD na stavbé
(OK loziskovéa konzola L 1ks, loziskova konzola 4ks, nosna liSta tésnéni stavba 1ks, ...).

2) Povrchova ochrana stavajicich strojné technologickych ¢asti s moznosti demontaze bude po

demontazi na stavbé a transportu provedena ve vyrobnim zdvodé zhotovitele (OK télesa
klapky ptelivu vcetné piisluSenstvi, ...).
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3) Nov¢ a stavajici komponenty technologickych ¢asti z materialu nerez, bronz ... budou bez
povrchové ochrany (spoj. material, kluzna loziska, ...)

4) Nové komponenty doddvané renomovanymi vyrobci budou opatieny povrchovou ochranou
dle vyrobct (spoj. material, ...)

Priklad natérového systému - specifikace:

1) Vnéjsi a vnitini plochy komponentii opravovanych zhotovitelem mimo stavbu (ve vyrobnim
zavode zhotovitele) —mater. konstrukcni ocel (OK telesa klapky prelivu véetné prislusenstvi
—vnéjsi plochy obtékané vodou, vnéjsi a vnitrni plochy v ponoru nebo atmosfére na vzdusné
strané uzaveru napr. téleso klapky vcéetné prislusenstvi, ...)

— natérovy systém 1:

- tryskani povrchu sweeping na stavajici vrstvu metalizace slitina Zinacor 850 (120pum)

- PKO v souladu s CSN EN ISO 12944-5:
- natér: EP, vysokosusinovy, fyziologicky nezavadny, aplikovany za studena

(napt. SIKA PERMACOR 3326/EG) min.500pum
- natér penetracni vrstva 170pum
- natér mezivrstva 170pum
- natér vrchni vrstva 160um

barevné feSeni — Seda RAL 7032

Pro uvedeny zptisob protikorozni ochrany musi zhotovitel disponovat vysokotlakym
bezvzduchovym stiikacim zafizenim, umoznujicim aplikaci vysokosusinovych epoxidovych
natérovych hmot o tloust’ce vrstvy min 175 pm.

2) Vnejsi a vnitini plochy komponentii opravovanych zhotovitelem na stavbé — mater.
konstrukcni ocel (technologické prislusenstvi uzaveru zabudovanych do stavby — vnéjsi
plochy obtékané vodou, vnéjsi a vnitini plochy v ponoru nebo atmosfére na vzdusné

strané uzaveru napr. loZiskova konzola L 1ks, loZiskovad konzola 4ks, nosna lista tésnéni
stavba ks, ...)
— natérovy systém 2:

- mechanické o€isténi povrchu St 2 na stavajici vrstvu metalizace slitina Zinacor 850
(120pum) (mechanické ocisténi povrchu, odmasténi)

- PKO v souladu s CSN EN ISO 12944-5:
- natér: EP, vysokosusinovy, fyziologicky nezdvadny, aplikovany za studena

(napt. SIKA PERMACOR 3326/EG) min.500pum
- natér penetracni vrstva 170pum
- natér mezivrstva 170pum
- natér vrchni vrstva 160pum

barevné feSeni — Seda RAL 7032
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Pro uvedeny zpiisob protikorozni ochrany musi zhotovitel disponovat vysokotlakym
bezvzduchovym stiikacim zafizenim, umoznujicim aplikaci vysokosuSinovych epoxidovych
natérovych hmot o tloust’ce vrstvy min 175 pum.

Podkladové vrstvy (penetracni a mezivrstvy) natérového systému ¢. 1, 2 budou
aplikovany v rozdilném barevném odstinu s ohledem na barevné provedeni vrchni natérové
VIStvy.

EP .o, epoxidovy natér

D.2.1. - 4.4. PoZadavky na pouZité materidly:
Pro veskeré materiadly pouzité pii opravé musi mit zhotovitel k dispozici piislusné
certifikaty a osvédceni o zkouskach pro pouziti ve vystavbé.

D.2.1. - 4.5 Kontrola jakosti provadéni praci:

Vsechny dily dodavky a kvalita montaze budou pribézné sledovany a zkouSeny ve
vSech fazich vyroby i montaZe. VSechny kontrolni zkouSky jsou soucasti dodavky. Odtrhova
zkouska ptilnavosti natérti bude provedena nezavislou autorizovanou organizaci. O provedeni
kazdé zkousky bude proveden zapis, vSechny zapisy budou dokladovany. Kontrola jakosti
provadénych praci se zaméfuje na dodrzovani schvalenych technologickych postupi, na
dodrzeni rozméri a pozadovanych vlastnosti pouzitych materidli a na kvalitu povrchové
ochrany.

D.2.1. - 4.5.1 Vyrobni kontrola
D.2.1. - 4.5.1.1 Kontrola pri vyrobeé:

Vsechny nové vyrabéné dily podléhaji vystupni kontrole ve vyrobé¢. Kontroluje se jakost
materidlu a rozmerova presnost provedeni.

D.2.1. - 4.5.1.2 Kontrola pri montazi:
Pfi montaZzi dilt se kontroluje kompletnost montazZe, vizualné kvalita svarli, dotaZeni
Sroubovych spoju, ptipadné poloha, pohyblivost a funkce nékterych dili.

D.2.1. - 4.5.1.3 Kontrola provedeni protikorozni ochrany:

Bé&hem provadéni protikorozni ochrany se pribézné kontroluje kvalita pfipravy povrchu
a dodrzovani technologickych postupti. Po dokonceni se kontroluje tloustka natéru vcéetné
pfipadné kontroly jednotlivych vrstev. Provede se odtrhova zkouSka pfilnavosti natéru
(CSN EN ISO 4624), ktera musi prokazat pfilnavost natéru na konstrukci vyssi nez 8 MPa.
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D.2.1. - 4.5.2 Komplexni zkouSky
Komplexni zkousky probihaji ve dvou fazich. Zhotovitel zpracuje dle pozadavka
objednatele programu komplexnich zkousek uzavéru — klapky prelivu VD.

D.2.1. - 4.5.2.1 Suché (individualni) zkousky:

Zhotovitel provede kontrolu osazeni prahového tésnéni Omega uzavéru v poloze plné
otevieno a uzavieno.

Zhotovitel provede nastaveni pryZovych tésnicich elementi klapky ptelivu (pryzové
tésnéni boc¢nich §tith L/P klapky) v celém rozsahu pohybu klapky.

Ve spolupraci zhotovitele s provozovatelem budou provedeny dokoncujici préace -
nastaveni koncovych poloh uzdvéru, sefizeni oteviraciho a uzaviraciho cyklu uzavéru véetné
provedeni individualnich (suchych) zkousek dle zpracovaného programu zkousek.

Pro ochranu pted suchym tfenim se pryzova tésnéni zvlh¢i vodou s ptidavkem mydla.
Po zkouskach se provede oprava pii montazi poskozené PKO.

D.2.1. - 4.5.2.2 Mokré (provozni) zkousSky:

Pokud opravované technologické zafizeni bude technicky zpisobilé k provozu,
provozovatel zaplavi uzavér - vyhradi provizorni hrazeni instalovaného na HV stavebni ¢asti
ptelivu VD. Zhotovitel provede likvidaci pracovisté dle TZ bod D.2.1. - 5.2.1.2.

Podle zpracované¢ho programu komplexnich zkousek uzavéru ptelivu VD projdou
opravované vybrané technologické celky — klapka ptelivu VD komplexni (mokrou) zkouskou
(kontrola bude zaméfend predevsim na tésnost uzaveru — tésnici sadu klapky ptelivu).

Po uspésném absolvovani komplexni zkousky bude opravené strojné technologické
zatizeni VD (povrchova ochrana a tésnéni uzavéru — klapky ptelivu) pfedano provozovateli do
bézného (zkusebniho) provozu.

D.2.1. - 4.5.2.2 Dokumentace kontroly:

VSechny uskutecnéné kontroly jakosti provedenych praci musi byt pisemné
dokumentovany. Stejné musi byt dokumentovéna provedend napravna opatieni k odstranéni
kontrolou zjisténych zavad a nasledna kontrola Gi€innosti téchto opatfeni.

Dokumentace provedenych kontrol a napravnych opatifeni se vede v rdmci stavebniho
deniku, obvykle jako jeho samostatnd ¢ast nebo pfiloha. Podrobné pozadavky na zpusob
a rozsah dokumentace kontroly se ur¢i v rameci technologického predpisu.

Z dokumentace kontroly musi byt ziejmé, jaké kontrolni zkousky byly provedeny,
v jakém rozsahu a dale v kterych mistech konstrukce a v které dob& byly provedeny. Pro kazdou
zkousku musi byt v dokumentaci uvedeny jejich vysledky a zhodnoceni téchto vysledki.

V ptipadé, ze zkouska nevyhovi pfedepsanym kritériim, zaznamena se do dokumentace
pozadavek na ndpravna opatieni a poté udaje o jejich realizaci s naslednym jejich zhodnocenim.
V dokumentaci kontroly musi byt obsazena 1 zjiS§téni vizudlnich kontrol se vSemi
identifikacnimi udaji v obdobném rozsahu a s fotodokumentaci.
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D.2.1. - 4.6 Prilohy protikorozni ochrany ocelovych konstrukci:

Priloha ¢.1
Zarucni doba, stupné vad PKO
- ptilozeno k TZ

Priloha ¢.2
Realiza¢ni podminky pro provedeni povrchové ochrany a pro jeji predani investorovi
- ptilozeno k TZ

Priloha ¢.3

Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei pro vodni toky — metodicky pokyn investora
(SVUOM s.1.0. Praha, 2018)

- priloZzeno k TZ

18



VD Zehuii
oprava tésnéni klapky a obnova ndtéri
D.2 PS 1. Cast strojni

stanoveni technickych podminek
vymezujicich predmét verejné

zakazky formou pozadavkii ...

D.2.1. - 5. TECHNICKA ZPRAVA

D.2.1. - 5.1 uvod a popis stavajiciho stavu:

Zehunsky rybnik je vybudovan na dolnim toku Cidliny (v f. km 11,8 od soutoku
s Labem), s hrazi u obce Zehuti.

Rybnik byl zalozen jiz v 15. stoleti. Hrdz rybnika je vybavena dvéma spodnimi
vypustémi, hrazenym korunovym pielivem pro prevadéni béznych priutokt a velkych vod a
pevnym bezpecnostnim pielivem. V letech 1951 — 1955 probéhla rozsahla rekonstrukce hraze.

V hrazi u levého biehu rybnika je umistén odbérny objekt pro sadky pod hrazi, v levém
biechu pred hrazi je odbér pro vypousténi vody do obtokového nahonu (piivodné odbér do
mlynského ndhonu).

Zehuiisky rybnik, jeho biehy a okoli jsou chranénym tizemim ve smyslu zdkona CNR
&. 114/1992 Sb., o ochrané piirody a krajiny. Statni piirodni rezervace ,,Zehunsky rybnik* byla
vyhlasena jiz vyhlagkou MSO ¢&. 28.237/48 ze dne 8.2. 1948 jako ornitologicka rezervace a
hnizdisté vzacnych druht vodniho ptactva. Rezervace zahrnuje rybnik s pobfeznimi porosty a
rozklada se na katastralnim tizemi obci Chot'ovice a Zehun. Vyhlaskou ministerstva Zivotniho
prostiedi CR & 395/1992 Sb. byla rezervace pievedena do kategorie ,,Narodni piirodni
rezervace®.

- popis VD:
VD Zehun sestava z nasledujicich hlavnich stavebné technologickych &asti:
- hraz rybnika
- spodni vypusti
- hrazeny (korunovy) pteliv
- bezpecnostni preliv
- odbérné objekty:
- odbér do nahonu
- odbér do sadky
- rozd¢€lovaci a napustny objekt ve Zbrani (¥. km 18,354)
- obtokovy ndhon
- odleh&ovaci stavidlovy jez zvany ,,Sulka“

Hrazeny (korunovy) preliv:

Pteliv hrazeny ocelovou klapkou je umistény na pravém konci hraze. Svétla sitka je 10
m. Pteliv tvofi betonové téleso s povrchem dlazdénym kamenem. Na betonové konstrukei je
nasazena ocelova klapka, kterd po sklopeni plynule navazuje na zakiivené pielivné plochy
pevného prahu. Hrana vztycené klapky je na kot€ 202,82 m n.m., vrchol zcela sklopené klapky
je 201,20 m n.m., hrazena vyska klapky je tedy 1,62 m. Dno rybnika pted klapkou je na koté
piiblizné 201,60 m n. m. a ze vzdalenosti asi 15 m pted osou klapky za¢ind nalevkové snizeni
ke klapce sklonem dna 20. Hydraulicky je tedy vytok ptes hrazeny pteliv pii vétsim sklopeni
klapky v podstaté kombinaci pfepadu pies Sirokou korunu (plan dna) a vlastniho ptepadu pres
klapku. Klapkou lze tedy pfevadét pritok a regulovat hladinu v rybnice aZ nad touto trovni dna
a skute¢na hrazena vyska klapky je jen asi 1,22 m.
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Zhruba v urovni prahu (5,0 m pfed osou klapky) jsou ¢ela bo¢nich piliit klapky. Jejich
délka je 8,80 m. Pravy pilif, Siroky 1,5 m, ma palkruhové zhlavi. Levy, ve kterém je umisténa
strojovna, je Siroky 2,5 m a ma nepravidelné, hydraulicky ptiznivé zakiivené zhlavi. V pilifich
jsou drazky pro provizorni hrazeni pielivu.

Klapka je ovladana jednostranné, bud’ elektropohonem, nebo v ptipadé¢ potfeby nouzove
1 ruéné. Klapkou pohybuje rameno na prodlouzené ose klapky pomoci tdhla a vodorovného
Sroubového vietene, umisténého ve strojovné v levém pilifi (soustava Helclova). Doba sklopeni
1 zdvihu klapky elektropohonem je stejna — asi 4 minuty. Pfi ruénim ovladani trva sklopeni asi
60 minut, zdvih 90 minut.

Pod pfelivem je 18 m dlouhy, 1,46 m hluboky vyvar obdélnikového profilu s dnem na
koté 197,34 m n. m. dlazdénym kamenem. Zakonceny je Sikmym zavérnym prahem ve sklonu
1 : 2 nauroven 198,84 m n. m. Vyvar je preklenut mostnim polem svétlosti 12 m. Opéry mostu
navazuji na pilite klapky. Vozovka je na mosté¢ Sirokd 8 m, osy vozovky je na koté
204,62 m n. m.

Odpadni koryto od ptelivu ma lichob&znikovy profil, Sitka ve dn€ 16 m, sklon dna je
0,1 %, sklony biehu 1 : 2. Primérna hloubka koryta je asi 3,2 m.

Kapacita ptelivu pii zcela sklopené klapce a hladiné v rybnice na stanovené nejvyssi
Girovni hladiny 203,80 m n. m. je asi 77 m>. s-.

- zdkladni udaje hrazeny pieliv:

Typ hradici konstrukce: Ocelova svarovand konstrukce tvofena
dutou klapkou, jednostranné¢ ovladanou
pfes nosnou rouru s pakou propojenou pies
tahlo se zvedacim mechanizmem.

Doba vystavby hradici konstrukce: 1951 — 1955

Doba osazeni hradici konstrukce: 1955

Pocet hrazenych poli: 1

Svétla Sitka hrazeného prelivu: 10 000 mm

Hrazena vySka klapky (nad prahem): 1 460 mm

Hradici vyska klapky (nad prahem): 1 620 mm

Kéta Jamborova prahu (Balt p.v): 201,20 m n.m.

Kota prelivné hrany klapky (Balt p.v): 202,82 m n.m.

Kota letni provozni hladiny (Balt p.v): 202,67 m n.m. (0 az — 16cm)
Stavajici protikorozni ochrana konstrukci metal. ZN + natérovd hmota Derisol

(akrylova pryskyfice — polyuretan)
rok aplikace 2001, oprava PKO dil¢ich
¢asti OK klapky rok 2013

20



VD Zehuii
oprava tésnéni klapky a obnova ndtéri
D.2 PS 1. Cast strojni

stanoveni technickych podminek
vymezujicich predmét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

- popis stavajiciho stavu technologického zafizeni uzdvéru — (duté) klapky pielivu VD Zehuii:
Stavajici OK télesa klapky ptelivu VD vcetné piislusenstvi byla po provedené oprave
osetfena v roce 2001 metalizaci Zn — Zinacor 850 a ochrannym natérem. Po provedeni upravy
boc¢niho a prahového tésnéni klapky v roce 2009 + Gpravy spojeni nosné roury klapky a nosné
roury s pakou vedouci do levého pilife v roce 2011 byla OK v zajmovych mistech opravy
obnovena PKO metalizaci Zinacor 850 + natérova hmota Derisol (akrylova pryskyfice —
polyuretan). Béhem provozu byla opravovana pouze mistni poruseni natéru, ale celkova oprava
povrchové ochrany nebyla za uplynulych 22 let provedena. Soucasny stav natéra je
nevyhovujici (na hranici své Zivotnosti) - nutné provést obnovu protikorozniho natéru.

Uzaver prelivu VD — duta klapka:
- popis konstrukce:

e hradici konstrukci tvofi ocelova svafovana dutd klapka z plechi, tvarovych vypalkil
plechti, valcovanych profilli, ... Délka télesa OK klapky mezi bo¢nimi ocelovymi
Stity potazené PTFE oblozenim osazenych ve stavbé levého a pravého pilife je cca
10000mm, max. hradici vyska klapky 1620mm

e vroce 2009 bylo provedeno osazeni bocnich stith PTFE obkladem (TI. 6mm)
a konstrukéni Giprava bo¢niho a prahového tésnéni klapky.

— Boc¢ni tésnéni tvoii nastavitelné pryzové hranoly 130x65mm pomoci sefizovaciho
systému (dotlacovaci podlozka, opérky uchycené k plasti hradiciho plechu télesa
klapky, stavéci Srouby, ...) uchycené krytem bocniho tésnéni a 10ks Sroubil
M16x100 k hradicimu plechu klapky na kazdé jedné strané klapky.

— Stavajici prahové tésnéni utésiiuje prostor mezi OK télesa klapky a prahovou ¢asti
stavby.

Prahové t&snéni tvofi pryZovy vyztuzeny pas tl.18mm kordovou vyztuzi
(dopravnikovy pas) Sitky 700mm — tvofici pii zvednuté klapce tvar OMEGA
tésnéni. Na boc¢nich hrandch té€sniciho pasu, na styku téchto hran s teflonovou
vrstvou obkladu bo¢nich §titt je osazeno pridavné boc¢ni tésnéni — profil tvaru P
s dutinkou (pomoci spojovaciho materialu nerez A2 MS)

K prahové ¢asti stavby (OK nosice té€snéni z profilu L100x10mm je pryZovy
prahovy tésnici pas uchycen pies 4ks pfitlacné listy (L70x20x7mm) délky
2500mm pomoci spojovaciho materidlu nerez A2 M12 (cca 65ks).

K OK télesa klapky je pryzovy prahovy tésnici pas rovnéz uchycen pies 4ks
pritla¢né listy (L70x20x7mm) délky 2500mm pomoci spojovaciho materidlu
nerez A2 M12 (cca 65ks).

V poloze uzavieno (vztyCena klapka) tvofi prahové tésnéni tzv. omega tvar
tésnéni. V poloze otevieno — sklopend klapka do Jamborova prahu tvoti prahové
tésnéni rovinnou plochu

e pro usnadnéni demontaze klapky byla v roce 2013 (béhem opravy nosné roury
uzavéru) provedena konstrukéni Giprava ovladaci nosné roury klapky. U bo¢niho Stitu
levého pilife byla stavajici nosna roura rozdélena na dvé ¢asti a kazda jedna opatiena
segmentovou piirubou. Vzajemné propojeni zajistuji segmentové vycnélky z Cela
ptirub (negativni / pozitivni vyvedeni) a pevné rozebiratelné spojeni pojistuje 16ks
Sroubli M24x2 a stfedici Cep. Pro osazeni spojovaciho materidlu propojovacich
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pfirub uvniti nosné roury klapky byl vytvofen v nosné roufe manipulacni otvor
200x300mm opatfeny demontovatelnym vikem.

téleso klapky pielivu je ovladano zvedacim mechanizmem - pohonem v levém pilifi
pomoci Sroubového vietena a voziku s pevnou matici a tdhlem, pomoci paky
nasazené na nosnou ovladaci rouru klapky, kterd prochazi zdi pilife. Priichod roury
sténou pilife neni utésnén ucpavkou. Voda kolem ovladaci roury mtize protékat do
prostoru pilife. V pilifi je ovladaci roura opatfena nabojem s Cepem zatsténym do
demontovatelné loziskové konzoly.

klapka je otocné ulozena na péti ¢epech osazenych do kluznych lozisek v nébojich
loziskovych konzol zakotvenych ve spodni stavbé.

ptelivna hrana klapky je opatfena péti rozrazeci.

funkce klapky je trvale hradici. Sklapi se pro prevadéni prutokit pouze v
mimotadnych ptipadech a pfi vylovech rybniku.

- popis stavajiciho stavu konstrukce:

Pii prohlidce stavajiciho technologického vybaveni VD (v fijnu 2020 VD TBD,
listopadu 2022 pii vypusténé nadrzi) v dubnu 2023 byl zjistén nésledujici stav uzavéru pielivu
VD — duté¢ klapky:

+ Duta klapka prelivu:

>

Vnéjsi stav hradici konstrukce uzavéru:
- nebyly vizualné zjiStény na viditelnych ¢astech OK uzavéru deformace
konstrukeci.

vnéjsi povrch plast'n konstrukci duté klapky:

- navodni strana a povodni strana hradici konstrukce klapky je v pomérné
dobrém stavu s mistnim poSkozenim povrchovych ochran v rozsahu do cca 5 az
10 % celkové plochy. Jsou znatelné mistni opravy PKO provadéné v minulosti
pracovniky provozovatele VD. Stavajici oSetfeni OK télesa PKO je riizného
stafi, zhotoveného v letech 2001 az 2013. Nejstar$i plochy PKO OK télesa
klapky vykazuji plosnou degradaci vrchnich vrstev natéri — nutnost provedeni
obnovy néatéru.

nosnd roura s pakou (levy pilii — pod strojovnou):

- stavajici nosna roura s pakou klapky osazené v levém pilifi prelivu je v dobrém
technickém stavu, viditelnd ¢ast nevykazuje poskozeni.

- stavajici segmentova piiruba osazena na nosné roufe u boc¢niho $titu levého pilite
je v dobrém technickém stavu, plné funkéni

- vpilifi stavajici ovladaci roura opatfena nébojem s Cepem zalsténym do
demontovatelné loziskové konzoly je rovnéz v dobrém technickém stavu, plné
funk¢ni.

- propojeni paky nosné ovlddaci roury a tdhla zvedacitho mechanizmu je
v zachovalém stavu

- stavajici PKO OK komponentd nosné roury s pakou vcetné pfislusenstvi je
v dobrém stavu bez korozivnich projevil a degradace vrchni vrstvy natéru
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o demontovatelna loZiskova konzola (levy pilii — pod strojovnou):

stavajici demontovatelnd loziskova konzola osazena na sténé¢ v levém pilifi
prelivu (pod strojovnou ZM) propojend s ¢epem naboje ovladaci nosné roury
s pakou je v dobrém technickém stavu, pln¢ funkéni, viditelnd Cast nevykazuje
poskozeni.

spojovaci material loziskové konzoly je v zachovalém stavu

stavajici PKO OK komponentid loziskové konzoly vcetné prislusenstvi je
v dobrém stavu bez korozivnich projevii a degradace vrchni vrstvy natéru

e nosnd roura klapky (u levého piliie):

stavajici nosna roura klapky vcetné revizniho otvoru nachazejici se u levého
pilife ptelivu je v dobrém technickém stavu, nevykazuje viditelna poskozeni.
tésnéni revizniho otvoru je funkcni, ale vzhledem ke svému stari lze
predpokladat jeho celkovou degradaci

spojovaci material revizniho otvoru je v zachovalém stavu

stavajici segmentova pfiruba osazena na nosné roufe u levého pilife (vCetné
spojovaciho materialu a vodiciho ¢epu) je v dobrém technickém stavu, plné
funkéni

stavajici PKO OK komponentii nosné roury klapky vcetné pfisluSenstvi je na
hranici zivotnosti — vykazuje degradaci vrchnich vrstev natéri

e podélné pryZové tésnéni duté klapky:

je ve Spatném stavu - mechanicky poskozené, mistné se projevuji netésnosti

u vyztuzeného pryZového pasu podélného tésnéni uchyceného k télesu OK duté
klapky a nosi¢i tésnéni v prahové casti stavby dochazi ve sklopené poloze
uzavéru k vniknuti (vtazeni) té€sniciho péasu do prostoru (mezery) mezi spodni
stavbu a vlastni OK télesa duté klapky. Pfi uzavirani — vztyCovani klapky je
podélné tésnéni zatlaCovano do mezery, dochazi k jeho mechanickému
poskozovani od plavenin a od vlastni konstrukce klapky a nosi¢e podélného
tésnéni stavby.

za soucasné¢ho stavu pii provadéni manipulaci s uzdvérem dochazi k neustalému
dal§imu poskozovani pryzového pasu podélné¢ho tésnéni a zhorSovani tésnici
schopnosti uzavéru

pryzovy pas podélného tésnéni netvofi pfi vztyCovani klapky tvar pismene Q
vystupujici smérem proti vodé — nutné provedeni konstrukéni tpravy OK télesa
klapky vyplnénim problematické mezery mezi OK klapky a spodni stavbou
OK pfitlacnych list (4+4ks) a OK nosice té€snéni ve spodni stavbé je v dobrém
technickém stavu, viditelna ¢ast nevykazuje poskozeni.

spojovaci materidl podélné¢ho tésnéni je v zachovalém stavu, mistné¢ vykazuje
mechanické poSkozeni

stavajici PKO OK komponenti podélného tésnéni (ptitlacné listy, OK nosice
tésnéni ve spodni stavbé, ...) vetné pfisluSenstvi je na hranici Zivotnosti —
vykazuje degradaci vrchnich vrstev natéra

23



VD Zehuii
oprava tésnéni klapky a obnova ndtéri
D.2 PS 1. Cast strojni

stanoveni technickych podminek
vymezujicich predmét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

o bocni tésnéni (pryZové tésnéni bocnich Stitit L/P) klapky:

- konstrukéni prvky sefiditelného bo¢niho tésnéni (kryt bo¢niho tésnéni L/P,
podlozky, opérky, ...) jsou v dobrém technickém stavu, pln¢ funkéni

- pryzové tésnéni (hranol 130x65m délky ccal645mm) je funkéni, nevykazuje
zvysené prisaky. Tésnéni bylo osazeno na téleso klapky v roce 2009 (stari 14
let), 1ze ptredpokladat jeho celkovou degradaci — nedoporucuji jeho opétovné
pouziti.

- spojovaci materidl je v zachovalém stavu

- Stavajici PKO OK komponentti bo¢niho té€snéni je na hranici zivotnosti —
vykazuje degradaci vrchnich vrstev natért

o loZiska klapky — loZiskové konzoly (5ks):
- jsou v dobrém technickém stavu, funkéni a promazané. OK loziskovych konzol
vykazuji mirnou povrchovou korozi. Cepy a piilozky &epii lozisek klapky jsou
v zachovalém stavu.
- spojovaci materidl vykazuje mistné napadeni povrchovou korozi
- stavajici PKO OK komponenti loziskovych konzol véetné prislusenstvi je na
hranici Zivotnosti — vykazuje degradaci vrchnich vrstev natérii

» Vniti'ni stav hradici konstrukce uzavéru — duté klapky:
e  vnitini povrch prostoru duté klapky:
- neni soucasti feSeni PD (PKO ve vnitinich ¢astech OK duté klapky je
nepfistupna — nelze provadet)

Po provedeni opravy vySe popsanych poruch a poskozeni bude stavajici uzaveér prelivu
VD — duta klapka nadale provozovan.
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D.2.1. - 5.2 technicky popis:
- popis opravy:

Tento projekt fesi opravu dil¢i strojné technologické casti klapky prelivu VD (té€snéni
klapky a obnova PKO hradici konstrukce), ktera bude provadéna za tucelem zlepSeni
technického stavu vzhledem k soucasnym pozadavkiim na provoz VD z hlediska obsluhy a
Gdrzby s tim, Ze bude zachovana bezpe&nost a funkénost hrazeného pielivu VD Zehuti.

Obnova protikorozni ochrany, oprava tésnéni a OK duté klapky pielivu VD bude
provadéna za ucelem prodlouzeni zivotnosti stavajicich technologickych prvki OK.

Vlastni realizaci obnovy povrchové ochrany a opravy technologické casti OK duté
klapky pielivu VD bude piedchazet provedeni piipravnych praci dle bodu D.2.1-3. TZ aD.2.1
-5.2.1.

Pred viastni realizaci obnovy povrchové ochrany a opravy technologické casti OK duté
klapky prelivu VD budou provedeny ndasledujici prace a ukony umoznujici zahdjeni stavby:
e vypracovani projektové dokumentace a zajisténi vyjimek a patfi¢nych povoleni:
- DPS vcetné vyrobni dokumentace
- havarijni a povodnovy plan stavby
- plan BOZP (zajisti objednatel stavby)
- zajisténi dopravné inzenyrskych opatieni v okoli hrazeného pielivu VD pro
umoznéni zahrazeni / odhrazeni + demontdze / montdze duté klapky
(projekt + schvéleni dopravniho opatfeni, dopravni znaceni, ...) (mistni
komunikace ¢.328)
- kontrolni a zkuSebni plan stavby

D.2.1. - 5.2.1 Strojné technologické &dsti VD — PS 1. Cast strojni — Piipravné prdce:

D.2.1. - 5.2.1.1 Priprava stavenisté a pracovisté (pro opravovany hrazeny pieliv VD):
Pred vlastnim zahdjenim opravnych praci na technologickém zatizeni duté klapky
prelivu VD budou provedeny nasledujici ptipravné prace:
e instalace provizorniho hrazeni z HV do profilu opravovaného hrazené¢ho prelivu VD bude
zahrnovat:
= technologické prace pti hrazeni (zajisti Pla):
- oc¢isténi a kontrola hradicich vyklenkl opérného trdmce od sedimentu
- oCi$téni hradiciho prahu pted hrazenim od sedimentu
- zahrazeni hrazeného ptelivu (duté klapky) VD (instalace opérnych tramct,
hradel v€etné jejich zajisténi, tésnici folie, ...)
- vypusténi a vycisténi zahrazeného prostoru
- o¢iSténi OK duté klapky tlakovou vodou (OK uzavéru — klapky, nosné roury
véetné¢ revizniho otvoru, loziskovych konzol, bo¢ni Stity, tésnici sady
podélného / prahového tésnéni - ploché tésnéni , listy, ...)
= zajiSténi potfebné techniky pro piepravu komponentii provizorniho hrazeni a
jejiho osazeni z HV (zajisti Pla):
- provizorni hrazeni, dopravu, jetab, pracovnici, ...
e vybudovani staveniSté a pracovisté na VD viz bod D.2.1-3 Podminky pro stavbu ¢ast 1)
Ptiprava staveniSté
e vybudovani pfistupové trasy pro piistup do zahrazen¢ho prostoru (instalace zebiikl
ptipadné leSeni a pochliznych lavek) pro umoznéni provadéni praci
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e po demontézi duté klapky bude z bezpecnostnich diivodl provedeno odpojeni zvedaciho
mechanizmu z el. sit¢ (vypnuti pfislusnym jisticem v rozvadéci pohonu)

e ochrana pracovisté¢ — zabranéni znecisténi vodniho toku Skodlivymi latkami piipadnou
instalaci norné stény ve vyvaru ptelivu

D.2.1. - 5.2.1.2 Likvidace stavenisté a pracovisté (pro opravovany hrazeny pieliv VD):
Po dokonceni praci na vybrané technologické ¢asti VD budou provedeny nasledujici
piipravné prace - likvidacni prace:
e odstranéni a ekologicka likvidace odpadu (pouzita tryskaci struska - otryskand stara
povrchova ochrana — 3,2t, ...)
e odstranéni (odhrazeni) provizorniho hrazeni z HV z profilu opravovaného hrazeného
ptelivu VD bude zahrnovat:
= technologické préce pti hrazeni (zajisti Pla):
- odhrazeni hrazeného pielivu (duté klapky) VD (odstranéni opérnych tramct,
hradel v¢etné jejich zajisténi, ...)
= zajiSténi potfebné techniky pro prepravu komponentli provizorniho hrazeni a
jejiho demontovani z HV (zajisti Pla):
- provizorni hrazeni, dopravu, jetfab, pracovnici, ...
odstranéni zebiiku, leSeni a pochliznych lavek
ochrana pracovisté — odstranéni norné stény na DV (v piipad¢ jeji instalace)
provedeni komplexni zkousky uzavéru a jeho pfedani provozovateli k uzivani
provedeni komplexni zkouSky opravené ¢asti technologického zatfizeni VD (v rozsahu
zkuSebniho planu vypracovaného dle pozadavki provozovatele) provozovanim uzavéru
hrazeného prelivu VD, ... a jeho pfedani provozovateli k uzivani
e na zavér stavby komplexni likvidace stavenisté¢ vcetné uvedeni doCasnych zéborh
— vymezenych ploch stavenisté prekladiste¢ materidlu, ... do plivodniho stavu (p.¢. 812,
p.C. st.311, st.408, ...)
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D.2.1. - 5.2.2 Strojné technologické &isti VD — PS 1. Cast strojni
— Oprava tésnéni a obnova protikorozni ochrany duté klapky pvelivu VD:

Stavajici OK duté klapky pielivu VD vcetné vybraného pfislusenstvi projdou ve
vyrobnim zavodé ipravou konstrukce podélného prahového tésnéni osazenim tvarovych plechii
a obnovou povrchové ochrany. Stavajici vybrané technologické zatizeni (ptislusenstvi uzavéru
ptelivu) projde na stavbé obnovou povrchové ochrany (loziskové konzoly, OK nosice
podéIného tésnéni ve stavbé, ...). Stavajici nevyhovujici povrchova ochrana bude nahrazena
novou v intencich bodu D.2.1. - 4. TECHNICKE RESENI.

- stavajici duta klapka pielivu VD vcetné prisluSenstvi:
e sestava z nasledujicich hlavnich celki / komponentt:

Strojné technologicka cast — PS1

» Duta klapka ptelivu VD:
= duta klapka — téleso
=  duta klapka — nosna roura klapky
= duté klapka — podéIné pryZzové t€snéni
= duté klapka — boc¢ni tésnéni klapky (pryzové tésnéni boc¢nich stitd L/P)
= nosnd roura s pakou (levy pilif — pod strojovnou)
= demontovatelna loziskova konzola (levy pilit — pod strojovnou)
= loziskové konzoly (5ks) (spodni stavba)
= OK nosi¢e podélného (prahového) tésnéni (spodni stavba)

» Zvedaci mechanizmus duté klapky pfelivu VD (neni pfedmétem feSeni PD)

e pied zahdjenim opravnych praci stdvajici OK duté klapky pielivu VD budou
provedeny piipravné prace dle bodu D.2.1-3 - Podminky pro opravu a ptipravné
préace dle bodu D.2.1-5.2.1.1 Pfipravné prace

e stavajici uzavér prelivu VD — dutd klapka projde opravou vybranych
technologickych ¢asti, zaméfenou zejména na odstranéni poskozeni, poruch a
skute¢nosti popsanych v bod¢ D.2.1-5.1, ktery bude po opravé nadale provozovan

e stavajici duta klapka - téleso bude zachovana v puvodnim technickém a
materidlovém provedeni vyjma konstrukéni upravy OK hradiciho plechu
z navodniho lice v mistech podélného tésnéni. Po provedeni konstrukéni Gpravy
télesa klapky osazenim tvarovych plechti na hradici plech z ndvodniho lice bude
provedena obnova PKO ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele dle TZ bod 4.

Stavajici poSkozeny a nevyhovujici spojovaci material bude nahrazen novym v
materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici duta klapka - nosna roura klapky bude zachovéna v piivodnim
technickém a materidlovém provedeni. Nosna roura klapky je soucasti OK télesa
klapky, po provedeni konstrukéni tpravy Té¢lesa klapky osazenim tvarovych plecht
na hradici plech z navodniho lice bude provedena obnova PKO ve vyrobnim zédvodé
zhotovitele dle TZ bod 4. Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci material
bude nahrazen novym v materidlovém provedeni nerez (A2/A4).
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e stavajici degradovana tésnici sada - pryzové bo¢ni tésnéni klapky bude nahrazena
novou sadou shodného technického a materidlového provedeni. Stavajici kryty
boc¢niho tésnéni L/P, podlozka L/P, ... budou po obnové PKO opétovné pouzity,
Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci materidl bude nahrazen novym v
materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici degradovand a mechanicky poskozend tésnici sada — pryzové podélné
tésnéni duté klapky bude konstrukéné upravena a nahrazena novou sadou
uzptsobenou nové konstrukéni upravé OK télesa klapky — osazenym tvarovym
plechtim a bo¢nicim tvoftici opérnou konstrukei podélného tésnéni klapky v krajni
oteviené poloze uzaveéru. Pro nové podélné tésnéni tvofici v uzaviené poloze tvar Q
bude pouzit pryzovy pas tl.18mm rozméru 800x10000mm vyztuzeny kordovymi
vlozkami. Stavajici systém uchyceni podélného tésnéni na téleso duté klapky a OK
nosice podélného té€snéni stavby vcetné pouziti stavajicich pritlaénych 1i§ bude
zachovan v plivodnim konstrukénim a materidlovém provedeni. Stavajici pfitlacné
listy podélného tésnéni budou po obnové PKO opétovné pouzity. Stavajici
poskozeny spojovaci material bude nahrazen novym v materidlovém provedeni
nerez (A2/A4).

e stadvajici nosna roura s pakou bude zachovana v pluvodnim technickém a
materidlovém provedeni. Stavajici PKO bude zachovéna. V ptipad€ poskozeni
navadéciho stiediciho ¢epu segmentového prirubového spojeni nosné roury klapky
a nosné roury s pakou, cepu propojeni paky nosné roury a tdhla zvedaciho
mechanizmu budou nahrazeny za nové shodného konstrukéniho provedeni
z materidlu nerez. Stavajici poSkozeny a nevyhovujici spojovaci material bude
nahrazen novym v materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici loZiskové konzoly 4+1ks zabudované ve spodni stavbé prelivu VD budou
zachovany v pivodnim technickém a materidlovém vyvedeni vcetné provedeni
obnovy PKO na stavbé dle TZ bod 4. Stavajici ¢epy kluznych lozisek vcetné
pfiloZek poskozené po demontazi duté klapky budou nahrazeny za nové z materialu
nerez. Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci material bude nahrazen novym
v materialovém provedeni nerez (A2/A4).

o stavajici OK nosi¢e podélného tésnéni bude zachovana v plivodnim technickém a
materidlovém vyvedeni vetné provedeni obnovy PKO na stavbé dle TZ bod 4.
Stavajici posSkozeny a nevyhovujici spojovaci material bude nahrazen novym v
materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e OK nosi¢e podélného tésnéni, loziskova konzola 4+1kpl., ... bude opatifena novou
povrchovou ochranou na stavbé dle TZ bod 4 natérovy systém 2 (vyjma
komponentli zhotovenych z materialu nerez, ...)

e OK duté klapky ptelivu VD vcetné ptislusenstvi bude po provedeni komplexni
opravy ocelovych konstrukei a konstrukéni Gpravé podélného tésnéni (OK télesa
klapky, zaslepka revizniho otvoru, pfitlacné liSty podélného tésnéni, kryt bo¢niho
tésnéni L/P, ...) opatiena novou povrchovou ochranou ve vyrobnim zavodé
zhotovitele dle TZ bod 4 natérovy systém ¢.1 (vyjma komponentli zhotovenych
z materialu nerez, ...)
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- duta klapka — téleso (1kpl.):
e bude zachovana v pivodnim technickém a materialovém provedeni vyjma konstrukéni
upravy OK hradiciho plechu v mistech podélného tésnéni
e je zhotovend ze svarkt a dilt sestavajici z nasledujicich hlavnich komponent:
- klapka (svarek) lkpl €.v. A0-1910-00AB (poz.1)
(stavajici OK)
- uprava klapky (svarek) 1kpl ¢.v. A1-1910-10
stavajici OK duté klapky bude doplnéna o nasledujici konstrukéni prvky:

- tvarovy plech Tr.355,6x6,3-5000mm nadé¢leny na 2 polotovary
¢.v. A1-1910-10 (poz.1)  material 1.0038 1+1ks
- boc¢nice T1.10mm (tvarovy vypalek voda)

¢.v. A1-1910-10 (poz.2)  material 1.0038 1+1ks
- ostatni nespecifikovany material:
- poskozené komponenty technologického zatizeni uzavéru pti demontazi:

- Cepy material nerez 1.4021+1C+QT800
- ptilozky cepti, ...) materidl nerez 1.4301
- spojovaci material ptilozky cep, ... material nerez A2

- demontovatelnd zavésna oka klapky 2ks

e pro eliminaci nastalych problémil s provozovanim stavajici konstrukce podélného
prahového tésnéni duté klapky pielivu detailné popsanych v popisu stavajiciho stavu
konstrukce (bod podélné pryzové tésnéni klapky) bude provedena konstrukéni uprava
OK télesa klapky vyplnénim problematické mezery mezi OK klapky a spodni stavbou

e problematickd mezera bude vyplnéna osazenim 2ks polotovari tvarovych plechi
(na hradici plech OK duté klapky ptelivu) zhotovenych z Tr.355,6x6,3 délky 5000mm na
obou koncich klapky doplnéné o bocnice (zaslepky) 2ks vyvedené z plechu T1.10mm vse
vyvedené z materialu 1.0038

e po odstrojeni uzavéru - tésnici sady bude provedeno zaméteni technologického zatizeni
klapky na stavbé (zaméteni klapky v krajnich polohéch otevieno / zavieno + mezipoloha
pro provedeni upravy uzavéru - osazeni tvarového plechu na téleso klapky a upravu
podélného prahového tésnéni):

= zaméfeni technologického zatizeni zajmové ¢asti duté klapky a spodni stavby:
- zamé&feni duté klapky a stavby v krajni poloze otevieno
- zamé&feni duté klapky a stavby v krajni poloze zavieno
- zamé&feni duté klapky a stavby v mezipoloze
* postupné zaméfeni zajmové Casti uzaveéru a spodni stavby pro provedeni
upravy uzavéru - osazeni tvarového plechu na téleso klapky a upravu
prahového tésnéni
» zaméfeni prostoru mezi klapkou a stavbou - krajni polohy otevieno / zavieno
a mezipolohy (prostor pro osazeni tvarového plechu - kontrola umisténi a
navrzené konstrukce tvarového plechu, ovéfeni navrzené geometrie pomoci
pfipravku na stavbg, ...)
* pfipadné provedeni upravy vykresové dokumentace (dokumentace osazeni a
navrh konstrukce tvarovych plechti + bo¢nic na OK télesa klapky — vytvoteni
opory podélného tésnéni)
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- zaméfeni OK duté klapky v mist¢ osazeni zavésnych ok pro manipulaci
s uzavérem
» stavajici kotevni otvory jsou zaslepeny osazenou piilozkou - zaméfit stavajici
kotevni otvory pro navrh a vyrobu novych manipulaé¢nich demontovatelnych
zaveésnych ok 2ks

o vlastni demontazi duté klapky ptelivu bude ptredchazet:

» demontdz zaslepky manipulacniho oka 2ks + osazeni svarku zéavésného
manipula¢niho oka 2ks (nosnost zavésnych ok dimenzovat na hmotnost stavajici
klapky cca 4500kg, hmotnost klapky po oprave cca 4800kg)

= zajisténi klapky proti pohybu (zavéSeni OK télesa klapky na jetdb o patiicné
nosnosti)

= demontaz spojovaciho materidlu propojujici segmentové pfiruby nosné roury
klapky a nosné roury s pakou, demontédz ¢epu propojeni paky nosné roury s tdhlem
zvedaciho mechanizmu, demontdZ demontovatelné casti loziskové konzoly
s naslednym posunem nosné roury s pakou do prostoru levého pilife pod strojovnou
prelivu VD

e demontdz duté klapky:

= demontaz Cepu loziskovych konzol klapky vcetné ptilozek Skpl

= vyzdvizeni télesa klapky autojefabem z profilu stavby na vyhrazenou plochu
stavenis$t¢ a nasledné prelozeni na transportni vozidlo, ... (hmotnost stavajici
klapky cca 4500kg) 1kpl

e po transportu duté klapky pielivu do vyrobniho zavodu zhotovitele a provedeni otryskani
— sweeping povrchu klapky na stavajici vrstvu metalizace slitiny Zinacor 850 (120um)
bude nasledovat mechanické odstranéni metalizace v mistech svart pro instalaci
tvarového plechu (2x pruh cca 20mm délky 10000mm na hradicim plechu klapky - nutno
vymeéftit dle tvarového plechu + pruhy pro navatfeni bo¢nice 2ks)

e provedeni osazeni polotovarl tvarového plechu (2ks) + bocnic (2ks) na téleso OK klapky
piivafenim - vodotésny svar dle (ptipadné upravené) vykresové dokumentace ¢.v.Al-
1910-10

e stavajici poSkozeny spojovaci materiadl po demontazi podélného a bo¢niho tésnéni duté
klapky bude nahrazen za novy nerez A2/A4

e montaz duté klapky:

= presun duté klapky z vyrobniho zavodu zhotovitele na VD

= transport opraveného télesa klapky autojetdbem z vyhrazené plochy stavenisté do
profilu stavby + usazeni do loZiskovych konzol, ... (hmotnost opravené klapky cca
4800kg) 1kpl

= montaZ ¢epu loZiskovych konzol klapky vcetné piilozek Skpl

e po montazi opravené duté klapky do loziskovych konzol bude v ramci kompletace
segmentového piirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury s pakou osazena
zpét demontovatelna ¢ast loziskové konzoly, obnoveno propojeni paky nosné roury a
tdhla zvedaciho mechanizmu v jeden kinematicky celek pomoci ¢epu a piilozek, zpétné
osazeni stavajici zaslepky nosné roury klapky, ..., vesSkeré spoje budou realizované za
uziti nového spojovaciho materialu nerez A2/A4. Pozor montaz spojeni segmentovych
pfirub provadét v seznacené poloze.

e odpojeni klapky z autojefabu (umoznéni provadéni manipulace s uzavérem pomoci
soustroji zvedaciho mechanizmu)

e demontdz svarku zavésného manipulaéniho oka 2ks + osazeni zaslepky manipulacniho
oka 2ks
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e pied kompletaci segmentového ptirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury
s pakou budou stykové segmentové plochy a cela pfirub vyvedené bez PKO
nakonzervovany nanesenim plastického maziva (napt. Ekolube Grease Teflon EP2 nebo
Fluid Film WRN-EP)

e pii kompletaci Cepovych spoji, kluznych lozisek, ... bude provedeno dikladné
promazani plastickym mazivem (napt. Ekolube Grease Teflon EP2)

o stavajici OK duté klapky vcetné prtislusenstvi (pfistupné casti OK) bude v vyrobnim
zavodé¢ zhotovitele opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

- duta klapka — nosna roura klapky (1kpl.):
e bude zachovana v pavodnim technickém a materialovém provedeni

¢ je zhotovena ze svarkl a dila sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentt:
- klapka (svarek) 1kpl ¢.v. A0-1910-00AB (poz.1)
nosna roura klapky je soucasti svarku OK klapky

(stavajici OK)

- revizni otvor (nosna roura) svarek viko 400x300mm
¢.v. A0-1910-00AB (poz.8) 1ks
(stavajici OK)

- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M12x30 CSN EN 24017 (poz.21) 10ks

.

- podlozka 13 CSN EN 7090 (poz.41) 10ks

e pied demontdzi segmentového prirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury
s pakou bude provedeno odstranéni zaslepky revizniho otvoru 400x300mm v nosné roufe
klapky u levého pilife pro vytvofeni pfistupu ke spojovacimu materidlu segmentového
ptirubového spojent

e vlastni demontazi duté klapky pielivu bude pfedchazet demontdz spojovaciho materialu
propojujici segmentové piiruby nosné roury klapky a nosné roury s pakou, demontéaz
¢epu propojeni paky nosné roury stdhlem zvedactho mechanizmu, demontdz
demontovatelné ¢asti loziskové konzoly s naslednym posunem nosné roury s pakou do
prostoru levého pilife pod strojovnou pielivu VD (1kpl.)

e po montazi opravené duté klapky do loziskovych konzol bude v ramci kompletace
segmentového piirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury s pakou osazena
zpét demontovatelnd €ast loZiskové konzoly, obnoveno propojeni paky nosné roury a
tahla zvedaciho mechanizmu v jeden kinematicky celek pomoci €epu a ptiloZzek, zpétné
osazeni stavajici zéaslepky nosné roury klapky, ..., veSkeré spoje budou realizované za
uziti nového spojovaciho materialu nerez A2/A4.

e pied kompletaci segmentového prirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury
s pakou budou stykové segmentové plochy a cela pfirub vyvedené bez PKO
nakonzervovany nanesenim plastického maziva (napt. Ekolube Grease Teflon EP2 nebo
Fluid Film WRN-EP)

e pii kompletaci cepovych spoji, kluznych loZisek, ... bude provedeno dikladné
promazani plastickym mazivem (napf. Ekolube Grease Teflon EP2)

o stavajici OK duté klapky vcetné¢ nosné roury klapky (pfistupné casti OK) bude
v vyrobnim zavod¢ zhotovitele opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy
systém ¢.1)
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- duta klapka — podélné pryzové tésnéni (1kpl.):
e bude prizpisobeno provedené konstrukéni upraveé OK hradiciho plechu télesa duté klapky
z navodniho lice v mistech podélného tésnéni
¢ bude zhotovené ze svarkt a dilli sestavajici z nésledujicich hlavnich komponenti:
- klapka (svarek) 1kpl ¢.v. A0-1910-00AB:
podélné tésnéni klapky:
- pritlacna lista L70x20x7-2500mm (poz.5) 4+4ks
(stavajici OK)
- prahové tésnéni OMEGA  T1.18x800-10000mm (poz.51) 1ks
materidl pryz EPDM 60-70°ShA
pryzovy pas EP-630/4 8+3Y — dopravnikovy pas 4 vyztuzné vlozky
(do tésnéni budou zhotoveny montazni otvory pro Srouby M12)
- bo¢ni tésnéni
profil tvar P s dutinkou  35x18/2,5-800mm (poz.52) 1+1ks
material pryZ EPDM 60-70°ShA cerna
- spojovaci material nerez A2 (70):

- §roub M8x22 CSN EN 4762 (poz.20) 40ks

- §roub M12x50 CSN EN 24014 (poz.22) 130ks

- podlozka 8,4 CSN EN 7090 (poz.40) 80ks

- podlozka 13 CSN EN 7090 (poz.41) 130ks
- spojovaci material nerez A4 (70):

- matice M8 CSN EN 24032 (poz.30) 40ks

- matice M12 CSN EN 24032 (poz.31) 130ks

e stavajici degradovand a mechanicky poSkozené podélné tésnéni duté klapky — pryzovy
pas vyztuzeny kordovymi vlozkami T1.18x700x10000mm bude po demontazi nahrazen
novou sadou uzpisobenou nové konstrukéni upravé OK télesa klapky — osazenym
tvarovym plechiim a boc¢nicim tvofici opérnou konstrukci podélného tésnéni klapky
v krajni oteviené poloze uzavéru.

e pro nové podélné tésnéni tvotici v uzaviené poloze tvar Q bude pouzit pryzovy pas
tl.18mm rozméru 800x10000mm vyztuzeny kordovymi vlozkami (pryzovy pas EP-630/4
8+3Y —dopravnikovy pas 4 vyztuzné vlozky). Stavajici tésnéni doporucujeme pouzit jako
Sablonu pro zhotoveni montaznich otvorti pro Srouby M12.

e zhotoveni otvorll pro Srouby M12 (2x75ks) do nového prahového t€snéni OMEGA
(vyztuZeny pryzovy pas tl.18x800mm délka cca 10000mm)

e demontdzi stavajictho podélného té€snéni duté klapky bude ptredchdzet komplexni
postupna demontaz boc¢niho tésnéni L/P duté klapky prelivu VD

e pii montaZzi bo¢niho t&snéni L/P v misté propojeni s podélnym tésnénim klapky budou
spoje dotésnény tmelem (tekutd membrana - hybridni polymer naptf. Tremco Illbruck
SP925)

e doporucujeme provedeni zakraceni délky podélného tésnéni klapky provést az na stavbé
pfi montdzi (teoretickd montazni délka 10000mm)

e stavajici systém dotésnéni podélného tésnéni bocnich Stith bude zachovan v ptivodnim
konstrukénim a materidlovém provedeni. Dotésnéni je tvofeno profilovym tésnénim tvar
P s dutinkou 35x18/2,5mm pfichyceného k podélnému té€snéni pomoci nerezového
spojovaciho materialu (¢.v. A0-1910-00AB poz. 20, 30, 40). Upravou projde pouze délka
tésnéni z 700mm na 800mm.
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e stavajici systém uchyceni podélného tésnéni na téleso duté klapky a OK nosice podélné¢ho
tésnéni stavby vcetné pouziti stavajicich ptitlacnych 1i§ bude zachovan v ptivodnim
konstrukénim a materidlovém provedeni

e stavajici komponenty OK podélného tésnéni klapky (pritlacna lista 4+4ks, ...) budou po
demontazi na stavb¢ pievezeny do vyrobniho zdvodu zhotovitele, kde bude provedena
ptiprava na obnovu PKO — otryskani povrchu sweeping na stavajici vrstvu metalizace
slitina Zinacor 850 (120um) vcetné provedeni odmasténi povrchu. Po provedeni obnovy
PKO budou OK podélného tésnéni nadale provozovany.

e stavajici poskozeny spojovaci material po demontazi podélného tésnéni bude nahrazen za
novy nerez A2/A4

e stavajici OK podélného tésnéni klapky (pfitlacna lista 4+4ks, ...) vCetné prisluSenstvi
(pristupné ¢asti OK) bude v vyrobnim zévod¢ zhotovitele opatiena povrchovou ochranou
dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

-duta klapka - bocni tésnéni klapky (pryZové tésnéni bocnich Stitd L/P)
(stavajici provedeni) (1+1kpl.):
e bude zachovano v ptivodnim technickém a materialovém provedeni
e je zhotovené ze svarki a dilt sestavajici z nasledujicich hlavnich komponent:
- klapka (svarek) 1kpl ¢.v. A0-1910-00AB:
bocni tésnéni klapky L/P:
- kryt bo¢niho tésnéni L/P  svarek L215x75x165mm (poz.2) 1+lks

(stavajici OK)

- operka T1.16x50-50mm (poz.3)  20ks
(stavajici OK)

- podlozka T1.10x50-1645mm (poz.4) 1+1ks
(stavajici OK)

- bo¢ni tésnéni 130x65x2000 (1645)mm (poz.50) 1+1ks

material pryZ EPDM 60-70°ShA
(do tésnéni budou zhotoveny montdzni drazky pro Srouby M16)
- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M16x60 CSN EN 24017 (poz.23) 20ks
- Sroub M16x100 CSN EN 24014 (poz.24) 20ks

- podlozka 17 CSN EN 7090 (poz.42) 20ks
- spojovaci material nerez A4 (70):
- matice M16 CSN EN 24032 (poz.32) 40ks

stavajici bo¢ni tésnéni — pryzovy hranol 130x65mm bude po demontaZzi nahrazen novym

shodného technického a materidlového provedeni. Stavajici tésnéni doporucujeme pouzit

jako Sablonu pro zhotoveni 10ks montaznich drazek pro Srouby M16.

e demontédz bo¢niho tésnéni L/P bude predchazet demontdzi podélného t€snéni duté klapky
ptelivu VD

e pii montazi bo¢niho té€snéni L/P v misté propojeni s podélnym tésnénim klapky a v misté
Sroubli boc¢niho tésnéni budou spoje dotésnény tmelem (tekutd membrana - hybridni
polymer napt. Tremco Illbruck SP925)

e doporucujeme provedeni zakraceni délky boc¢niho tésnéni provést az na stavbé pii

montazi (polotovar délka 2000mm — teoretickd montazni délka 1645mm)
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e stavajici komponenty OK boc¢niho tésnéni klapky L/P (kryt bo¢niho tésnéni L/P, opérka,
...) budou po demontazi na stavb¢ prevezeny do vyrobniho zdvodu zhotovitele, kde bude
provedena piiprava na obnovu PKO — otryskani povrchu sweeping na stavajici vrstvu
metalizace slitina Zinacor 850 (120um) vcetné provedeni odmasténi povrchu. Po
provedeni obnovy PKO budou OK boc¢niho tésnéni nadéle provozovany.

e stavajici poskozeny spojovaci material po demontézi bo¢niho té€snéni L/P bude nahrazen
za novy nerez A2/A4

e stavajici OK boc¢niho tésnéni klapky (kryt bo¢niho tésnéni L/P, podlozka, opérka, ...)
vcetné prislusSenstvi (pfistupné ¢asti OK) bude v vyrobnim zavod¢é zhotovitele opatfena
povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

- nosna roura s pakou (levy pilif — pod strojovnou) (1kpl.):
¢ bude zachovéana v ptivodnim technickém a materidlovém provedeni
e je zhotovend ze svarki a dilt sestavajici z nasledujicich hlavnich komponent:
- nosna roura s pakou (svarek) 1kpl ¢.v. A0-1910-00AB (poz.7)
(stavajici OK)
- stfedici Cep 042-148mm ¢.v. A0-1910-00AB  (poz.8) 1ks
(stavajici OK — ev. ndhrada nerez 1.4021+1C+QT800)
- spojovaci material nerez A2 (70):
- §roub M24x2x90  CSN EN 28676 (poz.26) 16ks
- podlozka 25 CSN EN 7090 (poz.43) 16ks
- ostatni nespecifikovany material:
- poskozené komponenty technologického zafizeni uzavéru pii demontazi:
- Cepy material nerez 1.4021+1C+QT800
- ptilozky Cepti, ...) materidl nerez 1.4301

e vlastni demontazi duté klapky pielivu bude pfedchazet demontdz spojovaciho materialu
propojujici segmentové piiruby nosné roury klapky a nosné roury s pakou, demontaz
¢epu propojeni paky nosné roury stdhlem zvedacitho mechanizmu, demontaz
demontovatelné ¢asti loziskové konzoly s naslednym posunem nosné roury s pakou do
prostoru levého pilife pod strojovnou pielivu VD (1kpl.)

e po montazi opravené duté klapky do loziskovych konzol bude v ramci kompletace
segmentového piirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury s pakou osazena
zpét demontovatelna ¢ast loziskové konzoly a obnoveno propojeni paky nosné roury a
tahla zvedaciho mechanizmu v jeden kinematicky celek pomoci ¢epu a ptilozek, veskeré
spoje budou realizované za uZiti nového spojovaciho materialu nerez A2/A4

e pred kompletaci segmentového ptirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury
s pakou budou stykové segmentové plochy a cela pfirub vyvedené bez PKO
nakonzervovany nanesenim plastického maziva (napt. Ekolube Grease Teflon EP2 nebo
Fluid Film WRN-EP)

e pii kompletaci Cepovych spojii, kluznych lozisek, ... bude provedeno dikladné
promazani plastickym mazivem (napt. Ekolube Grease Teflon EP2)

e v piipad¢ poSkozeni navadéciho stfediciho Cepu segmentového ptirubového spojeni
nosné roury klapky a nosné roury s pakou, ¢epu propojeni paky nosné roury a tahla
zvedaciho mechanizmu budou nahrazeny za nové shodného konstrukéniho provedeni
z materidlu nerez (1. 4021+1C+QT800 - zuslechtény na 800Mpa)

e stavajici PKO OK nosné roury s pakou je v zachovalém stavu — bude ponechana stavajici
PKO
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- demontovatelna loZiskova konzola (levy pilif — pod strojovnou) (1kpl.):
e bude zachovana v pavodnim technickém a materialovém provedeni
e je zhotovena ze svarku a dilii sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentt:
- OK demontovatelna loziskova konzola (svarek) 1kpl ¢.v. A0-1910-00AB (poz.9):
(stavajici OK)
- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M24x70 CSN EN 24014 (poz.25) 10ks

- podlozka 25 CSN EN 7090 (poz.43) 10ks
- spojovaci material nerez A4 (70):
- matice M24 CSN EN 24032 (poz.33) 10ks

e pred demontazi duté klapky pielivu bude pro umoznéni posunu nosné roury s pakou
provedena demontaz demontovatelné ¢asti loziskové konzoly osazené v levém pilifi pod
strojovnou ptelivu VD (1kpl.)

e po montazi opravené duté klapky do loziskovych konzol bude v ramci kompletace
segmentoveého prirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury s pakou osazena
zpét demontovatelnd ¢ast loziskové konzoly za uziti nového spojovaciho materialu

e stavajici poskozeny spojovaci materidl po demontazi konzoly bude nahrazen za novy
nerez A2/A4

e stavajici PKO OK demontovatelné ¢asti loZiskové konzoly je v zachovalém stavu — bude
ponechéna stavajici PKO

- loziskova konzola - spodni stavba (stavajici) (4+1kpl.):
e bude zachovéana v plivodnim technickém a materidlovém provedeni
e je zhotovend ze svarki a dill sestavajici z nasledujicich hlavnich komponent:
- loziskové konzola (svarek) 4+1kpl
(stavajici OK)
- Cep 4+1ks
(stavajici OK)
- ptiloZka ¢epu 4+1ks
(stavajici OK)
- spojovaci materidl nerez A2 (70)

e po demontazi stavajici té€snici sady bo¢niho + podélného tésnéni uzaveéru a vlastni
demontazi télesa duté klapky prelivu bude stavajici OK loziskové konzoly (zabudované
do spodni stavby VD) mechanicky ociSténa St 2 na stdvajici vrstvu metalizace slitina
Zinacor 850 (120pum) véetne provedeni odmasténi povrchu

e stavajici poskozeny spojovaci materidl bude nahrazen za novy nerez A2/A4

e stavajici Cepy kluznych lozisek poskozené po demontazi duté klapky budou nahrazeny za
nové z materialu nerez 1. 4021+1C+QT800 (zuslechtény na 800Mpa)

e stavajici pfilozky poskozené po demontdzi duté klapky budou nahrazeny za nové
z materidlu nerez 1.4301

e pii kompletaci cepovych spoji, kluznych lozZisek, ... bude provedeno dikladné
promazani plastickym mazivem (napt. Ekolube Grease Teflon EP2)

e stavajici OK loziskové konzoly vCetné piisluSenstvi (piistupné casti OK) bude opatiena
na stavbé povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)
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- OK nosice podélného (prahového) tésnéni - spodni stavba (stavajici) (1kpl.):
e bude zachovan v pavodnim technickém a materialovém provedeni
e je zhotovena ze svarkt a dilii sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentt:
- OK nosice podéIného tésnéni (svarek) 1kpl ¢.v. A0-1910-00AB:
- nosi¢ podélného tésnéni 100x12-10000mm 1ks
(stavajici OK)
- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M12x50 CSN EN 24014 (poz.22) 75ks

- podlozka 13 CSN EN 7090 (poz.41) 75ks
- spojovaci material nerez A4 (70):
- matice M12 CSN EN 24032 (poz.31) 75ks

e po demontazi stavajici té€snici sady bo¢niho + podélného tésnéni uzaveéru a vlastni
demontédzi télesa duté klapky ptelivu bude stavajici OK nosice podélného tésnéni
(zabudovaného do spodni stavby VD) mechanicky ocisténa St 2 na stavajici vrstvu
metalizace slitina Zinacor 850 (120um) véetné provedeni odmasténi povrchu

e stavajici poSkozeny spojovaci material bude nahrazen za novy nerez A2/A4

e stavajici OK nosice podélného tésnéni vcetné prislusenstvi (pfistupné ¢asti OK) bude
opatiena na stavbé povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

- sefizeni a provedeni individudlnich a komplexnich zkouSek duté klapky pielivu VD:

e Ve spolupraci zhotovitele s provozovatelem budou provedeny dokoncujici prace -
nastaveni koncovych poloh uzdvéru, sefizeni oteviraciho a uzaviraciho cyklu uzévéru
vcetné provedeni individudlnich (suchych) zkousek.

e Pokud opravované technologické zafizeni bude technicky zplsobilé k provozu,
provozovatel zaplavi uzavér - vyhradi provizorni hrazeni instalované na HV hrazeného
ptelivu VD. Zhotovitel provede likvidaci pracovisté dle TZ bod D.2.1. - 5.2.1.2.

e Podle zpracovaného programu komplexnich zkouSek uzavéru jezového pole VD
(zpracuje zhotovitel dle pozadavki objednatele) projdou opravované vybrané
technologické celky — duta klapka ptelivu VD komplexni (mokrou) zkouskou.

e Provedeni komplexni (mokré) zkousky opravené vybrané technologické c¢asti VD
(vrozsahu zkusebniho planu vypracovaného dle pozadavkli provozovatele),
provozovanim duté klapky ptelivu VD

e Po UspéSném absolvovani komplexni zkouSky bude opravené strojné technologické
zatizeni VD (tésnéni a povrchovd ochrana duté klapky pielivu VD) ptedano
provozovateli do bézného (zkusebniho) provozu.
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D.2.1. - 6. TECHNOLOGICKY POSTUP

D.2.1. - 6.1 Podminky provadéni praci:
viz PD TZ bod D.2.1. - 3. ¢ast 2) podminky provadéni praci, 5) ostatni podminky

- prubéh praci: y
Oprava vybrané strojné technologické ¢asti VD Zehui (duta klapka ptelivu VD) bude
probihat v jedné stavebni sezoné€ (cca duben az fijen):

L stavebni sezona:
» PS 1. Cast strojni:
e dutd klapka ptelivu VD

Jednotlivé etapy provadéni praci budou vzijemné provazany a lze je po dohodé
s investorem / provozovatelem VD kombinovat s ohledem na aktudlni hydrologickou situaci na
VD.

- termin vystavby — provadéni praci (piedpoklad):

- zahdjeni praci ... predani stavenist¢ duben
zahdjeni praci na stavbé cca Cerven
- ukonceni praci ... do fijen

D.2.1. - 6.2 Technologicky postup praci:
1) vypracovani projektové dokumentace:
- DPS vcetné vyrobni dokumentace
- havarijni a povodiiovy plan stavby
- plan BOZP
- zajisténi dopravné inzenyrskych opatfeni v okoli hrazené¢ho pielivu VD pro
umoznéni zahrazeni / odhrazeni + demontaZe / montdze duté klapky
(projekt + schvaleni dopravniho opatfeni, dopravni znaceni, ...) (mistni
komunikace ¢€.328)
- kontrolni a zkuSebni plan stavby
2) odstaveni hrazeného uzavéru prelivu VD z provozu
3) provedeni ptipravnych praci VD (ptiprava staveniste):
- zfizeni zafizeni stavenisté:
- pfiprava a zfizeni stavenisté - pracovisté (v rozsahu dle bodu D.2.1. — 3. ¢ast
1) Pfiprava stavenis$te)
- pfiprava stavenisté a pracovisté v rozsahu dle bodu D.2.1. —5.2.1.1:
* instalace provizorniho hrazeni z HV do profilu opravovaného hrazeného
prelivu VD technologické prace pii hrazeni (zajisti Pla):
- oc¢isténi a kontrola hradicich vyklenkl opérného trdmce od sedimentu
- oCisténi hradiciho prahu pted hrazenim od sedimentu
- zahrazeni hrazeného pielivu (duté klapky) VD (instalace opérnych
tramct, hradel vcetné jejich zajisténi, tésnici folie, ...)
- vypusteni a vycisténi zahrazeného prostoru
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- oCisténi OK duté klapky tlakovou vodou (OK uzavéru — klapky, nosné
roury veetné revizniho otvoru, loziskovych konzol, bo¢ni §tity, tésnici
sady podéIného / prahového tésnéni - ploché tésnéni , listy, ...)

= 7ajiSténi potfebné techniky pro pfepravu komponentt provizorniho hrazeni
a jejiho osazeni z HV (zajisti Pla):
- provizorni hrazeni, dopravu, jetfab, pracovnici, ...
= vybudovéani pfistupové trasy pro pristup do zahrazeného prostoru (instalace
zebiikl ptipadné leSeni a pochtiznych lavek) pro umoznéni provadéni praci
» po demontdzi duté klapky bude z bezpecnostnich diivodl provedeno
odpojeni zvedaciho mechanizmu zel. sit¢ (vypnuti pfisluSnym jistiCem
v rozvadéci pohonu)
= ochrana pracovisté — zabranéni znecisténi vodniho toku Skodlivymi latkami
piipadnou instalaci norné stény ve vyvaru pielivu
4) komplexni oprava vybraného stavajiciho strojné technologického zatfizeni uzavéru
ptelivu VD (duté klapky ptelivu):
Technologické prace na stavbé VD:
- demontdze vybraného stavajiciho technologického zarizeni:
= komplexni odstrojeni stavajiciho uzavéru — duté klapky
- demontaz stavajici té€snici sady klapky bo¢niho tésnéni:

* postupnd demontaz boc¢niho levého a pravého tésnéni — kryt boc¢niho
tésnéni L/P, podlozka 1+1ks, bo¢ni tésnéni — tésnici hranol 1+1ks,
spojovaci material, ...

- demontaz stavajici tésnici sady klapky podélné (prahové) tésnéni:

* postupna demontdz podélného tésnéni OMEGA vcetné boc¢niho tésnéni —
plochy vyztuzeny tésnici pryzovy pas Q 1ks, pfitlaéné listy 4+4ks, bocni
tésnéni — profilovy tvar P s dutinkou 1+1ks, spojovaci material, ...

- zaméreni stavajiciho technologického zarizeni uzaveru - duté klapky prelivu:
= zamcéteni technologického zatfizeni zajmové Casti duté klapky a spodni stavby:
- zaméfeni duté klapky a stavby v krajni poloze otevieno
- zaméfeni duté klapky a stavby v krajni poloze zavieno
- zamé&feni duté klapky a stavby v mezipoloze

* postupné zaméteni zajmoveé Casti uzadveru a spodni stavby pro provedeni
upravy uzavéru - osazeni tvarového plechu na téleso klapky a Upravu
prahového tésnéni

» zaméfeni prostoru mezi klapkou a stavbou - krajni polohy otevieno /
zavieno a mezipolohy (prostor pro osazeni tvarového plechu - kontrola
umisténi a navrzené konstrukce tvarového plechu, ovéfeni navrzené
geometrie pomoci ptipravku na stavbg, ...)

» ptipadné provedeni upravy vykresové dokumentace (dokumentace osazeni
a navrh konstrukce tvarovych plechli + bo¢nic na OK télesa klapky —
vytvoteni opory podélného tésnéni)

= zaméteni technologického zatizeni zajmové Casti duté klapky:
- zam&feni OK duté klapky v misté osazeni zavésnych ok pro manipulaci
s uzaveérem

+ stavajici kotevni otvory jsou zaslepeny osazenou pfilozkou - zaméfit
stavajici kotevni otvory pro navrh a vyrobu novych manipulac¢nich
demontovatelnych zavésnych ok 2ks
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- demontaze vybraného stavajiciho technologického zarizeni:
= demontaz stavajiciho technologického zafizeni uzavéru - klapky (odpojeni od
soustroji zvedaciho mechanizmu, demontdz nosné roury s pakou, demontaz
klapky, ...) 1kpl

- pripravné prace pred demontazi klapky:

» demontdz zaslepky manipula¢niho oka 2ks + osazeni svarku zavésného
manipulacniho oka 2ks (nosnost zdvésnych ok dimenzovat na hmotnost
stavajici klapky cca 4500kg, hmotnost klapky po oprave cca 4800kg)

» zajisténi klapky proti pohybu (zavéSeni OK télesa klapky na jetab o
patfi¢né nosnosti)

* odpojeni tahla soustroji zvedaciho mechanizmu od paky nosné roury
(demontaz ¢epu, zajistujicich ptilozek, ...) + zajisténi tahla mechanizmu

- nosna roura s pakou (levy pilii - pod strojovnou) 1kpl:

* demontdz zaslepky revizniho otvoru (400x300mm) 1ks

» vyvéSeni nosné roury s padkou v pilifi

» demontdz spojovaciho matridlu (Sroub M24x2-90 16ks) spojujici ptiruby
nosné roury klapky a nosné roury s pakou v pilifi

* demontdz loziskové konzoly (demontovatelné casti)

+ zajisténi klapky proti pohybu (zavéSeni OK télesa klapky na jetab o
patfi¢né nosnosti)

* odsunuti nosné roury s pakou do pilife - rozpojeni segmentového
prirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury s pakou (pro
umoznéni demontéze télesa klapky)

- klapka (téleso klapky) 1kpl:

» demontdz Cepu loziskovych konzol klapky véetné ptilozek Skpl

* vyzdvizeni télesa klapky autojefabem z profilu stavby na vyhrazenou
plochu staveniSt¢ a nasledné prelozeni na transportni vozidlo,
(hmotnost stavajici klapky cca 4500kg) 1kpl

+ pfesun duté klapky do vyrobniho zdvodu zhotovitele k opravé 1kpl

Technologické prace ve vyrobnim zavode zhotovitele:
- oprava / uprava vybraného stavajiciho technologického zarizeni:
= oprava/ uprava duté klapky ptelivu (téleso klapky) 1kpl:

- po otryskani (sweeping) OK télesa klapky na stavajici vrstvu metalizace slitiny
Zinacor 850 (120mm) bude provedeno mechanické odstranéni metalizace v
mistech svarQi pro instalaci tvarového plechu (2x pruh cca 20mm délky
10000mm na hradicim plechu klapky - nutno vyméftit dle tvarového plechu +
pruhy pro navateni bo¢nice 2ks)

- osazeni polotovaru tvarového plechu (2ks) + bocnic (2ks) na téleso OK klapky
pfivafenim - vodotésny svar

- vymeéna poskozeného spojovaciho materialu (Sroubtt M12x50mm nerez A2)

- provedeni obnovy PKO natérovy systém 1 (téleso duté klapky — névodni a
vzdusny lic; bocni té€snéni L/P — kryt bo¢niho tésnéni L/P, podlozka L/P listy;
pfitla¢na lista t€snéni 4+4ks, ...)

= podélné (prahové) tésnéni 1kpl:

- zhotoveni otvori pro Srouby M12 (2x75ks) do nového prahového tésnéni
OMEGA (vyztuzeny pryzovy pas tl.18x800mm délka cca 10000mm)

= boc¢ni tésnéni klapky L/P 1+1kpl:

- zhotoveni drazek pro Srouby M16 (10+10ks) do nového bocniho tésnéni L/P
(pryZovy hranol 130x65mm délka ccal 645mm)
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Technologické prace na stavbé VD:
- oprava / uprava vybraného stavajicitho technologického zarizeni:

= oprava/ uprava stavajici vybrané¢ OK zabudované do spodni stavby ptelivu:
- loziskova konzola L 1ks, loZiskova konzola 4ks:

* provedeni obnovy povrchové ochrany vybrané OK (loziskova konzola L
1ks, loziskova konzola 4ks, ...) na stavbé dle TZ bod 4 (natérovy systém
¢.2)

* vyména spojovaciho materidlu za novy nerezovy A2, vyména
poskozenych prilozek a ¢ept pfi demontazi duté klapky (po konzultaci
s TDS)

- nosna lista podélného tésnéni stavba 1kpl:

» provedeni obnovy povrchové ochrany vybrané OK (nosnd lista tésnéni

stavba lkpl, ...) na stavb¢ dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)
- montaze opraveného / upraveného technologického zarizeni uzdaveru:

* montaz stavajiciho opraveného technologického zatizeni uzavéru - klapky
(montéaz klapky, mont4dz nosné roury s pakou, zapojeni do soustroji zvedaciho
mechanizmu, ...) lkpl:

- klapka (téleso klapky) 1kpl:

 ptesun duté klapky z vyrobniho zdvodu zhotovitele na VD 1kpl

 transport opravené¢ho télesa klapky autojefdbem z vyhrazené plochy
staveni§t¢ do profilu stavby + usazeni do loziskovych konzol,
(hmotnost opravené klapky cca 4800kg) 1kpl

» montaz ¢epu loziskovych konzol klapky vcetné ptilozek Skpl

- nosna roura s pakou (levy pilif - pod strojovnou) lkpl:

* posun nosné roury s pakou z pilife do pratocného profilu - propojeni
segmentového piirubového spojeni nosné roury klapky a nosné roury s
pakou (kompletace v jeden funkcni celek umoznujici ovladani uzavéru
ptes nosnou rouru s pakou). Pozor spojeni segmentovych ptirub provadét
v seznacené poloze.

* ochranéni stykovych ploch segmentovych pfirub plastickym mazivem
(napt. Ekolube Grease Teflon EP2 nebo Fluid Film WRN-EP)

+ zpétnd montdz loziskové konzoly (demontovatelné ¢asti)

* montaz spojovaciho matrialu (Sroub M24x2-90 16ks) spojujici piiruby
nosné roury klapky a nosné roury s pakou v pilifi

* montaz zaslepky revizniho otvoru (400x300mm) 1ks

* propojeni tadhla soustroji zvedaciho mechanizmu s pakou nosné roury
uzaveéru (montaz Cepu, zajistujicich piilozek, ...)

* odpojeni klapky z autojefabu (umoZnéni provadéni manipulace s
uzaveérem pomoci soustroji zvedaciho mechanizmu)

+ provedeni zkuSebni manipulace v celém rozsahu cyklu otevieno / zavieno
(kontrola chodu uzavéru, sledovani prichodu upravenych konstrukci
klapky s ptivodni technologickou konstrukeci stavebni ¢asti, ...)

- dokoncujici prace po montazi duté klapky:

* demontdz pomocnych zavésnych konstrukci - svarku zévésného
manipulac¢niho oka 2ks

+ zpétnd montdz zaslepky manipulacniho oka 2ks
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» komplexni montdz nové tésnici sady uzavéru (klapky) (postupna montaz
prahového tésnéni OMEGA vcetn€ bo¢niho tésnéni - tésnéni OMEGA + bocni
tésnéni, pritlaéné liSty, spojovaci materidl, ..., bo¢niho levého a pravého tésnéni
- kryt bo¢niho té€snéni L/P, podlozka, bocni tésnéni - té€snici hranol, spojovaci
material), Sroubové spoje krytu bo¢niho tésnéni L/P zatmelit, ... 1 kpl.

» prahové tésnéni uzaveru - klapky 1kpl.:
 pfitlacna lista (L70x20x7-2500mm) 4+4ks
» prahové tésnéni OMEGA (T1.18x800-10000mm) 1ks
* bocni prahové tésnéni osazené na prahovém tésnéni OMEGA (profil
tvar P s dutinkou 35x18/2,5-800mm) 1+1ks
* spojovaci materidl nerez A2/A4, ...
* bocni tésnéni uzavéru - klapky (L/P) 2kpl.:
* kryt bo¢niho tésnéni L/P (svarek L215x75-1645mm) 1+1ks
* podlozka (T1.10x50-1645mm) 2ks
* bocni tésnéni (130x65-1645mm) 1+1ks
* spojovaci material nerez A2/A4, ...

= dokoncujici prace - nastaveni koncovych poloh uzavéru prelivu VD — duté
klapky, sefizeni oteviraciho auzaviracitho cyklu uzavéru (ve spolupraci
zhotovitele s provozovatelem)

5) Likvidace stavenisté a pracovisté (pro opravovany hrazeny pteliv VD):
- odstranéni a ekologicka likvidace odpadu (pouzita tryskaci struska - otryskana
stard povrchova ochrana — 3,2t, ...) ve vyrobnim zavodu zhotovitele
- vyklizeni pracovisté v pratocném profilu pielivu VD
- odstranéni zebitiki, leSeni a pochiiznych lavek
- ochrana pracovisté — odstranéni norné stény na DV (v pfipad¢ jeji instalace)

= provedeni ¢astecné likvidace staveniSté dle bodu D.2.1. — 5.2.1.2 v nezbytném
rozsahu ureném po dohodé€ s investorem / provozovatelem VD (pro zajiSténi
provedeni individualni a komplexni zkousky)

6) provedeni individualni zkouSky — suché zkousky
- kontrola provedeni opravy OK uzévéru
- kontrola provedeni povrchové ochrany vcetné preméteni tloustky vrstvy
natéru vybraného technologického zatizeni duté klapky
- kontrola nastaveni tésnici sady uzavéru
- kontrola povrchové ochrany
- kontrola oteviraciho a uzaviraciho cyklu uzavéru

= provedeni individudlni (suché) zkousky opravené vybrané ¢asti strojné
technologického zatizeni VD (v rozsahu zkuSebniho planu vypracovaného dle
pozadavkl provozovatele) provozovanim hrazeného prelivu VD

7) odstranéni (odhrazeni) provizorniho hrazeni z HV z profilu opravovaného hrazené¢ho
ptelivu VD bude zahrnovat:

= technologické préce pti hrazeni (zajisti Pla):

- odhrazeni hrazeného ptelivu (duté klapky) VD (odstranéni opérnych tramct,
hradel vCetné jejich zajisténi, ...)
= zajisténi potfebné techniky pro piepravu komponentii provizorniho hrazeni a
jejiho demontovani z HV (zajisti Pla):

- provizorni hrazeni, dopravu, jefab, pracovnici, ...
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8) provedeni komplexni zkouSky — mokré (provozni) zkousky uzavéru
- kontrola funkce té€snici sady uzavéru
- kontrola oteviraciho a uzaviraciho cyklu uzavéru
= provedeni komplexni zkousky opravené vybrané ¢asti technologického zatizeni
VD (v rozsahu zkuSebniho planu vypracovaného dle pozadavka provozovatele)
provozovanim uzavéru hrazeného ptelivu VD, ...

9) predani opraveného strojné technologického zatizeni uzévéru pielivu VD (oprava
tésnéni a obnova ochrany télesa duté klapky vcetné vybraného pfislusenstvi)
provozovateli do bézného (zkusebniho) provozu

10) likvidace zafizeni staveni$té, pracovisté, manipulacnich tras, vycisténi manipulacnich
ploch, uvedeni docasnych zabort — vymezenych ploch stavenisté do ptivodniho stavu
(celkova likvidace stavenisté dle bodu D.2.1. — 5.2.1.2 v rozsahu ukonceni stavby po
dohod¢ s investorem / provozovatelem VD)

11)uvedeni stavenisté do ptivodniho stavu

12) odevzdani stavenisté — pracovisté a dot€enych pozemku stavbou provozovateli VD a
majitelim pozemku
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D.2.1.- 7. FOTODOKUMENTACE

VD Zehuii

- hrazeny preliv VD, pravy piliv, levy pili¥ se strojovnou, hradici uzaver — duti klapka, bocni stity,
mistni komunikace s mostovkou, ... :

) E ”"l{;:iiilﬁrl J|

D.2.1. - 7.1 Dutd klapka pielivu VD Zehuii:

- stavajici stav duté klapky prelivu VD (OK téleso klapky usazené na 5ks loziskovych konzol, bocni stity
potazené PTFE vrstvou, bocni tesneni klapky L/P, rozrazece klapky, zaslepky transportnich ok na télese
klapky, mistné opravovana degradovana PKO OK klapky, ...):
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- stavajici stav duté klapky prelivu VD (OK téleso klapky — nosna roura klapky, nosna roura s pakou,

osazeni segmentového spojeni nosné roury — segmentovych prirub, revizni otvor v nosné roure
+ zaslepka, ...)

46



VD Zehuii
oprava tésnéni klapky a obnova ndtéri
D.2 PS 1. Cast strojni

stanoveni technickych podminek
vymezujicich predmét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

- stavajict stav podélné teésneni duté klapky prelivu VD (ve sklopené poloze uzaveru dochazi k vniknuti
(vtazeni) tesnicitho pasu do prostoru (mezery) mezi spodni stavbu a viastni OK télesa dute klapky,
mechanické poskozeni tésnent, uchyceni podélného tésnéni pomoci pritlacnych list k telesu duté klapky
a OK nosice teésneni v prahové casti stavby, ...... )
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- stavajici stav levy pili¥ - strojovna (vnitini casti objektu strojovny, stavajici rozvadéc - napojent
budouci stavby na el. instalaci, stavajici moznost pripojeni na 400V 324, ...)

- stavajici stav levy pilit — prostor pod strojovnou ZM (propojeni tahla zvedaciho mechanizmu + paky
nosné roury klapky, demontovatelna konzola, nosna roura s pakou, prostup pilirem, ...):
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D.2.1. - 8. SEZNAM VYKRESOVE DOKUMENTACE

-vizPD &stPS1  D.2.2 VYKRESOVA DOKUMENTACE

D.2.1. - 9. POZNAMKA

Rozsah a obsah dokumentace pro stanoveni podminek vymezujicich predmét veiejné
zakazky formou pozadavkd na vykon nebo funkci byla vypracovdna ve smyslu §46 zakona
¢. 137/2006 Sb.

Uvedené rozméry ve vykresové dokumentaci jsou informativni, zhotovitel provede po
zahrazeni hrazeného uzéavéru prelivu VD prométeni zdjmovych rozmérd OK duté klapky a
spodni stavby a zajisti zapracovani ptipadnych zmén do vykresové dokumentace DPS - vyrobni
dokumentace.

Vypracoval: Dalibor Fiala
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