460 Poznamka:

5550 1. Valec musi byt plné zadménny se stavajicimi valci

2. / divodu zaménitelnosti a zjednoduSeni oprav je poZadovano pouZiti t&snicich prvkd v co

nejvy$sT mi¥e kompatibilnich s prvky dosud pouZivanymi (TIMESEAL)

3. Otfepy kovovychh dilt petlivé odstranit. Hrany, pres které se pfi montdzi pFfesunuji osazované
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225 50 2665 100 235 tésnici elementy, opatfit nab&hem délky 3,5 mm s dhlem zkoseni 25 — 30°. Hrany zkoseni
se zahladi
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4. Bronzovy§ ndvar pistu moZno nahradit vodicimi pasky z PTFE modifikovaného CuSn (40%)
38 \ p— 5. Materidl t&snicich prvka: plast PU a HPU, pry? NBR
| B ] o . Pfed montazi provést kontrolu, pfipadné opravu funkenich povrch vdlce a pistni tyle
o 6. Pred taz t kontrolu, pFipadné funk&nich h | tnT ty¢
=
,/ I / oo B - 7. Po dokonleni montdZe provést zkousku tlakem 13 MPa po dobu 1 hodiny
XJ [ 'i 8. Hmotnost je uvedena bez olejové napiné
_%>_'A_B’\ 9. P¥i dlouhodobém skladovani valce je doporudeno uloZit ve svislé poloze
Navar — nerez 1 10. Dilenskou dokumentaci zpracovava zhotovitel a schvaluje zadavatel
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