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vyhotoveno v mnoZstvi 25 kusu.

2.5.2 OPRAVA PROVIZORNIHO HRAZENI PK

Manipulace s hradidly bude probihat pomoci jefabu.

Predpoklada se, Ze hradidla budou odvezena k opravé do dilen zhotovitele. Zde
budou demontovdna plvodni tésnéni. Na hradidlech budou opraveny protikorozni
povrchové ochrany vnéjSiho i vnitfniho povrchu, tésnéni vcetné pfitlacné listy a bude

vyménéna Sroubovaci zatka do otvoru pro vnitfni nastfik hradidla.

OPRAVA POVRCHOVYCH OCHRAN

Z hradidel budou odstranény pavodni natéry, predpoklada se otryskani konstrukci
abrazivem ze strusky Grit na standard Sa 2%; podle CSN EN 1SO 8501 a pfipadné dogisténi
ruénimi nastroji na standard St 3. Na oc€iStény vnéjsi povrch bude aplikovan natérovy systém
ve slozZeni:
- metalizace tl. 120 um,
- epoxidovy natér aplikovany ve vrstvach dle technického listu vyrobce,
- vrchni kryci natér odolny proti UV zareni.

Vnitfni povrch hradidel bude oSetfen konzervaénim a vytésnovacim olejem. Pfistup
pro postfik/vyplach je otvorem na spodni strané hradidla. Otvor je uzavieny Sroubovaci

zatkou, kterd bude v ramci opravy vyménéna za novou nerezovou A2-70.

VYKAZ VYMER:
* VnéjSi natérova plocha (povrch 25 hradidel) je cca 490 m2
« Vnitini natérova plocha (25 hradidel) je cca 325 m2

OPRAVA TESNENI

Typova hradidla budou na své horni strané vybavena novym tésnénim. Jedna se o
podélné pryzové tésnéni prufezu dvojité noty z 55-65° ShA, 70x26 mm, kotvené k hradidlu
pomoci pfitlacéné listy Sirky 30 mm a tloustky 10 mm. Pfitlaéna lista je ¢lenéna do 4 Casti o
délce cca 2,78 m. Kazda lista je pfichycena 19 Srouby do predvrtanych otvor(. Pfitlacna
liSta bude vyrobena z nerezu 1.4301. Spojovaci material bude z mosazi. V projektu je

uvazovano s nutnosti pfivafeni novych matic.
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2.5.3 OBECNE POZADAVKY NA PROTIKOROZNI OCHRANU (PKO) OCELOVYCH
KONSTRUKCI
Povrch ocelovych konstrukci bude prosty mechanickych necistot, mastnot
a rozpoustédel. Budou dodrZeny poZadavky norem CSN EN ISO 8501 1-4, CSN EN ISO
12944 1-4 a dalSich souvisejicich pfedpisu.
Kontrola rozhodujicich znakd jakosti:

Zinkovani, natéry:
* pfed zhotovenim povlaku/natéru - vizualni kontrola jakosti Upravy povrchu
* po zhotoveni povlaku/natéru - vizudlni kontrola povlaku/natéru
- méreni tloustky povlaku nedestruktivni metodou

Pri provadéni vizualni kontroly natéru se hodnoti:

- stejnomérnost a rozpracovanost na vSech ¢astech ploch, véetné koutl a hran
- nepfitomnost znecisténi povrchu natéru prachem ¢&i jinymi necistotami

- nepfitomnost vyskytu trhlinek, pérd, mechanického poSkozeni a odlupujicich se ¢asti

PFi dopravé prvkua s provedenou protikorozni Upravou je tfeba dbat na Fadnou ochranu
povrchu konstrukci, aby nedoSlo k pfipadnému poSkozeni ochranné vrstvy. Pokud by
k néjakému poskozeni snad doslo, bude opraveno nanesenim povlaku ekvivalentniho
natérového systému.

PFi provadéni natérd musi byt dodrZzeny veSkeré pozadavky na technologii, jez
vyrobce uvadi v materialovych listech natérovych hmot. Neni-li uvedeno jinak, musi byt pfi
aplikaci natérovych hmot dodrZzena teplota vzduchu v rozmezi + 10° C - + 38° C a zaroven
teplota natiraného prvku musi byt alespon o 3° C vySsi, nezZ je hodnota rosného bodu za
okamzitych podminek v misté aplikace. V prabéhu zasychani nesmi dojit ke znecisténi
povrchu prachem, oleji, fedidly apod. Pfi nizkych teplotach vzduchu je tfeba upravit dobu
zasychani jednotlivych vrstev natéru, a to s pfihlédnutim k druhu natérovych hmot. Rovnéz
je tfeba pfizpusobit pfedepsanou dobu prosychani celého natérového systému pred jeho

vystavenim provoznim podminkam.
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