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D.2.1.- 1. PREDMET PRACI, IDENTIFIKACNI UDAJE

Cilem rekonstrukce je vyména dil¢i strojné technologické casti MVE vcetné
prislusenstvi, sana¢niho potrubi DN200, ... MVE Kiizanovice.

D.2.1-1.1 Udaje o stavbé:

Nazev stavby: MVE Kftizanovice,
vyména turbiny

Vodni tok (IDVT): Chrudimka

Ri¢ni km: 37,150

Misto stavby: VD Kjiizanovice (MVE)

Hydrolog. ¢islo povodi: | 1-03-03-0270

Kraj: Pardubicky

K.u.: Kftizanovice 683141

Obec s rozsif. piisob.: | Méstsky ufad Chrudim

Charakter stavby: Investice — vyména dil¢i technologické ¢asti MVE (turbiny vcéetné
ptislusenstvi, sanacni potrubi DN200, ...)

Ucel stavby: Vymeéna dil¢i strojné technologické ¢asti MVE véetné piisluSenstvi,

sanac¢niho potrubi DN200, ... bude provadéna za ucelem zajisténi
provozuschopnosti MVE Kfizanovice.

Cislo akee:

229230003

D.2.1-1.2

Udaje o stavebnikovi:

Vlastnik:
Pravo hospodateni
piislusi a investor akce:

Ceska republika

Povodi Labe, statni podnik

IC 70890005; DIC CZ70890005

Vita Nejedlého 951/8; Slezské Predmésti; 500 03 Hradec Kralové
a2 +420 495 088 111

Fax: +420 495 088 102

Provozovatel:

Povodi Labe, statni podnik
Zavod Pardubice

Cihelna 135; 530 09 Pardubice
2 +420 466 868 211

Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodafeni pfislusi

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Pardubice

Provozné technicky tsek Pardubice
Cihelna 135; 530 09 Pardubice

B +420 466 868 211

Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodareni zajistuje

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Pardubice — Provozné technicky tisek Pardubice
Provozni stiedisko Pardubice

Cihelna 135; 530 09 Pardubice

a2 +420 466 868 211
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D.2.1-13  Udaje o zpracovateli projektové dokumentace:

Hlavni projektant:

Autorizace:

PS PROFI s.r.o.

IC 26244918; DIC CZ26244918
Dalibor Fiala

Traubova 1546/6, 602 00 Brno
= +420545212310

Fax: +420545216784

Email: fiala@psprofi.cz

Ing. Jaromir Florian

Autorizovany inzenyr pro technologicka zatizeni staveb

Vedeny pod ¢islem 1001778 v evidenci autorizovanych osob u Ceské
komory autorizovanych inzenyrli a technikii ¢innych ve vystavbé

D.2.1.-2. VYCHOZI PODKLADY

Pro projekt MVE KfiZanovice, vymeéna turbiny byly vyuzity nasledujici projektové podklady:

- MVE KfiZanovice, vyména turbiny — investi¢ni zamér; rok 2023
zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- MVE Kifizanovice, modernizace a rekonstrukce — DSPS; rok 2017
zpracovatel PS PROFI s.r.o.

- MVE KfiZanovice, vyvedeni vykonu — DPS - VD; rok 2019
zpracovatel PS PROFI s.r.o.

- Manipulacni fad pro vodni dilo KfiZanovice — Pra¢ov na Chrudimce v f.km 37,150;
rok 2015; zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- Cesky ufad zeméméficky a katastralni - vypisy z KN (www informace o parcele, stavbg)

- fotodokumentace projektanta a investora; www stranky

- archivni dokumentace Povodi Labe, statni podnik
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D.2.1.- 3. PODMINKY PRO STAVBU

Podminky a opatieni pro provedeni stavby:

1) Priprava stavenisté:

zafizeni staveniSté (ohraniCeni stavenisté) na levém bichu (vymezeny prostor 5x25m
pro zfizeni odstavné plochy - parkovani vozidel stavby, umisténi chemického WC,
servisniho vozidla, skladovych prostor a do¢asné deponie materialu) — doCasny zabor
pozemku 125m? p.¢&. 532/10

uzavieni navodniho uzéavéru (Soupatka) spodni vypusti DN600 — odstaveni SV z
provozu p.C. st.48

uzavieni provozniho uzavéru (segmentu) spodni vypusti DN2000 — odstaveni SV z
provozu p.C. st.48

vy€erpani vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru pielivu VD na tGroven
hladiny umoziujici provadéni praci na sucho — osazeni sana¢niho potrubi DN200 na
délici sténu vyvaru, instalace OK zajisténi savky (po provedeni praci bude vyvar
zaplaven a zprovoznéna SV DN2000) p.¢. st.48

zajiSténi prevedeni sanacniho pritoku pod VD v pribéhu stavby bude realizovano
z ptivadéce na VD Pracov (po dobu vycerpani vyvaru VD a praci na technologickém
zatizeni MVE + SV DN600)

ziizeni pracovi$té v prostoru hlavni strojovny (strojovny provoznich uzavéri), ovladaci
mistnosti MVE, Sachty pilite SV DN600, strojovny MVE, ... p.C. st.48

ziizeni pracovisté ve vycerpaném prostoru vyvaru MVE + spodni vypusti DN2000 a
DN600, vyvaru ptelivu VD, ... p.C. st.48

pristup na stavenis$t¢ bude z levého biehu pozemku p.c. 532/10 do hlavni strojovny
(strojovny provoznich uzévéril), ovlddaci mistnosti MVE, Sachty pilife SV DN600,
strojovny MVE, ... (p.C. st.48), vyvaru spodnich vypusti a MVE p.¢. st.48

napojeni stavenisté¢ VD KfiZanovice (p.C. st.48, p.€. 532/10) na dopravni infrastrukturu
bude zajisténo stavajici mistni komunikaci ¢. III 33765 (s Zivicnym povrchem)
p.€. 579/7 a déle po levém biehu Chrudimky po stavajici zpevnéné cesté v aredlu VD
k vyvaru spodnich vypusti VD. p.¢. 579/6, 532/2, 532/10

s ohledem na probihajici rekonstrukci komunikace na koruné hraze VD KfiZanovice je
piijezd ke stavbé mozny pouze od obce Ktizanovice !!!

prostor zafizeni staveniSté bude udrzovan v potradku bez zasahti do zpevnénych povrchit
pozemku

2) Podminky provadéni praci:

prace budou probihat za provozu VD pfii napusténé zdrzi na provozni hladinu 396,10 -
404,10 m n.m. (pro zajisténi béZzného provozu piivadée pro MVE Pracov)

v pribé¢hu technologickych praci bude odstavena zprovozu MVE, spodni vypust
DN600 a vypust DN2000, pievedeni sanacniho pritoku bude zajisténo odkalovacim
potrubim DN300 z ptivadéce DN2400 na VD PraCov umisténé¢ho na levém bichu
v Sachté niZe po toku Chrudimky

prace budou probihat v prostoru strojovny MVE, Sachty pilite SV DN600, Ovladaci
mistnosti MVE, strojovné provoznich uzavéri — hlavni strojovna, ...

prace budou rovnéz probihat ve vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru
prelivu VD (koryté toku Chrudimky) z leSeni (s ohledem na aktudlni hydrologickou
situaci)
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manipulace na VD budou po dobu rekonstrukce MVE provadény dle stavajiciho
manipula¢niho fadu obsluhou VD Kfizanovice [z provozu budou odstaveny spodni
vypusti DN2000 a DN600. Po vyzvé objednatele (provozovatele) VD bude pii
nepfiznivé hydrologické situaci nebo pievadéni povodnovych pritoki (ptivalovych
vod) vyklizeno pracovisté ve vyvaru spodnich vypusti a nasledné zprovoznéna spodni
vypust DN2000. Spodni vypust DN600 bude nadale mimo provoz].

veskeré manipulace suzavéry VD pozadované zhotovitelem stavby béhem
rekonstrukce technologického zafizeni budou provadény po predchozim projednani
s provozovatelem VD a povéfenym pracovnikem OIC. Manipulace budou provadény
vyhradné pracovniky provozovatele.

VD KiiZanovice (MVE) se nachazi v soustavé chranénych uzemi NATURA 2000 viz.
specidlni situacni vykres ¢.v. A3-1655-C.4. )

misto akce se nachazi na vuzemi chranéné krajinné oblasti ve Ill. zoné CHKO Zelezné
Hory

prevedeni povodnovych pritokt (ptivalovych vod) bude zajistovat:

o stavajici korunovy pieliv o dvou polich po 15,00 m Siiky s ptelivnou hranou na
koté 402,10 m n.m. respektive na obou prepadovych polich osazené ocelové
klapky 2,00 m vysoké, které vzdouvaji vodni hladinu na kotu 404,10 m n.m.
pro energetiku

o po vyklizeni a odhrazeni vyvaru spodni vypust DN2000

PS 1. Cist strojni:

demontazni, rekonstrukéni a montdzni prace na vybraném strojné¢ technologickém
zaiizeni MVE (technologické zafizeni MVE véetné turbosoustroji - CT, trubnich
rozvodll a uzavéri vcetné piisluSenstvi, sanacniho trubni rozvodu DN200 vcetné
uzaveru a prisluSenstvi, ...) bude probihat na stavbé v prostoru strojovny MVE, Sachty
pilife SV DN600, Ovladaci mistnosti MVE, vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000
+ vyvaru prelivi, ... VD p.C. st.48

rekonstrukéni (vyrobni) + ptipravné prace na strojné technologickém zatizeni MVE,
... (Cerpadlova turbina v¢etn¢ ptisluSenstvi, trubni rozvody DN400/350, DN350, ...,
sanacni potrubi DN200, ...) budou probihat ve vyrobnim zavodé zhotovitele

» pracovnici Povodi Labe a obsluha VD budou provadét:

veskeré manipulace se stavajicimi uzavéry spodni vypusti DN2000, klapkami
prelivnych poli a stavajicimi uzavéry spodni vypusti DN600 za bé&zného provozu a pti
provadéni praci na VD

vycerpani prostoru vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru ptelivi a jeho
vyc€isténi od nénosti v rozsahu nezbytném pro realizaci dila p.¢. st.48

umozni ptistup do rozvadéce VD (ve strojovné provoznich uzavera)

umozni napojeni na el. sit’ v prostoru VD — strojovny MVE, hlavni strojovny VD
p.C. st.48

obsluha (provozovatel, investor, objednatel) VD Kfizanovice seznami zhotovitele
s bezpecnostnimi riziky na pracovisti. Dale bude provadét odborny dohled a poradni
asistenci zhotoviteli (napf. pfi provadéni provoznich zkouSek — rekonstruované MVE,
sanacniho potrubi DN200, ...)
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» zhotovitel bude zajist’ ovat kromé jiného:

vyklizeni pracovisté v zahrazeném prostoru vyvaru spodnich vypusti VD po vyzve
objednatele (provozovatele) VD pii neptiznivé hydrologické situaci nebo pievadéni
povodiiovych prutokt (ptivalovych vod)

instalace pracovniho leSeni (pfipadné zebtikl) p.c. st.48

stavebni rozvadé¢ s podruznym meétenim

manipulace (transport) na stavenisti pfi provadéni praci

udrzovani pozadované hladiny ve vyvaru spodnich vypusti pribéznym cerpanim
prasaku umoznujici bezpecné provadeni dila

uvedeni vymezené pracovni plochy (stavenisté) a pristupové trasy pro mechanizaci na
levém biehu pod hrazi VD do piivodniho stavu

ekologickou likvidaci veskerych odpadi vzniklych béhem stavby (zejména pouzitého
tryskaciho média se zbytky povrchové ochrany, ...) v souladu s platnou legislativou

3) zdvihaci a manipulacni zarizeni:

{ PS 1. Cist strojni:

=t¢zkd bfemena — komponenty OK MVE, turbosoustroji,
potrubi DN400, DN350 a DN200, stojany potrubi,
armatury, montazni vlozky, OK podlahy, spojovaci
material apod. budou transportovdna za pomoci autojetdbu
svysuvnym ramenem z prostoru strojovny MVE,
1 vyCerpané¢ho vyvaru spodnich vypusti (p.¢. st.48) — mista
provadéni praci na levy bfeh VD (p.¢. 532/10) a odtud na
nakladni automobil, ktery ptepravi zdjmové komponenty
do zavodu zhotovitele k rekonstrukci. Pifi  montazi
komponentli ¢erpadlové turbiny, ... a VD bude
8 postupovano v opacném pofadi. Komponenty urcené
k seSrotovani budou pfedany provozovateli.

ostatni bfemena a drobny material - spojovaci materidl, ... budou dopravovany po plose
staveniSté (vymezeném prostoru stavenisté a v prostoru VD) v misté provadéni praci
manudlné

4) likvidace odpadii:

S veskerymi odpady bude nakldddano podle zakona - vyhlasky €. 93/2016 Sb.,

o odpadech v platném znéni a souvisejicich pravnich predpisi.

Pti praci v blizkosti vodni hladiny bude nutné zajistit, aby ropné produkty z pouzitych

mechanismi neznecistovaly vodni hladinu.

Ulozeni (umisténi) piebyte¢ného materidlu a odpadu bude feSeno v dal§im projekénim

stupni PD cast B.8 Zasady organizace vystavby bod h).



MVE KiiZanovice,
vyména turbiny

D.2 PS 1. Cést strojni

Stanoveni technickych podminek vymezujici
predmét verejné zakadzky formou ...

5) ostatni podminky (montazni):

Pro demontaz / montaz technologickych komponentt turbiny (Cerpadlové turbiny) OK
MVE, ... na VD (pfesun materidlu a zafizeni) bude vyuzito autojetabu s patficnou nosnosti
Francis F30H je 1000kg na vylozeni cca 15m. Novéa ¢erpadlova turbiny bude o hmotnosti cca
400kg.

Ptistup pracovnikli do vyc€erpaného vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 +
vyvaru pielivu VD — délici zed’ vyvaru bude ze stavajiciho sestupového Zebitiku a pochiiznych
plosin zajistén s vyuZzitim pomocnych konstrukei (leSeni, lavky, zebtiky, ploSiny, ...). Uvedené
prvky musi nosnosti a stabilitou upevnéni zajistovat bezpe¢ny pohyb osob.

Instalace zebtikl piipadné leseni a pochiiznych lavek pro umoznéni provadéni praci ve
vy€erpaném prostoru vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru pielivu VD pii
montazi vybraného technologického zatizeni MVE.

Provadéni natéri musi byt za vhodnych klimatickych podminek dle doporuceni vyrobce
a pracovisté musi byt zajisténo tak, aby nedoslo pii aplikaci natéru k jeho znehodnoceni napf.
vlhkosti, destém, nizkou teplotou apod.

Pracovisté na VD musi byt vybaveno tak, aby bylo zabranéno znecisténi vodniho toku
Skodlivymi latkami (napf. norné sténa ve vyvaru VD, ochranné plachty, zasoba absorpcniho
materialu, ...). Pracovi$té musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim inventafem (rucni
hasici pfistroje, nddoba na hotlavy odpad, a pod.).

BliZsi specifikace stavby a stavenisté vymény turbiny MVE KiiZanovice bude ieSeno
v ndsledném stupni  projektové dokumentace (PD cdast A - Pravodni zprava,
¢ast B - Souhrnnda technicka zprava., ...).
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D.2.1. - 3.1 TECHNICKE PODMINKY ODKAZEM

D.2.1.-3.1.1 Piehled zavaznych predpisi:

Pti ptipravé akce a jejim provadéni a pti pouziti mechanizac¢nich prostiedk je

nezbytné dodrzeni veskerych platnych pravnich predpist.

1) bezpecnost prdace a zaiizeni, poZdarni ochrana:

Vyhlagka &. 601/2006 Sb., kterou se rusi vyhlaska Ceského ufadu bezpednosti prace
a Ceského batiského Giadu &. 324/1990 Sb., o bezpeénosti prace a technickych zatizeni
pii stavebnich pracich, ve znéni vyhlasky ¢. 363/2005 Sb., a vyhlaska ¢. 363/2005 Sb.,
kterou se méni vyhlaska Ceského ufadu bezpeénosti prace a Ceského banského ufadu
¢. 324/1990 Sb., o bezpecnosti prace a technickych zafizeni pti stavebnich pracich.
Zakon ¢. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dal$i pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi
pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o zajiSténi bezpeCnosti a ochrany zdravi
pfi Cinnosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zdkon o zajisténi
dalsich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pti praci)

Natizeni vlady ¢. 591/2006 Sb., o bliz§ich minimalnich pozadavcich na bezpec¢nost
a ochranu zdravi pii praci na stavenistich.

Natizeni vlady ¢. 494/2001 ze dne 14. listopadu 2001, kterym se stanovi zptisob evidence,
hlaseni a zasildni zdznamu o urazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh organu a instituci,
kterym se ohlaSuje pracovni Uraz a zasil4 zdznam o Urazu.

Vyhlaska CBU ¢&. 447/2002 Sb., o hlageni zavaznych udalosti a nebezpetnych stavi,
zavaznych provoznich nehod (havarii), zdvaznych pracovnich urazii a poruch
technickych zafizeni.

Vyhlaska €. 415/2003 Sb., kterou se stanovi podminky k zajisténi bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci a bezpecnosti provozu pii svislé dopravé a chizi.

Ustanoveni o bezpe¢nosti prace a ochrané zdravi pii praci zdkona ¢. 262/2006 Sb.,
(Zakonik prace).

Vyhlaska €. 361/2007 Sb., ktera stanovi podminky ochrany zdravi zamé&stnancti pfi praci.
Natizeni vlady €. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni
prostredi.

Natizeni vlady €. 362/2005 Sb., o blizSich pozadavcich na bezpe¢nost a ochranu zdravi
pii préci na pracovisti s nebezpe¢im padu z vySky nebo do hloubky.

Natizeni vlady €. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz§i pozadavky na bezpecny provoz
a pouzivani stroju, technickych zafizeni, pfistroji a naradi.

Naftizeni vlady ¢. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a bliz8§i podminky poskytovani
osobnich ochrannych pracovnich prosttedkli, mycich, Ccisticich a dezinfekénich
prostredk.

Natizeni vlady ¢. 21/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
osobni ochranné prostredky.

Zakon €. 133/1985 Sb., o pozéarni ochrané ve znéni pozdéjsich piedpisii a vyhlasek.
Vyhlaska 246/2001 Sb., o pozérni prevenci.

Naftizeni vlady ¢. 11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi
bezpec¢nostnich znacek a zavedeni signalll ve znéni pozdéjsich predpisti.




MVE KiiZanovice,
vyména turbiny

D.2 PS 1. Cést strojni

Stanoveni technickych podminek vymezujici
predmét verejné zakadzky formou ...

e Zaikon €. 258 ze dne 14. 7. 2000 o ochran¢ veifejného zdravi a o zméné
nékterych souvisejicich zakont.

e Nafizeni vlady ¢. 148/2006 Sb. o ochran¢ zdravi pfed nepfiznivymi Gcinky hluku
a vibraci.

e  Zakon 22/1997 Sb. ze dne 24. ledna 1997 o technickych pozadavcich na vyrobky.

e Hygienické pfedpisy, zejména pak usneseni vlady ¢. 178/2001.

2) projektovani, stavebni iad, Zivotni prostiedi:

e Zakon €. 183/2006 Sb. o izemnim planovani a stavebnim tadu (stavebni zékon).

e Zakon €. 357/2008 Sb. o vykonu povolani autorizovanych architektl a o vykonu
povolani autorizovanych inzenyra a technikl ¢innych ve vystavbé.

e Vyhlaska 502/2006 Sb. kterou se méni vyhl.137/1998 Sb. o obecnych
technickych pozadavcich na vystavbu.

e Vyhlaska 268/2009 Sb. o technickych poZadavcich na stavby.

e Vyhlaska 503/2006 Sb. o podrobn¢jsi upravé izemniho rozhodovani, izemniho
opatieni a stavebniho fadu.

e Vyhlaska 526/2006 Sb. kterou se provadéeji néktera ustanoveni stavebniho zakona.

e Vyhlaska 77/1965 Sb. o vycviku, zplisobilosti a registraci obsluh stavebnich strojt.

e Zakon ¢€.22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zakonit, v platném znéni

e Vyhlaska 499/2006 Sb. o dokumentaci staveb.

e Nafizeni vlady ¢.163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, v platném znéni

e Zakon ¢.254/2001 Sb., o vodach a o zméné nekterych zakond (vodni zékon), v
platném znéni

e Zakon ¢. 17/1992 Sb., o Zivotnim prosttedi.

e Zakon €. 114/1992 Sb., o ochrané pfirody a krajiny, v platném znéni

e Zakon ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na Zivotni prostfedi a o zméné
nekterych souvisejicich zdkontl (zdkon o posuzovani vlivil na Zivotni prostiedi).

e Zakon ¢.185/2001 Sb., o odpadech a zméné nékterych dalSich zakond, v platném znéni

e Vyhlaska ¢. 383/2001 Sb., o podrobnostech naklddani s odpady.

e Zakon 201/2012 Sb. o ochrané ovzdusi.

3) ostatni:

e Zakon 137/2006 Sb., o vetejnych zakéazkach.
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D.2.1.-3.1.2 Prehled zavaznych norem:
1) navrh a projekt:

e CSNEN 1990 ed.2 - Zasady navrhovéni konstrukei
e (SN EN 1993-1 — Navrhovéni ocelovych konstrukei

e (SN 731404 — Navrhovani ocelovych konstrukci vodohospodaiskych staveb (zrusena
k 1.4.2010)

2) provadéni opravnych praci na technologickém zaiizeni:

TNV 75 2931 — Povodiové plany

CSN EN 1090-1,2 — Provadéni ocelovych konstrukei.

CSN EN 10025 — Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli.

CSN 732604 — Ocelové konstrukce — Kontrola a udrzba ocelovych konstrukci

pozemnich a inZzenyrskych staveb.

CSN EN 13480 - Kovova primyslova potrubi

e CSN EN ISO 9692 — Svafovani a piibuzné procesy — Doporudeni pro piipravu
svarovych spojl.

e (SN 05 0000 — Zvaranie kovov

e (SN 05 0002 — Oblukové a elektrostruskové zvéaranie a navéaranie — zakladné pojmy.

CSN EN ISO 6520 — Svafovani a piftbuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad

kovovych materiali.

CSN EN 14610 — Svafovani a ptibuzné procesy — Definice metod svafovani kovil.

CSN EN ISO 6947 — Svafovani a piibuzné procesy — Polohy svafovani.

CSN EN 1708 — Svafovani — Detaily zékladnich svarovych spojii na oceli.

CSN ISO 8992 — Spojovaci soudasti — Vieobecné pozadavky na $rouby a matice.

CSN EN ISO 3506 — Mechanické vlastnosti korozné odolnych spojovacich soudasti z

korozivzdornych oceli.

e (SN EN ISO 8501 — Ptiprava ocelovych povrchii pred nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobki - Vizualni hodnoceni ¢istoty povrchu.

e (SN EN ISO 8502 — Piiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkl - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu.

e (SN EN ISO 8503 — Ptiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkli - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych
podklada.

e (SN EN ISO 8504 — Piiprava ocelovych povrchi pied nanesenim néatérovych hmot
obdobnych vyrobki - Metody ptipravy povrchu.

e (SN EN ISO 12944 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi

natérovymi systémy
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D.2.1. - 4. TECHNICKE RESENI

D.2.1. - 4.1 Souvisejici Casti PD:
PS 1. Cast strojni
PS 2. Cést elektro a fidici systém MVE

D.2.1. - 4.2 Systém protikorozni ochrany ocelovych konstrukci:

D.2.1. - 4.2.1 PoZadavky na protikorozni ochranu podle uréujiciho prostiedi:
Technologickeé zarizeni bude natreno pro uvedené podminky nasledujicim zpiisobem:

- komponenty strojné technologického zafizeni sana¢niho trubniho vedeni DN200 umisténého
v ponoru — sladka voda (potrubi DN200 vcetn¢ piislusenstvi, ...)
- agresivita prostedi a z né¢ho vyplyvajici natérovy systém bude volen nasledovné:

- dle (?SN EN ISO 12944-2 korozni tiida Im1 — ponor (sladka voda)
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost VH — velmi vysoka nad 25 let

- definovani stupné¢ namahani PKO:
- tfida namahani PKO — C (stfidavy ponor v proudici vod¢, vliv proudéni a abraze)
s upiesnénim C/I — mirné riziko abraze (rychlost proudéni do 3m/s)
natér viz specifikace — natérovy systém 1

- komponenty strojné technologického zatizeni MVE, ... umisténého nad vodni hladinou ve
styku s atmosférou — az 100% vlhkost (OK MVE, nosnd OK podlahy MVE, OK podlahy,
pochozi plocha I. a II., potrubi DN400, DN350, DN200, stojany potrubi, ...)

- agresivita prostiedi a z n€ho vyplyvajici natérovy systém bude volen nasledovné:

- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni tiida C4 — atmosféra agresivita vysoka
- dle CSN EN ISO 12944-1 zivotnost VH — velmi vysoka nad 25 let

- definovani stupné namahéani PKO:
- tfida namahani PKO — A (atmosféricka expozice) s upiesnénim A/l + A/II — OK uvnitf
budov, vliv prosttedi s vysokou vlhkosti, bez UV zafeni
natér viz specifikace — natérovy systém 2, 3

D.2.1. - 4.2.2 PoZadavky na ndtérovy material:

Pro protikorozni ochranu OK a komponentii technologického zatizeni MVE musi byt
pouzit natérovy material na bazi epoxidové pryskyfice s vysokou odolnosti vii¢i uzitkové a
odpadni vodé€ i chemikaliim. Material musi byt mechanicky odolny s dobrou pfilnavosti na
otryskany ocelovy povrch a musi byt bez obsahu rozpoustédel. Musi byt vhodny pro antikorozni
ochranu povrchtl z oceli a fyziologicky nezdvadny vii¢i zivotnimu prostiedi. Natérem musi byt
dosazeno mechanicky odolného povrchu bez port, pevného proti tieni, naraziim a udertim, s
vynikajici Cistici schopnosti. NanaSeni natéru se musi fidit technologickym ptedpisem vyrobce
konkrétni natérové hmoty. Pro naneseni natérové hmoty je nutno dodrZet predepsany
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technologicky casovy limit a otryskané plochy je nutno u¢inné chranit pred néslednym
zneCisténim a pisobenim vlhkosti, naptiklad ptistieSkem z plachtoviny.

Zhotovitel stanovi vhodny natérovy material pro PKO i technologicky postup jejiho
provedeni a pied zahajenim praci toto piedlozi ke schvaleni zadavateli.

D.2.1. - 4.2.3 PoZadavky na otryskavaci materidl:

Tryskéani bude provedeno ekologicky nezavadnym tryskacim médiem pro volné tryskani
(napt. Dirk-Blastgrit Europa Ltd., které je schvaleno Hlavnim hygienikem CR ¢&. certifikatu
V-002/98. Zaroveti vyhovuje normé DIN 8201, dil 9. a CSN EN ISO 11126, &ast 1. a 4.).

Popis otryskavaciho média:

Otryskavaci médium se vyrabi z tekuté tavné strusky, které propadne pii spalovani uhli a
granuluje se ve vodni lazni. Struska se nejprve upravuje tzv.“mokrym procesem* tfidi se, drti
se, dale se susi a znovu tfidi podle velikosti zrn. Takto vzniklé frakce se pouzivaji jako
prosttedek pro volné abrazivni otryskavani za sucha, za mokra a k fezdni vysokotlakym vodnim
paprskem.

Chemické sloZeni:

Otryskavaci médium obsahuje méné nez 1% volného SiO2, neobsahuje Zza4dné ve vodé
rozpustné latky, je nemagnetické, elektricky nevodivé, neni hydroskopické ani vznititelné. Je
chemicky inertni a jeho zbytky nereaguji s otryskdvanym povrchem.

Bezpecnost:
Abrazivni médium je nehotflavé a neobsahuje zadné aromatické latky, to znamena, Ze nejsou
zapotiebi zddna bezpecnostni opatfeni pii jeho zpracovani, skladovani a transportu.

D.2.1. - 4.3 Natérovy systém - priklad osvédceného ndatérového systému pro ocelové
konstrukce:

Opravované nebo nové technologické zarizeni:
1) Povrchova ochrana ¢asti instalovaného strojné technologického zatizeni na stavbé bez
moznosti demontaze bude provedena na stavbe.

2) Povrchova ochrana casti vyrabénych v dilnach zhotovitelem vyjma ploch uréenych pro
montazni svary bude provadéna ve vyrobnim zavodu zhotovitele, na stavbé bude proveden
pfipadny opravny natér poSkozenych ploch b&hem piepravy a montaZze. (OK MVE -
turbosoustroji, potrubi DN400, DN350, DN200, stojany potrubi, ...)

3) Nové a stavajici komponenty technologickych ¢asti z materidlu nerez, bronz ... budou bez
povrchové ochrany (spoj. material, Cepy, htidele, ...)

4) Nové komponenty dodavané renomovanymi vyrobci budou opatifeny povrchovou ochranou

dle vyrobct (servopohony, armatury, prevodovky, ¢erpadlova turbina, spojka, generator,
spoj. material, ...)
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Priklad natérového systému - specifikace:

1) Vneéjsi plochy komponentii rekonstruovanych zhotovitelem mimo stavbu (ve vyrobnim
zavode zhotovitele) — mater. konstrukcni ocel (sanacni trubni rozvod DN200, stojany
potrubi DN200, ...)

—vnéjsi plochy v ponoru (obtékané vodou) nebo v atmosfére
— natérovy systém 1:

- tryskani povrchu zakladni SA 2,5
- tryskani povrchu pred natérem SA 2,5 dle CSN EN ISO 129444,
CSN EN ISO 8501-1,2, drsnost Rz = 75-100pm

- PKO v souladu s CSN EN ISO 12944-5:
- natér: EP, vysokosusinovy, fyziologicky nezavadny, aplikovany za studena

(napt. SIKA PERMACOR 3326/EG) min.500pum
- natér penetracni vrstva 170pum
- natér mezivrstva 170pum
- natér vrchni vrstva 160um

barevné feSeni — Seda RAL 7032

Pro uvedeny zplsob protikorozni ochrany musi zhotovitel disponovat vysokotlakym
bezvzduchovym stiikacim zafizenim, umoznujicim aplikaci vysokosusinovych epoxidovych
natérovych hmot o tloust’ce vrstvy min 175um.

2) Vnejsi plochy komponentii rekonstruovanych zhotovitelem mimo stavbu (ve vyrobnim
zdvodeé zhotovitele) — mater. konstrukcni ocel (OK MVE, potrubi DN400, DN350, DN200),
stojan potrubi DN350, sedlo II. prirubové, savka, ...)

—vnejsi plochy nad vodni hladinou ve styku s atmosférou — az 100% vihkost
— natérovy systém 2:

- tryskani povrchu zékladni SA 2,5 5
- tryskani povrchu pfed natérem SA 2,5 dle CSN EN ISO 12944-4,
CSN EN ISO 8501-1,2, drsnost Rz = 75-100pum

- PKO v souladu s CSN EN ISO 12944-5:

- natér EP, vysokosus$inovy min.360pum
- natér penetracni vrstva 130pm
- natér mezivrstva 130pum
- natér vrchni vrstva 100pm

barevné feSeni — Seda RAL 7032
Pro uvedeny zplsob protikorozni ochrany musi zhotovitel disponovat vysokotlakym

bezvzduchovym stfikacim zafizenim, umoznujicim aplikaci vysokosusinovych epoxidovych
natérovych hmot o tloust’ce vrstvy min 175um.
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3) Vnéjsi plochy komponentu rekonstruovanych zhotovitelem mimo stavbu (ve vyrobnim
zavode zhotovitele) — mater. konstrukcni ocel (OK podlahy, pochozi plocha La I1.,
zebrik, ...)

— vnéjsi plochy nad vodni hladinou ve styku s atmosférou — az 100% vihkost
—natérovy systém 3:

- chemické ocisténi povrchu
- povrchova ochrana: zarovy zinek min.60-80pum
barevné feSeni — modry zinek

Podkladové vrstvy (penetracni a mezivrstvy) natérového systému ¢. 1, 2 budou
aplikovany v rozdilném barevném odstinu s ohledem na barevné provedeni vrchni natérové
vIstvy.

EP ...l epoxidovy natér

D.2.1. - 4.4. PoZadavky na pouZité materidly:
Pro veskeré materialy pouzité pii opravé musi mit zhotovitel k dispozici pfislusné
certifikaty a osvédceni o zkouskach pro pouziti ve vystavbé.

D.2.1. - 4.5 Kontrola jakosti provadeéni praci:

Vsechny dily dodavky a kvalita montaze budou pribézné sledovany a zkouSeny ve
vSech fazich vyroby i montdze. VSechny kontrolni zkousky jsou soucésti dodavky. O provedeni
kazdeé zkousky bude proveden zéapis, vSechny zapisy budou dokladovany. Kontrola jakosti
provadénych praci se zamétuje na dodrZovani schvalenych technologickych postupli, na
dodrzeni rozméri a pozadovanych vlastnosti pouzitych materiali a na kvalitu povrchové
ochrany.

D.2.1. - 4.5.1 Vyrobni kontrola
D.2.1. - 4.5.1.1 Kontrola pri vyrobé:

Vsechny nove vyrabéné dily podléhaji vystupni kontrole ve vyrobé. Kontroluje se jakost
materidlu a rozmérova presnost provedeni.

D.2.1. - 4.5.1.2 Kontrola p¥i montazi:
Pti montazi dila se kontroluje kompletnost montdze, vizualné kvalita svart, dotaZeni
Sroubovych spoji, piipadné poloha, pohyblivost a funkce nékterych dild.

D.2.1. - 4.5.1.3 Kontrola provedeni protikorozni ochrany:

Béhem provadeéni protikorozni ochrany se priibézné kontroluje kvalita ptipravy povrchu
a dodrzovani technologickych postupl. Po dokonceni se kontroluje tloustka natéru vcetné
pfipadné kontroly jednotlivych vrstev.
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D.2.1. - 4.5.2 Komplexni zkouSky
Komplexni zkousky probihaji ve dvou fazich. Zhotovitel zpracuje dle pozadavki
objednatele programu komplexnich zkousek MVE.

D.2.1. - 4.5.2.1 Suché (individualni) zkousky:

Bude provedena kontrola instalované¢ho technologického zatfizeni MVE vcetné
prislusenstvi (turbosoustroji — ¢erpadlova turbina, spojka, generator vcetné ptisluSenstvi, ...,
OK ramt MVE, potrubi DN400, DN350, DN200 — sanac¢ni trubni rozvod, armatury, OK
podlahy, pochozi plocha I. a II., stojany potrubi, sedla potrubi, Cistici kus - Giprava, zebiik, ...).

Bude provedena kontrola instalovaného el. zatizeni MVE (el. rozvody, rozvadéce,
zalozni zdroje, ...) a ASR MVE, ...

D.2.1. - 4.5.2.2 Mokré (provozni) zkousSky:

Pokud rekonstruované technologické zatizeni bude technicky zpisobilé k provozu,
provozovatel zaplavi vyCerpany vyvar spodnich vypusti a ptfelivu VD, napusti trubni rozvody
SV DN600 a ptislusné trubni rozvody MVE. Zhotovitel provede likvidaci pracovisté dle TZ
bod D.2.1.-5.2.1.2.

Podle zpracovaného programu komplexnich zkousek MVE projdou rekonstruované
vybrané technologické celky — MVE — technologické zatfizeni Cerpadlové turbiny, trubnich
rozvodl, armatur, ... komplexni (mokrou) zkouskou (kontrola bude zamétena predevsim na
provozovani Cerpadlové turbiny véetné pfislusenstvi, pfisluSnych armatur, sana¢niho trubniho
rozvodu vcetné prislusenstvi, ...). Rekonstruované strojné technologické zatizeni MVE bude
po uspésné provedené zkousce piedano provozovateli do bézného (zkuSebniho) provozu.

D.2.1. - 4.5.2.2 Dokumentace kontroly:

VSechny uskutecnéné kontroly jakosti provedenych praci musi byt pisemné
dokumentovany. Stejné musi byt dokumentovana provedend népravna opatfeni k odstranéni
kontrolou zjiSténych zavad a naslednd kontrola G¢innosti té€chto opatieni.

Dokumentace provedenych kontrol a ndpravnych opatieni se vede v rdmci stavebniho
deniku, obvykle jako jeho samostatna ¢ast nebo ptiloha. Podrobné pozadavky na zpusob
a rozsah dokumentace kontroly se ur¢i v rdmci technologického predpisu.

Z dokumentace kontroly musi byt zfejmé, jaké kontrolni zkousky byly provedeny,
v jakém rozsahu a dale v kterych mistech konstrukce a v které dobé byly provedeny. Pro kazdou
zkousku musi byt v dokumentaci uvedeny jejich vysledky a zhodnoceni téchto vysledka.

V piipadé, Ze zkouSka nevyhovi predepsanym kritériim, zaznamend se do dokumentace
pozadavek na napravna opatieni a poté udaje o jejich realizaci s nadslednym jejich zhodnocenim.
V dokumentaci kontroly musi byt obsaZena 1 zjiSténi vizualnich kontrol se vSemi
identifika¢nimi udaji v obdobném rozsahu a s fotodokumentaci.
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D.2.1.- 5. TECHNICKA ZPRAVA

D.2.1. - 5.1 uvod a popis stavajiciho stavu:

Stavajici technologické zatizeni MVE vcetné piislusenstvi (trubnich rozvodi, ...) bylo
dodate¢né¢ vybudované v roce 2017 na spodni vypusti DN600 mm a instalované v nové
vybudované strojovné MVE, ve které¢ bylo osazeno modernizované turbosoustroji Francis
F30H v horizontalnim provedeni s asynchronnim motorem ve funkci generatoru (45kW) (akce
MVE Kiizanovice, modernizace a rekonstrukce).

Pti rekonstrukci MVE a SV DN600 provedené v roce 2017 bylo potrubi v pilifi SV
DN600 kompletn¢ vyménéno za nové, vcetné zhotoveni odbocek pro piivodniho potrubi
DN400/350 na MVE a sana¢niho potrubi DN200 zausténého do vyvaru SV.

V roce 2019 byl navySen vykon turbosoustroji na 55kW v ramci rekonstrukce vyvedeni
vykonu (akce MVE Kftizanovice, vyvedeni vykonu).

V roce 2023 byla po zjiSténi prisakii pfes opotifebovanou sténu sanacniho potrubi
DN200 v piliti SV DN600 osazeno nové potrubi vcetné ruéné ovladaného Soupatka DN200
PN10 (akce MVE Kifizanovice, oprava sana¢niho potrubi DN200) — po planované rekonstrukci
(vyméné turbosoustroji za ¢erpadlovou turbinu) bude potrubi slouzit jako odkalovaci, funkci
pfevadéni zlstatkového pritoku pod VD bude zajiSténa novym sana¢nim potrubim DN200
PN10.

- popis VD:
Hraz:

Ptehradni hraz byla gravitacni, betonova, pfima, kolmé k ose toku. Po koruné hraze byla
vedena silni¢ni komunikace III. tfidy.

Maximalni vyska nad zakladovou sparou 31,70 m
Koéta zékladové spary 374,10 m n.m.
Délka hraze v koruné 130,00 m
Sitka hraze v koruné 6,60 m
Sitka hraze v paté 21,00 m
Sklon navodniho lice 1:0,05

Sklon vzdusného lice 1:0,8

Kota koruna hraze 405,82 m n.m.

Hrazeny korunovy preliv:

Premostény bezpecnostni korunovy preliv o dvou polich. Kazdé bylo 15,0 m Siroké,
hrazené ocelovou klapkou s jednostrannym pohybovym mechanizmem. Obé¢ pole jsou od sebe
oddéleny 1,50 m Sirokym pilifem. Prostor pod klapkami byl zavzduinén. Zelezobetonové
strojovny jsou piredsazeny pied navodni lic. Strojovna pro ovladani levé klapky byla spole¢na
1 pro navodni uzavér spodni vypusti DN 2000 a pro vtok do pfivadéce na vodni elektrarnu.

Vyska klapek 2,00 m
Kota horni hrany vzty€enych klapek 404,10 m n.m.
Kota zcela sklopenych klapek 402,10 m n.m.
Kapacita pielivu pfi sklopenych klapkach

a pti hlading na kété 404,10 m n.m. 188 m’s!
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Spodni vypusti (udaje puvodni pred rekonstrukci DN600 a DN2000):

I1x DN2000 mm s osou vtoku na kote 387,60 m n.m., dno pied vtokem na kote 385,40
m n.m., vtok byl osazen ocelovymi Ceslemi. Kapacita zcela oteviené vypusti pii hladiné
v nadrzi na kot& 404,10 m n.m. bylo 48 m*.s..

Uzavéry

Na vzdusné strané segmentovy uzavér (provozni). Ovladdani bylo umisténo v dolni
strojovné na vzdusné strané hraze. Uplné vyhrazeni segmentu trva 5 min.

Na ndvodni strané byl tabulovy uzavér (revizni). Lze ho pfemistit a vyuzit pro hrazeni
vtoku do pfivadéce na vodni elektrarnu. Manipulace s tabuli se provadi z horni strojovny bud’
pomoci elektromotoru nebo ru¢né (Gplné vyhrazeni trva 45 min.).

I1x DN600 mm s osou vtoku na koté¢ 385,00 m n.m., dno ptfed vtokem bylo na kote
384,15 m n.m., vtok byl osazen ocelovymi Ceslemi. Kapacita zcela oteviené vypusti pii hladiné
v nadrzi na kété 404,10 m n.m. bylo 4,6 m?®.s.

Uzavéry

Havarijni uzavér — Soupatko DN600 PN10 a provozni uzavér — klapka DN600 PN10
ovladany mistné z dolni strojovny el. servopohonem AUMA.

Mala vodni elektrarna v hrazi VD KriZanovice (udaje puvodni MVE po rekonstrukci provedené
v roce 2017 respektive 2019):

Je dodatecné¢ vybudovéna na spodni vypusti DN600 mm a instalovand v nové
vybudované strojovné¢ MVE, ve které bylo osazeno modernizované turbosoustroji Francis
F30H v horizontalnim provedeni s asynchronnim motorem ve funkci generatoru.

Spad 18 m
Maximalni hltnost 392 s’
Vykon turbiny 55 kW

Vyvar:
Betonovy, kamenem oblozeny vyvar pod vodnim dilem byl rozdélen na dvé ¢asti 27,45
m dlouhou délici zdi s horni plochou na koté 386,85 m n.m..
Vyvar tlumici vodu od spodnich vypusti

Délka vlastniho vyvaru 12,00 m
Délka vyvaru po zavérny prah 33,00 m
Hloubka vyvaru 4,00 m
Koéta dna vyvaru 381,10 m n.m.
Koéta zaveérného prahu vyvaru 384,10 m n.m.
Vyvar tlumici vodu prepadajici pres bezpecnostni korunovy preliv
Délka vlastniho vyvaru 11,30 m
Délka vyvaru po zavérny prah 37,00 m
Hloubka vyvaru 325 m
Kota dna vyvaru 381,85 m n.m.
Kota zavérného prahu 384,10 m n.m.
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Odbeérné potrubi pro vodni elektrarnu Pracov I:

Jedno Zelezobetonové potrubi DN 2400 mm, s kotou dna vtoku 389,30 m n.m. Celkova
délka byla 3,158 km. Vtok byl osazen ¢eslemi. Navodnim uzavérem byla pfemistitelna tabule
pouzivand rovnéz pro hrazeni spodni vypusti. V osové vzdalenosti 14 m za tabulovym
uzaveérem byl umistén klapkovy rychlouzavér hydraulicky ovladany tlakovym pohonem v dolni
strojovné. Doba zavfeni klapky byla nastavitelnd v rozmezi 15 — 150 sec. Z tlakového potrubi
pied vyrovnavaci komorou byl odbér pro upravnu vody Monako.

- popis stavajiciho stavu technologického zaiizeni MVE - VD KiiZanovice:

Stavajici turbosoustroji Francis F30H:
- stavajici instalované turbosoustroji Francis F30H bylo usazeno v objektu strojovny MVE
na rdmu ukotveného na OK nosné podlahy pomoci spojovaciho materialu
- turbosoustroji na MVE Kftizanovice sestava z nasledujicich hlavnich komponent:
- modernizovana a rekonstruovana horizontalni turbina typu Francis F30H
- pruzna spojka (PSU 175/140-75/75)
- generator (SIEMENS 1LE1603-2DC29-0AH4-Z M1Y+Q72+G04+B02)
- ram turbosoustroji — OK MVE
- OK ovladéani rozvadécich lopatek obézného kola turbiny + el. servopohon (MODACT
MTP15)
- ptislusenstvi (zachytna olejova vana, kryt spojky, ...)
- ptivodni potrubi DN400/350 (v¢etné klapky DN400 PN10 ovlddané hydropohonem)
- odpadni potrubi DN350 (savka + oblouk)
- sanacni trubni rozvod DN200 (v¢etné klapky DN200 PN10 ovladdané hydropohonem)
- hydraulicky agregat (ovladani klapek DN400 a 200)
- pochozi podlaha na koté 387,115 m n.m. (OK podlahy, pochozi plocha IL., ...)

- parametry stavajiciho turbosoustroji Francis F30H MVE Krizanovice:

Pro MVE KfiZanovice (navrhovy spad 18m) byl proveden v ramci rekonstrukce v roce
2017 wvypocet turbosoustroji a navrh generatoru (MVE Kfizanovice, modernizace a
rekonstrukce — Navrh generatoru pro turbosoustroji).
- ptehled vypoctenych hlavnich parametrti turbiny pro spad 18 m:

- pratok maximalni 0,392 m3/s

- pritok minimalni 0,142 m3/s

- vykon na spojce maximalni 57,4 kW

- vykon na spojce minimalni 17,5 kW

- otacky turbiny jmenovité 1012 min! (véetné generatorového skluzu)
- ota¢ky turbiny priibézné maximalni 2300 min-!

- pfipustna saci vyska +4,96 m

- vietech 2017 - 2019 byl doddvany vykon turbosoustroji do sité regulovan na hodnotu
neprevysujici 45kW dle pripojovacich podminek CEZ.

- vramci rekonstrukce vyvedeni vykonu MVE vroce 2019 byl pri zmené pripojovacich
podminek CEZ povoleny doddvany vykon turbosoustroji navysen na hodnotu nepievysujici
S55kw.
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- popis stavajiciho stavu konstrukce:

- stavajici vybraného technologického zaiizeni MVE:

Pivodni nevyhovujici a konstrukéné zastaralé turbosoustroji Banki BK 30/18 bylo v r.
2017 nahrazeno modernizovanym turbosoustrojim Francis F30H v horizontalnim provedeni a
usazeno v novém objektu strojovny MVE. Tato turbina byla vyrobena koncem 60. let minulého
stoleti v CKD Blansko. Péivodné byla uréena pro lokalitu Zelivka, na VD Kfizanovice byla
premisténa z VD Bedfichov.

Turbina byla zprovoznéna po schvaleni licence na plny vykon 45 kW dne 28. 11. 2017.
Modernizace MVE Kfizanovice byla dokonc¢ena v roce 2017 v ramci akce (rekonstrukce spodni
vypusti DN 600 a rekonstrukce MVE).

V roce 2019 byla realizovana akce ,,MVE Kiizanovice, vyvedeni vykonu* a instalovany
vykon MVE byl zvySen na 55 kW.

MVE je naro¢na na udrzbu a vyzaduje znacné finan¢ni naklady na provoz. Kratce po
uvedeni modernizované MVE do provozu vroce 2017 bylo nutno vy¢istit turbinu od
naplavenin.

Obdobna situace se zanesenim turbiny se opakovala v roce 2018 celkem 4x a v roce
2019 rovnéz 4x. Nasledkem tohoto zandSeni jemnymi naplaveninami (jemné bahno) bylo nutné
provadét opravy turbiny (loziska, tésnéni, hiidel).

V roce 2019 byla provedena tiprava natoku do spodni vypusti DN 600 a v roce 2021 byl
do natokového potrubi pfed turbinou instalovan cistici kus k zamezeni ucpavéani soustroji
hrubymi necistotami (vétve, listi). Tento kus zabraiiuje vniknuti necistot do soustroji MVE a
jejimu naslednému poskozeni, av§ak vniknuti jemnych naplavenin do soustroji nezabrani.

V roce 2022 prob&hla opét oprava turbiny - tésnéni hiidele a oprava samotné hiidele

Mrwe

Jedna se o zavady, kter¢ se budou s ohledem na kvalitu vody v nadrzi opakovat.
Na kvalitu vody mé vliv pfedev§im ro¢ni obdobi, kdy dochazi k ¢astému ucpavani, v dobé
podzimu spad listi a zvySena aktivita vodnich Zivocichi (ryb, zab, thoil), v jarnim obdobi
v disledku tani dochézi k zanaSeni splavim. Déle maji vliv na zanaSeni lokalni srazky a stav
porostil v okoli nadrze (t&zba kirovcové kalamity). Cisténi se provadi 1x tydné a pii zhor§eném
stavu az 3x tydné, nebo dle aktudlni situace.

V disledku neustalého kolisani hladiny v nadrzi zapticin€né provozovanim Spickové
VE Pracov dochazi k obtiZim pfi najizdéni soustroji — synchronizovani otdcek generatoru
(v rozmezi 995 — 1005 ot/min) pottebnych pro pfifazovani do sité. Soustroji se ptifazuje, az po
nékolikatém pokusu ASR MVE o najeti.

ASR MVE musi pfi kazdém novém néjezdu soustroji upravovat parametry otevieni
rozvadécich lopatek obézného kola pro dosazeni potfebného rozsahu otacek generatoru pii
synchronizaci / ptifazovani do sité.

- vybrané Casti stavajiciho trubniho rozvodu SV DN600:
Stavajici potrubi a armatury SV DN600 PN10 jsou v dobrém technickém stavu a budou
nadale provozovany v pivodnim technickém provedeni vyjma nésledujicich komponent:

- provozni uzaver — stavajici klapka DN600 PN10 (L32.61 134 AG) + ptevodovka
(AUMA GS 125.3) ovladana el. servopohonem (AUMA SA 10.2 — 45) ma
demontovany poskozeny el. servopohon. Pti kontrole el. servopohonu v servisnim
sttedisku AUMA byl pohon vyhodnocen jako neopravitelny - bude nahrazen za
novy shodnych technickych parametrii a provedeni.
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- navodni uzavér — stavajici Soupatko DN600 PN10 (S33.11 135 AG) + ptevodovka
(AUMA GK 25.2) ovladané el. servopohonem (AUMA SA 14.2) ma nevyhovujici
kruhovy konektor pro stavajici pocet Sks el. kabeldze (nezarucuje stupenn kryti
IP68). Stavajici konektor bude nahrazen za nové elektrické ptipojeni kruhovym
konektorem SD-137 (4xM20/2xM25).

- vybrané Casti stavajiciho trubniho sanacniho rozvodu DN200 (budouci odkalovaci potrubi):

Stavajici potrubi a armatury DN200 PN10 jsou v dobrém technickém stavu a budou
nadale provozovany v pivodnim technickém provedeni.

Sanacni potrubi proslo v listopadu 2023 komplexni obnovou. Bylo osazeno nové
potrubi vcetné ruéné ovladaného Soupatka DN200 PN10 (akce MVE Kfizanovice, oprava
sanacniho potrubi DN200) — po planované rekonstrukci (vyméné turbosoustroji za ¢erpadlovou
turbinu) bude potrubi slouzit jako odkalovaci, funkci prevadéni ziistatkového priutoku pod VD
bude zajiSténa novym sana¢nim potrubim DN200 PN10.

Ve strojovné¢ MVE se nachazi demontované komponenty sana¢niho potrubi DN200
urené k vyzdvizeni ze strojovny MVE na levy bieh vyvaru SV a pfedani provozovateli
k seSrotovani:

- klapka DN200 PN10
- ptiruba DN200 PN10 s ¢asti potrubi
- hydropohon QUIFER, ...

- stavajici cistici kus /jemné ¢esle DN400 PN10:
Stavajici Cistici kus DN400 PNI10 je v dobrém technickém stavu a bude nadale
provozovan v pavodnim technickém provedeni vyjma nésledujicich komponentu:

- jemné cCesle (vyjimatelny komponent) byl zhotoven za ucelem maximalniho
zachytavani plavenin v plnicim trubnim rozvodu turbiny Francis F30H. Stavajici
nerezové tvarové jemné Cesle bylo zhotoveno z lisovaného rostu OKO 22x11,
nosny pas 30x2, olemovani 30x2.

- pii jeho provozovéani dochazi k ¢astému zaplnéni pratocné plochy plaveninami
(listi, ...) a odstaveni soustroji z provozu. Ci§téni se provadi Ix tydné a pfi
zhorSeném stavu aZ 3x tydné&, nebo dle aktudlni situace.

- nové planované soustroji ¢erpadlové turbiny (napt. SIGMA DET10 DET350) bude
narozdil os stavajici turbiny Francis F30H odolna k zanaSeni necistotami organické
a anorganické povahy. Po dohod¢ s Pla bude jemné Cesle zhotoveno nové z hrubsim
pritocnym okem eliminujici ¢asté zanaSeni.

- stavajici odpadni trubni rozvod DN350 PN10/6 — savka:
Stavajici odpadni trubni rozvod DN350 je v dobrém technickém stavu a bude nadale
provozovan v ptivodnim technickém provedeni vyjma nasledujicich komponenti:
- savka koleno DN350PN10/6 bude nutné upravit pro napojeni nové CT (vyména
ptiruby DN350 PN6 za DN350 PN10 + provedeni délkové Gipravy potrubi
- savka DN350 PN10 byla uchycena pomoci 2ks konzol (a spojovaciho materidlu)
do nosné OK podlahy MVE. Pii provozovani SV DN2000 dochazi k ptidavnému
momentovému naméhani OK odpadniho potrubi letmo ukotvené savky, které se
pienasi az na ptirubu turbiny. Savka bude ve spodni ¢asti doplnéna o OK zajisténi
savky ukotvené do délici stény vyvaru.
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D.2.1. - 5.2 technicky popis:
- popis opravy:

Tento projekt tesi rekonstrukci dil¢i strojné technologické ¢asti MVE (technologické
¢asti turbosoustroji vcetné prislusenstvi, sanacniho potrubi DN200, ...), kterd bude provadéna
za ucelem zajisténi provozuschopnosti MVE Kftizanovice a minimalizace citlivosti soustroji na
zanaseni.

Vymeéna Cerpadlové turbiny véetné prislusenstvi, sanacniho potrubi DN200, ... bude
provadéna za Gcelem zajiSténi provozni efektivity soustroji (navySenim vyroby el.energie na
hodnotu cca 280MWh) a snizeni provoznich ndkladd MVE.

Vlastni realizaci rekonstrukce technologické ¢astti MVE vcetné piislusenstvi bude
ptedchazet provedeni pfipravnych praci dle bodu D.2.1 -3. TZaD.2.1 —5.2.1.

Pred viastni realizaci rekonstrukce technologické casti MVE budou provedeny
nasledujici prdace a ukony umoznujici zahdjeni stavby:
e vypracovani projektové dokumentace a zajisténi vyjimek a patfi¢nych povoleni:
- DPS v¢etné vyrobni dokumentace
- havarijni a povodnovy plan stavby
- plan BOZP (zajisti objednatel stavby)
- kontrolni a zkuSebni plan stavby

D.2.1. - 5.2.1 Strojné technologické &dsti VD — PS 1. Cast strojni — Piipravné prdce:

D.2.1. - 5.2.1.1 Priprava stavenisté a pracovisté:
Pted vlastnim zahdjenim rekonstruk¢nich praci na technologickém zatizeni MVE budou
provedeny nasledujici ptipravné prace:
e vybudovani staveniSté a pracovisté na VD viz bod D.2.1-3 Podminky pro stavbu ¢ast 1)
Piiprava staveniste
e vycerpani vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru ptelivu VD na troven
hladiny umoZnujici provadéni praci na sucho (osazeni sana¢niho potrubi DN200 na délici
sténu vyvaru, instalace OK zajisténi savky)
e zfizeni pracovisté ve vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru pielivu VD
e vybudovani pfistupové trasy pro piistup pracovnikiti do vy€erpaného vyvaru spodnich
vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru ptelivu VD (d€lici zed’ vyvaru) bude ze stavajiciho
sestupového Zebiiku a pochiznych plosin zajistén s vyuzitim pomocnych konstrukei
(leseni, lavky, zebtiky, ploSiny, ...)
¢ instalace zebtikl pfipadné leSeni a pochliznych lavek pro umoznéni provadeéni praci ve
vycerpaném prostoru vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru pielivu VD
pfi montazi vybraného technologického zatizeni MVE
e ochrana pracovisté — zabranéni znecisténi vodniho toku Skodlivymi latkami ptipadnou
instalaci norné stény ve vyvaru pielivu
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D.2.1. - 5.2.1.2 Likvidace stavenisté a pracovisté:
Po dokonceni praci na vybrané technologické c¢asti MVE budou provedeny nasledujici
piipravné prace - likvidacni prace:

o vyklizeni pracovisté v vyvaru spodnich vypusti VD a vyvaru spodnich vypusti DN600 a
DN2000 + vyvaru ptelivu VD

e odstranéni zebiiki, leSeni a pochtiznych lavek

e ochrana pracovisté — odstranéni norné stény na DV (v pfipad¢ jeji instalace)

e zaplaveni vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru pielivu VD na provozni
urovenl hladiny DV 385,10 m n.m.

e provedeni komplexni zkousky rekonstruované casti technologického zafizeni MVE
(vrozsahu zkuSebniho planu vypracovaného dle pozadavkii provozovatele)
provozovanim cerpadlové turbiny v pozadovanych provoznich rezimech, ... (kontrola
bude zaméfend piedevS§im na provozovani cerpadlové turbiny vcetné piislusenstvi,
prislusnych armatur, sana¢niho trubniho rozvodu vcetn¢ ptislusenstvi, ...) a jeho piedani
provozovateli k uzivani

e na zavér stavby komplexni likvidace stavenisté vcetné uvedeni docasnych zabort
— vymezenych ploch stavenisté piekladisté materidlu, ... do piivodniho stavu (p.¢. st.48,
p.¢. 532/10, ...)

D.2.1. - 5.2.2 Strojné technologické &isti VD — PS 1. Cast strojni
— Vyména turbiny MVE KiiZanovice:

Stavajici nevyhovujici turbosoustroji Francis F30H vcéetné vybraného technologického
zafizeni bude nahrazeno za nové turbosoustroji s Cerpadlovou turbinou (pfi zachovani
stavajiciho generatoru, spojky, ...) v€etné¢ dodavky nového vybraného technologického zatizeni
(ptivodniho potrubi k MVE — trubni vedeni DN400/350, trubni rozvod DN350 L., II., T-kus
D400/200 PN10, Soupatko DN400 PN10 ovladané el. servopohonem, sanacni trubni vedeni
DN200 + Soupatko DN200 PN10 ovladané el. servopohonem, OK MVE, OK podlahy, pochozi
plochal. all, ...).

Soucasti rekonstrukce bude rovnéz nahrazeni stavajicitho hydraulického ovladani
armatur MVE (klapky DN400 a klapky DN200 sana¢niho potrubi) za el. servopohony s int.
fizenim a frekvenénim méni¢em kmitoctli zdlohované UPS (Soupatko DN200, 400).

Nové technologické zatizeni bude opatfeno novou povrchovou ochranou v intencich
bodu D.2.1. - 4. TECHNICKE RESENT.

- nové technologické zaiizeni turbiny MVE vcetné prisluSenstvi:
¢ bude sestavat z nasledujicich hlavnich celkli / komponentt:
» technologické zafizeni ¢erpadlové turbiny MVE:

rekonstrukce / dodavka vybraného technologického zarizeni:

= Cerpadlova turbina DN350 PN10 (v¢etné ptislusenstvi)

= Soupatko (regul.) DN400 PN10 ovladané el. servopohonem s int. fizenim a
frekvencnim méni¢em kmitocti

= Soupatko DN200 PN10 ovladané el. servopohonem s int. fizenim a
frekvencnim méni¢em kmitocti

= od- a zavzduSinovaci ventil DN100 PN10
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rekonstrukce / uprava / vyroba vybraného technologického zarizeni:

=  stavajici generator SIEMENS

= stavajici Cistici kus DN400 PN10 — tiprava

= stavajici spojka spojky PSU-175-140 - uprava

= stavajici koleno odpadniho potrubi DN350 PN10/6 napojeného na savku —
uprava

= stavajici savka — uprava

= stavajici montazni vlozka DN400 PN10 — revize

= stavajici nosna OK podlahy MVE — uprava

rekonstrukce / vyroba vybraného technologického zarizeni:

=  OK podlahy

= OKMVE

=  trubni rozvod DN400/350

=  trubni rozvod DN350 L.

= trubni rozvod DN350 II.

= sanacni trubni rozvod DN200

= T-kus DN400/200 PN10

= sedlo II. ptirubové DN400

=  stojan potrubi DN350

=  stojan potrubi DN200

=  stojan pfirubovy DN200

= Zzebiik

= pochozi plocha L.

=  pochozi plocha II.

» uprava stavajiciho technologického zafizeni spodni vypustu DN600:
= stavajici klapka DN600 PN10 - novy el. servopohon
= stavajici Soupatko DN600 PN10 - novy konektor ke stavajicimu pohonu
AUMA SA 14.2

e stavajici nevyhovujici turbina Francis F30H bude nahrazena za cerpadlovou turbinu
(napt. SIGMA DET10 DET350)

e stavajici spojka (PSU-175-140) a generator (SIEMENS) budou zachovéany

e stavajici OK MVE (ram soustroji turbiny) bude nahrazen novou OK MVE (rdm
soustroji CT) konstrukéné piizptisobeny nové CT

e odpadni trubni rozvod turbiny DN350 — koleno savky DN350 PN10/6 bude upraveno
pro napojeni k nové CT (vyména piiruby DN350 PN6 za PN10 + délkova uprava
potrubi)

e odpadni trubni rozvod turbiny DN350 — savka DN350 PN10 bude ve spodni casti
doplnéna o OK zajisténi savky ukotvené do d€lici stény vyvaru

e stavajici pfivodni plnici potrubi — trubni rozvod DN400/350 bude od ptiruby DN400
PN10 oblouku / kolena odbocky ze SV DN600 nahrazeno za nové

e stavajici hydraulicky agregat véetné klapky DN400 a DN200 bude zrusen a demontovan
véetné veskerého piisluSenstvi (pozn. klapka DN200 vcetné ptisluSenstvi byla jiz
demontovana — bude proveden jeji transport na levy bieh vyvaru SV VD)
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e nové privodni plnici potrubi DN400/350 bude zahrnovat:

©)

©)

odbocku na sanacni trubni rozvod DN200 (svarek T-kus DN400 PNI10 s bocnim

redukovanym vyvodem DN200 PN10)

novy sanacni trubni rozvod DN200:

= Soupatko DN200 PN10 ovladané el. servopohonem (230V) s int. fizenim a
frekvenénim méni¢em kmitocCtt, ktery bude pro piipad vypadku el. energie na VD
napojeny na UPS

= stojan piirubovy DN200

= zhotoveni prostupu do stény opldsténi strojovny pro potrubi DN200 vcetné
oplechovani

= stojany potrubi a trubni dily pro vyvedeni do vyvaru pfelivu ptes sténu stavajici
strojovny (potrubi bude osazeno na d¢lici sténu vyvaru pomoci montaznich
stojantl a zausténo pod hladinu vyvaru)

zachovani stavajiciho Cisticiho kusu DN400 PN10 (osazeni hrubsiho nerezového sita

Cesle)

osazeni nového sedla II. ptirubové DN400

osazeni nového uzavéru - reguladni Soupatko DN400 PN10 ovladané el.

servopohonem (230V) s int. fizenim a frekvenénim méni¢em kmitoctl, ktery bude

pro ptipad vypadku el. energie na VD napojeny na UPS, ovladany pfes MODBUS

zachovani stavajiciho sedla I. (DN400)

zachovani stavajici montazni vlozky DN400 PN10 (revize - vyména tésnici sady a

spojovaciho materialu, ...)

osazeni nového trubniho rozvodu DN400 /350 (svarku - ptiruby DN350 PN10,

potrubi DN350, redukce DN400/350, ...)

instalace nového stojanu potrubi DN350

osazeni nového trubniho rozvodu DN350 I. (svarku - ptiruby DN350 PN10 2ks,

oblouk 2ks, potrubi DN350 odbocky DNI100, ptiruby DN100 PN10, redukce

DN400/350, ...

osazeni nového od-zavzdu$novaciho ventilu DUOJET DN100 PN10 na pfirubu

nejvyssim misté trubniho rozvodu DN350 1. + zhotoveni odvodniho potrubi

osazeni nového trubniho rozvodu DN350 I. (svarku - ptiruby DN350 PN10 2ks,

oblouk 2ks, potrubi DN350 odbocky DNI100, ptiruby DN100 PN10, redukce

DN400/350, ...)

osazeni nového tlakového ¢idla na potrubi

osazeni odbocky s ventilem G1/2* pro chladi¢ olejové néplné cerpadlové turbiny +

osazeni odpadniho chladiciho rozvodu vyusténého do vyvaru (vyuziti stavajiciho

prostupu v podlaze strojovny MVE)

osazeni potrubi 1" pro chlazeni olejové naplné cCerpadlové turbiny - napojeni na

zabudovany chladi¢ olejové naplné€ v kozliku cerpadlové turbiny (pfivodni a odpadni

potrubi, regulacni ventil, hruby vodni filtr, ...)

nahrazeni stdvajici pochtizné plochy na tirovni 387,115 m n.m. za novou zhotovenou

dle nové zastavby Cerpadlové turbiny vcetné piisluSenstvi:

= postupna kompletace nové OK podlahy na stavajici nosny ram MVE

* montédz zebiiku vcetné zabradli

= osazeni nové pochozi podlaha II. (pochozich tvarovych rostii vyhotovenych dle
kontury instalovaného technologického zatizeni MVE), ...
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e nahrazeni stavajicich schodu (schodistovych stupiiti 3ks) mezi pochozi plochou I.
(podestou strojovny SV na koté 386,345 m n.m.) a pochozi plochou II. (podestou
MVE na koté 387,115 m n.m.) Zebtikem pro umoznéni obsluhy Cisticiho kusu

e stavajici sanacni potrubi DN200 (v kobce véze SV) bude po opravé slouzit jako
odkalovaci potrubi DN200 ovladané Soupatkem s ru¢nim kolem (neni soucasti feseni
PD)

e klapka DN600 PN10 (provozni uzavér) — dodavka nového el. servopohonu (napf.
AUMA SA10.2) na stavajici pfevodovku klapky (shodnych technickych parametrii)

e Soupatko DN600 PN10 (nédvodni uzavér) — dodavka nového elektrického piipojeni
kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25)

e stavajici sanacni potrubi DN200 (v kobce véze SV) bude po opravé slouzit jako
odkalovaci potrubi DN200 ovladané Soupatkem s ru¢nim kolem (neni soucasti feseni
PD)

e doplnéni / Gprava pochiizné plochy na Grovni 386,345 m n.m.:
= uprava/doplnéni nosného profilu podlahy v prostoru u zebiiku
= postupna kompletace chybéjici ¢asti pochozi podlaha I. (doplnéni pochozich

tvarovych rosti vyhotovenych dle kontury Sachty SV DN600 a instalované¢ho
technologického zatizeni v misté€ instalace nového zebtiku)

e dokoncujici prace - nastaveni a zprovoznéni el. servopohont (napt. AUMA s int.
fizenim AUMATIC) Soupatka DN400 PN10, Soupatka DN200 PNI10,
(autorizovanym technikem vyrobce pohontl / armatur)

e dokoncujici prace - nastaveni a zprovoznéni el. servopohonu (napi. AUMA) klapky
DN600 PNI10 a kontrola nastaveni Soupatka DN600 PN10, ... (autorizovanym
technikem vyrobce pohont / armatur)

e rekonstruované technologické zatizeni MVE vcetné ptislusSenstvi (Cerpadlova turbina,
trubni vedeni DN400/350, ...) bude opatieno povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (vyjma
komponentl zhotovenych z materidlu nerez, ...)

» rekonstrukce / doddvka vybraného stavajiciho technologického zarizeni:

- Cerpadlova turbina DN350 PN10 (véetné piisluSenstvi) (rekonstrukce / dodavka) poz.40
¢v.A0-1655u-00 (1kpl.):
e stavajici nevyhovujici turbina Francis vcetné pfislusenstvi bude kompletné nahrazena
za novou ¢erpadlovou turbinu vcetné piislusenstvi, ...
e pro danou lokalitu byl ve spoluprdci s renomovanym konstruktérem cerpadlovych
turbin Ing. Jifim Soukalem CSc. vypracovan navrh Gerpadlové turbiny pro MVE
Kftizanovice (viz. PD ¢ast D.2.1 Technické zprava - ptiloha 1)

» dle vypoctenych parametrii bude dodana nasledujici cerpadlova turbina DN350 PN10 pro
primé spojent pres stavajict pruznou spojku PSU se stavajicim trojfazovym nizkonapétovym
asynchronnim generatorem SIEMENS:

e dodavka nové cerpadlové turbiny (CT) bude spliiovat ndsledujici hlavni poZadavky:
- sériové vyrabéna CT (s ptipadnou konstrukéni upravou pro danou lokalitu)
- CT stroj robustni konstrukce se spiralni sk¥ini a diagonalnim ob&znym kolem
-CT bude konstrukéné navrzena piimo pro turbinovy provoz s garantovanymi
provozn¢ odzkouSenymi parametry
- dodrzeni zastavbovych rozméri dle vykresové dokumentace ¢.v.A0-1655u-00
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- maximaélni hmotnost CT do 450kg
- pozadavek odolnosti k zanaseni CT necistotami organické a anogranické povahy
- CT bude vyuzivat stavajici spojku a generator

e pro odstranéni obtizi stdvajicich pfi najizdéni soustroji — synchronizovani otacek
generatoru (v rozmezi 995 — 1005 ot/min) potiebnych pro ptifdzovani do sité¢ bude
provedena celkova systémova zména v najizdéni a odstavovani CT v fidicim systému
MVE. Pivodni najizdéni turbiny provadénim regulace mnozstvi vody pies rozvadéci
lopatky na rozvadéci kolo turbiny (regulované fidicim systémem turbiny) bude
nahrazeno za nize uvedeny systém najizdéni turbosoustroji:

Ndjezd cerpadloveé turbiny - predpoklad:
= nastaveni armatur:

- provozni uzavér SV DN600 PN10 uzavien (stavajici klapka + novy el. servopohon
AUMA)

-navodni uzavér SV DN600 PN10 otevien (stavajici Soupatko + stavajici el.
servopohon AUMA)

- armatura DN200 sana¢niho potrubi uzaviena (novy uzavér + novy el. servopohon
AUMA 230V)

- regulaéni armatura DN400 uzaviena (novy uzavér + novy el. servopohon AUMA
230V + MODBUS TCP s regulatorem otevieni) - pfipadné pooteviena v fadu % na
zavodnéni ¢erpadla — eliminace chodu na sucho???, tak aby neovlivnila najezd CT

= nijezd CT:

- pfes generator roztocit turbosoustroji na cca 1000ot/min - zapnuti generatoru na sit’
ptes rozb&hovy rezistor (pfipnuti pies rezistor pomoci stykace KM2, po roztoceni
generatoru zapnout piimo bez rezistoru stykacem KM1)

- po zapnuti hlavniho stykace generatoru KM1 otevtit regulacni armaturu DN400 na
ptivodu a pfejit do turbinového provozu (v fadi sekund), najeti na plny vykon
(armatura oteviena na 100%)

Odfazovani + zastaveni cerpadlové turbiny - predpoklad:
= nastaveni armatur:
-navodni uzavér SV DN600 PNI10 otevien (stdvajici Soupatko + stavajici el.
servopohon AUMA)
- provozni uzavér SV DN600 PN10 uzavien (stavajici klapka + novy el. servopohon
AUMA)
- armatura DN200 sana¢niho potrubi uzaviena (novy uzavér + novy el. servopohon
AUMA 230V)
- regulaéni armatura DN400 oteviena
= odfazovani + zastaveni CT:
- uzavfeni regula¢ni armatury DN400 na ptivodu DN400 = odpojeni generatoru od sité
prostiednictvim zpétné wattové ochrany
- otevieni armatury DN200 sana¢niho potrubi (po uzavieni DN400, aby nebyl
pretézovan zdroj UPS 230V AC)
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- parametry lokality:
- horni voda (hladina v nadrzi) 404,10 mn.m. Max. (resp. 402,10 m n.m. — zima)
396,10 m n.m. Hladina stalého nadrzeni
- dolni voda (hladina ve vyvaru) 385,10 m n.m.
Geodeticky spad 19,0 (m) max. (17,0 m zima)
11,0 (m) min.
Pritok — hltnost turbiny 390 (1/s) staly pratok

- hlavni parametry CT:
- Cisty vypoctovy spad na turbinu (se zapocitanim ztrat)  18m

- prehled vypoctenych hlavnich parametrit cerpadlové turbiny pro spad 18 m:

- pratok maximalni 0,390 m3/s (390 1/s)

- pratok minimalni 0,328 m?/s (328 I/s)

- vykon na spojce maximalni 51,0 kW

- vykon na spojce minimalni 26,2 kW

- ota¢ky turbiny jmenovité 1020min-!

- otacky turbiny prib&zné maximalni 1836 min! (1950 min')

- vykonové parametry CT:

H (m) (Y (J/kg)) Q (I/s) ETA (%) P (kW)
Max 18,0 (176,6) 390 74,0 51,0
M zima 17,0 (166,8) 382 74,5 47,5
Min 11,0 (107.9) 328 74,0 26,2

Dle vypracovaného ndavrhu cerpadlové turbiny pro MVE KriZanovice v souladu s vySe
uvedenymi parametry a podminkami doporucujeme dodani nasledujici cerpadlové turbiny
DN350 PN10:

-napt: ¢erpadlova turbina DET-350-LN-10-1 SIGMA Pumpy Hranice

parametry:
* spad 18m
= pratok 3901/s
= otacky 1020 ot/min
» ucinnost cca 75%
* vykon na spojce 51 kW
= poloha hrdel S-0, T-AX
= Joziska SKF I. tfida
= 2x PT100 pro méfeni teploty lozisek
= chlazeni oleje v mechanické ¢asti CT pomoci médéné trubky

Posouzenim §irokého sortimentu &erpadlovych turbin (CT) SIGMA (pod
pojmem CT se rozumi &erpadlo vyvinuté pro turbinovy provoz se zaruéenymi,
odméfenymi parametry) se jevi nevyhodnéjsi typova fada DET-10 vyrobce SIGMA
Pumpy Hranice. Tyto stroje jsou robustni konstrukce, se spiralni skiini a diagonalnim
obéznym kolem. Absence lopatkového rozvadéce véetné vzpérnych lopatek zajistuje
velmi malou citlivost na zanaSeni prato¢nych ¢asti a maly hydraulicky odpor stroje.
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Stroje bez natacecich lopatek jsou aplikovany pro ptipady stalych parametra priatoku
a vykonu.

Mechanicka cast CT DET-10 DET- 350:
Z vykoni turbiny ve vyse uvedeném provoznim rozsahu plyne velké zatizeni mechanické
¢asti. Zvlasteé v ocekavani podstatné doby provozovani pfi maximalnim vykonu.

Z diavodu nedostupnosti zesilené varianty mechaniky (DET-20) bylo zvoleno provedeni se

standardnim kozlikem (mechanikou) DET-10 s nésledujicimi upravami:

= volba nejkvalitnéjSich lozisek — SKF 1. tfidy

= vestavba chlazeni olejové néplné kozliku provozni vodou (vyvedeno médénou trubkou
o velikosti %2 a Sroubenim }5*)

= chladiciho potrubi 1" olejové naplné Cerpadlové turbiny:

K napéjeni bude pouzita provozni voda trubnim rozvodem 1” odebranou z vhodného
mista pfivodniho potrubi s minimem necistot. Dale osadit ventil a hruby vodni filtr. Pritok
nastavit dle teplotniho ¢idla oleje t < 65 °C.

Pracovni tlak — spad — cca 1,5+0,2 bar (0,15 MPa) je dostatecny pro zajisténi chlazeni.
Odpad chladici vody bude odveden trubnim vedenim do vyvaru.

Reference technického feseni:
Technické feseni CT bylo aplikovéno jiz nékolikrat. Hlavni turbinova reference je MVE
Mengusovce — hruby spad 18 mm 9 roki provozu, cca 60 tis. hodin, velikost DET-250, nés

v

ptipad DET-350 je dispozi¢né ptiznivejsi.

Navrzend Cerpadlova turbina DN350PN10 (napi. DET-350-LN-10-1) dava realné
ptedpoklady dlouhodobého bezporuchového provozu. Stroj je velmi malo nachylny na
zanasSeni necistotami. Pfipadné vyc¢isténi turbiny staci reZimové — provozni odstaveni a
opétné spusténi s kratkou prodlevou.
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Informativni ez DET-10

52 40 44 49

3 Spirdlni téleso 22 Tésnici krouzek

8 Viko 34 LoZisko

9 Ucpdvkové t&snéni 35 Lodiskové tEleso

10 Pouzdro 40 LoZisko

14 Matice ob&Zného kola 44 Viko loZiska

19 Viko loZiska 49 Hfidel

20 Saciviko 52 Olejoznak

21 0Ob&iné kolo
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Rozmeérovy nacrtek DET-10

A
B ; [
ﬂ‘DW
oD o Q
1 I 1
& ‘
| .
o 7] |
2| €| - =

HRIDEL CERPADLOVE
TURBINY

K

Velikost Hrdla
terpadiové

turbiny aby oD, oD, Zs 20, oD, oD, eD,, Z; 80,
DET-200] DN200 340 295 26 8x022 DN200 340 295 25 8x022
DET-250 DN250 385 350 25 12xe22 DN250 395 350 24 12xe22
DET-300 DN300 445 400 24 12xe22 DN300 445 400 24 12xe22
DET-350 DN350 505 460 30 16022 DN350 505 460 30 16xe22
DET-400 DN400 565 515 25 16xe26 DN400 565 g15 28 16xe26
Velikost Gerpadlové turbina
terpadiové,

turbiny A B c E F G H CH J K L M N g0 | P Q R T u

DET-200] 696 | 170 | 56256 | 280 | 250 | 300 | 360 | 200 | 470 | 600 | 340 | 225 60 |4xe22 35 80 | 38,3 12 10

DET-260| 730 | 205 | 525 | 315 | 300 | 340 | 400 | 220 570 | 720 | 420 260 656 |4x022 35 80 | 38,3 29 10

DET-300| 827 | 220 | 607 | 400 | 350 | 380 | 450 230 | 670 | 850 | 490 300 | 80 [4xe23 45 110 | 48,6 2 14

DET-350| 827 | 235 | 582 | 4560 | 400 | 450 | 500 | 300 | 750 | 8560 | 650 | 350 90 |4xe2h 45 110 | 48,6 0 14

DET-400| 993 | 250 | 743 | 500 | 425 | 480 | 550 | 350 | 835 | 1050| 600 410 | 135 |4xe25 60 125 | 642| 44| 18

e vlastni cCerpadlovd turbina bude osazena (dle vykresové dokumentace
¢.v. A0-1655u-00) na novou OK MVE (ram turbosoustroji) kde se pomoci pruzné
spojky PSU propoji s generatorem SIEMENS a vytvoii jeden kompaktni a funk¢ni celek
— turbosoustroji CT

e nova CT bude napojena na vtoku piirubou DN350 PN10 k novému trubnimu rozvodu
DN350 II. a na vytoku ptirubou DN350 PN10 k upravenému kolenu odpadniho potrubi
DN350 PN10 napojeného na savku

e teplotni ¢idla méfeni lozisek PT100 (2ks) budou napojena do RS

e OK cerpadlové turbiny DN350 PN10 bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod
4 (dle vyrobce)
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- Soupadtko (regul.) DN400 PN10 oviddané el. servopohonem s int. iizenim a frekvencnim
ménic¢em kmitoctit (véetné prisluSenstvi) (rekonstrukce / dodavka) poz.34 ¢.v.A0-1655u-00
(1kpl):

o stavajici klapka DN400 PN10 ovladana hydropohonem QUIFER véetné ptislusenstvi
bude kompletn¢ nahrazena za Soupatko DN400 PN10 ovladané el. servopohonem s int.
fizenim a frekvenénim méni¢em kmitocth

e dodavka nového Soupatka DN400 PN10 ovladaného el. servopohonem s int. fizenim a
frekvencnim ménicem kmitoctli bude sestavat z nésledujicich hlavnich komponentu:

= Soupatko DN400 PN10:
(napf. Soupatko DN400 PN10 typ P03.009 F4 PROVALVE)
parametry:
- Soupatko tfmenové DN400 PN10
- stavebni délka F4 tj. L=310mm
- ptipojeni piirubové dle EN 1092-1 form B1
- material: - t¢leso 1.0619
- trim No.1 (13% Cr, 13% Cr, 13% Cr)
- ucpavka grafitova

» ovlddani armatury - el. servopohon s int. fizenim a frekvencnim ménicem
kmitocta:
(napf. servopohon AUMA SAV 10.2, 12 az 120 ot + AUMA ACV 01.2 +
prevodovka AUMA GST 16.1 - 2,8:1)
parametry:
- celkovy pocet otacek sestavy na zdvih armatury: 148,40t
- doba potiebna na zdvih armatury pfi min otackach servopohonu: 12min 22s
- doba potfebna na zdvih armatury pfi max. otackach servopohonu: 1min 14s
- vypinaci kroutici moment sestavy 100 az 300Nm
- vystupni rychlost sestavy 4,3 az 42 ot/min
- pocet otacek servopohonu 12 az 120ot/min
- ptipojeni dle ISO 5210 - F16, pfipojovaci tvar C (d11 max. 60mm)
- motor 1 fazovy AC 220-240V AC / 50-60Hz
- provozni rezim S2-15min, termospinace
- MWG, mechanicky ukazatel polohy, topeni 24V
- integrované tfizeni AUMATIC v¢. frekvenéniho ménice kmitoctt
- interface Modbus TCP/IP, ptipojeni konektorem RJ45
- 24V DC binarni ovladani (6x DI/ 6x DO), 4-20mA
- zpétna vazba polohu a momentu
- 4-20mA pozicionér
- externi napdjeni elektroniky fidici jednotky 24V DC max. 500mA
- elektrické pfipojeni kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25), bez
prichodek
- kryti [P68, provozni prostiedi -30 az +70°C
- natérovy systém C5-M/H (barva A0001), CZ stitky
- schéma zapojeni TPC HC121-1HE-ASEO, TPA 00R100-011-000

= gpojovaci a kotevni material nerez A2/A4
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e Soupatko DN400 PN10 ovladané el. servopohonem s int. fizenim a frekvenénim méni¢em
kmitoctti bude dodano dle specifikace (v rozsahu umozilujici montéz na stavbe)

¢ vlastni Soupatko DN400 PN 10 ovladaného el. servopohonem s int. fizenim a frekvenénim
méni¢em kmito¢td bude sestaveno — osazeno (dle vykresové dokumentace
¢.v. A0-1655u-00) mezi ptirubu ¢isticiho kusu DN400 PN10 a ptirubu montazni vlozky
DN400 PN10 vytvoii jeden kompaktni a funkéni celek — pfivodni trubni vedeni
DN400/350 cerpadlové turbiny

e bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e cl. servopohon s int. fizenim a frekvenénim ménicem kmitoc¢tti bude napojen do fidiciho
syst¢tmu MVE

e bude provedeno nastaveni a zprovoznéni Soupatka DN400 PN10 - el. servopohonu s int.
fizenim a frekvenénim ménicem kmitoctl proskolenym autorizovanym technikem

e OK Soupatka DN400 PN10 ovladaného el. servopohonem s int. fizenim a frekven¢nim
meéni¢em kmitoc¢tli bude opatiend povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém
dle vyrobce + armatura natérovy systém ¢.2)
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- Soupdtko DN200 PN10 ovladané el. servopohonem s int. iizenim a frekvencnim ménicem
kmitoétii (vietné prisluSenstvi) (rekonstrukce / dodavka) poz.44 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

e stavajici demontovana klapka DN200 PN10 ovladana hydropohonem QUIFER vcetné
prislusenstvi bude kompletn¢ nahrazena za Soupatko DN200 PN10 ovladané el.
servopohonem s int. fizenim a frekvencnim méni¢em kmitocti

e dodavka nového Soupatka DN200 PN10 ovladaného el. servopohonem s int. fizenim a
frekvenénim ménic¢em kmitoctt bude sestavat z nasledujicich hlavnich komponentt:

»  Soupatko DN200 PN10:
(napf. Soupatko DN200 PN10 typ P03.009 F4 PROVALVE)
parametry:
- Soupatko tfmenové DN200 PN10
- stavebni délka F4 tj. L=230mm
- pfipojeni ptirubové dle EN 1092-1 form B1
- material: - téleso 1.0619
- trim No.1 (13% Cr, 13% Cr, 13% Cr)
- ucpavka grafitova

» ovladdani armatury - el. servopohon s int. fizenim a frekvencnim ménic¢em
kmitoct:
(napt. servopohon AUMA SAV 10.2, 6az 60 ot + AUMA ACV 01.2)
parametry:
- celkovy pocet otacek sestavy na zdvih armatury: 380t
- doba potiebna na zdvih armatury pfi min otackéach servopohonu:  6min 20s
- doba potiebna na zdvih armatury pti max. otackach servopohonu: 38s
- vypinaci kroutici moment 40 az 120Nm
- pocet otacek servopohonu 6 az 60ot/min
- pfipojeni dle ISO 5210 - F14, pfipojovaci tvar C (d11 max. 42mm)
- motor 1 fazovy AC 220-240V AC / 50-60Hz
- provozni rezim S2-15min, termospinace
- MWG, mechanicky ukazatel polohy, topeni 24V
- integrované fizeni AUMATIC v¢. frekvenéniho ménice kmitoctt
- 24V DC binarni ovladani (6x DI/ 6x DO), 4-20mA
- zpétna vazba polohu a momentu
- 4-20mA pozicionér
- externi napdjeni elektroniky fidici jednotky 24V DC max. 500mA
- elektrické pfipojeni kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25), bez
prichodek
- kryti [P68, provozni prostiedi -30 az +70°C
- natérovy systém C5-M/H (barva A0001), CZ §titky
- schéma zapojeni TPC H-0A1-1HE-A000, TPA 00R100-011-000

= gspojovaci a kotevni material nerez A2/A4
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e Soupatko DN200 PN10 ovladané el. servopohonem s int. fizenim a frekvenénim ménicem
kmitoc¢td bude dodano dle specifikace (v rozsahu umoziujici montaz na stavbe)

¢ vlastni Soupatko DN200 PN10 ovladaného el. servopohonem s int. fizenim a frekvenénim
méni¢em kmito¢ti bude sestaveno — osazeno (dle vykresové dokumentace
¢.v. A0-1655u-00) mezi ptirubu T-kusu DN400/200 PN10, ptirubu sana¢niho trubniho
vedeni DN200 a usazeno na stojan pfirubova DN200 vytvoii jeden kompaktni a funkéni
celek — sanacni trubni rozvod DN200 ¢erpadlové turbiny

¢ bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e c¢l. servopohon s int. fizenim a frekvencénim méni¢em kmitocti bude napojen do fidiciho
systtmu MVE

e bude provedeno nastaveni a zprovoznéni Soupatka DN200 PN10 - el. servopohonu s int.
fizenim a frekvenénim ménicem kmitoct proskolenym autorizovanym technikem

e OK soupatka DN200 PN10 ovladaného el. servopohonem s int. fizenim a frekvenénim
méni¢em kmitoc¢tli bude opatiend povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém
dle vyrobce + armatura natérovy systém ¢.2)
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- klapka DN600 PNI10 - novy el. servopohon (rekonstrukce / dodavka) poz.33
Ev.A0-1655u-00 (1kpl.):

e bude zachovéna v plivodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma nefunkéniho
el. servopohonu AUMA, ktery bude nahrazen za novy (shodnych technickych
parametrd a provedent)

e stavajici klapka DN600 PN10 ovladana el. servopohonem byla doddna v nasledujicim
provedeni:

- provozni uzavér - klapka DN600 PN10 (L32.61 134 AG)
+ ptfevodovka (AUMA GS 125.3)

- el. servopohon (AUMA SA 10.2 —45)

- povrchové ochrana dle vyrobce

e dodavka nového el. servopohonu bude sestavat z nasledujicich hlavnich komponentt:
* ovladani armatury - el. servopohon:
(napft. servopohon AUMA SA 10.2 - 45)
parametry:
- vypinaci kroutici moment 40 az 120Nm
- poCet otacek servopohonu 450t/min
- motor 3 fazovy AC 400V / 50Hz
- pfipojeni dle ISO 5210 - F10, pfipojovaci tvar B3
- provozni rezim S2-15min, termospinace
- elektrické pfipojeni kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25), bez
prachodek
- kryti IP68, provozni prostiedi -30 az +70°C
- natérovy systém C5-M/H (barva A0001), CZ stitky
- schéma zapojeni TPA 00R1AB-1E1-000

36



MVE KiiZanovice,
vyména turbiny

D.2 PS 1. Cést strojni

Stanoveni technickych podminek vymezujici
predmeét verejné zakdzky formou ...

e ¢l. servopohon (napi. servopohon AUMA SA 10.2 — 45) bude dodéano dle specifikace
(v rozsahu umoziujici montaz na stavbe¢)

e vlastni el. servopohon bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace
¢.v. A0-1655u-00) na pfirubu stavajici prevodovky (AUMA GS 125.3) osazené
na stavajici klapce DN400 PN10 (L32.61 134 AG) vytvoti jeden kompaktni a funk¢ni
celek — provozni uzavér spodni vypusti DN600 PN10

e bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e ¢l. servopohon bude napojen do fidiciho syst¢ému MVE

e bude provedeno nastaveni a zprovoznéni klapky DN600 PN10 - el. servopohonu
proskolenym autorizovanym technikem

e OK el. servopohonu bude opattena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém
dle vyrobce)

- Soupdatko DN600 PNI10 - novy konektor ke stavajicimu pohonu AUMA SA 14.2
(rekonstrukce / dodavka) poz.32 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl.):

e bude zachovdno v plvodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma
nevyhovujiciho elektrického ptipojeni kruhovym konektorem (pro stavajici pocet Sks
el. kabeladze) el. servopohonu AUMA. Stévajici konektor bude nahrazen za nové
elektrické piipojeni kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25).

e stavajici Soupatko DN600 PNI0O ovladané el. servopohonem bylo dodano
v nasledujicim provedeni:

- navodni uzavér Soupatko DN600 PN10 (S33.11 135 AG)
+ ptfevodovka (AUMA GK 25.2)

- el. servopohon (AUMA SA 14.2 — 63)

- povrchova ochrana dle vyrobce

¢ dodavka nového komponentu pro stavajici el. servopohonu (AUMA SA 14.2 - 63) bude
sestavat z nasledujicich hlavnich komponenti:
= elektrické piipojeni kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25) (kompletni
bez kruhové svorkovnice)

dumada’

SA07.2-5A 162
AUMA NORM
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e clektrické ptipojeni kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25) pro stavajici el.
servopohon (AUMA SA 14.2 — 63) bude dodano dle specifikace (v rozsahu umoziujici
montaz na stavb¢)

e vlastni elektrické pfipojeni kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25) bude
sestaveno — osazeno (dle vykresové dokumentace ¢.v. A0-1655u-00) na stavajici el.
servopohon (AUMA SA 14.2 — 63) vytvoii jeden kompaktni a funk¢éni celek — navodni
uzaver spodni vypusti DN600 PN10

e bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e bude provedeno elektrické pfipojeni stavajicich Sks kabelovych rozvodlii pomoci nové
osazeného kruhového konektorem SD-137 do stavajiciho el. servopohonu AUMA. Nové
elektrické pfipojeni kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25) zaruci stavajicimu
el. servopohonu AUMA stupen kryti [P68.

e bude provedena kontrola nastaveni a zprovoznéni Soupatka DN600 PNIO - el
servopohonu proskolenym autorizovanym technikem

- od- a zavzduSiiovaci ventil DN100 PN10 (rekonstrukce / dodavka) poz.24 ¢.v.A0-1655u-00
(1kpl.):
e dodavka nového od- a zavzdusiovaci ventil DN100 PN10 bude sestavat z nasledujicich
hlavnich komponentt:
» od- a zavzdusnovaci ventil DN100 PN10:
(napf. od- a zavzdusnovaci ventil VAG DUOJET DN100 PN10)
popis:
- automaticky jednokomorovy ventil pro velkokapacitni od- a zavzduSiiovani
- bezproblémovy chod i pti rychlostech blizicich se rychlosti zvuku
- nepferuSované od- a zavzduSnovani diky ochrannému plasti plovaku, ktery plni
funkci usmeériiovace proudiciho vzduchu
- vysoka prutokova kapacita vzduchu
- snadna udrZzba bez nutnosti demontéze armatury z potrubi
- s integrovanou odtlakovaci zatkou
- moznost ptipojeni prodluzovaciho potrubi do vystupu vika
ovladani:
- samoc¢inné
pripojovaci parametry:
- dle EN 1092-2 s ptirubou typ 21, tvar B
- vnitini G zavit vystupu vika dle ISO 228
materialy hlavnich dilu:
- t€leso: tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40)
- viko: korozivzdorna ocel 1.4308 (19% Cr, 10% Ni)
- vnitini dily: korozivzdornd ocel 1.4541 (18% Cr, 10% Ni)
- plovék: plast
- tésnéni: antibakterialni pryZ EPDM
- spojovaci Srouby vika: korozivzdorna ocel A2 dle ISO 3506
ochrana proti korozi:
- t€Zka protikorozni povrchova ochrana v kvalit¢ GSK
- litinové dily jsou vné i uvnitt chranény epoxidovym povrstvenim (odstin RAL
5005)
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- tézka protikorozni povrchova ochrana v kvalit¢ GSK
- dle navodu na montéz, provoz a udrzbu KAT-B 1912
- do exteriéru nebo do Sachty, do nejvyssich mist potrubi, vzdy do svislé polohy

a prirubovym koncem doli. Mezi piirubu ventilu a potrubi vlozte ploché

tésnéni.
zkousSeni:

- zkouseno vodou dle EN 12266-1, stupeii netésnosti A

pouZziti:

- odvzdusiovaci a zavzdusiiovaci armatura se tfemi pracovnimi rezimy:

- velkokapacitni odvzdusnovani
- velkokapacitni zavzdusiovani
- odvzdusiovani béhem provozu

|
]\ 1

|

y A

= ‘ }

|

44_

nxd,
| |

Jmenovita svétlost DN 50 80 100 150 200
Konstrukéni rozméry H 290/337" 340 383 505 505
A 160/185" 185 205 260 260

Pfipojovaci rozméry b 19 19 19 19 20
PN 10, 16 D 165 200 220 285 340
K 125 160 180 240 295

d. 18 18 18 22 22

pocet n 4 8 8 8 8/122

Sroub M16 M16 M16 M20 M20

G 1% 2 2% 4 4

z 20 25 30 40 40

Hmotnost [kg] 15/25" 25 28 57 58
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e dodavka nového odpadniho trubniho rozvodu DN65 bude sestavat z nasledujicich
hlavnich komponentt:
= svarek odpadni trubni rozvod DN65 (cca 40kg/kpl):
- trubka 76,1 x 3,6 - 4000mm 1.4301 bezesva EN10216-5
- oblouk 76,1 x 3,6 90° (1ks), ...
= gpojovaci a kotevni material nerez A2/A4

e od- a zavzdushnovaci ventil DN100 PN10 (napf. od- a zavzduSnovaci ventil VAG
DUOJET DN100 PN10) bude dodan dle specifikace (v rozsahu umoziujici montaz na
stavbg)

e vlastni od- a zavzduSnovaci ventil bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace
¢.v. A0-1655u-00) na ptirubu odbocky DN100 PN10 trubniho rozvodu DN350 I. a
odpadni trubni rozvod DN65 vytvoii jeden kompaktni a funkéni celek — pfivodni trubni
vedeni DN350 ¢erpadlové turbiny

e soucasti dodavky od- a zavzdu$novaciho ventilu DN100 PN10 bude odpadni trubni
rozvod DN65 zajiStujici odvod nebo pfisavani vzduchu (ovladané ventilem) mimo
strojovinu MVE. Odpadni trubni rozvod DN65 bude napojen na od- a zavzduSnovaci
ventil a zaustén pies podlahu strojovny do vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000
(tésné pod podlahu strojovny — nad vodni hladinu DV)

e komponenty od- a zavzdusiiovaciho ventilu DN100 PN10 budou zhotoveny z materidlu
dle dodavatele (vyrobce) armatury

e komponenty odpadniho trubniho rozvodu DN65 budou zhotoveny z materidlu nerez
1.4301, ...

¢ bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

¢ OK od- a zavzdusnovaciho ventilu DN100 PN10 bude opatfena povrchovou ochranou
dle TZ bod 4 (natérovy systém dle vyrobce)

e OK odpadniho trubniho vedeni DN65 zhotovend z materidlu nerez 1.4301 nebude
opatiend povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (bez PKO)

» rekonstrukce / uprava / doplnéni vybraného stavajiciho technologického zaiizeni:

- generdtor SIEMENS poz.42 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e bude zachovan v piivodnim technickém a materidlovém provedeni
e stavajici generator SIEMENS byl dodan v nésledujicim provedeni:
- SIEMENS 1LE1603-2DC29-0AH4-Z M1Y+Q72+G04+B02
- povrchova ochrana dle vyrobce

o popis stavajictho generdtoru:

*» pro danou lokalitu byl vroce 2017 dodany dle vypocltenych parametri
nasledujici trojfazovy nizkonapét'ovy asynchronni generator s optimalizovanym
vinutim pro pfimé spojeni pies pruznou spojku s horizontalni vodni ¢erpadlovou
turbinou:

- parametry:

- jmenovity vykon: 55kW

- energeticky isporny generator ,,vysoka u¢innost (IE3 dle CSN EN 60034-30)
servis faktor SF 1,15 (s moZznosti ptetiZzeni o 15% pfi trvalém chodu S1)
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ucinnost dle EN/IEC 60034-2-1:2007-50Hz: 94,1% ...pt1 100% zatizeni
94,5% ...pt1 75% zatizeni
94,2% ...pf1  50% zatizeni

E-fadek: asynchronni generator (optimalizované vinuti)
E-fadek: M1Y=navinuto 3AC, 55kW, 1012min-1, 230VD/400VY, S0Hz
ochrana generatoru 3ks vestavénymi tep. odp. senzorti Pt100 ve vinuti ()
ochrana lozisek 2ks tep. odp. senzort Pt100 (Q72)
zabudovany impulsni snimac otacek LL 861900220 1024imp. (HTL) (G04)

- napéti / frekvence: 230VD / 400VY , 6 svorek / 50 Hz

- jmenovity cos @ (pro generatorovy chod): 0,82 — 0,80 ...pii 100% zatizeni

- otacky jmenovité: 1012 min-1

- otaCky prabézné: 2530 min-1 po dobu 60minut

- tvar: IM 1001 (IM B3) patkovy

- osova velikost 280M

- kryti: IP 55

- zatizeni: S1 trvalé

- typ klimatu mirné, teplota okoli a chladiva od -20°C do +40°C

- izolace tfidy F (otepleni v tfid¢ B)

- nadmotska vyska do 1000m

- standardni smér otdeni je pravotoCivy (generator je uréen pro oba sméery
ota¢eni dle CSN EN 60 034-8)

- chlazeni: IC 411 vlastnim ventilatorem

- loziska: kulickové 6317C3/6317C3 (strana D/N)

- provedeni s domazdvanim lozisek (tukova ndpli-tuk UNIREX N3)

- stupeii intenzity vibraci A (pro pruzné ulozeni hodnota 2,2mm/s)

- spojeni s turbinou: pfes pruznou spojku

- hmotnost: 560 kg

- natér: standardni dle vyrobce odstin dle standardu RAL7030 (kamenna Sed4)

e béhem rekonstrukce CT bude provedena vizudlni prohlidka a kontrola komponentt
generatoru (bez jeho demontéze), proméfeno vinuti + kontrola fce stdvajicich teplotnich
odporovych senzor Pt100 (vinuti a loZisek)

o vlastni generator bude osazen (dle vykresové dokumentace ¢.v. A0-1655u-00) na novou
OK MVE (ram turbosoustroji) kde se pomoci pruzné spojky PSU propoji s ¢erpadlovou
turbinou a vytvofi jeden kompaktni a funkéni celek — turbosoustroji CT

e OK generatoru byla opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (dle vyrobce)
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- pruznd spojka (rekonstrukce / uprava) poz.41 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
¢ bude zachovéana v ptivodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma konstrukéni
tipravy OK naboje (zhotoveni nového naboje) pro osazeni na hiidel CT a nahrazeni
stavajicich tlumicich ¢lent spojky
e stavajici pruzna zubova spojka byla dodana v nasledujicim provedeni:
- PSU 175/140-75/75
- povrchova ochrana dle vyrobce

o popts stavajict pruzné spojky PSU:

pro ptenos krouticiho momentu mezi ¢erpadlovou turbinou a generatorem byla
pouzita stavajici mechanickd pruznd zubova spojka (typ PSU), urcena
k trvalému spojeni mezi hnaci a hnanou jednotkou se souose ulozenym
vystupnim a vstupnim hiidelem.

= pienos krouticitho momentu je realizovan pomoci zubli nabojtl, ptipadné zubt
mezikusu, mezi néz jsou vlozeny ozuby pruzné vlozky, které castecné tlumi razy
nebo kolisani prenaseného zatizeni.

* pouziti pruzné spojky sniZzuje chvéni soustroji, coz mé vliv na prodlouZeni
zivotnosti lozisek soustroji a snizeni hlu¢nosti.

* usnadnuje montdz a demontaz hnaci a hnané jednotky a hlavné snizuje naro¢nost
na vyrovnavani hiideli soustroji (dovolend uchylka souososti = 0,4 mm a uhlové
vyoseni do 1°).

7 12 43 % <!

Legenda:
1. Naboj
. I 2. Krouzek
PGS - 3. Pryzova vlozka
- : L | 4. Mezikus
;,__‘,C_, _____ - S e i, _____:E 4| 5. Pojistny Sroub
a_:_ : | | T 1 | 6. Upevnovaci Sroub a podlozka
i \7__ _________ _r | 7. Spojovaci Sroub a podlozka
1
3
s
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budou dodany nésledujici nové komponenty:
- ndboj spojky Cerpadlové turbiny (1kpl) material 1.0060
- sada tlumicich ¢lenti (1sada)

e naboj spojky CT bude zhotoven dle vykresové dokumentace poz.41 &.v.A0-1655u-00

e vlastni pruzna spojka bude sestavena — osazena (dle vykresové dokumentace ¢.v. AO-
1655u-00) mezi Cerpadlovou turbinu a generator vytvoii jeden kompaktni a funkéni
celek — turbosoustroji CT

e OK néboje spojky CT bude zhotovena z materialu 1.0060 a nasledné opatiena
povrchovou ochranou (napt. alkydovy natérovy systém ALKYTON, odstin Seda mat.,
o sile cca 200um)

- montaZni vioZka DN400 PN10 (rekonstrukce / revize) poz.37 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e bude zachovana v pivodnim technickém a materialovém provedeni
e stavajici montazni vlozka DN400 PN10 byla dodéna v nésledujicim provedeni:
- typ AG: M20.2 DN 400 PN 10 184 A
- povrchova ochrana dle vyrobce
(Hempadur Mastic — v barevném provedeni modra)

o popis stavajici montaZni vioZky DN400 PN10:
= pro danou lokalitu byla v roce 2017 dodané stavajici montazni vlozka DN400
PN10 s minimalni zastavbovou délkou dle parametrt typu M20.2:

Pouziti:

Délkovée stavitelny organ usnadiiujici montaZ a demontaZz armatur v
potrubi, popiipadé¢ vymezujici délkové neptfesnosti pii montdzi potrubi.
Provozni latkou mohou byt voda a jiné neagresivni 1 mirn¢ agresivni kapaliny a
pary s ohledem na druh, teplotu a koncentraci. Montazni vlozka nesmi byt
pouzivana k vymezovani dilataci potrubi.

Technicky popis:

T¢leso je svafenec, na kterém jsou posuvné ulozeny pfiruby. Spoj je
utésnén pomoci pryzovych ,,0“ — krouzki. Stavebni délka se tidi rozpérnymi
Srouby.

Ptipojeni:
Ptirubové provedeni - pfipojeni dle EN 1092-1, DIN 2501

Zkouseni:
Montazni vlozka byla zkouSena dle PN-5A.34/1.

Montaz:
Montazni vlozku je mozno montovat do libovolné polohy potrubi.
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MATERIAL

1 Viedha
PFlrubya
Priruba
Eroub
TE&snénl
Tésnéni
Matice
T&snéni

@ o~ @ & L R

Konstrukiénl ocel —tF. 11
Kaonstrukinl ocel —tF. 11
Konstrukéni ocel - 1F, 11
Libechtild ocel nerez — tf, 17
Pryfowd Sddra

PryZova Sdura

LKlechtila ocel nerez =i, 17
PryZ

peswesn | Lsto |

budou dodany nasledujici nové komponenty:
- tésnici sada montazni vlozky (1sada)
- spojovaci material (material nerez A2/A4) (1kpl)

béhem rekonstrukce MVE bude provedena vizualni prohlidka a kontrola komponentt

montazni vlozky + vymeéna tésnici sady a spojovaciho materialu (nerez A2/A4)

vlastni montaZni vloZka bude sestavena — osazena (dle vykresové dokumentace ¢.v. AO-

1655u-00) mezi ptirubu Soupatka DN400 PN10 a pfirubu trubniho rozvodu DN400/350
vytvoii jeden kompaktni a funkcéni celek — ptivodni trubni vedeni DN400/350

cerpadlové turbiny

OK montéazni vlozky byla opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (dle vyrobce)

- Cistici kus DN400 PN10 (rekonstrukce / uprava) poz.26 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e bude zachovan v piivodnim technickém a materialovém provedeni vyjma konstrukéni
upravy OK jemného Cesle (Ceslové vlozky) za materidlu nerez dle pozadavki Pla
e stavajici Cistici kus DN400 PN10 byl dodédn v nésledujicim provedeni:
- demontovatelnd OK vyvedend ze svarkil a dili sestavajici z nasledujicich hlavnich

komponenti:
- plast prechodového kusu s ptirubou DN400 PN10

- plast prechodového kusu s ptirubou DN400 PN10 a ¢isticim otvorem + viko
- segment (tvofici montazni drazku pro osazeni jemnych cesel / Ceslové vlozky
- jemné Cesle / Ceslova vlozka zhotovena jako svarek z materialu nerez 1.4301 + viko

- spojovaci material nerez A2/A4 + té€snici material
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Hlavni parametry:
- ptiruby DN400 PN10 dle DIN2576
- zéstavbova délka cca 714mm
- celkova hmotnost Cisticiho kusu 275kg

¢ budou dodany nésledujici nové komponenty:
- jemné Cesle (Ceslové vlozky) dle pozadavka Pla z materialu 1.4301
(svarek jemné Gesle pro vlozeni do &isticiho kusu 0,3m? (cca 20kg/kpl))

e bchem rekonstrukce MVE bude provedena vizualni prohlidka a kontrola komponenta
Cisticiho kusu + vymeéna tésnéni a piipadné spojovaciho materialu (nerez A2/A4)

e nové planované soustroji ¢erpadlové turbiny (napt. SIGMA DET10 DET350) bude na
rozdil os stavajici turbiny Francis F30H odolna k zanaseni necistotami organické a
anorganické povahy. Po dohod¢ s Pla bude jemné cesle zhotoveno nové z hrubsim
pratocnym okem eliminujici Casté zandSeni.

¢ nové nerezové tvarové jemné Cesle bude zhotoveno jako svarek z lisovaného rostu OKO
dle dohody s Pla, nosny pas 30x2, olemovani 30x2 (material nerez 1.4301) cca 0,3m?.

e vlastni Cistici kus / jemné ¢esle DN400 PN10 bude sestaven — osazen (dle vykresové
dokumentace ¢.v. A0-1655u-00) mezi ptirubu Soupatka DN400 PN10 a piirubu T-kus
DN400 PN10 vytvoii jeden kompaktni a funk¢ni celek — pfivodni trubni vedeni
DN400/350 ¢erpadlové turbiny

e stavajici OK Cistici kus / jemné ¢esle DN400 PN10 z komponentti materidlu 1.0566
bude opatiend povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2) vyjma
komponentl vyvedenych z materidlu nerez

- savka (rekonstrukce / uprava) poz.9 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e bude zachovéana v plivodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma provedeni
konstrukéni upravy pro posilenim stability OK savky pii provozovani SV DN2000

¢ budou dodany nasledujici nové komponenty:
- OK zajisténi savky z materidlu S235
- spojovaci a kotevni material nerez A2/A4

e stavajici savka DN350 PNI10O byla uchycena pomoci 2ks konzol (a spojovaciho
materidlu) do nosné OK podlahy MVE. Pii provozovani SV DN2000 dochéazi k
pfidavnému momentovému namahani OK odpadniho potrubi letmo ukotvené savky,
které se prenasi aZ na ptirubu turbiny.

e pro zachyceni piidavného momentového namaéhani stavajici OK savky opatfené
ptirubou DN350 PN10 bude ve spodni ¢asti doplnéna o OK zajisténi savky ukotvené do
délici stény vyvaru

e nova OK zajisténi savky bude zhotovena ze svarki a dilti z konstrukéniho materidlu o
minimdalni jakosti hlavnich nosnych komponenti S235, spojovaci a kotevni material
nerez A2/A4

e OK =zajisténi savky zhotovend z komponentl materidlu S235 bude opatiena
povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém €.1)
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- koleno odpadniho potrubi DN350 PN10/6 napojeného na savku (rekonstrukce / uprava)
poz.9 Ev.A0-1655u-00 (1kpl):

bude zachovéana v ptivodnim technickém a materialovém provedeni vyjma provedeni
konstruk¢ni upravy pro napojeni na novou ¢erpadlovou turbinu

pro upravu kolena odpadniho potrubi budou dodany nasledujici nové komponenty:
= {prava svarku kolena savky DN350 PN10 (cca 100kg/kpl):
- trubka 355,6 x 6,3 - 500mm S235JR svat. spiralné¢ EN 10219
- ptiruba DN350 PN10 - 355,6/10 EN1092-1/01/B1 plocha - S235/P245GH
= spojovaci a kotevni materidl nerez A2/A4

stavajici koleno savky opatfené na strané turbiny pfirubou DN350 PN6 bude nutné
upravit pro napojeni nové CT (vyména piiruby DN350 PN6 za DN350 PN10 +
provedeni délkové upravy potrubi)

vlastni upravené koleno odpadniho potrubi DN350 PN 10 bude sestaveno — osazeno (dle
vykresové dokumentace €.v. A0-1655u-00) mezi ptirubu savky DN350 PN10 a ptirubu
DN350PN10 ¢erpadlové turbiny a vytvoii jeden kompaktni a funkéni celek — odpadni
trubni vedeni DN350 PN10 cerpadlové turbiny

nové komponenty pouzité pii Upravé kolena savky budou zhotoveny z materidlu
S235JRH, S235/P245GH, S235JR

bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

OK kolena odpadniho potrubi DN350 PN10 bude po upravé opatiend povrchovou
ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém €.2)

- nosnd OK podlahy MVE (rekonstrukce / uprava) poz.17 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

bude zachovéna v piivodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma provedeni
konstrukéni tipravy — doplnéni nosného profilu OK pro instalaci stojanu potrubi DN350

pro upravu — doplnéni stavajici OK podlahy MVE budou dodany nasledujici nové
komponenty:
= {prava svarku OK podlahy MVE (cca 100kg/kpl):
- nosnik HEB200 — cca 1500mm mat. 1.0038
- kotevni deska T1.15x300x400mm mat. 1.0038, ...
» spojovaci a kotevni materidl nerez A2/A4

pro osazeni nového stojanu potrubi DN350 bude nutné upravit stavajici OK podlahy
MVE doplnénim o nosnik (svarek HEB200 + kotevni deska) ptfivatfeny do stavajici OK
a ukotveny na vodorovnou plochu délici st€ny na koété 386,18 m n.m. (dle vykresové
dokumentace ¢.v. A0-1655u-00)

na upravenou OK podlahy MVE bude osazen stojan potrubi DN350 (dle vykresové
dokumentace ¢.v. A0-1655u-00), ktery poslouzi k uchyceni svarku nového trubniho
rozvodu DN400/350 a trubniho rozvodu DN350 1. a vytvoii jeden kompaktni a funkéni
celek — ptivodni trubni rozvod ¢erpadlové turbiny

nové komponenty pouzité pti pravé OK podlahy MVE budou zhotoveny z materialu
1.0038
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e bude dodany novy spojovaci a kotevni material nerez A2/A4 (pro ukotveni nové Casti
OK podlahy MVE)

e OK podlahy MVE bude po upravé opatiend povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(natérovy systém ¢.2)

» rekonstrukce / vyroba vybraného technologického zarizeni:

- OK podlahy (rekonstrukce / vyroba) poz.19 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl)
e stavajici OK podlahy (pochtizné plochy na urovni 387,115 m n.m.) bude kompletné
nahrazena za novou zhotovenou dle nové zastavby cerpadlové turbiny vcetné
piislusenstvi

¢ nova OK podlahy bude zhotovena ze svarki a dild vzdjemné zkompletovanych v jeden
celek sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentu:
* nova OK podlahy (cca 625kg/kpl):
- svarky nosniktll, spojovacich dild, stojin, z valcovanych profila (U100, ...)
vyvedenych z materialu 1.0038, ...
» spojovaci a kotevni materidl nerez A2/A4

e soucasti vymény turbosoustroji (turbiny Francis za cerpadlovou turbinu) bude
kompletné demontovana stavajici OK podlahy (v€etn¢ pochizné plochy na urovni
387,115 m n.m.) a nahrazena za novou OK podlahy upravenou novym zastavbovym
rozméram cerpadlové turbiny véetné pfislusenstvi, trubnimu rozvodu DN400/350
vcetn¢ armatur (Soupatko DN400 PN 10 + servopohonu, montazni vlozka DN400 PN10,
...), trubnimu rozvodu DN350 I. a IL., ...

¢ vlastni nova OK podlahy bude sestavena — osazena (dle vykresové dokumentace €.v.
A0-1655u-00) po montazi nového technologického zatizeni MVE dle (technologického
postupu viz TZ ¢ast 6.) a poslouzi k osazeni pochozi plochy II. na urovni 387,115 m
n.m., instalaci Zebtiku pro napojeni na pochozi plochu I. na trovni 387,115 m n.m. ¢im
vytvoii jeden kompaktni a funkéni celek — pfistupovou trasu k obsluze a udrzbé
technologického zatizeni MVE (Cerpadlové turbiny, ...)

e nové komponenty budou zhotoveny z materialu 1.0038, ...

¢ bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e OK podlahy bude po odzkouseni na stavbé opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod
4 (natérovy systém ¢.3)
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- OK MVE (rekonstrukce / vyroba) poz.21 &v.A0-1655u-00 (1kpl):
e stavajici OK MVE bude kompletné nahrazena za novou zhotovenou dle nové zastavby
cerpadlové turbiny vcetné prislusenstvi

e nova OK MVE bude zhotovena ze svarki a dilti vzajemné zkompletovanych v jeden
celek sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentt:
= nova OK MVE (cca 500kg/kpl):
- bude sestavat ze tfi hlavnich celki:
- ramu ¢erpadlové turbiny
- rdmu generatoru
- hlavniho ramu
- svarky rdmu turbiny, generdtoru a hlavniho ramu z vélcovanych profila
(HEB140, HEB160, HEB200, U140, U200, ...), vypalkd, ... vyvedenych
z materialu 1.0038, ...
» spojovaci a kotevni materidl nerez A2/A4

e soucasti vymény turbosoustroji (turbiny Francis za cerpadlovou turbinu) bude
kompletné demontovana stavajici OK MVE (nosny ram turbosoustroji - turbiny Francis,
generatoru, ...) a nahrazena za novou OK MVE (nosny ram turbosoustroji — ¢erpadlové
turbiny, generatoru, ...) konstrukéné upravenou novym zéastavbovym rozmérim
cerpadlové turbiny vcetné prislusenstvi, ...

e vlastni novd OK MVE bude osazena (dle vykresové dokumentace ¢.v. A0-1655u-00) na
stavajici nosniky HEB200 rdamu MVE. Na novou OK MVE bude provedena (dle
technologického postupu viz TZ cast 6.) postupna kompletace turbosoustroji —
Cerpadlova turbina + pruznd spojka PSU + generdtor (vCetné souosého sestaveni
jednotlivych komponentt turbosoustroji). Pti instalaci bude rovnéz dbano na souosost
napojeni vystupni ptiruby DN350 PN10 cerpadlové turbiny na stdvajici upravené
koleno odpadniho potrubi DN350 PN10 napojené¢ho na savku. Na piivodni piirubu
DN350 PN10 cerpadlové turbiny bude nasledné napojeno nové trubni vedeni DN350 II.

e kompletaci OK MVE + technologického =zafizeni cerpadlové turbiny vcetné
pfislusenstvi bude vytvofen jeden kompaktni a funkéni celek — turbosoustroji
cerpadlové turbiny

e nové komponenty OK MVE budou zhotoveny z materialu 1.0038, ...

¢ bude dodany novy spojovaci materidl nerez A2/A4

¢ OK MVE bude opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

- trubni rozvod DN400/350 (rekonstrukce / vyroba) poz.10 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e stavajici trubni rozvod DN400/350 bude kompletné nahrazen za novy zhotoveny dle
nov¢ zastavby Cerpadlové turbiny vcetné pfisluSenstvi, osazeni nového sanacniho
trubniho rozvodu DN200, ...

e novy trubni rozvod DN400/350 bude zhotoven ze svarki a dil sestavajici
z nasledujicich hlavnich komponentt:
= gvarek trubni rozvod DN400/350 (cca 150kg/kpl):
- trubka 406,0 x 6,3 - 1000mm S235JRH svaf. spiralné¢ EN 10219
- ptiruba DN400 PN10 - 406,0/10 EN1092-1/01/B1 plocha - S235/P245GH
(1ks)
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- redukce 406,4 x 8,8/355,6 x 8,0 bezeSva pfima - mat. S235JR
» spojovaci a kotevni materidl nerez A2/A4

e trubni rozvod DN400/350 bude zhotoven formou svarku dle vykresové dokumentace
poz.10 ¢.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoznujici montaz na stavbg)

e vlastni trubni rozvod DN400/350 bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace
¢.v. A0-1655u-00) mezi ptirubu montazni vlozky DN400 PN 10, potrubi trubniho rozvodu
DN350 I. a uloZen na stavajici sedlo I. (DN400) vytvofi jeden kompaktni a funkéni celek
— ptivodni trubni vedeni DN400/350 Cerpadlové turbiny

e komponenty trubniho rozvodu DN400/350 budou zhotoveny z materidlu S235JRH,
S235/P245GH, S235JR, ...

¢ bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e OK trubniho rozvodu DN400/350 bude opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(natérovy systém ¢.2)

- trubni rozvod DN350 1. (rekonstrukce / vyroba) poz.10A4 ¢v.A0-1655u-00 (1kpl):
e stavajici trubni rozvod DN400/350 bude kompletn¢ nahrazen za novy zhotoveny dle
nové zastavby Cerpadlové turbiny véetné ptislusenstvi, ...

e novy trubni rozvod DN350 1. bude zhotoven ze svarkt a dilii sestavajici z nasledujicich
hlavnich komponentt:

= svarek trubni rozvod DN350 L. (cca 300kg/kpl):
- trubka 355,6 x 6,3 - 1000mm S235JR svaft. spirdln¢ EN 10219
- ptiruba DN350 PN10 - 355,6/10 EN1092-1/01/B1 plocha - S235/P245GH

(1ks)

- oblouk 355,6 x 5,6 90° - R=1D - P235G oc. bzs. - EN10253-1 (2ks)
- ptiruba DN100 PN10 EN1092-1/01/Blplocha - S235/P245GH (1ks)
- odbocka DN100 - mat. S235JR (1ks)

= gspojovaci a kotevni material nerez A2/A4

e trubni rozvod DN350 1. bude zhotoven formou svarku dle vykresové dokumentace
poz.10A €.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoznujici montaz na stavbe)

e vlastni trubni rozvod DN350 I. bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace ¢.v.
A0-1655u-00) mezi potrubi trubniho rozvodu DN400/350, ptirubu trubniho rozvodu
DN350 II. a usazen na stojan potrubi DN350 vytvoii jeden kompaktni a funkcni celek —
pfivodni trubni vedeni DN350 cerpadlové turbiny

e komponenty trubniho rozvodu DN350 I. budou zhotoveny z materidlu S235JRH,
S235/P245GH, S235JR, P235G, ...

¢ bude dodany novy spojovaci materidl nerez A2/A4
e OK trubniho rozvodu DN350 I. bude opatifend povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(natérovy systém ¢.2)
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- trubni rozvod DN350 I1. (rekonstrukce / vyroba) poz.10B ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e stavajici trubni rozvod DN400/350 bude kompletné nahrazen za novy zhotoveny dle
nové zastavby Cerpadlové turbiny veetné ptisluSenstvi, ...

e novy trubni rozvod DN350 II. bude zhotoven ze svarki a dilt sestavajici z nasledujicich
hlavnich komponentt:

= gvarek trubni rozvod DN350 II. (cca 150kg/kpl):
- trubka 355,6 x 6,3 - 1000mm S235JR svaft. spirdln¢ EN 10219
- ptiruba DN350 PN10 - 355,6/10 EN1092-1/01/B1 plocha - S235/P245GH

(2ks)

- oblouk 355,6 x 5,6 90° - R=1D - P235G oc. bzs. - EN10253-1 (1ks)

= spojovaci a kotevni materidl nerez A2/A4

e trubni rozvod DN350 II. bude zhotoven formou svarku dle vykresové dokumentace
poz.10B ¢.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoziujici montdz na stavb¢)

e vlastni trubni rozvod DN350 II. bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace €.v.
A0-1655u-00) mezi ptirubu trubniho rozvodu DN350 1. a pfirubu cerpadlové turbiny
vytvoii jeden kompaktni a funkéni celek — pfivodni trubni vedeni DN350 cerpadlové
turbiny

e komponenty trubniho rozvodu DN350 II. budou zhotoveny z materidlu S235JRH,
S235/P245GH, S235JR, P235G, ...

¢ bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4
e OK trubniho rozvodu DN350 II. bude opatifena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(natérovy systém ¢.2)

- sanacni trubni rozvod DN200 (rekonstrukce / vyroba) poz.45 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

e stavajici sanacni trubni rozvod DN200 proSel v listopadu 2023 komplexni obnovou.
Bylo osazeno nové potrubi véetné ruéné ovladaného Soupatka DN200 PN10 (akce MVE
KfiZanovice, oprava sana¢niho potrubi DN200)

e stavajici sanac¢ni trubni rozvod DN200 bude slouzit jako odkalovaci, funkci pfevadéni
zustatkového pritoku pod VD bude zajisténa novym sana¢nim potrubim DN200 PN10
instalovanym ve strojovné MVE a zatsténym do vyvaru prelivii VD.

e novy sanacni trubni rozvod DN200 bude zhotoven ze svarkd a dill sestavajici
z nésledujicich hlavnich komponentt:
= gvarek sana¢ni trubni rozvod DN200 (cca 200kg/kpl):
- trubka 219,1 x 8,0 - 4000mm 11353.1/S235 bezesva EN10210-1
- ptiruba DN200 PN10 - 219,1/10 EN1092-1/01/B plocha - S235/P245GH (1ks)
- oblouk 219,1 x 8,0 90°- R=1 D - P235GH oc.bzs.-EN10253-1 (1ks)
= gpojovaci a kotevni material nerez A2/A4

e novy sanaéni trubni rozvod DN200 bude zhotoven formou svarku dle vykresoveé
dokumentace poz.45 ¢.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoziiujici montdz na stavbg)

e pied osazenim nového sanacniho trubniho rozvodu DN200 bude zhotoven prostupu do
stény oplasténi strojovny pro umoznéni vevedeni potrubi DN200 do vyvaru pielivu VD
vcetné oplechovani
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e vlastni sana¢ni trubni rozvod DN200 bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace
¢.v. A0-1655u-00) ptes noveé vybudovany prostup ve sténé strojovny do vyvaru prelivu
VD + ukotven do 2ks stojanit potrubi DN200 instalovanych na délici sténé vyvaru (ze
strany vyvaru prelivu VD) a osazen na ptirubu Soupatka DN200 PN10 ve strojovné MVE
vytvoti jeden kompaktni a funkéni celek — sanac¢ni trubni vedeni DN200 (zajisténi fce
prevadeni zastatkového pratoku pod VD pii odstavee Cerpadlové turbiny)

e komponenty sanac¢niho trubniho rozvodu DN200 budou zhotoveny z materidlu S235JRH,
S235/P245GH, S235JR, P235G, ...

¢ bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4
e OK sanac¢niho trubniho rozvodu DN200 bude opatfena povrchovou ochranou dle TZ
bod 4 (natérovy systém ¢.1)

- T-kus DN400/200 PN10 (rekonstrukce / vyroba) poz.46 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e novy T-kus DN400/200 PN10 bude zhotoven ze svarkd a dilti sestavajici z nasledujicich
hlavnich komponentt:

= svarek T-kus DN400/200 PN10 (cca 150kg/kpl):
- trubka 219,1 x 8,0 - 500mm 11353.1/S235 bezesva EN10210-1
- ptiruba DN200 PN10 - 219,1/10 EN1092-1/01/B plocha - S235/P245GH (1ks)
- ptiruba DN400 PN10 - 406,0/10 EN1092-1/01/B1 plocha - S235/P245GH

(2ks)

- T-kus 406,4 x 8,8/219,1 x 6,3 bezeSvy - EN10253-2/A - mat.P235GH (1ks)

* spojovaci materidl nerez A2/A4

e novy T-kus DN400/200 PN10 bude zhotoven formou svarku dle vykresové dokumentace
poz.46 €.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoZiujici montaz na stavbe)

e vlastni T-kus DN400/200 PN10 bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace ¢.v.
A0-1655u-00) mezi stavajici ptirubu privodniho potrubi DN400 PN10, pfirubu Cisticiho
kusu DN400 PN10, ptirubu Soupatka DN200 PN10 a ulozen na nové sedlo II. pfirubové
DN400 vytvoii jeden kompaktni a funkéni celek — ptivodni trubni vedeni DN400/350
cerpadlové turbiny a sanacni trubni vedeni DN200

e komponenty T-kus DN400/200 PN10 budou zhotoveny z materialu S235JRH,
S235/P245GH, S235JR, P235GH, ...

¢ bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e OK T-kus DN400/200 PN 10 bude opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy
systém €.2)

- sedlo II. prirubové DN400 (rekonstrukce / vyroba) poz.23 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e nové sedlo II. pfirubové DN400 bude zhotoveno ze svarkii a dild sestavajici
z nasledujicich hlavnich komponentt:
= svarek sedlo II. prirubové DN400 (cca 15kg/kpl):
- svarek stojiny, kotevni desky, zeber, ... vypalkli vyvedenych v materialovém
provedeni 1.0038, ... (1kpl)
» spojovaci materidl nerez A2/A4

e nové sedlo II. pfirubové DN400 bude zhotoveno formou svarku dle vykresové
dokumentace poz.23 ¢.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoziiujici montdz na stavbg)
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e vlastni sedlo II. ptirubové DN400 bude sestaveno — osazeno (dle vykresové dokumentace
¢.v. A0-1655u-00) na pti¢ny nosnik HEB 120 podesty strojovny SV na koté 386,345 m
n.m. a piirubu T-kus DN400/200 PN10, kde vytvoii kotevni podpiirny prvek ptivodniho
trubni vedeni DN400/350 Cerpadlové turbiny a sanacniho trubni vedeni DN200

e komponenty sedlo II. piirubové DN400 budou zhotoveny z materialu 1.0038, ...

e bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e OK sedla II. ptirubové DN400 bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(nétérovy systém ¢.2)

- stojan potrubi DN350 (rekonstrukce / vyroba) poz.25 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e novy stojan potrubi DN350 bude zhotoven ze svarkl a dilt sestavajici z nasledujicich
hlavnich komponentt:
= svarek stojan potrubi DN350 (cca 25kg/kpl):
- svarky stojiny, kotevni desky, Zeber, kotevni obruce, ... z valcovanych profilt
a vypalkll vyvedenych v materidlovém provedeni 1.0038, ... (1kpl)
» spojovaci materidl nerez A2/A4

e novy stojan potrubi DN350 bude zhotoven formou svarku dle vykresové dokumentace
p0z.25 ¢.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoznujici montaz na stavbg)

e vlastni stojan potrubi DN350 bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace ¢.v.
A0-1655u-00) na novy doplnény pticny nosnik HEB200 nosné OK podlahy MVE a
potrubi trubniho rozvodu DN350 1., kde vytvoii kotevni podptrny prvek piivodniho
trubni vedeni DN400/350 Cerpadlové turbiny

e komponenty stojanu potrubi DN350 budou zhotoveny z materialu 1.0038, ...

e bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e OK stojanu potrubi DN350 bude opattena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy
systém €.2)

- stojan potrubi DN200 (rekonstrukce / vyroba) poz.47 ¢.v.A0-1655u-00 (2kpl):
e novy stojan potrubi DN200 bude zhotoven ze svarkl a dilt sestavajici z nasledujicich
hlavnich komponenti:
= gvarek stojan potrubi DN200 (cca 20kg/kpl):
- svarky stojiny, kotevni desky, Zeber, kotevni obruce, ... z valcovanych profila
a vypalkll vyvedenych v materidlovém provedeni 1.0038, ... (2kpl)
» spojovaci materidl nerez A2/A4

e novy stojan potrubi DN200 bude zhotoven formou svarku dle vykresové dokumentace
poz.47 ¢.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoznujici montaz na stavbg)

e novy stojan potrubi DN200 (2kpl) bude konstrukéné navrzen tak, aby nové instalovany
sanacni trubni rozvod DN200 na délici sténu vyvaru VD odolal zatizeni pfi pirevadéni
prutokt pres klapky prelivii VD

e vlastni stojan potrubi DN200 bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace ¢.v.
A0-1655u-00) na dé€lici sténu vyvaru (ze strany vyvaru pielivu VD pomoci chemickych
kotev) a potrubi sanac¢niho trubniho rozvodu DN200, kde vytvoti 2 kotevni podpiirné
prvky zajiStujici stabilitu instalovaného sana¢niho potrubi MVE

e komponenty stojanu potrubi DN200 budou zhotoveny z materialu 1.0038, ...

52



MVE KiiZanovice,
vyména turbiny

D.2 PS 1. Cést strojni

Stanoveni technickych podminek vymezujici
predmét verejné zakadzky formou ...

e bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4
e OK stojanu potrubi DN200 bude opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy
systém ¢.2)

- stojan piirubovy DN200 (rekonstrukce / vyroba) poz.48 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e novy stojan piirubovy DN200 bude zhotoven ze svarkt a dilt sestavajici z nasledujicich
hlavnich komponentt:
= gvarek stojan ptirubovy DN200 (cca 15kg/kpl):
- svarek stojiny, kotevni desky, Zeber, ...z valcovanych profilli a vypalki
vyvedenych v materidlovém provedeni 1.0038, ... (1kpl)
» spojovaci materidl nerez A2/A4

e novy stojan piirubovy DN200 bude zhotoven formou svarku dle vykresové dokumentace
poz.48 ¢.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoznujici montaz na stavbg)

e vlastni stojan ptirubovy DN200 bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace ¢€.v.
A0-1655u-00) na vodorovnou plochu délici sténu vyvaru VD na kot¢ 386,18 m n.m. a
ptirubu Soupatka DN200 PN10, kde vytvoti kotevni podplrny prvek sanac¢niho trubni
vedeni DN200

e komponenty stojan piirubovy DN200 budou zhotoveny z materialu 1.0038, ...

¢ bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

¢ OK stojan ptirubovy DN200 bude opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy
systém €.2)

- Zebiik (rekonstrukce / vyroba) poz.49 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
e novy zebiik bude: zhotoven ze svarkli a dild sestdvajici z ndsledujicich hlavnich
komponentl
= gsvarek zebiik (cca 40kg/kpl):
- trubka 48,3 x 3,2 - 8000mm 11353.1/S235 bezeSva EN10210-1
- zebtikova pticka LSP 50 R 485/50/39/2 mm S235JR
» spojovaci materidl nerez A2/A4

e novy zebiik bude zhotoven formou svarku dle vykresové dokumentace poz.49
¢.v.A0-1655u-00 (v rozsahu umoZznujici montaZ na stavbg)

e novy zebiik bude konstrukéné vyveden a osazen tak, aby umoziioval dostatecni prostor
pfi demontaZi / montdZi jemného cesle stavajiciho Cistictho kusu DN400 vcetné
provedeni jeho ocisty

o vlastni Zebiik bude sestaven — osazen (dle vykresové dokumentace ¢.v. A0-1655u-00)
na stojiny U100 nové OK podlahy mezi pochozi plochy II. na trovni 387,115 m n.m. a
pochozi plochu I. na Grovni 387,115 m n.m. ¢im vytvoii jeden kompaktni a funk¢ni
celek — pfistupovou trasu k obsluze a udrzbé technologického zafizeni MVE
(Cerpadlové turbiny, ...)

e komponenty stojanu potrubi DN200 budou zhotoveny z materidlu 11353.1/S235,
S235JR, ...

e bude dodany novy spojovaci material nerez A2/A4

e OK zZebtiku bude po odzkouseni na stavbé opatiena povrchovou ochranou dle TZ bod 4
(nétérovy systém ¢.3)
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- pochozi plocha I. (rekonstrukce / vyroba / uprava) poz.50 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

stavajici rosty pochozi podlahy (pochtizné plochy na urovni 386,345 m n.m.) budou
s ohledem na konstruk¢éni Upravy spojené s novou zastavbou technologického zatizeni
Cerpadlové turbiny vcetné piisluSenstvi, nového ptivodniho trubniho rozvodu
DN400/350 pro MVE, novych armatur piipadn€ nového umisténi stdvajicich armatur,
... vyménény a doplnény za nové

nova pochozi podlaha I. bude zhotovena ze svarka a dili sestavajici z nésledujicich
hlavnich komponentt:
» dodavka nova pochozi podlaha I. (cca 70kg/kpl):
- rost SP 330-34/38 1600x1500mm 1.0038 Zarovy Zn
(doplnéni - dodavka novych jednotlivych rosti zhotovenych dle kontury Sachty
SV DN600 a instalovaného technologického zatizeni v misté instalace nového
zebtiku tvofici pochozi podlahu I. o plose cca 2,4m?)
» spojovaci a kotevni material 1.0038 Zn

soucasti vymeény turbosoustroji (turbiny Francis za ¢erpadlovou turbinu) bude vymeéna
stavajiciho pristupového schodisté za zebiik osazeny na nové OK podlahy kompletni
demontdz stdvajici OK podlahy pro zajisténi dostate¢ného prostoru pii demontédzi /
montazi jemného Cesle stavajiciho ¢isticiho kusu DN400 v¢etné provedeni jeho ocisty
vymeéna schodisté za Zebtik bude vyZadovat provedeni upravy stavajici pochozi plochy
L. (doplnéni OK a pochozich rosti v misté provadéni rekonstrukce), ...

vlastni nova c¢ast pochozi podlahy I. bude sestavena — osazena (dle vykresové
dokumentace ¢.v. A0-1655u-00) po montazi nového technologického zatizeni MVE,
nového piivodniho trubniho rozvodu DN400/350 pro MVE, ... dle (technologického
postupu viz TZ cCast 6.) na stavajici / upravené nosné OK podlahy, kde postupnou
montazi tvaroveé prizptisobenych rostt vytvoii pochiiznou plochu na urovni 386,345 m
n.m. Ve spojeni se zebiikem a pochozi plochou II. na urovni 387,115 m n.m. vytvofi
jeden, kompaktni a funkéni celek — pfistupovou trasu k obsluze a udrzbé
technologického zatizeni MVE (Cerpadlové turbiny, ...), €istictho kusu DN400, ...
nové komponenty budou zhotoveny z materialu 1.0038, ...

bude dodany novy spojovaci material 1.0038 Zn (Srouby, podlozky, matice, ptidrzky
rosti, ...)

OK pochozi podlahy I. (rostd) bude po odzkouSeni na stavb& opatfend povrchovou
ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.3)

- pochozi plocha I1l. (rekonstrukce / vyroba) poz.51 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

stavajici rosty pochozi podlahy (pochizné plochy na trovni 387,115 m n.m.) budou
kompletné nahrazeny za nové zhotovené dle nové zastavby technologického zatizeni
cerpadlové turbiny véetné piislusenstvi

nova pochozi podlaha II. bude zhotovena ze svarkll a dilii sestavajici z nésledujicich
hlavnich komponentt:
* dodavka nové pochozi podlaha II. (cca 270kg/kpl):
- ro$t SP 330-34/38 2660x3500mm 1.0038 Zarovy Zn
(dodavka novych jednotlivych rosti zhotovenych dle kontury technologického
zatizeni MVE tvoiici pochozi podlahu II. o plose cca 9,31m?)
» spojovaci a kotevni material 1.0038 Zn
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e soucasti vymeény turbosoustroji (turbiny Francis za cCerpadlovou turbinu) bude
kompletni demontdz stavajici OK podlahy véetné pochiizné plochy na urovni 387,115
m n.m. a nahrazena za novou (OK podlahy) pochozi podlahu II. upravenou novym
zastavbovym rozmérim cerpadlové turbiny vcetné prisluSenstvi, trubnimu rozvodu
DN400/350 véetné¢ armatur (Soupatko DN400 PN10 + servopohonu, montadzni vlozka
DN400 PN10, ...), trubnimu rozvodu DN350 I. a IL., ...

¢ vlastni nova pochozi podlaha II. bude sestavena — osazena (dle vykresové dokumentace
¢.v. AO0-1655u-00) po montdzi nového technologického zafizeni MVE dle
(technologického postupu viz TZ ¢ast 6.) na novou OK podlahy, kde postupnou montazi
vytvoii pochiiznou plochu na urovni 387,115 m n.m. Ve spojeni se zebiikem a pochozi
plochou I. na urovni 386,345 m n.m. vytvoii jeden kompaktni a funk¢ni celek —
pfistupovou trasu k obsluze a udrzb¢é technologického zatizeni MVE (Cerpadlové
turbiny, ...)

¢ nové komponenty budou zhotoveny z materidlu 1.0038, ...

¢ bude dodany novy spojovaci material 1.0038 Zn (Srouby, podlozky, matice, pfidrzky
rostu, ...)

e OK pochozi podlahy II. (rostid) bude po odzkouseni na stavbé opatfend povrchovou
ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.3)
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D.2.1. - 6. TECHNOLOGICKY POSTUP

D.2.1. - 6.1 Podminky provadéni praci:
viz PD TZ bod D.2.1. - 3. ¢ast 2) podminky provadéni praci, 5) ostatni podminky

- prubéh praci:
Rekonstrukce vybrané strojné technologické cCéasti VD Kitizanovice (MVE vcetné
prislusenstvi) bude probihat v jedné stavebni sezon¢€ (cca duben az prosinec):

I. stavebni sezona:
» PS 1. Cast strojni
» PS 2. Cast elektro a fidici systém MVE

Jednotlivé etapy provadéni praci budou vzijemné provazany a lze je po dohodé
s investorem / provozovatelem VD kombinovat s ohledem na aktualni hydrologickou situaci na

VD.

- termin vystavby — provadéni praci (piedpoklad):

- zahéjeni praci ... predani stavenisté duben
- ukonc¢eni praci ... do prosinec
poznamka:

- u dodavek nového technologického zatizeni bude nutné pocitat s dodaci lhlitou az cca 6
mesicl (napt. Cerpadlova turbina DET-350-LN-10-1 SIGMA PUMPY HRANICE)

D.2.1. - 6.2 Technologicky postup praci:
1) vypracovani projektové dokumentace:
- DPS vcetné vyrobni dokumentace
- havarijni a povodiiovy plan stavby
- plan BOZP (zajisti objednatel)
- kontrolni a zkuSebni plan stavby
2) odstaveni SV DN600 z provozu + zajisténi pirevedeni sana¢niho pritoku odkalovacim
potrubim DN300 z ptfivadéce DN2400 na VD Praov umisténého na levém biechu
v Sachté niZe po toku Chrudimky
3) provedeni pfipravnych praci VD (pfiprava staveniste):
- zfizeni zafizeni staveniSté:
- pfiprava a zfizeni staveni$té - pracovisté (v rozsahu dle bodu D.2.1. — 3. ¢ast
1) Piiprava staveniste)
- ptiprava staveni$té a pracovisté v rozsahu dle bodu D.2.1. - 5.2.1.1
4) komplexni rekonstrukce vybraného stavajiciho strojné technologického zatizeni MVE
vcetné prislusenstvi:
Technologickeé prace na stavbe VD:
- demontdze vybraného stavajiciho technologického zarizeni:
= postupna demontaz pochozi podlahy II. (pochozi rosty) na urovni 387,115 m
n.m. véetné¢ OK podlahy, zabradli, schodistg, ...
= demontaz kolena odpadniho potrubi DN350 PN6/10 napojeného na savku
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» demontdz spirdlové turbiny Francis F30H vcetné pfisluSenstvi (ovladdani
rozvadecich lopatek, ...)

= demontaz spojky PSU

= demontaz generatoru

» demontaZ trubniho rozvodu DN400/350

» demontdz montazni vlozky DN400 PN10, klapky DN400 PN10 vcetné
hydropohonu QUIFER

= demontaz Cistici kus / jemné ¢esle DN400 PN10

= odbocka vyvedena z privodniho trubniho rozvodu DN600 zakoncend ptirubou
DN400 PN10 bude zachovana — bez demontaze

= odstranéni demontované klapky DN200 véetn¢ hydropohonu QUIFER

= demontaz hydraulického agregétu vcetn¢ piislusenstvi a nosné OK

* demontdaz OK MVE (nosného ramu turbosoustroji)

Technologické prace ve vyrobnim zavodeé zhotovitele:
- rekonstrukce / uprava / vyroba vybraného technologického zarizeni:

= rekonstrukce / Gprava Cistici kus DN400 PN10 poz.26 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
- dodavka nového cesle (Ceslové vlozky) dle pozadavka Pla
(svarek jemné &esle pro vlozeni do ¢isticiho kusu 0,3m? (cca 20kg/kpl))

= rekonstrukce / uprava spojky PSU-175-140 poz.41 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
- Giprava spojky pro osazeni na hiidel CT (zhotoveni nového naboje)
- dodavka osazeni novych tlumicich ¢lend, ...

= rekonstrukce / Giprava kolena odpadniho potrubi DN350 PN10/6 napojeného na
savku poz.9 ¢.v.A0-1655u-00 (lkpl):

- vyména stavajici ptiruby DN350 PN6 za ptirubu DN350 PN10 v¢etné upravy
potrubi pro napojeni na erpadlovou turbinu (CT), ... (cca 100kg)

= rekonstrukce / Giprava savka poz.9 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
- vyroba OK =zajisténi savky ve vyvaru SV vcetné nového spojovaciho,
kotevniho materialu, ...
= rekonstrukce / revize montazni vlozka DN400 PN10 poz.37 ¢.v.A0-1655u-00
(1kpl):
- vymeéna tésnici sady + spojovaciho materialu (nerez A2/A4)
= rekonstrukce / prava nosnd OK podlahy MVE poz.17 €.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- tprava — doplnéni stavajici nosné¢ OK podlahy MVE svarkem OK pro osazeni
stojanu potrubi DN350, ... (cca 100kg)

- rekonstrukce / vyroba vybraného technologického zarizeni:
= vyroba OK podlahy poz.19 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni nové nosné OK pro osazeni rosti podlahy na koté 387,115 m n.m.
(pochozi plocha II.), ... (cca 625kg)

= vyroba OK MVE poz.21 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni nové OK MVE (novy nosny ram turbosoustroji) pro osazeni
erpadlové turbiny DET10, generatoru spojky PSU, snimace otacek CT, ...
(cca 500kg)

= vyroba trubni rozvod DN400/350 poz.10 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni svarku trubniho rozvodu DN400/350 v rozsahu umoZziujici montaz

na stavbe, ... (cca 150kg)
= vyroba trubni rozvod DN350 I. poz.10A ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni svarku trubniho rozvodu DN350 1. v rozsahu umoziujici montadz na

stavbe, ... (cca 300kg)
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= vyroba trubni rozvod DN350 II. poz.10B ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni svarku trubniho rozvodu DN350 II. v rozsahu umoznujici montaz na

stavbe, ... (cca 150kg)
= vyroba sanacni trubni rozvod DN200 poz.45 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni svarku sanacni trubni rozvod DN200 PN10 v rozsahu umoziujici

montaz na stavbé, ... (cca 200kg)
= vyroba T-kus DN400/200 PN10 poz.46 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni svarku T-kus DN400/200 PN10 v rozsahu umoziujici montdz na

stavbe, ... (cca 150kg)
= vyroba sedlo II. ptirubové DN400 poz.23 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni svarku sedlo II. ptirubové DN400 v rozsahu umoznujici montaz na

stavbg, ... (cca 15kg)
= vyroba stojan potrubi DN350 poz.25 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni svarku stojan potrubi DN350 v rozsahu umoziujici montdz na

stavbg, ... (cca 25kg)
= vyroba stojan potrubi DN200 poz.47 ¢.v.A0-1655u-00 (2kpl):

- zhotoveni svarku stojan potrubi DN200 v rozsahu umoznujici montdz na

stavbg, ... (cca 20kg/kpl)
= vyroba stojan pfirubovy DN200 poz.48 €.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni svarku stojan ptirubovy DN200 v rozsahu umozilujici montaz na

stavbg, ... (cca 15kg)
= vyroba zebiik poz.49 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- zhotoveni svarku Zebtik v rozsahu umoziujici montdz na stavbe, ... (cca 40kg)

= vyroba pochozi plocha I. poz.50 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- dodéavka pochozi podlaha I. - uprava na kété¢ 386,345 m n.m. (doplnéni
pochozich tvarovych rostti vyhotovenych dle kontury Sachty SV DN600 a
instalovaného technologického zatfizeni v misté instalace nového Zebiiku)
v rozsahu umoziujici montaZ na stavbe, ... (cca 70kg)

= vyroba pochozi plocha II. poz.51 €.v.A0-1655u-00 (1kpl):

- dodavka pochozi podlaha II. na koté 387,115 m n.m. (pochozich tvarovych
rostl vyhotovenych dle kontury instalovaného technologického zatizeni MVE)
v rozsahu umoziujici montaZ na stavbe, ... (cca 270kg)

- rekonstrukce / dodavka vybraného technologického zarizeni:
= Cerpadlova turbina DN350 PN10 (v¢etné ptisluSenstvi) poz.40 ¢.v.A0-1655u-00

(1kpl.):

- dodavka cerpadlové turbiny v€etné chladiciho potrubi 1 dle specifikace

(napft. Cerpadlova turbina DET-350-LN-10-1 SIGMA PUMPY HRANICE)

= klapka DN600 PN10 - novy el. servopohon poz.33 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl.):
- dodavka el. servopohonu dle specifikace
(napt. servopohon AUMA SA 10.2 - 45)

= Soupatko DN600 PN10 - novy konektor ke stavajicimu pohonu AUMA SA 14.2
poz.32 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl.):

- dodavka elektrické ptipojeni kruhovym konektorem SD-137 (4xM20/2xM25)
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= Soupatko (regul.) DN400 PNI10 ovladané el. servopohonem s int. fizenim a
frekvencnim méni¢em kmito¢tli poz.34 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl):
- dodavka Soupatka DN400 PN10 + el. servopohonu dle specifikace
(napt. Soupatko DN400 PN10 typ P03.009 F4 PROVALVE)
+ (napf. servopohon AUMA SAV 10.2, 12 az 120 ot + AUMA ACV 01.2 +
ptevodovka AUMA GST 16.1 -2,8:1)

= Soupatko DN200 PN10 ovladané el. servopohonem s int. fizenim a frekvencnim
méni¢em kmitoctd poz.44 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl.):
- dodavka Soupatka DN200 PN10 + el. servopohonu dle specifikace
(napt. Soupatko DN200 PN10 typ P03.009 F4 PROVALVE)
+ (napft. servopohon AUMA SAV 10.2, 6az 60 ot + AUMA ACV 01.2)

= od- a zavzdusiovaci ventil DN100 PN10 poz.24 ¢.v.A0-1655u-00 (1kpl.):
- dodavka od- a zavzdusnovaci ventil DN100 PN10 dle specifikace
(napf. od- a zavzdusnovaci ventil VAG DUOJET DN100 PN10)

Technologické prace na stavbé VD:
- montaze vybraného stavajiciho technologického zarizeni:

= montdz OK MVE (nosné¢ho rdmu turbosoustroji)

= postupna montaz turbosoustroji na nosny ram — OK MVE:
- osazeni generatoru + %2 spojky PSU
- osazeni ¢erpadlové turbiny + Y2 spojky PSU
- sestaveni soustroji — vyrovnani souososti, kompletace spojkys, ...
- osazeni puvodniho snimace otacek véetné nosné OK, sefizeni snimace, ...

= montaZ upraveného kolena odpadniho potrubi DN350 PN10 — propojeni CT se
savkou (véetné€ spoj. materidlu nerez + tésnéni), ...

= postupna montaz ptivodniho plniciho trubniho rozvodu CT:
- osazeni T-kus DN400/200 PN10 (na stavajici ptirubu odbocky DN400) +
montaz sedlo II. ptirubové DN400 (v€etn€ spoj. materidlu nerez + tésnéni), ...
- postupna kompletace Cistici kus / jemné ¢esle DN400 PN10 + Soupatko (regul.)
DN400 PN10 vcetné pifevodovky ovladané el. servopohonem s int. fizenim a
frekvencnim méni¢em kmito¢tl + montazni vlozka DN400 PN10 + trubni
rozvod DN400/350 + sedlo 1. (v€etné spoj. materialu nerez + tésnéni), ...
- osazeni/doplnéni stavajici nosné OK podlahy MVE svarkem OK pro osazeni
stojanu potrubi DN350
- osazeni trubni rozvod DN350 I. (na piirubu DN350 PN10 CT) + trubni rozvod
DN350 II. v¢etné provedeni napojeni na jiz instalované potrubi trubniho rozvodu
DN400/350 + stojan potrubi DN350 (v¢etné spoj. materidlu nerez + tésnéni), ...
- osazeni od- a zavzduSiovaci ventil DN100 PN10 (na pfirubu DN100 PN10
trubniho rozvodu DN350 II.) + instalace odpadniho potrubi ventilu (vyvedeni
potrubi ptes prostup v podleze strojovny MVE do vyvaru spodnich vypusti VD)

= zhotoveni prostupu do stény oplasténi strojovny pro potrubi DN200 vcetné
oplechovani, ...

= postupna montaz sanacniho trubniho rozvodu DN200 (I. etapa):
- postupnd kompletace osazeni Soupatko DN200 PNI0 ovladané el.
servopohonem s int. fizenim a frekvenénim méni¢em kmito€tl (na instalovanou
ptirubu DN200 PN10 odbocky T-kus DN400/200 PN10) + stojan ptirubovy
DN200 (v¢etn¢ spoj. materialu nerez + t€snéni), ...
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= osazeni potrubi 1" pro chlazeni olejové naplné Cerpadlové turbiny - napojeni na
zabudovany chladi¢ olejové napln¢ v kozliku Cerpadlové turbiny (pfivodni a
odpadni potrubi, regulacni ventil, hruby vodni filtr, ...)
= postupna montaz pochizné plochy na trovni 387,115 m n.m.:
- postupna kompletace OK podlahy na stavajici nosny ram MVE
- montaz zebiiku vcetné zabradli
- osazeni pochozi podlaha II. (pochozich tvarovych rosti vyhotovenych dle
kontury instalovaného technologického zatizeni MVE), ...
= klapka DN600 PN10 — montdz nového el. servopohonu na stavajici prevodovku
klapky
= Soupatko DN600 PN10 — montaz nového elektrického ptipojeni kruhovym
konektorem SD-137 (4xM20/2xM25)
= postupna montdz pochizné plochy na trovni 386,345 m n.m.:
- uprava/doplnéni nosného profilu podlahy v prostoru u zebtiku
- postupna kompletace chybéjici ¢asti pochozi podlaha I. (doplnéni pochozich
tvarovych rostti vyhotovenych dle kontury Sachty SV DN600 a instalovaného
technologického zatfizeni v misté instalace nového zebiiku)
= dokoncujici prace - nastaveni a zprovoznéni el. servopohonti (napi. AUMA s int.
fizenim AUMATIC) Soupatka DN400 PN10, Soupatka DN200 PN10, ...
(autorizovanym technikem vyrobce pohontl / armatur)
= dokoncujici prace - nastaveni a zprovoznéni el. servopohonu (napi. AUMA)
klapky DN600 PNI10 a kontrola nastaveni Soupatka DN600 PNI10,
(autorizovanym technikem vyrobce pohontl / armatur)
- provedeni pripravnych praci VD (priprava stavenisté):
= pfiprava stavenisté a pracovisté v rozsahu dle bodu D.2.1. — 5.2.1.1:
- vy€erpani vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru ptelivu VD na
uroven hladiny umoziujici provadéni praci na sucho (osazeni sana¢niho potrubi
DN200 na délici sténu vyvaru, instalace OK zajisténi savky)
- zfizeni pracovisté ve vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru
ptelivu VD
- montaze vybraného stdavajiciho technologického zarizeni:
® postupna montaz sanacniho trubniho rozvodu DN200 (II. etapa):
- postupnd kompletace osazeni stojan potrubi DN200 (2ks) na délici sténu
vyvaru ze strany vyvaru prelivu VD + v€etné osazeni trubniho rozvodu DN200
(v€etné spoj. materidlu nerez + té€snéni), ...
= postupna montaz OK zajisténi savky ve vyvaru SV:
- osazeni OK zaji$téni savky z vyvaru SV (montaz vyztuzné OK mezi savkou a
délici sténu vyvaru, ukotveni OK do d€lici stény, ...)
- provedeni pripravnych praci VD (priprava stavenisté):
= piiprava staveniSté a pracovi$té v rozsahu dle bodu D.2.1. - 5.2.1.1:
- vyklizeni pracovisté v vyvaru spodnich vypusti VD a vyvaru spodnich vypusti
DN600 a DN2000 + vyvaru prelivu VD
- odstranéni zebrtikd, leSeni
- zaplaveni vyvaru spodnich vypusti DN600 a DN2000 + vyvaru ptelivu VD na
provozni Uroven hladiny DV 385,10 m n.m.
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5) Likvidace stavenisté a pracovisté v prostoru VD Kftizanovice (MVE):
= provedeni ¢astecné likvidace stavenisté dle bodu D.2.1. — 5.2.1.2 v nezbytném
rozsahu ureném po dohod¢ s investorem / provozovatelem VD (pro zajisténi
provedeni individualni a komplexni zkousky)

6) provedeni individualni zkousky — suché zkousky

- kontrola instalovaného technologického zatizeni MVE véetné piisluSenstvi
(turbosoustroji — Cerpadlova turbina, spojka, generator véetné ptislusSenstvi,
..., OK ramti MVE, potrubi DN400, DN350, DN200 — sana¢ni trubni rozvod,
armatury, OK podlahy, pochozi plocha I. a II., stojany potrubi, sedla potrubi,
Cistici kus - uprava, zebiik, ...).

- kontrola provedeni povrchové ochrany vcetné preméteni tloustky vrstvy
natéru vybraného technologického zatizeni MVE

= provedeni individudlni (suché) zkousky rekonstruované vybrané casti strojné

technologického zatizeni MVE (v rozsahu zkuSebniho planu vypracovaného dle

pozadavku provozovatele)

7) provedeni komplexni zkousky — mokré (provozni) zkousky uzavéru

- kontrola té€snosti trubnich rozvodi, ptirubovych spojt, ...

- kontrola funkce od-zavzdusiiovaciho ventilu

- kontrola funkce armatur ovladanych el.servopohonem (Soupatko DN400 PN10,

Soupatko DN200 PN10, klapka DN600 PN 10, Soupatko DN600 PN10, ...)
- kontrola funkce fidiciho syst¢tmu MVE a VD
1. provedeni komplexni zkousky rekonstruované¢ vybrané Casti technologického

zatizeni MVE (v rozsahu zkuSebniho planu vypracovaného dle pozadavkl
provozovatele) provozovanim Cerpadlové turbiny v pozadovanych provoznich
rezimech, ... (kontrola bude zamétend predevSim na provozovani Cerpadlové
turbiny vcetné pfisluSenstvi, pfisluSnych armatur, sana¢niho trubniho rozvodu
vcetng prislusenstvi, ...)

8) predani rekonstruovaného strojné technologického =zatfizeni MVE (rekonstrukce
turbosoustroji MVE véetné pfislusenstvi, sanacniho trubniho rozvodu DN200, ...)
provozovateli do béZného (zkuSebniho) provozu

9) likvidace zatizeni staveniSté, pracoviSté, manipulacnich tras, vy€isténi manipulacnich
ploch, uvedeni docasnych zaborti — vymezenych ploch stavenist¢ do ptivodniho stavu
(celkova likvidace stavenisté dle bodu D.2.1. — 5.2.1.2 v rozsahu ukonceni stavby po
dohodé¢ s investorem / provozovatelem VD)

10) uvedeni stavenisté do piivodniho stavu

11) odevzdani stavenisté — pracovisté¢ a dotéenych pozemku stavbou provozovateli VD a
majitelim pozemku

61



MVE KiiZanovice,
vyména turbiny

D.2 PS 1. Cést strojni

Stanoveni technickych podminek vymezujici
predmét verejné zakazky formou ...

D.2.1. - 7. FOTODOKUMENTACE

MVE K¥iZanovice

- strojovna MVE, pili SV DN600 + ovladaci mistnost MVE, hlavni strojovna VD, SV DN2000,
vyvar spodnich vypusti, vyvar korunovych prelivii, 2x korunovy preliv hrazeny klapkou, mostovka
s mistni komunikaci, , ...:

D.2.1. - 7.1 Technologické zaiizeni turbosoustroji MVE K¥iZanovice:

- Sstavajici turbosoustroji MVE (turbina Francis F30H, spojka PSU, generator, OK ovladani
rozvadécich lopatek turbiny + el. servopohon, pochozi plocha Il. (na urovni 387,115 m n.m.), pristupové
schodiste, ...):
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vyména turbvt'ny
D.2 PS 1. Cast strojni

- stavajici privodni trubni vedeni DN400/350 turbiny MVE (Cistici kus DN400 PN10, klapka DN400
PN10 oviadana hydropohonem QUIFER, montdzni viozka DN400 PN10, trubni vedeni DN400/350,
hydraulicky agregat, pristupové schodiste, pochozi plocha Il. (na urovni 387,115 m n.m.), pochozi

plocha L. (na urovni 386,345m n.m.), ...:
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- stavajici sanacni trubni rozvod DN200 PN10 po oprave 10/2023, po rekonstrukci MVE bude ve funkci
odkalovaciho potrubi (potrubi DN200 PN10, rucni Soupatko DN200 PN10, prirubovy adaptér DN200
PN10 ve funkci montazni viozky, nova PKO potrubi, ...):
3 : o : . TR ﬂi

- stavajici provozni uzaver — klapka DN600 PN10 + prevodovka AUMA GS 125.3 s demontovanym el.
servopohonem AUMA SA10.2-45, ktery byl vyhodnocen jako neopravitelny urceny k vymené:

y

‘\‘ %ﬁ:
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D.2.1.- 8. SEZNAM VYKRESOVE DOKUMENTACE

-vizPD &stPS1  D.2.2 VYKRESOVA DOKUMENTACE

D.2.1. - 9. POZNAMKA

Rozsah a obsah dokumentace pro stanoveni podminek vymezujicich pfedmét veiejné

zakazky formou pozadavkli na vykon nebo funkci byla vypracovana ve smyslu §46 zakona
¢. 137/2006 Sb.

Uvedené rozméry ve vykresové dokumentaci jsou informativni, zhotovitel provede po
demontazi stavajiciho technologického zatizeni MVE kontrolni prométeni zdjmovych rozméra
a zajisti zapracovani ptipadnych zmén do vykresové dokumentace DPS - vyrobni dokumentace.

Vypracoval: Dalibor Fiala
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