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TYPICKÝ SPOJ NASTAVENÍ PRŮŘEZŮ

VÝZTUHY P6
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REVIZE

Tato dokumentace včetně všech příloh (s výjimkou dat poskytnutých objednatelem) je duševním vlastnictvím akciové společnosti Sweco a.s. Objednatel této 
dokumentace je oprávněn ji využít k účelům vyplývajícím z uzavřené smlouvy bez jakéhokoliv omezení.  Jiné osoby (jak fyzické, tak právnické) nejsou bez 
předchozího výslovného souhlasu objednatele oprávněny tuto dokumentaci ani její části jakkoli využívat, kopírovat (ani jiným způsobem rozmnožovat) nebo zpřístupnit 
dalším osobám.
Poznámka: Podpisy zpracovatelů jsou připojeny pouze k výtisku číslo 01 nebo originálu přílohy (matrici).

Sweco a.s.

IČO: 26475081 www.sweco.cz
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OCELOVÉ KONSTRUKCE
MATERIÁL: OCEL S235 J0

dílensky připravená konstrukceSPOJ.PROSTŘ:

KONSTRUKCE:

POVRCH. ÚPRAVA:

Výrobní skupina 'EXC2' dle ČSN EN 1090-2
Provádění ocelových konstrukcí - technické 

V místech případných svarů je nutno povrchovou úpravu 

požadavky na OK

předem odstranit a následně dodatečně opravit.

montážně svařovaná konstrukce
svary: aw > 5mm, nebo menší z tlouštěk spojovaných plechů
tupé svary na celou tloušťku plechů

Povrchová úprava musí svou kvalitou odpovídat koroznímu
prostředí C2

DŘEVĚNÉ KONSTRUKCE
MATERIÁL: KVH C24, BSH GL24h*

VRUTY, TŘMENY (např. BOVA)SPOJ.PROSTŘ:


