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D.1.1 ARCHITEKTONICKO-STAVEBNIi RESENI

Vzhledem k charakteru stavby lze konstatovat, Ze urbanistické a architektonické fedeni
stavby je v souladu s puvodnim stavem lokality a nevytvari v zajmovém Uzemi a ani v izemi Sir§iho
méritka nové architektonické prvky. Tvarové a materialové feSeni je zachovavano.

Pfedmétna lokalita se nachazi mimo intravilan v zalesnéném uUzemi. Stavba bude

realizovana v ramci stavajiciho vodniho dila a na pfilehlych pozemcich. Opravou nevznikaji nové
stavby.

Stavba bude ¢lenéna na jeden stavebni a tfi provozni soubory a to:

SO 01 - Upravy stavebnich konstrukci
PS 01 — Oprava regulacnich uzaveéru

PS 02 — Oprava potrubi spodnich vypusti
PS 03 — Oprava odkalovaciho potrubi

D.1.2 STAVEBNE-KONSTRUKCNi RESENI

Kapitola stavebné-konstrukéni feSeni popisuje koncepci fedeni stavby, jednotlivé pouzité
konstrukce a technologické postupy.

a) Koncepce feseni stavby

Tato Cast technické zpravy shrnuje a pfehledné popisuje koncepci feSeni stavby. Detailni
popis konstrukci a jejich provadéni je uveden v bodé b) Navrzené konstrukce.

SO 01 - Upravy stavebnich konstrukci

V ramci provedeni opravy technologické ¢asti vyustnych useku spodnich vypusti ve strojovné
umisténé na vzdus$ni paté prehradni hraze bude nutné realizovat nasledujici upravy stavebnich
konstrukci:

- Bude opravena niveleta dna v misté napojeni nové strojovny a starého portalu chodby

(2,85x1,25 m) prohloubenim o cca 150 mm s pfi€nym vyspadovanim povrchu 1%.
Uprava bude provedena tak, aby byl zaji§tén pristup k odkalovacimu potrubi a zaroveri
eliminovan jeho kontakt s podlahou.

Upravovany prostor podlahy ve dné strojovny

- Mezi potrubi bude v pfedmé&tném prostoru vyrobena nova demontovatelna lavka osazena
svarovanymi pororosty, pfikotvena do podlahy.
Rozmeéry konstrukci je nutno ovérit na VD pfi demontazi technologie. Rozméry
uvedené v PD jsou pouze primérené informativni v kontextu moznosti pristupu ke
jednotlivym konstrukcim.
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PS 01 — Oprava requlaénich uzavéru

V ramci opravy budou postupné oba koncové regulaéni uzavéry — rozstfiky DN 600
demontovany, pfesunuty do dilen zhotovitele, kde budou rozebrany a opraveny. Po opravé a obnové
jejich PKO budou uzavéry znovu pfesunuty na VD a namontovany zpét na své pfipojovaci pfiruby
koncového potrubi predem opraveného (PS02). Rozsah opravy regulacnich uzaveéru je specifikovan
na zakladé komplexni prohlidky TBD z 06/2022.

V ramci opravy budou zejména vyménéna tésnéni, opravena poskozeni funkéni nerezové
plochy, udrzba pfevodovek, vyména poskozeného spojovaciho materialu a obnova PKO na celém
zafizeni obou spodnich vypusti.

Rozméry prvkii je nutno na VD pfi demontazi ovérit. Rozméry uvedené v PD jsou pouze
pfimérené informativni v kontextu moznosti pristupu ke konstrukcim.

PS 02 — Oprava potrubi spodnich vypusti (SV)

S ohledem na stav ocelového potrubi koncovych &asti spodnich vypusti a s ohledem na
moznosti provadéni je navrzena oprava potrubi vloZzenim novych pfirubovych mezikusu
s odbo&kami na obé& potrubi. Uprava bude spoéivat ve vyfiznuti iseku potrubi v délce cca 400 mm,
navareni pfipojovacich pfirub DN700 na stavajici potrubi a vyrobu novych potrubnich dild
s odboc¢kami pro odkaleni (PS03) i napojeni potrubi sana¢niho priitoku DN150 u levé SV. Nové
vyrobené trubni dily budou vybaveny montazni vioZkou tak aby mohly byt namontovany mezi
stavajici konec litinového potrubi (' Rozméry pfiruby!!) a novou pfipojovaci pfirubu DN700 osazenou
na koncové useky potrubi u povodniho lice zdi strojovny.

Ocelova potrubi DN700/600 uloZena v zakladu strojovny budou pfed zpétnou montazi
v celém useku ociSténa a opatfena novou PKO v¢etné vnéjSich povrchu ve strojovné, resp. komore
rozstfiku. Nové dily potrubi budou montovany jiz s PKO.

Potrubi sana¢niho pritoku ve strojovné (leva SV) bude rozebrano. Rucni Soupé bude
nahrazeno za nové se stoupajicim vietenem, ostatni armatury budou revidovany/opraveny. Trubni
dily budou vyrobeny nové pro nové odbodeni z DN700 a bude vlozena odbocka pro zavzdusiovaci
ventil DN50 (DUOJET) soucasné s Upravou vyustniho dilu DN150 ze zdi. Po upravach bude potrubi
sanacniho pritoku opatfeno PKO a namontovano zpét do strojovny. Spojovaci material novy, Zn
8.8.
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Upravované useku spodnich vypusti DN700

Rozméry armatur, prvki a potrubi je nutno pred zadanim jejich vyroby ovérit na
stavbé. Rozméry uvedené v PD jsou pouze predpokladem!

PS 03 — Oprava odkalovaciho potrubi

V ramci opravy budou postupné obnovena obé odkalovaci potrubi DN50 spodnich vypusti
v Useku ve strojovné objektu. V ramci opravy potrubi (PS02) budou na potrubi DN700 pfipraveny
prirubové odbocky na které budou nova odkalovaci potrubi napojena a propojena zpét na odpadni
potrubi DN150 zabetonované v pravé zdi objektu strojovny. PFi opravé budou oSetfena i vyusti
potrubi do strojovny u zdi v€etné vymeény pfirub (DN50, PN6).

Obé vétve budou osazeny novymi pfirubovymi mezikusy a novymi manualné oviadanymi
Soupaty DN50, PN6 s nestoupajicimi vieteny. Stavajici ovladaci prvky budou upraveny a pouzity.

Rozméry armatur, prvka a potrubi je nutno pred zadanim jejich vyroby ovérit na
stavbé. Rozméry uvedené v PD jsou pouze predpokladem!
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b) Navrzené konstrukce
SO 01 — Upravy stavebnich konstrukci

Uprava dna ve strojovné

V soucasné dobé je dno strojovny pod vypustmi DN 700 tak vysoko, ze pfiruby odkalovaciho
potrubi se dotykaji dna. Zaroven je z tohoto dlvodu také znané omezeny pfistup k témto potrubim.
Z tohoto dlivodu je navrzeno snizeni dna v této ¢asti strojovny o rozmérech 2,85x1,25 m o cca 150
mm tim ze stavajici dno bude odbourano a nabetonovano dno nové ve spadu do pravého dolniho
rohu (u Soupat odkaleni), kde bude vybourana (odvrtana) sbérna Sachta @250 mm a hloubky 0,3 m.
Do Sachty bude vyrobena sbérna nerezova nadoba (kybl) o @220 mm a vySce 0,28 m (cca 8-10 ).

Nejprve bude dno odbourano v plose o cca 0,2 m (0,75 m®). V dolnim pravém rohu dna bude
proveden vyvrt sbérné jimky & 250 mm hloubky (kone¢né) 0,3 m s vyrovnanym dnem (mazanina).
Dno ve strojovné pak bude urovnano a opatieno kotvenou nekovovou siti (3,6 m?). Kotvy sité budou
do dna osazené do vyvrtd na kotevni zalivku v po¢tu 16 ks/m? (58 ks). Je uvazovano s nerezovymi
kotvami Sroubovicového tvaru & 6 mm (napf. SpiBar). Po obvodu dna bude na zednicky opravenou
sténu pfilepena dilataéni vrstva tvofena asfaltovym pasem. Dno bude nasledné vybetonovano
C30/37 (0, 5 m®) ve spadu 1% k jimce v dolnim levém rohu tak, aby niveleta u jimky byla -150 mm
vzhledem ke stavajicimu dnu. Povrch betonu bude uhlazen. Nakonec bude do Sachty osazena
sbérna nadoba.

Uprava dna bude provedena ve dvou fazich dle postupu opravy spodnich vypusti. Nejprve
prava a poté leva polovina dna strojovny.

o m = T = et =

Dispozice odkalovaciho potrubi ve stojovné

Lavka mezi potrubim DN700
vypusti je dnes osazen lavkou tvofenou dvéma dievénymi foSnami, viz nize. Ta to lavka bude
nahrazena ramem, resp. 2 ramy z profild L40x40x5 s nohami (4+4+1), vySka lavky bude upravena
dle upravy nivelety dna v daném prostoru cca 0,6 m. Lavka musi navazovat na posledni schod
pFistupového schodisté i na pokracujici pochozi plochu v chodbé. Oba ramy budou osazeny na
novou podlahu strojovny a stabilné pfikotveny kotvami. Do ramu pak budou osazeny svafované
pororoSty. Ram i pororosty budou metalizovany Zn (zarové do ponoru) — Systém PKO ¢. 3.
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Nahrazovana lavka z foSen.

Vykaz kubatur

S001 Uprava stavebnich konstrukci

¢-p, popis kubat.
1 Rezani betonu do 200 mm po obvodu dna 9.50
2 Bourani betonu - dno dno pod SV 0.75
4 Sanace dna pod SV beton, sanaéni hmota 3.60
5 Kotvena vyztuz nezelezna sit’ 3.60
6 Kotvy vyztuze (kotvi¢ky) napf. SpiBar 58.00
8 Montaz lavky mezi SV 1.00
9 Suté - beton 2.00

jedn.
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Specifikace pro spojovaci lavku mezi SV

Nazev Material Tloustka | Sifka Dé:(l;a 1 plocha Vaha & Vykres Material | Jed- Mnozstvi Hmotnost | Hmotnost pozn
roz rozmér mm mm mm m? 1ks Vykresu norma konec¢ny | notka p’oé; k,s v ks jedn. (kg) celkem
dilca dilci celkem (kg)

Spojovaci lavka
1 |Horni ram - bo¢ni L 40x40x5 5 40 375 1.118 S235 ks 1 2 2 2.980 2.24
2 | Horni ram - pf¥i¢ny horni L 40x40x5 5 40 400 1.192 S235 ks 1 1 1 2.980 1.19
3 | Horni ram - pficny dolni L 40x40x5 5 40 400 1.192 S235 ks 1 1 1 2.980 1.19
4 | Horni ram - noha horni L 40x40x5 5 40 570 1.699 S235 ks 1 2 2 2.980 3.40
5 | Horni ram - noha dolni L 40x40x5 5 40 575 1.714 S235 ks 1 2 2 2.980 3.43
6 | Horni ram - pororost SP 34/38-30/2 - atyp 30 360 380| 0.1368 2.736 ocel Zn ks 1 1 1 20.000 2.74
7 | Dolniram - boéni L 40x40x5 5 40 168 0.501 S235 ks 1 2 2 2.980 1.00
8 | Dolni ram - pfiény horni L 40x40x5 5 40 400 1.192 S235 ks 1 1 1 2.980 1.19
9 | Dolni ram - pfiény dolni L 40x40x5 5 40 400 1.192 S235 ks 1 1 1 2.980 1.19
10 |Dolni ram - noha L 40x40x5 5 40 575 1.714 S235 ks 1 2 2 2.980 3.43
11 | Dolni ram - pororost SP 34/38-30/2 - atyp 30 150 380| 0.0570 1.140 ocel Zn ks 1 1 1 20.000 1.14
12 |Konzola L 40x40x5 5 40 70 0.209 S235 ks 1 4 4 2.980 0.83
13 |Kotevni deska plech 5 mm 5 60 60| 0.0036 0.144 S235 ks 1 6 6 40.000 0.86
14 | Kotva M12 Zavitova ty¢ 200 0.142 DIN 976 A2 ks 1 8 8 0.142 1.14
15 |Podlozka D14 0.006 DIN 125A A2 ks 1 14 14 0.006 0.08
16 | Matice M12 0.015 DIN 934 A2 ks 1 14 14 0.015 0.21
17 | Kotevni konzola L 60x40x5 5 40 200 0.752 S235 ks 1 1 1 3.76 0.75
18 | Spojovaci tram L 40x40x5 5 40 600 1.788 S235 ks 1 2 2 2.98 3.58
19 | Spojovaci pororost SP 34/38-30/2 - atyp 30 230 590| 0.1357 2.714 ocel Zn ks 1 1 1 20.00 2.71
20 | Sroub M12x30 30 0.040 DIN 933 A2 ks 1 4 4 0.04 0.16
32.46
Svarence a ocelové dily 24.28
Pororosty 0.3295 6.59
Spojovaci material 1.59
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PS 01 — Oprava requlaénich uzavérta (M9, M10)

Technické reseni

Oprava se tyka obou provoznich regulanich uzavérd spodnich vypusti tvofenych
rozstfikovacimi uzavéry DN600, PN6. Uzavéry jsou namontovany vné strojovny v komorach
(1,8x1,8x4,0 m) na pfipojovaci pfiruby DN600 vystupujici ze zdi strojovny cca 0,2 m. Pohon rozstfiku
je FeSen svislou hfideli prostupujici stropem komory a napojenou ve strojovné do stojanu
s elektropohonem ,Modact®.

Ve strojovné jsou také umistény zavésy, které lze pro demontaz/montaz uzavérlu pouzit
prostupy ve stropu.

V ramci opravy budou opraveny oba regulaéni uzavéry pravy i levy stim, Ze je
predpokladano, Ze po celou dobu opravy bude aspori jedna spodni vypust v provozu. Je navrhovano
nejprve realizovat opravu praveé spodni vypusti (fj. PS01-3).

Po odstaveni SV z provozu bude nejprve odpojen pohon uzavéru a nasledné uzavér
demontovan cely z komory a pfesunut na bfeh na pracovni plochu zhotovitele. Odtud pak bude
pohon pfesunut do dilen zhotovitele, kde bude provedena jeho oprava. Oba uzavéry budou opraveny
stejnym postupem s tim, Ze v pfipadé identifikace individualnich poSkozeni nékterych dild budou
tyto opraveny také (deformace, kavitace, apod.).

V dilnach bude armatura nejprve rozebrana a zrevidovan technicky stav jednotlivych dild.
Skute€ny rozsah praci bude stanoven na zakladé nalezové zpravy vypracovana po rozebrani a revizi
jednotlivych dill uzaveéru.

Na zakladé dosavadnich prohlidek by mély byt provedeny minimalné nasledujici opravné
prace a osetieni:

- VycCisténi a revize stojanu a svislé hnaci hfidele pohonu.

- Kontrola a udrzba vSech Ctyi kuzelovych prevodovek a jejich transmisnich hfideli a
loZisek. Po ocisténi bude provedeno promazani vzajemné se pohybujicich ploch a
pfipadna vyména mazacich naplini. Na zavér bude provedena obnova PKO jednotlivych
dili a vymeéna spojovaciho materialu za nerezovy.

- Demontaz, ocisténi a kontrola stavu obou vieten uzavéru véetné matic. Pfi zpétném
sestaveni bude provedeno dikladné promazani funk&nich ploch.

- Budou rozebrana tésnéni, pfedni i zadni, a tésnici profily vyménény za nové s tim,
spojovaci material bude vymé&nén za novy, nerezovy.

- Po rozebrani télesa uzavéru bude provedena revize nerezové tésnici plochy s tim, Zze u
levého rozstiiku bude provedena oprava jiz identifikovaného poskozeni (3 cm?) nerezové
plochy navafenim a obrobenim.

- Stavajici protikorozni ochrany budou na v8ech dilech uzavéru obnoveny dle specifikace
nize. Vramci obnovy PKO je nutné prfedepsanou tloustku ochranného dodrzet jak
z hlediska ochrany proti korozi tak z hlediska nasledného zpétného sestaveni zarizeni.

- Pfi zpétném sestaveni bude pouZzito nového, nerezového spojovaciho materialu.

Cast: D — Dokumentace objekt( 9/26

Pfiloha: D.1 — Technicka zprava



Akce: VD Chfibska — SV ===

Detaily stavu rozstfikovacich uzavéru

Po provedeni opravy kazdého uzavéru po jeho sestaveni bude provedena u zhotovitele
zkouska tésnosti dle CSN 13 3060 s vystavenim protokolu. Déle bude provedena po zp&tné montazi
na dile zkouska tésnosti dle TNV 750610 také s protokolem.

Protikorozni ochrana
Protikorozni ochrana ocelovych dild rozstfikovacich uzavéri bude povlakova tvofena

systémovym natérovym systémem niZe specifikovanym a dale zhotovitelem upfesnénym a
s objednatelem odsouhlasenym.

Systémovy natér 1
Specifikace konstrukci:
Plochy konstrukci do ponoru, namahané proudici vodou, pfipadné stfidavé pod vodou a
nad vodou. Konstrukce zafazené do tfidy namahani C/I (proudici voda do 3 m/s). Material — ocel.
Konstrukce:
- téleso uzavéru, prfesuvny plast, konzoly pohybovych prvka uzavéru
- kryci trubky, transmise, skiiné pfevodovek a svisla hnaci hfidel

Systémovy natér 2
Specifikace konstrukci:
VnéjSi plochy ocelovych konstrukci a komponentd do atmosféry natirané na stavbé nebo
v dilnach zhotovitelem. Material - ocel.
Tfida namahani A/Il.
Konstrukce:
- stojany pohonu, adaptéry

Postup opravy — demontaz/oprava/montaz
Po odstaveni pfislusné spodni vypusti bude provedena oprava rozstfikovaciho uzavéru
nasledujicim zpusobem/postupem:
1) Odvodnéni SV a uzavieni armatury.
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2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

Odpojeni a demontaz hfidele se stojanem a servopohonem.
Demontaz rozstfikovaciho uzavéru z komory.
Presun demontovanych dilG a zafizeni do dilen zhotovitele.

Provedeni opravy zafizeni v€etné obnovy PKO a zpétného sestaveni a sefizeni.

Dilenské zkousky zafizeni (CSN 13 3060)

Pfesun opraveného zafizeni na VD

Zpétna montaz rozstfikovaciho uzavéru na koncovou pfirubu SV.
Zpétna montaz na pohon.

10) Provedeni suché zkousky — sefizeni chodu pfesuvného plasté.
11) Provedeni mokré zkou$ky vcetné zkousky tésnosti (TNV 750610)
12) Pfedani rozstfikovaciho uzavéru do provozu (spole¢né s PS02, PS03)

Predpokladana doba realizace opravy jedné vypusti je 6 tydn(.
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Vykaz materialu

(tabulka excel)

PS01 Oprava regulaénich uzavért
Specifikace pro opravu regulac¢niho uzavéru (oba uzavéry budou opraveny shodné)
Nazev Material Tloustka | Sifka Déll(ksa 1 plocha Vaha & Vykres Material | Jed- Mnozstvi Hmotnost | Hmotnost pozn
Poz rozmér mm mm mm m? 1ks vykresu norma, konec¢ny | notka poc. ks v ks jedn. (kg) celkem
dilct dilci celkem ' (kg)
Regulaéni uzavér -
rozstrik
1 Sroub zavrtny M24x70 - kontrola rozméru 0.170 DIN 938 A2 ks 1 20 20 0.170 3.40 | pfipojovaci pfiruba
2 matice M24 - kontrola rozméru 0.095 DIN 934 A4 ks 1 20 20 0.095 1.90 | pfipojovaci pfiruba
3 podlozka D25 - kontrola rozméru 0.029 DIN 125A A2 ks 1 20 20 0.029 0.58 | pfipojovaci pfiruba
4 | Sroub M20x90, zavrtny - kontrola rozméru 0.205 DIN 938 A2 ks 1 24 24 0.205 4.92 | pfedni talif
5 matice M20 - kontrola rozméru 0.055 DIN 934 A4 ks 1 24 24 0.055 1.32 | pfedni talif
6 Sroub M16 - kontrola rozméru 0.162 DIN 933 A2 ks 1 4 4 0.162 0.65 | pfedni talif
7 Sroub stavéci M16 - dle stavajiciho 0.170 A2 ks 1 24 24 0.170 4.08 | predni talif
8 matice M16 - kontrola rozméru 0.030 DIN 934 A4 ks 1 24 24 0.030 0.72 | pfedni taliF
9 Sroub M16x60 zavrtny - kontrola rozméru 0.105 DIN 938 A2 ks 1 24 24 0.105 2.52 | zadni tésnéni
10 | matice M16 - kontrola rozméru 0.030 DIN 934 A4 ks 1 24 24 0.030 0.72 | zadni tésnéni
11 | Sroub M12 - kontrola rozméru 0.162 DIN 933 A2 ks 4 4 16 0.162 2.59 | pfevodovky
12 | spojovaci material - dle zjisténi kpl 1 1 1 1.00 | dle zjistovaciho protokolu
13 | oprava tésnici plochy (;pzrg\ézfg:fli cm? 5.00 | dle zjistovaciho protokolu
14 | prevodovy olej F;Fglfogyg’vuky ! 4.00 | vyména s vygistenim
15 | plastické mazivo - vodéodolné, ostfik kg 2.00 | napf. LV 2WR (Paramo)
16 |tésnéni pifedni (konus) - dle demontovaného 2500 ks 1 1 1 ovéfit profil i material
17 nggsg\ﬁggg) - dle demontovaného 2200 ks 1 1 1 ovéfit profil i material
18 | povrchova ochrana m2 13.00 | EP, Im1, VH, NDFT500 um
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PS 02 — Oprava potrubi spodnich vypusti (SV)

Technické reseni
S pfihlédnutim na stafi technologického zafizeni a komplikovanou udrZzbu odkalovaciho
potrubi, resp. protikorozni ochranu vyustniho useku potrubi DN700/600 je navrzeno vloZeni
pFirubovych mezikust délky cca 420 mm s vlozenymi odbo¢kami pro sanacni i odkalovaci potrubi.

Rozméry armatur, prvki a potrubi je nutno pfi demontazi a pred zadanim jejich vyroby
ovérit, resp. upresnit na stavbé. Rozméry uvedené v PD jsou pouze pifimérené orientacni.

Prostor s opravovanym potrubim ve strojovné

Pfedmétné useky opravy potrubi jsou u obou SV shodné. Navazuji na pfirubu posledni
puvodni litinové roury a konéi na vnéjsi zdi komory pfisluSného rozstfikovaciho uzavéru. Délka
tohoto potrubi je 3,4 m. Potrubi je 2x zalomené a obsahuje konfuzor DN700/600. Na pravé i levé SV
je v dolni ¢asti napojeno odkalovaci potrubi DN50 a na levé SV je navic ve vrchliku pfipojeno potrubi
sanacniho pratoku DN150. Potrubi je z vétSiny zabetonovano do spodni stavby ,nové“ strojovny. Na
navodni strané &ni ze zdi usek 0,8 m DN700 a na povodni strané usek 0,2 m DN600 s napojovaci
prirubou rozstfikovaciho uzavéru. Pfedpokladana tlakova tfida potrubi spodnich vypusti je PNG.

Na potrubi DN700 uvnitf strojovny je jiz patrné silné korozni poSkozeni s omezené funkénim
povlakem PKO. Pfi prohlidce byla provedena orientaéni bodova zkouska tloustky potrubi a byla
namérena tloustka levého 5,53 mm a pravého 6,8 mm. Jedna se tedy pouze o bodové hodnoty ve
dvou méfrenych mistech potrubi.

Na levou SV je napojeno pfirubové potrubi pro sanacni odtok DN150, které rovnéz prochazi
spodni betonovou stavbou strojovny. Na tomto potrubi je smérem po vodé osazen oblouk, manualné
ovladané Soupé s nestoupajicim vietenem, domérek, montazni viozka (M20), a motorové ovladané
Soupé se stoupajicim viretenem.

V ramci navrzenych Uprav je pfedpokladano s tlakovou tfidou potrubi PN 6 stim, Ze na
navodni strané je nutné respektovat stavajici pfirubu plvodniho litinového potrubi tj. nutno pfi
demontazi zméfit a pfizpusobit rozméry napojovaci pfiruby mezikusu.

Obé spodni vypusti DN700 budou opraveny stejné v pofadi prava — leva s tim, ze u levé
spodni vypusti bude navic opraveno i potrubi sana¢niho pratoku (viz dale).

Pfirubové spoje budou té€snény bezasbestovym tésnénim tl. 2 mm a ke spojeni bude pouzito
spojovaciho spojovaciho materialu Zn 8.8 pfislusnych rozméru. Pfi montazi Sroubovych spoju bude
pouzito kvalitniho pfipravku proti zadfeni zavita.

Nové potrubni dily budou vyrobeny svafenim trubek pfislusnych dimenzi s pfedepsanymi
pfirubami. Nové montovana potrubi, resp. potrubni dily budou vyrobeny z uhlikové oceli (S235,
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S355). S ohledem na CSN EN1090 Provadéni ocelovych konstrukci Ize potrubni konstrukce zatfidit
nasledujicim zptusobem:

Kategorie pouziti: SC1
Vyrobni kategorie: PC1
TFida nasledk: CC1
Tfida provedeni: EXC2

S ohledem na CSN EN 13480-1 — Kovova priimyslova potrubi Ize potrubni systém zafadit do
potrubni kategorie 0.

Oprava/uprava odtokového potrubi ze strojovny k requlaénimu uzavéru

U obou SV bude provedena oprava stejnym zplsobem. Predpokladana je nejprve oprava
pravého potrubi spolec¢né s PS01 a PS03 a nasledné také oprava potrubi levého. Sou€asné
s technologickymi pracemi budou provedeny stavebni upravy (SO01). Z praktickych davodu bude
jesté pred opravou levé SV odstranéna ¢ast levého odkalovaciho potrubi SV a potrubi zaslepeno.

Po demontazi a odfiznuti pfislusné ¢asti potrubi ve strojovné bude okraj potrubi zarovnan
kolmo k ose a lem upraven pro navaieni nové napojovaci ploché pfiruby DN700, PNG6 s tésnici listou
z oceli S235 dle rozméru vkladaného mezikusu.

Upravovana potrubi DN700 ve strojovné

Nasledné bude provedeno otryskani povrchu potrubi zevnitf i vné (2x) a obnova jeho
protikorozni ochrany natérovym systémem 1. Po prvnim otryskani bude provedena kontrola stavu
potrubi a zpét pfipojeno uzemnéni potrubi.

Rekonstrukce potrubi DN700 ve strojovné [ O

Rekonstrukce potrubi ve strojovné bude provedena vyménou ﬂ e
jeho casti vdélce 420 mm za novy pfirubovy mezikus
s implementovanou montazni vlozkou a s pfipravenymi prislusnymi I
odbockami. Trubni dily (mezikusy) pfedpokladané délky 420 mm
(bude provedena kontrola po otevieni pfislusné SV), budou svareny
z potrubi D720x12 mm (S355) na které bude z jedné strany pfivarena
pfriruba DN700, PN6 (vrtani dle litinové navazuijici roury) a na druhé
strané osazena implementovana montazni vlozka sestavajici z jedné TR U
pevné a jedné volné pfiruby a pfitlacného kruhu. Tésnéni bude I (ﬁ)
realizovano na obrobeny obvod trouby pryzovou tésnici Sndrou
trojuhelnikového profilu.

].'

#a
ik:4
)
I
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I Na navodni strané je nutné respektovat stavajici plivodni pfirubu litinové roury z hlediska
spojeni (rozte¢, pocet a velikost Sroubu)!!

Do potrubnich dili budou osazeny pfislusné odbocky. U obou dili budou dole vsazeny
upravené oblouky s pfirubami DN50, PN6. Vylozeni obloukt pro odkaleni musi respektovat stavajici
vySku a polohu vyusténi odkalovaciho potrubi ze zdi. Do mezikusu levé spodni vypusti bude nahoie
vsazena odbocka DN150 s pFirubou PN6 pro napojeni potrubi sanacéniho pritoku (viz dale).

Novy spojovaci material véetné montazni viozky bude pouZit ocelovy 8.8 v povrchové upravé
Zn s pouzitim kvalitniho montazniho prostfedku proti zadfeni zavita.

Oprava potrubi sanacniho pratoku (DN150, PN6)

V navaznosti na opravu potrubi DN700 bude na levé SV opravena i vétev potrubi sanaéniho
pritoku DN150. Délka potrubi je 1,85 m a propojuje levou spodni vypust DN700 a potrubi DN150
vlozené do betonového zakladu strojovny opatfené na vyusténi ve strojovné plochou pfirubou
DN150 cca 0,2 m od zdi. Na potrubi jsou osazeny dvé uzavirky (Soupata) a montazni vlioZka
doplnéné o oblouk 90° a domérek.

Potrubi DN150 sanac¢niho pritoku ve strojovné

Potrubi bude souc€asné s levou vypusti rozebrano, armatury budou
opraveny/revidovany a trubni dily upraveny, resp. vyrobeny nové dle
upravenych rozméru potrubni vétve.

Navodni manualné ovladané Soupé (S7) bude opraveno vyménou
za nové kovotésnici se stoupajicim vietenem (DN150, PN6/10 — napf. IKO
plus).

Z povodniho Soupéte (M8) bude demontovan elektropohon po jeho
odpojeni od RS a zdroje EE. Soupé& bude v dilnach rozebrano, dily
revidovany a pfipravena nalezova zprava. Pfedpokladana je oprava
v nasledujicim rozsahu:

- Rozebrani Soupéte.

- Vyména ucpavek a tésnéni.

- Kontrola a ocisténi Sroubové dvojice (vieteno, matice).
- Oprava tésnicich ploch — vytmeleni a obrobeni.

- Obnova PKO Soupéte

- Dilenska zkouska armatury (CSN 133060)

Montazni viozka DN150 bude demontovana, vycisténa, obnovena PKO a vyménéno tésnéni.
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Vyusténi DN150 ze zdi bude délkové upraveno (+200 mm) a osazeno
novou pfirubou DN150, PN a s navafenim odbocky DN50 a pfirubou DN50,
PN10 pro osazeni zavzdusiiovaciho ventilu (napf. DUOJET DN50), ktery bude
dodan a v ramci zpétné montaze namontovan. Dispozice zavzdudnéni musi
byt upravena tak, aby nepfekazela nasledné montazi Soupéte s pohonem.

Oba zbyvajici trubni dily koleno (1,5D) a domérek budou vyrobeny
nove z uhlikové oceli (S235) DN150, PN6 s povrchovou ochranou natérovym

systémem 1 (viz nize). Pfi demontaZi je nutné ovéfit rozméry pfirub montazni
vlozky a pfipadné domérek pfizpUsobit.

Protikorozni ochrana

Protikorozni ochrana ocelovych dilt potrubi bude povlakova tvofena systémovym natérovym
systémem nize specifikovanym a dale zhotovitelem upfesnénym a s objednatelem odsouhlasenym.

Systémovy natér 1
Specifikace konstrukci:
Plochy konstrukci do ponoru, namahané proudici vodou, pfipadné stfidavé pod vodou a

nad vodou. Konstrukce zafazené do tfidy namahani C/I (proudici voda do 3 m/s). Material — ocel.
Konstrukce:

- Vnitfni a vné&jsi povrchy trubnich dil( a potrubi (kromé nerezovych)
- Vnitfni a vnéjSi povrchy opravovanych armatur

- Nové armatury budou mit PKO certifikované jejich vyrobcem.

- Vyusténi DN150 ve strojovné bude oSetfeno uvnitf pouze v useku vyCnivajicim ze
zdi. Potrubi DN700/600 bude oSetfeno v celé délce i v useku zabetonovaném ve
stavbé.

Postup opravy — demontaz/oprava/montaz

Po odstaveni pfislusné spodni vypusti bude provedena oprava potrubi v pfedmétném useku
nasledujicim zpusobem/postupem:

1)

2)
3)
4)

5)
6)
7
8)

9)

Odvodnéni a zavodnéni levé SV a souCasna Castecna demontaz DN50 odkaleni tak aby
pfi opravé pravé SV nepiekazelo.

Odvodnéni SV, u levé SV odpojeni pohonu M8 od RS a NN.

Odpojeni/odfiznuti odkaleni, u levé SV také rozebrani sanacniho potrubi.

Rozebrani navodni napojovaci pfiruby a vyfiznuti ¢asti potrubi pro mezikus, délky cca
420-430 mm.

Uprava fezu potrubi a montaZ nové ploché pfiruby na potrubi DN700, PNG.

PFiprava OK potrubi DN700/600 a obnova PKO (Systém 1).

Po pfesném odméfeni vyroba mezikust s montaznimi viozkami a odbockami.
Revize/oprava armatur potrubi sana¢niho pratoku DN150 v€etné dilenskych zkouSek
(CSN 133060, pz« = min 6 bar) — jen leva SV

Uprava vyusténi DN150 ze zdi a osazeni zavzdu$tiovaciho ventilu.

10) Vyroba novych trubnich dild DN150, PNG.

11) Pfesun vSech novych a opravenych dilt na VD.

12) Zpétna montaz potrubi SV ve strojovné (PS03 bude vzdy navazovat).

13) Provedeni suché zkousky armatur DN150 (u levé SV).

14) Zavodnéni a provedeni mokré zkousky v€etné zkousky tésnosti (TNV 750610)
15) Pfedani SV do provozu (spole¢né s PS01, PS03)

Pfedpokladana doba realizace opravy jedné vypusti je 6 tydnu.
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Vykaz materialu

(tabulka excel)

PS02 Oprava potrubi spodnich vypusti

Specifikace pro opravu 2 ks spodnich vypusti

Nazev Material Tloustka | Sirka Déll(ksa 1 plocha Vaha & Vykres Material | Jed- Mnozstvi Hmotnost | Hmotnost pozn
Poz. omér o i mm m2 1ks vykresu norma, kone&ny poé. ks v ks celkem
y [notka| gilca | dilci | celkem | 1™ K9 | ")
Prava spodni vypust

1 Mezikus DN700, PN6 svaifenec S235/S355 252.000 ks 1 1 1 252.00 252.00

2 Sroub M24x 110 ovéfit stav.rozmér 0.481 Zn 8,8 ks 1 24 24 0.48 11.54

3 Matice M24 (dolni pfiruba) 0.100 Zn 8,8 ks 1 24 24 0.10 2.40

4 Matice M24 (horni pfiruba) | ovéfit rozmeér 0.100 Zn 8,8 ks 1 24 24 0.10 2.40

Leva spodni vypust

1 Mezikus DN700, PN6 svaifenec S235/S355 263.000 ks 1 1 1 263.00 263.00 s odbockou DN150
2 | Sroub M24x 110 ovéfit stav.rozmeér 0.481 Zn 8,8 ks 1 24 24 0.48 11.54

3 Matice M24 (dolni pfiruba) 0.100 Zn 8,8 ks 1 24 24 0.10 2.40

4 Matice M24 (horni pfiruba) | ovéfit rozmeér 0.100 Zn 8,8 ks 1 24 24 0.10 2.40

5 | TR 168x5 dl. 200 mm 4 200 3.336 11 538 ks 1 1 1 16.68 3.34

6 pfiruba DN150, PN6 20 5.240 S235 ks 1 1 1 5.24 5.24

7 | TR 60.3x4 dl 126 mm 4 126 0.678 11 538 ks 1 1 1 5.38 0.68

8 pfiruba DN50, PN10 16 2.360 S235 ks 1 1 1 2.36 2.36

9 | Sroub M16x55 55 0.114 Zn 8,8 ks 1 4 4 0.11 0.46

10 | matice M16 0.030 Zn 8,8 ks 1 4 4 0.03 0.12

11 | podlozka D17 0.010 Zn 8,8 ks 1 4 4 0.01 0.04

12 | Od/zavzduSriovaci arm. E,L\IJ%J ET DN50, ks 1 1 1 armatura
13 | Domérek DN150, PN6 svafenec S235/S355 397 15.360 S235 ks 1 1 1 16,5 15.36

14 ioupév DN150 PN6 stoupajici vieteno ks 1 1 1 armatura

ovotés.

15 |Koleno 1.5D DN150, PN10 | svafenec S235/S355 15.890 S235 ks 1 1 1 17 15.89

16 | Sroub M16x60 60 0.119 Zn 8,8 ks 6 8 48 0.12 5.71

17 | matice M16 0.030 Zn 8,8 ks 6 8 48 0.03 1.44

18 |podlozka D17 0.010 Zn 8,8 ks 6 8 48 0.01 0.48
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PS 03 — Oprava odkalovaciho potrubi (DN50, PN6)

Stavajici odkalovaci potrubi jsou silné zkorodovana a z hlediska mozné havarie, ktera jiz také
nastala, pro provoz nebezpecna.

K. | 58

Havarie odkalovaciho potrubi 02/2022 a pfovizorm’ oprava

Technické reseni
S pfihlédnutim na doporuceni Komplexni technické prohlidky z 06/2022 bude v ramci PS02
do potrubi SV DN700 vlozen mezikus s implementovanou montazni vlozkou, jenz bude vybaven i
odbockou odkalovaciho potrubi.DN50 s napojovaci pfirubou.
Na toto potrubi bude pfipojeno nové pfirubové trubni vedeni DN50, PN6 smérem k vyusténi
odkaleni do pravé zdi strojovny. Na vyusténi bude zaroven osazeno i nové Soupé DN50, PN6 (viz
nize).

Oprava odkalovaciho potrubi DN50, umisténi stavajicich Soupat

U leveé spodni vypusti bude délka potrubi v€etné armatury 0,55 mm a u levého potrubi délka
1,75 m. Dispozi¢né je nutné trubni dily pfizpusobit vyskoveé i polohové stavajicimu vyusténi potrubi
ze zdi a nové namontovanym mezikusim s odboc¢kami. Na trubnich dilech tedy budou dva mirné
oblouky zajistujici jejich napojeni na pfiruby Soupat, resp. odboCky mezikusa. Jiz pfi vyrobé
mezikusl musi byt respektovana (odméfena) uroven vyusténi stavajicich potrubi ze zdi strojovny.

Potrubi odkaleni bude montovano az po provedeni pfislusné &asti stavebni upravy dna ve
strojovng, resp. jeji Casti (SO01).
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Postup opravy — demontaz/oprava/montaz

Po odstaveni pfislusné spodni vypusti bude provedena oprava potrubi v pfedmétném useku
nasledujicim zptsobem/postupem:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

Odvodnéni SV.

Demontaz potrubi odkaleni.

Upravy prislugné &asti dna strojovny (SO01).

Oprava vyusténi odkalovaciho potrubi ze zdi — o€iténi, nova pfiruba a obnova PKO.
Vyroba novych pfirubovych dili odkalovaciho potrubi DN50, PN6, véetné PKO.
Dodavka nového Soupéte odkalovaciho potrubi DN50, PN6.

PFfesun vSech novych a opravenych dilt na VD.

Montaz odkalovaciho potrubi SV ve strojovné (navazuje na PS02).

Uprava a montaz ovladacich prvkt — ty&, spojka, konzola, ovladaci kole&ko)

10) Provedeni suché zkousky Soupété DN5O.
11) Zavodnéni a provedeni mokré zkousky véetné zkousky tésnosti (TNV 750610)
12) Pfedani SV do provozu (spole¢né s PS01, PS02)

Predpokladana doba realizace opravy jedné vétve odkalovaciho potrubi je 1-2 dny.
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Vykaz materialu

(tabulka excel)

PS03 Oprava odkalovaciho potrubi

Specifikace pro opravu odkalovaciho potrubi - 2 ks

Nazev Material Tloustka | Sirka Dell(ksa 1 plocha Vaha & Vykres Material | Jed- Mnozstvi Hmotnost | Hmotnost pozn
Poz. e ’
> rozmeér mm mm mm m? 1 ks vykresu | norma kone¢ny | notka poc. ks v ks 1 m (kg) celkem
y dilca dilci | celkem g (kg)
Odkaleni pravé SV
1 gﬁ%'d”’ domeérek DNSO svareny prirubovy 550 10.100 $235 | ks 1 1 1 10.10 10.10 | tvarové upraveny, 2 ohyby
2 | Pfiruba DN50, PN6 16 2.360 S235 ks 1 1 1 2.36 2.36
3 quupe D!\l50, PNG6, nvestoupoajlm ks y 1 1 armatura
pFirubové vieteno
4 | Sroub M16x55 55 0.114 A2 ks 3 4 12 0.11 1.37
5 | matice M16 0.030 A4 ks 3 4 12 0.03 0.36
6 | podlozka D17 0.010 A2 ks 3 4 12 0.01 0.12
Odkaleni levé SV
1 gﬁ%'d"’ domérek DNS0 svareny prirubovy 1750 14.140 $235 | ks 1 1 1 14.14 14.14 | tvarové upraveny, 2 ohyby
2 | Pfiruba DN50, PN6 16 2.360 S235 ks 1 1 1 2.36 2.36
3 Sgupé D!\ISO, PNG, n?stoupoajl'ci ks y 1 1 armatura
pfirubové vieteno
4 | Sroub M16x55 55 0.114 A2 ks 3 4 12 0.11 1.37
5 | matice M16 0.030 A4 ks 3 4 12 0.03 0.36
6 |podlozka D17 0.010 A2 ks 3 4 12 0.01 0.12
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c) Prevadéni vody béhem stavby

Stavba nevyZaduje specialni ochranu pfed negativnimi vlivy vnéjSiho prostfedi. Aktualné
opravovany SV bude odstavena, odvodnéna.

Po celou dobu vystavby je vSak nutno dodrzovat plathy manipulaéni Fad vodniho dila.

Celkova doba vystavby je odhadovana na 4-6 mésicu s tim, Ze délka odstavky jedné SV
bude cca 8 tydnda.

Zpusob prevadéni vody

Po celou dobu realizace opravy bude aspon jedna spodni vypust v provozu pro pfevadéni
béznych pratoku, zatimco druha bude odstavena a v opravé. Prvni bude opravena prava spodni
vypust a voda bude pfevadéna spodni vypusti levou. Po dobu odstaveni levé spodni vypusti bude
po nezbytnou dobu bézny i sanacni pritok prfevadény jiz opravenou pravou spodni vypusti pres
provozni regulacni uzaver.

Po celou dobu vystavby je vS§ak nutno dodrzovat platny manipulacéni fad vodniho dila.
Vodni dilo bude nadale obsluhovano pracovniky Povodi Ohfe, s.p.

Pro stavbu neni nutné definovat stupné povodriové aktivity. V ramci povodnového planu VD
je v8ak nutné respektovat pfipadné odstaveni SV béhem povodné.

d) Naroky na material

Veskeré stavebni prace, provadéni a pouzité materidly budou odpovidat pfislusnym
ustanovenim CSN, které jsou zavazné pro provedeni stavby a s nimiz musi byt dokonéena stavba
v souladu.

Oznaceni norem s platnosti k dobé realizace stavby:

CSN Ceska technicka norma

CSN EN Evropska norma zavedena do soustavy CSN

CSN ISO Mezinarodni norma zavedena do soustavy CSN
CSN IEC Pfevzata mezinarodni norma

TNV Odvétvova technicka norma vodniho hospodarstvi

V nasledujicich kapitolach jsou uvadény pouze upfesfiujici pozadavky, které doplnuji Ci blize
specifikuji pFislusna ustanoveni norem vztahujicich se ke stavbé.
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Protikorozni ochrana

Protikorozni ochrana OK

PFi opravé technologickych zafizeni (spodnich vypusti) budou provadény také protikoroznich
ochrany ocelovych konstrukci a zafizeni bud stavajicich, nebo nové vyrobenych a montovanych.
PKO budou provedeny povlakovou ochranou na pfedem fadné pfipravenych plochach OK.

Pro PKO jednotlivych konstrukci, resp. zafizeni bude vzdy vyuzito nékterého z nize
specifikovanych natérovych systém( zahrnujicich jak pfipravu, tak zakladni parametry specifickych
natérd. Specifické typy, znaCky natérovych systému (Permacor, Hempel, Jotun, apod.) budou
predmétem odsouhlaseni v ramci realizace opravy mezi zhotovitelem a provozovatelem VD.

V textu jsou zminény jiz jen odkazy na néktery z nize uvedenych ,natérovych systému®.

Natérovy systém 1
Specifikace konstrukci:
Plochy konstrukci do ponoru, namahané proudici vodou, pfipadné stfidavé pod vodou a

nad vodou. Konstrukce zafazené do tfidy namahani C/I (proudici voda do 3 m/s). Material — ocel.
Priprava povrchu:

- tryskani zakladni na Sa2,5 dle CSN EN 1SO 8501
- tryskani pfed natérem na Sa2,5 dle CSN EN ISO 8501 a drsnost stiedni (G) Rz =
75-100um dle CSN EN ISO 8503
Specifikace pro natérovy systém:
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost VH — velmi vysoka (nad 25let)
- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni tfida Im1 — ponor (sladka voda)
- natér na bazi EP, NDFT min. tl. 500um ve 2-5 vrstvach
- odstin — svétle Seda, bila

Natérovy systém 2
Specifikace konstrukci:

Vngjsi plochy ocelovych konstrukci a komponentt do atmosféry natirané na stavbé nebo
v dilnach zhotovitelem. Material - ocel.

Trida namahani A/ll.

Priprava povrchu: 3
- Tryskanim na Sa 2,5 v souladu s CSN EN ISO 8501 (v dilnach)

- mechanické ogisténi PSt2,0 dle CSN EN ISO 8501 (drobné ¢i pomocné
konstrukce oSetfované na pracovisti)

Specifikace pro natérovy systém:
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost VH — vysoka (nad 25 let)
- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni tfida C4 — atmosféra, agresivita vysoka
- natér na bazi EP aplikovany za studena, 2-3 vrstvy; NDFT min. t1.300um; odstin

Sedy, resp. dle dohody s provozovatelem VD.
Systém PKO ¢. 3

Ochranny systém bude realizovan pfipravou a metalizaci Zn do ponoru pfipadné nastfikem.

Nat&rového systému bude pouZito u specifikovanych drobnych konstrukci v souladu s CSN EN 1SO
1461.

Pfiprava povrchu: .
- tryskani zakladni na Sa2,5 dle CSN EN ISO 8501

Ochranny systém:
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- zarové zinkovano ponorem 80um
- metalizaci nastfikem (Zinacor)+penetrace 120pum

Konstrukce: Lavka mezi SV DN700

Svary

NDT zkousky svard v souladu s CSN EN ISO 17635:

VT (vizualni kontrola) dle CSN EN ISO 17637 (EN 970) — rozsah kontroly 100 %

PT (zkou$eni kapilarni met.) dle CSN EN ISO 3452-1 (EN 571-1) — rozsah kontroly 100 %
Material: Ocel 11 523 dle CSN (S355 JR)

Kategorie OK dle CSN EN 1090-2: EXC2, CC1, SC1, PC1

Jakost pfi svafovani dle CSN EN 1SO 3834-3

Stupen jakosti svard (kritéria pfipustnosti) dle CSN EN 1SO 5817 aroveri kvality C
Svéreésky dozor dle CSN EN I1SO 14731

Tolerance presnosti dle CSN EN ISO 13920 toleranéni tfida B

Soucasti kontroly svarli bude vystupni protokol provedenych zkouSek.

Beton

Beton musi byt, pokud ve smlouvé neni stanoveno jinak, vyrabén, dopravovan a pouzit
v souladu s touto specifikaci a ve shodé s pfislusnymi ustanovenimi CSN ENV 206, CSN ENV 1992—
1-1 a CSN ENV 13670 - 1.

Dodavatel bude navrhovat a zajiStovat vyrobu veskerého betonu tak, aby uspokoijil
pozadavky této specifikace a souvisejicich provoznich podminek. Tyto poZadavky jsou nafizeny k
dosaZeni Zivotnosti i pevnosti. V&echny betony budou navrzeny podle CSN EN 206.

Samozhutnitelny beton (SCC = Self Compacting Concrete) C25/30 XC3 — Dmax 8mm — SF2.
Jedna se o specialni typ betonu, ureny zejména pro vyplnéni téZzko pfistupnych mist — silné
armovanych (vyztuzenych) konstrukci, slozitych tvar(, pohledovych stén, kazetovych stropl apod.,
a to bez nutnosti vibrace.

Tento beton se sklada ze smési drobného a hrubého kameniva maximalni frakce Dmax 8
mm, hydraulického pojiva, pfisad, pfimési a vody, a to v takovém poméru, aby byl beton stale
kompaktni a zaroveni zna¢né tekuty (konzistence SF2). Betony s oznaCenim SCC, vyrabéné v
betonarnach, dosahuiji zpravidla vysSich pevnosti nez bézné pouzivané konstrukcni betony.

Pro docileni pozadovanych parametr( je nutno vzdy dodrzet nasledujici technologicka
opatfeni:

- misto ulozeni smési (bednéni) musi mit dostateCnou tésnost, aby jednotlivymi spoji neodtékalo
cementové mléko

- musi byt pouzit vhodny odbedhujici pfipravek (neni pfipustny odbedfiovaci pfipravek napf. na
ropné bazi, nutno konzultovat s dodavatelem)

- doporucCuje se pouziti novych i zanovnich bednicich dilc

- betony s oznacenim SCC se nevibruji, jsou dodavany v konzistenci SF2

- doba zpracovatelnosti betonu je standardné jako u béznych betond 90 minut od namichani v
betonarné

V kazdém konstrukénim prvku bude maximalni vodni soucinitel a minimalni obsah cementu
v betonové smési podle pfislusného reZzimu vlivu prostiedi.

VSechny betonové smési budou navrzeny dodavatelem, ktery bude muset pfijmout
odpovidajici opatfeni proti nebezpeci vzniku trhlin vlivem objemovych zmén betonu a v disledku
reakce alkalii s kamenivem. Navrh betonovych smési bude pfedlozen technickému dozoru investora
k odsouhlaseni.

Podrobné reseni, jako napriklad vykresy vyztuze, stejné jako detailni Feseni upravy
pracovnich spar, vytyceni, nékterych detail, specifikace konkrétnich vyrobku apod., bude
predmétem dodavatelské dokumentace.
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e) Ochranna opatieni v prabéhu stavby

Zhotovitel stavby je povinen dbat na to, aby nedochazelo ke znecistovani pfilehlych
komunikaci. Zhotovitel bude provadét pravidelné CcCidténi staveniStnich ploch a staveniStnich
komunikaci.

V dobé nepfitomnosti na stavbé nebudou v Uzemi potencialné ohrozeném zvySenymi priitoky
ponechany zadné snadno rozpustitelné nebo odplavitelné materialy a Zadné nacini. Zhotovitel nesmi
po skonceni pracovni smény ponechavat v odpadni chodbé& od bezpeénostniho prelivu zadné
snadno rozpustitelné nebo odplavitelné materialy a zadné nacini.

Stavebni prace v ochrannych pasmech budou provadény s ohledem na stanovené podminky
a predpisy jednotlivych spravci siti uvedenych v ramci jejich vyjadieni, viz ¢ast E — dokladova ¢ast.

K pfitomnosti nadzemnich a podzemnich siti a jejich ochrannych pasem je tfeba pfihlizet
a zamezit v jejich ohrozeni i v pfipadé provadéni praci a pohybu v manipulaénich prostorech stavby,
v misté zafizeni stavenisté a v prostoru pfijezdovych komunikaci.

Provadéni praci, pfesun mechanizace, techniky a stavebniho materialu musi byt pfizplsoben
unosnosti okolnich silnic a mostnich konstrukci.

V pfipadé parkovani mechanism v blizkosti koryta toku a zatopy musi byt tyto zabezpeceny
proti samovolnému pohybu vhodnym prostfedkem.

Uvadi-li projektova dokumentace konkrétni vyrobek, ma se za to, Ze jde pouze o pfiklad,
ktery lze nahradit vyrobkem jinym, avSak odpovidajici kvality a potfebnych vlastnosti a po
odsouhlaseni s TDS.

Prostor stavenisté ohrani¢eny plochou do¢asnych zaborl na jednotlivych pozemcich bude
vyuzivan postupné v souladu s postupem vystavby. Staveni§té bude po celou dobu vystavby
viditelné oznaceno a ohrani€eno. V mistech vefejnych komunikaci bude stavenisté opatifeno
cedulemi ,zakaz vstupu na stavenisté“.

Po dobu provadéni stavby je tfeba dale zajistit dodrzovani zavaznych bezpecnostnich
predpisll ve stavebnictvi a nafizeni. Ty jsou uvedeny v pfiloze pfilohy B — Souhrnna technicka
zprava.

U pracovniku je nutno provést Skoleni, seznameni a pfezkouSeni z bezpecénostnich predpisu,
vSichni pracovnici musi byt vybaveni bezpe€nostnimi a ochrannymi pomuckami a je tfeba dbat na to,
aby tyto pomucky byly pouzivany v provozuschopném stavu. Pracovnici musi dodrzovat provozni,
bezpeCnostni a hygienické pfedpisy. Pracovnici pracujici se strojnimi mechanismy musi byt
seznameni s provozem, udrzbou a pfedpisy pro jednotliva zafizeni.

Elektricka zafizeni v€etné osvétleni, jejich kontrola a udrzba musi vyhovovat pfislusnym
technickym normam. Ve3keré odpojované a vytahované silnoproudé a jiné kabely musi byt odpojeny
v soucdinnosti s provozovatelem VD.

Detailni bezpecnostni pfedpisy a pracovni postupy jsou véci a zodpovédnosti dodavatele
stavby.

Zajisténi bezpec€nosti prace je dano dodrzenim vesSkerych predpis(, nafizeni a pravidel
BOZP pfi projektové Cinnosti a provadéni stavby. PFi vlastnim provadéni stavby je bezpodminecné
nutné dodrzovat platné bezpecnostni pfedpisy a souvisejici normy, souvisejici smérnice, vyhlasky,
vynosy, ustanoveni, zakony a nafizeni, ktera svym smyslem odpovidaji charakteru provadénych
praci podle tohoto projektu.

f) Zimni opatreni

Provadéni praci se nepfedpoklada v zimnim obdobi. V obdobich, kdy denni teploty vzduchu
poklesnou pod +5 °C a nocni teploty klesaji pod bod mrazu, maji byt prace na zdéni a betonarské
prace ukonceny. Pokud vSak je nutno v nich pokraCovat i za téchto podminek, je nezbytné zajistit
provadéni praci za zvlastnich podminek, jez i pfi nizkych teplotach zabezpeci kvalitu konstrukce.
Tato opatfeni navrhne zhotovitel a po odsouhlaseni investorem je na stavbé zavede a po celé obdobi
s nizkymi teplotami bude prace provadét v souladu s dohodnutymi postupy. Podle aktualnich
podminek (teploty vzduchu a progndzy jejiho dalSiho vyvoje, objemu konstrukce apod.) se muze
jednat napfiklad o tato opatfeni, pfipadné jejich kombinaci:

1. pouziti teplé zamésové vody do malty

Cast: D — Dokumentace objekt( 24/26

Pfiloha: D.1 — Technicka zprava



Cast: D — Dokumentace objekt(
Pfiloha: D.1 — Technicka zprava

Akce: VD Chfibska — SV

2. pfedehfivani prvku pro zdéni

3. zatepleni konstrukce po vyzdéni

4. prekryti konstrukce vytapénym stanem apod.
D.1.3

ppppppp

POZARNE BEZPECNOSTNI RESENI

Vhledem k charakteru a typu stavby neni tento bod pfredmétem projektové dokumentace
Dokumentace

D.1.4 TECHNIKA PROSTREDIi STAVEB
D.1.5

technologickych zafizeni je naplni této projektové dokumentace.
Technologicka zafizeni (uzavéry spodnich vypusti) jsou popsana v kapitole D.1.2b) na strané 6.
ZARIZENI
Dokumentace

naplini

DOKUMENTACE TECHNICKYCH A TECHNOLOGICKYCH
technologickych zafizeni

je této projektové dokumentace.
Technologicka zafizeni (uzavéry spodnich vypusti) jsou popsana v kapitole D.1.2b) na strané 6.

25/26



