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1 Uvod

Zpracovani technickych podminek Uprav a oprav tlaéného &lunu typu TC 582,
evidenéni oznaceni CP32105070 je provadéno na zadost majitele plavidla. Cilem je
prestavba na plnopalubové plavidlo, odstranéni technickych zavad plavidla a obnoveni
jeho dlouhodobé provozuschopnosti.

1.1 Charakteristika plavidla

Stavajici tlacny &lun je v majetku Povodi Vitavy, statni podnik. Plavidlo bylo
postaveno v roce 1990 v Ceskych lodénicich Praha, zavod Valtifov, jako tlaény &lun
TC500.

Zamérem je jeho prestavba plnopalubovy nosi¢ mechanismi a zesileni pro
mozné rozruSeni pfipadného az 5 cm ledového prFikrovu na vitavské vodni cesté.

- evidenéni Cislo: CP32105070

- nazev: MATYLDA

- reg. Cislo: 2619

- vlastnik: Povodi Vitavy, statni podnik
Holec¢kova 3178/8
150 24 Praha 5 - Smichov

- provozovatel: Povodi Vltavy, statni podnik
Holec¢kova 3178/8

150 24 Praha 5 - Smichov

1.2 Zakladni technické parametry plavidila

NejVétél’ délka: Lmax =35,55m
Délka: L =35,52m
Délka na hlavni vodorysce: LHvr =35,01 m
Nejvétsi Sirka: Bmax =10,46 m
Sirka: B =10,40 m
Boc&ni vyska: H = 2,51 m
Vyska pevného bodu: Hmax = 3,66m
Ponor: T = 2,20m
@ ponor prazdného plavidla ToLeer = 0,58 m
Volny bok: F = 0,31 m
Zakladni zeberni roztec: a = 0,495 m
Nosnost: Q =540t
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1.3 Ocelova konstrukce télesa plavidla

Tlagny &lun TC 582 uréeny pro dopravu nakladu je plavidlo vyrobené z oceli
(pouzitd ocel 11425.LL satestem CSLR), celosvafované konstrukce, s jednim
nakladovym prostorem, bez vlastniho pohonu.

Lodni téleso je podhonovych tvaru (typickych pro tlaéné ¢luny), se zadi feSenou
pro tlaceni. Plavidlo je ur€eno jako nosi¢ pracovnich mechanismu (bagru a jefabu) na
doplnéné horni palubé ohrani¢ené silem.

U plavidla je pouzit systém pficné soustavy vyztuzeni se zakladni rozteci Zzeber
a = 495 mm. V podélném sméru je plavidlo vyztuzeno péti podélnymi patefnicemi,
jednou stfedni (tvofici vodotésnou prepazku dvojitého mezidna) a dvéma bocnimi
(krajni se nachazi pod bo¢ni sténou puavodniho nakladového prostoru). Na dné jsou
vSechny pFicky plné. Pavodni obSivka plavidla je zhotovena z lodnich plechd tloustky
6,0 mm, outory z lodnich plech( tloustky 8,0 mm.

Plavidlo je rozdéleno dvéma koliznimi prfepazkami (zadni a predni) a 4
vodotésnymi pFicnymi prfepazkami v dvojitych bocich a dnu.

Zadni kolizni prostor je od Zebra Cislo 0 az 5. Zadni kolizni prostor o délce 2615
mm tvofi jeden vodotésny prostor pfistupny palubnim pralezem 590x590 cm se
zvy8enym jicnem.

Pfedni kolizni prostor mezi zebry Cislo 59 az 71 o délce 6170 mm je rozdélen
stfedovou podélnou pfepazkou na dva vodotésné prostory pristupné palubnimi pralezy
590x590 cm se zvySenym jicnem.

Vodotésné prostory ve stfedu plavidla jsou rozdéleny prepazkami na zebru &islo
15; 27; 39 a 51. Tyto vodotésné prostory nejsou pristupné.

1.4 Zarizeni, vybaveni, vystroj plavidla
1.4.1 Kotevni zarizeni plavidla

Plavidlo je vybaveno dvéma pfidovymi, svafovanymi, sklopnymi kotvami
s Sirokymi listy o hmotnosti 325 kg kazda. Kotvy jsou uloZeny v kotevnich skfinich a
zavéseny na kotevnim fetézu s pfickou o priméru 19 mm a délky 50,0 m (kazdy) o
celkové hmotnosti 880 kg. Spousténi a vytahovani kotev je pomoci ruéniho
fetézového kotevniho navijaku typu VKR 1,6 — 19/19+NM18.

1.4.2 Uvazovaci zafrizeni

Na pFedni palubé plavidla jsou na kazdém boku umisténa trojita pacholata a
v podélné ose jednoduché pachole a po bocich kotevniho vratku lanové navijaky WS-
6/30.

Na ochozech plavidla je zhruba v poloviné celkové délky po jednom
jednoduchém pacholeti a misty umistény uvazovaci kruhy. Dale na pravém ochozu
jsou 3 a na levém ochozu 6 dodate¢né neodborné instalovany mensi jednoduchéa
pacholata, které budou ale v ramci Uprav a oprav odstranény. Déle na Zebrech ¢islo
24 az 25 a 44 az 45 budou doplnény vazaci rohatinky dle ¢€.v. 640-25-04.
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Na zadni palubé plavidla jsou na kazdém boku umisténa dvojita pacholata a
v podélné ose jednoduché pachole, které bude rovnéz zruSeno z hlediska
planovaného najezdu mechanizmu ( jefabu ). Dale je zde jeden lanovy navijak ktery
pro umoznéni zminénych najezdd bude pfesunut vice k pravému boku.

1.4.3 Sprahovaci zarizeni

Plavidlo je na pfidi a na zadi vybaveno tlaénymi Cely. Spfazeni s tlatnym
remorkérem je pomoci hakovych Uchytu jak na pfidi, tak i na zadi a zajisténi pomoci
ocelovych lan.

Nové bude provedeno doplnéni téchto uchytld ( ¢&.v. 640-25-03 ) i na obou
ochozech (viz ¢.v. 640-23-01 ).

1.4.4 Pevna vystroj

Na prfedni a zadni palubé jsou umistény na zvySenych jicnech vodotésné
poklopy, které umoznuji pfistup po Zebficich do pfednich a zadniho kolizniho prostoru
a do stavajiciho nakladového prostoru.

Na zadni palubé budou tyto pfistupy zruSeny ( odfiznuty ) a do vzniklych otvor(
vsazen novy plech. Bude zhotoven novy pfistup do zadniho kolizniho prostoru pomoci
nového palubniho prulezu uzaviratelného jednou centralni matici ( €.v. 640-26-01 ).

Na pridi je sklopny stozarek pro zavésSeni pozi¢niho osvétleni, odvétravaci
hlavice z pfednich koliznich prostor a dva sloupky pro z tlaéného remorkéru ovladané
odnimatelné reflektory. Tyto sloupky v€etné ovladaciho mechanismu budou zruseny a
vzniklé otvory zavareny.

1.5 Soucasny technicky stav plavidla

Ceskoslovensky Lloyd provedl dne 06.02.2023 v piistavu HoleSovice prohlidku
tlaéného ¢lunu na sousi. Cilem prohlidky bylo posouzeni technického stavu télesa
plavidla a stanoveni podminek jeho dalSi pouZitelnosti.

Plavidlo bylo vytazeno lodnim vytahem na sou$. Za ucasti inspektora CS Lloydu
bylo provedeno proméreni tloustky obsivky plavidla ultrazvukovym tloustkomérem.
Minimalni tloustka ob$ivky dna a bokl dle pozadavkl vyhlasky 223/95 Sb. je 3,7 mm
a minimalni tloustka outort je 4,7 mm.

Prohlidkou byla na obS$ivce plavidla zjisténa vyrazna dalkova koroze a vyrezlé
svary a deformace vyztuh zejména v zadnich pfechodech boku a zrcadla.

Pfedmétem téchto Uprav a oprav je i vyména casti obSivky plavidla. Pfi opravé
dnové obsivky je nutnd demontaz vnitiniho dna bez ¢ehoz nelze obsSivku dna pro
nepfistupnost vyménit. Toto vnitini dno jiz nebude zpétné instalovano a bude
nahrazeno po obvodu pochozi ,lavkou® z PORO-rostu.

V prubéhu vymény dna je nutné zhotovit vodote€e v nékterych dnovych prazcich
pavodné tvofici mezidnové vodotésné prostory pro mozné drendzovani dna. Pro
moznou kontrolu dvojitych bokd budou vnitfni boky osazeny dle ¢&.v. 640-22-02
ovalnymi pralezy ( €.v. 640-26-02 ).
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2 Legislativni podminky opravy
plavidla

2.1 Platna legislativa

PFiprava, postup a provedeni opravy obsivky a ocelové konstrukce plavidla
musi splfiovat platné legislativni poZzadavky, kterymi jsou zejména:

- Vyhlaska MD 223/1995 Sb. - 0 zpusobilosti plavidel
k provozu na vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni pozdéjSich
predpisu;

- Vyhlagku MD €. 67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu;

- Pravidla pro stavbu a provoz plavidel vnitrozemské plavby, CS Lloyd Praha;

- Platné CSN;

- ES-TRIN - Evropska norma stanovuijici technické pozadavky pro plavidla
vnitrozemské plavby;

- Platné CSN.

2.2 Poveéreni zhotovitele

Opravy plavidel mize provadét pouze spole¢nost aprobovana k této Cinnosti
Ceskoslovenskym Lloydem. Tuto skuteénost je nutné doloZit platnym osvédéenim o
aprobaci spole¢nosti.

2.3 Material pouzity pro opravu plavidla

K opravé lodniho télesa musi byt pouzita uhlikova ocel kategorie "A”, ktera
vyhovuje pozadavkam Pravidel Ceskoslovenského Lloydu, &asti XIII. — Materialy.
Chemickeé slozeni :
C max. 0,21 %
Mn  min. 2,50 % obsahu uhliku
Si max. 0,50 %
P max. 0,040 %
S max. 0,040 %
Al ---
Mechanické vlastnosti :
Pevnost v tahu Rm 400 + 190 MPa
Min. mez kluzu Ren  min. 235 MPa
Min. taznost As min. 22 %
Jakost oceli pouzité pro upravy a opravy plavidla je nutno dolozit atestem 3.2 dle
EN 10204 ( Ceskoslovenského Lloydu ).
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2.4 Pridavny material pro svarovani

PFidavny material pro svafovani musi mit atest 2.2. dle CSN EN 10204.

2.5 Kvalifikace svarecského personalu

Svéredi a svarecsti operatofi pracujici na opravé ocelové konstrukce plavidla a
jeho obsivky musi byt kvalifikovani odpovidajici zkoudkou dle CSN EN 287-1 -
Zkoudky svarect — Tavné svafovani, respektive CSN EN ISO 9606-1 - Zkousky
svaredl - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli.

3 Technicka dokumentace opravy

Pro realizaci opravy plavidla je ,zde“ zpracovana technickd dokumentace
opravy s Casti vykresovou a textovou. Dokumentace se minimalné ve tfech tisténych
vyhotovenich predklada ke schvaleni inspekci CS Lloydu z nichz dvé si ponechava CS
Lloyd a ostatni po jejim schvaleni pfedava objednateli.

3.1 Vykresova dokumentace

Vykresova ¢ast obsahuje zejména:

- generalni plan;

- rozvinutou obSivku plavidla s vyznaceni vyménénych plech, stykl plechd a
jejich tloustky;

- upravované nebo nové doplnéné dily;

- potfebné pficné, podélné a pldorysné fezy;

- rozmisténi drenaznich jimek ,meziprostor (z divodu odlisné délky
pavodniho nakladového prostoru);

- dalSi potfebné vykresy vyplyvajici z rozsahu praci;

- oznadeni druhu a velikosti svaru;

Dokumentace je rozkreslena do stupné vhodného pro realizaci.
Soupis vykresové dokumentace je uveden v pfiloze €islo 5.

3.2 Vypocty

Vzhledem k tomu, Ze se jedna o zménu ur€eni/uzivani, jsou zde provedeny nasledujici
vypocdty:

- prepocet stavajici ocelové konstrukce plavidla;

- vypocet nové doplnéné horni paluby uréené pro pracovni mechanizmy;

- predbézny vypocet pocatecCni stability.
Pevnostni vypocty jsou uvedeny v pfiloze €. 1 a vypocet pocatecni stability v pfFiloze
Cislo 2.
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4 Technické pozadavky provedeni
opravy

Plavidlo musi byt pfepraveno do mista opravy. Plavidlo se k opravé pfistavi bez
nakladu a vycisténé.

4.1 Poloha plavidla pri opravé

Pro provedeni opravy je nutné plavidlo vytahnout na sou$ pomoci lodniho
vytahu nebo jinymi vhodnymi prostfedky a usadit ho na dostatecny pocet stabilnich
podpér. Podpéry musi mit takovou vySku, aby bylo mozné provadét montazni prace
pod plavidlem. NejvhodnéjSi jsou ocelové, stavitelné opory, vzhledem ktomu, Ze
v pribéhu opravy bude nutné opory premistovat. Pokud nejsou ocelové opory
k dispozici, je mozné vyuzit dfevéné hranoly vyrovnané do hranic potfebné vysky.

Opory pod plavidlo je nutné rozmistit (pfipadné premistovat) tak, aby bylo
mozné provadét opravu dna.

4.2 Principialni technologie opravy

Rozsah opravy je z hlediska inspekénich organl stfedni — dil¢i deformace ocelové
konstrukce, vyména casti obsSivky. Pfi odstrafiovani staré a montazi nové obSivky je
nutné postupovat tak, aby nedoslo k deformaci télesa plavidla.

4.2.1 Proméreni rovinnosti dna plavidla

Po vytazeni plavidla na sous$ a jeho ustaveni na polohu promeéfit rovinnost dna
plavidla (se zaznamem). Méfeni rovinnosti dna plavidla se provede i po skonceni
opravy. Porovnanim téchto dvou méreni se zjisti, zda pfi opravé nedoslo k deformaci
(prohnuti) plavidla. Zaznamy méfeni musi byt souCasti predavaci dokumentace
opravy.

4.2.2 Technologie opravy obsivky

PFi vyméné dnové je postup nasledujici:
- odstranit z plavidla vnitfni dno;

- dale odstranit starou obSivku - vyfiznutim mezizeberni ¢asti obSivky z obou
stran vyztuzného prvku (dnové pricky, prepazek, paternic, bocnich Zeber,
...) a nasledné opatrné odstranit zbylou obSivku z vyztuzného prvku ocelové
konstrukce;

- vpfipadé nutnosti opravit nebo vyménit poskozenou d&ast ocelové
konstrukce (dnové pricky, prepazky, patefnice, boéni zebra, lemy dnovych
pficek, apod.). Vyména se provede vyfiznutim poskozenych (silné
deformovanych nebo zkorodovanych) €asti a vsazenim novych Casti do
puvodnich vyztuznych prvku;

9
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4.3

SP

v pfipadé pouziti jiného formatu plechl nez ptvodniho (SirSiho nebo uzsiho)
je nutné v dnovych pfickach (kromé prepazek), paternic a bocnich zeber
(kromé prepazek) zhotovit nové svarotece (R = 15 mm - vypdlit a zabrousit);

nasleduje montaz a pfivafeni obsivky. Pfi vyméné plechd obSivky je nutné
postupovat po Castech a symetricky k podélné ose plavidla, aby nedoslo
deformaci télesa. Pfi vyméné jednotlivych plechd je nutné vyloucit
nahromadéni svarovych Svi, kfiZzeni $vu pod ostrym uUhlem a rovnobézny
prubéh dvou tupych svaru nebo koutového a tupého svaru v tésné blizkosti.
Vzdalenost mezi rovnobéznymi svary musi byt nejméné:

- 50 mm + 4 . t mezi dvéma tupymi svary;

- 30 mm + 2*t mezi koutovym a tupym svarem nebo mezi dvéma

koutovymi svary, kde je ,t* - tloustka plechu [mm].

nové dily obSivky je nutné tvarovat mimo téleso plavidla. Aby v konstrukci
plavidla nezustalo nezadouci vnitfniho napéti je jejich ,pfitahovani k Zzebram
nepripustné;
svary musi byt provedeny v souladu se schvalenou dokumentaci. Svary
musi byt provedeny nejméné v kvalité ,C* dle CSN EN 5817;
svary obsivky, vnitinich bokl a prepazek je nutné vyzkouSet na
vodotésnost;
montaz odérek na plavidlo se provede az po odzkous$eni vodotésnosti svaru
na obsivce, které odérky prekryji;
zkous$ky vodotésnosti se sméji provadét az po skonceni vSech montaznich
a svareCskych praci a pfipadném rovnani deformaci konstrukce. Do
skon€eni zkouSek se nesméji zkouSené c&asti trupu natirat, vyplfiovat
cementem nebo na né pokladat jakékoli krytiny. Pfipustné je pouze natfeni
zakladovou barvou, kromé mist svarovych spoju;
naneseni barvy, které je nezbytné provadét pred sestavenim dili pred
zkousSkou vodotésnosti musi byt zvlast posouzeno inspektorem inspekéni
organizace;
pfi zapornych teplotach vzduchu se sméji provést zkousky vodotésnosti jen
tehdy, jsou-li spinény podminky k zabranéni oroseni zkouSenych c&asti
trupu;
po dokonc€eni svare€skych praci budou inspektorem inspek&ni organizace
oznacena mista pro nedestruktivni ovéreni kvality svart (RTG snimky).

Rozsah Gprav a oprav

V tomto rozsahu je feSena:

oprava ocelové Casti plavidla;

vyroba a montaz nové doplfiovanych dild;

revize/oprava stavajicich mechanickych prvka;

revize a pripadnd oprava elektroinstalace zcela odpada protoze dojde
kompletné k jejimu odstranéni v&etné k ni ,navaznych® &asti ( rozvadéce,
sloupky dalkového ovladani reflektord, drzaky zasuvek, apod. ).
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4.3.1 Provéreni stavu obsivky

Po vytazeni plavidla na sou$ a jeho ustaveni na polohu se provede kontrolni
proméfeni obSivky ultrazvukem 1,1 m od zakladni roviny vySe, tj. uvaZzovana
ponechana puvodni ob8ivka ( u zrcadla v ,celé” vySi az po horni 15 mm plech ) a
vyhotovi protokol. Na zakladé tohoto méreni se provede pfipadna dalsi nutna vyména
obsivky.

4.3.2 Oprava vyztuh plavidla

Oprava musi byt provedena pfed montdzi nové obSivky. Oprava ocelové
konstrukce plavidla predpoklada dil¢i opravy poskozenych nebo nadmérné
zkorodovanych dnovych pficek a boc¢nich Zeber. Potfebny rozsah bude moci byt
zjistén az po demontazi obsSivky. Opravu méné poskozenych vyztuh je mozné provést
vsazenim nového materialu do plvodni pficky. PFi opravé je nutné dbat na rovinnost
dna.

Dnové pricky jsou od Zebra Cislo 6 az po Zebro Cislo 58 vyrobeny ze
svarovaného profilu T 340x6/150x10 mm.

Dnové pficky jsou na zadi od Zebra Cislo 1 az po zZebro Cislo 4 vyrobeny
z hranéného profilu L 350x6/50 mm a na pfidi od Zebra Cislo 60 az po zebro Cislo 70
vyrobeny z hranéného profilu L 400x6/100 mm pfi¢emz k bo¢ni obSivce se snizuji a
vlivem mirné kylovitosti a pfechodu outor/podhon nemaji vSude stejnou vysku.

Boé&ni Zzebra jsou vyrobena:

- obycejna z valcovaného profilu L80x60x6 mm s pfilehlymi roznicemi 180x180 mm
z plechu tloustky 6 mm:;

- ramova zebra ze svafovaného profilu T 150x6/70x10 mm;

- prfepazky z plechu tloustky 6 mm se svislymi vyztuhami z valcovaného profilu
L80x60x6 mm.

Z davodu zvySeni outorli budou v Zebrech €islo 2 az 65 ( s vyjimkou prepazek )
zhotoveny nové svarote¢e R = 15 mm ( vypalit a zabrousit ).

Vyztuhy zrcadla jsou vyrobeny z valcovanych profili L80x60x6 mm a ze
svarfovanych profild ,T* min200x6/100x10. Pfedpokladd se zde vyména celkem 2
vyztuh (+ 4 boc¢nich Zeber) L80x60x6 mm a rohové vyztuhy z plechu tloustky 6 mm
s hranénou pfirubou 60 mm.

Pro opravu musi byt pouzity profily (nebo plech) odpovidajici pozadavkim
uvedenych v bodé 2.3 a dolozeny atestem inspekCni organizace.

V8echny vyztuhy mezi vnitinimi boky a pfepazkami &islo 5 az 59 jsou k dnové
obSivce vareny prabéznym oboustrannym svarem a=3,5.

4.3.3 Dnova obsivka

Vymeéna dna a zadniho podhonu v plvodni $ifi 481 cm od CL z plechu tloustky 8
mm od svaru u Zebra &islo 1 az po Zebro &islo cca 56 ( cca 265 m? ). Dale pak
prechod do podhonové &asti z plechu tloustky 12 mm az do Urovné zadni ¢asti kotevni
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skFing, tj. cca 145 cm od zakladni roviny; totéz plati i pro pfechod z hranéné &asti
outoru do podhonu ( celkem cca 86 m? ).

V této Casti dna a podhonu bude provedeno dodatec¢né podélné vyztuzeni
vloZzenymi novymi mezipaternicemi ze svafovanych profild ,T“ min200x8/100x10 ( viz
zejména ¢.v. 640-22-01)).

Pro opravu musi byt pouzit atestovany plech odpovidajici pozadavkim uvedenych
v bodé 2.3 a dolozeny atestem inspekéni organizace.

V8echny svary mezi vnitfnimi boky a pfepazkami €islo 5 az 59 jsou pribézné
oboustranné.

4.3.4 Outory

Vymeéna obou outord dno/bok v celé délce, tj. cca od Zebra Cislo 5 az po Zebro
¢islo cca 56 z plechu tloustky 10 mm ( cca 72 m?).

V dnové oblasti zUstava zachovana pUvodni Sife cca 39 cm, tj. 741 cm od CL a
v bo¢ni dochazi k jejimu zvySeni na 110 cm od zakladni roviny a tim i k zhotoveni
novych svaroteci v boénich Zebrech.

Vymeéna obou outorli zadni podhon/bok v celé délce, tj. cca od zebra Cislo 1 az po
Zebro &islo cca 5 z plechu tloustky 10 mm v pavodnich rozmérech ( cca 4,5 m?).

Pro opravu musi byt pouzit atestovany plech odpovidajici pozadavkum
uvedenych v bodé 2.3 a dolozeny atestem inspekCni organizace.

4.3.5 Bocni obsivka

Vyména plecht do vySe 110 cm od zakladni roviny vcetné zhotoveni novych
svaroteci v bocnich Zebrech.
Na zadi od Zebra ¢&islo cca 1 po Zebro &islo cca 5 mezi novymi outory z plechu
tloustky 10 mm (cca 1 m?).
Na pfidi od zebra cca 56 po zebro Cislo cca 65 z plechu tloustky 12 mm ( cca 6,5
m?).
Pro opravu musi byt pouzit atestovany plech odpovidajici pozadavkum
uvedenych v bodé 2.3 a dolozeny atestem inspekéni organizace.

4.3.6 Zrcadlo

Vymeéna obou pfechodd mezi zrcadlem, bokem a zadnim ménénym outorem v
,celé“ vysi z plechu tloustky 8 mm ( cca 1,6 m?) az po zesilenou ¢ast ( 15 mm ).

Béhem této vymény bude nutné vyménit rovnéz i rohovou vyztuhu z plechu
tloustky 6 mm s hranénou pfirubou 60 mm ( cca 0,7 m? ) a pravdépodobné i 6 kusu
vyztuh/Zeber z valcovanych profild L80x60x6 mm.

b ?«mr*
G f-' f !
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V zesilené horni ¢asti zrcadla a souvisejici paluby budou provedeny &tyfi vyrezy
a zhotoveny ,kapsy“ pro zavésy odnimatelnych najezdu.

Pro orvu musi byt pu2|t atestovany plech a profily odpovidajici pozadavkim
uvedenych v bodé 2.3 a dolozeny atestem inspekCni organizace.

4.3.7 Odérky

Pro ochranu dna, bokll a zejména outorll a podhonl budou na plavidlo
navareny odérky z ploché oceli FB 100x20 mm pfivafené pribéznymi koutovymi svary
vel. 3,5 po celé délce. Vzajemné napojeni bude provedeno V-svarem.

Konce vSech odérek budou Sikmo sefiznuty a zavareny dle Pravidla pro stavbu
a provoz plavidel vnitrozemské plavby, ¢ast Il — Téleso, obr. 1.7.2.

Umisténi novych odérek v zasadé navazuje na stavajici:

- nakrajich pfedniho podhonu od Zebra cca 56 po €elo ( cca 2x9 m );

- na pfidi vyménénych ¢astech podhon/outor u bokl ( cca 2x7 m);

- na pfidi na bocich ve vysi cca 1,3 m od z&kladni roviny od Zebra Cislo cca 57 po
zebro cca 64 (cca 2x4 m);

- po celé délce boku cca 5 cm nad hornim ohybem outort, resp. stykem boku a
podhonu s pfesahem k prvni svislé vyztuze ¢ela a zrcadla ( cca 2x38 m );

- na zadi na bocich ve vySi cca 147 cm od zakladni roviny od Zebra &islo cca 6 az
na zrcadlo s pfesahem Kk jeho prvni svislé vyztuze ( cca 2x4 m);

- na zadnim podhonu (resp. dil outoru ) od Zebra ¢&islo cca 1 po zebro Cislo cca 6 (
cca2x3 m)

Predpoklad celkové délky vSech novych odérek vyrobenych z ploché oceli FB 100x20

mm je cca 130 m.

4.3.8 Zpristupnéni dvojitych bok

Pro umoznéni provadéni vizualnich kontrol a moznosti drenazovani budou ve
vnitfnich bocich instalovany ploché ovalné pralezy (mannlochy) dle DIN 83412.
Celkem na obou bocich bude instalovano 10 mannlochl a to mezi zebry Cislo 10 a 11,
19 a 20, 34 a 35, 46 a 47, 55 a 56.

Mannlochy budou umistény na vysku se spodnim vnitfnim okrajem ve vySce 81
cm nade dnem.
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4.3.9 Sily

Pfedni pfi¢ny sil a podélné sily jsou lemovany kruhovou ocelovou ty¢i KRJ 30
mm pFevysujicich zhruba 10 cm jejich podélnou vyztuhu. Tato kulatina slouzi zaroven
jako madlo.

Jelikoz kdysi byla jejich zadni ¢ast v délce cca 2x9,5 m odfiznuta, ale ,nastésti
schovana“v ‘ad‘ii koliznim prostoru, bude provedeno jejich ,navraceni*.

{ B

V zadnim pfi¢ném silu je pfi pravé strané proveden vyiez pro pfFistup do
stavajiciho nakladového prostoru pomoci odnimatelného Zebfiku. Pro mozny vjezd
pracovnich mechanizm( na novou vnitfni palubu ( viz nize ) bude tento sil od tohoto
vyfezu az do vzdalenosti 254 cm na levou stranu od osy CL odfiznut v ,arovni“ zadni
paluby a vnikly otvor mezi silem a jeho vnéjSim ,zaklopem* zakryt pfivafenim plechu
tloustky 6 mm.

4.3.10 VnitFni nova paluba

Plech vlastni paluby vloZzené mezi podélné a pficné sily bude zhotoven z plechu
tloustky 16 mm.

Jeji pficné a podélné vyztuzeni bude provedeno ze svafovanych profild T
220x8/150x16 mm. Kromé tohoto vyztuzeni bude stfedovy podvlak a podviaky 2040
mm od CL ,zesileny” doplnénim dalSim svafovanym profilem T 160x8/150x16 mm.
Tyto ,zesilené” podvlaky pak budou jesté podepreny sloupky z ocelové bezesvé trubky
TR @ 114,3x10 mm s pfilehlymi roznicemi 8x220x220 mm.

Cela vnitini paluba bude u vnitinich bokd oproti ramovym Zebrdm a pfepazkam
.podeprena“ roznicemi 8x500x500 mm opatfenymi pfirubou z ploché oceli FB 150x16
mm.

Pro zhotoveni musi byt pouZzit atestovany plech a profily odpovidajici

pozadavkim uvedenych v bodé 2.3 a dolozeny atestem inspekéni organizace.
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Odvodnéni bude provedeno celkem 6 ( vzdy 3 na kazdé strané ) kanaly
200x150 mm z hranéného plechu tloustky 6 mm ( €.v. 640-26-04 ).

Pfirozené odvétrani nové vzniklého podpalubniho prostoru bude zabezpeceno
dvéma odvétrdvacimi hlavicemi/kanaly ( €.v. 640-24-01 ) umisténymi diagonalné
v rozich nové paluby pficemz pro zabezpeceni cirkulace bude zadni pravy kanal
sprodlouzeny“ az cca 50 cm nad dnové prazce.

Pro zamezeni ,prokluzu“ kol mechanizmd budou na palubé Sipovité navareny
ocelové hranoly 4HR 20x20 mm ( €.v. 640-23-01 ).

4.3.11 Vedeni kotevnich pilot / ,,holandskych kotev"

Vlastni vedeni bude zabezpeleno ocelovymi talifi“ plechu tloustky 50 mm
vsazenymi do dnové obSivky a nové realizované vnitini paluby na Zebrech Cislo 8 a 47
cca 3154 mm od osy ( v mistech podélnych mezipaternic ). Jejich propojeni bude
silnosténnou bezeSvou ocelovou trubkou TR 457x142 mm s pfilehlymi
roznicemi/vyztuhami z plechu tloustky 8 mm opatfenymi pfirubou z ploché oceli FB
150x16 mm ( €.v. 640-26-03 ).

Pokud v tomto vedeni nebudou umistény ,holandské kotvy“ budou vzniklé
otvory zakryty vikem ( €.v. 640-51-02 ) pro zamezeni vzniku pfipadnych uraza.

4.3.12 Pristup do podpalubi

Na nové vnitfni palubé v pravém prednim styku sild bude zfizen pfistup do
podpalubi ( &.v. 640-24-02 ) z ocelového plechu tloustky 6 mm s vyztuhami z
valcovanych profild L60x60x6 mm. Podélna sténa bude opatfena kruhovou ocelovou
ty¢i KRG 30 mm ve vySce ,madla“ podélného silu a bude zde proveden ,vyfez“ pro
usazeni vstupnich dvifek ( &.v. 640-41-02 ).

Na podélné sténé a podélném silu ( resp. jejich kruhovych ty¢i KRJ 30 mm )
bude umistén posuvny kryt z ocelového plechu tloustky 5 mm ( €.v. 640-41-03 ).

Vlastni pfistup do podpalubi bude po schodisti s PORO-roStovymi stupni
vsazenymi mezi nosniky z valcovaného profilu U 180 mm. Vnitini strana ( bliZze k ose
CL ) schodisté bude opatfena trubkovym zabradlim. ( viz ¢.v. 640-26-05 )

Dals$i mozny pfistup do podpalubi je mozny po Zzebfiku umisténym pod
poklopem zvySeného jicnu na pfedni palubé.

V podpalubi v zasadé kolem vnitfnich stén bude instalovan 90 cm Siroky
chodnik zhotoveny z PORO-roétl ( viz &.v. 640-22-01) upevnénych typizovanymi
prichytkami k dnovym prazcum.

4.3.13 Zadni kolizni prostor

Kromé zhotoveni ,kapes” a jejich podepfeni vyztuhami ( viz €.v. 640-21-00 ) pro
zavésy odnimatelnych najezdu budou dale doplnény nové podvlaky ze svafovaného
profilu T 350x8/150x16 mm.

Dale budou odfiznuty stavajici jicny poklopt do kolizniho prostoru a do
stavajiciho nakladového prostoru a do vzniklych otvord vsazen novy listeCkovy plech
tloustky 8/9 mm.

Na levé strané pres Zebro Cislo 3 bude vyfiznut novy otvor pro vsazeni
palubniho poklopu uzaviratelného jednou centralni matici ( €.v. 640-26-01 ).
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Stavajici Zebfik pro pfistup do ZKP bude nasledné prfemistén pod tento novy

4.3.14 Vazaci a sprahovaci zaFizeni na ochozech

Pro mozné ,Celno-bo¢ni“ spfazeni s TR budou zhruba v poloviné celkové délky
plavidla ( viz €.v. 640-23-01) doplnény hakové uchyty ( €.v. 640-25-03 ) a vazaci
rohatinky ( &.v. 640-25-04 ).

Stavajici neodborné instalované pacholata z trubky 145 mm ( 3x pravobok a
3x levobok pficemz po jednom na kazdé strané je Castecné vytrzeno i s ochozem ) a
ztrubky @75 mm ( 3x levobok ) budou odfiznuta a navarky zabrouSeny. U
ch® bude vyfiznuta pri

~ytrzenych*

T v
\.3
'l

A ."-7\ A

4.3.15 Obnova ponorovych stupnic

Po vyméné outort a fadném ocisténi zbyvajici bocni obsivky je nutné provést
vyznaceni ponorovych stupnic a zna¢ky max. ponoru v souladu s vyhlaskou MD ¢.
223/1995 Sb. v platném znéni, kap. 3. Na plavidle vyznacit 3 pary ponorovych stupnic.
Dily ponorovych stupnic budou vyrobeny z oceli tloustky 5 mm a pfivafeny na bok
prubéznym koutovym svarem velikosti 2,5. Kazda ponorova stupnice bude z obou
stran chranéna proti otéru ochranou listou.
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4.3.16 Obnova identifikacniho oznaceni

Obnovit identifikacni oznaceni plavidla v souladu s vyhlaskou MD ¢&. 67/2015
Sb. - Pravidla plavebniho provozu a osvéd¢enim spoleCenstvi. Vyrobeni ceduli
potfebnych rozmérd, naneseni napist na cedule, pfipevnéni ceduli na plavidlo.

4.3.17 Kotevni piloty / ,,Holandské kotvy"

Zhotoveni a dodani 2 kusu kotevnich pilot / ,holandskych kotev* v&. 2 kusu
jejich zarazek ( €.v. 640-51-01 ).

4.3.18 Repase, dil¢i opravy

V ramci celkové opravy plavidla bude provedena celkova repase nasledujicich
zafizeni:
- Pridoveho fetézoveho kotevniho navijaku, typ VKR 1,6-19/19+NM 18.

- 2 zarazek kotevnich fetéz(l — demontaz ¢epu a svorného Sroubu, jejich ocisténi,
konzervace pfirodé Setrnym tukem a opétovna montaz.

- 2 lanovych navijdka na predni palubé, typ WS 6/30 v€. dodani novych 60 m
dlouhych lan s minimalnim meznim zatizenim 141 kN s osvéd¢enim dle evropské
normy EN 10204:2004, ¢. 3.1 a se zapletenymi oky &50 cm.
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1 lanového navijaku na zadni palubé v¢&. zhotoveni a doplnéni nového horniho
odklopného krytu; jeho pfesunuti (i se zdkladem ) vice k pravé strané ( minimalné
255 cm od podélné osy CL ); dodani nového 60 m dlouhého lana s minimalnim
meznim zatizenim 141 kN s osvédcenim dle evropské normy EN 10204:2004, ¢.

3.1 a se zapletenym okem @50 cm.

Repase stozarku - demontaz ¢epu a ,zemiciho/bleskosvodného® kabelu, jeho
ocisténi, konzervace pfirodé Setrnym tukem a opétovna montaz.
Oprava uchyceni vétraci hlavice.

e 4

Kompletni demontaz 2 sloupkl dalkového ovladani reflektord na predni palubé vE.
,Zbytk(“ ovladacich mechanismu; do vzniklych otvord vsazeni a zavareni novych

L
i L
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4.3.19 Dalsi blize nespecifikované prace

Vramci celkové opravy plavidla budou rovnéz provedeny nasledujici blize
neupresnéné prace:

- Zhotoveni a montaz zdpadek najezdl ( €.v. 640-41-01).

- Dodani nového, minimalné 20 m dlouhého, ,volného“ lana s minimalnim meznim
zatizenim 141 kN se zapletenym okem @50 cm.

- Zhotoveni a dodani 4 ,protiskluzovych® podkladu cca 1,2x1 m pod nohy jefabu
( €.v. 640-51-03 ).

Odfiznuti pi
b 0

1 TW T

fednich smérovych ploutvi, zabroudeni navarkd.
R~ = e ‘-—_\“

v %

- zabrouSeni navarkd na ochozu po utrzenych neodborné namontovanych
pacholatech.

- vyrovnani lemu skiiné zasuvek na zadni palubé;
- vyména tésnéni poklopu zvySenych jicni na pfidi pro pfistup do predni koliznich
prostor a podpalubi

- Kompletni zruSeni elektroinstalace - demontaz kabelaze, rozvadécl, zasuvek;
odfiznuti jejich patek/drzakl a zabrouSeni zbytkda; zavarfeni palubnich a
prepazkovych kabelovych prostupu.
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4.3.20 Povrchova ochrana

Po fadném ocisténi / otryskani vnéjSich ploch a podpalubi a fadném ocisténi
ostatnich ¢asti, které neni mozné otryskat, je nutné aplikovat povrchovou ochranu
v souladu s natérovym planem.

Barevného provedeni bude odsouhlaseno se zakaznikem:

- Vn&jsi obsivka plavidla do vysky 1,4 m; korozni zatiZeni: Im2 — H dle CSN EN ISO
12944:0NS:

1 x zakladni natér 140 um
1 x mezivrstva 140 um
1 x vrchni natér 100 pum
celkem NDFT 380 pum
celkem 1 ,vrstva“ 445 m?

- Prostor dvoijitych boku, vratky, stozarek: korozni zatizeni: C3 — H dle CSN EN ISO
12944:0NS

1 x zakladni natér 100 um
1 x vrchni natér 80 um
celkem NDFT 180 pum
celkem 1 ,vrstva“ 1.620 m?

- PFedni a zadni kolizni prostor: korozni zatizeni: C4 — H dle CSN EN ISO
12944:0NS

1 x zakladni natér 100 um
1 x mezivrstva 80 um
1 x vrchni natér 60 um
celkem NDFT 240 pm
celkem 1 ,vrstva“ 690 m?

- ostatni ¢asti plavidla = vnéjsi obsivka nad 1,4 od BL, paluby, ochozy, podpalubi
(ohrani¢eny boky nakladového prostoru a koliznimi pfepazkami), holandské kotvy:
korozni zatiZzeni: C3 — H dle CSN EN ISO 12944:0NS

1 x zakladni natér 90 um
1 x vrchni natér 90 um
celkem NDFT 180 pum
celkem 1 ,vrstva“ cca 2.340 m?

V pribéhu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola (se
zaznamem) tloustky u kazdé vrstvy natéru. Dale se provadi vizualni kontrola povrchu
natéru.

VSechny palubni poklopy, vika pacholat a ,madla“ silu budou opatfeny
kontrastnim natérem.
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4.3.21 Obnova cejchovniho prikazu

Po opravé bude ziejm& nutné obnovit cejchovni prikaz. Pro zajisténi
cejchovniho prikazu si dodavatel opravy od vlastnika plavidla opatfi plnou moc pro
jednani v této véci se Statni plavebni spravou. Déle je nutné postupovat v souladu
s pozadavky SPS:
vyplnit Zadost (formulédf na www strankach SPS);
zaplatit poplatek (kolek);
dohodnout misto a ¢as pro provedeni méfeni;
pristavit plavidlo dle dispozic pfedchazejiciho bodu;
poskytnout pracovnikim SPS soucinnost pfi méfeni — pracovni lodi¢ku, jeden
pracovnik na min. 4 hodiny.

5 Zasady provadeéni praci pri oprave

Ve smyslu vyhlasky MD 223/1995 Sb. ve znéni pozdéjsich pfedpisu tlacny €lun
typu TC 1000 podiéha ovéFovani technické zpusobilosti odbornou komisi. Plavidlo po
opravé musi spliovat technické pozadavky této vyhlasky a Pravidel CS Lloydu. Pro
opravu musi byt zpracovana provadéci dokumentace v rozsahu podle kapitoly 3. Jak
projektova ¢ast dokumentace, tak i realizace opravy musi byt provedeny subjektem
s odpovidajici aprobaci inspekéni organizace pro ¢innosti lodnim oboru.

5.1 Zarizeni pracovisté

VSechny prace spojené s opravou plavidla budou provadény na pracovisti zhotovitele
pod dozorem inspekéni organizace. Dozor inspekéni organizace si objednava
zhotovitel.

5.1.1 Ustaveni plavidla na sousi

Vzhledem k tomu, Ze pfi opravé musi byt plavidlo vytazeno na sous, musi byt
pracovis§té odpovidajicim zplisobem vybaveno. Pro vyzdvizeni z vody musi byt vyuzito
bud lodniho vytahu nebo vhodnych zdvihacich zafizeni. Jakakoliv manipulace
s plavidlem musi byt provedena tak, aby nedosSlo k posSkozeni obSivky a vnitini
konstrukce télesa. Plavidlo na sousi musi byt ustaveno na pevné a bezpeéné zajisténé
loZze. Prvky loZze nesmi podpirat plavidlo bodové. Podepfeni je nutné provadét na
kfiZzeni patefnic se Zzebry a pfepazkami.
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5.1.2 Technologické vybaveni

Pracovisté pro realizaci opravy musi byt vybaveno vhodnym zafizenim pro
manipulaci tézkymi bfemeny. Pro opravu bude nezbytné vyuziti kvalitnich svafovacich
aparatl a méficich pfistroja.

5.1.3 Bezpecnostni pozadavky

Pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipoZarnim inventafem (pozarni
hydranty s hadicemi nebo dostate¢ny pocCet hasicich pfistroji s plathou revizni
prohlidkou). Elektricka vybaveni pracovisté musi odpovidat bezpe¢nostnim normam a
mit platné revize. Pro bezpeCny pohyb osob na pracovisti by mélo pracovisté
vybavenou zpevnénou pracovni plochou i pfistupovou komunikaci pro pfijezd
prepravni techniky. Na pracovisti musi byt k dispozici prostfedky likvidujici pfipadné
ohrozeni znecisténim Zivotniho prostiedi.

6 Zkousky a kontroly

Cilem je zajistit dalSi funkéni a bezpecny provoz plavidla na daldi obdobi.
VétSina zkousSek a kontrol vyplyva z platnych predpisu
6.1 Priprava plavidla k opravé

6.1.1 Pristaveni plavidla

Vizualni kontrola vycisténi. Plavidlo musi byt zbaveno vody a necistot
v jednotlivych vodotésnych prostorech. Tuto fazi pfipravy plavidla zpravidla zajistuje
investor.

6.1.2 Vyzdvizeni z vody a ustaveni na polohu

- kontrola bezpe&ného pfistupu na plavidlo;

- kontrola spusténi kotev na zem;

- kontrola roviny montaznich opor (se zaznamem), kontrola podepfeni a stability
plavidla na konstrukci opor.

6.1.3 Proméreni rovinnosti a skutecného stavu dna plavidla

kontrola roviny rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do protokolu;
proméfeni tloustky obsivky, vysledek zaznamenat do protokolu
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6.2 Montazni prace

6.2.1 Oprava ocelové konstrukce

kontrola atestl pouzitého materialu;
kontrola rozmér(;
vizualni kontrola svaru.

6.2.2 Vyména obsivky

- kontrola atestl pouzitého materialu;

- kontrola rozméru;

- vizualni kontrola svaru;

- provedeni zkou$ky tésnosti (normalnim nebo nahradnim zpisobem) svarl obSivky
a vodotésnych prepazek, provedeni a vyhodnoceni kontroly svarl pomoci
rentgenového zareni.

6.2.3 Montaz odérek

vizualni kontrola vSech svaru.

6.2.4 Montaz kontrolnich a drenaznich jimek

vizualni kontrola svar(;
kontrola funkce jimek (v€etné tésnosti).

6.2.5 Montaz mannlochil

vizualni kontrola svar(;
provedeni zkou$ky tésnosti (normalnim nebo nahradnim zpisobem).

6.3 Repase / opravy
6.3.1 Kotevni vratek, lanové navijaky, stozarek, zapadka najezdu
- vizualni kontrola;
- kontrola funkénosti.
6.3.2, Drobné" opravy

- vizualni kontrola.
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6.4 Identifikace, ponorové stupnice
6.4.1 Obnova identifikacniho znaceni

- vizualni kontrola.

6.4.2 0bnova ponorovych stupnic a cejchovniho priikazu

Pro zajisténi rozméfeni ponorovych stupnic a zajisténi cejchovniho prikazu si
dodavatel opravy od vlastnika plavidla opatfi plnou moc pro jednani v této véci se
Statni plavebni spravou. Dale je nutné postupovat v souladu s pozadavky SPS.

- méfeni plavidla
- rozmérova a vizualni kontrola

6.5 Povrchova ochrana

- kontrola povrchu po otryskani / ocistént;
- kontrola tloustky kazdé vrstvy natéru;
- vizualni kontrola

7 Prilohy

Pfiloha €. 1 — Pevnostni vypocet

Pfiloha &. 2 — Vypocet pfedbézné pocatecni stability
Pfiloha €. 3 — Kusovnik / Materidlova rozpiska
Priloha €. 4 — Soupis materialu

Pfiloha &. 5 — Soupis vykresové dokumentace

Vykresova dokumentace dle pfilohy Cislo 5.
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