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VD Vrafany — oprava technologie pravého jezového pole D.1. Technicka zprava

1. ROZDELENI NA STAVEBNI OBJEKTY

Stavba neni vzhledem k charakteru oprav ¢lenéna na stavebni objekty, ale je rozdélena do
CtyF casti:

OPRAVA HYDROMOTORU,

OPRAVA TECHNOLOGIE,

OPRAVA POVRCHOVYCH OCHRAN,

OPRAVA JEZU.

2. UvoD

Oprava technologie bude probihat ve dvou fazich:

e V prvni fazi budou opraveny jiz dfive snesené hydromotory (4 ks), umisténé v Mlazicich —
Mélnik. Tato C&st musi byt provedena v dostateéném predstihu pfed planovanym
zahrazenim jezového pole. Odvoz hydromotord z Mlazic do dilen zhotovitele zajiStuje
zhotovitel. 2 ks opravenych hydromotor(i budou odvezeny na stavenisté a instalovany na
VD Vrafnany. Zbyvajici 2 ks opravenych hydromotord budou odvezeny a uloZeny do skladu
v Mlazicich. Pro vybaveni jezu budou dale z tohoto skladu vyzvednuty 2 ks novych
hydromotord a odvezeny na vodni dilo. Kazd4 klapka bude findlné podpirana jednim
novym a jednim repasovanym hydromotorem. VeSkerou pfepravu hydromotora zajistuje
zhotovitel.

e V druhé fazi bude jezové pole zahrazeno, bude opravena technologie v€etné vymény
hydromotor( za dfive opravené a nové a bude provedena protikorozni ochrana konstrukci.
Pro opravy technologie je tfeba zahradit jezové pole hradicim systémem, prostor vyCerpat
a vytéZit pfipadny sediment. Nasledné budou opraveny klapky (protikorozni ochrany a
tésnéni), véetné oprav vysuvnych €epu, skfini hydromotord, vymény hydromotor(, opravy
na hydraulickych rozvodech a aretaci klapek. Soucasti stavby bude oprava vyvaru jezu
v pfedpokladaném rozsahu, zejm. za klapkou.

Pred stavbou bude vymezeno zafizeni stavenisté dle pokyna spravce vodniho dila, véetné
pfipadného napojeni na inZenyrské sité dle potfeb zhotovitele. Zhotovitel zajisti zdsobeni

stavenisté vodou a mobilnim WC.

Pro dodavku bude dodavatelem zpracovan harmonogram praci, do néjZ budou zahrnuty
také prace zajiStované objednatelem (prohlidka ocelovych konstrukci po otryskani, prejimka
zakrytych ¢asti, geodetické zaméreni klapky a dna po natérech klapky).

Prehled cinnosti, vedoucich k opravé dvou klapek o délce kazdé cca 20 m v pravém

jezovém poli, je technicky popsan v nasledujicich kapitolach.
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VD Vrafany — oprava technologie pravého jezového pole D.1. Technicka zprava

3. ZAHRAZENI PRAVEHO JEZOVEHO POLE

Pro zahrazeni jezového pole bude pouzito hradlového systému (slupice, lavky, hradla),
ktery je majetkem objednatele a ktery bude nutno na stavbu dopravit (zhotovitelem). Aktualné je
hradici systém uskladnén v areélu PVL v Mlazicich. Pfed vlastnim zahrazenim bude prostor
standardné vycistén potapéci a budou zkontrolovany a vycistény kotevni kapsy slupic i dosedaci
prah hradel. Osazovani jednotlivych prvk( hradiciho systému bude realizovano pomoci
jefabového tlacného ¢lunu (pontonu), v soucinnosti s potapéci. Objednatel zhotoviteli bezplatné
zapujci jefabovy tlacny ¢lun ,FrantiSek” s nosnosti 1000t. Zhotovitel si musi zajistit tlaény remorkér
pro prevoz JTC z pfistavu Mé&lnik (a zpét) a autojefab. Vyvazani plavidla se predpoklada na

existujici kotevni prvky.

Postup praci pfi zahrazeni pravého jezového pole bude nasledujici:

1. Kontrola a vycisténi kapes slupic a dosedaciho prahu hradiciho systému kvalifikovanymi
potapéci

2. Zahrazeni navodni strany jezového pole z horni vody za pomoci jefabového tlacného

Clunu

3. Sklopeni klapky a vypusténi zbyvajiciho objemu vody mezi hornim provizornim hrazenim a
jezovou klapkou do urovné dolni vody

4. Zahrazeni vzduSné strany jezového pole z horni vody za pomoci jefabového tlaéného
¢lunu

5. Vycerpani vody z jimky a dotésnéni pfipadnych prusaki

Dotésnéni jimky bude provedeno vhodnymi prostifedky (plachta, Skvara), aby byly
minimalizovany nezadouci prusaky. Prabézné odcCerpavani prosaklé vody do vyvaru bude
realizovano po celou dobu opravy jezu. Objednatel také zapujci €erpaci techniku pro vyCerpani
stavenisté po zahrazeni, jakoZ i dvé doCerpavaci Cerpadla (vSe s kompletni vybavou tzn. pfipojeni
vytlaénych hadic a s pfivodem elektrické energie). Objednatel dale uhradi naklady na spotfebu

elektrické energie spojené s Cerpanim.

4. KONTROLA KONSTRUKCI

Po zahrazeni a vycCerpani plavebni komory budou dukladné vyc¢istény oba vratfiove
vyklenky. Nasledné bude vraty za sucha pohybovano mezi polohami otevieno a zavieno, aby byly
zjiStény pripadné zavady. Dojde k celkové kontrole ocelové konstrukce, funkce mazani ¢i
betonovych konstrukci a v pfipadé nalezu zavad ¢i poSkozeni bude informovan investor a bude

stanoven dalSi postup praci.

5. OPRAVA POVRCHOVYCH OCHRAN

Po demontazi bo¢nich a prahovych tésnéni dojde k otryskani vnéjSiho povrchu klapek,
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VD Vrafany — oprava technologie pravého jezového pole D.1. Technicka zprava

véetné pritlaénych |iSt tésnéni suchym abrazivem ze strusky (Grit) na stupen Sa 2 2 (drsnost

povrchu Ra 10) podle DIN EN ISO 12 944, ¢ast 4, a pfipadnému docisténi ruénimi nastroji na
stupen St 2. Odpad z tryskani, tedy smés abraziva a pavodni barvy, bude v souladu se zakonem
o odpadech predan k ekologické likvidaci. Pro zamezeni zneciStovani ovzdusi a vody bude
stavenisté fadné zaplachtovano. Primérnd hloubka drsnosti musi byt vétsi nez 50 ym. Po
otryskani musi byt upravovany objekt zbaven prachu napf. pramyslovym vysavacem, vyfukovanim
a nesmi obsahovat tuk a olej. U svafovanych objektli musi byt povrch pred tryskanim zbaven
okuji.

Poté bude na horni povrch konstrukce klapky (na jeji prelivnou ¢ast) nanesen vhodny 2-

slozkovy natér na bazi epoxidové pryskyfice pro stfikani za horka bez rozpoustédel s vybijeci

schopnosti. Natér musi byt vysoce odolny proti narazu a odéru. Je poZzadovan natérovy systém 1
X min. 1200 ym. Navrh natéru predlozi zhotovitel objednateli ke schvéaleni. Barva se pfedpoklada
RAL 7009.

Dolni povrch konstrukce klapky (bficho klapky) a vnitfni prostor klapek bude zbaven

nanosu, povrch bude otryskan suchym abrazivem ze strusky Grit na stupen 2 %2 (drsnost povrchu
Ral0) podle DIN EN ISO 12 944, ¢ast 4 a pfipadnému dociSténi ru€¢nimi nastroji na stupen St 2.
Odpad z tryskani, tedy smés abraziva a plvodni barvy, bude s ohledem na Zzivotni prostfedi

predan k ekologické likvidaci. Na konstrukci bude nasledné nanesen vhodny 2-slozkovy natérovy

systém na béazi epoxidové pryskyfice na ocel. Je poZzadovan natérovy systém 3 x 250 ym, tj. min.

750 um. Barva se predpoklada RAL 7032. Oba druhy néatérd konstrukce budou tedy barevné
odliSeny. Navrh natéroveého systému predlozi zhotovitel objednateli ke schvaleni. Natérovy systém
musi splfovat poZadavky na typ prostfedi, pozadovanou zivotnost dle pfisluSnych norem, viz
navazujici kapitoly). Na skfiné hydromotor( (vnitfek skfiné) bude pouzit shodny natérovy systém
jako u dutiny klapek.

Nové vyrobena vika skfini hydromotord budou po otryskani na stupen 2 %2 opatfeny
vrstvou stfikaného zinku a nasledné vhodnym natérovym systémem v dilndch zhotovitele —

dvousloZkovy epoxidovy natér, shodnym s natérem pro vnitfni prostor klapky.

POZNAMKY

Ruéni do€iSténi. Obtizné pfistupna mista, jeZ nebyla tryskanim dostate¢né ocisténa,

budou docisténa ruénim mechanickym ¢iSténim na stupen St3. Pfedpokladana plocha ruéniho
docisténi je odhadovana u vnéjSich povrchu na 5% celkové vymeéry, u vnitfnich povrcha klapek na

15% celkové vymery.

Ochrana okolnich konstrukci. PFi otryskani konstrukci a pfi provadéni natéra strikanim je

nezbytné, aby byly okolni stavebni konstrukce zakryty. Zhotovitel tedy disledné zajisti jejich
ochranu instalaci vhodného zakryti, napf. zaplachtovani dostate¢né odolnym materialem.

Predpoklada se jeho instalace za pomoci leSeni. Zaroven budou pfi tryskani zavieny, zakryty a
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zatésnény vSechy vstupu do sousednich pilif, znecisténi se nesmi dostat do jezové Stoly.
V pfipadé znecisténi okolnich konstrukci, bude zhotovitelem zajiSténo odstranéni natéru

z téchto ploch a jejich uvedeni do pavodniho stavu (viz provedeny pasport konstrukci).

Prohlidka objednatelem. Po ocisténi ocelovych konstrukci a pfed aplikaci PKO bude

objednateli vyhrazen jeden den na prohlidku ocelové konstrukce. Termin prohlidky bude
objednateli oznamen minimalné 3 dny pfedem, s timto dnem bude pocitano v pfedloZzeném

harmonogramu praci.

VYKAZ VYMER:

« Celkovy vnéjsi povrch klapky véetné prislusenstvi je cca 520 m?
« Celkovy vnitini povrch klapky je cca 430 m?

 Natérova plocha vysuvnych ¢epl je cca 15 m?

 Natérova plocha vnitika skiini a ostatnich prvkl je cca 75 m?,

5.1 OBECNE POZADAVKY NA PROTIKOROZNI OCHRANU (PKO)
OCELOVYCH KONSTRUKCI

Povrch ocelovych konstrukci bude prosty mechanickych necistot, mastnot a rozpoustédel.
Budou dodrzeny pozadavky norem CSN I1SO 8501, CSN EN ISO 12944 a dal$ich souvisejicich
predpisa.

Kontrola rozhodujicich znaku jakosti:

Zinkovani:
* pfed zhotovenim povlaku - vizudlni kontrola jakosti Gpravy povrchu
* po zhotoveni povlaku - vizualni kontrola povlaku
- méfeni tloustky povlaku nedestruktivni metodou.
Natéry:
* pfed zhotovenim nétéru - vizualni kontrola jakosti Upravy povrchu
* po zhotoveni natéru - vizualni kontrola natéru

- méfeni tloustky povlaku nedestruktivni metodou.

Pfi provadéni vizualni kontroly natéru se hodnoti:

- stejnomérnost a rozpracovanost na vSech ¢astech ploch, véetné koutl a hran
- nepfitomnost znecisténi povrchu natéru prachem &i jinymi necistotami

- nepfitomnost vyskytu trhlinek, pord, mechanického poSkozeni a odlupujicich se ¢asti.

PFi dopravé prvkl s provedenou protikorozni Gpravou je tfeba dbat na fadnou ochranu

povrchu konstrukci, aby nedoSlo k pfipadnému poSkozeni ochranné vrstvy. Pokud by k néjakému
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poskozeni snad doSlo, bude opraveno nanesenim povlaku ekvivalentniho natérového systému.
PFi provadéni natérd musi byt dodrZzeny veSkeré pozadavky na technologii, jez vyrobce
uvadi v materidlovych listech natérovych hmot. Neni-li uvedeno jinak, musi byt pfi aplikaci
natérovych hmot dodrZzena teplota vzduchu v rozmezi + 10° C a + 38° C a zéaroven teplota
natiraného prvku musi byt alespori o 3° C vySSi, neZ je hodnota rosného bodu za okamzitych
podminek v misté aplikace. V prabéhu zasychani nesmi dojit ke znecisténi povrchu prachem,
oleji, fedidly apod. Pfi nizkych teplotach vzduchu je tfeba upravit dobu zasychani jednotlivych
vrstev natéru, a to s pfihlédnutim k druhu natérovych hmot. Rovnéz je tfeba pfizpusobit
predepsanou dobu prosychani celého natérového systému pred jeho vystavenim provoznim

podminkam.

5.2 SPECIFIKACE PROTIKOROZNI OCHRANY OCELOVYCH KONSTRUKCI

Konstrukce jezové klapky na VD Vranany je trvale ponofena do sladké vody tzn.:

1. Stanoven ,stupefi korozni agresivity* vody (CSN 1SO 12 944-2) — Im1 — ponor do sladké vody.

2. Stanoveni zakladu doporucené skladby systému a minimalni tloustky jednotlivych vrstev PKO
(dle CSN ISO 12 944-5) s pozadovanou Zivotnosti dle CSN I1SO 12 944-1 kategorie H —

vysoka (vice nez 15 let).

3. Konstrukéni Feseni vyrobku odpovida CSN 1SO 8501-1-3 a Uprava detail(l (svary, hrany apod.)
ve vztahu k PKO budou splfiovat veskeré pozadavky CSN ISO 12 944-3.

4. Stupen pfipravy povrchu (drsnost, pfiprava kotviciho profilu) pfed nanesenim PKO bude
odpovidat pozadavkam technickych listd konkrétnich vyrobkd, pFipadné korespondovat s CSN
ISO 12 944-4.

5. Ostatni specifické poZadavky na PKO - rozliSeni vrstev jinym odstinem, odpovédna osoba
zhotovitele certifikovdna v oboru PKO na urovni ,korozni technik®. Bude vybaven kontrolnimi
meéfidly, jako jsou vihkoméry, teploméry (teplota ovzduSi a ocelové konstrukce) pro stanoveni
rosného bodu v pfipadé, Ze se aplikace natéri nebudou provadét v interiéru nebo prostorach
umoznujicim dodrzeni dilenskych podminek. Pfipraveny povrch a prevzeti jednotlivych vrstev
(s ucasti zastupce zadavatele) se bude zapisovat do stavebniho deniku, véetné zapisi méfenych
vySe uvedenych veli¢in, s kontrolou odpovidajicich poZzadavku v technickych listech. Kontrola
kvality a suché tloustky natéru (DFT) bude probihat podle platnych norem véetné pravidla 80/20.
Pokud nebude technickym dozorem investora odsouhlaseno jinak, nesmi namérené
hodnoty jednotlivych méfeni tloustky suchého filmu klesnout pod 80% nominalni suché tloustky a
zaroven nesmi celkovy pramér jednotlivych namérenych hodnot tloustky suchého filmu klesnout
pod 100% nomindlni hodnoty suché tloustky. Pocet kontrolnich ploch doporucujeme v rozsahu

minimalné 1 zkousku na 10 m? natérové plochy.
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ZpGsoby méfeni tloustky natérovych filmd jsou popséany v CSN EN ISO 2808. Postup
stanoveni nominalni suché tloustky filmu (pfistroje, kalibrace a vSechny odchylky s ohledem na
vysledky mérfeni drsnosti) musi byt v ramci specifikace a Kontrolniho a zkuSebniho planu
odsouhlasen mezi zainteresovanymi stranami. Pfedpoklada se pouZiti bud méfeni hloubky

priniku mikrometrem (hloubkomérem) nebo nedestruktivni magnetickou metodou.

6. Pozadovana zaruka na PKO minimalné 60 mésicu.

Zaruéni podminky ochrannych natérovych systémua (ONS)

Kritéria hodnoceni ONS postup vysledek
v zaruéni dobé typ norma vyhovujici akcept. | nevyhovuijici
Fyzikalng-mechanické kﬁiigi\',;ﬁ‘r‘]’ o | ASTMD3359 | stsA-4a | st.3ax St. 2A - 0A
vlastnosti _ N .
Prilnavost odtrhem | CSNISO 4624 >8 MPa** Min 5 MPa <5 MPa
Puchyfe, kraterky | CSN1SO 4628-2 0(S0)
Prorezavéni CSN IS0 4628-3 St.RiO - St.>Ri 0
VI TERlEe Feelasa( Prasklinky ESN 1SO 4628-4 0(S0)
K¥idovani CSN 1SO 4628-6 St. 1
Odlupovani SN 1S0 4628-5 0(S0)

* akceptovatelnd hodnota 1 vysledek z 5 méfeni, alt. 2 z 10 méfeni
**pro lom 100%A

6. TESNENI KLAPEK

Kompletni tésnéni klapky bude vyménéno za nové. Bo¢ni bude tvofeno pryZovym notovym
profilem TM0O07 (t&snéni &. 1 typ A dle PN 00 4080 — CKD Blansko). Na bocich a na stfednim
styku klapek se jedna o cca 15 m této tésnici pryze. Prahové tésnéni tvofi thlovy profil (tésnéni
&. 26 dle PN 00 4080 — CKD Blansko) a jeho celkova délka bude cca 40 m. Soudasti t&snicich
prvkd jsou i pfitlaéné listy, které budou po demontazi ocistény a opatfeny vhodnym natérovym
systémem viz kap. 5. VeSkery spojovaci material bude vyménén za novy — stejného typu a
nerezovy.

7. VYMENA A OPRAVA HYDROMOTORU (4 KS)

V predstihu pfed stavbou zhotovitel vyzvedne ze skladového aredlu Mlazice 4 ks
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hydromotort 500/220-2200 k opraveni. Jesté pred zahrazenim jezového pole budou hydromotory
opraveny. Nasledné budou dva z nich pouzity jako nahrada za stavajici, druhé dva budou
odvezeny zpét do skladu. Zaroven budou ze skladu vyzvednuty dva nové vyrobené hydromotory
a ty budou instalovany na VD Vranany. Kazda klapka bude vysledné podpirdna jednim
repasovanym a jednim novym hydromotorem.

Hydromotory, které budou pfi vyméné demontovany z jezového pole, budou odvezeny a

ulozeny ve skladu PVL v Mlazicich.

OPRAVA HYDROMOTORU:

Hydromotory uréené k opravé jsou uskladnény v arealu PVL v Mlazicich — orientacni
hmotnost hydromotoru je cca 3,4 t viz informativni vykres v pfiloze. Stara olejova napli bude
z hydromotort vypusSténa a predana k ekologické likvidaci. Oprava bude zahrnovat kompletni
pretésnéni vSech prvkd hydromotoru, tedy manzety pistu, ucpavky pistnice a o krouzky vik. Déale
bude opraveno pfipadné lokalni poSkozeni povrchu pistnice a to nerezovym navarem a
naslednym opracovanim. Navar bude proveden laserovym navafenim nerezového prasku.

Vnitfni plocha hydraulického valce bude opracovana honovanim, takZze se vysledny vnitfni
primér valce mirné zvysi. K této skute¢nosti bude pak pfihlédnuto pfi vyrobé a montazi novych
tésnéni pistu. Soucasti opravy bude i vyroba novych pfirub hydromotoru a vyména matic
svornik(, pfipadné svornikd samotnych. Zadouci vyména loZisek bude podle skute¢ného stavu
konzultovana s objednatelem. Podle puvodnich dispozic budou vyménény dotéené prvky
hydraulického systému — Sroubeni, hadice, objimky a nerezové potrubi tlakového oleje. Pak bude
do opraveného hydromotoru doplnén novy synteticky biologicky odbouratelny olej (splfiujici normu
ISO 15380 HEES) pro celoro¢ni provoz a bude provedena jeho tlakova zkouSka s naslednym
vystavenim atestu. Opravené hydromotory budou v rdmci druhé etapy vyménény za stavajici na
jezu.

V ramci opravy hydromotoru dojde k otryskani jeho vnéjSiho povrchu na stupen Sa 2,5
(drsnost povrchu Ra 10). Poté bude pomoci metalizace nanesena vrstva zinku o tloustce 120 um
a nasledné vhodny kryci natér - dvouslozkovy epoxidovy. Tim muaze byt napfiklad systém Jotun,
nebo obdobny. Souhrnna tloustka jednotlivych vrstev vnéjSiho natéru musi byt minimalné 540 pym
suchého povlaku (NDFT), dle Tab. A.6., systém A6.02, CSN EN 1SO 12944-5.

Technologicky postup nanaSeni jednotlivych vrstev natérovych systému bude podléhat
platnym technickym listam vyrobce (teplota, pocet vrstev a dalSi). Odstin bude zvolen
objednatelem dle barvy navazujicich ocelovych konstrukci. Na povrchovou ochranu je
poZadovana minimalni zaruka 10 let a doloZenda Zivotnost 20 let. PoZzadovand Zivotnost H vysoka
- v&t&i nez 15 let dle CSN EN ISO 12944-5, korozni tfida Im1 — ponor (sladké& voda) dle CSN EN
ISO 12944-2.
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8. OPRAVA VYSUVNYCH €EPU (8 KS)

Po demontazi hydraulickych valct budou demontovana i télesa vysuvnych ¢epu. Probéhne
jejich oprava - zejména vyména vSech tésnicich prvkd a aplikace vhodné povrchové ochrany dle
kap. 5. Pfi zpétné montazi bude pro vysunuti kazdého ¢epu zapotiebi cca 5 | mineralniho oleje.
V8echny zminéné operace musi byt v soucinnosti s vyménou hydromotort a potfebnym pohybem

klapky pfi opravach.

9. SKRINE HYDROMOTORU (4 KS)

Po zaaretovani klapky - demontézi vik, hydromotord a vysuvnych ¢epl budou vnitini
prostory skfini dukladné ociStény a opatfeny vhodnym natérovym systémem dle kap.5. Indikatory
zaplnéni skfiné budou opraveny a na konce vypustnych potrubi ve Stole budou instalovany
uzaviraci kulové kohouty. PFi zpétné montazi hydromotort dojde k vyméné tlakovych hadic. Vika
obou dvou skfini budou vyrobena nova ajejich souc¢asti budou i nové nerezové pojezdové
zaklopy s tésnici obruci. Pro vyrobu jednotlivych dili zpracuje zhotovitel pfisluSnou dilenskou
dokumentaci v rozsahu dle svych potfeb.

Prejimka objednatelem. Pfed zakrytovanim sk#ini bude objednatel vyzvan

zhotovitelem k prejimce zakrytych €asti (€éepy, hydromotory, hadice, napojeni, ...). Vyzva

k pfejimce bude doruéena minimalné 3 dny predem.

10. HYDRAULICKE ROZVODY

Pred zapocetim vlastnich praci na hydraulickém systému budou dotéené potrubni vétve pfi
zasunutych hydromotorech vypustény a odpadni olej bude pfedan k ekologické likvidaci. Doklad o
této Cinnosti bude postoupen objednateli. Pfipadné nezadouci Uniky oleje na stavenisti budou
likvidovany béznymi ekologicky Setrnymi metodami.

Stavajici uzaviraci ventily pfivodniho potrubi tlakového oleje ke kazdému hydromotoru
budou v jezové Stole vyménény za nové kulové ventily a chybéjici ¢asti potrubi budou dopinény
novymi. Po instalaci obou hydromotorl a pfipojeni veSkerych rozvodd bude do hydraulického
systtmu dodano pozZadované mnozstvi mineralnino oleje dle specifikace objednatele,
pravdépodobné se bude jednat o mineralni olej HV 46 (ISO 6743/4 HV) pro celoro¢ni provoz a
bude provedena jeho tlakova zkouSka s naslednym vystavenim atestu. Pfedpokladané mnoZstvi

potfebného oleje je cca 390 I.

11. MAZANI

VSechny Cepy v lozZiskach klapky a loziskach hydromotord budou standardnim zpGsobem

fadné promazéany vhodnym mazivem.
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12. ARETACE A SNIMANI POLOHY KLAPEK

Predpoklada se, Ze vSechny prvky aretace a snimani polohy klapky zlstanou pGvodni.
Bude provedena bézna kontrola, vycisténi a povrchova ochrana vnéjSich ¢asti obou zafizeni —
ovladaci kolo aretace, uhlova stupnice polohy v€. nového vyznaceni poZadovanych poloh,
ukazatel polohy atd. Téz bude zkontrolovana spravna funkce hfidelového snimace Uhlové polohy
a koncovych spinacl. Zavit na hfideli aretace bude ociStén a namazan. V extrémnim pfipadé

bude po dohodé s objednatelem provedena pfipadna drobna oprava (koncové spinace a pod).

13. OPRAVA VYVARU JEZU

Pod jezovym uzavérem v misté dopadu vodniho paprsku se nachazi degradovana cast
vyvaru. Vyvar je tvoren nejprve Sikmou monolitickou Zelezobetonovou konstrukci, na niz navazuje
vodorovna ¢ast vyvaru z prostého betonu.

Poskozeni vyvaru se prfedpoklada obdobné jako u podobnych jiz opravenych jezd, to jest
vyskyt nepravidelnych vymolG rizné hloubky, jeZz jsou zaneseny Stérkovymi splaveninami.
Poskozeni se predpoklada zejména ve vyvaru pod klapkou, na celou Sifku jezového pole v délce
ccas5m.

Vycislené poskozeni jezu uvaZzuje ploSné poskozeni dle zkuSenosti z pfedchozich oprav
poli. Realizace opravy se uskutec¢ni v rozsahu podle poskozeni zjisténého po zahrazeni a

vycerpani jimky.

Sanace betonové a Zelezobetonové casti se prfedpoklada nasledujicim zpusobem:

1 Vycisténi kaveren od naplavenin

I Hrubé mechanické ocisténi degradovanych a uvolnénych ¢asti betonu (ocisténi sbijecim
kladivem). Kraje opravovanych ploch musi byt sefiznuty na minimalni hloubku 5 mm.

I Otryskani tlakovou vodou, po o¢iSténi musi byt povrch konstrukce zcela Cisty a na poklep
zvucny.

I Odfiznuti uvolnéné vyztuze.

I Opatfeni vyztuze (odhalené stavajici vyztuze) jednoslozkovym ochrannym natérem na
cementové béazi s aktivni antikorozni pfimési, natér se provadi po pfedchozim ocisténim
vyztuze na stupen Sa 2, nanaSeni se provadi na cely obvod prifezu — 360°.

I VloZeni vyztuzné inertni sité (dvousmeérna CediCova vyztuzna sit) na sanovanou plochu
pro kotveni sana¢ni malty k betonu. Pfichyceni pomoci kotviek (nerezova ocel nebo
systémové feSeni — bazaltové talifové hmozdinky) v rastru cca 500x500 mm.

I Sanace poskozenych betonovych ploch — naneseni nové vrstvy sanacéni smési na bazi
cementu s pridavkem vlaken PP a modifikator(. Pfedpoklada se strojni aplikace. Sana¢ni
malta bude tfidy R3 (pevnost v tlaku po 24 hod 30 MPa, max. velikost zrna 2,5 mm, PP

vldkna, napf. Sanax — ResiBond Max2).

’ s v -10 -
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I Pii aplikaci je tfeba dodrzet vyrobcem udavanou max. vrstvu (cca 50 mm), v pfipadé
hlubSich kaveren je tak tfeba aplikaci provadét v nékolika vrstvach. Podklad musi byt pfed
aplikaci hruby, mirné vihky a dostate¢né unosny — viz vySe. Po aplikaci je nutné povrch
chranit pfed vysychanim — vih¢it a dale v pfipadé desté chranit pred vymilanim — prekryt
plachtou.

I Pfi provadéni je tfeba dusledné dodrZovat pfislusné technologické postupy (pfipravy
povrchl, pocet vrstev, metoda nanaSeni apod.) a doporuceni vyrobcl pfisluSnych
materialt, nebot se mohou u kazdého vyrobce lisit.

I Néaroky na upravu povrchu — povrch musi byt hladky, bez kaveren a hnizd. Hrubost

povrchu — strzeni lati. V pfipadé nerovnosti budou tyto vyrovnany.

Poznamka k pouzitym hmotam:

Uvedené druhy hmot jsou pouze jednémi z moznych, jejich uvedeni je pouze informativni.
Zhotovitel pouZije hmoty od vyrobce dle vlastniho uvazeni, tak aby byla zajiSténa odolnost
konstrukce a jeji dlouhodob& Zivotnost. Doporu€ujeme vSak v pFipadé rtznych néavaznych

hmot pouZzivat hmoty vZzdy od jednoho vyrobce a nekombinovat hmoty rtiznych vyrobcu.

PREDPOKLADANY VYKAZ VYMER:
* Sifka plochy 40 m, délka cca 5 m
« stfikany beton 200 m? x cca 0,1 (@ tl. vymolu) = cca 20 m?

e ochranny natér ponechané vyztuze 40 x 3 x 1,5 x 3 =540 mb (* 0,02 m*mb) = cca 10,8 m?

Poznamka: Spotfeba sanacnich materiali a natérd se Fidi technickymi listy

a doporucenimi pfisluSného vyrobce

Z pouzitych hmot (sana¢ni malta) budou odebrany zkuSebni vzorky a podrobeny
destruktivni pevnostni zkouSce v akreditované laboratofi. Odebrano bude pribézné béhem stavby
celkem 3 ks zkuSebnich vzorka. Vzorky musi tuhnout v misté pouziti. Odbér vzorkd a jejich

vyhodnoceni zajisti zhotovitel na své naklady, investorovi budou predany protokoly o zkouSce.

14.ZKOUSKY FUNKCNOSTI ZARIZENI

Po zpétné montazi vSech dotéenych c&asti klapkového jezu budou provedeny suché
pohybové a tlakové zkousky. PFi prvnich pohybovych zkouSkach bude provedeno sefizeni
pryzovych tésnéni pfi rannich teplotach, aby byly zajistény obdobné podminky jako za provozu,
kdy je tésnéni ochlazeno vodou. Dale bude provedena zkouska funkce aretace, snimani polohy
klapky v€. nastaveni koncovych spinacl a tésnost indikatord zaplnéni skfini. Po zakryti skfini

novymi viky bude provedena pohybova zkouSka nerezovych pojezdovych zaklopl. Pfi tlakovych
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zkouskach bude provedena kontrola tésnosti hydraulického potrubi a hadic. Obé tyto zkouSky
budou provedeny jesté jednou za pfitomnosti objednatele.

Pro provedeni mokrych zkouSek bude prostor pfed klapkou zaplaven vodou ¢astec¢nou
demontazi horniho provizorniho hrazeni. Bude zjiSténa tésnost prahového a bo¢niho tésnéni.
Tato zkouSka bude taktéz provedena za Uc€asti objednatele.

O prabéhu suchych i mokrych zkouSek budou zpracovany protokoly, popfipadé bude

pofizen videozaznam.

15. GEODETICKE ZAMERENI

Geodetické zaméreni klapky a jezového dna po realizaci opravy zajisti objednatel. Na tyto
prace zhotovitel vyhradi objednateli dva pracovni dny, termin pro zaméfreni bude objednateli
oznamen min. ¢trnact dni pfedem, zaroven bude s témito dny pocitano v pfedloZzeném
harmonogramu praci. Ve dny rezervované pro geodetické zaméfeni se na stavenisti nebudou

nachéazet zaméstnanci zhotovitele.

16. VYHRAZENI PRAVEHO JEZOVEHO POLE

Po UspéSnych mokrych zkouSkach bude na pokyn objednatele jezové pole vyhrazeno,

hradlovy systém a Cerpaci technika budou odvezeny zpét do skladu v arealu PVL.

17.UVEDENI JEZU DO PROVOZU

Tuto proceduru budou standardné doprovazet pfislusné predavaci protokoly, zarucni listy
a pripadné dalSi dokumenty dle pfani objednatele.

Po dobu opravy jezu je nutno poéitat s moznosti prichodu povodnové vody.
Objednatel pfedé zhotoviteli povodiovy a havarijni plan pfi pfedani stavenisté.

VS§em uchazeédm o dodéani vySe zminéného predmétu dila bude objednatelem ve
stanoveny termin umoZznén vstup na VD, véetné prohlidky téch éasti vodniho dila, které
souvisi s opravou pravé jezové klapky. Tzn. jezové Stoly, obou boénich piliri, strojovny

hydraulickych agregéata apod.

18. PREDPOKLADANE ZKOUSKY NA STAVBE

Zhotovitel musi béhem vystavby dolozit zadavateli vSechny certifikaty a zkouSky, které
budou poZadovany. Jedna o certifikaty a zkouSky jednotlivych materiald a vyrobk( pouzitych na
stavbé.

Soucasti dokladl zhotovitele budou také prohlaSeni o shodé u jednotlivych poZzitych
vyrobcich a materialech, dle obvyklych zvyklosti pfi provadéni stavby. O vSech zkouSkach bude

informovan Technicky zastupce a jemu budou predavany vysledky zkouSek.
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19.BOZP

Plan BOZP zajisti objednatel. Po zjiSténi zhotoviteli ho tento aktualizuje podle svych

personalnich zdroju a technologického vybaveni.

20. PRILOHY

» Schematicky fez klapkou
 Padorys pravého jezového pole
« Rez pravym jezovym polem
* Informativni vykresy vybranych technologickych prvkd (ilustraéni)
- klapka
- vysouvaci ¢ep
- pfisluSenstvi skfiné hydromotoru
- viko skfiné hydromotoru

- servomotor
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