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1 Uvod

Cilem ¢aste¢né opravy tlacného remorkéru ,KOLIN®, eviden¢ni oznacleni
PL32102412, vyrobeného lodénici Wroclawska Stocznia Rzeczna,
Wroclaw, PL v roce 1986 je obnoveni jeho provozuschopnosti. Zpracovani
technickych podminek opravy tlacného remorkéru je provadéno na zadost
majitele plavidla.

- evidenc¢ni oznaceni: PL32105517
- nazev: KOLIN
- vlastnik: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého

951, 500 03 Hradec Kralové

- provozovatel: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého
951, 500 03 Hradec Kralové

1.1 Zakladni parametry plavidla

Nejvétsi délka: Lmax = 16,00 m
Délka: L = 1590 m
Nejvétsi Sirka: Bmax = 420 m
Sitka: B = 3,86 m
Bocni vyska: H = 156 m
Nejvétsi vyska: Hmax = 3,40 m
Ponor: Tmax = 0,90 m
Volny bok: F = 0,66 m
Roztec Zeber: a = 0,40 m
Vykon motor(: Nm = 121 kW

Tlaény remorkér typu MR-165/CS ,KOLIN“ je fi¢ni plavidlo uréené pro
prace na vodnich cestach a k tlaceni plavidel. Plavidlo je uznano jako
zpUsobilé k provozu na vodnich cestach EU v z6né& "3"

Plavidlo MR 165 ,KOLIN® evidenéni oznaceni PL 105517 bylo vyrobeno v
roce 1986 v polské lodénici Stocznia Rzeczna Wroclaw, Polsko. Pohonnou
jednotku plavidla tvori vodou chlazeny vznétovy radovy Sestivalec typu
Delfin 2 SW 680/195 o vykonu 121kW pri 2000ot/min s vratnou
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prevodovou skfini SR 16,5 s prevodovym pomérem 1:3 a s lodnim
Sroubem o priméru 740 mm a 666 ot/min.

Ovladdani a kontrola provoznich parametrl motoru je FeSena dalkové
z kormidelny. Vykon motoru je pomoci vratné prevodovky a pruzné spojky
prenasen na hridelové vedeni se ctyrlistou vrtuli s pevnymi listy.

Manévrovani plavidla (tlaceného soulodi) je zajisténo kormidlem s jednou
c¢astecné vyvazenou ploutvi umisténou bezprostredné za vrtuli. Kormidlo
je ovladano hydraulicky z kormidelny, jeho nouzové ovladani je mozné ze
zadni paluby po nasazeni ru¢ni paky primo na kormidelni pen.

1.2 Ocelova konstrukce télesa plavidla

Lodni téleso je ocelové celosvarované konstrukce. Téleso s mirné Sikmymi
boky a V-dnem ma polotunelovou zad a pfid navrzenou pro tlaceni
plavidel.

Lodni téleso je rozdéleno pricnymi vodotésnymi prepazkami. Koncové
prostory télesa jsou navrzeny jako kolizni prostory (predni a zadni). U
plavidla je pouzit systém pricné soustavy vyztuzeni s rozteli zeber a =
400 mm.

1.3 Rozsah opravy plavidla

Prohlidkou plavidla byly zjistény zavady na jeho technickém stavu a byl
stanoven rozsah jeho opravy nutny pro dalSi provoz plavidla.

1.3.1 Obsivka

Na plavidle byla v roce 2004 v Lodénici Chvaletice provedena oprava
obsSivky podponorové casti. Pri prohlidce v zari 2024 v Lodénici Chvaletice
bylo provedeno kontrolni méfeni tloustky obsivky podponorové <&asti
obsivky a bylo konstatovano, Ze tloudtka obsivky odpovidd poZadavkim
ES TRIN.

Prohlidkou obSivky bylo zjiSténo nadmérné opotrebeni obSivky (diry)
levého boku pod odérkou mezi zebry €. 5 az 12. Po opravé bude obsivka
plavidla otryskana a nanesena povrchové Uprava.

1.3.2 Kormidlo

Vile v kluzném lozisku kormidelniho pné pfesahuje maximalni vili (danou
pro druh loZiska a primér pné& kormidla) danou pozadavky. Je nutné pef
demontovat a jeho loZiskovou vili vymezit vymé&nou pouzder.
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1.3.3 Vrtule

Na ndbéZnych hrandch listl jsou patrnd poskozeni od kavitace a
deformace vzniklé kontaktem vrtule s pevnymi prekazkami (splavi,
kameny). Tyto deformace je nutno vyrovnat a poskozeni odstranit
vybrousenim a prelesténim. Protoze pri opravé dojde k odebrani casti
materidlu listd (ocel) a naslednému navafeni materidlu na listy vrtule,
bude nutno vrtuli po provedeni opravy vyvazit (viz dalsi text).

1.3.4 Hridelové vedeni

Hridelové vedeni sestava z vrtulového hridele, prostredni hridele, spojky
na zebru ¢. 7, tlakového loziska, ucpavky s kryci rourou hridele, kozliku a
lodniho Sroubu. Konec hridele je ulozen v kluzném lozisku, umisténém
ve vaznicové trubce. Konec vaznicové trubky prochazi obsivkou a je
opatfen kluznym loziskem a ucpavkou. Kroutici moment z prevodovky na
hridelové vedeni je prenasen spojkou.

1.3.5 Hlavni motor

Pohonnou jednotku plavidla tvori vodou chlazeny vznétovy radovy
Sestivalec typu Delfin 2 SW 680/195 o vykonu 121kW pri 20000ot/min.
Hlavni motor je provozem opotrebovan a je nutné provést jeho celkovou
repasi.

1.3.6 Nahon pomocnych zafizeni

Pomocna zafizeni jsou pohanény hlavnim motorem pomoci specialniho,
k tomu zkonstruovanému, pohonu na predku motoru. Provozem doslo
k poskozeni rucni spojky. Pro obnoveni normalniho provozu remorkéru je
nutné spojku opravit.

1.3.7 Chladici soustava hlavniho motoru

Chladici soustava hlavniho motoru je dvou okruhova. Hlavni motor je
chlazen sladkou vodou s vnitfnim obéhem. Teplo z tohoto obéhu je
odebirano v chladi¢i vodou vnéjsiho obéhu privadénou z vnéjsku lodi
(ficni). Voda z vnéjsiho obéhu odebira rovnéz teplo z chladiCe oleje
motoru, sbérného potrubi spalin a z oleje pfevodovky. Vnéjsi voda je do
lodé privadéna dvéma vodnimi skfinémi (pravy a levy bok). Vnéjsi okruh
soustavy chladici vody hlavniho motoru je provozem zanesen, je snizen
pritok chladici vody. Soustava nepracuje spravné. Je nutnd celkova
oprava vnéjsiho okruhu soustavy chladici vody vietné expanzni nadrze a
zabroudeni ventild (nefunkéni ventily vyménit). V soustavé je nutné
vyménit i ventil na motoru - ptivod teplé vody k radiatorim.
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1.3.8 Soustava mazani vrtulového hridele.

Vrtulovy hridel je mazan vnéjsi vodou v uzavieném obéhu vynuceném
Cerpadlem pohanénym hlavnim motorem. Dopliiovani vody v obéhu je z
vnéjsSiho obéhu chladici soustavy. V soustavé mazani vrtulového hridele
byly v prdb&hu provozu plavidla provddény neodborné zdsahy, chybi
zpétné potrubi soustavy. Soustava je nefunkéni a nutna celkova oprava
soustavy.

Vytapéni.
Strojovna, kormidelna a obytné mistnosti jsou vytapény:

- béhem stani u elektrifikovaného nabrezi elektrickymi topnymi télesy
220 V;

- béhem plavby - vodnimi topnymi télesy napajenymi ze soustavy
vnitfniho okruhu chlazeni hlavniho motoru;

- bé&hem stdni u neelektrifikovaného nabreZi ,Sirokko", zafizeni mize
byt zapnuto max. 8 hod trvalého provozu pfi vypnutém motoru.

2 Legislativni podminky vymeény a opravy

2.1 Platna legislativa

Plavidlo je zarazeno mezi plavidla, ktera podléhaji ovérovani technické
zpUsobilosti odbornou komisi. Jeho oprava podléhd dozoru inspekéni
organizace. Priprava, postup a provedeni opravy plavidla musi splhovat
platné legislativni pozadavky, kterymi jsou zejména:

- Zakon €. 114/1995 Sb. o vnitrozemské plavbé v platném znéni;

- Vyhladka MD ¢&. 223/1995 Sb. - o zpUsobilosti plavidel k provozu
na vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni pozdéjsSich
predpisQ;

- Evropskd norma stanoveni technickych pozadavkl pro plavidla
vnitrozemské plavby (ES TRIN);

- Vyhlaska MD €. 67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu.

- Platné EN a CSN
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2.1.1 Povéreni zhotovitele

Opravy plavidel mdZze provadét pouze subjekt aprobovany k této &innosti
inspekéni organizaci a oprava musi byt provedena pod jejim dozorem.
Oprava plavidla musi byt provedena v souladu s dobrou praxi stavby lodi a
platnou legislativou.

2.1.2 Material pouzity pro opravu lodniho télesa

K opravé obsSivky plavidla musi byt pouzita uhlikova ocel kategorie "A”,
kterd vyhovuje nize uvedenym pozadavkim.

Chemické slozeni:

C max 0,21 %
Mn min 2,50% obsahu uhliku
Si max 0,50 %
max 0,040 %
S max 0,040 %
Al ---

Mechanické vlastnosti:

Pevnost v tahu Rm 400 - 490 MPa
Min. mez kluzu RgH min. 235 Mpa
Min. taznost Ag Min. 22 %

Jakost oceli pouzité pro opravu plavidla je nutno dolozit atestem inspekéni
organizace.

2.1.3 Pridavny material pro svarovani

PFidavny materidl pro svarovani musi mit atest 3.1. dle CSN EN 10204.

2.1.4 Kvalifikace personalu

Svaredi a svarecsti operatofi pracujici na opravé ocelové konstrukce
plavidla a jeho obsivky musi byt kvalifikovani odpovidajici zkouskou dle
CSN EN 287-1 - Zkousky svarec¢d — Tavné svarovani, respektive CSN EN
ISO 9606-1 - Zkousky svarecl - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli. Pro
dozor svarovani musi mit spolecnost odpovédného pracovnika svareciho
dozoru s kvalifikaci dle CSN EN ISO 14 731.
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Prace na elektrickém zarizeni a jeho obsluhu mohou provadét pouze
pracovnici kvalifikovani dle vyhlasky ¢is.50/1978 Sb., v souladu s platnymi
CSN a souvisejicimi predpisy.

2.1.5 Oprava lodnich soustav

Demontaz, montaz i pripadna oprava lodnich soustav se ridi vyhlaskou MD
&. 223/1995 Sb. ve znéni pozdé&jsich predpisli a evropskou normou ES-
TRIN.

3 Technicka dokumentace opravy

3.1 Vykresova dokumentace
Zpracovani vykresové dokumentace neni pozadovano. Oprava bude

provedena dle plvodni dokumentace plavidla.

3.2 Vypocty
Vypoéty nejsou poZadovany. Jednd se vyménu obsivky dle plvodni
dokumentace.

Po realizaci opravy plavidla bude zhotovitelem zpracovana technicka
dokumentace opravy. Dokumentace se po ukonceni rekonstrukce predava

investorovi.

4 Technické pozadavky provedeni opravy

Pro provedeni opravy je nutné plavidlo vytdhnout na sous pomoci lodniho
vytahu nebo jinymi vhodnymi zvedacimi prostfedky a usadit ho na
dostatec¢ny pocet stabilnich podpér v souladu s dokovacim planem.
Podpéry musi mit takovou vysku a pevnost, aby bylo mozno bezpecné
provadét montazni prace pod plavidlem. Nejvhodnéjsi jsou ocelové,
stavitelné opory s vykyvnymi hlavami, protoze v prib&hu opravy bude
nutné opory premistovat. Pokud nejsou ocelové opory k dispozici, je
mozné vyuzit drevéné hranoly vyrovnané do hranic potrebné vysky.
S drevénymi oporami je slozitéjSi manipulace, vcetné jejich vyskové
nivelizace.
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4.1 Principialni technologie opravy
Rozsah opravy je z hlediska inspeké&nich organl klasifikovan jako stiedni

oprava — oprava Casti obsivky, oprava pohonného systému.

4.1.1 Oprava obsivky

Pred vymeénou casti bo¢ni obsSivky je nutné demontovat c¢ast odérky a
odriznout uchyceni odérky. Pri vyméné casti bocni obSivky je postup
nasledujici - nejprve je nutné odstranit plvodni obsivku vyFiznutim jejich
mezizebernich C¢asti z obou stran vyztuzného prvku (bocni Zebra) a
nasledné opatrné odstranit zbylou obSivku ze stojiny vyztuzného prvku
ocelové konstrukce. V pfipad& nutnosti se poskozené &asti prvkd vyztuzeni
ocelové konstrukce (bocni zebra) opravi vsazenim novych casti.

Rozsah vymény obsSivky:
Provede se vymeéna casti obSivky levého boku v délce zebra ¢. 0 + 100

mm po zadni prepazku P12 -100 mm o Sifce 250 mm od paluby smérem
ke dnu - plech tl. 5,0 mm (4,8 x 0,25 m; 48 kg;1,2 m?)
Nasleduje montaz a privareni nové obsivky.
Svar s plvodni obivkou musi byt vzdalen od prepazky & 12 nejméné& 100
mm smérem k zadi. Tupé V-svary obsivkovych plechtd jsou vafeny zevnitf,
kofen je zvenku vydrazkovan a prevaren.

Vzdalenost mezi rovhobéznymi svary musi byt nejméné:
- 50 mm+ 4 x t mezi dvéma tupymi svary;
- 30 mm + 2 x t mezi koutovym a tupym svarem nebo mezi dvéma

koutovymi svary,

kde je t - tloustka plechu [mm].

Nové dily obSivky je nutné tvarovat mimo téleso plavidla. Jejich
,pritahovani® k Zzebrim neni pfipustné - v ob$ivce by zlstalo nezadouci
vnitfniho napéti.

Svary musi byt provedeny v souladu s ,Tabulkou svar(®, kterd je soucéasti
schvalované dokumentace opravy.

Svary musi byt provedeny nejméné v kvalité ,C" dle CSN EN 5817. Svary
obSivky a prepazek je nutné vyzkousSet na vodotésnost - zkouska
vodotésnosti petrolejem a plavenou kridou.
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Zkousky vodotésnosti je mozné provadét az po skonceni vSech
svareCskych praci a po pripadném rovnani deformaci konstrukce. V
pripadé obnoveni svarecskych praci je nutné zkousku tésnosti opakovat!
Do ukonceni zkousSek se nesméji zkousené casti trupu natirat, vyplfiovat
cementem nebo na né pokladat jakékoli krytiny. Pripustné je pripadné
pouze natfeni zakladovou barvou, kromé& mist svarovych spoju.

Natfeni barvou, které je nezbytné provadét pred sestavenim dilG pred
zkouskou vodotésnosti, musi byt zvlast posouzeno inspekéni organizaci.

Pfi minusovych teplotach vzduchu se sméji provést zkousky vodotésnosti
jen tehdy, jsou-li splnény podminky k zabranéni oroseni zkousenych casti
trupu.

Po dokonceni opravy obsSivky bude namontovan novy drzak odérky a
drevéna odérka.

4.1.2 Oprava lozisek kormidelniho pné

Pri opravé loziska je postup nasledujici - demontuje se ovladaci segment
v koliznim prostoru, demontuje se ucpavka pné; demontuje se patni
lozisko (odbrousi se od ostruhy, uvolni se Srouby) a kormidlo i s pném se
vysunou smérem doll z loZisek kokerovy roury. LoZiskovd pouzdra se
demontuji. Po kontrole stavu pné a méFeni jeho priméru se vyrobi a osadi
novd pouzdra s predepsanou vlli. Opaénym postupem se kormidlo
namontuje. Cast struhy s patnim loZiskem se vyrobi novd, slozena ze dvou
dilG (dle vykresu kormidelniho zafizeni). Ptivafeni druhého dilu (s patnim
loziskem) k prvnimu pri montazi kormidla jiz vodotésnost télesa neovlivni.

4.1.3 Oprava lodni vrtule

Svarovana ocelova lodni vrtule vykazuje poskozeni vznikla béhem provozu
plavidla. Hrany listd vrtule jsou mistn& pogkozené kavitaci, listy jsou
mirné deformované. V ramci budou nejvice poskozené konce listd vrtule
odfiznuty, nahrazeny novym materidlem St45 (pfivarenim); méné
poskozené casti vrtule budou vyvareny. Po dokonceni svarelskych praci
budou listy vrtule zabrou$eny do plvodniho tvaru a nasledné& bude vrtule
odborné vyvazena.

4.1.4 Oprava h¥idelového vedeni

Hridelové vedeni sestava z vrtulového hridele, prostredni hridele, spojky
na zebru ¢. 7, tlakového loziska, ucpavky s kryci rourou hridele, kozliku a
lodniho Sroubu. Konec hridele je ulozen v kluzném lozisku, umisténém
ve vaznicové trubce. Konec vaznicové trubky prochazi obsivkou a je
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opatren kluznym loziskem a ucpavkou. Kroutici moment z prevodovky na
hridelové vedeni je prenasen spojkou.

Po demontdzi kormidelniho zarizeni a vrtule, rozpojeni pevné spojky
hridelového vedeni na zebru ¢. 7, je nutné demontovat ucpavku
vrtulového hridele, demontovat vrtulovy hridel, demontovat kluzné
lozisko. Po kontrole a proméreni vrtulového hridele a kluzného loziska
bude stanoven zplsob opravy tak, aby, po smontovani byla dosaZena
potiebna vdle.

Po opravé se opacnym postupem se hridelové vedeni namontuje. PFi
montdazi se pouziji nové tésnici prvky a ucpavka.

415 Oprava hlavniho motoru

Pohonnou jednotku plavidla tvori vodou chlazeny vznétovy radovy
Sestivalec typu Delfin 2 SW 680/195 o vykonu 121kW pri 20000t/min.
Hlavni motor je provozem opotrebovan a je nutné provést jeho celkovou
repasi.

Hlavni motor se odpoji od el. energie, od soustav (palivo, chlazeni,
vyfuku, mazani, ...) a od nahonu pomocnych mechanizmd. Demontuje se
vyfukové potrubi (pouze Cast ve strojovné), podlaha strojovny a svétlik
nad motorem. Poté se rozpoji pruzna spojka mezi motorem s prevodovou
skrini a hridelovym vedenim. Soustroji se vyjme z plavidla. Oddéli se
motor od prevodovky. Motor se preda do opravy, prevodovka se ulozi do
skladu.

4.1.6 Oprava nahonu pomocnych zarizeni

Pomocna zafizeni jsou pohanény hlavnim motorem pomoci specidlniho,
k tomu zkonstruovanému, pohonu na predku motoru. Provozem doslo
k poskozeni rucni spojky (kuplovani). Pro obnoveni normalniho provozu
remorkéru je nutné spojku opravit.

Po demontdzi hlavniho motoru bude demontovan nahon pomocnych
zarizeni, vyjmut z plavidla a rozebran. Po detekci zdvady bude spojka
opravena, nahon smontovan a namontovan zpét do plavidla.

4.1.7 Oprava chladici soustavy motoru

Z vnéjsSiho okruhu chlazeni bude vypusténa voda. Vnéjsi okruh chlazeni
hlavniho motoru bude demontovan z plavidla. Ventily soustavy budou
rozebrany, vycistény a jejich sedla zabrouseny. Neopravitelné armatury
budou vyménény. Potrubi vnéjsiho okruhu bude rozfezano a sesrotovano.
Potrubi vnéjsiho okruhu bude vyrobeno nové. Po svareni potrubi je nutné
jeho zarové pozinkovani.
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Z okruhu vnitfniho okruhu chladici soustavy bude expanzni nadrz.
Expanzni nadrz (cca 15 1) bude vyrobena nova (podle plvodni nadrze). Po
naneseni povrchové Upravy bude nadrz namontovana zpét do vnitfniho
okruhu chlazeni.

Z okruhu vnitfniho okruhu chladici soustavy bude demontovan kohout
privodu vody k radidtordm (u motoru). Do soustavy bude namontovan
novy ventil.

4.1.8 Soustava mazani vrtulového hridele.

Vrtulovy hridel je mazan vnéjsi vodou v uzavieném obéhu vynuceném
c¢erpadlem pohdanénym hlavnim motorem. Potrubi soustavy mazani
vrtulového hridele bude celé demontovano a sesSrotovano.

Potrubi mazani vrtulového htidele bude vyrobené nové, po vyrobé
pozinkované a namontované do plavidla.

4.2 Povrchova ochrana plavidla

4.2.1 Priprava pro povrchovou ochranu

Po dokonceni vSech svareCskych praci a po provedeni zkousek
vodotésnosti je nutno opravované Casti plavidla peclivé mechanicky ocistit
a odmastit. Opravovanou obsSivku boku zvenku otryskat na stupen cistoty
Sa 2,5. Provést vizualni kontrolu o¢i&ténych a otryskanych povrchd.

4.2.2 Povrchovéa ochrana

Naneseni naté&rovych hmot provést v souladu s normou CSN EN ISO
12944-5 Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné natérové systémy.

V souladu s natérovym planem je nutné na pripravené plochy
opravovanych casti télesa aplikovat povrchovou ochranu dle barevného
provedeni odsouhlaseného se zakaznikem:

- upravované casti plavidla:

1 x zakladni natér 150 um
1 x vrchni natér 150 pm
celkem NDFT 360 pm

V prib&hu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola (se
zdznamem) tloustky u kazdé vrstvy natéru. Dale se provadi vizualni
kontrola povrchu natéru.
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Rozsah provedeni protikorozni ochrany bude specifikovadn v pldnu natérd a
odsouhlasen investorem.

Opravované soustavy plavidla budou zarové pozinkovany.
5 Zasady provadéni praci pri oprave

5.1 Zarizeni pracovisté

VSechny prace spojené s opravou plavidla budou provadény na
pracovisti zhotovitele pod dozorem inspekéni organizace. Dozor inspekcni
organizace objednava zhotovitel.

5.1.1 Ulozeni plavidla na sousi

Vzhledem k tomu, Ze pfi opravé musi byt plavidlo vytazeno na sous,
musi byt pracovi$té odpovidajicim zplsobem vybaveno. Pro vyzdvizeni z
vody musi byt vyuzito bud lodniho vytahu, nebo vhodnych zdvihacich
zarizeni. Jakakoliv manipulace s plavidlem musi byt provedena tak, aby
nedoslo k dalSimu poskozeni obsSivky a vnitfni konstrukce télesa. Plavidlo
na sousSi musi byt ustaveno na pevné a bezpelné zajiSténé loze. Prvky
loze nesmi podpirat plavidlo bodové.

5.1.2 Technologické vybaveni

Pracovisté pro realizaci opravy musi byt vybaveno vhodnymi
skladovacimi prostorami, vhodnym zdvihacim zafizenim pro manipulaci s
tézkymi bremeny, vhodnym strojnim zafizenim a naradim. Pro opravu
bude nezbytné vyuziti kvalitnich zafizeni pro svareni a rezani oceli.
Pracovisté musi byt vybaveno méricim zafizenim pro rozmérovou kontrolu
dild a kontrolu jakosti svafovani.

5.1.3 Bezpecnostni pozadavky

Pracoviété musi odpovidat pozadavkim bezpeénosti prace s ohledem
na vykondvané ¢&innosti. Veskeré vybaveni musi byt zplsobilé bezpe&ného
provozu s doloZenim potfebnych dokladd. Napt.:

- pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim

inventarem (pozarni hydranty s hadicemi nebo dostatecny pocet
hasicich pFistrojt) s platnou revizni prohlidkou;

- vSechna elektrickd a zdvihaci zafizeni pracovisté a naradi musi
odpovidat bezpecnostnim normam a mit platné revize;

- pro bezpecny pohyb osob na pracovisti by meélo pracovisté
vybavenou zpevnénou pracovni plochou i pfistupovou komunikaci
pro prijezd prepravni techniky;
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- na pracovisti musi byt dispozici prostfedky pro poskytnuti prvni
pomoci pri pfipadném zranéni personalu;
- na pracovisti musi byt k dispozici prostredky likvidujici pripadné
ohrozeni znecisténim zivotniho prostredi.
5.2 Nakladani s odpady

Zhotovitel je povinen odpady zafazovat podle Katalogu odpadl a odpady
(Vyhlddka 93/2016 Sb. v platném znéni). Odpady, které nemlze sdm
vyuzit, trvale nabizet k vyuziti jiné pravnické nebo fyzické osobé. Nelze-li
odpady vyuZit, potom zajistit zne$kodné&ni odpadu. Dale je povinen odpad
tridit a kontrolovat, zda odpad nema nékterou z nebezpecnych vilastnosti.
Plvodce odpadu je povinen vést evidenci o mnoZstvi a zplsobu nakladani
s odpadem. Plvodce odpadu je zodpové&dny za naklddani s odpady do
doby, nez jsou predany opravnéné osobé.

6 Soupis praci a dodavek

Zasady a postupy pfi opravé obsivky a pohonného zarizeni plavidla jsou
podrobné specifikovany v predchozim textu. V nasledujicich kapitolach
jsou uvedeny prehledné, pricemz samostatna tabulkova forma soupisu
praci a dodavek pro zpracovani rozpoltovych Udaju zhotovitelem je
zpracovana v Priloze €. 1 téchto technickych podminek.

6.1 Technicka dokumentace opravy

6.1.1 Vykresova dokumentace

Doddvka: puvodni dokumentace plavidla
Montaz: ---
Zkousky: ---

6.1.2 Vypocéty
Dodavka: ---

Montaz: ---
Zkousky: ---

6.2 Priprava plavidla k opravé

6.2.1 Pristaveni plavidla

Plavidlo je zhotovitelem dopraveno od objednatele do mista opravy. Do
vzdalenosti 80 km dopravu zajistuje objednatel. Pfed vyzdvizenim z vody
musi byt plavidlo vycisténo a zbaveno nadni vody ve vSech prostorech.
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VSechny nadrze provoznich kapalin musi byt dokonale vyprazdnény, aby
kapaliny nemohly pronikat do systémd (splaskové vody, palivo,
hydraulicky a mazaci oleje, ...). Elektroinstalace bude odpojena od zdrojl
(akumulatory). Pouzitelné kapaliny se uschovaji a pouziji po opravé,
ostatni se odevzdaji k ekologické likvidaci.

Dodavka: ---

Montaz: ---

Zkousky: Vizualni kontrola pripravenosti k vyzdvizeni z vody.

6.2.2 Vyzdvizeni plavidla z vody a ustaveni na polohu

Dodévka: vyroba opor pro ustaveni plavidla na sous$i, mobilnich schodd,
ZzebFik{

Montaz: ustaveni a nivelizace opor, vyzdvizeni plavidla z vody pomoci
lodniho vytahu nebo jiného vhodného zdvihaciho zafizeni a
jeho ustaveni na opory. Instalace schodl ¢&i Zebfikd pro ptistup
na palubu. Spusténi kotev na zem.

Zkousky: kontrola nivelety montaznich opor, kontrola rovnomérnosti
podepreni télesa a bezpecné stabilizace plavidla na konstrukci
opor.

6.3 Demontazni prace

6.3.1 Demontazni €asti obSivky boku

Dodavka: ---

Montaz: demontaz odérky a jejiho uchyceni od Zzebra ¢. 0 do zebra ¢. 12;
demontaz Casti nadmérné opotrebované obsivky levého boku
v délce zebra ¢. 0 + 100 mm po zadni pfepazku P12 -100 mm o
Sifce 250 mm od paluby smérem ke dnu - plech tl. 5,0 mm (4,8
x 0,25 m; 48 kg;1,2 m?);

Zkousky: vizualni kontrola.

6.3.2 Demontaz kormidelniho zarizeni

Dodévka: vyroba pomocnych demontaznich a zavésnych pfipravkd;

Montaz:  demontuje se ovladaci segment v koliznim prostoru,
demontuje se ucpavka pné; demontuje se patni lozisko
(odbrousi se od ostruhy, uvolni se Srouby) a kormidlo i s
pném se vysunou smérem dolG z loZisek kokerovy roury.
LoZiskova pouzdra se demontuji; rozebere se spoj kormidelni
pen a kormidelni ploutev; dily kormidelniho zarizeni se odisti;
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Zkousky:

6.3.3

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.3.4

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.3.5

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.3.6

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.3.7

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.3.8

Dodavka:

vizualni kontrola.
Demontaz vrtule

r ’ s~ s 7 v s v o
vyroba pomocnych demontaznich a zavesnych pripravku,
ochranného krytu kuzele vrtulového htidele, 1G2zka pro uloZeni
demontované vrtule;

demontaz krytu a centralni matice, stazeni vrtule z hridele a
jeji ulozeni do stojanu k nasledné opravé. Ochrana a
konzervace zavitu a kuzele vrtulového hridele.

vizualni kontrola.

Demontaz hridelového vedeni

;
Po demontazi kormidelniho zafizeni a vrtule, rozpojeni pevné
spojky hridelového vedeni na Zebru €. 7, je nutné demontovat
ucpavku vrtulového hridele, demontovat vrtulovy hridel,
demontovat kluzné lozisko;

Demontaz svétliku strojovny

I
demontaz svétliku, ulozeni svétlikl na bezpe&né misto;

Demontaz podlahy strojovny

demontaz podlahy strojovny, ulozeni dilG podlahy na bezpe&né
misto;

Demontaz ¢asti vyfukové soustavy

I
demontdz ¢asti vyfukového potrubi (pouze ¢ast ve strojovné) a
jeji ulozeni na bezpecné misto;

Demontaz hlavniho motoru a prevodovky

l4
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Montaz:

Zkousky:

6.3.9

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.3.10

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.3.11

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

6.3.12

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

odpojeni hlavniho motoru od el. energie, od lodnich soustav
(chlazeni, palivo, hydraulika, olejova soustava, vyfuk), odpojeni
dalkového ovladani motoru a prevodovky, odpojit vratnou
prevodovou skrin od olejové soustavy, odpojit dalkového
ovladani prevodovky, rozpojit pruznou spojku mezi prevodovou
skrini a hridelovym vedenim, vyjmout soustroji (prevodovka +
motor) z plavidla; rozpojit spojku mezi motorem a prevodovou
skrini, prevodovou skrin ulozit na dobu opravy do skladu; motor
predat k opravé;

Demontaz nahonu pomocnych mechanizmu

V4
demontovat nahon pomocnych zafizeni, vyjmout ho z plavidla
a ocistit;

Demontaz ¢asti soustavy chlazeni

pfipravky pro zabroudeni ventild, brusna pasta;

vnéjsi okruh chlazeni hlavniho motoru bude demontovan
z plavidla; ventily soustavy budou rozebrany, vycistény a
jejich sedla zabrouseny; armatury budou uloZzeny na bezpecné
misto; potrubi bude sesrotovano; bude demontovana expanzni
nadrz chladici soustavy, po nakresleni expanzni nadrze bude
seSrotovana; bude demontovan a sesrotovan kohout privodu
teplé vody k radidtoriim;

Demontaz soustavy mazani hfidelového vedeni

/
demontovat a seSrotovat potrubi soustavy mazani vrtulového
hridele;

Priprava prvkl vyztuzeni na montaz obsivky

zabroudeni hran prvkd vyztuZeni ocelové konstrukce; ocisténi,
pripadné odstranéni zkorodovanych ¢asti;

vizualni kontrola.
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7 Montaz

7.1
7.1.1

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

7.1.2
Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

7.1.3

Dodavka:
Montaz:
Zkousky:

7.1.4
Dodavka:

Oprava obsivky

Oprava prvku vyztuzeni

na délku narezané valcované profily L45x30x4 mm; napalené
roznice P4-120x120 mm;

odstranéni poskozenych ¢asti bocnich zeber a vevareni novych
dild, vyrovnani deformovanych ¢&asti boénich Zeber (profi
L45x30x4-1000 mm; 2,24 kg) a prilehlych roznic - 6 ks (P4-
120x120 mm; 1,7 kg; 0,1 m?2), jejich ocisténi, zabrouseni
hran;

provedeni vizualni kontroly uplnosti konstrukce a vizualni
kontrola v8ech svardq.

Montaz novych plechu bo€ni obsivky

naformatovany plech bo¢ni obsivky tloustky 5,0 mm (1,2 m?;
48 kg);

stehovani nového plechu bocni obsSivky tl. 5 mm (1,2 m?; 48
kg), vypaleni svarote¢i do boénich Zeber v mistech stykl
nového ob&ivkového plechu s plvodnimi plechy. Pfivafeni
plechu k boénim Zebrim, svafeni plechd k sob& zevnitf
plavidla, vydrazkovani korfene svaru zvenku a provedeni
kone¢ného vnéjsiho svaru, ovareni svarote¢i (v souladu
s Tabulkou svarQ).

provedeni vizualni kontroly Uplnosti konstrukce.

Kontrola vymény obsivky, zkouska vodotésnosti

petrolej, plavena krida, snimky RTG;

oprava (vybrou$eni a ptevareni) nevyhovujicich svarQ;
provedeni vizualni kontroly vSech svarl, provedeni a
vyhodnoceni kontroly svar( pomoci rentgenového zafeni,
oprava a opakovana kontrola nevyhovujicich svart; kontrola
rozmé&rl plavidla (vyloudeni deformace télesa jako celku).
Provedeni zkousky tésnosti obSivky (normalnim nebo
nahradnim zplsobem).

Montaz drzaku odérky
naformatovany plech drzaku odérky 5,0 mm;
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Montdz:  ptivateni plechd drzakld odérky na obsivku.
Zkousky: provedeni vizualni kontrola.

7.2 Oprava lozisek kormidla
Dodavka: materidl na vyrobu kluznych lozisek kormidelniho pné (material
CuSn 8-10);

Montaz: prekontrolovat, ocistit pen kormidelniho zarizeni (odstranit
pripadné ovality); vyroba novych loziskovych pouzder
(material CuSn 8-10) podle skute¢ného priméru pné&, vyroba
nové dvoudilné ostruhy s pouzdrem patniho loziska; privareni
dilu ostruhy (bez loziska) k télesu, osazeni pouzder do
kokerovy roury;

Zkousky: kontrola umisténi ostruhy a osazeni pouzder lozisek.

7.3 Oprava vrtule

Dodavka: materidl pro opravu (5t45);

MontdZ:  vyrovnat deformované listy; nejvice pogkozené konce listd
vrtule odfiznout, listy vrtule doplnit novym materidlem St45
(privarenim); méné poskozené ¢asti vrtule budou vyvafrit; po
dokoncéeni svarecskych praci listy vrtule zabrousit do
plvodniho tvaru; vrtuli odborné vyvazit, vrtuli prelestit;

Zkousky: provedeni vizudlni kontroly vsech listd, kuZelu a drdzky pro
pero, zajisténi odborného vyvazeni vrtule.

7.4 Oprava hridelového vedeni

Dodavka: material pro vyrobu nové vystylky kluzného loziska vrtulového
hridele;

Montaz:  oCistit a prekontrolovat vrtulovy hfridel (odstranit pripadné
ovality); vyrobit novou vystylku kluzného loziska vrtulového

hridele (dle vykresu ¢. 3755-DZ/411-04) podle skutecného
priméru h¥idele a jeji vlioZeni do télesa loZiska;

Zkousky: kontrola rozmérl kluzného loZiska vrtulového hfidele.

7.5 Oprava nahonu pomocnych zafFizeni

Dodavka: dily pro opravu spojky nahonu pomocnych zarizeni;
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Montaz:

Zkousky:

vyména vadnych dild spojky ndhonu pomocnych zafizeni,
nahon smontovan (dle vykresu ¢. 3755-DZ/450-00);
kontrola funkce spojky nahonu pomocnych zafrizeni.

7.6 Vyroba a oprava soustavy chlazeni

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

potrubi odpovidajicich svétlosti, opravené nebo nové armatury,
materidl na vyrobu expanzni nadrze; montazni a spojovaci
material, tésnéni;

oprava vodnich skrini vcetné armatur; vyroba chladiciho
potrubi (dle vykresu ¢. 3755-DZ/511-00), povrchova uUprava
potrubi (pozink.), ustaveni a propojeni jednotlivych dilG
soustavy motoru, prevodovky, vyménik(, vyroba expanzni
nadrze vnitrniho okruhu chlazeni; montdz kohoutu privodu
teplé vody k radidtordm; soustavu barevné oznacit dle ON
130079 - Barevné oznaceni lodniho potrubi;

zkouska tésnosti vnéjsiho chladiciho okruhu motoru.

7.7 Vyroba a montaz soustavy mazani vrtulového hridele

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

7.8

Dodavka:

Montaz:

potrubi odpovidajicich svétlosti, nové armatury, montazni a
spojovaci material;

vyroba potrubi mazani vrtulového hridele (dle vykresu (.
3755-DZ/521-01), povrchova Uprava potrubi (pozink.),
ustaveni a propojeni jednotlivych dili soustavy mazani
vrtulového hridele, napusténi okruhu mazani kapalinou a jeho
odvzdusnéni;

zkouska tésnosti okruhu mazani.

Montaz hridelového vedeni

opraveny vrtulovy hridel, opravené lozisko, ucpavka (lojova
$fldra), t&snéni, vazelina;

montaz kluzného loziska vrtulové hridele, montaz vrtulového
hridele; montaz spojky vrtulového hridele a prostfedniho
hridele (pevné spojky hridelového vedeni na Zebru ¢&. 7);
montaz ucpavky vrtulového hridele, pripojeni hridelového
vedeni k lodnim soustavam;
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Zkousky: kontrola souososti loZisek hiidelového vedeni, kontrola vali
v loziskach, z kontrol vyhotovit zdznam (soucast dokumentace
opravy).

7.9 Montaz vrtule
Dodavka: spojovaci a tésnici material;

Montaz:  zpétna montdz opravené a vyvazené vrtule - sejmuti
ochranného krytu kuzele, ocisténi jeho dosedacich ploch,
kontrola Cistoty pred loziskem hridele, nasazeni vrtule na kuzel
hridele s perem, upevnéni vrtule centralni matici, montaz
krytu naboje.

Zkousky: kontrola kompletnosti a upevnéni vrtule na hrideli.

7.10 Montaz kormidla

Dodavka: retéz zajisténi kormidla proti ztraté, hydraulicky olej, lojova
$hlra, vazelina;

Montaz: montaz kluzného Iloziska do kokerovy roury; nasazeni
kormidelniho pné do lozisek, osazeni a privareni ostruhy
s patnim loziskem, zpétnd montdz segmentu, montaz
ucpavky; kompletace ovladani kormidla, doplnéni a
odvzdusnéni hydraulického systému; zajiSténi retézem
kormidelni ploutve proti ztraté.

Zkousky: provedeni kontroly privareni ostruhy a suché zkousky
vychylovani ploutve v pozadovaném rozsahu.

7.11 Montaz nahonu pomocnych zafizeni
Dodavka: opraveny ndhon pomocnych zarizeni, spojovaci material;
Montaz: montaz ndhonu pomocnych zafizeni do plavidla;
Zkousky: kontrola montaze ndhonu pomocnych zarizeni.

7.12 Montaz hlavniho motoru a prevodovky

Dodavka: opraveny hlavni motor; spojovaci materidl, umyta prevodovka,
tésnéni;

Montaz:  spojit motor s pfevodovkou, namontovat soustroji do plavidla,
pripojeni soustroji k el. energii, pfipojeni hlavniho motoru k
lodnim soustavam (chlazeni, palivo, hydraulika, olejova
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Zkousky:

7.13

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

7.14

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

7.15

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

7.16

Dodavka:

Montaz:

Zkousky':

soustava, ..), pripojeni dalkového ovladani motoru a
prevodovky;
kontrola montaze soustroji, kontrola tésnosti pripojeni

jednotlivych soustroji.

Montaz vyfukové soustavy

izolace, material pro uchyceni izolace, montazni a spojovaci

material, tésnéni;
ustaveni a propojeni
vyfukového potrubi ve strojovné, instalace tepelné izolace;
zkouska tésnosti potrubi.

Montaz svétliku strojovny
spojovaci material, tésnici materal,;
montdaz svétliku strojovny na plavidlo;
kontrola montaze a tésnosti spoje.

Montaz podlahy strojovny
spojovaci material;

montaz plechd uchyceni

konstrukci;

podlahy strojovny jejich

kontrola upevnéni podlahy.
Montaz casti odérky
dubovy hranol, spojovaci material;

montaZ odérky do drzak{ a jeji upevnéni;
kontrola upevnéni odérky.

8 Protikorozni ochrana

8.1

Dodavka:

Priprava pro protikorozni ochranu povrcht

material k tryskani;
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Montaz: po dokonceni vSech svarecskych praci a po provedeni zkousSek
vodotésnosti otryskat vnéjsi obsivku plavidla (cca 103,8 m?)
na stupen Cistoty Sa 2,5. Tryskaci material se nesmi dostat do
lozisek vrtulového hridele a kormidelniho pné - tato mista
chranit.

Zkousky: vizualni kontrola povrchu.

8.2 Protikorozni ochrana

Dodavka: natérovy materidl dle pozadavkl zdkaznika;

Montaz: naneseni natérovych hmot (cca 103,8 m2) - natéry provést
v souladu s normou CSN EN ISO 12 944-5 Nat&rové hmoty -
Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy — Cast 5: Ochranné natérové systémy:

1x zakladni natér 150 pm
1x vrchni natér 150 um
celkem NDFT 300 pm

Zkousky: v prUb&hu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena
kontrola (se zaznamem) tloustky u kazdé nanesené vrstvy
natéru. Dale se provadi vizualni kontrola kvality povrchu
natéru.

9 Dokoncovaci prace a spusteéeni plavidla na
vodu

Dodavka: ---

Montaz: zpétnd montaZ zadnich kotev a fetdzl, odblokovani ptedni
kotvy. Zapojeni elektroinstalace, kontrola provoznich naplini.
Odstranéni schodd (Zebfikd) pro ptistup na palubu. Spusténi
plavidla na vodu pomoci lodniho vytahu nebo jiného vhodného
zdvihaciho zafizeni. Likvidace odpadd.

Zkousky: funkcni zkouska pohonného a kormidelniho zafizeni na vodé.

10 Preprava plavidla

Dodavka: ---
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Montaz:  Preprava plavidla k investorovi, predani plavidla vcetné
dokumentace opravy.

Zkousky: ---.

11 PF¥ilohy

11.1 Soupis praci
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