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Jimaci ty¢

SVOD - ALMgSi 8 mm

- svody opafrit zkusebni svorkou

se svodem praopojit kovove casti strehy - oplechovani ap.

Provedeni hromosvodu dle CSN EN 62 305 - “Pfedpisy pro ochranu pred bleskem”

- svody napojit na vyvady zemniciho pasku instalovaného na dno zakladd, pripadné zemnici tyce

- svody opafrif antikoroznim natéerem
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