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1 ZAKLADNIi UDAJE

1.1 IDENTIFIKACNi UDAJE STAVBY

Nazev stavby:

VD Strekov, oprava vrat MPK

Vodni tok:

Labe, pravy bieh

Riéni km:

767,679

Misto stavby:

VD Strekov (Masarykovo zdymadlo), Usti nad Labem

Hydrologické ¢islo povodi: 1-13-05-021
Kraj: Ustecky
Katastralni uzemi: Stfekov 775258

Obec s rozsifenou plsobnosti:

Usti nad Labem

Cislo DM:

9051009959

Identifikator ISYPO:

400041356

Ugel stavby:

Opravou hornich vrat a opravou pohont malé plavebni
komory vodniho dila Stfekov bude prodlouzena Zivotnost,
zajiSténa bezpecna funkce a eliminace moznych zavad
a havarii tohoto zafizeni.

2 OBECNE A TECHNICKE PODMINKY

2.1 OCELOVE KONSTRUKCE

Ocelové konstrukce musi byt vyhotoveny v souladu s dokumentaci. Pfi jejich vyrobé

amontaZi je tfeba dbat na ustanoveni CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci
a hlinikovych konstrukci. Ocelové konstrukce budou vyrobeny v tfidé provedeni EXC4 dle
platné normy CSN EN 1090-2+A1 - Cast 2: Technické pozadavky na ocelové konstrukce.
Natérové povlaky na ocelovych konstrukcich musi vyhovovat jednak svym sloZzenim a jakosti,
jednak technologii nanasSeni a kone¢né i musi splfiovat pozadavky na minimalni tloustku
ochrannych povlakd. Pro provadéni a kontrolu jakosti natérd je zavazna zejména CSN EN ISO
12944 - Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi
systémy.

Dale je nutno dodrzet pozadavky téchto norem:

CSN EN 1090 - Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci.

CSN 73 2611 — Uchylky rozmé&r( a tvarti ocelovych konstrukci - pozadavek investora.

CSN EN ISO 5817 - Svafovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené
tavnym svarfovanim (mimo elektronového a laserového svarovani) - Ur€ovani stupnd jakosti.
CSN EN ISO 17637 - Nedestruktivni zkouseni tavnych svart - Vizualni kontrola.
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CSN EN ISO 3452-1 - Nedestruktivni zkou$eni - Kapilarni zkouska.

CSN EN ISO 23277 - Nedestruktivni zkou$eni svar( - Zkou$eni svart kapilarni metodou -
Stupné pfipustnosti.

CSN ISO 8501 - Piprava ocelovych povrchl pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku - Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu.

CSN EN ISO 8503 - Priprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot
a obdobnych vyrobkud. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podklada.
CSN EN ISO 8504 - Priprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot
a obdobnych vyrobku - Metody pfipravy povrchu.

CSN EN ISO 9223 - Koroze kovi a slitin. Korozni agresivity atmosfér. Klasifikace.

CSN EN ISO 9224 - Koroze kovi a slitin. Korozni agresivita atmosfér. Smérné hodnoty pro
stupné korozni agresivity.

CSN EN ISO 2409 - Natérové hmoty. MFizkova zkouska.

CSN EN ISO 4624 - Natérové hmoty - Odtrhova zkouska pFilnavosti.

CSN EN ISO 2808 - Nat&rové hmoty - Stanoveni tloustky natéru.

CSN EN ISO 2178 - Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méteni tloustky
povlaku. Magneticka metoda.

CSN EN ISO 12944 - Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy.

CSN EN ISO 4628 - Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnoZstvi
a velikosti defektl a intenzity jednotnych zmén vzhledu.

2.2 MATERIAL PRO KONSTRUKCE

Ocelové konstrukce budou vyrobeny z bézné dostupnych valcovanych profill, jez se bézné
dodavaji v provedeni z oceli S235 (11 373), S355 (11 523) a nerezové oceli 1.4301 se zaru€enou
svafitelnosti ¢i nerezové oceli 1.4021 s podminénou svafitelnosti viz vykresova dokumentace,
prvky budou dodany s povrchem okujenym, ve stavu tepelné& nezpracovaném, rovnané nebo
pfesné rovnané. TyCe budou dodany v dostateCnych délkach, jez umozni vyrobu jednotlivych
prvku lavek z prvkd plné délky - jejich nastavovani svarenim je nepfipustné a bude divodem
k odmitnuti dodavky ze strany zadavatele.

2.3 VYROBA SVAROVANYCH KONSTRUKCI

Ocelové konstrukce budou vyrobeny svafenim z jednotlivych dilcu, pfipravenych dle vyrobni
dokumentace, kterou si pro ten ucel necha zhotovitel vyprojektovat. Pfi vyrobé je tfeba dbat na
dodrzeni zasad uprav konstrukénich detaild pro naslednou povrchovou ochranu. Svareni bude
provadéno elektrickym obloukem. Profily budou déleny na dily konstrukce fezanim (technologii
zvoli zhotovitel dle svych technologickych mozZnosti, poZaduje se hladky fez s nerovnostmi do
0,5 mm, bez otfepU, s odchylkou od pfedepsané roviny fezu do * 2°, Uprava hran bude odpovidat
potfebam provadénych svard). Pro spojovani prvkl se pouzije koutovych svarl, dale V-svar(
a %2 V-svarl s bezvadné provarenym kofenem a svarovou housenkou, vSechny svaru budou
provedeny jako pribézné dilenské. Pokud nebudou provadény svary na pinou tloustku materialu,
navrhne tloustku a typ svar(i zhotovitel vramci dilenské dokumentace. Jestlize neni jasné
uvedeno jinak, ma se za to, Ze vSechny svary ocelovych konstrukci jsou pevnostni a vodotésné!

Na stavbé budou provedeny tyto svary:

« pfipadné drobné opravy po oc€isténi staré PKO vrat
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Zhotovitel stanovi a dolozi technologicky postup svafovani pevnostnich svar(. Kvalitu
pevnostnich svard dolozi pevnostnimi zkouskami. Svare¢ dolozi odbornou zpUsobilost pro
vykonavani ¢innosti (svafeCské zkousky) pro dany typ pevnostnich svard, investorovi.
Zhotovitel pfeda investorovi zaznamy o provedenych nedestruktivnich zkouskach svarg.
Zkousky svarl budou provedeny u vSech dodavanych ¢asti ocelovych konstrukci a to
v rozsahu, aby byl zajistén pfedpoklad statického vypoctu, tedy namatkové nedestruktivni
zkous$ky.

Nad ramec namatkové kontroly bude povinné provedena nedestruktivni zkouska téchto
svarl:

» zadne

Vyhodnoceni kvality svaru:

1) Vizuélni hodnoceni ma nasledovat po kazdé dil¢i &asti svafovaciho procesu, jehoz
provedeni je spojeno s ur€itymi téZkostmi. V pfipadech dil¢i pochybnosti mize byt vizualni
zkouska ucelné doplnéna magnetickou nebo napf. kapilarni zkouskou. Vizualni zkouska je
jedind metoda, u které hodnotime pfimo samotné vady, u vSech ostatnich zkouSek
posuzujeme pouze indikace, které ukazuji na vyskyt moznych vad. Provadéni vizualni
kontroly se Fidi normou CSN EN ISO 17637, vyhodnoceni pak normou CSN EN 1SO 5817.

2) Kapilarni metoda je metodou nedestruktivniho zkouseni a Ize ji identifikovat pouze vady
v povrchovych vrstvach materialu (napf. poéry, zapaly, studené spoje, trhliny - vSe na povrchu
svarl). Princip metody spocCiva ve vyuziti vzlinavosti a smacivosti vhodnych kapalin
(penetrantl) a jejich barevnosti nebo fluorescence. Pokryva se jimi zkou$eny povrch.
Kapaliny vnikaji do vad. Po odstranéni pfebytku penetrantu vzlina zbytek na povrch, kde
vytvafi za pomoci vyvojky barevnou nebo fluorescenéni indikaci vady. Lze pouzit bud metodu
barevné indikace (vada se oznacuje vétSinou Cervenou barvou, ktera dobfe kontrastuje
s jejim obvykle bilym okolim) nebo fluorescenéni (vada se oznaluje tak, Ze pfi ozareni
ultrafialovym svétlem zelené nebo Zlutozelené fluoreskuje, a tim svétle kontrastuje s tmavym
okolim vady). Kapilarni metoda je velmi citliva na pfipravu zkouSeného povrchu - povrch
nutno prfed zkouskou dobfe o istit od mechanickych necistot, okuiji, rzi, natéru a odmastit.
Kapilarni zkouska se provadi podle normy CSN EN 571-1 a svary se vyhodnocuji podle
normy CSN EN ISO 23277.

Naklady na provedeni zkouSek zahrne zhotovitel do ocenéni pfislusnych praci — vyroba
a dodavka ocelovych konstrukci pro svary provadéné mimo stavbu nebo do poloZzek Zkousky
v oddile VON pro svary provadéné na stavbé.

2.4 OBECNE POZADAVKY NA PROTIKOROZNi OCHRANU (PKO)
OCELOVYCH KONSTRUKCI

Povrch ocelovych konstrukci bude prosty mechanickych necistot, mastnot a rozpoustédel.
Budou dodrzeny pozadavky norem CSN ISO 8501, CSN EN ISO 12944 a dalSich pfedpisu viz
kapitola Ocelové konstrukce.

Kontrola rozhodujicich znaku jakosti:

Zinkovani:
* pfed zhotovenim povlaku - vizualni kontrola jakosti upravy povrchu
* po zhotoveni povlaku - vizualni kontrola povlaku
- méfeni tloustky povlaku nedestruktivni metodou
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Natéry:
* pfed zhotovenim natéru - vizualni kontrola jakosti upravy povrchu
* po zhotoveni natéru - vizualni kontrola natéru

- méfeni tloustky povlaku nedestruktivni metodou

Pfi provadéni vizualni kontroly natéru se hodnoti:

* stejnomérnost a rozpracovanost na vsech ¢astech ploch, véetné koutl a hran
* nepritomnost znecisténi povrchu natéru prachem ¢i jinymi necistotami
* nepfitomnost vyskytu trhlinek, pérd, mechanického poskozeni a odlupujicich se ¢asti

PFi dopravé prvkl(l s provedenou protikorozni Upravou je tfeba dbat na fadnou ochranu
povrchu konstrukci, aby nedoslo k pfipadnému poskozeni ochranné vrstvy. Pokud by k né&jakému
poskozeni snad doslo, bude opraveno nanesenim povlaku ekvivalentniho natérového systému.

PFi provadéni natérd musi byt dodrzeny veskeré pozadavky na technologii, jeZ vyrobce uvadi
v materialovych listech natérovych hmot. Neni-li uvedeno jinak, musi byt pfi aplikaci natérovych
hmot dodrzena teplota vzduchu v rozmezi + 10° C - + 38° C a zaroven teplota natiraného prvku
musi byt alespon o 3° C vyssi, nez je hodnota rosného bodu za okamzitych podminek v misté
aplikace. V prabéhu zasychani nesmi dojit ke znecisténi povrchu prachem, oleji, fedidly apod. P¥i
nizkych teplotach vzduchu je tfeba upravit dobu zasychani jednotlivych vrstev natéru, a to
s pfihlédnutim k druhu natérovych hmot. Rovnéz je tfeba pfizpusobit pfedepsanou dobu
prosychani celého natérového systému pred jeho vystavenim provoznim podminkam.

PFi opravach natérd nebo dotirani mist ocelovych konstrukci na stavbé bude provedeno
vybrouSeni poSkozeného natéru mechanickym ocisténim na stupeft St3. Nasledné bude
aplikovan natérovy systém v pfislusném sloZeni a za dodrZeni pfetiracich dob doporu¢ovanych
vyrobci jednotlivych hmot.

Doplnéni natérd v mistech, které nebyly natfeny v dilnach zhotovitele (napfiklad vynechané
pasy pro svareni na stavbé) je nezbytné nutné, aby natér byl aplikovan do doby vytvrzeni celého
natéroveého systému! To znamena, Ze je nutné aplikovat natér v dilné zhotovitele tak, aby nebyla
pfekroCena doba pro vytvrzeni. Natér v dilné zhotovitele u takto dotiranych kusl( proto
doporuc€ujeme aplikovat v minimalnim pfedstihu pfed dopravou kusu k montazi, pochopitelné
s ohledem na zaschnuti umoznujici transport. Doby vytvrzeni uvadi vyrobci jednotlivych materiala
a pohybuiji se v Fadech dnd, nikoliv tydnd nebo mésicu a zaviseji na okolni teploté.

2.5 SPECIFIKACE PROTIKOROZNI OCHRANY OCELOVYCH
KONSTRUKCI

Vzpérna vrata v malé plavebni komofe na VD Stfekov jsou ¢asteéné vystavena UV zafeni
v prumyslové atmosféfe a ¢astecné trvale ponofena do sladké vody tzn.:

1. Stanovena kategorie ,klasifikace vnéjsiho prostiedi“ (dle CSN ISO 12 944-2) - C5-] —
velmi vysoka (priimyslova).

2. Stanoven ,stuperi korozni agresivity* vody (CSN ISO 12 944-2) — Im1 — ponor do
sladké vody.

3. Stanoveni zakladu doporucene skladby systému a minimalni tioustky jednotlivych
vrstev PKO (dle CSN ISO 12 944-5) s pozadovanou Zivotnosti dle CSN ISO 12 944-1
kategorie H — vysoka (vice nez 15 let).
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4. Konstrukéni fe$eni vyrobku odpovida CSN ISO 8501-1-3 a uprava detailt (svary,
hrany apod.) ve vztahu k PKO budou splfiovat vedkeré poZzadavky CSN 1SO 12 944-3.

5. Stupeni pfipravy povrchu (drsnost, pfiprava kotviciho profilu) pfed nanesenim PKO
bude odpovidat poZadavkim technickych listd konkrétnich vyrobkd, pfipadné
korespondovat s CSN ISO 12 944-4.

6. Ostatni specifické pozadavky na PKO — rozliSeni vrstev jinym odstinem, odpovédna
osoba zhotovitele certifikovana v oboru PKO na urovni ,korozni technik. Bude
vybaven kontrolnimi méfidly, jako jsou vlhkoméry, teploméry (teplota ovzdusi
a ocelové konstrukce) pro stanoveni rosného bodu v pfipadé, Zze se aplikace natéru
nebudou provadét v interiéru nebo prostorach umoznujicim dodrzeni dilenskych
podminek. Pfipraveny povrch a prevzeti jednotlivych vrstev (s uUCasti zastupce
zadavatele) se bude zapisovat do stavebniho deniku, véetné zapisi mérenych vyse
uvedenych veli¢in, s kontrolou odpovidajicich poZadavkd v technickych listech.
Kontrola kvality a suché tloustky natéru (DFT) bude probihat podle platnych norem
v€etné pravidla 80/20. Pokud nebude technickym dozorem investora odsouhlaseno
jinak, nesmi namé&fené hodnoty jednotlivych méfeni tloustky suchého filmu klesnout
pod 80% nominalni suché tloustky a zaroven nesmi celkovy primér jednotlivych
naméfenych hodnot tloustky suchého filmu klesnout pod 100% nominaini hodnoty
suché tloustky. PocCet kontrolnich ploch doporuCujeme minimalné 4 na kazdém
technologickém celku.

7. Pozadovana zaruka na PKO minimalné 60 mésicu.

. ) postup vysledek
Kritéria hodnoceni OSN
v zarucéni dobé
typ norma vyhovuijici akcept. nevyhovujici
- | Prinavostkfizkowym | Aot p 3359 | St.5A—4A | St3A* | St.2A—0A
Fyzikalné-mechanické G2l
vlastnosti .
Pfilnavost odtrhem CSN ISO 4624 >8 MPa** Min 5 MPa <5 MPa
Puchyre, kraterky CSN IS0 4628-2 0(S0) - -
Prorezavéni CSN IS0 4628-3 St.Ri 0 - St. >Ri 0
Vzhledové hodnoceni Prasklinky CSN ISO 4628-4 0(S0) - -
Kridovani CSN ISO 4628-6 St. 1 - -
Odlupovani CSN IS0 4628-5 0(S0) - -
* akceptovatelna hodnota 1 vysledek z 5 méfeni, alt. 2 z 10 méfeni
** pro lom 100 % A
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2.6 SOUVISEJICi NORMY A PREDPISY — UPLNY VYCET

CSN ISO 8501-1

Priprava ocelovych povrchu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku -Vizualni
vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné pfipravy ocelového podkladu
bez povlaku a ocelového podkladu po Uplném odstranéni pfedchozich povlaku.

CSN ISO 8501-2

PFiprava ocelovych povrchu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku - Vizualni
vyhodnoceni Sistoty povrchu - Cast 2: Stupné pipravy dfive natfeného ocelového podkladu po
mistnim odstranéni pfedchozich povlaku.

CSN IS0 8502-3

Priprava ocelovych podklad(i pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl. Zkousky
pro vyhodnoceni gistoty povrchu. Céast 3: Stanoveni prachu na ocelovém povrchu pfipraveném
pro natirani (metoda snimani samolepici paskou).

CSN ISO 8502-4

PFiprava ocelovych podklad(l pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobk(. Zkousky
pro vyhodnoceni g&istoty povrchu. Cast 4: Smérnice pro odhad pravdépodobnosti kondenzace
vlhkosti pfed nanasenim natéra.

CSN I1SO 8502-6

Pfiprava ocelovych povrchu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Zkousky
pro vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cast 6: Extrakce rozpustnych necistot pro analyzu - Breslova
metoda.

CSN EN ISO 8503-1

Priprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobka.
Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi. Cast 1: Specifikace a definice
pro hodnoceni otryskanych povrchi s pomoci ISO komparatord profilu povrchu.

CSN EN ISO 8503-2

Pfiprava ocelovych podkladd pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd.
Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladil. Cast 2: Hodnoceni profilu
povrchu otryskané oceli komparatorem.

CSN EN ISO 8503-5

Priprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobku -
Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podklad( - Cast 5: Uréeni profilu povrchu
paskou metodou repliky.

CSN EN ISO 8504-1
Priprava ocelovych podkladu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. Metody
pfipravy povrchu - Cast 1: Obecné zasady.

CSN EN ISO 8504-2
Priprava ocelovych podkladu pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. Metody
pfipravy povrchu - Cast 2: Otryskavani.

CSN ISO 8504-3
Priprava ocelovych podkladu pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd. Metody
pfipravy povrchu. Cast 3: Ruéni a mechanizované &isténi.
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CSN EN 1SO 9223
Koroze kovu a slitin. Korozni agresivity atmosfér. Klasifikace.

CSN EN 1SO 9224
Koroze kovu a slitin. Korozni agresivita atmosfér. Smérné hodnoty pro stupné korozni agresivity.

CSN EN ISO 2409
Natérové hmoty. MfiZzkova zkouska.

CSN EN ISO 4624
Natérové hmoty - Odtrhova zkouska pfilnavosti.

CSN EN ISO 2808
Natérové hmoty - Stanoveni tloudtky natéru.

CSN EN ISO 2178
Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Mé&feni tloustky povlaku. Magneticka
metoda.

CSN EN ISO 12944-1
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 1: Obecné zasady.

CSN EN ISO 12944-2
Natérove hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy -
Cast 2: Klasifikace vné&jsiho prostiedi.

CSN EN ISO 12944-3
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 3: Navrhovani.

CSN EN ISO 12944-4
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 4: Typy povrchu podkladu a jejich pfiprava.

CSN EN ISO 12944-5
Natéroveé hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy -
Cast 5: Ochranné systémy.

CSN EN ISO 12944-6
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 6: Laboratorni zkuSebni metody.

CSN EN ISO 12944-7
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systemy -
Cast 7: Provadéni a dozor pfi zhotovovani natér.

CSN EN ISO 12944-8
Natérove hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy -
Céast 8: Zpracovani specifikaci pro nové a udrzbové natéry.

CSN EN ISO 4628-1
Natérove hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnozstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 1: Obecny Gvod a systém klasifikace.
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CSN EN ISO 4628-2
Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéri - Klasifikace mnoZstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 2: Hodnoceni stupné puchyrkovani.

CSN EN ISO 4628-3
Natérove hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnozstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 3: Hodnoceni stupné prorezavéni.

CSN EN ISO 4628-4
Natérove hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnozstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 4: Hodnoceni stupné praskani.

CSN EN ISO 4628-5
Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéri - Klasifikace mnoZstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 5: Hodnoceni stupné odlupovani.

CSN EN ISO 4628-6
Natérove hmoty - Hodnoceni degradace natéri - Stanoveni intenzity, mnoZstvi a velikosti
béznych typu obecnych vad - Cast 6: Vyhodnoceni stupné kfidovani metodou samolepici.

CSN EN ISO 4628-8

Natérove hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnozstvi a velikosti defektd
a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 8: Hodnoceni stupné delaminace a koroze v okoli
fezu.

3 MECHANICKA ODOLNOST A STABILITA

V ramci oprav nejsou osazovany nové konstrukce, které podléhaji statickému navrhu.

4 DOKUMENTACE STAVBY
4.1 DILENSKA DOKUMENTACE

Zhotovitel stavby zajisti na vlastni ndklady vyrobni — dilenskou dokumentaci vSech
technologickych celku (€epy, tésnéni, odrazniky atd.) v rozsahu nutném pro vyrobu. (Pfedkladana
dokumentace neni dokumentaci dilenskou.) Dokumentace zohledni vysledky podrobného
prizkumu po vyCerpani plavebni komory, pfipadné proméfeni vratni a jejich vazbu na stavebni
konstrukce, zméreni patnich loZisek po demontazi vrat apod. Dostupna dokumentace je puvodni
a neuplna.

Zhotovitel bude pfi zpracovani dokumentace konzultovat navrzena feseni (pfipadné zmény)
se zastupcem objednatele (stavebnika). Vyroba jednotlivych kusl mulze zapoCit az po
odsouhlaseni dilenské dokumentace zastupcem stavebnika.

Investorovi bude pfedana dilenska a vyrobni dokumentace zpracovana dodavatelem stavby;
resp. jeji ¢asti obsahujici dilenské a vyrobni vykresy slouzici k realizaci stavby nebo sefizeni
a bude upravena podle poZadavkl objednatele.

Minimalni rozsah vyrobni dokumentace:
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» technicka zprava

» vyrobni vykresy — souCasti, sestavy, podsestavy, kusovniky

* montazni vykresy obsahujici sestaveni, pohledy, detaily, pfipadné vykresy pro pfepravu
a montaz

» pfesnou specifikaci spojovaciho materialu a té&snéni

* navrh svaru

+ schémata elektricka, hydraulicka ap.

* zkouskovy plan

+ povodiovy a havarijni plan

Dokumentace musi obsahovat také vse podle NV 176/2008 zejména §4 ods 3 a)

4.2 DOKUMENTACE SKUTECNEHO PROVEDENIi STAVBY (DSPS)

Zhotovitel stavby zajisti a oceni dokumentaci skute€ného provedeni stavby. V&etné& podrobné
geodetického zaméfeni vdech provedenych konstrukci.

5 VYCHOZi STAV PRED OPRAVOU

Dolni opérna vrata jsou puvodni nytované konstrukce. V prabéhu let u nich byly ménény
dfevéné prvky — ¢asti tésnicich ram( a ¢asti odrazniku.

6 TECHNICKA SPECIFIKACE OPRAVY

Dolni opérna deskova vrata budou opravena na misté. V ramci opravy dojde k vyméné
nékterych prvkd na vratech a k aplikaci nové povrchové ochrany.

6.1 CEP KOZLiKU POHONU

VSechny Ctyfi Eepy, kterymi jsou upevnény oba hydromotory ovladajici jednotlivé vratné,
budou vyménény za nové nerezové. Jejich soucasti bude i maznice a drazka pro distribuci
maziva.

6.2 TESNICi RAM

Stavajici ztrouchnivélé prvky tésniciho ramu budou nahrazeny novymi, vyrobenymi z tlakové
naimpregnovaného dubového dfeva. Pfesné rozméry ramu budou odméfeny po demontazi
puvodnich. Nové prvky bude pfipadné nutno na misté tesafsky upravit. VeSkery spojovaci
material bude nerezovy.
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6.3 ODRAZNIKY

Do diagonaly vedouci od osy styku vratni Sikmo dold k patnimu loZisku bude na kazdé vratni
osazen odraznik, vyrobeny z tlakové naimpregnovaného dubového dfeva. Pfesné rozméry
odraznik( budou odméfeny po demontazi ptvodnich. Veskery spojovaci material bude nerezovy.

7 PROTIKOROZNi OCHRANA OCELOVYCH KONSTRUKCI
7.1 POPIS SOUCASNEHO STAVU

V soucasnosti jsou vzpérna vrata v MPK opatfeny blize nespecifikovanym néatérovym
systémem, ktery byva lokalné naruSeny a v téchto mistech je jiz patrna koroze ocelovych
konstrukci. Na pohledové neporusenych plochach se jiZ nenachazi dostateéna vrstva natéru,
avSak vykazuje dostateCnou soudrznost. Stary natér nebude mozné odstranit jinak nez pomoci
abrazivniho tryskani. Je nutno pfipomenout, ze pod sou¢asnym natérem bude i plvodni barva
obsahujici sufik.

7.2 NAVRHOVANE RESENI

Na konstrukci bude aplikovana nova PKO v dolnim ohlavi plavebni komory. Pfi tryskani musi
byt dodrzeny standardy bezpecnosti prace a hygieny. Pracovnik bude obleCen v koZzeném
kompletu chranicim celé télo a na hlavé bude mit tryskaci kuklu, do které bude pfiveden tlakovy
vzduch zvendi. Pfedpoklada se, Ze tryskaci zafizeni bude umisténo na pozemku vodniho dila.
PFi tryskani bude prostor kolem dolnich opérnych vrat zaplachtovan tak, aby nedochéazelo
k nezadoucimu Uniku prachu do ovzdu$i a vody. Produkt tryskani, tedy smés otryskavaciho
média a staré barvy obsahujici sufik, bude vytéZen a v souladu s ochranou pfirody odvezen
k ekologické likvidaci.

Technologicky postup vlastni aplikace natérového systému ve vrstvach ¢i méfeni tlousték
jednotlivych suchych vrstev bude aktualné pfizplsoben pribéznym vysledkiim mérfeni vihkosti
a odstupu rosného bodu. Specifikace natérového systému viz nasledujici kapitola.

Nerezové a dfevéné povrchy se nenatiraji.

7.3 SPECIFIKACE NATEROVEHO SYSTEMU

Na vSechny ocelové konstrukce bude po o€isténi nanasen natér na bazi epoxidové pryskyfice
(EP) dvoukomponentni, samozakladovaci, odolny odéru, nanaseny ve tfech vrstvach o mocnosti
450 ym. aplikovany za studena napf:

- SIKA Poxicolor SW (A8.03 dle tab.6 CSN EN ISO 12944-5), nebo obdobny

1 x zakladni vrstva 150 ym
1 x podkladni vrstva 150 pym
1 x vrchni vrstva 150 uym

- Odstin: stavajici

PRIPRAVA POVRCHU:

Sweco Hydroprojekt a.s. 13 (16)

CiSLO ZAKAZKY: 11 7195 0100 VERZE: ¢
ARCHIVNI CISLO: 009681/17/1 REVIZE: 1




@
SWECO ﬁ

VD Stfekov, oprava vrat MPK D3.1 Technicka zprava

PS 03 - DOLNI OPERNA VRATA DSJ

PS 03

» pfiprava povrchu se fidi pfisluSnymi normami a pfedpisy viz kapitola Obecné pozadavky
na protikorozni ochranu ocelovych konstrukci

» tryskani bude provedené ekologicky nezavadnym tryskacim médiem napf. Dirk-Blastgrit
Europa Ltd., které je schvaleno Hlavnim hygienikem CR &. certifikatu V-002/98. Zaroven
vyhovuje normé DIN 8201, dil 9. a CSN EN I1SO 11126, ¢ast 1. a 4.

» tryskani zakladni - P SA 2,5 dle EN ISO 12944 (hrubé odstranéni nedistot, rzi a starych
natéra)

« tryskani pred aplikaci natérového systému - P SA 2,5 dle EN ISO 12944, drsnost
Rz =40 az 60 ym

Popis otryskavaciho média:
otryskavaci médium se vyrabi z tekuté tavné strusky, které propadne pfi spalovani
uhli a granuluje se ve vodni lazni. Struska se nejprve upravuje tzv.“mokrym procesem®
tfidi se, drti se, dale se susi a znovu tfidi podle velikosti zrn. Takto vzniklé frakce se
pouzivaji jako prostfedek pro volné abrazivni otryskavani za sucha, mokra a k fezani
vysokotlakym vodnim paprskem.

Chemické slozeni:
otryskavaci médium obsahuje méné nez 1% volného SiO2, neobsahuje zadné ve
vodé rozpustné latky, je nemagneticke, elektricky nevodivé, neni hydroskopickeé ani
vznititeIné. Je chemicky inertni a jeho zbytky nereaguiji s otryskavanym povrchem.

Bezpecnost:
abrazivni médium je nehoflavé a neobsahuje zadné aromatické latky, to znamena,

Ze nejsou zapotfebi zadna bezpeclnostni opatfeni pfi zpracovani, skladovani
a transportu.

Aplika¢ni podrobnosti dle technického listu vyrobce.

KVALIFIKACE PRACOVNIKU
Tryskani podkladovych materiall mohou provadét pouze pracovnici s opravnénim
a odpovidajici zkouskou (DIN 55928 dil 4, CSN 038230). Aplikaci jednotlivych natérovych
hmot provedou zaskoleni pracovnici.

KONTROLA KVALITY PROVEDENEHO NATERU

Povéfeny pracovnik aplikaéni firmy povede kontrolni denik praci, ve kterém budou

uvadény prace provedené v dany den, musi obsahovat:
1. Jména pracovnikl provadéjicich aplikaci
2. PoCasi
3. Vyzvy pro TDI nebo odkazy na vyzvy v HSD na provedeni kontroly tloustky nastfiku
4. Stanoviska a zapisy TDI nebo odkazy na stanoviska a zapisy TDI ohledné kvality
izolaci HSD véetné relativni vihkosti vzduchu a teploty okoli pfed aplikaci natérovych
systému. V kontrolnim deniku bude rovnéz zahrnuto mnozstvi v metrech povrchové
upravene a uveden pouzity natérovy systém. U aplikovanych natérovych hmot bude
uvedena nanesena tloustka, ktera bude odméfena nejprve mérkou na mokrou
tloustku vrstvy. Po zaschnuti natérového filmu zkontrolovani mikrometrem. ZpUsob
adheze izolace, kriteria hodnoceni v Ciselnych udajich.

BEZPECNOSTNIi POZARNI PREDPISY
Vybaveni pracovisté, pfedpisy a normy pro prepravu hoflavych materialt (CSN 018010,
CSN 018012, CSN 018013)
- vybaveni pracovisté hasicimi pfistroji (CSN 650201)
- bedna s piskem
- vystrazné napisy dle CSN 650201
- ochrana zdravi pfi tryskani povrchu materialu (CSN 030230)
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- aplikované ochranné pomicky
- pokyny pro poskytnuti prvni pomoci (tel. spojeni na |ékafe)

ZPUSOB ODKLADANI ZBYTKU NEBO ODPADU (SAMOVZNICENI)
Likvidace nebezpecnych odpadd, plechovky po natéru budou likvidovany u distributora
natérového systému.

8 MONTAZ

Po aplikaci povrchové ochrany budou vymeénény vSechny ¢tyfi epy plvodnich hydromotor(.
Nasledné budou na opérna vrata osazeny odrazniky a prvky tésniciho ramu.

9 ZASADY PROVADENI PRACI PRI OPRAVE
9.1 ZARIZENi PRACOVISTE NA VODNIM DIiLE

VeSkeré prace na dolnich vratech budou provadény zhotovitelem pfimo na vodnim dile. Po
zahrazeni, vy€erpani a podrobné prohlidce plavebni komory budou vratné odstrojeny pro aplikaci
protikorozni ochrany. Pro manipulaci s materidlem bude potfebné zajistit pracovisté vhodnou
zvedaci a manipulacni technikou. Pro pfistup na dno plavebni komory a pro prace ve vySkach
bude nutno instalovat Zebfiky s ochrannym koSem pfipadné vhodné konstrukce z prvku
stavebniho leSeni. Pracovisté na VD musi byt vybaveno tak, aby bylo zabranéno moznosti
znedisténi vodniho toku ropnymi latkami (nornd sténa, absorp&ni materidl). Prostor kolem dolnich
vrat bude pfed tryskdnim zaplachtovan. Pracovist€ musi byt vybaveno odpovidajicim
protipoZarnim inventafem (ruéni hasici pfistroje, nadoba na hoflavy odpad, apod.). Elektricka
vybaveni pracovisté musi odpovidat bezpe€nostnim normam.

9.2 ZARIZENi PRACOVISTE U ZHOTOVITELE

Vyroba novach prvk( bude probihat podle vyrobni dokumentace v dilnach zhotovitele.
Pracovi§té¢ musi byt vybaveno odpovidajicim vyrobnim zafizenim pro strojni obrabéni
a zamecnické prace a prislusnou manipulacni technikou.

10 ZKOUSKY

VSechny dily dodavky a kvalita montaze budou pribézné sledovany a zkouSeny ve vSech
fazich vyroby.

10.1 VYSTUPNi KONTROLA VE VYROBE

Nové vyrabéné dily a skupiny podléhaji vystupni kontrole ve vyrobé&. Kontroluje se jakost
materialu, kvalita svarl a rozmérova presnost provedeni.
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10.2 DILCi KONTROLA PRI MONTAZI

Pfi namontovani dili na vratné se kontroluje kompletnost, vizualné kvalita svart a dotazeni
Sroubovych spoju.

10.3 KOMPLEXNi ZKOUSKY ZARIZENI

Zkousky budou probihat ve dvou navazujicich fazich.

10.3.1 SUCHE ZKOUSKY

Po kompletni montazi technologie a zprovoznéni ovladacich mechanisml budou provedeny
suché pohybové zkousky. Pfi nich bude provedeno doladéni dosedani tésnicich raml do
vratiiovych vyklenk(, na prahu a koruné vrat a na srazu vratni. Bude provedena zkouska pohybu
jednotlivych vratni v€. nastaveni koncovych spinaclt. Suché zkousky budou provedeny jesté
jednou za pfitomnosti investora. O priibéhu zkousek budou zpracovany pfislusné protokoly,
popfipadé bude pofizen videozaznam.

10.3.2 MOKRE ZKOUSKY

Pro provedeni mokrych zkouSek bude prostor pfed vraty zaplaven vodou ¢asteCnou
demontazi horniho provizorniho hrazeni. Bude zjiSténa tésnost prahoveho, korunniho, bo¢nich
a srazovych dubovych tésnéni. Vratné budou pfi zkouSce dovfeny a zatizeny vodnim tlakem.
Plavebni komora bude pfi zkouSce opatfena provizornim hrazenim, ale prostor mezi vraty
a provizornim hrazenim bude zaplaven horni vodou (provizorni hrazeni bude slouzit jiz jen jako
pojistka). Provizorni hrazeni se zcela odstrani az po Uspé&sné provedenych zkouskach. Mokré
zkousky budou provedeny jesté jednou za pfitomnosti investora. O prabéhu zkouSek budou
zpracovany pfislusné protokoly, popfipadé bude pofizen videozaznam.

11 PRILOHY
11.1 VYKRESOVA CAST

PS 03 - DOLNi OPERNA VRATA

SESTAVA D.3.2-1
Sweco Hydroprojekt a.s. 16 (16)
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