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1 Identifikacni udaje
1.1 Udaje o stavbé

Nazev stavby VD Veletov, oprava protikorozni ochrany hradici konstrukce
; jezu
Cislo akce 139170014
Katastralni uzemi Veletov [777927]
Obec Veletov [533823]
Misto stavby VD Veletov, F. km 929,159
Nazev DM Labe, Veletov - jez
Cislo DM 9051002567
Identifikator ISYPO 400041290
1.2 Udaje o stavebnikovi
Nazev (obchodni firma): Povodi Labe, statni podnik
IC: 70890005
DIC: CZ70890005
Adresa sidla: Vita Nejedlého 951/8
Slezské Pfedmésti, 500 03 Hradec Kralové
Zastoupen: Ing. Marianem Sebestou, generalnim Feditelem

1.3 Udaje o zpracovateli projektové dokumentace

Nazev (obchodni firma): Ing. Pavel Hacecky

IC: 44842643

DIC CZ6306230568

adresa sidla: Pod Krocinkou 467/6, 190 00 Praha 9

Soucinnost — autorizace:
Nazev (obchodni firma): PS PROFI s.r.o.

IC: 26244918

DIC CZ26244918

adresa sidla: Traubova 1546/6, 602 00 Brno
autorizace: Ing. Ivan Zbofil

Autorizovany inzenyr pro pozemni stavby

Vedeny pod cCislem 1001457 v evidenci autorizovanych
osob u Ceské komory autorizovanych inZenyri a technikd
¢innych ve vystavbé

2 Clenéni stavby na provozni soubory

Stavba je ¢lenéna na jednotlivé provozni soubory :
PS 01 — Klapka jezu
PS 02 — Klapka nahonu

3 Dokumentace opravy

Zhotovitel pfed zahajenim opravy pfedlozi investorovi zpracovany plan BOZP,
navrh povodfiového a havarijniho planu, plan kontrol a zkou$ek, technologicky postup
praci, firemni materidly a reference (zvlasté k pouzitym materialim a k provadéni
protikorozni ochrany). Po dokonéeni opravy bude zhotovitelem zpracovana
dokumentace skute¢ného provedeni.
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4 Zakladni charakteristika opravy

Cilem akce je oprava protikorozni ochrany (PKO) stavajicich strojné -
technologickych zafizeni na vodnim dile Veletov. Oprava se tykd ocelové hradici
konstrukce jezovych poli (7 poli) a hradici konstrukce pole nahonu. Sou€asné s opravou
PKO bude provedena vyména pryzovych profild prahového i bo¢niho tésnéni a nahrada
pritlaénych it a spojovaciho materialu za nerezové provedeni. Ze zavérd zpravy
,=Hodnoceni stavu jezovych konstrukci na stfednim Labi“, vypracované organizaci VD —
TBD Praha v roce 2019, vyplyva nutnost provedeni opravy protikorozni ochrany jezu
Veletov. Rozsah opravy PKO je v souladu se ,Zamérem opravy , Povodi Labe, s.p.
Hradec Kralové, schvédlenym dne 30.7.2020. Provedena oprava PKO prodlouzi
zivotnost a zvysi provozni spolehlivost technologického zafizeni.

5 Dispozi¢ni feSeni jezu

Klapkovy jez Veletov byl uveden do provozu v roce 1993. Jez na hlavnim toku
Labe (f.km 929,159). Jez ma sedm poli Sitky 12,0 m, navzajem oddélenych 8
betonovymi pilifi spojenymi Uzkou pési lavkou. Jezova pole jsou situovana do mirného
oblouku. Kazdé pole je osazeno hydraulicky ovladanou ocelovou klapkou.

Soucasti VD Veletov je obdobné bocni, samostatné stojici pole natokového
kandlu vodni elektrarny “Kara®“.

6 Konstrukéni feseni hradicich konstrukci jezu
6.1 Konstrukce jezovych klapek

Ocelova celosvarovana jezova klapka rozmér 12,00 x 2,77 m s centralni trubkou
TR324x8 mm je osazena na dvou loZiskach, osazenych vnosném ramu
zabetonovaném v boc¢nich sténéch jezového pole. Mirné klenuty hradici plech (P1.10
mm) a pulkruhova povodni ¢ast télesa (P1.10 mm) tvofi torzné i ohybové tuhy uzavieny
profil, ktery je rozdélen pfinymi pfepazkami na 6 casti. Pfistup do vnitfnich prostora
konstrukce télesa klapky je umoznén kruhovymi otvory @500 mm. Pfepazky jsou uvnitf
télesa opatfeny rozmérnymi pulkruhovymi otvory. Boky télesa jsou opatfeny rovinnymi
lemy pro osazeni bo¢niho tésnéni. Pfepadovy okraj hradiciho plechu klapky je opatfen
plochymi rozrazedi.

6.2 Konstrukce klapky nahonu

Ocelova celosvarfovana klapka nahonu rozmérd 12,00 x 2,1 m ma konstrukci
identickou s konstrukci jezovych klapek. Rozdil je pouze ve vySce klapky a v detailech
konstrukce (boc¢ni kozliky pro pfipojeni pistnice hydraulického valce, bo¢ni t&snéni).

6.3 Loziska klapek

Kulova loziska klapek jsou kluzna. Skfin kazdého loZiska je soucasti nosného
ramu zalitého v betonu boéni stény pole. Cepy klapek jsou vysuvné dovnitf centréini
trubky pro pfipad demontaze celé klapky. Pfistup k Cepim je vyfezem s krytem
v povodni ¢asti centralni trubky télesa. LoZiska jsou mazana tukem trubkou pfivedenou
k loZisku zevnitf pilife.

6.4 Prahové tésnéni

Prahové tésnéni je tvofeno pryzovym L — profilem (91,9 x 150,6 mm), typickym
pro prahové tésnéni klapek. Profil je pomoci pfitlacné listy Srouby M12 upevnén
k plochému ocelovému nosic¢i. Tésnici bfit pryZového profilu je tlakem horni vody
pfitlacovan k vnéjSimu povrchu centralni trubky télesa klapky. Konce pryzového profilu i
ocelovych dild prahového tésnéni jsou tvarové upraveny pro styk s bocnim tésnénim.
Prahové tésnéni je jako celek (tedy v&. pfitlaCnych list i nosi¢e) prichozimi Srouby M12
upevnéno k zabetonované prahové armatufe (L140x140x12 mm), kterd je opatfena
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zavitovymi otvory M12. Pro dosazeni tésnosti je mezi dosedaci plochou prahové
armatury a nosi¢e prahového tésnéni vlioZzen pryzovy pas =2x90 mm.

6.5 Boc¢ni tésnéni

Bocni tésnéni jezové klapky je sloZzeno ze dvou Casti.

Bocni okraj obSivky je v délce 2770 mm opatfen rovinnym lemem, vyztuzenym ze
spodni strany roznicemi. Khorni ploSe lemu je Srouby M12 s velkymi plochymi
podlozkami (ochrana natérového systému pfi jejich dotazeni) upevnén vyztuzeny
svarovany Z-profil. Uvnitf tohoto nosice je ulozen tésnici profil obdélnikového prifezu
65x130 mm. Z horni strany je tento profil sevien pomoci pfitlacné listy =80x8 mm a
Sroubud M12, osazenych v pfivafenych maticich. K tésnici liSt€ bo¢ni stény pole je tésnici
profil pfitlaovan obdobnym zplsobem pomoci pritlacné listy =60x8 a Sroubl M12
osazenych v pfivafenych maticich ve stojiné Z-profilu.

Oblast okolo osy otaceni klapky je tésnéna notovou gumou @40x75 mm. Pro
upevnéni gumy je uren svareny nosic¢ pulkruhového tvaru, ktery je pomoci Sroubt M12
se zapusténou hlavou upevnén s moznosti axialniho posunu na centralni trubku klapky.
Pro zajisténi tésnosti je nosi¢ podlozen pryZzovym pasem =2x100 mm. Notova guma je
sto¢ena do pualkruhu a k pfirubé nosiCe pfitazena krytem pomoci Sroubu M12 se
zapusténou hlavou. Kryt je vytvarovan tak, Zze podpira a chrani hlavicku notové gumy.
ProtoZze po vnéjSich plochach nosie notové gumy a jejiho krytu klouze pfi pohybu
klapky tvarové upravené prahové tésnéni, jsou drazky upevnovacich Sroubd po
nastaveni polohy tésnéni zatmeleny dvouslozkovym tmelem.

Celni plochy obou &asti boéniho t&snéni na sebe tésné pfiléhaji pro zamezeni
prisakd.

Boc¢ni tésnéni klapky nahonu je slozeno ze dvou Casti.

Bocni okraj obSivky je v délce 2100 mm opatfen rovinnym lemem, vyztuzenym ze
spodni strany roznicemi. Khorni ploSe lemu je Srouby M12 s velkymi plochymi
podloZzkami (ochrana natérového systému pfi jejich dotazeni) upevnén nosi¢ tésnéni
z vélcovaného profilu L100x50x10 K pfirubé tohoto nosi¢e je upevnéna notova guma
240x75 pomoci pfitlacné listy =40x10 mm a Sroubd M10. Pro zajisténi té€snosti je nosi¢
podlozen pryzovym pasem =2x95 mm.

Oblast okolo osy otaceni klapky je tésnéna pokracujici bo¢ni notovou gumou
240x75 mm. Pro upevnéni gumy je uren svarfeny nosi¢ pulkruhového tvaru, ktery je
pomoci Sroubd M12 se zapusténou hlavou upevnén s moznosti axialniho posunu na
centralni trubku klapky. Notova guma je stoena do pualkruhu a k pfirubé nosice
pfitazena krytem pomoci Sroubl M10 se zapusténou hlavou. Kryt je vytvarovan tak, ze
podpira a chrani hlavicku notové gumy. ProtoZze po vnéjSich plochach nosi¢e notové
gumy a jejiho krytu klouze pfi pohybu klapky tvarové upravené prahové tésnéni, jsou
drazky upeviiovacich Sroubl po nastaveni polohy tésnéni zatmeleny dvousloZzkovym
tmelem.

6.6 Nosné ramy v boc¢nich sténach pilira

LoZiska klapky, konzoly hydraulickych valct a tésnici plochy bocnich §titd jsou
soucasti ocelovych nosnych rama, které jsou zabetonovany v bo¢nich sténach pilifi. Na
plochu betonu vystupuji kromé tésnicich ploch bo¢niho §titu i licni plochy nékterych
nosnikd rama.

6.7 Pohon klapek

Pohyb klapek zajistuji dva dvojCinné hydraulické vaélce, jejichz paty jsou
zavéseny v konzolach na nosnych ramech. Oko pistni tyCe je zaCepovano do oka
v boénim kozliku klapky. Za provozu jsou oba vélce V€. jejich pfivodnich hydraulickych
hadic pod hladinou horni vody. Z toho divodu jsou konzoly ramu tvarovany pro ochranu
valcl a jejich hadic pfed poskozenim nesenym splavim.
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6.8 Aretace klapek

V horni poloze jsou klapky aretovany z obou stran vysuvnymi aretaénimi Cepy,
které zapadaji do kruhovych ltzek v horni €asti télesa klapky

6.9 Provizorni hrazeni

Kazdé jezové pole je vybaveno ocelovymi drazkami pro provizorni hrazeni
zhorni i dolni vody. Vlastni hradidla jsou trubkovd bézného provedeni
s mezihradidlovym pryZzovym tésnénim. Hradidla se do drdZek osazuji jefabem
z plavidla.

7 Soucasny stav protikorozni ochrany

Vletech 2000 az 2002 byla pfi provadéni rekonstrukce ovladani hradicich
klapek provedena i protikorozni ochrana natérovym systémem Permatex. Bé&hem
provozu doSlo vlivem abrazivnich materidld obsazenych ve vodé k zeslabeni a
poskozeni vrstvy PKO, hlavné v prelivné ¢asti hradici konstrukce a k nasledné korozi
ocelovych konstrukci.

Ze zaveéru zpravy ,Hodnoceni stavu jezovych konstrukci na stfednim Labi“,
vypracované organizaci VD — TBD Praha v roce 2019, vyplyva nutnost provedeni opravy
protikorozni ochrany hradicich konstrukci. Oprava PKO je v souladu se ,Zamérem
opravy“ Povodi Labe, s.p. Hradec Kralové, schvalenym dne 30.7.2020.

Stavajici povrchova ochrana klapek je degradovana, s mistnimi projevy
povrchové koroze. Ocelova konstrukce klapek je v dobrém technickém stavu bez Ubytkd
zakladniho materialu jednotlivych komponentl ocelové konstrukce a bez vyskytu
dulkové nebo vrstvené koroze, oslabujici unosnost konstrukce.

Stavajici tésnici sada pryzového bo¢niho a prahového tésnéni je na hranici
zivotnosti, vykazuje celkovou degradaci a opotfebeni s nasledkem sniZzeni tésnici
schopnosti.

Stavajici povrchova ochrana pfitlaénych a podkladnich [ist tésnéni je
degradovana s mistnimi projevy povrchové koroze. Spojovaci material tésnici sady je
napaden korozi, rovnéz vykazuje mistné mechanické poskozeni.

UloZeni pfimocarych hydromotord je plné funkéni v dobrém technickém stavu
bez zjevnych projeva opotiebeni.

Stavajici rozvody el. instalace, vystrazné signalizani majéaky, koncové spinace,
instalované na vratnich jsou plné funkéni.

8 Principialni technologicky postup opravy

Veskeré prace budou provadény v souladu s obecnymi normami i predpisy
platnymi v misté opravy i na pracovisti zhotovitele. Zhotovitel i jeho pfFipadni
subdodavatelé, se musi investorovi prokazat opravnénim provadét odborné prace a
zaroven prokazat dostatecny pocet vySkolenych pracovniku pro tyto prace.

Oprava PKO klapek bude provadéna bez jejich demontaze pfimo na stavenisti
v zahrazeném jezovém poli. Technologicky postup je u klapek ve vSech jezovych polich
principialné shodny.

Oprava PKO klapek bude probihat v nasledujicich krocich:
zfizeni pracovisté zhotovitele na VD
- odstaveni jezového pole provozu
- zahrazeni jezového pole z HV a DV
- ocisténi klapek a pracovisté tlakovou vodou
- prubézné odCerpavani pfipadnych prasakui
- instalace leSeni pro pfistup k vzdusné strané klapky
- stfidavé odpojeni a demontaz valct pohonu klapek (elektro, hydraulika)
- komplexni odstrojeni klapek - demontaz vSech dilu v€. spojovaciho materialu
- pfivafeni novych matic M12 na nosi€e tesnéni v pavodnich roztecich
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- pfiprava povrchu pro protikorozni natér

- provedeni protikorozniho natéru

- vyroba a montaZz novych pryzovych dild tésnéni, nerezovych pfitlaCnych list
(1.4301) a nerezového spojovaciho materialu (A2-70)

- zpétna montaz hydraulickych valcl, nastaveni koncovych poloh klapek

- kompletace a zprovoznéni klapek, revize elektro v€. zpravy, demontaz leSeni

- sefizeni tésnéni, oprava poskozenych natéri

- sefizeni rozsahu pohybu klapky, suché zkousky

- vyhrazeni jezového pole

- finalni sefizeni tésnéni potapédi

- mokré zkousky

- protokolarni pfedani dila investorovi

- likvidace zafizeni, uvedeni uzivanych ploch na VD do puvodniho stavu

8.1 Provizorni hrazeni

Pfed zahajenim opravy bude jezové pole provozovatelem vodniho dila
zahrazeno provizornim hrazenim na strané horni a dolni vody. Takto bude stavenisté
pfedano zhotoviteli. Asistenci potapé&ci pfi zahrazeni, pfipadné vyhrazeni, zajisti a hradi
zhotovitel. Voda z jezového pole (prisaky, srazkova voda) se bude trvale odCerpavat,
tuto €innost provadi a hradi v rdmci zakdzky zhotovitel. Vyhrazeni provizorniho hrazeni
provadi provozovatel vodniho dila.

Poznamka:

Vzhledem k tomu, Ze potapécské prace budou probihat v letnich mésicich a do
max. hloubky 5m, nejsou potapécské prace omezeny zadnym c&asovym limitem (viz
dekompresni tabulky), ani neni potfeba zvlastnich opatfeni.

Potapécské prace mohou provadét pouze odborné zpusobilé osoby s kvalifikaci
"Potapéc pracovni 69-014-H"

8.2 Demontazni prace

Po ocisténi klapek i pracovisté tlakovou vodou a po instalaci leSeni se provede
komplexni odstrojeni jezovych klapek v&. demontaze tésnéni a spojovaciho materiélu:
- demontaz bo¢niho a prahového tésnéni
- stfidavé odpojeni a demontéz valct pohonu klapek
- demontaz el. instalace
- ochrana loZisek klapek a loZisek demotovaného hydromotoru proti poSkozeni a
prachu, ochrana aktivniho hydromotoru

8.3 Oprava betonovych povrchi

Zkontroluje se a pripadné se stérkovanim opravi povrch betonu v oblasti nosnych
ramu a prahu klapky.

8.4 Uprava nosiéu tésnéni

Vyrovnaji se deformace nosicu, a pfivafi se nové matice M12.pro jejich zpétnou
montaz. Zavitové otvory obnovit zavitnikem.

8.5 Priprava povrcha pod protikorozni natér

Ocelové konstrukce (téleso klapky, ocelové nosi¢e tésnéni, prahova armatura,
bocni §tity a volné plochy nosnych ramud) budou otryskany ostrohrannym abrazivnim
materidlem na bazi tavirenské strusky pro volné tryskéni - nezavadnym z hlediska
ochrany Zivotniho prostfedi a schvéleny hlavnim hygienikem CR s certifikatem. TéZko
pristupné a vnitfni prostory budou ¢&istény tryskanim v kombinaci s mechanickym
docisténim. Stupen Cistoty otryskaného povrchu minimalné Sa 2,5 musi odpovidat
pozadavkum vyrobce pouzité natérové hmoty. Zhotovitel musi disponovat tryskacim
zafizenim o tlaku 10 bar s minimalnim vykonem 10 m*min.
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Zbytky tryskaciho materialu spolu se zbytky starych natéri budou odstranény
(odsavany vysavaem) a budou predany jako odpad k ekologické likvidaci. Mnozstvi
tryskaciho materialu je stanoveno ze spotfeby na m? plochy : 27[kg/m?].

8.6 Systém protikorozni ochrany ocelovych konstrukci

Konkrétni volba natérového stému a pfiprava povrchu musi byt v souladu
s metodickym pokynem investora (viz. Pfiloha 2)

Pozadavky na protikorozni ochranu podle urcujiciho prostredi

B. komponenty strojné technologického zafizeni jezového pole, vystavené stfidavému
ponoru bez proudéni

Stupen agresivity prostfedi a z ného vyplyvajici vhodny néatérovy systém bude
volen nésledovné:
- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni tfida C4 — atmosféra agresivita vysoka
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost H — vysokéa nad 15 let

C. komponenty strojné technologického zafizeni jezového pole umisténé v ponoru —
sladka voda s vlivem proudici vody

Stupen agresivity prostfedi a z ného vyplyvajici vhodny natérovy systém bude
volen nasledovné:
- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni tfida Im1 — ponor (sladka voda)
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost H — vysokéa nad 15 let

Plochy PKO pro jedno jezové pole

licni plochy armatur nosnych ramu v€. bo¢nich stitd (kat. C/11) 19 m?
navodni ¢ast povrchu télesa klapky (kat. C/111) 53 m?
vzdu$na ¢ast povrchu télesa klapky (vnéjsi) (kat. C/111) 92 m?
vzdu$na ¢ast povrchu télesa klapky (vnitfni) (kat. B) 78 m?

Plochy PKO pro pole nahonu VE

licni plochy armatur nosnych ramu v€. bo¢nich sttt (kat. C/1lI) 15 m?
navodni ¢ast povrchu télesa klapky (kat. C/111) 41 m?
vzdu$na ¢ast povrchu télesa klapky (vnéjsi) (kat. C/I11) 71 m?
vzdu$na ¢ast povrchu télesa klapky (vnitfni) (kat. B) 59 m?

PoZadavky na natérovy material

Pro Uplnou obnovu protikoroznich natéri hradicich konstrukci jezového pole
musi byt pouzit natérovy materidl na bazi epoxidové pryskyfice s vysokou odolnosti vici
uzitkové a odpadni vodé i chemikaliim. Material musi byt mechanicky odolny s dobrou
prilnavosti na otryskany ocelovy povrch a musi byt bez obsahu rozpoustédel. Musi byt
vhodny pro antikorozni ochranu povrchtd z oceli a fyziologicky nezéavadny vici Zivotnimu
prostfedi. Natérem musi byt dosazeno mechanicky odolného povrchu bez poérd,
pevného proti tfeni, narazdm a uderdm, s vynikajici Cistici schopnosti. Nanaseni natéru
se musi Fidit technologickym predpisem vyrobce konkrétni natérové hmoty. Odtrhovou
zkouskou dle CSN EN ISO 4624 musi byt prokazana pfilnavost natéru na konstrukci
vy§§i nez 8 MPa. Pro naneseni natérové hmoty je nutno dodrzet pFedepsany
technologicky ¢asovy limit a otryskané plochy je nutno Uc€inné chranit pfed naslednym
znecisténim a pusobenim vihkosti, napfiklad pfistfeSkem z plachtoviny.

Zhotovitel stanovi vhodny natérovy material pro PKO i technologicky postup
jejiho provedeni a pfed zahajenim praci toto pfedlozi ke schvaleni zadavateli.
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PozZadavky na otryskavaci material

Tryskani bude provedeno ekologicky nezavadnym tryskacim médiem pro volné
tryskani.

Popis otryskavaciho média:

Otryskavaci medium se vyrabi z tekuté tavné strusky, které propadne pfi spalovani
uhli a granuluje se ve vodni lazni. Struska se nejprve upravuje tzv.“mokrym
procesem*” tfidi se, drti se, dale se susi a znovu tfidi podle velikosti zrn. Takto
vzniklé frakce se pouzivaji jako prostfedek pro volné abrazivni otryskavani za
sucha, za mokra a k fezani vysokotlakym vodnim paprskem.

Chemické slozeni:

Otryskavaci médium obsahuje méné nez 1% volného SiO2, neobsahuje zadné ve
vodé rozpustné latky, je nemagnetické, elektricky nevodivé, neni hydroskopické ani
vznititelné. Je chemicky inertni a jeho zbytky nereaguji s otryskdvanym povrchem.

Bezpecnost:

Abrazivni médium je nehoflavé a neobsahuje Zadné aromatické latky, to znamena,
Ze nejsou zapotfebi zadna bezpecnostni opatfeni pfi jeho zpracovani, skladovani a
transportu.

Priklad osvédéeného natéroveho systému pro ocelové konstrukce omyvané
proudici vodou

- otryskani povrchu min. Sa 2,5
- natér EP, vysokosus$inovy, fyziologicky nezavadny, aplikovany za tepla
jedna vrchni vrstva (Seda RAL 7032) 1000 um
Pro uvedeny zpusob protikorozni ochrany musi zhotovitel disponovat
vysokotlakym  bezvzduchovym  stfikacim  zafizenim, umoZhujicim  aplikaci
vysokosusSinovych epoxidovych natérovych hmot v jedné vrstvé tloustky 1000 pm.

8.7 Vyroba novych dilt tésnéni

- vyroba novych pfitlaénych li§t z materialu 1.4301 v rozmérech dle kusovniku
v prilohdch D.1.1, D.1.2, D.2.1 aD.2.2

- vyroba novych dili bo€niho tésnéni z pryzového obdélnikového profilu 65x130
mm, a z notové gumy @40x75 mm a prahového z pryzového L — profilu (91,9 x
150,6 mm). Styky pryzovych dild je mozno lepit vulkanizaénim lepidlem za
studena (napf. VUPROFIX N).

8.8 Kompletace klapek

Po dokonéeni protikorozni ochrany se namontuji nové dily tésnéni. Namontuji se
zpét hydraulické véalce pohonu. Hydraulicky systém se odvzdu$ni. Provede se zpétna
montédz elektroinstalace, revize elektro v€etné vychozi revizni zpravy. Provede se
zakladni sefizeni tésnéni a rozsahu pohybu klapky.

9 Pozadavky na pouzité materialy

Pro veSkeré materidly pouzité pfi opravé musi mit zhotovitel k dispozici pfislusné
certifikaty a osvédceni o zkouskach pro pouziti ve vystavbé.

10 Kontrola jakosti provadéni praci

V8echny dily dodavky a kvalita montaze budou prubézné sledovany a zkouseny
ve vSech fazich vyroby i montdze. VSechny kontrolni zkousky jsou soucasti dodavky.
Odtrhova zkouska pfilnavosti natérd bude provedena nezavislou autorizovanou

organizaci. O provedeni kazdé zkousky bude proveden zapis, vSechny zapisy budou
Ing. Pavel Hacecky 9
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dokladovany. Kontrola jakosti provadénych praci se zaméfuje na dodrzovani
schvalenych technologickych postupud, na dodrZzeni rozmérd a pozadovanych vlastnosti
pouzitych materialt a na kvalitu povrchové ochrany.

10.1  Vyrobni kontrola

10.1.1 Kontrola pri vyrobé

V8echny nové vyradbéné dily podléhaji vystupni kontrole ve vyrobé&. Kontroluje se
jakost materialu a rozmérova presnost provedeni.

10.1.2 Kontrola pfi montazi

Pfi montdzZi dili se kontroluje kompletnost montaze, vizualné kvalita svar(,
dotazeni Sroubovych spojl, pfipadné poloha, pohyblivost a funkce nékterych dila.

10.1.3 Kontrola provedeni protikorozni ochrany

Béhem provadéni protikorozni ochrany se prabézné kontroluje kvalita pfipravy
povrchu a dodrzovani technologickych postupli. Po dokoncéeni se kontroluje tloustka
natéru vcetné pripadné kontroly jednotlivych vrstev. Provede se odtrhova zkouska
pfilnavosti natéru (CSN EN ISO 4624), kter4d musi prokazat pfilnavost natéru na
konstrukci vySSi nez 8 MPa.

10.2 Komplexni zkousky
Komplexni zkousky probihaji ve dvou fazich.

10.2.1 Suché zkousky

Sefidi se a kontroluje spravnost dosednuti bo¢niho tésnéni v horni poloze
klapky. Kontroluje se zaroven chod hydraulického valce, zvlasté vypinani v koncovych
polohach klapky - provéfi se cely rozsah pohybu klapky. Spravné dosednuti prahového
tésnéni se kontroluje v celém rozsahu pohybu klapky. Pro ochranu pfed suchym tfenim
se pryzova tésnéni zvlh¢i vodou s pfidavkem mydla. Po zkouSkéch se provede oprava
pfipadné pfi montazi poskozené PKO.

10.2.2 Mokré zkousky

Po odstranéni PHr se kontroluje tésnost vSech tésnéni. V pfipadé potieby se
provede jejich finalni sefizeni potapéci.

10.2.3 Dokumentace kontroly

V8echny uskute¢néné kontroly jakosti provedenych praci musi byt pisemné
dokumentovany. Stejné musi byt dokumentovana provedend népravnd opatfeni
k odstranéni kontrolou zjisténych zavad a nasledna kontrola ucinnosti téchto opatreni.

Dokumentace provedenych kontrol a napravnych opatfeni se vede v ramci
stavebniho deniku, obvykle jako jeho samostatnd ¢ast nebo pfiloha. Podrobné
pozadavky na zpusob a rozsah dokumentace kontroly se ur&i v ramci technologického
predpisu.

Z dokumentace kontroly musi byt zfejmé, jaké kontrolni zkousky byly provedeny,
v jakém rozsahu a dale v kterych mistech konstrukce a v které dobé byly provedeny. Pro
kazdou zkou$ku musi byt v dokumentaci uvedeny jejich vysledky a zhodnoceni téchto
vysledka.

V pfipadé, ze zkouSka nevyhovi pfedepsanym kritériim, zaznamena se do
dokumentace pozadavek na napravna opatfeni a poté Udaje o jejich realizaci s
naslednym jejich zhodnocenim.

V dokumentaci kontroly musi byt obsazena i zjisténi vizudlnich kontrol se vSemi
identifikaénimi adaji v obdobném rozsahu a s fotodokumentaci.

kvéten 2021 vypracoval : Ing. Pavel Hacecky
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Priloha ¢.1
Souvisejici normy a smérnice
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TP

CSN EN 1SO 9001
CSN EN ISO 9002

CSN EN ISO 8044
CSN ISO 2178

CSN EN ISO
8501-1

CSN ISO 8501-2

CSN ISO 8502-3

CSN EN ISO
8503-1

CSN EN ISO
8503-2

CSN EN ISO
8504-2

CSN ISO 8504-3

GSN EN ISO
12944-1
SN EN 1SO
12944-2

CSNENISO
12944-3
CSN EN ISO
12944-4

CSN EN ISO
12944-5
CSN EN ISO
12944-6
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Systémy managementu kvality — PoZzadavky

Systémy jakosti. Model zabezpecovani jakosti pfi vyrobé, instalaci a
servisu

Koroze kovu a slitin - Zakladni terminy a definice

Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méfeni tloustky
povliaku. Magneticka metoda

Pfiprava ocelovych povrchu pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobki - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 1:
Stupné zarezavéni a stupné pfipravy ocelového podkladu bez povlaku
a ocelového podkladu po Uplném odstranéni pfedchozich povlaku
Pfiprava ocelovych povrchu pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobki - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 2:
Stupné pfipravy dfive natfeného ocelového podkladu po mistnim
odstranéni pfedchozich povlaki

Pfiprava ocelovych podkladl pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobki. Zkousky pro vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast
3: Stanoveni prachu na ocelovém povrchu pfipraveném pro natirani
(metoda snimani samolepici paskou)

Pfiprava ocelovych podkladu pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobkl. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych
ocelovych podkladi - Cast 1: Specifikace a definice pro hodnoceni
otryskanych povrchi s pomoci ISO komparatord profilu povrchu
Pfiprava ocelovych podkladu pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych
ocelovych podkladi - Céast 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané
oceli komparatorem

Priprava ocelovych podkladu pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobki — Metody pfipravy povrchu - Cast 2: Otryskavani
Pfiprava ocelovych podkladu pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobkd. Metody pripravy povrchu - Cast 3: Ruéni a
mechanizované gisténi

Natérove hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 2: Klasifikace vnéjsiho
prostredi

Natérove hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

Natérove hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cést 4: Typy povrchti podklad(i a
jejich pfiprava

Natérove hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné natérové systémy
Natérove hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Céast 6: Laboratorni zkugebni
metody

11



VD Veletov

Oprava protikorozni ochrany hradici konstrukce jezu TP
D — Technicka zprava

GSN EN ISO
12944-7

CSN EN ISO
12944-8

CSNENISO
12944-9

ESN EN ISO
14713-1

CSN EN ISO
14713-2

CSN EN ISO 1461

CSNENISO
14922-1
CSNENISO
14922-4

CSN EN ISO 2063

CSN EN ISO
14919

CSN EN ISO
14918

CSN EN ISO
16276-1

CSNENISO
16276-2

CSN ISO 19840

CSN 65 0201

CSN EN ISO 4618
CSN EN ISO 2808

CSNENISO
4628-1

CSN EN ISO
4628-2

CSN EN ISO
4628-3

Ing. Pavel Hacecky
Pod Krocinkou 467/6
190 00 Praha 9

Povodi Labe s.p.
Vita Nejedlého 951
500 03 Hradec Kréalové

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 7: Provadéni a dozor pfi
zhotovovani natéra

Natérove hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 8: Zpracovani specifikaci pro
nove a udrzbové natéry

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci
ochrannymi natérovymi systémy - Cést 9: Protective paint systems and
laboratory performance test methods for offshore and related
structures

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a
litinovych konstrukei proti korozi - Cést 1: V8eobecné zasady pro
navrhovani a odolnost proti korozi

Zinkove povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a
litinovych konstrukci proti korozi - Cast 2: Zarové zinkovani ponorem
Zinkové povlaky nanaSené Zarové ponorem na ocelové a litinové
vyrobky - Specifikace a zkuSebni metody

Zarové stiikani - Pozadavky na jakost pfi zarovém sttikani konstrukci -
¢ast 1: Smérnice pro jejich volbu a pouZiti

Zarové stfikani - Pozadavky na jakost pFi zarovém st¥ikani konstrukci -
Cast 4: Zakladni pozadavky na jakost

Zarové stiikani - Kovové a jiné anorganické povlaky - Zinek, hlinik a
jejich slitiny

Zarové stiikani - Draty, tycinky a kordy pro stitkani plamenem a
stfikani elektrickym obloukem - Klasifikace - Technické dodaci
podminky

Zarové stifkani - Zkouseni zpusobilosti pracovnik(l provadsjicich
zarové stiikani

Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi natérovymi
systémy - Hodnoceni a kritéria pfijeti, adheze/koheze (odtrhova
pevnost) povlaku - Cést 1: Odtrhova zkouska

Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi natérovymi
systémy - Hodnoceni a kritéria pfijeti, adheze/koheze (odtrhova
pevnost) povlaku - Cast 2: Mizkovéa zkouska a kfizovy fez

Natérové hmoty - Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi
natérovymi systémy - Méfeni a kritéria prejimky tloustky suchého filmu
na drsném povrchu

Hoflavé kapaliny — Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci
Natéroveé hmoty - Terminy a definice

Natérove hmoty - Stanoveni tloustky natéru

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérl - Klasifikace mnozstvi
a velikosti defektt a intenzity jednotnych zmén vzhledu — Cast 1:
Obecny Gvod a systém klasifikace

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Klasifikace mnozstvi
a velikosti defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 2:
Hodnoceni stupné puchyrkovani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi
a velikosti defektl a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 3:
Hodnoceni stupné prorezavéni
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CSNENISO
4628-4

CSN EN ISO
4628-5

CSN EN ISO
4628-6

CSN EN ISO
4628-7

CSN EN ISO
4628-8

CSN EN ISO
4628-10

CSN EN ISO 4624
CSN EN ISO 2409

CSN EN ISO
8501-3

CSN EN ISO
29601

CSN EN 971-1

CSN 732603
CSN EN 15520

CSN EN ISO
17025

CSN P ENV
12837

Std-401 APC:2011

ASTM D 3359

Ing. Pavel Hacecky
Pod Krocinkou 467/6
190 00 Praha 9

500 03 Hradec Kralové

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérl - Klasifikace mnozstvi
a velikosti defektt a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 4:
Hodnoceni stupné praskani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéra - Klasifikace mnozstvi
a velikosti defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 5:
Hodnoceni stupné odlupovani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérl - Stanoveni intenzity,
mnozstvi a velikosti b&Znych typd obecnych vad - Cast 6:
Vyhodnoceni stupné kfidovani metodou samolepici pasky

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnozstvi
a velikosti defektu a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 7:
Hodnoceni stupné kfidovani metodou sametu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérl - Klasifikace mnozstvi
a velikosti defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 8:
Hodnoceni stupné delaminace a koroze v okoli fezu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natér - Klasifikace mnozstvi
a velikosti defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 10:
Hodnoceni stupné nitkové koroze

Natérové hmoty — Odtrhova zkouska pfilnavosti

Natérové hmoty - Mfizkova zkouSka

Pfiprava ocelovych povrchl pred nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobk - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 3:
Stupné pfipravy svaru, hran a ostatnich ploch s povrchovymi vadami
Natérové hmoty - Ochrana proti korozi ochrannymi natérovymi
systémy — Hodnoceni pérovitosti suchého natéru

Nat&rové hmoty - Nazvy a definice v oboru natérovych hmot - Cast 1:
Obecné pojmy

Provadéni ocelovych mostnich konstrukci

Zarové stiikani - Doporugeni pro konstrukéni fedeni soudasti s zarové
stfikanymi povlaky

Posuzovani shody - VSeobecné pozadavky na zpUsobilost zkuSebnich
a kalibraénich laboratofi

Natérové hmoty - Kvalifikaéni pozadavky na inspektory protikorozni
ochrany ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy
Standard kvalifikace a certifikace pracovniku v oboru koroze a
protikorozni ochrany obecné principy

Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test
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Priloha ¢.3

Zarucni doba, stupné vad PKO

TP

Povodi Labe s.p.
Vita Nejedlého 951
500 03 Hradec Kréalové

Zarucni doba na kvalitu PKO ¢&ini 60 mésicu ode dne pFevzeti investorem.
Na konci zaru€ni doby musi PKO splfiovat nasledujici kvalitativni parametry:

Postup Vysledek
Vyhovujici | Akceptovatelné | Nevyhovujici
Fyzikalné- Prilnavost
. ASTMD
mechanickeé | kfizkovym 3359 St. 5A —4A St. 3Ax St. 2A - 0A
viastnosti fezem
Pfilnavost CSN ISO
>8 MPa* Min 5 MPa <5 MPa
odtrhem 4624
Vzhledové | Puchyfe, CSN EN ISO 0 (S0)
hodnoceni | kraterky 4628-2
CSNEN ISO _
Prorezavéni St.RiO - St. >Ri 0
4628-3
_ CSN EN ISO
Prasklinky 0 (S0) - -
4628-4
CSN EN ISO
Kridovani St. 1 - -
4628-6
o CSNEN ISO
Odlupovani 0 (S0) - -
4628-5

*akceptovatelna hodnota 1 vysledek z 5 méreni, alt. 2 z 10 méfeni
*pro lom 100%A/

Pfipustna je mirna zména barevného odstinu zpusobena rozstfikem vody nebo
stfidavym ponorem OK.

Objednatel mize stanovit v oddvodnénych pripadech prodlouzeni zaruky az na
10 let, a to zejména v téchto pripadech:

- objednatel poZaduje prodlouzeni zaruky jiz v rdmci zaddvaci dokumentace, z davodu
navrhu slozité, obtizné prfistupné, naro¢né ocelové konstrukce. Zhotovitelem je
prodlouzeni zaruéni doby finanéné ocenéno v nabidce.

- objednatel pozaduje prodlouzeni zaruky z ddvodu nesplnéni pozadavku na jakost
podle vySe uvedenych parametrl, kdy PKO ocelové konstrukce je opravovana jiz
béhem predavaciho a pfejimaciho fizeni. V Zadném pfipadé vSak nelze prodluzovat
zaruéni dobu z ddvodu nesplinéni nékterého z bodl parametri jakosti podle vySe
uvedenych bodu, bez fadné provedené opravy. Oprava musi byt pFevzata
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inspektorem/zastupcem objednatele pisemné. Zaru¢ni doba na opravu je stanovena
na 5 let.

Pfi zjisténi vady podle vySe uvedenych bodu je nutno definovat pfi€inu vzniku
vady. Zhotovitel PKO navrhne zpusob opravy v pfedlozeném technologickém predpisu
opravy PKO, ktery predklada objednateli ke schvaleni.

Pro kontrolu stavu PKO v dobé pfed ukonenim zaru€ni doby se spravci OK
doporucuje vyuzit specialistu s vhodnym osvédéenim.
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Priloha ¢.4

Realiza¢ni podminky pro provedeni povrchové ochrany a pro jeji
predani investorovi

Doklady pro pfedani povrchové ochrany jsou zejména:
- Casovy priibéh praci - kopie natéragského deniku.

- Schvaleny technologicky predpis PKO

- Certifikaty NH

- Prohlaseni o shodé NH

- Méfici protokoly tloustek

- Protokoly kontrolnich zkou$ek

Zhotovitel protikorozni ochrany OK vypracuje podrobny technologicky predpis
(TP) a kontrolni a zkuSebni plan (KZP) na zakladé existujici projektové specifikace PKO,
Zadavaci dokumentace a vSech pozadavkl v nich uvedenych.Tato dokumentace je
schvalovana objednatelem jako soucast vyrobni dokumentace.

TP a KZP predklada zhotovitel PKO vzdy v dostate€ném predstihu pred
zahajenim praci, aby byly objednatelem schvaleny. Specifikace praci obsahuje vSechny
poZadavky na provadéni praci PKO, na dilné i montazi. Bez schvalené dokumentace
zhotovitele - TP a KZP, nelze zahajit aplikaci PKO.

Pozadavky na kvalifikaci zpracovatele TP nejsou objednatelem stanoveny, avSak
predpoklada se, Zze se jedna o kvalifikovaného pracovnika s dostate¢nou praxi.
Zhotovitel muze zadat zpracovani TP, pfip. nékterych jeho ¢&asti nezavislé
specializované firmé nebo nezavislému koroznimu specialistovi.

TP svym rozsahem a obsahem odpovida pozadavkim CSN EN ISO 12944-8
(Specifikace néatérového systému, Specifikace provadéni natéraskych praci a
Specifikace pro inspekci a dozor).

TP musi obsahovat podrobny postup praci pro vSéechny dil¢i prvky OK. Pfitom
musi byt respektovan pozadavek, Zze provadéni kazdé vrstvy smi byt zahajeno az po
kontrole vrstvy pfedchozi (viz kontrolni a zkuSebni plan), po odstranéni pfipadnych
nedostatkl a po povoleni k aplikaci dalSi vrstvy zapisem do natéraského deniku.
TP musi obsahovat také podminky, za kterych sméji byt prace provadény, kvalitativni
parametry vSech pouzivanych vyrobkd a praci, zplsob ochrany proti nepfiznivym
klimatickym podminkam v prabé&hu provadéni praci i po jejich dokonceni, zplsob
kontroly kvality.

Nedilnou soucasti TP PKO je KZP, ktery podrobné definuje zplsob provedeni a
rozsah mezioperacnich i vystupnich kontrol zajistujicich potfebnou kvalitu PKO. Jde
zejména o:

- Udaje o kontrole pred pfipravou podkladu,

- kontrola pfipravy podkladu (omyti, odmasténi ocelové konstrukce, prohlidka
podkladu pred tryskanim nebo pfed zahajenim jiné technologie pfipravy podkladu,
kontrola abraziva (zejména velikost, mastnota, vlhkost), kontrola tryskaciho
zafizeni),

- kontrola tryskani (nebo jina technologie pfipravy podkladu),

- vizualni prohlidka konstrukce po tryskani (nebo jiné technologii pfipravy podkladu),
vady podkladu, povrchu oceli, hran, vady svaru, vyskyt mastnot, necistot atd.,

- kontrola po odstranéni vad povrchu (pfevzeti podkladu po odstranéni vad),

Ing. Pavel Hacecky 16

Pod Krocinkou 467/6
190 00 Praha 9



VD Veletov ) Povodi Labe s.p.
Oprava protikoroznl ochrany hradici konstrukce jezu TP Vita Nejedlého 951
D — Technicka zprava 500 03 Hradec Kréalové
- kontrola po opakovaném tryskani po odstranéni vady (nebo jiné technologii pfipravy
podkladu),
- kontroIni zkousky povrchu oceli (Cistota povrchu, drsnost povrchu, vyskyt soli,
prachu, nedistot, kontrola ¢asové prodlevy mezi tryskanim a zakladnim natérem),
- kontroly jednotlivych vrstev ONS po aplikaci, resp. pred aplikaci dal$i vrstvy,
- konec¢nou kontrolu PKO pfed prejimkou.
KZP musi obsahovat Udaje o tom, kdo, kdy a jakym zplsobem danou kontrolu
provede a jak ji zdokumentuje (napf. zapis do natéraCského deniku, samostatny
protokol).
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