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D. Dokumentace objekti

D.1. Technickéa zprava

VSeobecné je pro ocelové konstrukce segmentd, resp. lavek provizorniho
hrazeni uvaZzovana tfida provedeni EXC3 ve smyslu CSN EN 1090-2. Na zéakladé
rozpracovani ve zhotovitelské dokumentaci lze akceptovat po vzajemném
odsouhlaseni zhotovitele a objednatele a v odivodnénych pfipadech technické
poZadavky a specifikace provadéni pro specifikované dily ¢i detaily odliSné. Tato
Uprava vSak musi byt provedena vzdy pred zahajenim vyroby pfislusné konstrukéni
¢asti, resp. skupiny a zminéna v DSPS.

Stupen pripravy povrchu P3.

Konstrukce budou vyrobeny s funk&nimi tolerancemi v tfidé 1. V oduvodnénych
pfipadech muze byt ve zhotovitelské dokumentaci odsouhlasena tolerance zékladni.

Zhotovitel zajisti bezpecné a kvalitni provedeni ocelovych konstrukci, resp.
jejich Uprav v souladu s vySe citovanou normou. Zhotovitel tak musi zpracovat
zakladni materiél, zajistit podminky provedeni a zdokumentovat postupy dle této
normy pfislusné ke stanovené tfidé provedeni.

V rdmci opravy segmentovych uzavérti PK VD Srnojedy budou realizovany dva
provozni soubory zahrnujici nejprve opravu/nahradu stavajicich nevyhovujicich lavek
provizorniho hrazeni plavebni komory (PS01) a nésledné po jejim zahrazeni a
odvodnéni dale vSech ¢tyf segmentovych uzavéru dlouhych obtokd v hornim i dolnim
ohlavi PK (PS02) vcéetné opravy stavajicich zdvihadel a pohonld segmentd.
Provedeni, resp. zdarné dokonceni opravy PS01 je podminujici pro realizaci opravy
PS02. Opravend sada provizorniho hrazeni bude pouZita k zahrazeni plavebni
komory.

D.1.1. PS01 Oprava lavek provizorniho hrazeni (PH)

Oprava se tyka technologického zafizeni slouziciho pro provizorni zahrazeni
plavebni komory v pfipadech, kdy je nutny pfistup k trvale zatopenym konstrukcim
PK (opravy, havarie, TBD, rekonstrukce, apod.).

D.1.1.1.Popis souéasného stavu

Provizorni hrazeni (PH) zahrnuje dvé sady, osazované do horniho, resp.
dolniho ohlavi tak, aby bylo mozné nasledné plavebni komoru odvodnit s€erpanim a
realizovat provozni zasahy na suchu bez vody.

Jedna se o hradlové hrazeni. Hrazeni je tvofeno lavkami osazovanymi do
vyklenk( ve stavebni ¢asti, podepfenych vzpérami a hradly osazovanymi na sraz do
hrazeného profilu. Na dné do drazky na spodni stavbé a nad vodou opfeny o
navodni hranu lavky (pouch).

Stavajici lavky maji charakter provizorniho feSeni tvofeného svarenymi
vélcovanymi profily I. Pfi osazeni je nutné pfivafovat vzpéry a Sitka lavek je mala pro
pohyb obsluhy. Zabradli chybi.

Hrazeni je trvale uloZzené na platé plavebni komory na pravém bfehu na
zpevnéné plose.

Vyklenky pro osazeni lavek jsou vytvofeny v obkladu ohlavi plavebni komory
tvorenému velkymi Zulovymi kvadry.

Provizorni hrazeni se osazuje do profilu z pravého bfehu PK pomoci jefabu
ustanoveného v hornim, resp. dolnim ohlavi.
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Vyklenky pro osazeni horniho, resp. dolniho provizorniho hrazeni

Nevyhovujici technické feSeni lavek PH vyZaduje jejich vyménu za nove,
konstrukéné vhodnéjsi.

D.1.1.2.Technické feSeni opravy

Oprava resp. vyroba lavek PH bude provedena mimo areal vodniho dila
v zavodé zhotovitele. Vyrobené lavky véetné PKO budou pfesunuty na VD, kde bude
provedeno zkuSebni zahrazeni PK, pfi kterém pak budou realizovany opravy
segmentl - PS02. Po provedeni opravy PS02 bude provizorni hrazeni vyhrazeno a
uloZeno na plato na pravém brehu PK dle dohody s provozovatelem VD.

Lavky budou svafeny z vypalkl plechu S355 a S235 (dle specifikace) pouzitim
tupych a koutovych svarovych spoja.

Jakost pfidavného materialu bude volena tak, aby mez kluzu, pevnosti, taznost
a vrubova houzevnatost svarového kovu pfiblizné odpovidaly hodnotam ZM
svafovanych ¢&asti. Vyrazné vySSi pevnost svarového kovu vu€i pevnosti
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svafovaného materialu neni dovolena. Pfi svafovani oceli rizné pevnostni tfidy bude
pouZit pfidavny material odpovidajici spojovanému materialu niZzsi pevnosti.

Z&kladnimi pozadavky na provadéni svarovych spoju jsou:

- Pro svarovani se pouZziji vyhradné metod obloukového svarovani.

- Pozadovana jakost svara dle CSN EN I1SO 5817 - koutové a tupé svary: C

- Specifikace a kvalifikace postupu svafovani (WPS a WPQR) dle CSN EN I1SO
15607.

- Svéaredi musi mit platnou zkousku dle CSN EN ISO 9606-1. Zkouska svafece
bude v souladu s rozsahem WPS. Pro kontrolu bude doloZen seznam svarecu
vcetné jejich kvalifikace a rozsahu platnosti.

- VSechny tupé svary budou provedeny s fadné provedenym plnym privarem
kofene, s maximalnim pfevySenim do 10% Sifky svaru.

- VS8echny svary budou provedeny jako uzaviené a prfechody svarl do
zakladniho materialu budou opracované (podbrouSeni prechodd neni
povoleno).

Predpokladané zkousky a kontroly svard (lavky):
Pro kontrolu svarovych ploch a svar se dle €SN EN 17635 pouziji tyto
nedestruktivni metody kontroly (NDT):
VT - vizudlni kontrola CSN EN ISO 17637 (Kvalifikaéni poZadavky na
pracovniky pro provedeni NDT kontroly jsou v CSN EN 9712)
Pro vSechny svarové plochy bude provedena VT - 100 % kontrola po celé délce
SP (kontroluje se pFiprava, &istota, stav SP, laminace &i zdvojeni ZM,...) dle CSN EN
17637. NDT kontrola svar bude provedena az po kone¢né Upravé svaru, v pripadé
opravy svarl se opakovanad NDT kontrola svaru provede v celé délce, nikoliv jen
V opravovaném misté.
PT - kapilarni zkouska dle CSN EN 1SO 3452-1 (Kvalifikaéni poZadavky na
pracovniky pro provedeni NDT kontroly jsou vCSN EN 9712.) bude
provedena jako dopliujici zkouSka pro 20% svaru. V pfipadé nalezeni
nevyhovujiciho svaru bude tento svar podroben PT v celé délce.
UT — ultrazvukova zkouska dle CSN EN 17640 (Kvalifikaéni pozadavky na
pracovniky pro provedeni NDT kontroly jsou vCSN EN 9712.) bude
provedena jako doplfiujici zkouSka pro 50% pfi¢nych svarl licovych plechu
lavek PH (pfednostné uprostied lavky).

NDT kontrola svard bude provedena az po konecné Upravé svaru, v pripadé
opravy svaru se opakovana NDT kontrola svar( provede v celé délce, nikoliv jen
Vv opravovaném misté.

D.1.1.2.1.Lavka horniho provizorniho hrazeni

Lavka je navrZena jako svafovany duty obdélnikovy tram o vnéjSich rozmérech
660x360 mm a délky 11940 mm. Po obou strandch budou do tramu
vsazeny/vetknuty opérné tramce sloZzené z dvou dvojic U240 rozepfenych pfickou
U240 a ukotvenych do dvou krajnich pfiénych stén tramu. Opérné tramce budou
z povodni strany i zdola opatfeny dosedacimi deskami tl. 12 mm.

Trdm bude sestaven ze Ctyr stén z plechu S355. Horni a dolni deska tl. 16 mm
a predni a zadni tl. 12 mm. Uvnitf rAmu budou desky vyztuZeny pfepazkami po 1,0m
z plechu 10 mm. Pfedposledni a krajni pfepazky, ve kterych budou vsazeny opérné
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trdmy, budou zesileny na 12 mm, resp. 16 mm. Tram bude cely svafen tupymi svary
na plny pravar.

Cely tram bude postupné sestaven od horni, pochozi desky ke spodni s tim, Ze
jako posledni bude po dastech pfivafena dolni deska. Spojeni dolni desky s
prepazkami pak bude z vnéjSi strany pomoci svart desky a vystupku prepazek skrz
pfipravené Stérbiny v dilech spodni desky. Tram bude svafen jako duty, vodotésné
uzavieny. Pfed uzavienim jednotlivych dild tramu bude vnitfni povrch oSetfen
konzervaénim natérem.

Na povodni strané trdmu budou ze strany pfivafeny konzoly pro osazeni
zabradli (8ks) v rozteci dle zabradli. Konzoly jsou tvofeny horni deskou s otvorem pro
sloupek a dolni deskou s ¢epem pro nasunuti sloupku. V ¢epu bude otvor pro
zajiStovaci kolik/zavlacku.

K horni desce budou pfivafena ¢tyfi manipulaéni oka v rozpéti 7000 mm (nad
prepazky) 10 mm od okraje trdmu vypalena z plechu 12 mm.

Ze spodni strany pak budou pfivafeny Ctyfi pary opérek slouZzicich k postaveni
tramu na bfeh. Stejné opérky (4 ks) budou pfivafeny i na povodni stranu trdmu
k horni hrané.

S ohledem na dispozici vyklenkd lavky bude nezbytné lavku osazovat
v pooto€ené poloze a na dné drazky trdm pootoCit o 90° proti vodé. K tomu bude
mozné vyuzit spodni i bo€ni opérky tramu v kombinaci se zkracovaci Uvazka.

Protikorozni ochrana tramu bude FeSena dvojim zpusobem.

Vnitfni PKO bude provedena spole¢né s montazi, kdy postupné uzavirané
prepazky budou oSetfeny konzerva¢nim natérem/nastfikem viz B. 2.5.3. systém 4
(FluidFilm AR).

VnéjsSi protikorozni ochrana tramu bude provedena dle B. 2.5.3. natérovym
systémem 2. Nejprve bude konstrukce didkladné ocisténa a otryskana. Nasledovat
bude aplikace natérového systému 2 (viz B. 5.3) v barvé Sedé. Podminkou aplikace
natérového systému jsou odpovidajici aplikaéni podminky v souladu s podminkami
vyrobce pouzitych natérovych hmot. Pfi aplikaci natérového systému bude navic na
horni pochozi plochu tramu aplikovan do svrchniho natéru vsyp kiemicitého pisku 1-
3 mm vcetné pfislusného adhezniho natéru.

Na lavku bude osazovano na povodni stranu na konzoly trubkové zabradli ze
dvou stejnych dilu. Zabradli bude svafeno z trubek TR 42,4x2,6. VySka zabradli bude
1,1 m a délka 1 dilu 5,8 m s vahou do 45 kg. Povrchova ochrana zabradli je feSena
Zarovym pokovovanim Zn do ponoru. MontadZz zabradli na lavku bude nasunutim
sloupkl do konzol a jejich zajiSténim zavlackami.
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D.1.1.2.2.Lavka horniho provizorniho hrazeni

Lavka je navrZena jako svarovany duty obdélnikovy tram o vnéjSich rozmérech
660x360 mm a délky 12 220 mm. Opérné tramce budou na povodni strané opatifeny
opérnymi deskami tl. 24 mm a na spodni strané tl. 12 mm.

Tram bude sestaven ze Ctyf stén z plechu S355. Horni a dolni deska tl. 16 mm
a predni a zadni tl. 12 mm. Uvnitf rdmu budou desky vyztuzeny pfepazkami po 1,0m
z plechu 10 mm. Pfedposledni prfepazky pod opérnymi deskami budou zesileny na
16 mm. Tram bude cely svafen tupymi svary na plny pravar.

Cely tram bude postupné sestaven od horni, pochozi desky ke spodni s tim, Ze
jako posledni bude po céastech pfivafena dolni deska. Spojeni dolni desky s
prepazkami pak bude z vnéjSi strany pomoci svartl desky a vystupku prepazek skrz
pripravené Stérbiny v dilech spodni desky. Tram bude svaren jako duty, vodotésné
uzavieny. Pfed uzavienim jednotlivych dild tramu bude wvnitfni povrch oSetfen
konzervaénim natérem.

Na povodni strané trdmu budou ze strany pfivafeny konzoly pro osazeni
zabradli (8ks) v roztedi dle zabradli. Konzoly jsou tvofeny horni deskou s otvorem pro
sloupek a dolni deskou s &epem pro nasunuti sloupku. V ¢epu bude otvor pro
zajistovaci kolik/zavlacku.

K horni desce budou pfivafena ¢tyfi manipulaéni oka v rozpéti 7000 mm (nad
prepazky) 10 mm od okraje trdmu vypalena z plechu 12 mm.

Ze spodni strany pak budou pfivareny Ctyfi pary opérek slouzicich k postaveni
trdmu na bfeh.

Protikorozni ochrana tramu bude FfeSena dvojim zplsobem.

Vnitini PKO bude provedena spole¢né s montazi, kdy postupné uzavirané
prepazky budou oSetfeny konzervacnim natérem/nastfikem viz B. 2.5.3. systém 4.
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VnéjSi protikorozni ochrana trdmu bude provedena dle B. 2.5.3. natérovym
systémem 2. Nejprve bude konstrukce dukladné ocisSténa a otryskana. Nasledovat
bude aplikace natérového systému 2 (viz B. 5.3) v barvé Sedé. Podminkou aplikace
natéroveho systému jsou odpovidajici aplikacni podminky v souladu s podminkami
vyrobce pouzitych natérovych hmot. Pfi aplikaci natérového systému bude navic na
horni pochozi plochu tramu aplikovan do svrchniho natéru vsyp kfemicitého pisku 1-
3 mm veetné pfislusného adhezniho natéru.

Na lavku bude osazovano na povodni stranu na konzoly trubkové zabradli
(shodné s horni lavkou) ze dvou stejnych dilG. Zabradli bude svafeno z trubek TR
42,4x2,6. VySka zabradli bude 1,1 m a délka 1 dilu 5,8 m svahou do 45 kg.
Povrchova ochrana zébradli je feSena Zarovym pokovovanim Zn do ponoru. Montaz
zabradli na lavku bude nasunutim sloupkt do konzol a jejich zajiSténim zavlackami.

D.1.1.2.3.Uprava drazek horniho PH PK

S ohledem na konstrukci nové lavky, kterd je navrzena bez vzpérnych ty¢i bude
provedeno vyztuZzeni obou obkladovych pilifd drazek provizorniho hrazeni v hornim
ohlavi. Ze skladby obkladu vyplyva, Ze kvadry pilife jsou ob jeden zakotveny 0,2 m
do zdi stfidavé vzdy navodni a povodni. VySka vrstvy obkladu je 0,5 m a opérny blok
drazky je Ctvrty odshora — zakotveny 0,2 m za vyklenek vzpérnych vrat.

Zamérem Upravy drazek je vyztuzeni pilife draZzek ve svislé, sméru tak, aby
prvky obkladu vzajemné zabranovaly vzajemnym pohybim, které by mohly byt bud
posunem, nebo pooto¢enim opérného kvadru pfislusné vrstvy.

Uvazovanym feSenim je osazeni tfi ocelovych kotev /228 mm do konstrukce
obkladu drazek po obou stranach PK a tim propoijit vrstvy obkladu ve svislém sméru
mezi sebou. Ve vodorovném sméru by pak mél pilif drazky vzdorovat zatizeni od PH
ve vice vetknuti kvadra do stavby diky propojeni vrstev kotvami.

i | i
|
|

o |_--__l" :..II_;. T P
Pohled a padorys drdzky PH v gornim ohlavi
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Kamenofez stfidajicich se vrstev pilife drazky

V ramci Upravy budou nejprve do pilife drazky vyvrtany 3 vrty A0 mm a
hloubky 3,5 m tzn. 7 vrstev obkladu. Dva vrty budou umistény do povodniho kamene
a jeden vrt do kamene navodniho na obou strandch PK shodné. Vrty budou
provedeny rota¢né bez priklepu tak, aby nebyl poSkozen/rozvolnén obklad zdi.

Po vyvrtdni budou vrty vycCiStény a vyplnény cementovou objemové
kompenzovanou zélivkou, do které budou osazeny ocelové kotvy z betonéarské
Zebfikoveé oceli ££28 mm a délky 3,45 m.

D.1.1.2.4.Posouzeni konstrukce lavky

NavrZzena konstrukce lavky (dolni) byla ovéfena vypoctem z hlediska pevnosti i
deformace za pUlsobeni specifikovaného zatizeni.

UvaZzovano bylo zatiZzeni vlastni vahou, zatiZzeni hydrostatickym tlakem od
osazenych hradel pfi maximalni horni provozni hladiné a uZzitné zatizeni lavky o
velikosti 2 kN/m?(pohyb obsluhy).

Pro konstrukci bylo uvazovano s oceli S355:

Hustota 7 850 kg/m?®
Modul pruzZnosti E =210 000 MPa
Poisson. souc. u=0,3
mez kluzu fy = 355 MPa.

Konstrukce lavky byla posouzena jako prosty nosnik zatizeny ve dvou smérech
pfi uvaZzovani vySe uvedeného zatiZzeni a vyrobeny z vySe uvedeného materialu jako
svarovany konstrukce (g = 0,7).

Vypoctové napéti po redukci pro svary: fyg = 194 MPa
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Zatizeni lavky
Ve svislém sméru je nosnik lavky zatiZzen: Oyd = 10,27 kN/m
Ve vodorovném smeéru je nosnik lavky zatizen Qgxg = 34,07 kKN/m
Maximalni moment od zatiZzeni bude uprostied rozpéti: Mgy = %. q- 12
|\/lmaxx = 184,8 kKNm
Mmaxy = 433,3 KNm

Reakce do stavebni konstrukce budou:

Rx = 61,6 kN
Ry = 144,4 KN
Posouzeni pevnosti:

Lo , . P - Mmax
Vyse uvedenym momentim odpovidaji napéti: Omax = —;
Wy = 387x10° m®
W, = 483x10°% m®
S maxx = 47,8 MPa
S maxy = 89,8 MPa
V souctu
S max = 137,6 MPa < fyar = 194 MPa (vyhovuje)

VD Srnojedy, oprava segmentovych uzavérd PK, DSJ - 08/2023



Posouzeni deformace — pruhybu: 5 q-l*

Svisly, resp. vodorovna prahyb nosniku je: A= 384 E-1
UvaZovana délka nosniku je : I = 12,0m

DV = 11,7 mm

Dy = 16,2 mm

Pokud uvazujeme jako limitni prahyb 1/600 | (20 mm) prahyb vyhovuje.

D.1.1.3.Technologicka pfipravenost, technické zajisténi

Pro realizaci PSO1 je nezbytné zajistit zdvihaci zafizeni a dopravni techniku
(silni¢ni &i plavebni) pro transport lavek provizorniho hrazeni na VD a jejich osazeni
do hrazeného profilu. Pfedpokladana vaha 1 ks lavky je cca 3,3 t.

Pro zahrazeni PK je nutnd kooperace zhotovitele a provozovatele PK, ktery
bude vlastni zahrazeni provadét. Jefab zajiStuje zhotovitel.

D.1.1.4.Vz4emné vazby

Realizace opravy provizorniho hrazeni, dodani lavek, podmifiuje provedeni
opravy segmentu (PS02), pfi které musi byt plavebni komora zahrazena a s€erpana.

Osazeni provizorniho hrazeni je vazano na predem projednanou a
odsouhlasenou odstavku plavebni komory ve vztahu k Labské vodni cesté (LVC) —
plavebni Ufad. Po dobu osazeni provizorniho hrazeni bude plavebni stupen Srnojedy
pro plavbu neprachodny.

D.1.1.5.Postup realizace/montaze

V néasledujicim je uveden pfedpokladany a struény postup pro opravu PH
v predpokladaném rozsahu.

1) Uprava pilita drézek/vyklenki provizorniho hrazeni v hornim ohlavi na PK.

2) Vyrobanovych lavek v zavode zhotovitele véetné PKO ajgich dopravana VD

3) Osazeni PH do PK ajgi s¢erpani (spolecné s provozovatelem VD)

4) Udrzba provizorniho hrazeni po celou dobu realizace PS02 véetné séerpavani
prasaka.

5) Zaplaveni PK avyhrazeni provizorniho hrazeni ajeho uloZeni na PK. (spolecné
s provozovatelem VD).

D.1.1.6.Specifikace a vykazy materialu (PS01)

Je-li ve specifikaci uveden konkrétni typ vyrobku &i zafizeni, je zde zveden jako
dil vyhovujici danému projektovanému feSeni. Zhotovitel mize nabidnout typ di
zafizeni jiné stim, Ze navrhované feSeni by mélo odpovidat svymi parametry,
rozméry i cenou feSeni navrhovanému. Takova zména feSeni se pak musi odrazit
v dokumentaci zhotovitele, resp. v DSPS.
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D.1.1.6. Specifikace a vykaz materialu (PS01)
akce: VD Srnojedy, oprava segmentovych uzaveéri PK
PS1 Oprava lavek provizorniho hrazeni
Nazev Material Tloustka| Sitka | Délka 1 ks plocha Véaha P . Material Jed- MnoZstvi Hmotnost | Hmotnost plocha plochavnéj. [ plocha vnif.
Poz. . 5 C.vykresu [ Vykres, norma . PEETI — 2 2
rozmeér mm mm mm m 1ks koneény | notka| poé¢. dilct | ks v dilci | ks celkem| 1 m (kg) celkem (kg) 1m(ks) [celkem (m*)[ celkem (m%)
¢ast |hornitram - lavka
1 horni deska pl. 16 mm 16 660 11 940 7.8804| 1008.691 S355 ks 1 1 1 128.00 1 008.69 1.32 7.88 7.88
2 navodni deska pl. 12 mm 12 328 11 940 3.9163 375.967 S355 ks 1 1 1 96.00 375.97 0.656 3.92 3.92
3 povodni deska pl. 12 mm 12 328 11 940 3.9163 375.967 S355 ks 1 1 1 96.00 375.97 0.656 3.92 3.92
4 |prepazka pl. 10 mm 10 354 636 0.1465 11.720 S355 ks 1 10 10 80.00 117.20 2.00 0.00 2.93
5 prepazka krajni pl. 12 mm 12 354 636 0.1283 12.317 S355 ks 1 2 2 96.00 24.63 2.00 0.00 0.51
6 boéni deska pl. 16 mm 12 354 636 0.1270 16.256 S355 ks 1 2 2 128.00 32.51 2.00 0.25 0.25
7 |trdmec vyklenku U240 240 800 26.560 S235 ks 2 4 8 33.20 212.48 0.82 1.57 3.67
8 pricka tramce U240 240 160 5.312 S235 ks 2 1 2 33.20 10.62 0.82 0.26 0.00
9 |opérna deska - horiznt. pl. 12 mm 12 150 220 0.0330 3.168 S235 ks 2 1 2 96.00 6.34 1.00 0.01 0.00
10 |opérna deska - vertikéIni pl. 12 mm 12 130 210 0.0273 2.621 S235 ks 2 2 4 96.00 10.48 1.00 0.01 0.00
11 |zé&tka trdmu pl. 8 mm 8 151 220 0.0332 2.126 S235 ks 2 2 4 64.00 8.50 2.00 0.13 0.13
12 |spodni deska pl. 16 mm 16 660 2 000 1.3200 168.960 S355 ks 1 5 5 128.00 844.80 1.32 6.60 6.60
13 |spodni deska - krajni pl. 16 mm 16 660 970 0.6402 81.946 S355 ks 1 2 2 128.00 163.89 1.32 1.28 1.28
14 |navodni opérny trdm pl. 8 mm 8 152 11 940 1.8149 116.152 S235 ks 1 1 1 64.00 116.15 2.00 1.81 0.00
15 |opéra -dfik TR 48.3x5 5 48 70 0.374 S235 ks 12 1 12 5.34 4.49 0.16 0.13 0.00
16 |opéra - deska pl. 8 mm 8 80 80 0.0050 0.320 S235 ks 12 1 12 64.00 3.84 2.00 0.12 0.00
17 |z&vésné oko pl. 12 mm 12 160 180 0.0288 2.765 S$235 ks 4 1 4 96.00 11.06 2.00 0.23 0.00
18 |konzola zabradli - deska H pl. 8 mm 8 80 83 0.0066 0.425 S235 ks 8 1 8 64.00 3.40 2.00 0.11 0.00
19 |konzola zabradli - deska D pl. 8 mm 8 80 83 0.0066 0.425 S235 ks 8 1 8 64.00 3.40 2.00 0.11 0.00
20 |konzola zabradli - ¢ep ty¢ f36 mm 36 60 0.479 S235 ks 8 1 8 7.99 3.84 0.12 0.06 0.00
Celkem 1 ks 3338.26 28.40 31.10
¢ast |dolni tram - lavka
1 horni deska pl. 16 mm 16 660 12 220 8.0652| 1032.346 S355 ks 1 1 1 128.00 1032.35 1.32 8.07 8.07
2 navodni deska pl. 12 mm 12 328 12 220 4.0082 384.783 S355 ks 1 1 1 96.00 384.78 0.656 4.01 4.01
3 povodni deska pl. 12 mm 12 328 12 220 4.0082 384.783 S355 ks 1 1 1 96.00 384.78 0.656 4.01 4.01
4 |prepazka pl. 10 mm 10 354 636 0.1465 11.720 S355 ks 1 12 12 80.00 140.64 2.00 0.00 3.52
5 prepazka krajni pl. 16 mm 16 354 636 0.1465 18.752 S355 ks 1 2 2 128.00 37.50 2.00 0.00 0.59
6 boéni deska pl. 10 mm 10 354 636 0.2086 16.688 S355 ks 1 2 2 80.00 33.38 2.00 0.42 0.42
7 |opérna deska - horiznt. pl. 24mm 24 150 220 0.0330 6.336 S$235 ks 2 1 2 192.00 12.67 1.00 0.01 0.00
8 |opérna deska - vertikalni pl. 12 mm 12 130 180 0.0234 2.246 S235 ks 2 2 4 96.00 8.99 1.00 0.01 0.00
9 |spodni deska pl. 16 mm 16 660 2 000 1.3200 168.960 S355 ks 1 5 5 128.00 844.80 1.32 6.60 6.60
10 |spodni deska - krajni pl. 16 mm 16 660 1250 0.8250 105.600 S355 ks 1 2 2 128.00 211.20 1.32 1.65 1.65
11 |navodni opérny tram pl. 8 mm 8 152 11 940 1.8149 116.152 5235 ks 1 1 1 64.00 116.15 2.00 1.81 0.00
12 |opéra -dfik TR 48.3x5 5 48 70 0.374 S235 ks 12 1 12 5.34 4.49 0.16 0.13 0.00
13 |opéra - deska pl. 8 mm 8 80 80 0.0050 0.320 S235 ks 12 1 12 64.00 3.84 2.00 0.12 0.00
14 |z&vésné oko pl. 12 mm 12 160 180 0.0288 2.765 S235 ks 4 1 4 96.00 11.06 2.00 0.23 0.00
15 |konzola zabradli - deska H pl. 8 mm 8 80 83 0.0066 0.425 S235 ks 8 1 8 64.00 3.40 2.00 0.11 0.00
16 |konzola zabradli - deska D pl. 8 mm 8 80 83 0.0066 0.425 S235 ks 8 1 8 64.00 3.40 2.00 0.11 0.00
17 |konzola zabradli - ¢ep ty¢ f36 mm 36 60 0.479 S235 ks 8 1 8 7.99 3.84 0.12 0.06 0.00
Celkem 1 ks 3 237.26 27.33 28.85
¢ast |zabradli
1 Sloupek zabradli TR 42.4x2.6 2.6 42.4 1236 3.152 zébradli S235 ks 1 4 4 2.55 12.61 0.13 0.64
2 Madlo horni TR 42.4x2.6 2.6 42.4 5654 14.418 zébradli S235 ks 1 1 1 2.55 14.42 0.13 0.74
3 Madlo dolnf I. TR 42.4x2.6 2.6 42.4 1450 3.698 zébradli S235 ks 1 3 3 2.55 11.09 0.13 0.57
4 |Madlo dolni Il. TR 42.4x2.6 2.6 42.4 652 1.663 zébradli S235 ks 1 2 2 2.55 3.33 0.13 0.17
5 Madlo boéni TR 42.4x2.6 2.6 42.4 504 1.285 zébradli S235 ks 1 2 2 2.55 2.57 0.13 0.13
6 | Trubkovy oblouk 3x90x42.4x2.6 2.6 42.4 0 0.000 EN 10253-1 S235 ks 1 4 4 0.20 0.80
7 Podlozka plocha, D10.5 5mm 80 DIN125A &erna ks 1 4 4
8 Lanko dl. 250 mm 250 DIN3055 1.4401 ks 1 4 4




9 |Zavlacka #5x80 mm DIN94 A2 ks
10 |Objimka krimpovaci AN8285/Cu Cu ks
Celkem 1 ks 44.81 2.24
Celkem 179.25 8.98
¢ast |Zpevnénidrazek HO
1 Kotvy HO f 28 mm, Zebirkova 28 3500 16.905 B500B ks 4.83 101.43
2 |Kotevni zélivka cement. objemové komp, pytlovana kg 150.00
Celkem proviorni hrazeni kg 6 754.77
PKO vngjsi m? 55.74
PKO vnitini m? 59.95
PKO - metalizace Zn kg 179.25




D.1.2. PS02 Oprava segmentd obtokd PK

Jedna se o komplexni opravu hradicich uzavért dlouhych obtokd( plavebni
komory VD Srnojedy v hornim i dolnim ohlavi. Oprava bude provedena na obou
parech segmentu shodnym zplsobem s tim, Zze segmenty v hornim a dolnim ohlavi
se liSi pouze hloubkou Sachet, ve kterych jsou umistény. DalSim rozdilem v opravé je
zpusob jejich demontaze, resp. montaze. Zatimco par segmentl na pravém obtoku je
na bfehu PK a je tedy snadno pfistupny, segmenty na levém obtoku nachazejici se
uvnitf délici zdi mezi jezem a PK budou demontovany, resp. montovany pres
plavebni komoru také z pravého bfehu. To v dusledku manipulaci se segmenty, resp.
s jejich dily na podstatné delSim vyloZeni zdvihaciho zafizeni.

Celkem bude opraveno 4 ks puvodnich segmentu se zdvihadly doplnénych
pred cca 15 lety elektromechanickymi pohony na stojanech vedle Sachet. Pfed deseti
lety byla provedena modernizace pohonl vzpérnych vrat osazenim hydraulickych
valcu s agregaty, které se vSak ¢astec¢né nachazeji v prostoru Sachet nad segmenty
(musi byt také demontovany).

D.1.2.1.Popis souéasného stavu

V souCasné dobé jsou tfi ze &tyf segmentld funkéni stim, Ze pravy horni
segment je jiz dlouhou dobu ,zaseknuty” a nepouZzivany. Je predpokladano, zZe
vSechny segmenty jsou v podobném technickém stavu, tudiZ je uvaZzovano s opravou
vSech segmentl stejnym zplsobem a ve stejném rozsahu. DalSi popis je tedy
vztazen na jeden segment.

Celé zafizeni segmentu i zdvihadla je v podstaté jiZ bez protikorozni ochrany
(PKO) misty silné zkorodované, odpovidajici stari zafizeni. V lepSim stavu se zdaji
byt pouze konstrukce na urovni plata PK, na kterych je patrna udrzba, resp. obnova
PKO béhem dosavadniho provozu.

Pfi prohlidce zdvihadel bylo patrné, Ze nékteré drobné prvky chybi a ozubena
soukoli potfebuji vycistit, zkontrolovat a oSetfit, promazat. Ve velmi Spatném stavu je
vyvazovaci téleso segmentu, které je silné zkorodované. Mira vyvazeni segmentu
neni znama, vyvazeni je provedeno rezavym Srotem naskladanym ve vyvaZovacich
vanach.

Stav zdvihadla
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Detail koroze zavazi a stavu ozubenych soukoli

Témér vesSkery spojovaci materiél zafizeni je palcovy, pfi jeho vyméné je nutné
ménit celé spoje s pfipadnou Upravou otvord.

Elektromechanické pohony (MODACT) jsou zroku 2002, tedy v pfipadé
poruchy v podstaté neopravitelné. Diky jejich venkovni instalaci jsou na nich patrny
znamky pusobeni okolnich klimatickych podminek. Pohony jsou zapojeny do fidiciho
systému PK s tim, Ze jejich redlna vybava neni, ani nebyla nikdy vyuzivana. Pohony
jsou propojeny se zdvihadly pouze spojovacim dilem bez spojek. Osové rozdily jsou
pak vyrovnany pohyby celych konstrukci. Panenka je umisténa na ramu zdvihadla,
zatimco elektropohon na kamenném obkladu hrany Sachty.

Konstrukce hradiciho uzavéru — segmentu je nytovana a jevi se zkorodovana
v mife odpovidajici jeho stafi. Na plochach celé konstrukce je jiz patrna dulkova
koroze, casti nytl jsou odkorodované a v nékterych sparach je patrnd koroze
Stérbinova.

Loziska i hfidel segmentu se zdaji byt v dobrém stavu. Pouze matice kotev a
svorniku loziskovych téles jsou korozi zna¢né& naruSené. Vlastni bronzova lozZiska
mohou a nemusi byt poskozend, nebylo mozné posoudit. Mazani lozZisek je kompletni
ale s ohledem na jeho délku, stafi a stav mazacich hlavic pravdépodobné nefunkéni.

Zavésné prvky (fFetézy, napinaky) jsou mirné zkorodované. Kondice fetézu je
s ohledem na puvod tézko specifikovatelna.

Stavebni ¢ast Sachet segmentu se naopak jevi v pomérné dobrém stavu s tim,
Ze ve sténach jsou sice praskliny ale viceméné uzaviené bez kaveren Ci
vyznamnéjSich pohybu. Stav ocelové konstrukce (té€snici rdm) segmentu osazené do
spodni stavby nebylo mozné ovéfit, neni vSak pfedpokladano jeho vyznamnéjsi
poskozeni.
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Pfistup k dolnimu ohlavi je po panelové ploSe vedouci k dolni brané arealu.
PFistup je mozny aZ téméF na hranu pravé Sachty segmentu. Pfistup k hornimu ohlavi
je po Sikmé hrazi bfehu od horni brany mirné Sikmo po vodé. Na hrazi se nachazi
jeden pozorovaci vrt. Zaroveni je na hrané ohlavi umistén sloup osvétleni PK
v podstaté v profilu horniho provizorniho hrazeni (nutna do€asna demontaz).

Sloup v profilu horniho PH

D.1.2.2.Technické feSeni opravy

Segmenty budou svareny z vypalkll plechu a valcovanych profild S235 (dle
specifikace) pouzitim tupych a koutovych svarovych spoju.

Jakost pfidavného materialu bude volena tak, aby mez kluzu, pevnosti, taznost
a vrubovd houZevnatost svarového kovu priblizné odpovidaly hodnotam ZM
svafovanych ¢&asti. Vyrazné vySSi pevnost svarového kovu VvUCi pevnosti
svarfovaného materialu neni dovolena. Pfi svafovani oceli rizné pevnostni tfidy bude
pouzit pfidavny material odpovidajici spojovanému materialu nizSi pevnosti.

Zakladnimi poZzadavky na provadéni svarovych spoju jsou:

- Pro svarovani se pouZziji vyhradné metod obloukového svarovani.

- Pozadovana jakost svart dle CSN EN ISO 5817 - koutové a tupé svary: C

- Specifikace a kvalifikace postupu svarovani (WPS a WPQR) dle CSN EN 1SO
15607.

- Svaredi musi mit platnou zkousku dle CSN EN ISO 9606-1. Zkouska svarede
bude v souladu s rozsahem WPS. Pro kontrolu bude doloZen seznam svarecu
vcetné jejich kvalifikace a rozsahu platnosti.

- VS8echny tupé svary budou provedeny s fadné provedenym plnym pravarem
kofene, s maximalnim prevySenim do 10% Sifky svaru.

- VS8echny svary budou provedeny jako uzaviené a pfechody svaru do
zékladniho materidlu budou opracované (podbrouSeni pFfechodd neni
povoleno).

Predpokladané zkouSky a kontroly svard (segmenty):
Pro kontrolu svarovych ploch a svarli se dle CSN EN 17635 pouZiji tyto
nedestruktivni metody kontroly (NDT):
VT - vizualni kontrola CSN EN ISO 17637 (Kvalifikaéni poZzadavky na
pracovniky pro provedeni NDT kontroly jsou v CSN EN 9712)
Pro vSechny svarové plochy bude provedena VT - 100 % kontrola po celé délce
SP (kontroluje se pfiprava, gistota, stav SP, laminace &i zdvojeni ZM,...) dle CSN EN
17637. NDT kontrola svar( bude provedena az po kone¢né Upravé svarl, v pfipadé
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opravy svarl se opakovanad NDT kontrola svaru provede v celé délce, nikoliv jen
Vv opravovaném misté.

. PT - kapilarni zkouska dle CSN EN ISO 3452-1 (Kvalifikaéni poZadavky na
pracovniky pro provedeni NDT kontroly jsou vCSN EN 9712.) bude
provedena jako dopliujici zkouSka pro 20% svaru. V pfipadé nalezeni
nevyhovujiciho svaru bude tento svar podroben PT v celé délce.

D.1.2.2.1.Demontaz a montaz segmentovych uzaveéra

DemontaZ i montaZz segmentd bude provadéna stejnym postupem. Nejprve
budou otevieny Sachty a odstranény prekazejici konstrukce a zafizeni (rdmy, pohony
vrat apod.). Nasledovat bude rozebrani a postupna demontdz jednotlivych dild
segmentu z Sachty s tim, Ze dily, které budou opravovany a znovu pouzity musi bat
demontovany opatrné bez poSkozeni. Vlastni hradici konstrukce segmentl lze pro
usnadnéni nadélit.

Pfi montdzi bude nejprve do Sachty osazena deska poté ramena s hfideli a
loZisky a nakonec ztuzovaci kfize. Pro kone€né svareni lze segment z Sachty bud
vyjmout, nebo jen pfizvednout v Sachté tak, aby jej bylo mozné svafit.

Po montazi segmentu bude do Sachty osazeno zavazi a nasledné i zdvihadlo.
Nakonec bude provedena zpétna montaz pohonu vzpérnych vrat.

Vramci provadéni demontadZze/montdze levé strany PK (tj. pfes komoru),
zejména v hornim ohlavi bude nutné velmi pozorné ustavit jefab tak, aby jeho
vyloZeni nad Sachtu bylo co nejmensSi. Zde je nutné uvazovat s doCasnymi drobnymi
Upravami terénu a osazenim stabilnich roznaSecich konstrukci pod opéry jefabu.

Pfijezd k pravému biehu PK je limitovan mostkem pfes Velkou strouhu na cca
24-25t —jefab 35 t.

D.1.2.2.2.0prava segmentd obtoku

Stavajici nytované konstrukce hradicich téles obtokl — segmenty budou
demontovany a nahrazeny novym svafovanymi stejného tvaru a podobné
konstrukce. S ohledem na soucasny technicky stav je navrzeno ponechani nékterych
dild pavodnich, resp. upravenych a doplnénych o nové konstrukce. Ze stavajicich
konstrukci bude pro nové konstrukce pouZito hfideli a spojovacich nabojd ramen
v€etné per. Ostatni konstrukce tvofici segment budou vyrobeny nové. Jedna se o
hradici desku, ramena a ztuZujici kfize. Konstrukce budou svareny z vypalku plechu
pfipadné tvarovanych a valcovanych ty¢i z oceli S235. Dilci celky (konstrukce) pak
budou na vodnim dile v Sachtach sesazeny a pfizplsobeny ramim a smontovany,
resp. svareny dohromady. Zakladni konstrukce kromé ztuZovacich kfiza budou
svareny tupymi svary na plny pravar. Ztuzovaci kfize a kone¢na montaZz desky
k ramenum bude provedena svary koutovymi tloustky min. 8 mm.

Protikorozni ochrana segmentu jako ceku bude provedena natérovym
systémem 1 (viz B. 2.5.3.) po pfredchozi pfipravé povrchu otryskanim. PKO bude
provedena ve dvou fazich. V prvni fazi bude provedena PKO v dilnach zhotovitele na
dil¢ich konstrukcich a ve druhé fazi na VD po kone¢né montazi na montaznich
svarech a poSkozenych plochach pfi montazi
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D.1.2.2.2.1 Hradici deska

Zakladni tvar hradici desky je dan navodnim licem hradiciho plechu a rozteci
naboju na hfideli. Polomér zakfiveni hradiciho plechu je 2500 mm, Siftka nahofe 1850
mm a $ifka dole 1640 mm. Uhel svirajici horni a doIni paprsek hran hradiciho plechu
je 58,66°. TlouStka hradiciho plechu je 12 mm (barva tyrkysova). Ke hradicimu
plechu jsou pfivafeny bocnice (Cervené) z plechu tl. 16 mm, na kterych jsou umisténa
zavésna oka a montazni desky ramen segmentu (3 ks). MontaZzni desky odpovidaji
tramUim ramen segmentu. VnéjSi plochy boc¢nich desek jsou osazeny tak, Zze osu
segmentu protinaji ve vzdalenosti 744 mm od svislé roviny jeho soumérnosti.

Deska segmentu

Deska segmentu je na vzdus$ni strané vyztuzena (modré) ¢tyfmi priénymi Zebry
tvaru ,T* vySky 200 mm a Sifky 120 mm z plechu 16 mm a hornim Zebrem tvaru ,L"“
vySky 200 mm a Sifky 100 mm z plechu 16 mm. Dolni hrana hradiciho plechu je dale
vyztuZzena nizSim Zebrem vy3ky 90 mm s plechu 16 mm. Ve svislém sméru je
vyztuzeni hradici deky tvofeno po celé vySce Etyfmi shodnymi Zebry vySky 150 mm
s plechu 14 mm.

Na horni hranu desky segmentu je namontovana horni bronzova tésnici lista
50x15 mm pomoci zapustnych nerezovych Sroubu s vnitfnim inbusem s rozte¢i 100
mm. Na boc¢ni hranu desky jsou z boku osazeny obloukové tésnici bronzové listy o
profilu 65x10 mm pfipevnéné shodné s rozte¢i 100 mm.

Deska segmentu bude do Sachty osazovana jako prvni a tésnici listy pak budou
pfi montazi segmentu do ramu v Sachté pfedmétem sesazeni (zabrouSeni tak, aby
byly t&ésné. Pfedpokladana vaha desky je 1100 kg.

D.1.2.2.2.2.Ramena segmentu

Ramena segmentu prenasSeji zatizeni desky do loZisek a dale do stavby.
Ramena budou symetricky shodna. Pro vyrobu ramene bude pouZito stavajiciho
naboje (Sedé), ze kterého budou vymontovany nyty (A£L8 mm) a diry upraveny pro
osazeni licovanych, resp. presnych Sroubl M20. V ramci kazdého pfipojeni tramu
budou osazeny dva licované a ostatni pfesné Srouby.

Na néboje budou namontovany tfi trdmy z U 140 (zelené) ve shodné dispozici
jako tramy stavajici (vyuZziti stavajicich dér na nabojich). Tramy budou mezi sebou
propojeny ztuZujicimi kFizi (zelené) ze stejného profilu U140.

Pro zesileni stojiny u naboje budou na tramy osazeny montazni desky tl. 8 mm
a rozmeéru 275x100 mm (krajni) a 200x100 mm stfedni. Na strané segmentu budou
tramy osazeny spojovacimi deskami (tyrkysoveé) tl. 10 mm a rozméry 265x160 mm.

Na zavér budou na ramena pfivafeny spojovaci desky/konzoly (tyrkysove) pro
budouci montaz ztuZujicich kfizd s plechu 10 mm.
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Ramena segmentu, pfipojeni k nabojim hfidele

Predpokladana vaha jednoho ramene je 350 kg (v€etné naboje).

Vramci montaze budou ramena nejprve osazena na hfidel do loZisek
segmentu. Po usazeni desky segmentu do ramu budou ramena s deskou sesazena
a spojena kuzelovymi koliky (16x40 mm) vzdy kazdad deska 2 ks a zajiSténa
doCasnymi svary. Dale po pficném ztuzeni kfizi (viz dale) bude provedena zkouSka
sesazeni segmentu (pohybova) a bude-li vyhovujici, bude provedeno konecné
spojeni — svareni jednotlivych dilct do jednoho celku. Ramena pak budou s deskou
svafena pres spojovaci desku po obvodu koutovym svarem 10 mm a koliky budou
také zajiStény svary pomocnymi svary 4 mm. Manipulace se segmentem v rdmci
kone¢ného svareni musi byt provedena tak, aby pfitom nedoslo k jeho deformaci.

D.1.2.2.2.3.\Wztumé kiize

vsw

Vyztuzné kfize budou zajiStovat pfi¢nou stabilitu segmentu a budou montovany
na pfipravené konzoly na jeho ramenech v Sachté.

Osazovan bude horni a dolni kfiz. KfiZze budou tvofeny spojovaci deskou tl. 10
mm o rozmérech cca 400x400 mm a trdmy z L80x10 mm o délce 2111 mm resp.
2019 mm. Trdmy s deskami budou svafeny koutovymi svary 8 mm.

/

Ztuzuijici kfize — horni, dolni

MontaZ kfizd pak bude provedena v Sachté na usazenou deku jiZz provizorné
spojenou s rameny. Kfize budou nejprve provizorné privafeny ke konzolam a po
zkousSce sestaveni trvale svareny stejné jako ramena k segmentu. Predpokladana

vaha kfizu je cca 60 kg jeden.
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D.1.2.2.2.4.0prava |oZisek a mazani segmentu

Stavajici loziskové skfiné jsou osazeny bronzovymi lozisky, ve kterych je
uloZena hfidel segmentu. Vnitini pramér délenych lozisek je 140 mm a délka 240
mm. VnéjSi profil loZisek je specificky pro dana loZiskova télesa. Tato tak budou
vramci opravy osazena lozisky novymi, vyrobenymi podle stavajicich,
demontovanych a demontované hfidele. Material - bronz cinovy.

PFi prohlidce bylo patrné, Ze matice a mozna i Srouby na loZiskovych télesech
jsou zna¢né zkorodované. Matice budou dodany noveé, svorniky budou ponechany
stavajici, v pfipadé poskozeni budou vyménény za nové. Novy spojovaci material
bude nerezovy, s ohledem na stavajici se zavity UNC.

Vlastni loZiskova télesa vc€etné zakladen budou opatiena novou PKO
natérovym systémem 1 (viz B. 2.5.3.) po pfedchozi mechanické pfipravé povrchu.
Neni uvazovano s demontézi celych téles, pokud nebude identifikovano po ocisténi
vyznamné poskozeni klind. V tomto pfipadé budou télesa sejmuta a kliny vyménény
za noveé soucasné s prislusnymi svorniky a maticemi.

™ wr AT - L

vrw

Loziskova skfifi s loziskem segmentu

Hfidel segmentu bude v dilnach ocisténa a budou revidovany jeji funkéni plochy
vCéetné per ramen segmentu. Drobna poruSeni budou zabrouSena. VnéjSi plochy
hfidele ocistény a opatfeny novou PKO natérovym systémem 1 dle B. 2.5.3.

LoZiskova télesa budou rozebrana pfi demontdzi segmentl a sestavena pfi
jejich zpétné montazi. Pfi montazi bude osazovana revidovana hfidel segmentu.

Obé loziska segmentu jsou vybavena mazacim zafizenim tvofenym potrubim A&
18 mm zausténym do hlavy loZiskového télesa a vedouciho po zdi Sachty na ram,
kde je ukonéeno dvojici mazacich hlav osazenych na snadno pfistupné pficné desce
zdvihadla. Vramci opravy bude souCasné se segmentem stavajici potrubi
demontovano a nahrazeno novym, nerezovym (1.4301) A18x1,5 mm osazenym
shodné jako potrubi stavajici. Pro montaz k loZziskovému télesu bude pouZzito pavodni
matice s ohledem na zavit. Stejné bude pouzito matice k montazi na ram zdvihadla,
které musi byt doplnéna o nizkou matici pro montaz k ramu. Délka mazaciho potrubi
je cca 7 m (jedna vétev). Mazaci potrubi bude pfipevnéno ke stavajicim konzolam,
které budou rozebrany a opatfeny novou PKO, natérovy systém 1 (B. 2.5.3.).
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Poznamka: PA demontazi je nutnd kontrola rozmérd mazaciho potrubi
v puvodni dokumentaci jsou udavany ruzné prameéry potrubi — 18 mm a 3/8%,
pfipadné na konec potrubi umistit redukci.

e

Napojeni mazaciho potrubi na loZiska, mazaci hlavice na zdvihadle

D.1.2.2.2.5.Zavésy segmentu (retézy)

Zavésy segmentu propojuji zdvihadlo a segment a umozniuji jeho pohyb. Jedna
se 0 dvojici fetézl na zdvihadle pfipevnénych sponou na bubem a k segmentu
pomoci ¢epl do zavésného oka v hornim rohu desky.

Staré fetézy budou demontovany a pfedany provozovateli jako Srot.

V ramci montaze opraveného segmentu budou dodany fetézy nové. Oba fetézy
budou shodného provedeni. V hornim a dolnim ohlavi jsou délky fetéz( s ohledem
na hloubku Sachty rozdilné.

Nové fetézy budou dodany v provedeni pro fetézova zdvihadla, tfida T,
provedeni T o rozmérech 16x45 mm. Povrchova Uprava — galvanicky pozinkovano.
Konec fetézu u segmentu musi byt opatfen pfechodovym c¢lankem umozZiujicim
pFipojeni napinaciho Sroubu. Na zdvihadlo bude fetéz pfipevnén stavajici sponou.

Stavajici spona fetézu na zdvihadle a napinaci Sroub s vidlicemi

Na segment bude fetéz pfipojen pomoci napinaciho Sroubu s oboustrannou
vidlici M30 k zdvésnému oku.

V ramci montaze zavésu je nezbytné nastavit vzajemnou délku fetézl tak, aby
segment nebyl pficné zatéZovan pfi manipulaci (délka fetézu x délka napinaciho
Sroubu.

Délka zavésu v hornim ohlavi je 4,6 m a v dolnim ohlavi 5,9 m.

D.1.2.2.3.0Oprava zdvihadel segmentu

D.1.2.2.3.1.Zdvihadlo sramem

V ramci demontdZze segmentu bude provedena i demontadZ zdvihadla. Po
odpojeni fetézl segmentu i zavazi bude celé zdvihadlo kromé dvou pfi¢nych tramu
(U240) zabudovanych do zdi Sachet vyjmuto a pfesunuto do zavodu zhotovitele
k opraveé.
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Konstrukce zdvihadla segmentu

Hlavni pfi¢né trdmy budou opraveny na VD - ocistény a obnovena PKO.
V ramci demontaze bude na VD od zdvihadla odpojena klikova skfin tak, aby nebyla
pfi manipulacich dale poSkozena.

V zdvodé zhotovitele bude zdvihadlo rozebrano (ramy i ozuben& soukoli),
jednotlivé dily oc€istény a zkontrolovany.

Néasledovat bude provedeni Uprav a oprav na ramu. Ze stiednich podélnych
trdma (U200) bude demontovana stavajici deska pohonu a domérky (U160). Tramy
pak budou prodlouzeny navafenim Upalkd U200 az ke sténé Sachty. Na tramy pak
bude vyrobena a na Srouby (4 ks) pfipevnéna nova zakladna pohonu s predvrtanymi
otvory pro osazeni stojanu pohonu. Na ramu musi byt také oSetfeny/opraveny
montézni otvory pro mazaci hlavice lozisek hfideli. Spojovaci material bude
ponechan stavajici, nahrazen bude pouze poskozeny (stavajici spoj.mat. je UNC).

U ozubenych soukoli bude provedena revize stavu prevodd a ulozeni hfideli
s pfipadnou vyménou neopravitelné poskozenych pouzder.

k ! 3 B
Stav ozubeného soukoli zdvihadla

Vycistény musi byt také stavajici mazaci hlavy i loZiskova télesa, pripadné
vyménény ¢&i doplnény chybéjici. O stavu ozubenych soukoli i uloZeni bude
vypracovana nalezova a hodnotici zprava.

Po provedeni oprav na zdvihadle bude provedena obnova PKO zdvihadla
(kromé funkénich ploch — zuby, loZiska, ...) natérovym systémem 2 (viz B.2.5.3.).

Nakonec bude zdvihadlo zpétné smontovano a osazeno chybgjicimi dily
(mazaci hlav). Ozubenéa soukoli budou promazana a prozkouSena.
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Opravené zdvihadlo pak bude pfesunuto zpét na VD, kde bude namontovano
zpét do Sachty segmentu. Zavésné fetézy budou na zdvihadlo montovany az na VD
souCasné se segmentem, resp. zavazim.

D.1.2.2.3.2.Klikova skriin —,, panenka“

Klikovi skfin bude demontovana se zdvihadlem a pfresunuta do zavodu
zhotovitele k provedeni opravy soucasné.

V zadvodé zhotovitele bude ,panenka“ rozebrana a jednotlivé dily ociStény a
zkontrolovany. O stavu zafizeni vypracovana nalezova a hodnotici zprava.

v v

Klikova skfifi pohonu

Rozebrané dily budou oSetfeny a opraveny drobné poruchy (otfepy, ryhy
apod.). Nasledovat bude obnova PKO klikové skfiné natérovym systémem 2 (viz
B.2.5.3.) kromé funkénich ploch.

Poté bude klikova skfin znovu sestavena s doplnénim/vymeénou
chybéjicich/poskozenych dilu (spojovaci material, tésnéni, zapadka). Ve viku skfiné
budou osazena novi prahleditka. Po sestaveni bude provedena funkéni zkouSka
zafizeni, které pak bude pfesunuto zpét na VD k montazi na Sachtu segmentu.

D.1.2.2.3.3.VyvaZeni segmentu

Stavajici poSkozené vyvazeni bude nahrazeno novym odliSné konstrukce. Nové
vyvazeni bude tvoreno tfemi Zelezobetonovymi deskami zavéSenymi na fetézech
stejné jako vyvazeni pavodni. Pfedpokladand hmotnost nového vyvazeni tj. zatézi a
zavésnych jehel je 2415 kg.

Osazena budou tfi zavazi shodné konstrukce. Rozmér zavazi je 1800x850x200
mm s drazkami hloubky 54 mm na bocich odpovidajicimi vodicim listam v Sachté.
Bocni stény zavazi budou ocelové s plecht 6 mm a profild L60x6 mm. Boky pak
budou propojeny svafovanou dvousmérnou betonarskou vyztuzi A8 mm pfi obou
licich, resp. bocich. V misté zavést budou k armatufe pfivareny prostupy TR 76x3,2
mm pro zavésné trny. Takto pfipravena armatura pak bude do formy vylita betonem
SCC (SF2), C25/30 (hrany srazit 10x45°).

Pro zavéSeni zavazi budou svareny 2 ks jehly tvofené zakladnovou deskou a
diikem (TR 60x8 mm) osazenym na koruné obrobenym okem pro napojeni
zavésného fetézu.

Ocelové plochy zavazi i jehel budou po pfedchozi pfipravé povrchu ochranény
natérovym systémem 1 dle B.2.5.3.
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VyvaZovaci t&leso bude zavéSeno na dvoijici fetézli 16x45 mm (CSN EN 818)
se spojovaci hlavou délky 2,0 m. K bubnu zdvihadla bude Fetéz pfipevnén pomoci
stavajicich spon. Budou-li poSkozeny, bude pro montdz na buben pouZito novych
Sroubu W 5/8“ x 40 mm (nerezovych).

MontadZz zavazi musi byt provedena ve dvou krocich. Nejprve bude zavazi
umisténo do Sachty na vnitfni trdm v Sachté a po montézi zdvihala teprve zavéSeno.
S ohledem na hmotnost a rozméry nebude moZné zavaZzi osazovat po montazi
zdvihadla.

D.1.2.2.3.4.Elektromechani cky pohon

Stavajici elektromechanicky pohon bude demontovan spole¢né se stojanem.
V ramci Opravy ramu zdvihadla bude pfipraveno nova zékladnova deska pohonu,
pfiSroubovand k ramu zdvihadla.

Pro novy motor bude pfipraven novy stojan svarfeny z TR 108x8 mm, pfirub a
vyztuh, vySka stojanu bude upravena tak, aby osa pohonu odpovidala ose hfidele
klikové skiiné ,panenky“ — 1000 mm nad zékladnovou deskou. Horni pfiruba bude
osazena vyztuzenou svislou deskou pro montaz elektropohonu. Montazni rozméry
elektropohonu jsou F14. Po vyrobé bude stojan opatfen PKO systémem 2 (B. 2.5.3.).
Montaz stojanu bude provedena Srouby M20 k zakladnové desce na zdvihadle.

Stavajici pohon bude nahrazen pohonem novym stejného typu o stejnych
parametrech a se stejnym schématem pfipojeni tak, aby nebylo nutné upravovat
fidici systém PK.

Navrzen je elektricky servopohon:

MON 250/325-25 t.€. 52032.9B23N

Rychlost X 25 ot/min
Vypinaci moment 160-250 Nm
Vybava :

- 2x momentovy spina¢
- 2x polohovy spinat
- 2x signdizacni spinat
- Ix topny ¢lanek
- Rue¢ni kolo
- Ixvysila¢ polohy 4-20mA bez zdroje
Schéma zapojeni P3M-0938E
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Zapojeni elektrickych servomotord MODACT MON, MOP

- 58 svorkoviic! P3M-093BE

r=- | I ———

801 Ba2 S 502 5031 sqr:.: sS4 505 |
CPT1Az (V1) (v2) {HD][HI]::PQ}: I{PIJ: (0) (SZ) EMW !

B daanan

W rrator

RV t. [_"' o ZIav

L |

Ldd—g——=-11 11
| W T S - I S |

Ll u
[

Napéti : 3x230/400V
Kryti : IP55
Teplota X -25az+70C°

Pro napojeni pohonu na klikovou skfifi bude pouzito hfidelové
pruzné spojky VPS 0.03.

Vystup z klikové skiiné je 4H 35 mm. Mezi klikovou skfifn a
pruznou spojku bude vyroben adaptér. Pfipojeni na pruznou spojku je '
uvazovano s obou stran pero/drazka A40 mm (tvar E). Mezi pruZznou
spojku a servopohon bude vyroben kratky spojovaci hfidel A£40/30 mm
(tvar E/E).

Po montézi elektropohonu bude pfistoupeno k jeho pfipojeni na stavajic fidici
systém a zdroj EE (shodné se stavajicim feSenim). Pfi montaZzi budou pouZzity nové
chraniCky kabell. Na zavér musi byt provedena vychozi revize elektrozafizeni vzdy
pro kazdy opraveny pohon.

D.1.2.2.4.0pravy v Sachtach obtoku

D.1.2.2.4.1 . Konstrukce uvnit7 Sachet

Pro demontaz segmentu zSachty je nezbytné provedeni demontaze
hydromotoru D200 vzpérnych vrat, ktery je umistén ¢astec¢né nad Sachtou segmentu.
Nejprve bude hydromotor odpojen od vzpérnych vrat a od hydraulického vedeni.
Poté bude valec demontovan z vyklenku a uloZen na plochu, zabezpecen proti Uniku
hydraulické kapaliny. Pro lepSi usazeni jefabu lze doCasné dle potfeby premistit i
stojan s hydraulickym agregatem po jeho odpojeni od hydraulického vedeni
(rychlospojky) a od kabelu (pfipojna skfin).

Po demontdzi segmentl z Sachet budou provedeny opravy ocelovych
konstrukci, které jsou soucasti stavebni Casti Sachet. Jedna se o rdm segmentu,
ktery he tvoren Ctyfmi liStami. Dvojici Sikmych postrannich list, na které doseda boc¢ni
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tésnéni. Prahové liSty, na kterou doseda dolni hrana segmentu a horni dosedaci lista
horniho tésnéni segmentu.

V pripadé vSech list bude provedeno jejich ocisténi, revize stavu a pfipadné
drobné opravy — vyvafeni €i zabrouSeni dosedacich ploch tésnéni, pfipadné
vytmeleni. Budou-li nalezeny rozsahlejSi poruchy, bude provedena jejich identifikace,
popsani a projednan s provozovatelem dalSi postup.

Nasledovat bude pfiprava povrchu ocelovych konstrukci v Sachté pro obnovu
PKO otryskanim, resp. mechanicky (St 2,0) a poté aplikace natérového systému 1
dle B.2.5.3. Obnova PKO se tyka jednak ramu segmentu, ocelové kotevni konstrukce
loZisek a vodicich list s dosedy zavazi zdvihadla segmentu.

VySe uvedené prace musi byt provedeny po demontazi segmentu starého a
pfed montazi segmentu nového za specifickych podminek uréenych vyrobcem
pouZzitych hmot, napf. natérd.

D.1.2.2.4.2.Poklopy Sachet a ramy, sloup

V tomto oddile se jedna o opravu poklopu Sachty segmentu, rAmu pod poklopy
a Upravu sloupu osvétleni nachazejiciho se na pravé strané horniho ohlavi.

Oprava poklopd bude provedena mimo vodni dilo, ramy budou opraveny na
vodnim dile stejné jako Uprava sloupu osvétleni.

Poklopy, jedna se jak o poklopy Sachty segmentu, tak o poklopy nad
hydromotorem vzpérnych vrat, budou demontovany a pfresunuty do zavodu
zhotovitele. Demontovany a pFesunuty budou také demontovatelné prvky
podpérnych rami. V dilndch bude dispoziéné upraven povodni péar poklopt
s ohledem na nové montovanou zakladnovou desku stojanu elektropohonu. Poté
budou poklopy po obou stranach i trdmy ramu otryskany a opatfeny novou PKO dle
B.2.5.3. systémem 2, barva ¢erna. Nakonec budou presunuty zpét na VD k montazi
na Sachtu.

Pfed zpétnou montadzi podpérného ramu bude do stavebni c&asti (beton)
osazena dvojice ocelovych kapes (svafenec z plechu) tak, aby pfislusny tram meazi
zdvihadlem a Sachtou segmentu byl demontovatelny. PfisluSny trdm pak bude
délkové upraven. Svarence kapes budou osazeny do vybouranych kapes na kotvy a
zality cementovou zalivkou/betonem. Vnitfni plochy kapes budou ochranény
natérovym systémem 2 shodné s tramy.

; 1

Upravovany tram pod poklopy — kapsy

S ohledem na manipulace s bfemeny v hornim ohlavi bude nezbytna do¢asna
demontaZ 1 ks sloupu osvétleni na prave strané drazky PH v hornim ohlavi. Nejprve
je nutné sloup odpojit od elektroinstalace. Poté bude sloup odfiznut nad vyztuhami
patky tak aby nebyly poskozeny kabely. Pfed zpétnou montazi bude na fez osazena
(pfivafena) dvojice plochych pfirub s vyztuhami a zpétna montaz sloupu provedena
jiz na Srouby (nerezové). Sloup po opravé bude demontovatelny.
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Uprava sloup a pfiklad realizace

D.1.2.3.Technologické pfipravenost, technické zajisténi

Pro realizaci opravy segmentl je nutné zajistit zdvihaci zafizeni — jefab, ktery
umozni vyjmuti segmentt z Sachet a jejich zpétnou montaz. Problematické jsou
zejména segmenty na levé strané PK, se kterymi musi byt manipulovano pfes
prostor plavebni komory z pravého bifehu. Pfedpokladana vaha kompletu segmentu
je 2,1 t. Minimalni velikost jefabu je tak 35 t s tim, Ze zejména v hornim ohlavi bude
nutné jefdb umistit co nejblize ke bfehu komory i za cenu doCasnych opatieni pro
zajisténi stability opér jefabu (terénni Uprava, roznaSeci desky). Tato velikost jefabu
je vSak rovnéz maximalni s ohledem na odhadovanou nosnost mostku (24 t) pres
vodote¢ Velka strouhy na pfistupové cesté.

Pro prace v Sachtach segmentl je nutna stavba lehkého leSeni pro pfistup
k jednotlivym konstrukcim. Zarover bude nutné zajiSténi osvétleni v Sachtach tak,
aby bylo na provadéné prace i konstrukce dobfe vidét.

D.1.2.4.Vz4jemné vazby

Vramci celé akce je pro realizaci PS02 podmifiujici dokonéeni opravy
provizorniho hrazeni (PS01) a odstaveni a provizorni zahrazeni PK. Odstavka PK
musi byt pfedem projednana a odsouhlasena jak s provozovatelem vodniho toku, tak
s plavebnim trfadem.

Z hlediska bezpec¢nosti i zajiSténi prostoru je nutné po obvodu otevienych
Sachet instalovat zdbrany proti padu do Sachty. Vodni dilo bude po celou dobu
opravy v provozu. Odstavena bude pouze PK.

D.1.2.5.Specifikace a vykazy materialu (PS02)

Je-li ve specifikaci uveden konkrétni typ vyrobku ¢i zafizeni, je zde zveden jako
dil vyhovujici danému projektovanému feSeni. Zhotovitel mize nabidnout typ Ci
zafizeni jiné stim, Ze navrhované feSeni by mélo odpovidat svymi parametry,
rozméry i cenou feSeni navrhovanému. Takova zména feSeni se pak musi odrazit
v dokumentaci zhotovitele, resp. v DSPS.
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akce:

D.1.2.5.

Specifikace a vykaz materialu (PS02)
VD Srnojedy, oprava segmentovych uzavéri PK

PS2 Oprava segmentt obtokd PK
Nazev Material Tloustka| Sitka | Délka 1 ks plocha Véha 2 . Material Jed- MnoZzstvi Hmotnost | Hmotnost | plochajed. plocha
Poz. . B C. vykresu | Vykres, norma L — — )
rozmér mm mm mm m 1ks koneény | notka| poé€. dilcti | ks v dilci | ks celkem [ 1 m (kg) celkem (kg) 1m(ks) [ celkem (m%)
Segment
1 |Deskasegmentu

1-1 [Hradici deska pl. 12 mm 14 1830 2 560 4.6500 446.400 S235 ks 1 1 1 96.00 446.40 2.00 9.30
1-2 |Boénice pl. 16 mm 16 570 2481 0.5700 72.960 S235 ks 1 2 2 128.00 145.92 2.00 2.39
1-3 [PFi€ny trdm horni - stojina pl. 16 mm 16 200 1796 0.3592 45.978 S235 ks 1 1 1 128.00 45.98 2.00 0.72
1-4 |PFi€ny trdm horni - pfiruba pl. 16 mm 16 100 1770 0.1770 22.656 S235 ks 1 1 1 128.00 22.66 2.00 0.41
1-5 [PFi€ny trdm druhy - stojina pl. 16 mm 16 200 1779 0.3558 45.542 S235 ks 1 1 1 128.00 45.54 2.00 0.71
1-6 |[PFicny trdm druhy - pfiruba pl. 16 mm 16 120 1752 0.2102 26.911 S235 ks 1 1 1 128.00 26.91 2.00 0.48
1-7 [PFi€ny trdm treti - stojina pl. 16 mm 16 200 1747 0.3494 44.723 S235 ks 1 1 1 128.00 44.72 2.00 0.70
1-8 |[PFicny tram treti - pfiruba pl. 16 mm 16 120 1722 0.2066 26.450 S235 ks 1 1 1 128.00 26.45 2.00 0.48
1-9 [PFi€ny tram Ctvrty - stojina pl. 16 mm 16 200 1700 0.3400 43.520 S235 ks 1 1 1 128.00 43.52 2.00 0.68
1-10 |Pri¢ny trdm Ctvrty - priruba pl. 16 mm 16 120 1679 0.2015 25.789 S235 ks 1 1 1 128.00 25.79 2.00 0.46
1-11 |Pfi¢ny trdm péty - stojina pl. 16 mm 16 200 1638 0.3276 41.933 S235 ks 1 1 1 128.00 41.93 2.00 0.66
1-12 |Pri¢ny trdm paty - priruba pl. 16 mm 16 120 1622 0.1946 24.914 S235 ks 1 1 1 128.00 24.91 2.00 0.45
1-13 |Pri¢ny trdm dolni pl. 16 mm 16 90 1616 0.1454 18.616 S235 ks 1 1 1 128.00 18.62 2.00 0.32
1-14 |Vyztuha svisla horni pl. 14 mm 14 169 627 0.0900 10.080 S235 ks 1 4 4 112.00 40.32 2.00 0.79
1-15 |Vyztuha svisla druha pl. 14 mm 14 163 525 0.0750 8.400 S235 ks 1 4 4 112.00 33.60 2.00 0.66
1-16 |Vyztuha svisla teti pl. 14 mm 14 163 525 0.0750 8.400 S235 ks 1 4 4 112.00 33.60 2.00 0.66
1-17 |Vyztuha svisla ¢tvrta pl. 14 mm 14 165 569 0.0820 9.184 S235 ks 1 4 4 112.00 36.74 2.00 0.72
1-18 |Vyztuha svisla pata pl. 14 mm 14 150 141 0.0170 1.904 S235 ks 1 4 4 112.00 7.62 2.00 0.15
1-19 |Vyztuha svisla dolni pl. 14 mm 14 40 80 0.0020 0.224 S235 ks 1 4 4 112.00 0.90 2.00 0.02
1-20 |Lista tésnéni - horni lista 50x15 mm 15 50 1880 12.126 bronz ks 1 1 1 6.45 12.13
1-21 |Lista t&snéni - bo¢ni lista 65x10mm 10 65 2 550 14.255 bronz ks 1 2 2 5.59 28.51
1-22 |Sroub M10 x 20 vnitf.imbus 10 20 1ISO 10642 A2 ks 1 20 20 0.015 0.30
1-23 [Sroub M10 x 20 vnitf.imbus 10 20 1ISO 10642 A2 ks 2 27 54 0.015 0.81
1-24 |Kolik kuzelovy 16 x 40 mm 16x40 - M10 16 40 DIN 7978 ocel ks 2 6 12 0.063 0.76

1154.62 20.76

2 |Ramenasegmentu P/L

2-1 |Rameno horni U140 2238 35.808 S235 ks 2 1 2 16.00 71.62 0.52 2.33
2-2 |Rameno stfedni U140 2158 34.528 S235 ks 2 1 2 16.00 69.06 0.52 2.24]
2-3 |Rameno dolni U140 2238 35.808 S235 ks 2 1 2 16.00 71.62 0.52 2.33
2-4 |Vyztuha - horni zadni U140 576 9.216 S235 ks 2 1 2 16.00 18.43 0.52 0.60
2-5 |Vyztuha - horni predni P/L U140 966 15.456 S235 ks 2 1 2 16.00 30.91 0.52 1.00
2-6 |Vyztuha - dolni zadni P/L U140 538 8.608 S235 ks 2 1 2 16.00 17.22 0.52 0.56
2-7 |Vyztuha - dolni predni P/L U140 1004 16.064 S235 ks 2 1 2 16.00 32.13 0.52 1.04
2-8 |Konzola kfize - horni, zadni pl. 10 mm 10 210 250 0.0400 3.200 S235 ks 2 1 2 80.00 6.40 2.00 0.18
2-9 |Konzola kfize - horni, predni [pl. 10 mm 10 210 235 0.0370 2.960 S235 ks 2 1 2 80.00 5.92 2.00 0.16
2-10 |Konzola kfiZe - dolni, zadni pl. 10 mm 10 205 244 0.0390 3.120 S235 ks 2 1 2 80.00 6.24 2.00 0.17
2-11 |Konzola kfiZe - dolni, pfedni  |pl. 10 mm 10 206 235 0.0370 2.960 S235 ks 2 1 2 80.00 5.92 2.00 0.16
2-12 |Deska spojovaci - deska pl. 10 mm 10 160 265 0.0424 3.392 S235 ks 2 3 6 80.00 20.35 2.00 0.13
2-13 |Deska podkladni - néboj pl. 10 mm 10 100 275 0.0275 2.200 S235 ks 2 2 4 80.00 8.80 2.00 0.02
2-14 |Deska podkladni - néboj pl. 10 mm 10 100 200 0.0200 1.600 S235 ks 2 1 2 80.00 3.20 2.00 0.01
2-15 |N&boj ramene - Uprava Uprava stavajiciho lita ocel ks 2 1 2 153.00 306.00 0.60 1.20
2-16 |Sroub licovany M20x110mm |20 110 DIN 609 ocel 8.8 ks 2 5 10 0.400 4.00
2-17 |Matice M20 20 DIN 934 A2 ks 2 17 34 0.056 1.90
2-18 |podlozka M21 20 DIN 125A A2 ks 2 34 68 0.016 1.09




2-19 [Sroub M20x110 mm 20 110 DIN 931 A4 ks 2 12 24 0.370 8.88
689.68 12.14
3 [KFize segmentu (horni/dolnf)
3-1 |Spojovaci deska horni pl. 10 mm 10 384 400 0.1536 12.288 S235 ks 1 1 1 80.00 12.29 2.00 0.34
3-2 |Spojovaci deska dolni pl. 10 mm 10 391 400 0.1564 12.512 S235 ks 1 1 1 80.00 12.51 2.00 0.34
3-3 |Horni diagonéla L80x80x10 10 80 2111 25.121 S235 ks 1 2 2 11.90 50.24 0.32 1.49
3-4 |Dolni diagonala L80x80x10 10 80 2019 24.026 S235 ks 1 2 2 11.90 48.05 0.32 1.42
123.09 3.59
Cely 1 segment (bez hfidele) 1967.40 36.48
4 [LoZiska, mazani segmentu (1 segment)
4-1 [Hridel segmentu 130/140/150-1720 1720 oprava stavajici ocel ks 1 1 1 217.00 217.00 0.41 0.41
4-2 [LoZiska délena - bronz 140/200-240 mm dle stavajicich CuSn8 ks 2 1 2 10.000 20.00
4-3 [Matice W 1 3/8" dle stavajicich ocel Zn ks 2 4 8 0.262 2.10
4-4 |Sroub (svornik) W 1 3/8" 150 dle stavajicich ocel ks 2 2 4 1.250 5.00
4-5 [Matice W 1 1/4" dle stavajicich ocel Zn ks 2 4 8 0.205 1.64
4-6 [Svornik W 1 1/4" 325 dle stavajicich ocel ks 2 2 4 1.500 6.00
4-7 [LoZiskové téleso véetné zakladny oprava stavajiciho ocel ks 2 1 2 1.00 2.00
4-8 [Klin loZskového télesa 25/36x46x165 vyména ocel 11523 ks 2 2 4 2.200 8.80
4-9 [Matice prevlecna W 1 1/8" mazani loZisek ocel ks 2 1 2 0.250 0.50
4-10 |Trubka 18x1.5 mm mazani lozisek 6 000 EN10217-7 1.4301 ks 2 1 2
4-11 |Pfimé spojovaci Sroubenfi pro TR 18x1.5 mm ocel Zn ks 2 1 2
4-12 |Koncové Sroubeni pro TR 18x1.5 mm ocel Zn ks 2 1 2
4-13 |Maznice Sestihranna M8x1 mm ocel Zn ks 2 1 2
4-14 |Objimka dvousSroubova f17-19 mm 1.4301 ks 2 2 4
4-15 |Sroub kombinovany M8 80 A2 ks 2 2 4 0.060 0.24
4-16 |Objimky maz.potrubi ocel ks 4 1 4 0.02 0.08
4-17 |Sroub M12x40 stav.objimky A2 ks 4 2 8 0.052 0.42
4-18 |Matice M12 stav.objimky A2 ks 4 2 8 0.015 0.12
4-19 |podlozka D13 stav.objimky A2 ks 4 2 8 0.006 0.05
2.49
5 [Zavésy segmentu - fetézy (pro 4 segmenty)
5-1 [Napinaci Sroub, 2x vidlice M30/ 4800 kg ocel ZB ks 4 2 8 6.000 48.00
5-2 |Retéz 16x45 mm s konc.hl. horni ohlavi 4600 CSN EN 818 ocel ZB ks 2 2 4 5.700 104.88
5-3 |Retéz 16x45 mm s konc.hl. dolni ohlavi 5900 CSN EN 818 ocel ZB ks 2 2 4 5.700 134.52
5-4 |Sroub $estihranny W 5/8" x 40 mm 40 DIN933 UNC ocel ZB ks 2 2 4 0.100
6 [Zdvihadlo segmentu
Revize a oprava zdvihadla
Ram zdvihadla
6-1 [Tramy zdvihadla v Sachté U240 2 000 stavajici ks 1 2 2 0.82 3.61
6-2 [Tramy zdvihadla demont U200 1 300 stavajici ks 1 4 4 0.70 3.82
6-3 [Sloupky L L80x80x10 440 stavajici ks 1 8 8 0.32 1.18
6-4 [LiSta poklopu pas 85x25 mm 2 155 stavajici ks 1 1 1 0.22 0.50
6-5 [Deska mazani pas 120x12 mm 500 stavajici ks 1 1 1 0.26 0.14
6-6 |Uprava/prodlouZeni tramu U200 navarit 297 7.514 S235 ks 1 2 2 25.300 15.03 0.82 0.51
6-7 |Deska sloupku pohonu pl. 25 mm 25 380 490 0.1862 37.240 S235 ks 1 1 1 200.000 37.24 2.00 0.37
6-8 |Sroub M20x70 70 DIN 933 A2 ks 1 28 28 0.220 6.16
6-9 |Matice M20 DIN 934 A4 ks 1 28 28 0.055 1.54
6-10 |podlozka D21 pro U profil DIN 424 A2 ks 1 28 28 0.018 0.50
6-11 [Podlozka D21 DIN 125A A2 ks 1 28 28 0.016 0.45

10.13




Soukoli zdvihadla

6-12 |Povrchovéa ochrana komplet soukoli 2.80
6-13 |Mazaci tuk kg 1 2 2 1.000 2.00
6-14 |Maznice Sestihranna M8x1 mm ocel Zn ks 1 5 5
6-15 |Pouzdro bronz f 65/80-100mm 100 4.880 CuSn8 ks 1 1 1 48.800 4.88
6-16 |Pouzdro bronz f 85/105-100mm 100 8.168 CuSn8 ks 1 1 1 81.680 8.17
2.80
VyvyZovaci téleso
6-17 [Z&vazi - bocnice roh L60X60x6 6 60 200 1.084 S235 ks 3 8 24 5.420 26.02 0.12 0.58
6-18 |Z&vazi - boénice plech kraj pl. 6 mm 6 115 200 0.0230 1.104 S235 ks 3 4 12 48.000 13.25 1.00 0.28
6-19 [Zavazi - boénice plech stfed [pl. 6 mm 6 200 380 0.0760 3.648 S235 ks 3 2 6 48.000 21.89 1.00 0.46
6-20 |Zavazi - vedeni TR 76x3.2 mm 3.2 200 1.150 11 353 ks 3 2 6 5.750 6.90 0.00 0.00
6-21 |Zavazi - vyztuz ty¢ f 8 mm 8 95 200 37.604 B500A ks 3 1 3 0.395 112.81
6-22 |zavazi - t8lo beton (m®) SCC - SF2 200 850 1800 1.5300 734.400 C25/30 ks 3 1 3 2400.000 2203.20
6-23 [Z&vés - deska pl, 20 mm 20 150 300 0.0450 7.200 S235 ks 1 2 2 160.000 14.40 2.00 0.18
6-24 |Z&avés - oko ty¢f 60 mm 60 110 2.440 S235 ks 1 2 2 22.180 4.88 0.19 0.04
6-25 |Zavés - drik TR 60.3x8 mm 8 610 6.283 11 353 ks 1 2 2 10.300 12.57 0.19 0.23
6-26 |Retéz 16x45 mm s konc.hl. 2 000 CSN EN 818 ocel ZB ks 2 1 2 5.700 22.80
6-27 |Sroub Sestihranny W 5/8" x 40 mm 40 DIN933 UNC ocel ZB ks 2 2 4
Pohybovy mechanismus "panenka"
6-28 |Povrchova ochrana komplet panenka 1.30
6-29 |Mazaci tuk kg 1 1 1 1.000 1.00
6-30 |Sroub M20x90 90 DIN 933 A2 ks 1 6 6 0.258 1.55
6-31 [Matice M20 DIN 934 A4 ks 1 6 6 0.055 0.33
6-32 [Podlozka D21 DIN 125A A2 ks 1 6 6 0.016 0.10
6-33 [Z&padka jen pravd DO 20 50 150 0.0075 1.200 S235 ks 1 1 1 160.000 1.20
6-34 |Sroub zavrtny W 3/4" x 50 jen prava DO ks 1 1 1
6-35 |Matice W 3/4" jen prava DO ks 1 1 1
6-36 |Prahleditka (plexisklo) vyrobit/upravit 5 30 180 polykarbonat| ks 1 1 1
1.30
Elektromechanicky pohon
6-37 [noha - dfik TR 108 x 8 mm 8 108 860 16.942 11 353 ks 1 1 1 19.700 16.94 0.34 0.31
6-38 [noha - doIni vyztuha pl. 8 mm 8 60 150 0.0090 0.576 S235 ks 1 4 4 64.000 2.30 2.00 0.08
6-39 [noha - horni vyztuha pl. 8 mm 8 70 150 0.0105 0.672 S235 ks 1 4 4 64.000 2.69 2.00 0.09
6-40 [noha - doIni pfiruba pl. 16 mm 16 240 240 0.0576 7.373 S235 ks 1 1 1 128.000 7.37 2.00 0.13
6-41 [noha - horni deska pl. 16 mm 16 250 250 0.0625 8.000 S235 ks 1 1 1 128.000 8.00 2.00 0.14
6-42 [noha - deska motoru (F14) pl. 20 mm 20 200 250 0.0500 8.000 S235 ks 1 1 1 160.000 8.00 2.00 0.11
6-43 [noha - vyztuha desky pl. 10 mm 10 200 210 0.0420 3.360 S235 ks 1 2 2 80.000 6.72 2.00 0.18
6-44 |Sroub M20x70 70 DIN 933 A2 ks 1 8 8 0.220 1.76
6-45 [Matice M20 DIN 934 A4 ks 1 8 8 0.055 0.44
6-46 [Podlozka D21 DIN 125A A2 ks 1 8 8 0.016 0.13
6-47 |Adaptér ( 4H/E) ty€ 70 x 150 200 6.040 S355 ks 1 1 1 30.200 6.04 0.22 0.05
6-48 |Hridelova pruzna spojka VPS 0.03 VPS 0.03 ks 1 1 1 9.700 9.70
6-49 [Hfidel s pery (tvar E/E) ty€ 45 x 270 270 3.375 S355 ks 1 1 1 12.500 3.38 0.13 0.04
6-50 [Servopohon MON 250/325-25 52032.9B23N ks 1 1 1 45.000 45.00
6-51 [Kapota servopohonu pl. 1 mm Zn 1 910 1210 1.1011 8.809 CSN EN 10143 1.0917-Zn | ks 1 1 1 8.000 8.81 2.00 2.20
6-52 |Sroub kFidlaty M6x12 mm 12 DIN 316 A2 ks 1 4 4 0.059 0.24
6-53 [Podlozka D 6.4 mm DIN 125A A2 ks 1 4 4 0.001 0.004
6-54 |Ochrannd spirala kabelova cernd 2 000 PE ks 1 1 1
127.52 3.33




7 |Opravy v Sachté segmentu a na platé
Konstrukce uvnitf Sachty
7-1 [Ram segmentu - bo¢nice PKO 2 550 ks 1 2 2 0.20 1.12
7-2 |Ra&m segmentu - prah PKO 1660 ks 1 1 1 0.10 0.18
7-3 |Ram segmentu - horni lista PKO 1850 ks 1 1 1 0.43 0.88
7-4 |Listy zavazi PKO 2 050 ks 2 2 4 0.24 2.07
7-5 |Opérky zavazi PKO 600 ks 1 2 2 0.07 0.09
4.33
Poklopy sloup

7-6 |Kapsa - boénice pl. 6,mm 6 150 220 0.0330 1.584 S235 ks 2 2 4 48.000 6.34 1.00 0.13
7-7 |Kapsa - spodni sténa pl. 6,mm 6 120 230 0.0276 1.325 S235 ks 2 1 2 48.000 2.65 1.00 0.06
7-8 |Kapsa - zadni sténa pl. 6,mm 6 120 150 0.0180 0.864 S235 ks 2 1 2 48.000 1.73 1.00 0.04

7-9 |Kapsa - kotvy ocel f 10 mm 16 300 0.183 S235 ks 2 2 4 0.610 0.73
7-10 [Trém pficny - IPE140 PKO 2500 ks 1 1 1 0.59 1.55
7-11 [Tréam podélny - IPE 140 PKO 980 ks 1 1 1 0.59 0.61
7-12 [Tréam Sikmy - IPE 140 PKO 2500 ks 1 1 1 0.59 1.55
7-13 |Patky tramu na zdi PKO ks 2 1 2 0.20 0.40
7-14 |Poklop hydromotoru (déleny) |PKO 5.1000 ks 1 1 1 2.00 10.71
7-15 [Poklop Sachty I. PKO 0.7600 ks 1 1 1 2.00 1.60
7-16 [Poklop Sachty Il PKO 1.2300 ks 1 1 1 2.00 2.58
7-17 [Poklop Sachty Ill. PKO 1.1000 ks 2 1 2 2.00 4.62
7-18 [Poklop Sachty IV. PKO 1.1000 ks 2 1 2 2.00 4.62
7-19 [Poklop Sachty V. PKO 1.3900 ks 2 1 2 2.00 5.84

7-20 |PFiruba plocha DN 150 20 3.500 S235 ks 2 1 2 3.50 7.00

7-21 [Vyztuhy pl. 6,mm 6 40 80 0.0032 0.154 S235 ks 2 1 2 48.00 0.31

7-22 |Sroub M16x60 0.119 A2 ks 8 1 8 0.12 0.95

7-23 |[Matice M16 0.030 A4 ks 8 1 8 0.03 0.24

7-24 |Podlozka D17 0.010 A2 ks 8 2 16 0.01 0.16
11.45 34.29




D.2. Vykresova dokumentace

D.2.1. Lavky provizorniho hrazeni 1:25,5
D.2.2. Opravy segmentu obtokd 1:25;20;50;10
D.2.3. Hradici téleso — segment 1:10
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