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1 uvoD

Tento metodicky pokyn upravuje podminky navrhovani, provadéni a kontroly protikorozni
ochrany ocelovych konstrukci objekt( a zafizeni ve spravé Povodi s.p.

Metodicky pokyn definuje poZadavky objednatele na volbu systému, kvalitu materialu, navrh,
provadeéni, prejimky, opravy, udrzbu a obnovu protikorozni ochrany ocelovych konstrukci ve
vSech jeho fazich Zivotnosti, v€etné fazi zpracovani zaddvaci dokumentace pro nové stavby
nebo opravy a rekonstrukce. Pokyn shrnuje zasady pro navrhovani, provadéni a kontrolu
protikorozni ochrany ocelovych konstrukci pouzivanych na vodnich dilech pomoci natérovych
systému a povlaka.

1.1 Obecné

Zdmeérem tohoto pokynu je poskytnuti informaci ve formé souboru pravidel a v praxi
pouzivanych empirickych postuptl. Predpokladem pro jeho pouziti je urcita technicka znalost
uZivatele a obezndmeni s platnou legislativou (mezinarodnimi i ndrodnimi normami a
predpisy), zejména z oblasti koroze, korozni agresivity prostfedi, pfipravy povrchu a druhi
povrchovych Uprav.

Vzhledem k neustalému vyvoji novych produktd v oblasti protikorozni ochrany i k pomérné
velké variabilité kombinaci jednotlivych ONS, jsou zde uvadéné priklady typd ONS pouze
doporucujici v zavislosti na klasifikaci vnéjsiho prostfedi, na znéni platnych norem a na
praktickych zkuSenostech. Po konzultaci a se souhlasem odpovédného zastupce objednatele
je mozné vyuZiti i jinych ONS se stejnou ochrannou ucinnosti.

1.2 Rozsah platnosti

Tento metodicky pokyn (MP) je uréen pro investora, generdlniho projektanta, dodavatele,
podzhotovitele stejné jako pro stavebni dozor, interni a externi, zhotoviteld a kontrolor(
ochrany ocelovych konstrukci proti korozi. Pfredpokldda se, ze uzivatelé tohoto MP jsou
obezndmeni s dalsSimi mezindrodnimi normami a narodnimi predpisy souvisejici s vyrobou,
pfipravou povrchu a aplikaci protikorozni ochrany.

2 DEFINICE, NAZVOSLOVi A ZKRATKY

2.1 Definice, nazvoslovi

Pro ucely tohoto dokumentu jsou pouzity nasledujici definice, které se vztahuji k oboru koroze
a protikorozni ochrany, jsou uvedeny v normach CSN EN 1SO 8044, CSN EN ISO 4618, CSN EN
ISO 2080 a také v CSN EN 1SO 12944-1 a7 8.



koroze
fyzikdlné-chemicka interakce kovu a prostredi, vedouci ke zméndm vlastnosti kovu

atmosféricka koroze
koroze v koroznim prostredi zemské atmosféry pfi teploté okoli

bleskova koroze
lehké zarezavéni povrchu, vzniklé bezprostfedné po jeho pfipravé

rez
viditeIné korozni produkty oceli, skladajici se v pripadé Zeleznych kovl prevainé
z hydratovanych oxidu Zeleza

korozni produkty zinku; bila rez
svétle nebo tmavé Sedé korozni produkty zinkového povlaku

korozni agresivita
schopnost prostiedi vyvolavat korozi v daném koroznim systému

protikorozni ochrana; PKO
souhrn Upravy ocelového povrchu (povrchu OK) a ochranného protikorozniho povlaku
(natérového, kovového, kombinovaného)

podklad
povrch, na ktery je nebo ma byt nanesena natérova hmota nebo kovovy povlak

ochranny povlakovy systém; OPS
souhrn vrstev kovovych material( nebo natérovych hmot, které byly nebo maji byt naneseny
na podklad pro zajiSténi ochrany proti korozi

ochranny natérovy systém; ONS
souhrn vrstev natérovych hmot, které byly nebo maji byt naneseny na podklad pro zajisténi
ochrany proti korozi

natér, natérovy povlak
vrstva vytvorena jednim nebo vicendasobnym nanesenim natérové hmoty na podklad

organicky povlak
systém tvoreny polymerni matrici vzniklou chemickou reakci dvou ¢i vice sloZzek, pigmenty,
specidlnimi pigmenty a plnivy

POZNAMKA 1 k heslu: Jedna se o nejéastéji pouzivany povlak, zastoupeny epoxidovym nebo
polyuretanovym nebo jinym rovnocennym ¢i vykonné&jsim natérovym systémem.

zakladni natér

prvni vrstva natéru v natérovém systému, ktera je nanesena pfimo na podklad

vrchni natér
posledni vrstva natéru v natérovém systému

mezivrstva; podkladovy natér
kazda vrstva natéru mezi zakladnim natérem a vrchnim natérem



kovovy povlak
povlak tvofeny kovem nebo slitinou kovu

POZNAMKA 1 k heslu: Pro uvaZované ocelové konstrukce se pouZiva povliak naneseny 7arové
ponorem nebo zarovym stfikanim.

POZNAMKA 2 k heslu: kovovy povlak miZe byt vytvoFen na uréitych ¢astech konstrukce (napf.
spojovaci material) elektrolytickym pokovenim.

duplexni povlak; kombinovany povlak
kombinace kovového povlaku a natéru pouzivana pro zvyseni odolnosti proti korozi

anorganicky nekovovy povlak
povlak tvofeny anorganickymi materidly s vyjimkou kovl (smalty, silikdtové povlaky, povlaky
na bazi karbidq, silicidl, boridd, cementd, konverzni povlaky).

POZNAMKA 1 k heslu: ve smyslu tohoto dokumentu se jednd pouze o ethylsilikatovy povlak.
pasovy natér; natér pro ochranu hran

dodatecna vrstva natéru pouzivana pro ochranu kritickych mist napf. hran, koutd, svar(i apod.
Zarové strikani kovu

nanaseni povlaku vrhanim roztaveného kovu ze zdroje (pistole) na ocelovy podklad

zarové pokovovani ponorem
vytvareni kovového povlaku ponotfenim podkladového kovu do roztaveného kovu

elektrolytické pokovovani
vyluéovani prilnavého povlaku kovu nebo slitiny na podkladu elektrolyzou

POZNAMKA 1 k heslu: Ve smyslu tohoto dokumentu se tyto povlaky pro ocelové konstrukce
vodnich dél nepouzivaji.

docasna ochrana
systém proti atmosférické korozi, ktery ma omezenou Zivotnost po dobu jejich skladovani i
prepravy od vyrobce k uZivateli popf. po dobu montaze

pfiprava povrchu

rdzné zpusoby odstranéni koroznich produktd, plvodnich natérd a nebo znecistujicich latek z
povrchu ocelové konstrukce

abrazivni otryskavani

pUsobeni proudu otryskdvaciho prostfedku o vysoké kinetické energii na upravovany povrch
sweeping

jemné otryskani povrchu zinku naneseného ponorem za uUcelem zdrsnéni povrchu a
odstranéni koroznich produktt zinku pred naslednou aplikaci natérového povlaku

POZNAMKA 1 k heslu: Sweeping lze poufZit také pro jemné zdrsnéni povrchu natéru.

tloustka mokrého filmu; WFT; wet film thickness
tloustka pravé nanesené vrstvy natérové hmoty mérend bezprostfedné po aplikaci

tloustka suchého filmu; DFT; dry film thickness
tloustka suchého natéru, kterd zGstane na povrchu podkladu po zaschnuti nebo vytvrzeni
povlaku



nominalni tloustka suchého filmu; NDFT; nominal dry film thickness
predem dohodnutd tloustka suchého natéru, nanesend vijedné nebo vice vrstvach,
predepsand pro dosazeni stanovené Zivotnosti natérového systému

minimalni tloustka suchého filmu
systému, naneseného v jedné nebo vice vrstvach; pfi jejim nedodrieni nelze ocekdvat
spravnou funkci systému PKO se splnénim predepsané Zivotnosti

maximalni tloustka suchého filmu

nejvyssi akceptovatelna tloustka kovového povlaku/suchého natérového povlaku/duplexniho
systému, naneseného vjedné nebo vice vrstvach; pfi jejim prekroCeni nelze olekavat
spravnou funkci systému PKO se splnénim predepsané Zivotnosti

oblast méreni
plocha, na které se pozaduje provést predepsany pocet jednotlivych méreni

mistni tloustka

prdmérna hodnota vysledkd predepsaného poctu méreni tloustky v oblasti méreni
minimalni mistni tloustka

nejmensi mistni tloustka zjisténda na povrchu jednoho vyrobku/dilce

maximalni mistni tloustka

nejvétsi mistni tloustka zjisténa na povrchu jednoho vyrobku/dilce

pramérna tloustka

aritmeticky prdmér vysledk( predepsaného poctu méreni mistni tloustky rovnomérné
rozloZenych po povrchu

tésnici hmota; vypliové a tésnici tmely
organicky materidl, ktery poskytuje flexibilni, nepropustnou barieru mezi dvéma sousednimi
povrchy

kompatibilita; slucitelnost
schopnost jednotlivych vrstev natéru vytvofit celek bez nezadoucich defektl, se schopnosti
plnit spravnou funkci systému PKO.

kontrolni plocha
¢ast OK, ktera udava akceptovatelny a zucastnénymi stranami odsouhlaseny standart praci
povrchovych Uprav na vSech stupnich technologického postupu praci PKO

objednatel
investor nebo organizace povérena investorem funkci objednatele, nikoliv zhotovitel stavby,

objednavajici ocelovou konstrukci; podle stavebniho zdkona (zakon ¢. 183/2006 Sb.) je
stavebnikem

zhotovitel stavby/projektu
pravnicka nebo fyzickd osoba, ktera se smlouvou o dilo zavazuje k provedeni urcitého dila;
zhotovitelem ve vztahu k objednateli je subjekt, zajistujici zhotoveni dila (stavby)

zhotovitel ocelové konstrukce; vyrobce

vyrobni organizace, ktera vyrabi ocelovou konstrukci a zpravidla zpracovava nebo zajistuje
vyhotoveni vyrobni dokumentace; organizace, ktera vyrabi pfislusné vyrobky v souladu s
pozadavky objedndvky a podle technickych podminek uvedenych v predpisu na vyrobek



zhotovitel PKO
organizace, ktera zajistuje provedeni protikorozni ochrany OK

inspektor
kvalifikovany a certifikovany pracovnik, odpovédny za potvrzeni shody mezi specifikaci
(ndvrhem) a aplikaci (provedenim) protikorozni ochrany

dilci prvek
Cast konstrukce (plochy, povrchu), pro kterou se urcuje samostatné definovana protikorozni
ochrana (co do skladby nebo technologie)

Zivotnost
ocekavana doba funkce systému PKO do prvni obnovy

zarucni doba

Casové obdobi, ve kterém zhotovitel PKO zarucuje stav PKO v rozsahu specifikovanych kritérii
v celé ploSe povrchu ocelové konstrukce za podminky fadné provadéné udrzby spravcem
objektu

udrzba

fizena planovita ¢innost, kterou je zajistovana dlouhodoba funkénost protikorozni ochrany

oprava systému PKO
mistni oprava natéru pfi jeho poskozeni

uplna obnova systému PKO
kompletni odstranéni dosavadniho protikorozniho povlaku az na ocel a nasledné zhotoveni
celého systému na celé plose

castecna obnova systému PKO

oprava povrchu na misté, kde doslo k poruseni povlaku aZz k podkladu, a nadsledné zhotoveni
celého systému v dané oblasti s prechodem na stavajici PKO; neprovadi se sjednocujici vrstva
natéru na celém povrchu; plocha poruseni nepfesahuje stanoveny limit

celkova oprava systému PKO
proces zahrnujici opravu poskozenych mist PKO lokalné v rozsahu ¢astecné obnovy a nasledné
zhotoveni povlakovych vrstev nebo vrstvy na celém povrchu.

projektova specifikace PKO; specifikace PKO

technicka dokumentace, kterd predepisuje veskeré obecné technické parametry pro pripravu
podkladu, aplikace hmot, prikazni a kontrolni zkousky, poZzadavky na Zivotnost a udrzbu,
inspekce praci, prejimky apod.

specifikace praci PKO; Technologicky predpis

soucast dokumentace RDS, kterd popisuje konkrétni jakost natérovych hmot a kovovych
povlakl, zplUsob provedeni natéracskych praci, zhotoveni kovovych povlakli a zplsob
provadeéni inspekci a hodnoceni

udajovy list natérové hmoty; DATASHEET

Uplny dokument vyrobce jednotlivych hmot v originalu, ktery uvadi definici a sloZeni hmoty,
zplUsob aplikace a redéni, mnozstvi susiny, zpUsob vytvrzovani pri rlznych teplotach,
pretiratelnost a vlastnosti vrstvy, NDFT a maximalni tloustky, minimalni tloustky pro plnéni
pozadované funkce vrstvy



2.2 Zkratky

DFT tloustka suchého filmu

WFT tloustka mokrého filmu

AK alkyd, alkydovy

AY akrylat, akrylatovy

EP epoxid, epoxidovy

ESI ethylsilikat

Misc. oznaceni zakladni natérové hmoty s rliznymi typy antikoroznich pigment(

NDFT predepsana tloustka suchého povlaku

NH natérova hmota

NS natérovy systém

ONS ochranny natérovy systém

OK ocelova konstrukce

PKO protikorozni ochrana

PUR polyuretan, polyuretanovy

TDI technicky dozor investora

TDZ technicky dozor zhotovitele

VOoC Volatile Organic Compounds — tékavé organické latky

Zn(R) oznaceni zakladni natérové hmoty s vysokym obsahem zinku (vy$sim nez
80% hmot. v netékavém podilu NH

TP technologicky predpis

KzP kontrolni a zkusebni plan

TDS technicka dokumentace stavby

RDS realiza¢ni dokumentace stavby



3

Vseobecné

Zpusob protikorozni ochrany ocelovych konstrukci ve vlastnictvi Povodi s.p. je popsan ve

vyrobni technické dokumentaci v zavislosti na:

pozadované Zivotnosti OK;

stupni korozni agresivity atmosféry podle CSN EN 1SO 9223, pficem? je nutné zohlednit
vSechny specifické druhy korozniho namahani;

pozadované zivotnosti PKO - pro ochranu OK se obvykle vyZaduje velmi vysoka Zivotnost
(nad 25 let); v nékterych ptipadech, zejména obnovy PKO, Zivotnost vysoka (15 — 25 let);
misté pouZiti ochrany (vnéjsi plochy vystavené atmosférickym vlivim, ponoru nebo
stfidavému ponoru, abrazi, vnitini plochy apod.).

Kvalita a Zivotnost vSech zplsobU ochrany proti korozi zavisi na:

vhodnosti konstrukcnich detail(;

Upravy povrchu konstrukci prfed nanesenim ochranného povlaku;

volbé a kvalité ochrannych povlakd;

dodrZzeni spravného technologického postupu pfi nanaseni jednotlivych vrstev
ochranného povlaku, véetné dodrZeni spravnych atmosférickych podminek a dodrzeni
¢asovych odstupt pfi jednotlivych krocich.

Zivotnost PKO

Zivotnost systému PKO musi byt soucasti zaddvacich podminek projektu — specifikace
protikorozni ochrany véetné definice mezniho poskozeni tohoto systému korozi a musi byt
soucasti smlouvy.

Zivotnost PKO je charakterizovéna jako o¢ekdvana doba do prvni obnovy natér(. Zivotnost
ochrannych/natérovych systéma je rozdélena do kategorii:

nizka do 7 let (L)
stfedni 7-15 let (M)
vysoka 15 - 25 let (H)
velmi vysoka nad 25 let (VH)

Zarucni doba

Pokud neni dohodnuto jinak, plati pozadavek na délku zaru¢ni doby 60 mésica.

Na konci zaru¢ni doby musi PKO splfiovat nasledujici kvalitativni parametry:

Puchyiky 0 (S0) Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-2,
Prorezavéni Ri 0 Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-3,
Trhlinky 0 (S0) Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-4,
Odlupovani 0 (S0) Hodnoceni podle CSN EN 1SO 4628-5,
Kfidovani st.1 Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-6,

Pfipustna je mirnd zména barevného odstinu zplsobena rozsttikem vody nebo stfidavym
ponorem OK.



Objednatel mizZe stanovit v odlvodnénych pripadech prodlouzZeni zaruky az na 10 let, a to

zejména v téchto pripadech:

- Objednatel pozaduje prodlouzeni zaruky jiz v ramci zadavaci dokumentace, z divodu
navrhu slozité, obtizné pristupné, ndrocné ocelové konstrukce. Zhotovitelem je
prodlouzeni zaruc¢ni doby finanéné ocenéno v nabidce.

- Objednatel poZzaduje prodlouzeni zaruky z divodu nesplnéni pozadavkl na jakost podle
vySe uvedenych parametr(i, kdy PKO ocelové konstrukce je opravovana jiz béhem
predavaciho a prejimaciho fizeni. V zZddném pfipadé vSak nelze prodluzovat zarucni dobu
z dlvodu nesplnéni nékterého z bodl parametri jakosti podle vyse uvedenych bodd, bez
radné provedené opravy. Oprava musi byt prevzata inspektorem/zastupcem objednatele
pisemné. Zaruéni doba na opravu je stanovena na 5 let.

Pti zjisténi vady podle vyse uvedenych bodu je nutno definovat pfic¢inu vzniku vady. Zhotovitel
PKO navrhne zplsob opravy v predlozeném technologickém predpisu opravy PKO, ktery
predklada objednateli ke schvaleni.

Pro kontrolu stavu PKO v dobé pred ukonéenim zarucni doby se spravci OK doporucuje vyuzit
specialistu s vhodnym osvédcenim, viz kapitola 4.

3.1 Nové konstrukce

Pro nové konstrukce je vyZzadovand Zivotnost PKO velmi vysoka (VH — nad 25 let) nebo
minimalné vysoka (V — v rozmezi 15 — 25 let).

3.2 Konstrukce s obnovenou PKO

Pro konstrukce s obnovenou PKO je poZadovana jeji zZivotnost V, tzn. v rozmezi 15 — 25 let.
Zivotnost bude zaviset zejména na moZnostech a kvalité pfipravy podkladu, pouZitém
materidlu, a v neposledni fadé na podminkach pfi aplikaci.

3.3 Projektova specifikace protikorozni ochrany

Jiz v rdmci zadavaci dokumentace je tfeba vypracovat projektovou specifikaci PKO. Obsah
specifikace a pozadovany rozsah je uveden v Pfiloze 2. Projektova specifikace uvedend
v Pfiloze 1 vychézi a je v souladu s pozadavky CSN EN 1SO 12944-8 Tabulka 1.

V pripadé opravy, ¢astecné obnovy nebo obnovy jiz existujiciho systému PKO je tfeba provést
korozni priizkum ocelové konstrukce specialistou se zpUsobilosti podle ¢lanku 4.1. Na zakladé
vysledk( a vyhodnoceni prizkumu PKO se vypracuje projektova specifikace PKO dle zasad
uvedenych v Pfiloze 2.



4 ZPUSOBILOST PRACOVNIKU

4.1 KVALIFIKACE PRACOVNIKU PROVADEJICICH NAVRH, realizaci A KONTROLU
PROTIKOROZNi OCHRANY

1) Pracovnici, ktefi navrhuji systém PKO, pripadné provadi kontrolu praci PKO, hodnoti
konecnou kvalitu provedenych praci nebo hodnoti soucasny stav PKO na konstrukcich a
zafizenich ve spravé Povodi s.p. musi byt pracovniky s odbornymi znalostmi jak teorie, tak
praxe ve specifickych oblastech PKO.

2) Pozadavek na kvalifikacni zpUsobilost zpracovatell je mozné prokdazat nékolika rdznymi
typy certifikat(i, v€etné doloZeni soucasné praxe v oboru:

- korozni technik, korozni technolog, korozni inzenyr — certifikat vydany certifikacnim
sdruzenim APC podle pozadavkl standardu Std-401 APC a ENV P 12837;

- néktery ze zahranicnich certifikat(i, napt. inspektor FROSIO podle NS 476, Inspektor
NACE (level 2 a vyssi);

- minimdlni pozadavek praxe v oboru alespon 5 let spojeny s proskolenim z tohoto
metodického pokynu.

3) Pozadavek na kvalifikacni zplUsobilost kontrolnich pracovnik PKO je mozné prokazat bud'
jednim z certifikat(i dle bodu 2, nebo minimalné 5 let praxe v oboru PKO.

4) Pripravu povrchu otryskdvanim a nasledné Cinnosti spojené s aplikaci povrchovych Uprav,
provadéné na zdkladé doporucené metodiky a zni vyplyvajicich konkrétnich
technologickych postupl, mohou provadét pouze zaSkoleni pracovnici, ktefi byli
prokazatelné proskoleni v zachazeni s pouzivanymi zatizenimi, seznameni s podminkami
pro zachazeni a aplikaci pouzivanych material( (dle doporuceni vyrobce) véetné vsech
pouzitych postupl. Pracovnici musi byt seznameni se zdsadami bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci a vybaveni vSemi potfebnymi ochrannymi pracovnimi prostfedky.
V pfipadé provadéni Zarového nastfiku se musi provadéci firma prokazat platnym
osvédéenim dle CSN EN 1SO 14918.

5) Pracovnici musi byt sezndmeni s ekologickym zplsobem likvidace veSkerého odpadu
s cilem zabrdnit poskozeni okoli v misté provadénych praci. Tyto postupy musi byt
zapracovany do pfisluSnych smérnic a technologickych postupl a kontrolovany
odpovédnymi pracovniky.

4.2  Zpisobilost zhotovitele k provadéni praci

Provadét protikorozni ochranu na ocelovych konstrukcich muaze zhotovitel a/nebo
podzhotovitel, tj. pravnickd nebo fyzickd osoba, kterd md platnd oprdvnéni pro provadéni
téchto praci (zapis do Zivnostenského rejstriku). Zhotovitel/podzhotovitel je povinen prokazat,
Ze disponuje potfebnym pocétem kvalifikovanych pracovnikii a potfebnym technicky
zpUsobilym strojnim a dalSim vybavenim a mél by mit zavedeny systém fizeni jakosti (napfr.
podle CSN EN 1SO 9001 a CSN EN ISO 9002).

Zhotovitel PKO prokazuje svoji zplsobilost k aplikaci PKO vyplnénim tiskopisu podle Pfilohy 3
(Zésady posuzovani zpUsobilosti) téchto TKP. Soucasti prokdzani zpulsobilosti je dolozeni
seznamu pristrojového vybaveni k aplikaci PKO. Soucasné zhotovitel PKO prokazuje
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objednateli také zkusSenost s provadénim praci podle této kapitoly TKP referen¢nim listem
provedenych praci stejného nebo obdobného charakteru.

Objednatel si vyhrazuje pravo na pocatec¢ni ovéreni (audit) odborné zpUsobilosti zhotovitele
PKO a kontrolu v pribéhu vyroby (ovéreni technologickych a vyrobnich moznosti,
referencnich staveb apod.). Objednatel provadi audit u zhotovitele praci PKO v souladu
s vyplnénym tiskopisem podle Prilohy 3 téchto TKP, kterym si objednatel provéfi udaje
zhotovitele. Vysledkem auditu je ovéreny tiskopis podle Ptilohy 3 potvrzeny objednatelem.
Tento tiskopis mlze dale zhotovitel vyuZzit jako referencni list.

Pozadavek na provedeni auditu mize byt také vyvolan, zjisténim zdvaznych pochybeni
v pribéhu provadéni PKO zhotovitelem, pfi provadéni kontrolni ¢innosti objednatelem.

Pro provadéni natérovych systémd musi byt zhotovitel od vyrobce (dodavatele) NH
prokazatelné opravnén a zaskolen k pouzivani pfislusnych NH a ONS.

Kromé prokazané zplisobilosti zhotovitele PKO podle predchozich odstavci je podminkou
provadéni PKO také doloZeni platnych certifikatl stanovenych stavebnich vyrobk(l, podle
zdkona ¢.22/1997 Sb., ve znéni pozdéjsich zmén, a podle Nafizeni Evropského parlamentu a
Rady (EU) ¢. 305/2011 nebo Nafizeni vlady ¢. 163/2002 ve znéni Nafizeni vlady ¢. 312/2005
Sh.

Zhotovitel Zarového stiikani kova musi byt zptsobily pro piislu$né prace ve smyslu €SN EN ISO
14922-1 a7 €SN EN ISO 14922-4. Musi mit pracovniky se zkougkou zplsobilosti pro zarové
stiikani (viz CSN EN 1SO 14918), kvalifikované pracovniky pro kontroly, systém fizeni jakosti
atd.

Pro provadéni kontroly kvality praci musi byt vybaven potfebnym technickym vybavenim a
odbornym persondlem s kvalifikaci min. Korozni technik dle Std-401 APC nebo s kvalifikaci
vyssi.

Zpusobilost k provadéni praci musi prokdzat zhotovitel PKO a také jeho pripadny
podzhotovitel.

4.3 Dokumentace zhotovitele PKO

Zhotovitel protikorozni ochrany OK musi vypracovat podrobny technologicky ptredpis (TP) a
kontrolni a zkusebni plan (KZP). Podrobné pokyny pro vypracovani téchto predpisl jsou feseny
v Prilohach 4 a 5.

Zhotovitel PKO vypracuje na zdakladé existujici projektové specifikace PKO, Zaddavaci
dokumentace a vsech poZadavkl v nich uvedenych TP a KZP. Tato dokumentace je
schvalovana objednatelem jako soucdst vyrobni dokumentace.

TP a KZP predklada zhotovitel PKO vzdy v dostatecném predstihu pred zahajenim praci, aby
byly objednatelem schvéleny. Specifikace praci obsahuje vSechny poZzadavky na provadeéni
praci PKO, na dilné i montazi. Bez schvalené dokumentace zhotovitele - TP a KZP, nelze zahijit
aplikaci PKO.

Pozadavky na kvalifikaci zpracovatele TP nejsou objednatelem stanoveny, avsak predpoklada
se, Zze se jednd o kvalifikovaného pracovnika s dostatecnou praxi. Zhotovitel mize zadat
zpracovani TP, ptip. nékterych jeho ¢asti nezavislé specializované firmé nebo nezavislému
koroznimu specialistovi.
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4.3.1 Technologicky predpis TP

Obsah TP PKO v rozsahu poZzadovaném objednatelem je uveden v Pfiloze 4 téchto TP. Pfedpis
svym rozsahem a obsahem odpovidd poZadavkiim CSN EN 1SO 12944-8 (Specifikace
natérového systému, Specifikace provadéni natéraéskych praci a Specifikace pro inspekci a
dozor).

TP musi obsahovat podrobny postup praci pro vSechny dilé¢i prvky OK. Pfitom musi byt
respektovan pozadavek, Zze provadéni kazdé vrstvy smi byt zahdjeno az po kontrole vrstvy
predchozi (viz kontrolni a zkusebni plan), po odstranéni pripadnych nedostatkd a po povoleni
k aplikaci dalSi vrstvy zapisem do natéracského deniku. TP musi obsahovat také podminky, za
kterych sméji byt prace provadény, kvalitativni parametry vSech pouzivanych vyrobk( a praci,
zpusob ochrany proti nepfiznivym klimatickym podminkam v pribéhu provadéni praci i po
jejich dokonceni, zplsob kontroly kvality.

Nedilnou soucasti TP PKO je KZP, viz nasledujici ¢lanek.

4.3.2 Kontrolni a zkuSebni plan

Obsah KZP pro TP PKO v rozsahu pozadovaném objednatelem je uveden v Pfiloze 5 téchto

TKP.

KZP podrobné definuje zplsob provedeni a rozsah mezioperacnich i vystupnich kontrol

zajistujicich potfebnou kvalitu PKO. Jde zejména o:

- udaje o kontrole pred pfipravou podkladu,

- kontrola pfipravy podkladu (omyti, odmasténi ocelové konstrukce, prohlidka podkladu
pred tryskanim nebo pred zahajenim jiné technologie pfipravy podkladu, kontrola abraziva
(zejména velikost, mastnota, vlhkost), kontrola tryskaciho zatizeni),

- kontrola tryskani (nebo jina technologie pfipravy podkladu),

- vizualni prohlidka konstrukce po tryskani (nebo jiné technologii pfipravy podkladu), vady
podkladu, povrchu oceli, hran, vady svarQ, vyskyt mastnot, necistot atd.,

- kontrola po odstranéni vad povrchu (prevzeti podkladu po odstranéni vad),

- kontrola po opakovaném tryskani po odstranéni vady (nebo jiné technologii pfipravy
podkladu),

- kontrolni zkousky povrchu oceli (Cistota povrchu, drsnost povrchu, vyskyt soli, prachu,
necistot, kontrola ¢asové prodlevy mezi tryskanim a zakladnim natérem),

- kontroly jednotlivych vrstev ONS po aplikaci, resp. pred aplikaci dalsi vrstvy,

- konecnou kontrolu PKO pred prejimkou.

KZP musi obsahovat Udaje o tom, kdo, kdy a jakym zplsobem danou kontrolu provede a jak ji
zdokumentuje (napf. zapis do natéraéského deniku, samostatny protokol).
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5  PROTIKOROZNi OCHRANA

5.1 Korozni agresivita prostredi

Tento dokument poZzaduje pfi ndvrhu PKO tyto stupné korozni agresivity:
Konstrukce bez trvalého ponoru ... stupen C4 —vysoka, pfipadné C5 — velmi vysoka

Konstrukce vystavené ponoru ... Im1 —sladkd voda, viz kap. 6.1, tabulka 4

5.1.1 Konstrukce exponované atmosférickému prostredi

Znalost podminek puUsobiciho prostredi je dilezZitda pro odhad i posouzeni vznikajiciho
znehodnoceni i pro volbu uc¢inného ochranného opatreni. Zakladem pro stanoveni stupni
korozni agresivity jsou korozni Ubytky standardnich vzork( ¢tyr zakladnich konstrukcnich kov(
(uhlikova ocel, zinek, méd, hlinik) po prvém roce expozice, nebo pro odvozeni primérné rocni
hodnoty tfi nejvyznamnéjsich Cinitel(l prostredi, které plisobi na atmosférickou korozi, tj. doba
ovlhéeni, depozice oxidu sifi¢itého a/nebo chloridd. Tyto environmentalni hodnoty jsou
klasifikovany do rliznych kategorii a zobecnuji urcité rozsahy ucinkd prostredi na konstrukcni
kovové materidly. Na zdkladé environmentalnich parametri jsou formulovany rovnice
znehodnoceni umoziujici vypoéty koroznich rychlosti, resp. koroznich dbytkd, viz CSN EN ISO
9223. Podle této normy je korozni agresivita atmosfér klasifikovana Sesti stupni, C1 az CX.
V Priloze 1 jsou uvedeny informativni hodnoty ubytkd hmotnosti uhlikové oceli a zinku za prvni
rok expozice.

Stupné korozni agresivity se v daném prostiediliSi podle jednotlivych konstrukénich kovi. Tyto
stupné korozni agresivity prebira norma CSN EN ISO 12944-2, ktera je uréena pro ocelové
konstrukce, a uvedeny popis typickych prostfedi plati pro ocelové materialy, nikoliv pro Zarové
zinkované materialy. Stupen korozni agresivity CX prevySuje horni meze korozni rychlosti
stupné C5 a tyka se specifickych primorskych a pfimotskych priimyslovych prostredi.

Tabulka 1 - Stupné korozni agresivity atmosféry

stupen Korozni agresivita
Cc1 Velmi nizka
C2 Nizka
C3 Stredni
Cc4 Vysoka
C5 Velmi vysoka
CX Extrémni

Pfi stanoveni stupné agresivity atmosféry v pfipadé rozmérnych konstrukci a staveb je nutné
vzit v ivahu rozdilné podminky, které mohou pUsobit na jednotlivé ¢asti konstrukce a které
vyplyvaji z konstrukéniho reseni a zplsobu jejich pouzivani, napf. ¢asti konstrukce nad vodni
hladinou, konstrukéné podminéné nedostatecné provétravané prostory, duté prostory
konstrukci, povrchy pod pfistireskem nebo ¢astecné chranéné povrchy ve styku s agresivnimi
latkami (vyluhy ze stavebnich hmot, rozmrazovaci prostredky), povrchy vystavené kondenzaci,
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abrazivnim vlivdm, pohledové plochy apod. Velmi specifické podminky, z hlediska korozni
agresivity, nastavaji u konstrukci s nedostatecnym odvétranim vnitfnich prostor, vysokou
vlihkosti ¢i kondenzaci (napf. konstrukce pohond, stavidlovych nebo segmentovych uzavér(
obtoku plavebnich komor apod.). Zvlastni pozornost je ddle nutné vénovat ¢astem konstrukci,
které jsou uloZzené v pldé a na rozhrani pada-atmosféra.

Jestlize se teplota povrchu konstrukce nachdzi fadu dni pod rosnym bodem, muze vznikla
kondenzace reprezentovat zvlasté vysoké korozni namahani, zejména jestlize je mozno tuto
kondenzaci predpokladat v pravidelnych intervalech. Namahani vlivem kondenzace je u
vodnich dél velmi vyznamnou soucasti korozniho namahani.

Nékteré environmentalni faktory vSak mohou mit jiny degradacni vliv na konstrukéni kovy a
jiny na natérové systémy. Natérové systémy bude vyrazné ovliviiovat UV zafeni, zatimco na
kovy a kovové povlaky nema tento faktor zadny vliv.

5.1.2 Konstrukce exponované ve vodé

Specialni pozornost musi byt vénovana konstrukcim vystavenym plsobeni vody a ¢astecnému
ponoru nebo rozstfiku vody. Koroze na ¢astech konstrukci, které jsou ¢asteéné ponoreny ve
vodé, je omezena touto plochou, u niz vSak mlze byt korozni rychlost vysoka. Korozni rychlost
je také ovlivnéna obsahem kysliku, teplotou a druhem a mnozstvim rozpusténych latek. Korozi
mohou také urychlovat narUsty rostlin a Zivocich(l. Na nékteré povrchy, zejména s natérovym
povlakem, mliZe mit vyznamny vliv abraze plavenych ¢astic.

Definovany jsou t¥i zony:

- podponorovd, zéna trvalého plsobeni vody

- stridavého ponoru, z6na, kde dochazi ke zméné uUrovné hladiny vody a tyto ¢asti
konstrukci vykazuji zvySenou korozi vlivem spolecného plsobeni
vody a atmosféry

- postrikovad, zona periodicky ovlhéovana rozstfikem vody, v téchto mistech
muze byt korozni namahani obzvlasté vysoké

5.1.3 Konstrukce ulozené v pudé

Koroze v pudé zavisi na obsahu minerdlnich latek a jejich druhu a plvodu, na pfitomnosti
organickych latek, vody a obsahu kysliku. Korozni agresivita pudy je silné ovliviiovdna stupném
jejiho provzdusnéni. V dlisledku rozdilného obsahu kysliku se mohou tvofit korozni ¢lanky.

5.1.4 Specidlni pfipady

a) Koroze uvnitf budov

Korozni namdhani ocelovych konstrukci uvnitf temperovanych budov, chranénych pred
vnéjsimi vlivy, je obecné nevyznamné. Jestlize je interiér budovy oddélen od okolniho
prostiedi pouze ¢astecné, mize korozni namahani odpovidat typu atmosféry v okoli budovy.

Vliv okolni atmosféry mulze byt jesté zintenzivnén specidlnim dodate¢nym koroznim
namahanim. Tato namahani mohou byt pozorovana u vnitinich prostor budov pro specialni
ucely (bazény, vodarny, sklady chemikalii apod.). Viz dale — Specialni namahani.

Chladnéjsi ¢asti konstrukci mohou byt predmétem vyssiho korozniho namahani v dasledku
sezénniho vyskytu kondenzace. V pfipadech, kdy je povrch OK ovlhéen elektrolytem, zejména

s

je-li ovlhéeni docasné, jsou nutna zvlastni prisnéjsi opatreni.
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b) Koroze v dutych prvcich

Duté prvky, které jsou hermeticky utésnéné a tudiZ nepfistupné, nejsou uvniti napadany
korozi (pokud byly hermeticky uzavieny v suchém stavu), zatimco ¢aste¢né utésnéné prostory
jsou korozi napadany mirné. Pfi navrhovani utésnéni dutych prostorl musi byt zajiSténa
neprostupnost pro vzduch (pribéziné svary, tésnd uzaviratelnd spojeni). Jinak mlze, v
zavislosti na venkovni teploté, dochazet ke srazeni a kondenzaci vlhkosti. V pripadé, ze tomu
nelze zabranit, musi byt vysledné korozni namahani vyvdzeno zarazenim vhodného
ochranného opatreni.

Kondenzace je Casto pozorovana pravé v pripadé prvka, které jsou projektovany jako tésné. V
prostorach a dutych prvcich, které nejsou uzavieny na vSech stranach, je nutno ocekavat
korozni napadeni a je nutno zaradit vhodné opatreni.

c) Specidlni namahani
Specidlni namahani jsou takova, ktera zplsobuji narist korozni rychlosti anebo vyvolavaji vyssi
naroky na zajisténi ochranné ucinnosti povlakového systému.

- Chemické namahadni

Korozni napadeni je zvySeno mistnimi necistotami, které pochazeji z urcité vyroby (napf.
kyselin, alkalii, soli, organickych rozpoustédel, agresivnich plyn(i a prachovych castic).
Takovato korozni napadeni je mozno pozorovat v blizkosti koksoven, barviren, koZzeluzen,
rafinérii apod.

- Mechanické namahani

Ubérové namahani (eroze) byva zptsobeno pevnymi ¢asticemi (napt. piskem) zvitenymi
vétrem. Povrchy, které jsou podrobeny Ubéru, se uvazuji jako podrobené mirnému nebo
zvySenému mechanickému namahani.

- Mechanické namdhadni ve vodé

Mechanické namdahani ve vodé m{ze vznikat pfi pohybu balvant, abrazivnim plsobenim
pisku, plasobenim vin apod.

Mechanické namahani Ize rozdélit do tfi skupin — mirné, stfedni a vysoké v zavislosti na
obsahu abrazivnich plavenych castic (pisku, Stérku, kamen( nebo ledu) a rychlosti proudu
vody.

- Namdhdni vlivem zvysené nebo vysoké teploty

Ve smyslu normy CSN EN ISO 12944-2 se za zvy3ené teploty poklddaji takové, které se
pohybuji mezi +60°C az 150°C a vysoké jsou takové, které se pohybuji mezi 150°C az 400°C.
S témito teplotami se lze setkat pouze za specialnich podminek béhem vystavby nebo
provozu (napf. zvySené teploty se vyskytuji béhem pokladani asfaltu, vysoké teploty se
vyskytuji u komina zhotovenych z ocelovych platd, potrubi kourfovodl apod.)

- Zvysend koroze v diisledku kombinace namahadni

Ke vzniku koroze muZe dojit rychleji pfi vystaveni povrchu soucasnému pulsobeni
mechanického a chemického namdhani. K tomuto dochazi zejména u ocelovych konstrukci
v blizkosti silnic, na které je rozprasovana smeés soli a Stérku. Zéna postiiku se obecné
predpoklada do vzdalenosti 15 m od silnice.
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5.2 Zasady konstrukéniho feseni novych OK ve vztahu k PKO

Navrh OK musi byt proveden tak, aby stavba po celou dobu Zivotnosti byla funkéni, dosahla
odpovidajici mechanické pevnosti a Zivotnosti pfi akceptovatelnych nakladech a estetickém
vzhledu. Navrh musi byt souhrnné proveden tak, aby umoznil a zjednodusil pfipravu povrchu,
nandaseni povlakd, kontrolu a udrzbu a aby mohl byt systém PKO v planovanych intervalech po
dobu Zivotnosti konstrukce obnovovan.

Zakladni kritéria navrhovani ocelovych konstrukci ve vztahu k protikorozni ochrané povlaky
stanovi normy pro provadéni ocelovych konstrukci a CSN EN 1SO 12944-3.

Zejména jde o:

- tvar arozméry ocelové konstrukce,

- dostupnost a dosazitelnost z hlediska nanaseni, kontroly a udriby protikoroznich
povlaka,

- provedeni spar, Stérbin a preplatovani jako potencialnich zdroji korozniho napadeni,

- opatieni k zamezeni zadrzovani vody a Usad,

- Upravu ostrych hran,

- vady povrch( oceli a vady povrchu svart,

- provedeni Sroubovych, nytovych spoju a kotveni konstrukce,

- vhodné reseni dutych prvkd,

- opatfeni pro zabranéni stykl rdznych kovu.

Ptiprava povrchu, natirani a inspekce praci musi byt na vSech ¢astech OK bezpecné a snadno
proveditelné, v€etné dostatecného prostoru pro umisténi zafizeni a dobrého osvétleni.

5.2.1 PoZadavky na tvar a rozméry ocelové konstrukce

Tvar OK ma vyznamny vliv na nachylnost jednotlivych ¢asti konstrukci ke koroznimu namahani.
Ocelové konstrukce musi byt tedy navrhovany tak, aby byla vylouéena mista nachylna ke
vzniku zvySeného korozniho namahani. Proto je nutné, aby projektant Uzce spolupracoval se
specialistou v oboru protikorozni ochrany jiz od samého pocatku projektovani. Navrh
konstrukce a jeji PKO musi byt proveden tak, aby splfioval poZzadavky na Zivotnost konstrukce
a pozadavku na udrzbu.

Tvary povrchu by mély byt jednoduché. Pfi kontaktu OK s jinymi stavebnimi materialy, napf.
zdivem a betonem, nebo pfi jejich uzavieni tak, Ze jiz po zabudovani nejsou pfistupné, musi
byt PKO ucinna po celou dobu Zivotnosti stavebniho dila.

Ocelova konstrukce musi svym tvarem zajistit plynuly odtok vody z povrchu. Mista, kde se
mUzZe trvale soustfedit voda, jsou nepfipustnd. Veskeré spoje, nerovnosti, pfevysené svary,
hrany, rohy, kouty jsou z hlediska provadéni PKO kritické.

Konstrukéni reseni detaild ocelovych konstrukci pro Zarové zinkovani ponorem se navrhuje
podle CSN EN 1SO 1461, CSN EN 1SO 14713-1,2 a dalsich doporuéeni zinkoven.

Jakost ocelového povrchu musi splfiovat podminky podle stanovené Zivotnosti PKO, ve smyslu
normy CSN EN SO 8501-3.
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5.2.2 Dostupnost a dosazitelnost z hlediska nanaseni, kontroly a udrzby protikoroznich
povlak

Ocelové konstrukce a stavebni dily musi byt navrzeny tak, aby byly dostupné a dosazitelné pro
pfipravu povrchu, nanaseni, inspekci a udrzbu PKO (ONS). Je nutno, pokud to poZzadavky na
statiku dovoli, vyloucit tésné usporadani stavebnich dilu. Minimalni rozméry ocelové
konstrukce pro dostupnost a dosaZitelnost aplikace jsou uvedeny v CSN EN ISO 12 944-3
Pfilohy A az D.

Povrchy, které maiji byt natirany, musi byt bezpecné pfistupné a dobfe osvétlené.

Pro bezpecné provadéni udrzbovych praci musi byt jiz ve stadiu projektovani uvazovano s
pomocnymi zafizenimi (pohyblivé pracovni lavky, revizni ldvky apod.) pro minimalizaci
opatieni nutnych pro provadénitéchto praci (na zabory okoli, omezeni fiéniho provozu apod.).

Dily a casti ocelovych konstrukci, které jsou vystaveny koroznimu namdahani a nebudou
pfistupné, musi byt navrzeny z korozné odolnych materidld anebo opatfeny takovym
ochrannym systémem, jehoZ Zivotnost odpovida Zivotnosti celé konstrukce nebo Zivotnosti
vymeénitelnych dild.

5.2.3 Provedeni spar, Stérbin a preplatovani

Na ocelové konstrukci musi byt vylouceny oteviené spdry, s moznosti zatékani (napf. u
Sroubovanych spojd nebo v mistech kotveni). Nepfipustné jsou preplatované spoje (vyjma
rekonstrukci), preruSované stehové svary apod. VSechna tato mista jsou zdrojem korozniho
napadeni, protoZe se zde zadrZuji rizné nedistoty, zvySend kondenzace, apod. Ocelové
konstrukce jsou vidy provedeny uzavienymi, celoobvodovymi svary.

VSechna mista spar ocelové konstrukce musi byt utésnéna tésnicim svarem, pokud to neni
mozné, potom kvalitnimi tmely. V pfipadé Sroubovych spoji budou vidy pouzity kvalitni
tmely, nikoliv tésnici svary. Pouzité tmely museji byt vidy kompatibilni s aplikovanymi
ochrannymi systémy. Vhodnost pouZitého tmelu potvrzuje vyrobce/dodavatel systému PKO

Mistidm prechodu ocelové konstrukce a betonu je tfeba vénovat dostate¢nou pozornost.
Rozsah korozniho napadeni v pribéhu Zivotnosti ocelové konstrukce neni mozno ani zjistit,
ani méfrit. Doporucuje se v téchto mistech provadét natér, za podminky jeho kompatibility
s ¢erstvym i vytvrzenym betonem.

5.2.4 Opatreni k zamezeni zadrZovani vody a usad

Pti navrhu ocelové konstrukce se doporucuje vyloucit uspofadani povrchu, na kterém se mize
zadrzovat voda a necistoty, které mohou zvysSovat korozni namahani, jako jsou vodorovné
plochy, shora oteviené profily, kouty, kapsy, prohlubné, pfednost se dédvd vidy kruhovym
profilim pred pravouhlymi. Voda, stékajici po OK, musi byt svedena a sbirdana do
odvodnovacu. Priklady vhodného usporadani vylucujiciho usazovani a shromazdovani vody
jsou uveden v CSN EN 1SO 12944-3 Ptiloha D.

5.2.5 Uprava ostrych hran

Z ddvodu naneseni rovhomérného povlaku o dostateéné tloustce na hranach jsou zadouci
zaoblené hrany. Povlaky na ostrych hranach mohou byt snadno poskozeny. VSechny vzniklé
ostré hrany z vyrobniho procesu musi byt zaobleny nebo sefiznuty a musi byt odstranény
otfepy po vrtani dér a podél feznych hran, viz CSN EN 1SO 12944-3 P¥iloha D.

Pozadovand kategorie pfipravy povrchu je P3 podle CSN EN ISO 8501-3, vyjimeéné P2.
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5.2.6 Pozadavky na jakost povrchu oceli a svarti

Na povrchu a svarech ocelové konstrukce musi byt vylouceny pdéry, nadmérné prevyseni svard,
nepravidelnd kresba svaru, kratery, zédpaly, rozstfik svarového kovu, ostré propdlené hrany,
prerusované svary, struska, tavidlo apod. Na povrchu ocelové konstrukce musi byt vylouceny
Supiny, trhliny, laminace, pleny, prelozky, péry, zaseky apod.

Detaily vztahujici se k provedeni a pfipravy svar(, k odstranéni rozstfiki po svarovani,
odstranéni otfepl a ostrych hran musi byt jasné vymezeny v technické zpravé projektanta a
musi byt implementovdny do technologického postupu protikorozni ochrany a pfipravy
povrchu, ktery je projektant povinen zkontrolovat a odsouhlasit.

Pozadovana kategorie pfipravy povrchu pod nétér je P3 podle CSN EN I1SO 8501-3, vyjimeéné
P2.

5.2.7 Provedeni Sroubovych, nytovych spoju a kotveni konstrukce

Povrchy trecich ploch v nekluzném spojeni musi byt pfed montazi otryskany na dohodnutou
drsnost, nejméné stupné Sa 2% dle ISO 8501-1. Je dovoleno naneseni natéru o vhodné
hodnoté koeficientu treni.

Pti stanoveni povlakl na stycné plochy predepjatych Sroubovych spojeni je nutno postupovat
obzvlasté obezfetné. Musi byt pouZity natérové systémy, které nemohou vyvolat
neakceptovatelné sniZeni predepinaci sily. Pro tato spojeni zvolené natérové systémy a/nebo
opatfeni, zavisi na typu konstrukce, nadsledné manipulaci a montazi, stejné jako na dalSim
namahani.

Zivotnost PKO $roubl (véetné matek a podlozek), nytl a kotveni OK by méla odpovidat

evvs

s jejich obnovou nebo vyménou.

5.2.8 Pozadavky na provedeni dutych prvku

Pti navrhovani dutych dilG ocelovych konstrukci je vyhodné, v pripadé fyzicky neprileznych
rozmérl prvk( nebo dill, prostory vzduchotésné a vodotésné uzavfit. Pfed uzavienim
provedenim tésniciho, venkovniho svaru musi byt provedeno ocisténi svard, mastnoty,
necistot atd., a prevzeti vnitfnich svaru. V ptipadé montdznich dil( je tfeba uzavieni dutiny
provést plechem bez vybrani v rozich vyztuh.

V pfipadech uzavrenych, nepfistupnych dutin je vsak tfeba zajistit, aby do téchto dutin nebyly
provadény na montdzi otvory (napf. pro umisténi osvétleni apod.). Tyto nasledujici konstrukce
(osvétleni, odvodnéni, uchyceni kabelovych Zlabl apod.) se musi pfipojovat k pomocnym
nosicm, které jsou k dutym prvk{m pfivareny.

Oteviené duté prvky a duté dily, jejichz povrch je vystaven plsobeni vihkosti, musi byt
opatfeny otvory pro odvétravani a odvodriovani a ucéinné chranény proti korozi. V téchto
dilech musi byt detaily navrzeny tak, aby bylo mozno provadét aplikaci PKO, véetné inspekci a
kontrol, a pripadnych oprav béhem jeji Zivotnosti.

V pripadech dutin ocelovych konstrukci ur¢enych k Zzarovému zinkovani ponorem musi byt na
rozdil od konstrukci uréenych pro natérové povlaky konstrukce opatifeny vhodné navrzenymi
otvory a dal$imi konstrukénimi zasadami v souladu z €SN EN 1SO 14713-2.
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5.2.9 Opatreni pro zabranéni stykt rtiznych kovt

V pfipadé poutziti dvou rdznych kovi o rozdilném elektrickém potencidlu (napéti), pfi
elektricky vodivém spojeni elektrolytem (napf. pfi trvalém ovlhceni, ve vodé) vznikd koroze.
Jeji podstatou je vytvoreni galvanického ¢lanku.

Tabulka 2 Elektrochemicka fada napéti kovti

Uslechtilé kovy
prvek napéti [V]
zlato  Au 1,50
stfibro Ag 0,80
méd Cu 0,35
vodik H 0
Zelezo Fe -0,43
zinek  Zn -0,76
hlinik Al -1,70
horcik Mg -2,40 V Neuslechtilé kovy

Rychlost koroze zavisi na rozdilu natéti (potencidli) mezi obéma spojenymi kovy, velikosti
plochy styku, teploté, dobé plsobeni a slozeni elektrolytu. Cim vétsi je plocha uslechtilé oceli
v poméru k plose neuslechtilé oceli, tim rychlejsi je napadeni galvanickou korozi.

V pfipadech svafovanych spojli je tfeba kombinace téchto materidld zohlednit ve vztahu
k ndvrhu a aplikaci PKO.

Priklad: ma-li se korozivzdorna ocel privafit k uhlikové oceli, musi protikorozni ochrana dilce z
uhlikové oceli pfesahovat vlastni svarovou oblast nejméné o 20 mm do korozivzdorné oceli, s
primérenym prekryvem vrstev natérového povlaku.

V pfipadé, Ze je z konstrukénich dlivodd nevyhnutelné pouziti spojeni dvou kovl, tvoficich
galvanicky ¢lanek, musi byt sty¢né plochy elektricky izolované, napt. pouZitim povlakd na obou
kovech. Muze-li byt opatien povlakem pouze jeden z dvojice spojovanych kov(, je zZadouci
opatfit povlakem uslechtilejsi kov.

Informace o koroznim chovani podkladového a spojovaciho materidlu ze dvou rliznych kova
v kontaktu ukazuje Tabulka 3.
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Tabulka 3 Korozni chovani spojovaciho materialu

spojovaci material - Srouby
zakladni méd, | martenziticka aust(_amtlckal
.. Zn + AL + Al ocel + . i korozivzdorna
material HDG slitiny litina mosaz, | korozivzdorna ocel (typ
bronz | ocel (typ 410) 302,304:303,305
Zn + HDG A B B C C C
Al + Al slitiny A A B C NEDODORUC. B
ocel + litina AD A A C C B
med, mosaz, | \pE AE AE A A B
bronz
feriticka
korozivzdorna ADE AE AE A A A
ocel (typ 430)
austeniticka
korozivzdorna ADE AE AE AE A A
ocel
(typ 302/304)
VYSVETLIVKY:

A koroze zakladniho materidlu se nezvySuje spojovacim materidlem

B koroze zdkladniho materialu se nepatrné zvysi spojovacim materidlem

C koroze zdkladniho materialu je vyrazné zvySena spojovacim materidlem

D  pokoveni spojovaciho materidlu se rychle degraduje, z(stava zakladni material
spojovaciho materialu

E koroze spojovaciho materidll se zvysuje zdkladnim materidlem

5.3 Pfiprava povrchu

PFi vybéru zpusobu pfipravy povrchu je nutno brat v dvahu stupen pfipravy povrchu pro
dosazeni a zajisténi pozadované Cistoty a drsnosti povrchu, vhodné pro navrzeny systém PKO.
Povrch zakladniho materidlu musi byt pred aplikaci natérovych hmot zbaven vSech necistot,
volnych koroznich produktl, mastnot, rozpustnych soli, vihkosti, prachu a dalSich latek, které
zhorsuji jakost nasledné povrchové Upravy.

Dulezitym faktorem pfi hodnoceni kvality povrchu z hlediska vhodnosti pro aplikaci natéru a
kovovych povlak(l je kromé istoty i jeho drsnost a kotevni profil. Uprava povrchu se provadi
metodami uvedenymi v CSN EN ISO 12944-4 na zakladé poZadavk(i vyrobni a technické
dokumentace.

Pro povrchovou Upravu novych konstrukci je mozné pouzit ocel, kterd ma stupen zarezivéni
,A“nebo ,B“ podle CSN EN ISO 8501-1. Ocel stupné zarezivéni ,,C“ (- povrch oceli, ze kterého
odkorodovaly okuje nebo ze kterého je lze oskrabat, a ktery vykazuje mirnou korozi viditelnou
prostym okem) je moZné pouzZit pouze se souhlasem objednatele. Ocel stupné koroze ,D*
(povrch napadeny dllkovou korozi) se pro nové projekty nesmi pouzit. Povrch typu ,D“ je
mozZny pouze u stavajicich ¢asti rekonstruovanych konstrukci.
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V pripadé rekonstrukci a oprav OK je nutno brat zfetel na stati konstrukce, jeji polohu, kvalitu
plvodniho povrchu, stav existujiciho natérového systému a rozsah jeho poskozeni, typ a
korozni agresivitu prostfedi a zvoleny novy ONS.

S ohledem na ndklady spojené s ptipravou povrchu, které se zvysSuji se stoupajicim stupném
Cistoty, musi byt pro dosazitelny stupen cisténi zvolen vhodny ONS, nebo musi byt pro dany
ucel a natérovy systém zvolen vhodny zpuUsob cisténi.

Chemické zpUsoby pripravy povrchu oceli, jako jsou moreni, odrezovani, pasivace a stabilizace
koroze, se neptipousti. Provadi se pouze jako soucast prvovyroby (napf. v zinkovnach). Pro
pfipravu povrchil uréenych k pozinkovéni ponorem plati doporuéeni norem CSN EN 1SO 1461
a CSN EN I1SO 14713. Cisténi povrchu plamenem je moZné pouZit jen vyjimeéné pro
odstranovani okuji, rzi a starych natér(i s ndslednym ru¢nim nebo mechanizovanym ¢isténim
pfi rekonstrukcich.

Na tom, do jaké miry se podafi povrch ocistit a upravit, zavisi kvalita a Zivotnost nasledujici
povrchové upravy. Povrch, v souladu s technickymi listy pouzitych natérovych hmot, nesmi byt
pred aplikaci natéri nebo Zarové strikanych kovu a slitin, oroseny nebo pokryty namrazou.

Zakladni postup ¢isténi a pfipravy povrchu je:

- odstranéni biologickych Usad a ndnosu necistot
- odmasténi
- odstranéni soli z povrchu (vysokotlakou ¢istou vodou)
- odstranéni rzi, okuji a starych natérd (ru¢nim/mechanizovanym cisténim nebo
otryskanim)
- odstranéni prachu (ometenim, vysokotlakym vzduchem nebo odsatim)
5.3.1 Odmastovani

Odmastovani je nazev pro odstrariovani hydrofobnich necistot, jako jsou tuky, oleje, maziva a
jiné mastnoty z povrchu OK.

Odmasténi je nutné provadét vidy pred tryskanim.

Odstranovani je mozné provadét:

- Odmastovanim v organickych rozpoustédlech (zejména technicky benzin)
- Odmastovanim pomoci detergent(

- Odmastovanim pomoci par

Volba typu odmasténi zavisi zejména na rozsahu zamasténi povrchu, velikosti ¢isténé plochy,
ekologickych aspektech, pfipadné pozadavcich na nehoflavost Cisticiho prostiedku.

Pozndmka: Odmastovdni pomoci chlorovanych uhlovodiki jako jsou napf. perchloretylen,
trichloretylen, metylchlorid apod. je ZAKAZANO. Doporucuje se pouZivat syntetickd
regenerovatelnd rozpoustédla s vyssim bodem varu.

5.3.2 Odstranéni soli

Odstranéni soli se provadi oplachem ocelového povrchu. Oplach je obvykle realizovan
vysokotlakym vodnim ¢isténim. Je doporuéovan zejména pfi provadéni obnovy stdvajicich NS
nebo pfi aplikaci natérld na nové ocelové konstrukce vystavené vysokému koroznimu
namahani, jejichz svary byly zhotovovéany za poufziti bazickych elektrod.
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5.3.3 Rucni mechanické cisténi povrchu

Mezi mechanické zpUsoby ¢isténi povrchu patfi:

- rucni nebo mechanizované otloukavani povrchu rlznymi druhy kladivek a jehel;

- kartacovani ocelovymi kartaci;

- brouseni.

Pfed ru¢nim a mechanizovanym cisténim by mély byt tlusté vrstvy rzi odstranény oklepanim.
PFi mechanickém obrusovani se povrch brousi az na ¢isty kov tvrdym brusivem. Vyhodné jsou
pneumatické nebo elektrické brusky pracujici s vyménitelnymi kotouci rlizné velikosti, tvaru
a zrnitosti abraziva. K lokalnimu ¢isténi povrchu je nové mozné pouzit rucni elektrické Ci

pneumatické oklepdvace a Cistici pistole vybavené bud svazkem jehel v pohyblivé objimce,
nebo sekdcem, které jsou vyménitelné.

Cistota povrchu pripraveného pomoci téchto prostfedkd se uréuje stupni Cistoty podle
norem CSN EN 1SO 8501-1 a 2.

Kvalita ruéniho a mechanizovaného Cisténi je charakterizovana jednotlivymi stupni Cistoty St,
P Sta P Ma.

5.3.4 Otryskavani

Cisténi povrchu kovu abrazivnim otryskavanim umozriuje zabezpecit jeho dokonalou pfipravu
pod natér. Predepsany stupen ocisténi je nutno zvolit v souladu s poZadavky naslednych
ochrannych systém( a jejich Zivotnosti. Tryskani zajistuje ocisténi povrchu na rlzné stupné
Cistoty (Sa 2, Sa 21/2aSa 3 podle CSN EN 1SO 8501, ¢ast 1 a 2). Poskytuje nejen &isty povrch,
ale zajistuje dosaZzeni vhodné drsnosti (v zavislosti na volbé otryskavaciho prostfedku), ktera
prispiva k lepSimu zakotveni a pfilnavosti nasledné aplikovanych vrstev PKO.

Po otryskani musi byt povrchy vzdy zbaveny prachu a zbytk( abraziva.

Technologie otryskavani vodnim paprskem (water jetting) o tlaku vysS$im nez 70 MPa je velmi
vhodna v rdmci udrzbovych praci, kdy se vysokym tlakem odstrani nepfilnavé vrstvy natéru,
rzi apod. a navic se odstrani rlzné biologické usazeniny a necistoty, pfipadné znecisténi
rozpustnymi solemi. Stupné Cistoty véetné stupfitl bleskové koroze se hodnoti podle CSN EN
ISO 8501-4.

Terminy CiSténi vodnim paprskem nebo otryskavani vodou se pouZivaji pro popis a definici
Cisticich procesl a jen ¢astecné definuji vlastni proces. Hranice mezi témito technikami maze
nastat pfi malém rozdilu tlakd, v zavislosti na poutziti. Techniky pouzivané pod hranici 70 MPa
jsou nazyvany Cisténi vodou.

Normou jsou definované tlaky pro Cisténi a tryskani vodou:
- nizkotlaké ¢isténi vodou (LPWC) pfi tlaku nizsim nez 34 MPa;
- vysokotlaké ¢isténi vodou (HPWC) pti tlaku od 34 MPa do 70 MPa.
- vysokotlaké otryskavani (water jetting) od 70 MPa do 200 MPa
- ultra-vysokotlaké tryskani nad 200 MPa
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5.3.5 Priprava dfive natfenych povrchti konstrukci

Pro pfipravu dfive natfenych povrchi konstrukei je nutné vyhodnoceni stavajiciho stavu nejen
protikorozni ochrany, ale také celkového stavu ocelové konstrukce dila. Na zakladé
vyhodnoceni a pozadavkd na dal$i poZzadovanou Zivotnost konstrukci je mozné specifikovat
vlastni pfipravu povrchu.

V rdmci udrzbovych praci je mozné pocitat pouze s lokdlni pfipravou povrchu, kterou uvadi
CSN EN 1SO 12944-4. Stupné ¢istoty uvadi CSN EN 1SO 8501-2 s ukdzkami reprezentativnich
vzorkd a oznacuje je podle zpUsobu pfipravy povrchu jako skupinu P Sa, P St, P Ma.

Ptred aplikaci opravnych natérd, po pripravé povrchu, musi zGstavajici ¢asti plvodnich natérq,
véetné vSech zakladnych a podkladovych vrstev, byt pevné pfilnavé, okraje zbrousené do
ztracena, povrch musi byt odmastén a bez necistot a musi vykazovat dostate¢nou prilnavost.

5.3.6 Priprava Zarové zinkovanych povrchd ponorem

Uprava povrchu pted aplikaci natérovych hmot na Zarové zinkované povrchy musi byt
provedend nejlépe lehkym otryskanim nekovovym abrazivem o velikosti zrna 0,2 mm az 0,5
mm, nizkym tlakem na trysce a pod uhlem tryskani 30 ° az 60 °, tzv. sweep blasting (sweeping),
které se pouziva na ocisténi a zdrsnéni zinkového povlaku. Vysledny povrch by mél byt matny,
s drsnosti klasifikovanou stupném "jemny" podle CSN EN ISO 8503-2 (G). Zakladni natér by
mél byt nanesen okamZité po tryskani, pficemz relativni vzdusna vihkost by méla byt co

vy

Na mensich plochach je moziné pouzit ruéni zdrsnéni zinkovaného povrchu draténymi kartaci
nebo pouzitim 5% vodného roztoku amoniaku. Nasledné by mél byt povrch dikladné umyty
vodou. Tento postup neni vhodny na velké plochy a konstrukce s preplatovanymi a otevienymi
Spoji.

Porusené plochy zinkového povrchu musi byt obnoveno takym zplisobem, aby ochranna
ucinnost povlaku jako celku byla zachovana.

5.4  Systémy protikorozni ochrany

Systém protikorozni ochrany mize byt realizovan natérovym systémem, kovovym povlakem
nebo jejich kombinaci, tzv. duplexnim systémem, ktery je nanesen na predem pfipraveny
ocelovy podklad. Systémy PKO mohou byt zhotoveny plné dilensky, nebo mohou byt
rozdéleny na ¢dasti zhotovené na dilné (metalizac¢ni dilna, zinkovna, lakovna) a dokonéeny na
stavbé (montdzni spoje, aplikace vrchniho natéru).

Volba PKO zavisi na typu, tvaru a rozmérech ocelové konstrukce, na Ucelu poutZiti jejich pouziti
a namahani, a na technologickych moznostech jejich zhotoveni. Pozornost je nutné vénovat
zejména vybéru vhodnych systému PKO pti obnové a rekonstrukcich.

Jestlize PKO bude rozdélena na ¢ast dilenskou a na ¢ast na stavbé, musi byt takovému Gcelu
zpUsobila. Musi byt stanovena a zajiSténa opatreni, aby jednotlivé ¢asti rozdélené PKO, byly
pfizplsobeny podminkam rozdéleni, byly navzajem kompatibilni. Pfesné rozdéleni a
jednotlivé technologické ukony musi byt uvedeny v technologickém postupu.

23



5.4.1 Ochranné natérové systémy — ONS

Ochranny natérovy systém je urcen celkovou tloustkou NS, pouZitymi druhy NH, jejich
tloustkou a posloupnosti jednotlivych vrstev. NS je ddle definovan predpokladanou Zivotnosti
pfi daném stupni korozni agresivity prostredi.

Ochranny natérovy systém se obvykle sklada ze:

- zakladniho natéru,
- mezivrstvy (obvykle jedna nebo vice mezivrstev),
- vrchniho natéru.

Pozndmka:  Specifickym druhem ONS jsou 100% susSinové NH strikané za horka, které jsou
obvykle strikané v jedné vrstvé o tloustce az 2000 um, vZdy v souladu s technickymi listy
pouZzitého materidlu.

Pro dodrzeni ochrannych vlastnosti v kritickych mistech konstrukce (hrany, svary, nyty ap.) se
provadi navic pfidavny natér téchto mist, tzv. pasovy natér. Pasovy natér je nedilnou soudasti
vrstvy a do celkové tloustky ochranného natérového systému se nezapocitava.

PFi dilenském zhotovené ONS se obvykle nanasi cely natérovy systém mimo mist montaznich
spoju, v souladu s doporucenim technickych list a za vhodnych aplikac¢nich podminek.

Aplikace zakladniho natéru musi byt provedena v co nejkratsim ¢asovém intervalu po pfipravé
povrchu otryskdanim a je zdvisla na relativni vihkosti vzduchu v misté aplikace. Obvykle by mél
byt na otryskany povrch aplikovan zakladni natér ve stejny pracovni den. V pfipadé
prodlouzeni tohoto intervalu je nutné provadét vhodna opatreni, pti kterych vihkost vzduchu
neprekroci hodnotu 50 %. V pfipadé nedodrzeni tohoto pfedpokladu je nutné pocitat se
zkracenim Zivotnosti aplikované ONS.

Poznamka:

V pfipadé, Ze dojde ke kondenzaci vlhkosti v prubéhu praci nebo pri delsSim preruseni praci, je
nutno tyto prerusit a pfed novym zahdjenim nandseni ¢isténi opakovat.

Zakladny natér na tryskany ocelovy povrch nebo na kovovy povlak naneseny Zarovym
stfikdnim (drsny povrch) nesmi byt aplikovany valeckem.

Redéni natérovych hmot musi byt provadéno pouze vsouladu stechnickymi listy
a doporuéenimi vyrobce pro dany typ NH a aplikaéni techniky. Dvouslozkové natérové hmoty
nesmi byt doredovany v prlibéhu nanaseni, zejména pokud dochazi k jejich houstnuti na konci
doby zpracovatelnosti.

Jednotlivé vrstvy natérového systému u montaznich svarld musi byt od sebe odstupriované
po 50 mm - 150 mm (kryté samolepici paskou ur¢enou pro natéry) tak, aby bylo mozné po
zhotoveni svar( postupné navazani celého natérového systému. Zhotovitel PKO se musi pred
zahajenim povrchovych Uprav seznamit s misty, které je nutné chranit.

Na mista montaznich spojli, mist poSkozenych montazi a dopravou se musi pfedepsat opravny
natérovy systém.

24



Jednotlivé vrstvy natérového systému musi byt zhotoveny v odlisSnych barevnych odstinech.
Na povrch upraveny pouze ru¢nim nebo mechanizovanym cisténim se mlzZe pouZit pouze
natérovy systém, ktery je urcen na ruéné cisténé povrchy.

5.4.2 Kovové povlaky

Kovové povlaky jsou tvoreny vrstvou kovu nebo jejich slitin. Podle zpUsobu jejich zhotoveni se
rozliSuju kovové povlaky ziskané ponorem do roztaveného kovu nebo Zarovym stfikanim
(metalizaci) a jsou provadény v souladu s normami:

- ¥arové nanasené povlaky kovu (zinek &isty nebo specialné legovany) ponorem (CSN EN
ISO 1461, CSN EN ISO 14713-1, CSN EN I1SO 14713-2 ),
- Zarové nanasené povlaky kovu (zinek, hlinik nebo jejich slitina) nastrikem (metalizace,
CSN EN 1SO 2063).
Pro PKO vodnich dél se nejcastéji pouzivaji zinkové povlaky (Zn) nebo slitinové povlaky (ZnAl).
Zinkové povlaky nebo slitiny zinku pUsobi jako bariéra a zaroven poskytuji ocelovému povrchu

katodickou ochranu, ktera se vyuziva zejména pti drobném poskozeni povlaku na zakladni kov.
Povlaky hliniku poskytuji zakladnimu kovu pouze bariérovou ochranu.

Kovové povlaky se obvykle pouZivaji v kombinaci s ONS (kombinované, duplexni systémy).
Samotné kovové povlaky se pouzivaji vyjimecné v mistech, kde nehrozi vysoky vyskyt vihkosti,
pripadné ponor a obvykle pro pomocné konstrukce (zabradli, ploty, ldavky apod.)

5.4.2.1 Povlaky Zarové zinkované ponorem

PKO je realizovana zinkovym povlakem, ktery se nanasi ponorem dil(i do roztaveného zinku
podle souboru CSN EN ISO 14713 a CSN EN ISO 1461. Zarové zinkovani se provadi pouze
v zinkovné ponorem do van s roztavenym zinkem, proto jsou konstrukce limitované jejich
rozméry, pficemz je nutné respektovat konstrukéni feseni jednotlivych dilG. Chemické slozeni
a stav povrchu, hmotnost dilu a tloustku podkladu maiji vliv na vzhled, tloustku, strukturu a
fyzikdlné mechanické vlastnosti Zn povlaku.

Zarovym zinkovanim ponorem se na povrchu oceli vytvofi povlak slozeny z nékolika vrstev
slitinovych fazi Fe-Zn, kde vnéjsi vrstvu tvofi Cisty zinek.

5.4.2.2 Povlaky Zarové strikané

Zhotovuji se nastfikem roztavenych kovl (Zn, Al nebo jejich slitin) na spravné pfipraveny
podkladovy kov. Pouzivaji se pro dlouhodobou ochranu ocelovych konstrukci pfi pozadované
Zivotnosti nad 25 let.

Metalizovat Ize pouze povrchy s tloustkou stény min. 3 mm (s vyjimkou nékterych tvarové
zpevnénych profil(). Podle zpUsobu taveni stfikaného kovu se pouZiva elektrometalizace
(taveni elektrickym obloukem) a plynova metalizace (taveni oxido-acetylénovym plamenem)

Kovové povlaky vytvorené Zarovym stfikanim jsou definovany minimalni mistni tloustkou a
prilnavosti. Tloudtka kovového povlaku se voli podle CSN EN ISO 2063 sohledem na

charakteristiku prostfedi, ve kterém je povlak exponovdn, pozadovanou Zivotnost a dalsi
pfipadné povrchové Upravy (natéry).
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Prilnavost Zarové strikanych povlak(l vznikd mechanickym prilnutim roztavenych ¢astic
stfikaného kovu/slitiny na otryskany ocelovy povrch. Pfed Zarovym stfikanim musi byt povrch
otryskan ostrohrannym abrazivem na vysoky stupen cistoty Sa3 a dostateCnym kotvicim
profilem.

Kov pro Zdrovy ndstfik musi splriovat poZadavky:

Hlinik: typ Al 99,5 podle CSN EN 1SO 14919
Hlinikové slitiny: hlinikova slitina s 5% Mg, typ AIMg5 podle CSN EN 1SO 14919
Zinek nebo zinkové slitiny

Zarové nastiikany povlak musi byt utésnén specifikovanym natérem v co nejkratsi dobég,
nejlépe do 4 h od zhotoveni.

5.4.2.3 Kombinované (duplexni) povlaky

Kombinovany (duplexni) povlak je tvofen kovovym povlakem a natérem, pficemz kovovy
povlak mlze byt zhotoven ponorem nebo stfikanim. Pfitomnost kovového povlaku sniZzuje
podrezavéni natérové vrstvy a nadtérova vrstva chrani kovovy povlak pred predéasnou korozi.
Pfredpokladem dlouhodobé Zivotnosti je dobra a trvald pfilnavost organického povlaku na
kovovém povrchu.

Kombinované (duplexni) systémy protikorozni ochrany se obvykle pouzivaji u novych staveb
hlavnich nosnych ocelovych konstrukci.

5.5  Aplikacni podminky

Otryskané plochy musi byt opatieny zdkladnim natérem ihned po otryskani, pficemz nesmi
byt tyto prace provadény za nepfiznivych klimatickych podminek (vysoké relativni vlhkosti,
desté a snézeni). Obecné je nutné akceptovat nasledujici ustanoveni:

- nandseni natéru (s vyjimkou specidlnich natérovych hmot) neni mozné provadét pfi teploté
nizsi nez + 5°C, pokud neni vyrobcem natérové hmoty stanoveno jinak;

- vodou reditelné natérové hmoty jsou obvykle limitovany teplotou + 10°C;

- neni-li vtechnickych podminkach vyrobce stanoveno jinak, musi byt teplota povrchu
podkladového kovu nejméné + 3°C nad rosnym bodem;

Veskeré povlaky je zakdzdno zhotovovat na mokry a oroseny povrch; urcité vyjimky mohou

nastat u specialnich materialQ, vidy je nutné dodrzovat doporuceni vyrobce.

Vzdy pred za¢atkem nanaseni natérovych hmot, v pribéhu a pfipadné pri nahlé zméné pocasi
se musi méfit teplota povrchu dotykovym teplomérem, teplota a relativni vihkost vzduchu.
Tato méreni musi byt zaznamendna do stavebniho deniku. Hodnota teploty rosného bodu, pfi
které dochazi ke kondenzaci vzdusné vlhkosti na sledovaném povrchu, se stanovi pouzitim
termodynamické tabulky dle CSN EN 1SO 8502-4 nebo se odeéte piimo na méficim pfistroji.
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5.6 Pfiprava a kontrola natérovych hmot pro aplikaci

Pfed zahajenim aplikace vybraného natérového systému je nutno provést komplexni kontrolu
dodavky jednotlivych natérovych hmot. Je nutné provést kontrolu stavu a zpUsobilosti
dodanych natérovych hmot v danych podminkach. Pred aplikaci a v jejim prabéhu musi byt
provedeno ovéreni natérovych hmot, zejména z ndasledujicich hledisek:

kontrola stavu jednotlivych SarZi natérovych hmot, data vyroby (zarucni doby);

kontrola fyzikalné-chemickych parametrd podle Gdajovych listd dodavatele;

zda existujici sediment je mozné snadno zpétné rozmichat;

neni-li na povrchu skraloup, ktery by mohl byt pfi rozmichavani vmichan do natéru.

Natérové hmoty je nutno michat v Cistych nadobach, bez zbytkd starych natérovych hmot
nebo jinych necistot. K michani se pouzivaji michadla s elektrickym pohonem v nevybusném
provedeni, ¢imz je zajiSténo dokonalé promichani natérové hmoty. Michaci zafizeni musi byt
udrzovano v Cistém stavu bez zbytk( jinych natérovych hmot.

Redéni natérovych hmot musi byt provadéno v souladu s technickymi listy a doporuéenimi
vyrobce pro dany typ aplikacni techniky. Natérové hmoty nesmi byt dofedovany v pribéhu
nandseni, zejména pokud dochazi k jejich houstnuti na konci doby zpracovatelnosti.

Pti vlastni aplikaci je vhodné téz ovérit pouZitou natérovou hmotu z hlediska jejich vlastnosti
pfi nanaseni (stfikatelnost, rozliv, apod.). Dllezitym faktorem pfi ovérovani je sprdvna
pfiprava natérové hmoty pro urcity typ nanaseni (filtrace, fedéni, tuzeni, teplota podkladu i
prostredi, teplota natérovych hmot).

5.7 Technologie aplikace povlakl

Aplikace natérovych hmot je provadéna prednostné vysokotlakym stiikanim. Pouze
v omezenych pripadé Ize provadét rucni nanaseni natér(.

5.7.1 Vysokotlaké stfikani (bezvzduchové, airless)

Rozptylu natérovych hmot se dosahuje expanzi natérové hmoty, ktera je do stfikaci pistole
dopravovana vysokotlakym cerpadlem. Vyrazné se snizuje mnoiZstvi potiebnych fedidel.
Specidlni zafizeni umoziuji stfikani bezrozpoustédlovych natérovych hmot pfi zvysSené
teploté. Snizenim konzistence se dosahuje ohfatim jednotlivych sloZek natérovych hmot,
vétSinou dvoukomponentnich. Miseni jednotlivych sloZzek probihda pfimo v pistoli v
predepsaném poméru pomoci davkovacich Cerpadel. Takto Ize nanést vysokou tloustku
povlaku jednou operaci. VyuZiva se zejména pfi ochrané rozmérnych ploch a pro aplikaci
silnych povlaka.

Pro dlouhodobou Zivotnost je dllezité celistvé a rovnomérné pokryti vSech ploch konstrukce,
tzn. také koutll, svart a hran. Z tohoto divodu je nutné pro vSechny aplikace zhotovovani
pasovych natérl. Pasovymi natéry se rozumi aplikace natéru na svary, hrany, kouty a ostatni
obtizné pristupna mista OK stétcem v kazdé vrstvé natérového systému.

Pro zpracovani natérovych hmot a jejich aplikaci je nutné, aby se aplikac¢ni firma prokdazala
certifikdtem firmy dodavajici NH, Ze je poucena a zna technologii aplikace danych NH.
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Poznamka:

Rozmichana natérovda hmota musi byt prefiltrovana, aby nedochdzelo k ucpdvani trysky.
Zafizeni pred nanasenim musi byt proplachnuto vhodnym fedidlem (podle doporuceni
vyrobce natérové hmoty), aby byla odstranéna z transportniho systému vlhkost, ktera by ve
styku s natérovou hmotou mohla zpUsobit jeji degradaci. V prlibéhu nandseni je tfeba zajistit
michani natérové hmoty v zdsobniku.

Pneumatické (vzduchové) strikani

Je vhodné pro aplikaci natéru, na ktery jsou kladeny vyssi vzhledové pozadavky. Pfi spravném
nastaveni technologickych parametrd (konzistence, tlak vzduchu, primeér trysky, vzdalenost
od povrchu) Ize dosdhnout natéru stejnomérné tloustky, slitého a hladkého povrchu.

Potfebny tlak je zajistovan kompresorem, ktery musi mit predifazen odlucovac oleje a vody.

Strikani je zakdzano pro aplikaci natérovych hmot s obsahem toxickych pigmentl (sufiku,
chromanovych pigment().

5.7.2 Rucni nanaseni

Rucni nandseni natérQ provadéné za pouziti vhodnych sStétcl nebo valeckd se uplatiuje
zejména tehdy, pokud prostorové nebo jiné divody brani ucelnému pouzZiti nékteré ze
sttikacich technologii. PouZiti ru¢niho nanaseni je vhodné pfi opravach drobnych, lokalnich
vad natéra.

Stétce nebo valecky musi byt pouzivany vidy jen pro jeden druh a odstin natérové hmoty.

Nanaseni Stétcem je vhodné ke zhotovovani zdkladnich natér(. Prednosti je mechanické
rozpracovani a ,zatlaceni” ndatérové hmoty do koroznich dilkii a nerovnosti povrchu
natiraného predmétu.

Nanaseni zakladni vrstvy valeckem je zakazano.
5.8 Dodavka a skladovani materialti pro PKO

Na stavbu se dopravuji pouze materidly, které spliuji poZzadavky projektu, jsou schvdlené
objednatelem a jsou uvedeny v technické dokumentaci stavby a technologickém postupu.

Pro dopravu materidlu na stavbu musi byt dodrzeny podminky pro jeho manipulaci tak, aby
nedoslo k poskozeni oball nebo oznaceni vyrobkd a material(, znehodnoceni obsahu nebo k
poskozeni nebo k zaméné materidld. Zhotovitel PKO odpovidd za sprdvnou manipulaci
s materidly v tomto rozsahu.

Pfi dodavce natérovych hmot zhotovitel PKO kontroluje za ucasti objednatele shodu téchto
parametra:

- oznaceni vyrobku,

- origindlnost obal(,

- dodaci listy hmot,

- stari hmot (zarucni Ihata),

- oznaceni Sarzi (a shodu s udajovym listem hmoty),

- datum vyroby,

- zpUsob skladovani (teplota ve skladu, délka doby skladovani).
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Skladovani

Skladovani materidlu/abraziva pro tryskani/natérovych hmot se realizuje na stavenisti,
vuréenych temperovanych skladech, a to za podminek, které jsou stanoveny
vyrobcem/dovozcem hmot. Neni povoleno materidl/abrazivo pro tryskani/natérové
hmoty/fedidla skladovat mimo uréené sklady s ohledem na vysokou/nizkou teplotu vzduchu,
vliv UV zéfeni, a v pfipadé hoflavin na nebezpeci vzniku ohné, (ndtérové hmoty v¢. fedidel jsou
vesmeés horlavé latky).

Pfi skladovani na stavenisti nesmi teplota prekrocit doporu¢ovanou hodnotu teploty
technickym listem.

Material/abrazivo pro tryskani/natérové hmoty/fedidla, které nespliuji podminky a
pozadavky na kvalitu nebo jsou neopravitelné poskozeny, musi byt odstranény ze stavenisté
a nesmi byt pouZzity pro realizovanou PKO.

Zbytky oballl jsou nebezpeénym odpadem, ktery musi byt zlikvidovan v souladu s ........

6 Navrh protikorozni ochrany

Zakladni doporuceni pro navrhovani systémud PKO (pojivové baze, poctu vrstev, atd.) jsou
uvedena v normé CSN EN ISO 12944-5. P¥i navrhu je nutné, aby jednotlivé vrstvy natérového
systému byly barevné odliSeny. Doporucuje se pouZivat natérové hmoty vidy jednoho
vyrobce.

Funkénost ochrannych povlakl vytvorenych z natérli na ocelovém podkladu zavisi vyznamné
na stavu ocelového povrchu, kvalité jeho provedeni a expozi¢nich podminkach. Pro vysokou a

velmi vysokou Zivotnost doporucuje norma CSN EN ISO 12944-5 nejnizéi stuperi Cistoty
povrchu Sa. 2%.

Po uplynuti predpokladané Zivotnosti protikorozni ochrany se provede vyhodnoceni stavu
konstrukce a podle stavu natérového systému, pripadné kombinovaného povlaku,
(prokorodovani, podkorodovani, pfilnavosti vrstev) se provede celkovad obnova (vSechny
uvazované vrstvy véetné predupravy povrchu) nebo jen ¢aste¢nd obnova protikorozni ochrany
natérovym systémem. V pfipadé castecné obnovy protikorozni ochrany je nutné pouzit
natérovou hmotu na stejné pojivové bazi nebo ovérit kompatibilitu stavajici a nové natérové
hmoty. Pro zpracovani specifikaci praci spojenych s udrzbou je moziné vyuzit doporuceni
normy CSN EN ISO 12944-8.

V pfipadé jakychkoliv pochybnosti a nejasnosti je nutné konzultovat problematiku se
zastupcem dodavatele natérovych hmot.

6.1 Rozdéleni konstrukci

Konstrukce jsou rozdéleny podle prostredi a jednotlivych Cinitel(, které maji vyznamny vliv
na jejich korozni namahani.

Material:

- ocelové, litinové potrubi,
- ocelové konstrukce.
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Tabulka 4

Rozdéleni konstrukci podle urcujiciho prostredi

oznaceni prostiedi namahani hodnoceni rizika abraze
Atmosféricka K nor é
tfida A/l ostericka OK bez ponoru ve vodev,, 0 bez rizika abraze
expozice T, RV, znecisténi ovzdusi
A bez ponoru, trvale vystaveno UV
trida A/l trvaly vliv UV zareni, vliv prostredi 0 bez rizika abraze
zareni s vysokou vlhkosti
poznamka:  tfida A/l OK uvnitf budov, pomocné konstrukce, lavky
stfidavy ponor | bez vlivu proudéni vody,
t¥ida bez proudéni OK po vétsinu casu
B B vody, bez vystaveny UV zérfeni, , 0 bez rizika abraze
nebo s UV
zarenim
poznamka:  trvale nebo ¢astecné zaplavené OK, OK v prostfedi s vysokou a nepretrzitou vihkosti
vzduchu
- I - mirné | rychlost proudéni
trida C/I
/ do 3 m/s
obcasny vyskyt
s vlivem Il - stiedni abrazivnich ¢astic
trida C/II " . (kaly, pisky, stérk),
proudici vody, | rychlost proudéni vody, -
C rychlost proudéni
bez nebo s UV | abraze
cy 3-10m/s
zareni o -
Stérkonosné feky,
o , | vysoka rychlosti
trida C/Il Il - vysoké .
/ ¥ proudéni (nad 10
m/s)

6.2 Protikorozni ochrana - natérové systémy

Kapitola uvadi priklady vhodnych natérovych systému aplikovanych na ocelovy povrch nebo
povlak zhotoveny Zarovym nastfikem nebo zinkovy povlak zhotoveny ponorem. Natérové
systémy je nutné aplikovat na spravné pfipraveny podklad. Pfiprava povrchu je uvedena
v kapitole 5.3.

Ochranné natérové systémy je nutné volit se zietelem na pozadovanou Zivotnost a korozni
prostiedi, ve kterém jsou konstrukce umistény. NiZze uvedené parametry budou rozhodujici
pro o¢ekdvanou Zivotnost NS:

- stupen pfiprava povrchu;

- konstrukéni feSeni (napf. vliv Sroubovych nebo nytovanych spojl, Spatné pristupné
plochy, stav hran a svard, apod.);

- stav povrchu OK (rovnomérnd koroze nebo dllkové napadeni podkladového
materialQ, apod.);
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- typ natérového systému (pojivové baze jednotlivych natérovych hmot, obsah
zinkového pigmentu v zakladnim natéru);

- technologie aplikace NS (nastfik airless, pneumatické strikani, aplikace stétce, apod.);

- atmosférické podminky pfi aplikaci;

- pripadné vzhledové poZzadavky (stalost lesku, barevného odstinu).

V pfipadé opravnych natérll musi byt vyhodnocen stav existujicich natéri a na zakladé
zjisténého stavu soucasné PKO musi byt specifikovan zplsob Upravy povrchu a ochranny
systém. Navrhovany opravny systém mél byt konzultovdn s vyrobcem ndatérovych hmot.
Jestlize je to moZné, je vhodné pro ovéreni doporuceni vyrobcl zhotovit zkusebni plochy,
které se po urcité dobé expozice vyhodnoti.

Navrhované ochranné systémy a jejich priklady jsou uvedeny v Pfiloze 6 Priklady natérovych
systém( pro definované stupné namahani OK.

7 Kontrola kvality ochrannych povlaku

Provadéni praci protikorozni ochrany musi byt dozorovano ve vsech stadiich provadéni. Dozor
musi byt provadén naleZité kvalifikovanymi a zkuSenymi osobami.

Kontroly zahrnuji:

- kontrolu natérovych hmot (ovéreni hodnot deklarovanych vyrobcem a zjisténymi
hodnotami, tvorba Skraloupu, plavani pigment(, rozmichatelnost, méreni konzistence pro
zvolenou technologii nandaseni, rozliv apod.);

- kontrolu ptipravy povrchu;

- kontrolu atmosférickych podminek pfi zhotovovani protikorozni ochrany;

- kontrolu technologie nanaseni (pouzivani valeckl, zhotovovani pasovych natér(, zplsob
michdni, fedéni a tuzeni natérovych hmot, pocet vrstev, atd.);

- kontrolu a ovéreni vlastnosti zhotovenych povlaka.

7.1. Zpusob organizace a provadéni kontroly
7.1.1 Zhotovitel ochrannych povlaku

Zhotovitel je odpovédny za provedeni praci a vlastni dozor v celém priabéhu praci spojenych
se zhotovovanim antikorozni ochrany. Pfed zacatkem praci povrchovych Uprav uvedeného
rozsahu predklada zhotovitel objednateli presny technologicky postup, ktery je, po
odsouhlaseni, zakladnim pfedpisem pro kontrolni ¢innost. Tento technologicky postup by mél
byt s technickym dozorem investora pfedem konzultovan a v souladu s pfisluSnymi platnymi
normami.
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Zakladni povinnosti technického dozoru zhotovitele (TDZ)

Vést stavebni denik, ve kterém jsou uvedeny vsechny dlleZité a rozhodujici skutecnosti, které
maji vliv na kvalitu jednotlivych provedenych krok( protikorozni ochrany. Mezi zakladni
povinnosti patfi:

- kontrola stavu a zpUsobilosti dodanych natérovych hmot;

- kontrola pfipravy natérové hmoty pro zamyslenou aplika¢ni technologii (fedéni, michani
natuZenych natérovych hmot, dodrZeni ¢asu mezi natuzenim a vlastni aplikaci, dodrZeni
maximalniho ¢asu pro zpracovani natuzené smési, apod.);

- méreni teploty a relativni vihkosti vzduchu, teploty povrchu podkladu a stanoveni rosného
bodu, k ucelu vydani pokynu pro zahajeni praci se zapisem do stavebniho deniku;

- zpuUsob a podminky pfipravy povrchu;

- hodnoceni stavu povrchu po operaci CiSténi a pfipravy povrchu;

- kontroly dodrzovani casového intervalu mezi ocisténim povrchu a dalSi povrchovou
Upravou;

- méreni jednotlivych vrstev ochranného systému;

- méreni celkové tloustky Zarové nastfikovaného povlaku pred prvnim natérem;

- kontroly plnéni podminek nanaseni prvniho utésiujiciho natéru ve stejny den jako
je provadéna metalizace;

- kontroly (vizualni) celistvosti naneseni jednotlivych vrstev natérového systému;

- kontroly provadéni pasovych natérq;

- hodnoceni pfilnavosti mezi jednotlivymi vrstvami systému;

- kontroly plnéni vSech podminek stanovenych vyrobcem pro zpracovani a aplikaci
natérovych hmot;

- Ucastnit se vSech kontrolnich zkousek,

- o vsech provedenych zkouskach a jejich vysledcich vést zaznamy ve stavebnim deniku.

Ve stavebnim deniku musi byt uvedena jména vSech pracovnikd, ktefi provadéji pripravu
povrchu, Zarové nastfiky, aplikaéni prace, kontrolu apod.

Technicky dozor zhotovitele musi byt na stavbé po celou dobu provadéni pfipravnych a
aplikaénich pracil!

7.1.2 Odborny dozor povéieny objednatelem tj. technicky dozor investora (TDI)

Technicky dozor investora provadi namatkové kontroly pribéhu praci, plnéni smluvnich
podminek a dodrZzovani jednotlivych krokd schvaleného technologického postupu. U velkych
investi¢nich celk( je velmi dUlezitd kontrola jiz ve fazi zhotovovani povrchové Upravy ve
vyrobnim zavodé.

Technicky dozor investora by mél odsouhlasit kontrolni a zkuSebni plan ¢innosti, tzn.
jednotlivé kontrolni operace, pocet a rozmisténi zkousSek (méreni), akceptovatelny vysledek
hodnoceni, pouzité méfici pristroje a jejich kalibrace, pozadavky na zhotoveni kontrolnich
ploch a zpUsob predavani vysledkl kontroly/inspekce.
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V pripadé podezieni na nedodrZeni technologického postupu pfipadné kvality zhotovené
protikorozni ochrany provadi kontrolu pfilnavosti natéru (destruktivni zkousky dle CSN EN
ISO 2409, CSN EN ISO 4624 nebo ASTM D 3359), pfipadné pérovitosti pomoci nizko &i
vysokonapétovych detektor(, podle technickych podminek dodavatele natérového systému.
Za zvlastnich okolnosti ¢i pfi kritickych podminkach pro provadéni praci (napf. za
neptiznivych klimatickych podminek, dlouha ¢asova prodleva mezi aplikaci zakladniho
natéru a dalSich vrstev apod.) je povinen zucastnit se méreni ¢i rozhodovacich jednani pro
pokracovani praci, mezioperaénich kontrol ¢i posouzeni stavajiciho stavu.

Dalezitym predpokladem dobré prace je vybaveni pracovnikd inspekce urcitymi
pravomocemi, které by také mély byt predem specifikovany. Jednda se zejména o moznost
zastaveni praci pfi nedodrzovani odsouhlaseného technologického predpisu.

Pozndmbka: VSechny pouZité mérici pfistroje musi byt v dobrém technickém stavu a musi mit
platny kalibracni list.

7.2 Kontrola kvality zhotovenych povlakt
7.2.1 Vzhledové hodnoceni natéru

Pti hodnoceni vzhledu natérd se kontroluje zejména:

rovnomérnost naneseni povlaku na vSechny plochy (tahy po stétci, povlak se vzhledem
pomerancové kiry, suchy stfik apod.);

- prekryti hran;
- wvylouceni vad jako jsou potekliny, trhliny, puchyre, prorezavéni, praskani, odlupovani,

vyskyt pérud a nespojitosti povlaku;
- vyskyt necistot v zaschlém natéru;
- jednotny barevny odstin a lesk.

Vizudlni hodnoceni vad povlaku jako jsou puchyre, prorezavéni, praskliny, odlupovani,
kiidovani, nitkova koroze apod. se provadi podle fady norem CSN EN ISO 4628, ¢ast 1 a7 10
Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natér( - Klasifikace mnozstvi a velikosti defekt( a
intenzity jednotnych zmén vzhledu.

Zjisténé vady musi byt opraveny v souladu s jakostnimi parametry dohodnutymi pred
zhotovovdanim natéra.

7.2.2 Tlous$tka natéru

Je jednim z nejdUlezitéjSich kritérii urcujicich ochranné vlastnosti natéru. Pfi uvadéni
namérenych hodnot je nutné vzit v dvahu stav podkladového materialu, napf. otryskany
povrch, zbytky ptilnavé rzi, apod. Drsnost povrchu, kterd vznikne po Cisténi otryskavanim
v zavislosti na pouZitém druhu tryskaciho materialu, stavu cisténého povrchu apod. mlze
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zkreslit koneény vysledek, zejména v pfipadé natérovych systému o nizsich tloustkach. Pro
ziskani skutecné hodnoty tloustky suchého povlaku je nutné provést vhodnou korekci. Pro
tryskané povrchy podle CSN EN 1SO 8501-1 jsou doporucené korekéni hodnoty uvedeny
v normé CSN 1SO 19840. Tyto korekéni hodnoty se od hodnoty tloustky naméfené sondou
kalibrovanou na hladky povrch odecitaji. Jinou moZnosti je provést kalibraci méticiho
pfistroje na otryskany povrch. Korekéni hodnoty jsou uvedeny také v tabulce 5. Méreni jsou
nedestruktivni a provadi se podle normy CSN EN 1SO 2808.

Ve fazi zhotovovani povlaku se méFi mokra tloustka povlaku (CSN EN ISO 2808). Jedna se o
orientacni hodnotu, ktera ma vypovidaci schopnost pro zhotovitele.

Kritéria tloustky suchého filmu:

- jsou nepfipustné tloustky suchého filmu nizsi nez 80 % nominalni tloustky;

- pocet méfeni nizsich, neZ je poZzadovana (nominalni) tloustka nesmi presahnout 20 %,
pficemzZ primeérnd hodnota musi byt shodnd nebo vétsi nez nominalni;

- maximalni tloustka suchého natérového filmu nesmi byt vyssi nez trojnasobek nominaini
tloustky, pokud neni v technickych listech nebo specifikaci natérového systému uvedeno
jinak.

Tabulka 5 Korekéni hodnoty pro tryskané povrchy podle €SN 1SO 19840

Profil povrchu podle EN ISO 8503-1 Korekéni hodnota
(nm)
Jemny 10
Stredni 25
hruby 40
7.23 Pfilnavost natéru

Je dalSim vyznamnym parametrem jakosti povlaku, jednd se vSak o zkousku destruktivni,
ktera se obvykle pouzivd ve spornych pripadech nebo pfi podezieni na nedodrzeni
technologického postupu. V pfipadé, Ze je nezddouci poskozeni nové zhotovené protikorozni
ochrany, je mozné provést zkousku na referencnich vzorcich/deskach, které jsou zhotoveny
na stejném podkladovém materidlu a za stejnych podminek jako vlastni protikorozni
ochrana.

Pfilnavost natér( se stanuje odtrhovou zkouskou podle CSN EN ISO 4624. P¥ilnavost Ize také
ovéfit metodou k¥izového fezu podle ASTM D 3359 nebo miizkovou zkouskou podle CSN EN
ISO 2409, kterou je mozné empiricky stanovit pfilnavost natérd do tloustky 250 um.
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7.24 Porovitost natéru

Cetnost a pfitomnost vyskytu périi ma velky vliv na moznost pronikani korozniho prostiedi
k chranénému povrchu. Obecné plati, Ze jakdkoliv pérovitost je nebezpeéna pro Zivotnost
natérd, které zabezpecuji ochranu jak adheznim, tak bariérovym mechanismem. V praxi se
pro méreni této kvalitativni veli¢iny pouzZivaji nizkonapétové a vysokonapétové metody,
které signalizuji v misté defektu prinik elektrického napéti k podkladovému kovu, podle
norem napf. ASTM D 5162, CSN EN 1SO 29601.

Pérovitost se obvykle zkousi u povlakl, které budou exponovany silnému koroznimu
prostfedi, napf. ponor ve vodé, uloZeni do zemé, povlaky s izola¢nimi vlastnostmi apod.

Zkousku neni mozné provadét u vodivych povlak( a povlakl s vysokym obsahem kovovych
pigmentd (Zn, Al, Zelezitd slida apod.) v susiné.

7.3 Kontrolni plochy

V pfipadech provadéni protikorozni ochrany u rozsahlych konstrukci se doporucuje provést
kontrolni plochy. Kontrolni plochy uddvaji odsouhlaseny a akceptovatelny standard praci
povrchovych Uprav na vsech stupnich technologického postupu. Pti odsouhlaseni a zakotveni
ve smluvnich podkladech mohou byt pouzity i pro uUéely garance. Musi byt zhotoveny v
mistech, kde je korozni zatizeni typické pro stavebni dilo.

Pfiprava povrchu a aplikace povrchové ochrany na kontrolnich plochach musi byt provedeny
podle stanoveného technologického postupu za Ucasti zainteresovanych stran. VSechny
kontrolni plochy musi byt zdokumentovany a oznaceny, o jejich pfipravé musi byt
vypracovan pisemny zdaznam.

Doporucovany pocet kontrolnich ploch vzhledem k velikosti konstrukce udava Tabulka 6.

Tabulka 6 Pocet kontrolnich ploch podle €SN EN 1SO 12944-7

L L Doporuceny podil kontrolnich
Natiranda plocha Doporuceny pocet . )
, ploch k ploSe celé konstrukce
konstrukce (m?) kontrolnich ploch
(%)
<5000 1 0,3
>5000 < 10000 2 0,3
>10000 £ 25000 3 0,2
>25000 £ 50000 4 0,15
> 50000 5 0,1
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8 Obnova PKO

Po uplynuti pfedpokladané Zivotnosti protikorozni ochrany se provede vyhodnoceni stavu
konstrukce a podle stavu protikorozni ochrany se provede celkova nebo jen ¢aste¢na obnova
protikorozni ochrany natérovym systémem. V ptipadé ¢astecné obnovy protikorozni ochrany
je nutné pouzit natérovou hmotu na stejné pojivové bdazi nebo ovéfit kompatibilitu stavajici
a nové natérové hmoty, pokud tato neni zndma.

Pro zpracovani specifikaci praci spojenych s udrzbou je mozné vyuzit doporuéeni normy CSN
EN ISO 12944-8.

8.1 Hodnoceni stavu existujicich natérovych systému

Stav existujicich natérd za ucelem jejich obnovy a udrzby musi byt vyhodnocen jednak
z hlediska degradace samotnych natér( tj. intenzity, mnoZstvi a rozsahu obecnych vad a
jednak z hlediska vlastniho stavu povrchu pod natérem tzn. rozsahu a typu korozniho
poskozeni.

Na zakladé provedenych hodnoceni se urci, zda bude provedena oprava ocelové konstrukce
a nasledné aplikace povrchovych Uprav véetné kompletni pfipravy povrchu na pfislusnych
Castech OK.

Hodnoceni stavu existujicich natérd i stupné korozniho poskozeni OK se provadi podle
souboru norem CSN EN ISO 4628, ¢ast 1 a7 10, Vizualné se vyhodnoti vyskyt puchyrkd, stupef
prokorodovani, praskani, odlupovani, kfidovani, ptipadné vyskyt nitkové koroze. Stanovi se
pfilnavost (jednotlivych vrstev nebo celého natérového systému) a v mistech s koroznim
napadenim se vyhodnoti stav podkladového kovu, pfipadné se vyhodnoti korozni ubytky.
Podle ziskanych vysledk( se provede ndvrh dalSiho postupu (¢astecna nebo celkova obnova
PKO).

Rozhodnuti o opravném natérovém systému musi byt predem konzultovano s konkrétnim
vyrobcem natérovych hmot. Pro ovéreni doporuceni vyrobce, pokud opravny systém jesté
neni ovéren, je vhodné pripravit a vyhodnotit s uréitym ¢asovym odstupem zkusebni plochy.

8.2 Navrh zpisobu obnovy PKO
Mistni oprava PKO

Pristupujeme k ni tehdy, jestlize PKO je v dobrém stavu, pfilnavost je dostatec¢nd, nedochazi
k samovolnému odlupu jednotlivych vrstev ani celého systému PKO, prokorodovani se
vyskytuje na plose mensi nez 1% celkové plochy, maximalné vsak do 5% celkové plochy
konstrukce.

Pozndmka:
V pripadech, kde se korozni poskozeni blizi hodnoté 5% a vice % je nutné vyhodnotit, zda
mistni oprava je jeSté ekonomicky vyhodna v porovnani s ndklady na celkovou obnovu PKO.
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Celkova obnova PKO

Provadi se u silné poskozenych a prokorodovanych PKO, s nizkou pfilnavosti. Prokorodovani
se vyskytuje na ploSe vétsi nez 5% celkové plochy.

8.3 Ndavrh natérového systému

U ndvrhu natérového systému pfi celkové obnové se vychazi ze shodnych principl a pravidel
jako u volby natérového systému novych konstrukci, v€etné pfipravy povrchu, viz kapitola 6
a Priloha 6.

V kaidém pfipadé je nutné peclivé dodriovat pravidla pro pFipravu povrchu dle CSN I1SO
8501-2 a nasledné aplikaci natérového systému, véetné doporucenych tlousték jednotlivych
vrstev i celého NS. Pred aplikaci opravného systému musi byt povrch Cisty, suchy a bez
prachu, s okraji plvodniho NS zbrousenymi , do ztracena®.

9 Hygienické, pozarni a bezpeénostni pozadavky

Za dodrzovani uvedenych zdsad hygieny, ochrany zdravi, bezpecnostnich a pozarnich predpist
i ochrany Zivotniho prostfedi zodpovidd zhotovitel. VSechny tyto zdsady musi byt uvedeny
v konkrétnim technologickém postupu pro danou akci.

9.1 Bezpecnost a hygiena pfi praci s natérovymi hmotami

Natérové hmoty (laky, emaily, tmely, fedidla, katalyzatory, tuzidla, pomocné ptipravky) jsou
latky Skodlivé lidskému zdravi, které maji charakter ptipravk(i obsahujicich nebezpecné latky
ve smyslu zakona ¢. 356/2003 Sb. o chemickych latkach a chemickych pfipravcich a o zméné
nékterych zakon(, jak vyplyva ze zmén provedenych zakonem ¢. 186/2004 Sb., zakonem ¢.
125/2005 Sb., zdkonem ¢.345/2005 Sb., a zdkonem ¢.222/2006 Sb. Drazdi az poskozuiji
pokozku a sliznici, jsou Skodlivé pFi vdechovani a pfi poZiti. Proto pfi jejich zpracovani musi byt
dodrzovany zédsady ochrany zdravi.

Pfi zpracovani vétSiny natérovych hmot se pouzivaji organickd rozpoustédla (Uprava
konzistence, myti pracovnich pomlcek). Rozpoustédla i jejich pary odmastuji a drazdi
pokozku, plUsobi narkoticky, drazdi sliznici dychacich cest. V prostorech, kde jsou natérové
hmoty zpracovavany, musi byt zajiSténo ucinné vétrani, aby nedochazelo k prekroceni
nejvyssich pripustnych koncentraci par v ovzdusi, nebot tyto pary, vedle fyziologickych ucinkd
na lidsky organismus, tvofi se vzduchem vybusnou smés.

Specifikace vSech nebezpecnych latek, s vyznacenim vlivu na zdravi a na Zivotni prostredi, je
uvedena v bezpecnostnim listu pouzitého konkrétniho materidlu.

Zameéstnanci, ktefi pracuji s natérovymi hmotami, musi byt radné pouceni (minimalné
jedenkrat za rok) o jejich vlivu na lidsky organismus a o zasadach bezpecnosti a hygieny prace.
PFi praci jsou povinni pouZivat ochranné odévy a osobni pomticky (ochranné rukavice, bryle,
Stity, respiratory a pod.), které jsou predepsany podle konkrétnich technologickych postupt a
technickych podminek. Na pracovisti se nesmi jist, pit, koufit a ukladat jakékoliv pozivatiny.
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Na pracovisti musi byt k dispozici priru¢ni lékarnicka, jeji vybaveni je nutno pravidelné
kontrolovat a doplfiovat. Zasady bezpecnosti a hygieny prace musi byt uvedeny v pfislusnych
pracovnich instrukcich zpracovanych pro jednotlivad pracovisté. Na pracovistich a ve skladech
musi byt vyvéseny pokyny pro poskytnuti prvni pomoci, véetné telefonniho spojeni na nejblizsi
lékafskou pomoc.

9.2 Pozarni pozadavky

Sklady, ptiruéni sklady a pracovisté, kde se manipuluje s hoflavinami, musi byt vybaveny:
hasicim pfistrojem pé&novym nebo praskovym (CSN 65 0201);

- bednou s piskem a lopatkou;

- vystrainymi ndpisy dle CSN 01 8013 a CSN I1SO 3864;

- kovovou nadobou nebo kontejnerem s dobre tésnicim vikem, na podstavci min. 10 cm
vysokém, pficemz tato nadoba musi byt uloZzena na bezpecném misté, mimo vlastni
sklad a je urcena pro odkladani zbytkl nebo odpadu, u kterého muzZe dojit
k samovzniceni.

10 Zavérecné ustanoveni

11 Citované a souvisejici predpisy
11.1  Ceské technické normy

Normy a predpisy uvedené v této kapitole TKP jsou v jejim textu citovany, nebo maiji k obsahu
kapitoly vztah, jsou pro zhotoveni ZDS, RDS a zhotoveni stavby zdvazné. Zhotovitelé ZDS, RDS
PKO a stavby jsou povinni uplatnit pfislusnou normu nebo predpis v platném znéni k datu
vydani zadavaci dokumentace stavby.

Citované normy

CSN EN 1SO 9001 Systémy managementu kvality — PoZadavky
CSN EN SO 9002 Systémy jakosti. Model zabezpecovani jakosti pfi vyrobé, instalaci a servisu
CSN EN ISO 8044 Koroze kovl a slitin - Zakladni terminy a definice

CSN 1SO 2178 Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méfeni tloustky
povlaku. Magneticka metoda

CSN EN ISO 8501-1  P¥iprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobk(i - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a
stupné pfipravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po
Uplném odstranéni predchozich povlakd

CSN 1SO 8501-2 Pfiprava ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 2: Stupné pripravy
dfive natfeného ocelového podkladu po mistnim odstranéni pfedchozich
povlaku
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CSN I1SO 8502-3

CSN EN ISO 8503-1

CSN EN ISO 8503-2

CSN EN ISO 8504-2

CSN I1SO 8504-3

CSN EN ISO 12944-1

CSN EN ISO 12944-2

CSN EN ISO 12944-3

CSN EN ISO 12944-4

CSN EN ISO 12944-5

CSN EN ISO 12944-6

CSN EN ISO 12944-7

CSN EN I1SO 12944-8

CSN EN I1SO 12944-9

CSN EN ISO 14713-1

CSN EN ISO 14713-2

CSN EN I1SO 1461

Priprava ocelovych podkladl pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd. Zkousky pro vyhodnoceni €istoty povrchu - Cast 3: Stanoveni prachu
na ocelovém povrchu pripraveném pro natirani (metoda snimani samolepici
paskou)

Priprava ocelovych podklad( pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladd -
Cast 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchd s pomoci
ISO komparator( profilu povrchu

Priprava ocelovych podklad( pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobk(. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi -
Cast 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem

Priprava ocelovych podklad( pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobk(l — Metody pfipravy povrchu - Cast 2: Otryskavani

Priprava ocelovych podklad( pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkdl. Metody pfipravy povrchu - Cast 3: Ruéni a mechanizované ¢isténi
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 2: Klasifikace vnéjsiho prostredi

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 4: Typy povrch(l podklad(i a jejich p¥iprava
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné natérové systémy

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 6: Laboratorni zku$ebni metody

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 7: Provadéni a dozor pfi zhotovovani natérd
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 8: Zpracovani specifikaci pro nové a tdrzbové
natéry

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 9: Protective paint systems and laboratory
performance test methods for offshore and related structures

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukci proti korozi - Cast 1: Véeobecné zasady pro navrhovani a odolnost
proti korozi

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukci proti korozi - Cast 2: Zarové zinkovani ponorem

Zinkové povlaky nanasené zarové ponorem na ocelové a litinové vyrobky -
Specifikace a zkusebni metody
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CSN EN I1SO 14922-1

CSN EN ISO 14922-4

CSN EN I1SO 2063

CSN EN ISO 14919

CSN EN ISO 14918

CSN EN I1SO 16276-1

CSN EN ISO 16276-2

CSN I1SO 19840

CSN 65 0201

CSN EN ISO 4618
CSN EN 1SO 2808
CSN EN 1SO 4628-1

CSN EN ISO 4628-2

CSN EN ISO 4628-3

CSN EN I1SO 4628-4

CSN EN ISO 4628-5

CSN EN ISO 4628-6

Zarové stfikani - Pozadavky na jakost pFi Zarovém stikani konstrukci - ¢ast 1:
Smérnice pro jejich volbu a pouziti

Zarové stfikani - Pozadavky na jakost pFi Zarovém stiikani konstrukci - ¢ast 4:
Zakladni pozadavky na jakost

Zarové stfikani - Kovové a jiné anorganické povlaky - Zinek, hlinik a jejich
slitiny

Zarové stiikani - Draty, ty¢inky a kordy pro st¥ikani plamenem a st¥ikani
elektrickym obloukem - Klasifikace - Technické dodaci podminky

Zarové stiikani - Zkouseni zplsobilosti pracovnik{l provadéjicich 7arové
stFikani

Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni a kritéria prijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku -
Cast 1: Odtrhova zkougka

Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni a kritéria prijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku -
Cast 2: Mfizkova zkouska a kiizovy Fez

Natérové hmoty - Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi natérovymi
systémy - Méreni a kritéria prejimky tloustky suchého filmu na drsném
povrchu

Hofrlavé kapaliny — Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci

Natérové hmoty - Terminy a definice

Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natér( - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu — Cast 1: Obecny tvod
a systém klasifikace

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéra - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 2: Hodnoceni
stupné puchyrkovani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natér( - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt(l a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 3: Hodnoceni
stupné prorezavéni

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéra - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 4: Hodnoceni
stupné praskani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natér( - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt(l a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 5: Hodnoceni
stupné odlupovani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natér(i - Stanoveni intenzity,
mnoZstvi a velikosti b&Zznych typt obecnych vad - Cast 6: Vyhodnoceni
stupné kfidovani metodou samolepici pasky
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CSN EN ISO 4628-7

CSN EN I1SO 4628-8

CSN EN I1SO 4628-10

CSN EN ISO 4624
CSN EN I1SO 2409
CSN EN 1SO 8501-3

CSN EN ISO 29601

CSN EN 971-1

CSN 732603

CSN EN 15520

CSN EN ISO 17025

CSN P ENV 12837

Std-401 APC:2011

ASTM D 3359

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt(l a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 7: Hodnoceni
stupné kfidovani metodou sametu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natér( - Klasifikace mnoZstvi a
velikosti defekt( a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 8: Hodnoceni
stupné delaminace a koroze v okoli fezu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a
velikosti defekt(l a intenzity jednotnych zmén vzhledu - C4st 10: Hodnoceni
stupné nitkové koroze

Natérové hmoty — Odtrhova zkouska pfilnavosti

Natérové hmoty - Mtizkova zkouska

Pfiprava ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkd - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 3: Stupné pripravy
svar(l, hran a ostatnich ploch s povrchovymi vadami

Natérové hmoty - Ochrana proti korozi ochrannymi natérovymi systémy —
Hodnoceni pérovitosti suchého natéru

N&térové hmoty - Nazvy a definice v oboru natérovych hmot - Cast 1: Obecné
pojmy

Provadéni ocelovych mostnich konstrukci

Zarové strikani - Doporuceni pro konstrukéni Fedeni soucasti s Zarové
stfikanymi povlaky

Posuzovani shody - VSeobecné poZadavky na zpUsobilost zkusebnich a
kalibracnich laboratofi

Natérové hmoty - Kvalifikacéni poZadavky na inspektory protikorozni ochrany
ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy

Standard kvalifikace a certifikace pracovnikl v oboru koroze a protikorozni
ochrany obecné principy

Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test

11.2 Technicka pravidla

11.3 Pravni pfedpisy
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Pfiloha 2 - Udaje pro specifikaci protikorozni ochrany ocelové konstrukce

Projektova specifikace PKO

1,1 VsSeobecné informace
1.1.1 Nazev projektu
1.1.2 Vlastnik objektu
1.1.3 Lokalita konstrukce
1.1.4 Jméno zpracovatele specifikace Organizace a osoba
1.1.5 Podminky prostfedi a umisténi konstrukce Klasifikace korozniho namahani, podle
kap.5.1.1a6.1
1.1.6 Odkazy na normy a smérnice
1,2 Druh projektu
1.2.1 Zakladni informace o stavebnim objektu,
popis OK
1.2.2 Nové konstrukce bez ochrany
1.2.3 Nové konstrukce otryskané a opatfené
natérem
1.2.4 Oprava vad a poSkozeni a naneseni vrchniho
natéru
1.2.5 Udrzba Pokud je redlna
1.2.6 Plochy, které nebudou nattfeny
1,3 Typy konstrukci a jejich prvky
1.3.1 Popis konstrukcnich prvkd a rozdéleni dle typl | Kazdy projekt musi byt ¢lenén na casti
korozniho namahani pokud mozno na podkladé korozniho
namahani a pfi jeho zpracovani maji byt
uvazeny zvlastni pozadavky na navrh.
1.3.2 Navrhovani Viz kap. 5.2 a CSN EN I1SO 12944-3
1.3.3 ZpUsob spojovani Napf. svafovanim, Sroubovanim...
1.3.4 Druh spoj Viz CSN EN ISO 12944-3a 5
1.35 Galvanické ¢lanky Viz CSN EN ISO 12944-3
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1.3.6 PFistupnost konstrukce Viz CSN EN I1SO 12944-3

1.3.7 Uzaviené a duté prvky Viz ustanoveni téchto TP a CSN EN ISO
12944-3

1,4 Popis kazdého dilciho prvku s ohledem na systémy PKO
Kazda konstrukce by méla byt
prednostné rozdélena na prvky, které
budou vystaveny stejnému koroznimu
namahani a na podkladé jednotnych
pouzitych natérovych systémdu.

1.4.1 Podklad (y) Viz CSN EN ISO 12944-4

1.4.2 Stdvajici natérovy systém a jeho stav Hodnoceni stavajiciho natérového
systému viz kap.8, CSN EN I1SO 12944-8
priloha K a CSN EN ISO 12944-5

1.4.3 Plochy (m2)

1,5 Popis prostredi pro kazdy konstrukcni prvek

1.5.1 Atmosférické podminky Viz CSN EN ISO 12944-8 pfiloha E

1.5.2 Specialni situace viz CSN EN I1SO 12944-8 ptiloha E

1.5.3 Specialni zatizeni Viz kap. 6.1 a CSN EN 1SO 12944-8 pfiloha
E (vCetné vlivu UV zareni)

1,6 Zivotnost

1.6.1 PoZadovana Zivotnost konstrukce

1.6.2 Pozadovana Zivotnost PKO Viz kap. 3

1,7 Ochranné povlakové systémy - idaje vztahujici se k povrchu a jeho pripravé
Viz kap.5.3 a CSN EN ISO 12944-4. Ve
specifikaci musi byt uvedeny poZzadavky
na stupen pfipravy pro kazdy jednotlivy
pouzity povlakovy systém.

1.7.1 Typy povrchu a stupné jeho pfipravy pro nové | Vedle stupné pfipravy povrchu musi

natéry i udrzbové natéry. specifikace udavat detaily o

pozadovaném pracovnim postupu pfi
pfipravé povrchu.

1.7.2 Metoda (y) pfipravy povrchu Vizkap. 5.3 a CSN EN 1SO 12944-4

1,8 Zarové nanasené povlaky kovu

Na stupen pfipravx povrchu musi
navazovat popis metody Zarové
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nanaseného povlaku (pokud je s ni pro
dany dil¢i prvek pocitano)

1.8.1 Typ zarové nanaseného povlaku Viz kap. 5.4, napt. zZarové stfikani, Zzarové
zinkovani ponorem atd.
1.8.2 PoZadavky vztahujici se na specidlni pfipady Viz ustanoveni tohoto TKP, napft.
tvaru konstrukce spojované dily, duté prvky apod.
1.8.3 Tloustka Zarové nanaseného povlaku kovu
1.8.4 Technologicky zplsob provadéni Viz ustanoveni tohoto TKP, CSN EN ISO
2063 a CSN EN ISO 14713-2
1.8.5 Specidlni pozadavky na BOZP a ochranu
Zivotniho prostredi
1,9 Natérové systémy udaje vztahujici se k natérovym hmotam
1.9.1 Natérové systémy pro prvni natéry a Udrzbové | Viz kap.5.4, Pfiloha 6. V ptipadé, ze
natéry nebudou néjaké systémy stanoveny v
téchto podkladech bude postupovdno
podle CSN EN 1SO 12944-5
1.9.2 Zvlastni idaje vztahujici se k natérim a Napt. kompatibilita (slucitelnost) se
natéradskym pracim stdvajicimi natéry, ochrana hran (Viz
pfedchozi ustanoveni tohoto TKP a ISO
12944-5 a 7), apod.
1.9.3 Specidlni pozadavky na BOZP a ochranu Napr. nizkd aroven skodlivych latek,
prostredi ochrana proti znecisténi takovymi
latkami, likvidace odpad(l apod.
1.10 Ochranné natérové systémy - udaje vztahujici se k provadéni natért
1.10.1 Misto provadéni natéraéskych praci — dilensky | Viz ustanoveni tohoto TKP a CSN EN 1SO
nebo montazné 12944-7
1.10.2 Podminky pro natéracské prace Napfriklad ¢asovy rozpis a klimatické
podminky. Viz ustanoveni tohoto TKP a
CSN EN ISO 12944-7
1.10.3 | Zplsob nanaseni natérovych systému pro Viz ustanoveni tohoto TKP a CSN EN ISO
nové konstrukce, zasychdni a pro udrzbové 12944-7. Musi byt uvedeny viechny
prace specidlni pozadavky. Zvlastni zplsoby
aplikace musi byt popsany detailné.
1.104 Udaje vztahujici se k natérac¢skym pracim Napf. slucitelnost se stavajicimi natéry,

prechody v okoli svart (Viz ustanoveni
tohoto TKP a CSN EN SO 12944-7),
ochrana hran (Viz predchozi kapitoly a
ISO 12944-5 a 7)
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1.10.5 Specialni pozadavky vztahujici se zejména k Napt. nizka droven skodlivych latek,
BOZP a ochrané ovzdusi. ochrana proti znecisténi takovymi
latkami, likvidace odpadd...

1.11 Vlastnosti (jiné nez antikorozni) natérovych systému

1.11.1 Barvy Barevné odstiny lze urcit prednostné na
zakladé vzorkovnic RAL a poZadavku
investora. Barevné odstiny jednotlivych
vrstev ONS musi byt vzajemné odliseny.
Barevny odstin predposledni vrstvy musi
byt takovy, aby byl zcela pfekryt vrchnim

natérem.

1.11.2 Stdlost barvy vrchniho natéru viz 1.5.3 této tabulky

1,12 Systém jakosti

1.12.1 |Rizeni jakosti, zabezpeceni jakosti a zdznamy

1.12.2 Zarucni doba, popis stupné vad

1,13 Inspekce a dozor

1.13.1 Dozor vlastnimi pracovniky Zhotovitel provadi dozor a kontrolu
podle kap.7.1

1.13.2 Inspekce externimi pracovniky (napf.

nezavislymi)
1.13.3 ZpUsoby inspekce Zpracovatel specifikace navrhne metody

a postupy inspekce a pfistroje po dohodé
s investorem. RovnézZ tak zpracovani
zaznamu a zprav.

1.13.4 |Jednotlivé kroky inspekce V ptipadé provadéni musi byt popsany
jednotlivé kroky inspekce.

1,14 Kontrolni plochy

1.14.1 |Zaznamy Veskeré skutecnosti o realizaci praci a
méreni kontrolni plochy budou
zaznamenany v samostatnych
protokolech o kontrolnich plochach
zpracovanych ve smyslu normy CSN EN

I1SO 12944-8.
1.14.2 Odpovédnost za zdznamy Zpracovatel urci, pro které dil¢i prvky
kazdé konstrukce daného projektu

Investor si vyhrazuje pravo nezavislé

1.144 Plosny obsah kontrolnich ploch inspekce po celou dobu provédéni a na
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1.14.5 Oznaceni kontrolnich ploch celém rozsahu konstrukce v ramci vrstev
OPS. Kontrolni plochy se zhotovuiji za
pfitomnosti zainteresovanych stran, tj.
vlastnika objektu, vyrobce natérovych
hmot, subdodavatele a hlavniho
dodavatele. Viz ustanoveni tohoto TKP a
CSN EN 1SO 12944-7 Ptiloha B

1,15 Ochrana zdravi, bezpecnost prace a ochrana Zivotniho prostredi

1.15.1 Pouzité smérnice Musi byt zohlednény smérnice vztahujici
se k danému mistu. Je-li to mozné, jsou
uvedeny zpracovatelem specifikace.

1,16 Specialni poZzadavky

1.16.1 Postup pfi nedodrzeni specifikace, limity

inspekce a hodnoceni

1.16.2 Specidlni faktory vztahujici se k provedeni a

dozorovani natéracskych praci

1.16.3 Dalsi poZadavky V ptipadé potfeby musi byt urceny
pozadavky vztahujici se k prepravé,
nakladce a vykladce a ke skladovani.

1,17 Porady

1.17.1 Porady k odsouhlaseni a pfi zapoceti prace

1,18 Dokumentace

1.18.1 Doklady pro predani povrchové ochrany:

- Casovy pribéh praci - kopie natéra¢ského
deniku.

- Schvaleny technologicky predpis PKO
- Certifikaty NH

- Prohlaseni o shodé NH

- Méfici protokoly tloustek

- Protokoly kontrolnich zkousek

Za zpracovani specifikace odpovida

Jméno, datum, podpis zpracovatele:
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PRILOHA 3

Zasady pro posouzeni zplsobilosti zhotovitele PKO

Por.Cislo | Postup posouzeni

1. Zhotovitel PKO (nézev, sidlo, IC, provozovna)

2. Systém fizeni kvality (certifikace, technologické predpisy, provadéni zaznam, natéracsky
denik atd.)

3. Zastupce firmy zhotovitele PKO (jméno, kontakt)

4, Zastupce zpUsobilého pracovnika zhotovitele pro kontrolu PKO, kvalifikace zastupce
zhotovitele (jméno, kontakt, dosazené vzdélani, certifikaty, ...)

5. Kvalifikace zaméstnanc(, pocet zaméstnancu, pracovni doba

6. Posouzeni zazemi provozovny (strucny popis)

7. Skladovani dilct pred provedenim povrchové Upravy (hala, pristfesek, volna plocha) a pfi
mezioperacich (pfiprava povrchu, metalizace, jednotlivé vrstvy natéru)

8. Ptiprava povrchu — popis moZnosti technologie (popis pracovisté - hala, pfistfesek, volna
plocha, popis technologie — tryska¢, kompresor, abrazivo, zplsob cisténi abraziva a dalsi)

9. Nastrik kovu (metalizace) — popis technologie (pracovisté, vlastni technologie)

10. Aplikace natérového systému - popis technologie (misto provadéni, vybaveni pracovisté,
moznost temperovani, zplsob vytapéni, osvétleni pracovnich mist pro aplikaci, uloZeni
nalakovanych dil( a oddéleni pracovist, kapacita pracovisté)

11. Manipulace s dilci, vybavenost jefaby, vysokozdvizné voziky, nosnost manipulaéni techniky

12. Kontrola kvality (popis zptsobu kontroly, vybaveni ptistroji pro kontrolu, osvétleni
pracovnich mist pro kontrolu, kvalifikace kontrolora)

13. Reference obdobnych ocelovych konstrukci stafi min. 5 let

14. Dodrzovani bezpecnostnich predpisl, vybavenost pracovnik(i ochrannymi prostfedky

15. Skladovani natérovych hmot

16. Dalsi specifické pozadavky objednatele

Potvrzeni objednatele: datum, podpis
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PRILOHA 4

Technologicky predpis protikorozni ochrany TP PKO

1. Obecné informace

1.1. Nazev projektu / stavby (stavebniho objektu)

1.2. Jméno investora

1.3. Projekt (jméno projektanta, jméno zpracovatele projektu specifikace PKO)

2. Dodavatel PKO (zhotovitel)

2.1 Jméno dodavatele PKO + seznam subdodavatel(

2.1. Seznam pracovniku (i z dodavatelskych firem) véetné kvalifikace (pfiprava povrchu,
metalizace, lakovani, vlastni dohled)

2.2. Pouzita technologie, technologické vybaveni a zafizeni pro aplikaci OPS (pfistup ke
konstrukci, priprava povrchu, nanaseni NH, manipulace s dilci konstrukce).

3. Specifikace ochranného natérového systému OPS/ ONS

3.1. Obecné popis pripravy povrchu véetné kovového povlaku pokud je pouzit

3.2. Obecny popis PKO/ ONS véetné nazvl natérovych hmot pro jednotlivé vrstvy pro diléi ¢asti
ocelové konstrukce

3.3. Korozni zatiZzeni a poZadovana Zivotnost PKO konstrukce.

3.4, Vlastnosti (jiné nez antikorozni) natérovych systému. (barevny odstin vrchni barvy, stalost
barvy vrchniho natéru, vizualni provedeni - popis nepfipustnych vad, apod.)

4. Popis ocelové konstrukce

4.1. Typ konstrukce a jeji jednotlivé prvky

4.2, Druh spojl ocelové konstrukce

4.3. Galvanické clanky (rizikova mista, opatfeni k zamezeni vzniku galvanickych ¢lanka)

4.4, PFistupnost konstrukce pro technologie PKO, feseni aplikace OPS/ ONS pro nepfistupna mista
(uzaviené a duté prvky, kriticka mista ndvrhu OK s ohledem na PKO)

4.6. Plochy, vyméry

5. Pracovni postupy aplikace PKO/ ONS

5.1. Pfiprava povrchu

5.1.1. | Popis vychoziho stavu povrchu

5.1.2. | PoZadovany stupen pfipravy povrchu

5.1.3 Klimatickd omezeni pro pfipravu povrchu

5.1.4. | Metoda pfipravy povrchu provadéna dilensky a montazné (technologie, abrazivo, ...)
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5.1.5. | Kontrola pfipravy povrchu (metody kontroly, ¢etnost kontrol, ndprava v pfipadé nedosazeni
poZadovanych parametrd)

5.2. Aplikace kovovych povlakl a natérovych hmot

5.2.1. |Klimatickd omezeni pro aplikaci a vytvrzovani pouzitych NH

5.2.2 Seznam vrstev kovovych a NH pro dilenskou aplikaci

5.2.3. |Seznam vrstev pro aplikaci na montazi

5.2.4. | Aplikace kovového povlaku (popis technologie, ¢asové omezeni pred aplikaci kovového
povlaku, max. min. pfipustné tloustky, popis nepfipustnych vad a zpisob opravy téchto vad)

5.2.5 Casové omezeni pted aplikaci prvni vrstvy natéru (v pfipadé kombinovanych systém( se
jednd o uzaviraci natér, v pripadé ONS systému se jedna o zakladni natér)

5.2.6. | Aplikace prvni vrstvy natéru (popis technologie, specifikace natérové hmoty, tuzeni, fedéni,
max. min pFipustné tloustky, min. max. doba pretiratelnosti, barevny odstin)

5.2.7 ZpUsob osetreni hran, kout(, svarl (popis technologie napt. pasové natéry v rozsahu..)

5.2.8. | Popis nepfipustny vad natérd a zplsob opravy téchto vad - obecné pro vsechny vrstvy

5.2.9. | Aplikace mezivrstev natéru (popis technologie, specifikace natérové hmoty, tuzeni, fedéni,
max. min pfipustné tloustky, min. max. doba pretiratelnosti, barevny odstin)

5.2.10. | Aplikace vrchni vrstvy natéru (popis technologie, specifikace natérové hmoty, tuzeni, fedéni,
max. min pfipustné tloustky, min. max. doba pretiratelnosti, barevny odstin)

5.2.11. | Aplikace natérovych vrstev pfi montaZi (popis technologie, specifikace natérové hmoty pokud
se lisi od dilensky nanasené)

5.2.12. |Redeni PKO u detailtl a vyjimek (funkéni plochy tiecich spojd, ochranu dilé, které nebudou
natirany, jako jsou pochozi plochy, funkéni plochy mostnich lozisek, plochy brousené apod.,
zakryvanych a nepfistupnych ploch)

5.2.13. | Opravy poskozenych mist (popis zplsobu opravy poskozenych mist, pfiprava povrchu,
aplikace natérovych vrstey, ...)

6. Kontrola kvality PKO/ ONS

6.1. Zaznamy (natéracésky denik, formular kone¢ného protokolu praci PKO dilec/konstrukce)

6.2. Dozor vlastnimi pracovniky (popis ¢innosti, osoby + kvalifikace, vedeni zaznam, cetnost
zaznaml, plan provadénych zkousek)

6.3. Inspekce externimi (nezavislymi pracovniky) pracovniky, dozor (postupy inspekci, jednotlivé
kroky inspekce, plan provadénych zkousek)

6.4. Kontrolni zkousky (jejich seznam, metodika, cetnost, poZadovana kritéria, kdo a kdy je
provadi)

6.5. Kontrolni plochy (umisténi, pocet, zplisob oznaceni, vedeni zaznam{, plan kontrol)

6.6. Vyznaceni roku natéru (urceni mista, zplsob vyznaceni, uvedeni aplikacni firmy)
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7. Dokumentace, predavaci rizeni

7.1. Pokyny k pfedavacimu fizeni, obsah pfiloh k ptfeddvacimu fizeni

8. Ostatni ustanoveni

8.1. Zarucni podminky ze strany dodavatele PKO/ ONS

8.2. Plan udrzby, pokud je relevantni (poZzadavky na udrzbu ze strany dodavatele ONS, popis
¢innosti, Cetnost provadéni)

8.3. Bezpecnost prace a ochrana zdravi pracovnikid (technologie ptistupu k natiranym plocham,
citace aplikovanych smérnic o bezpecnosti prace, pouziti ochrannych pomfcek)

8.4. Ochrana Zivotniho prostredi (aplikované smérnice, popis nakladani s obaly od NH, popis
likvidace zbytk( NH a fedidel, zplsob vedeni zaznamU o nakladani s chemickymi latkami)

9. Prilohy (technické a bezpecnostni listy pouZitych NH a fedidel, smérnice o ochrané zdravi a o

ochrané Zivotniho prostredi, doklad o proskoleni zhotovitele od vyrobce NH o pouZivani a
aplikaci prislusnych natérovych hmot a technickém skoleni pracovnik)
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Priloha 5 - Kaontrolni a zkuSebni plan

Tiskopis Uvodni list kaZdého pouZitého OPS na konstrukci

MNazev stavby:

Investar:
Zhotaovitel: Cislo KZP: Strana:
KONTROLNI A ZKUSEBNI PLAN Zména &
Mazev konstrukce: Oznageni kce dle PD: Skladba OPS dle Specifikace PKO:
Material: Tloustka:

Osoby odpovédné za provedeni, piezkouZen

i a kontrolu dila:

O¢isténi povrchu:

OPZ Jméno Podpis Priprava povrchu:
KTZNZ Jméno Podpis Metalizace:
TDIAO Jméno Podpis Penetrace:
|.vrstva:
Il.vrstva:

Vrchni natér:

OPZ - Odpovédny pracovnik zhotovitele, odpovédnost za provedeni dila

KTZNZ - Korozni technik zhotovitele/inspektor zhotovitele, kontrola Einnosti OPZ a zkougky viech vrstev
TDIAQ - Technicky dozor investoralinspektor abjednatele, kontrola provadéni, diléi namatkaové plejimbky
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Priloha 5 - Kontrolni a zkusebni plan (KZF)

Tents KZF je piilkadem, rozsah musi souhlasit = PRO uvedenou

w TF a odsouhlasenon objednatelzm

PoZadovany parametr

Cetnost kontrolnich thousek, kdo ji provede a zpisob

Popis pracovni operace Poufita metoda i ni iy -
Zhotowvitel praci FKO |Ir5|:»—:;klar objednatels
Ptiprava povrehu pred zhotovenim povlaku - tryskani
Pliajimica stawu poutcnu ocell pled [VizuRiArposouzen’ Bk 100% veach pourchl, Zapks 0o ND 100%: veach pourcil, Z2pks 0o ND
Zapofatim pracina PRO
Konerala klimatkoic] on podminek ralzthnruinkost 2 okt Tduchi, teniota  [speciiace PRO a TR Prns zaznam, Zaplks do ND hamaxos, zaok oo ND

DOMTCRR, oS Dod, odsiup od RE

OSSN 3 odmasen | poTci

Metoda adsounlasency podie TP PRD

Podle TP PRO, parch Zoaen]
nedistol 2 masinaty, Sls asuch)

100% veach povrciil, Z3pks do ND

100% vEach povrcil, Z3pks do ND

ADrEZ M Ioirysican| ocekneno
pATC 3 Raslkedna kontrola
doesatena Sleiotl 3 drenostl pounci

WMetoda podie T5N EN 150 85011, podle

CEN EM IS0 85031, 150 komparaaor

:E‘.CGU’.F_.'SKE'&'IJ DM |, dmiost
pRTC 1S0 komparator, hodmota
die TP FEO

100% wiach povrchil, Z3pks do ND

100% w&ach povrcid, Z3pks do ND

(OSSN ofryskansho powrci od
Zhic] Eorazha 3 prach

podle SEN 150 35023

Maximam Setncest 3 velkost 2

Nanodlie mEstng, podie polkgTid
obledniele, Z3plks do WD

Nanadlie mistng, podie polkmd
objednaicke, Z3plks do ND

Zarove strikany povlak [metalizace)

Anliace Zarous sifiamend povtsiol 3
FEsledna konirola provedeni

VIZUSInT posoumen

CENEN 2D 2B, TP

100% veach povrciil, Z3pks do ND

100% veach povrcil, Z3pks o ND!

Kontrola fiousTiy Zarowe stfianahg
ool

CENIED 13840, TENEN B0 2063
EN IS0 2308, CEM EN IS0 2064, 5
EN 120 2178, mefoda magnaiiia

i
=

Podie TP

Sefnost, Zapks do ND awstaenl
profolaly z mefen i

MNamakou2, Z3pks do ND

Zakladni penetratni nater

Kontrola klimatkicf on podminek

relztive Minkast 3 teplota waduch, feplota
povrci, Inesiy od, odstup od RE

speciikac PRKOa TP

Prunsdm zaznam, Zaplks do ND

MNamakou2, Z3pks do ND

Bpilace peneirace 3 sk
portrota provedent - nejpozod)i oo 4
Rodin 0d BOKINGEN MEtEITace

VizuSinTFodnocan’

rouncmiamioel, calkstouns!

100% veach povrcihil, Z3pks do ND

100% veach povrcil, Z3pks do ND!

.Vrstva

Kontrola klimatkicf on podminek

relztive Minkast 3 teplota waduch, feplota
pouTci, Inessy D0d, odstup od RE

speciikac PRKOa TP

Prunsdm zaznam, Zaplks do ND

MNamakou2, Z3pks do ND

(CIIEenI DTS O praciu

Podie TSN 120 8502-3

Wizximom Setncet 2 velkost 2

100% veach povrciil, Z3pks do ND

100% veach povrcil, Z3pks o ND!

Egiiace Lueay

Kiomtrola pomocrmarichg mfeban die
C5MEN IS0 2503

PoadoEna thusTika makneno fimu
iz TP PO & Udzjmon [k5e NH

MNamalous, Zapks 9o ND

MNamakous, Z3pks 9o ND

Komerola ialiy proveden | nEsnoueng
Dovioy

ViEEInTRodnocen T

TOMMOMEMMIDEL, CEIEN0EL V2] die
CENEN 150 4625

WVimEng 100% wsech pourchl, Z2aplks
do ND

ViDEIng 100% wsach pouncid, Z2pk
do WD

FOPATCIS SChe HOSTR TN [DF 1)

LEN 150 19540, L5N 150 2178, L5N
EN 150 2064.C5N EN IS0 2508

ROGNOEY poZadovans TP KO

RIUETIE minImaIng v Inzsan podie TF,
Zapls do ND 3 vysiaven( proiokol 2
mefen

MNamakose, Z3pks 00 ND

1l.vrstva

Konerala klimatkoic] on podminek

ratzthn riinkast 2 tenkita wduchi, teniota
DOMTCRR, oS Dod, odsiup od RE

spaciikace PKO a TP

Prns zaznam, Zaplks do ND

MNamakous, Z3pks 9o ND

(QEISENT OpOUTCIY 00 prachu

Podie L-5N IS0 8502-3

MECMUm SN0t 3 veliost 2

100% wsach poutchil, Zapks do WD

100% weach pouTchil, Z2pks 0o WD

BoIiace ITENy

Komrola pomocimericiho mfebem die
CENEMN 150 25805

POZ300ENE TOUSTE makneno flimu
die TP PKO 3 Udajoycn 1520 NH

Nk, Z3pks g0 ND

MNamakose, Z3pks 00 ND

Kontrala iRy proveden | Essroenn
Dovizic)

VIzUSinTFodnocsnl

roumoemR e, cellsoet, vady die
BN EN 150 4628

WVizuaing 1007 vach paurchl, Z3pls
0o ND

Vizuaing 1007 vach poaurchl, Zapks)
b ND
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Priloha 6

1 Natérové systémy na ocelovy podklad

V' rs

Priklady natérovych systému pro definované stupné namahani

Trida namadahdni A

Trida namahani A/l a A/ll se lisi expozici UV zareni.

a pfipadné pozadavky na vzhled.

PFivolbé NS je nutné zohlednit expozici UV zareni

Zakladni natéry Nasllevdujlu Nater,ovy prefpokladana
natér(y) systém Zivotnost
.. . Pocet | NDFT .. Pocet | NDFT

Pojivo typ primeru pojivo H VH
vrstev pm vrstev pm
AK, AY Misc 1 60-80 AK, AY 2-3 260
EP,PUR,ESI Misc 1 60-160 | EP, PUR, AY 2-3 240
EP,PUR,ESI Misc 1 60-240 EP,PUR,AY 3-4 300
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR, AY 2-3 200
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR,AY 3-4 260

Trida namahani B (stfidany ponor, bez proudéni, bez nebo s UV zdreni)

V pfipadé pozadované odolnosti UV zafeni, musi byt aplikovan vrchni natér splnujici tento pozadavek

Zakladni natéry Nas:levduua Nater’ovy prefpokladana
natér(y) systém Zivotnost
.. . Pocet | NDFT .. Pocet | NDFT
Pojivo typ primeru pojivo H VH

vrstev pm vrstev pm
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 2-4 400
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 3-4 540
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-4 380
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-5 500

Trida namahani C (stridavy ponor v proudici vodé, vliv proudéni a abraze)

V zavislosti na riziku abraze je nutné pocitat s tim, Ze v zavislosti na pouzitém natérovém materialu
bude dochazet k Gbytku tloustky aplikovaného NS. V pfipadé expozice konstrukci UV zareni bude
dochazet ke ztraté lesku a kfidovani.

c/i - mirné riziko abraze (rychlost proudéni do 3 m/s)
Zakladni nétéry Nas’levduuu Nater,ovy pregpokladana
natér(y) systém Zivotnost
.. . Pocet | NDFT .. Pocet | NDFT
Pojivo typ primeru vrstev um pojivo vrstev um H VH
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 2-4 400
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 34 540
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-4 380
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-5 500
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c/i

- stfedni riziko abraze (rychlost proudéni do 3 — 10 m/s, obéasny vyskyt abrazivnich

Castic)
Zakladni natéry Nasrlevduucn Nater’ovy pregpokladana
natér(y) systém Zivotnost
" . Pocet | NDFT .. Pocet | NDFT
Pojivo typ primeru vrstev um pojivo vrstev um H VH
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 3-4 540
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-5 500
- - EP,PUR 1-3 600
- - EP,PUR 2-4 1000
C/ll - vysoké riziko abraze (rychlost proudéni nad 10 m/s)
Zakladni natéry Nas'Ievdujlu Nater’ovy prev(!pokladana
natér(y) systém Zivotnost
i . Pocet | NDFT .. Pocet | NDFT
Pojivo typ primeru vrstev um pojivo vrstev um H VH
EP,PUR,ESI Misc 1 80-200 EP,PUR 3-4 660
EP,PUR,ESI Zn (R) 1 60-80 EP,PUR 2-5 600
- - EP,PUR 1-3 800
- - EP,PUR 2-4 1000 -
1500
2 Natérové systémy na Zaroveé zinkované povlaky ponorem

Priklady natérovych systému na Zarové zinkované povrchy ponorem

Tyto priklady se tykaji pouze konstrukci, které svymi rozméry budou vhodné pro Zarové zinkovani

ponorem, a lze predpokladat jejich pouZiti pro atmosférickou expozici. Zivotnost v tomto piipadé bude

zaviset na dostatecné pfrilnavosti k zinkovému povlaku.

Zpusob pfipravy povrchu zavisi na typu natérového systému a mél by byt schvalen vyrobcem
natérovych hmot.

, .l Nasledujici N , predpokladand
Zakladni natéry natér(y) Natérovy systém Sivotnost
" . Pocet | NDFT .. Pocet NDFT
Pojivo typ primeru vrstev um pojivo vrstev um H VH
EP,PUR Misc 1 80 EP,PUR,AY 2 160
AY Misc 1 80 AY 3 200
EP,PUR Misc 1 80 EP,PUR,AY 2-3 200-240
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3 Natérové systémy na Zarové zinkované povlaky ponorem
Priklady natérovych systému na Zarové strikané povlaky

Nize uvedené priklady doporucenych natérovych systémi na Zarové stfikané povlaky jsou
uvazovany pro tfidy namahani A a B. Podle doporuceni soucasnych normativnich dokumentu
je sice poutziti zarové stfikanych povlak( pro ponor mozné, ale je nutné vénovat maximalni
pozornost jeho navrhu.

PoZadované minimalni tloustky Zarové sttrikaného povlaku:

- hlinik nebo hlinikové slitiny 200 pm
- zinek a zinkové slitiny 100 pm

Pfedpokladana celkova Zivotnost PKO bude vzdy VH

cox Nasledujici e , fedpokladana
tfida utésnujici natér as’ evdeICI Natérovy systém pra poxia az)n a
naméaha natér(y) Zivotnost
. .. ¢ .. Poc
ni Pojivo Pocet | NDFT pojivo ocet NDFT pm H VH
vrstev pm vrstev
A EP,PUR 1 NA Y EP,PUR,AY 2 160-200
A EP,PUR 1 NA EP,PUR,AY 2 200-240
B EP,PUR 1 NA EP,PUR 2-3 320
C EP,PUR 1 NA EP,PUR 2-3 | 450-600%
Pozndmka:

1) NA ... nemé&fitelna tloustka,
2) pPredpokladana Zivotnost se tyka natérového systémd, nikoliv celé PKO

3) Tloustka NS souvisi s rizikem abraze, a u rizika zafazeného do kategorie Ill muze byt i vy3si
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