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0 Uvod

Zpracovani technickych podminek opravy tlaéného ¢lunu TC 350, OTO,
evidencni oznaceni PL32100428 je provadéno na zadost majitele plavidla.
Cilem opravy je odstranéni technickych zavad plavidla a obnoveni jeho
provozuschopnosti.

1 Charakteristika plavidla

Tla¢ny ¢lun TC 350, OTO, je v majetku Povodi Labe, statni podnik.
Plavidlo evidencni oznaceni PL32100428, cCislo registru CS Lloydu 1766 byl
vyroben v STAS Babice v roce 1966. Plavidlo je uréeno pro prepravu
nakladd, udrzbu vodni cesty. Jednd se o celosvatfované ocelové plavidlo.

- evidenc¢ni oznaceni: PL 32100428

- nazev: OTO

- reg. cislo: 1766

- zOna plavby ch

- vlastnik: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého
951, 500 03 Hradec Kralové

- provozovatel: Povodi Labe, statni podnik, Vita Nejedlého

951, 500 03 Hradec Kralové

1.1 Zakladni technické parametry plavidla

Nejvétsi délka: Lmax = 33,83 m
Délka: L = 33,83 m
Délka na hlavni vodorysce: Luvr = m
Nejvétsi Sirka: Bmax =9,41m

Sirka: B = m

Boc¢ni vyska: H =1,95m

Nejvétsi vyska: Hmax = 3,15 m

Ponor: T =1,656m

Volny bok: F =0,30 m

Zeberni rozted: a = 0,60 m

Nosnost: Q =321t



1.2 Ocelova konstrukce télesa plavidla

Tla¢ny ¢lun typu TC 350 je plavidlo vyrobené z oceli, celosvarované
konstrukce, bez vlastniho pohonu.

Lodni t&leso je podhonovych tvard (typickych pro tlaéné ¢luny), s pFidi
a zadi tedenou pro tladeni. Plavidlo je uréeno k pfepravé nakladi na dolni
palubé, kde se nachazi jeden nakladovy prostor ohrani¢eny ochozem.

Plavidlo je rozdéleno 2 koliznimi prepazkami (predni a zadni),
dvojitymi boky a nakladovym prostorem na pét vodotésnych prostor. Zadni
kolizni prostor je od tlacného Cela az po prepazku nakladového prostoru,
predni kolizni prostor je od Cela az po prepazku nakladového prostoru.
Vstupy do predniho a zadniho kolizniho prostoru jsou z predni, respektive
zadni paluby. Vodotésné prostory v bocich jsou pfistupné poklopy na
bocnich ochozech (vzdy dva na jednom ochozu) a dalSimi vstupy v bocnich
sténach nakladového prostoru (vzdy 3 na jednom boku).

U plavidla je pouzit systém pricné soustavy vyztuzeni s rozteci zeber a
= 600 mm. V podélném sméru je plavidlo vyztuzeno podélnymi sténami
dvojitého boku a podélnymi vyztuhami. Na dné jsou vSechny pricky plné.
Plvodni ob&ivka plavidla je prevdZzné zhotovena z lodnich plechl tloustky
6,0 mm. Obsivka boku je po drivéjSich opravach castec¢né zdvojena a to od
outoru az do vysky cca 650 mm.

1.3 Zarizeni, vybaveni, vystroj plavidla
1.3.1 Kotevni zaFizeni plavidla

Plavidlo je vybaveno jednou pridovou, svarovanou, sklopnou kotvou
s Sirokymi listy o hmotnosti 450 kg typu KS 450. Kotva je ulozena v kotevni
skrini a zavésSena na kotevnim retézu, délky 30,0 m. Spousténi a vytahovani
kotvy je pomoci retézového kotevniho navijaku.

1.3.2 Uvazovaci zarizeni

Na pridi jsou na kazdém boku umisténa dvojitd krizova pacholata
vyrobena z trubky cca #250 mm. Na zadi jsou na kazdém boku umisténa
dvojitd krizova pacholata vyrobenad z trubky cca ¢250 mm a jednoduché
doplnkové pachole z trubky cca 180 mm.



1.3.3 Sprahovaci zarizeni

Plavidlo je na pridi a na zadi vybaveno tlacnymi Cely. Sprahovani se
provadi pomoci lan, privlaénic a ruéniho spfahovaciho zafizeni.

1.3.4 Pevna vystroj

Na predni a zadni palubé jsou umistény poklopy o rozmeérech cca
600x600 mm, které umoznuji pristup do predniho a zadniho kolizniho
prostoru.

Vodotésné prostory ve stfedu plavidla jsou pristupné z bocni paluby
(na rozich nadkladového prostoru) prilezy (4x) o rozmérech cca 600x600
mm.

Pro vstup do jednotlivych koliznich prostorl jsou na prepazkach
privareny ocelové Zebriky.

Na pridi je stozarek pro zavéseni pozicniho osvétleni.

1.4 Soucasny technicky stav plavidla

Inspekcéni organ Mostecké montazni provedl| pravidelnou technickou
prohlidku plavidla, o které provedl zapis Ccislo 006/02/2022 ze dne
08.03.2022.

Ceskoslovensky Lloyd proved! dne 05.12.2023 v Roudnici nad Labem
mimoradnou prohlidku tlaéného clunu na vodé. Cilem prohlidky bylo
posouzeni technického stavu télesa plavidla a stanoveni podminek jeho
opravy Vv souvislosti se zapisem zinspekce Mostecké montazni C.
006/02/2022. Vysledek této mimoradné prohlidky plavidla je nasledujici:

1. Oprava deformované kolizni prepazky a bocni obSivky na zadi,
na pravoboku, vsazenim nového plechu bocni obSivky i
prepazky.

2. Oprava deformované kolizni prepazky na zadi, na levoboku,
vsazenim nového plechu.

3. Oprava deformované boc¢ni obSivky na pfridi, na levoboku,
vsazenim nového plechu bocni obSivky.

4. Oprava zeber a roznic ve styku dna a boku v koliznich
prostorech na obou bocich, prid i zad, prvni dvé Zebra pred
prepazkou.



5. Oprava nevhodné provedenych vyztuzeni dvojitych pacholat a
pomocného jednoduchého pacholete na zadi.

6. Oprava nevhodné provedenych vyztuzeni dvojitych pacholat na
pridi.

7. Oprava nevhodné provedenych prilezd do dvojitych bokl, ze
strany nakladového prostoru (celkem 6 prilezd).

8. Oprava/vyména nevhodné& provedenych palubnich prilezl
(celkem 6 prilezd).

Plavidlo je zarazeno mezi plavidla, ktera podléhaji ovérovani technické
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zpusobilosti odbornou komisi. Jeho oprava podléha dozoru inspekcni

organizace . Oprava musi byt provedena firmou, kterd ma

pro tuto cinnost potrebna opravnéni. Oprava musi byt provedena pod
dozorem inspekcni organizace.

2. Legislativni podminky opravy plavidla

2.1 Platna legislativa
Priprava, postup a provedeni opravy obSivky a ocelové konstrukce
plavidla musi splhovat platné legislativni pozadavky, kterymi jsou zejména:

- Vyhlaska MD 223/1995 Sb. - o zpUsobilosti plavidel k provozu na
vhitrozemskych vodnich cestach, ve znéni pozdé&jsich predpisl;

- ES TRIN 2021;

- Vyhlaska MD €. 67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu.

- Pravidla pro stavbu a provoz plavidel vnitrozemské plavby, CS
Lloyd Praha 2011;

- Platné CSN.

2.2 Povéreni zhotovitele

Opravy plavidel mizZe provadét pouze spoleénost aprobovana k této
¢innosti inspekéni organizaci. Tuto skutecnost je nutné dolozit platnym
osvedcenim o aprobaci spolecnosti.

2.3 Material pouzity pro opravu plavidla

K opravé lodniho télesa musi byt pouzita uhlikova ocel kategorie "A”,
kterd vyhovuje pozadavkim Pravidel Ceskoslovenského Lloydu, ¢asti XIII.
- Materialy.

Chemické slozeni:


AdamiraJa
Obdélník


C max 0,21 %

Mn min 2,50% obsahu uhliku
Si max 0,50 %
P max 0,040 %
S max 0,040 %
Al ---
Mechanické vlastnosti:
Pevnost v tahu Rm 400 - 490 MPa
Min. mez kluzu ReH min. 235 Mpa
Min. taznost Ag Min. 22 %

Jakost oceli pouzité pro stavbu plavidla je nutno dolozit atestem
inspekéni organizace.

2.4 Pridavny material pro svarovani

Pfidavny materidl pro svarovani musi byt schvadlen inspekéni
organizaci a musi byt doloZen atestem 3.1. dle CSN EN 10204.

2.5 Kvalifikace svarecského personalu

Svareci a svarecsti operatori pracujici na opravé ocelové konstrukce
plavidla a jeho obsivky musi byt kvalifikovéni odpovidajici zkouskou dle CSN
EN ISO 9606-1 - Zkousky svarec¢d - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli. Pro
dozor svarovani musi mit spolecnost odpovédného pracovnika svareciho
dozoru s kvalifikaci dle CSN EN ISO 14 731.

3. Technicka dokumentace rekonstrukce

Pro realizaci opravy plavidla bude zhotovitelem zpracovana technicka
dokumentace opravy s Casti vykresovou a vypoctovou. Dokumentace bude
predlozena ke schvaleni inspekcni organizaci. Technickou dokumentaci
predklada a schvalovani objednava a hradi zhotovitel. Dokumentace se po
ukonceni rekonstrukce predava investorovi.

3.1 Vykresova dokumentace

Vykresova ¢ast musi obsahovat nejméné:

- celkovou dispozici plavidla;

- rozvinutou obsivku plavidla s vyznaceni vyménénych plechd, stykd
plechl a jejich tloustky;

- tabulku svarQ;

- potrebné WPS;



- dokovaci plan - rozmisténi podpér plavidla na sousi;
- natérovy plan.

Dokumentace bude rozkreslena do stupné vhodného pro vyrobu a
predlozena.

3.2 Vypocty

Popisovana oprava nevyzaduje vypoctovou ¢ast dokumentace.
4 Technické pozadavky provedeni opravy

4.1 Poloha plavidla pfri opravé

Pro provedeni opravy je nutné plavidlo vytahnout na sous pomoci
lodniho vytahu nebo jinymi vhodnymi zvedacimi prostfedky a usadit ho na
dostatecny pocet stabilnich podpér v souladu s dokovacim planem. Podpéry
musi mit takovou vysku a pevnost, aby bylo mozné bezpecné provadét
montazni prace pod plavidlem. Nejvhodnéjsi jsou ocelové, stavitelné opory,
protoZe v prib&hu opravy bude nutné opory premistovat. Pokud nejsou
ocelové opory k dispozici, je mozné vyuzit drevéné hranoly vyrovnané do
hranic potrebné vysky. S drfevénymi oporami je slozitéjSi manipulace,
vcetné jejich vyskova nivelizace.

4.2 Principialni technologie opravy

Rozsah opravy je z hlediska inspekénich orgdnd velky - zasah do
ocelové konstrukce, vymeéna c¢asti obSivky ve styku boku a prepazek. Pri
odstraniovani staré a montazi nové obsivky je nutné postupovat tak, aby
nedosSlo k deformaci télesa plavidla.

4.2.1 Proméreni rovinnosti dna plavidila

Po vytazeni plavidla na sous a jeho ustaveni na polohu promérit
rovinnost dna plavidla (se zdznamem). Mé&reni rovinnosti dna plavidla se
provede i po skonceni opravy. Porovnanim téchto dvou méreni se zjisti, zda
pri opravé nedoslo k deformaci (prohnuti) plavidla. Zadznamy méreni musi
byt souclasti predavaci dokumentace opravy.

4.2.2 Oprava deformované kolizni prepazky a bocni obsivky

Pri vyméné obsSivky a Casti kolizni prepazky je postup nasledujici -
nejprve je nutné odstranit starou obSivku z télesa plavidla - vyfiznutim



mezizeberni Casti obSivky z obou stran vyztuzného prvku (dnové pricky,
paternic, bocniho zebra) a nasledné opatrné odstranit zbylou obsSivku
z vyztuzného prvku ocelové konstrukce. V pripadé nutnosti opravit nebo
vymeénit poskozenou cast ocelové konstrukce (dnové pricky, paternice,
bocni zebra) vsazenim novych casti.

Nasleduje montdaz a pFivafeni nové obsivky. Pfi vymé&né plechd obsivky
je nutné postupovat po castech a symetricky k podélné ose plavidla, aby
nedosSlo deformaci télesa.

PFi vyméné jednotlivych plechl je nutné vyloudit nahromadéni
svarovych &vd, kfizeni $vi pod ostrym Uhlem a rovnobé&zny pribé&h dvou
tupych svart nebo koutového a tupého svaru v t&sné blizkosti.

Vzdalenost mezi rovhobéznymi svary musi byt nejméné:
- 50mm+ 4 *t mezi dvéma tupymi svary;
- 30mm+ 2 *t mezi koutovym a tupym svarem nebo mezi dvéma
koutovymi svary,

kde je t - tloustka plechu [mm].

Pfipadé pouziti jiného formatu plechd nez plvodniho (Sir$iho nebo
uzsiho) je nutné v dnovych prazcich zhotovit nové svarotece.

Nové dily obSivky je nutné tvarovat mimo téleso plavidla. Jejich
,pritahovani® k Zzebrdm neni ptipustné. V obsivce by zlstalo nezadouci
vnitfniho napéti.

Svary musi byt provedeny v souladu s ,Tabulkou svar("“, kterad je
soucasti schvalované dokumentace.

Svary musi byt provedeny nejméné v kvalité ,C* dle CSN EN 5817,
Svary obsSivky a prepazek je nutné vyzkouset na vodotésnost.

Konstrukce trupu a jejich svarové Svy se zkousi na vodotésnost podle
nasledujici tabulky. Pouzije se relevantni zkouska vodotésnosti.

p.C. | Dil konstrukce lodniho trupu Zkugebni zplsob a tlak

Predni a zadni kolizni prostor

1.1 prostory pouzité jako nadrze | nalitim vody do vysky
kapalin odvzdusniovaci trubky




1.2 prostory nepouzité jako nalitim vody do nejvyssiho mista
nadrze kapalin paluby, lezici nad nakladovou
vodoryskou 1/
Prostor vodotésného dvojitého
dna
2.1 suché prostory nalitim vody do vysky 0,5 m nad
nakladovou vodoryskou 1/
2. - — o
2.2 prostory pro kapaliny nalitim vody do vysky
odvzdusniovaci nebo prepadové
trubky, min. 2,5 m v.s. nad
vnitrni dno
3 Obsivka dna lodi v rozsahu nalitim vody do vysky pricek, ale
" | zakladni roviny lodi nejméné do vysky 250 mm 3/4
Obsivka lodi v rozsahu zkouska vodotésnosti petrolejem
4. | zvednutého nad zakladni roviny | a plavenou kfidou
lodi

Zkousky vodotésnosti je mozné provadét az po skonceni vsSech
montaznich a svarecskych praci a pripadném rovnani deformaci konstrukce.
V pripadé obnoveni svarec¢skych praci je nutné zkousku tésnosti opakovat!
Do skonceni zkousek se nesmeéji zkousené c¢asti trupu natirat, nebo na né
pokladat jakékoli krytiny. Pripustné je pouze natreni zakladovou barvou,
kromé& mist svarovych spojd.

Natfeni barvou, které je nezbytné provadét pred sestavenim dild pFed
zkouskou vodotésnosti musi byt zvlast posouzeno inspekéni organizaci.

Pri minusovych teplotach vzduchu se sméji provést zkousky
vodotésnosti jen tehdy, jsou-li splnény podminky k zabranéni opocovani
zkousenych ¢asti trupu.

Po dokonceni svarecskych praci budou inspektorem inspekcni
organizace oznadena mista pro nedestruktivni ovéFeni kvality svarl (RTG
snimky).

4.2.3 Oprava vyztuzeni

Oprava ocelové konstrukce plavidla musi byt provedena pred montazi
nové obsivky bokl (po sejmuti &asti staré obsivky). Oprava ocelové
konstrukce plavidla predpoklada nahrazeni stavajicich ¢asti zeber, roznic a
casti prepazek. Material pouzity na opravu musi odpovidat bodu 2.3.
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Opravu méné poskozenych zeber je mozné provést vsazenim nového
materidlu do plvodniho Zebra nebo vyrovnanim plvodni ocelové
konstrukce.

5 Zasady provadéni praci pri opravé

Ve smyslu vyhldgky MD 223/1995 Sb. ve znéni pozdé&jsich predpist
tlacny ¢lun TC 350 podléhd ovéFovani technické zplsobilosti odbornou
komisi. Plavidlo po opravé musi spliovat technické pozadavky této vyhlasky
a ES TRIN:2023. Pro opravu musi byt zpracovana provadéci dokumentace
v rozsahu podle kapitoly 3. Jak projektova cast dokumentace, tak i realizace
opravy musi byt provedeny subjektem s odpovidajici aprobaci CS Lloydu pro
¢innosti lodnim oboru.

5.1 Zarizeni pracovisteé

VSechny prace spojené s opravou plavidla budou provadény na
pracovisti zhotovitele pod dozorem inspekcni organizace
Dozor inspekéni organizace objednava zhotovitel.

5.1.1 Ulozeni plavidla na sousi

Vzhledem k tomu, Ze pri opravé musi byt plavidlo vytazeno na sous,
musi byt pracovi&té odpovidajicim zplsobem vybaveno. Pro vyzdvizeni z
vody musi byt vyuzito bud lodniho vytahu, nebo vhodnych zdvihacich
zarizeni. Jakakoliv manipulace s plavidlem musi byt provedena tak, aby
nedoslo k dalSimu poskozeni obsivky a vnitfni konstrukce télesa. Plavidlo na
sousi musi byt ustaveno na pevné a bezpecné zajisténé loze. Prvky loze
nesmi podpirat plavidlo bodové.

5.1.2 Technologické vybaveni

Pracovisté pro realizaci opravy musi byt vybaveno vhodnymi
skladovacimi prostorami, vhodnym zdvihacim zarizenim pro manipulaci
tézkymi bremeny, vhodnym strojnim zarizenim a naradim. Pro opravu bude
nezbytné vyuziti kvalitnich zafizeni pro svareni a fezani. Pracovisté musi byt
vybaveno méricim zarizenim pro rozmérovou kontrolu a kontrolu jakosti
svarovani.
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5.1.3

Bezpecnostni pozadavky

Pracoviété musi odpovidat pozadavkim bezpeénosti préce s ohledem
na vykondavané &innosti. Vedkeré vybaveni musi byt zplsobilé bezpe&ného
provozu s doloZenim potfebnych dokladl. Napt.:

pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim
inventarem (pozarni hydranty s hadicemi nebo dostatecny pocet
hasicich pfistrojd) s platnou revizni prohlidkou;

vSechna elektrickd a zdvihaci zarizeni pracovisté a naradi musi
odpovidat bezpecnostnim normam a mit platné revize;

pro bezpelny pohyb osob na pracovisti by mélo pracovisté
vybavenou zpevnénou pracovni plochou i pristupovou komunikaci
pro prijezd prepravni techniky;

na pracovisti musi byt dispozici prostfedky pro poskytnuti prvni
pomoci pfi pripadném zranéni personalu;

na pracovisti musi byt k dispozici prostredky likvidujici pripadné
ohrozeni znecisténim zivotniho prostredi.

6 Soupis praci a dodavek

Technické pozadavky nutné k provedeni opravy plavidla jsou
specifikovany predchozim textu. V soupisu praci a dodavek jsou proto
uvedeny pouze prehledné. Soupis obsahuje prehled montdznich praci a
zkousSek. Soupis je uveden v Priloze ¢.1 Technickych podminek.

6.1 Priprava plavidla k rekonstrukci

6.1.1

Pristaveni plavidla

Plavidlo je po vodé dopraveno k mistu opravy, vyzdvizeno na sous.
Plavidlo se k opraveé pristavi bez nakladu.
Dodavka: ---

Montaz:

Zkousky: ---

6.1.2

Vyzdvizeni z vody a ustaveni na polohu

Dodavka: opory pro ustaveni plavidla na sousi, mobilni schody, zebriky.

Montaz:

zhotoveni opor, nivelizace montaznich opor, vyzdvizeni plavidla
z vody pomoci lodniho vytahu a jeho ustaveni na opory.
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Instalace schodl & Zebfikd pro pFistup na palubu. Spusdténi
kotvy na zem. Vycisténi prostor nutnych pro opravu.

Zkousky: kontrola roviny montaznich opor, kontrola podepreni a stability
plavidla na konstrukci opor.

6.1.3 Proméreni rovinnosti dna plavidla

Dodavka: ---

Montaz:  ---

Zkousky: kontrola roviny rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do
protokolu.

6.2 Opravy

Pfi vymé&né plechd obsivky a outord je nutné postupovat po ¢astech a
symetricky k podélné ose plavidla, aby nedoSlo deformaci télesa. To
znamena, ze neni mozné demontovat cely rozsah opravované obsSivky nebo
outord, ale postupovat tak, Ze odstranime ¢ast ob&ivky, namontujeme
novou obsSivku a pokracujeme v demontazi dalSi ¢asti obSivky.

6.2.1 Oprava outoru obou bokt plavidla

Postupna demontaZ plechl outoru na obou bocich plavidla v celkové
délce 28,6m (na ka*dé strané). Oprava dnovych prazcG a &asti
poloprepazek, rozsah maximalné do 15%. Vyrovnani deformovanych casti
prazcU a polopiepazek, jejich oliéténi, pfipadné odstranéni zkorodovanych
&asti a vevareni novych; vypaleni svaroteéi v misté svard na ob&ivce. Montaz

s o] v ’ o v/ . 7 wvrIv
novych plechu hranenych outoru tloustky 8mm; rozvinuta sirka plechu cca
450mm. PFivarit plechy outorl k vyztuhdm, svareni plechl obs$ivky k sobé&
zevnitr plavidla, vydrazkovani korene svaru, provedeni konec¢ného svaru
outord, dna a bokd. Penetraéni zkouska vodotésnosti outorl. Dokonéeni
o o Ié . 7 V4 7 .
svaru outoru. Provedeni vizualni kontroly uplnosti konstrukce a kontrola
vech svar(. Tato oprava mizZe probihat sou¢asné s vymeénou plechd boéni
obsSivky.

6.2.2 Oprava obsivky bok plavidla

Postupnd demontdZ zdvojenych plechG boéni obsivky na obou
stranach plavidla v délce 28,6m (na kazdé strané). Vyrovnani
deformovanych casti Zeber, jejich ocisténi; vypaleni svarotecCi v misté
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budoucich svarl na obsivce. Montaz novych plechl boéni ob&ivky tloustky
6mm; Sitka plechu 750mm. Pfivafit boéni plechy k vyztuham, svateni plechd
obSivky k sobé zevnitf plavidla, vydrazkovani korene svaru, provedeni
kone¢ného svaru bocni obsivky. Penetracni zkousSka vodotésnosti.
Dokonéeni svarl. Provedeni vizudlni kontroly Gplnosti konstrukce a kontrola
vech svar(. Tato oprava miZe probihat sou¢asné& s vymeénou plechd boéni
obsSivky nakladového prostoru.

6.2.3 Oprava obsivky bokl nakladového prostoru

Postupna demontaz bocni obSivky nakladového prostoru na obou
stranach plavidla. Vyrovnani deformovanych Casti Zzeber, jejich ocisténi.
MontdZ novych plechl boéni ob&ivky nékladového prostoru tloustky 6mm;
délka ménéného plechu 24,6m, Sirka ménéného plechu 1320mm. Soucasti
této opravy je také instalace inspekénich prilezl do bokd plavidla. Tyto
vodotésné prllezy budou provedeny v Usecich mezi poloprepazkami.
Minimalni rozmé&r prdlezu 400x600mm s pfirubovym $roubovanym
uzavirdnim s gumovym t&sné&nim. Celkem 8ks prilezi na kazdém boku
nakladového prostoru. Vika prilezi je vhodné opatfit sklopnym madlem.
MontdZ novych plecht boéni obsivky nakladového prostoru tloustky 6mm.
Pfivafit bo¢ni plechy k vyztuhdm, svafeni plechi néakladového prostoru k
sobé zevnitf plavidla, vydrazkovani korene svaru, provedeni konecného
svaru bocni obSivky nakladového prostoru. Penetracni zkouska
vodot&snosti. Dokonéeni svarl. Provedeni vizualni kontroly Uplnosti
konstrukce a kontrola véech svard.

6.2.4 Oprava casti podhonu na pridi plavidla

Oprava hrany podhonu a dna plavidla, vsazenim nového plechu
tloustky 8mm v celé $ifi plavidla. Tato oprava vyzaduje otevieni ¢asti dvojité
podlahy nakladového prostoru u kolizni prepazky. Demontaz Casti obSivky
dna a podhonu v misté hrany o rozméru 9000x1250mm (250mm od
prepazky za prvni zeberni roztec¢). Vyrovnani deformovanych c¢asti zeber,
jejich ocisténi, ocisténi prepazky; vypaleni svaroteci v misté budoucich
svarl na ob&ivce. Pfivafit plechy dnové obsivky k vyztuhdm a prepazce,
svareni plechd obsivky k sobé& zevnitf plavidla, vydrazkovani kofene svaru,
provedeni konecného svaru dnové obsSivky. Penetracni zkouska
vodot&snosti. Dokonceni svarl. Provedeni vizudlni kontroly Uplnosti
konstrukce a kontrola vSech svarl. Zavafeni dna nakladového prostoru,
jednostranné na podlozku.
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6.2.5 Oprava deformované kolizni prepazky a bocni obsivky na zadi,
na pravoboku, vsazenim nového plechu bocni obsivky i prepazky

Demontaz casti bocni obsSivky v rozsahu jedné mezizeberni roztece
s presahem pred kolizni prepazku a za prvni zebro za prepazkou (s ohledem
na pozadovanou vzdalenost mezi budoucimi rovnobéznymi svary). Dale
odriznuti ¢asti deformované kolizni prepazky v rozsahu minimalné 150mm
od boku a vysce vyrezu 800mm. Vyrovnani deformovanych ¢asti vyztuh,
jejich ocdisténi, pripadné odstranéni zkorodovanych ¢asti a vevareni novych;
vypaleni svarotedi v misté svarl na obsivce. MontdZ nového plechu kolizni
prepazky tloustky 6mm. Montaz nového plechu bocni obsivky 6mm. PFivafit
plechy k vyztuhdm, svareni plechi obsivky k sob& zevnitf plavidla,
vydrazkovani korene svaru, provedeni konec¢ného svaru obsivky a prepazky.
Penetracni zkouska vodoté&snosti prepazky i boéni obsivky. Dokonéeni svarl
na obsivce a prepazce. Provedeni vizualni kontroly uplnosti konstrukce a
kontrola véech svard.

6.2.6 Oprava deformované kolizni prepazky na zadi na levoboku

Demontaz casti deformované kolizni prepazky v rozsahu minimalné
150mm od boku a vysSce vyrezu 800mm. Montaz nového plechu kolizni
prepazky tloustky 6mm. Montaz nového plechu bo¢ni obSivky 6mm. Svareni
plech( kolizni ptepazky k sobé& ze strany bo&niho vodot&sného prostoru,
vydrazkovani kofene svaru, provedeni kone&ného svaru plecht kolizni
prepazky. Penetracni zkouska vodotésnosti prepazky a bocni obSivky.
Dokoné&eni svarl na prepaZce a obsivce. Provedeni vizualni kontroly Uplnosti
konstrukce a kontrola véech svard.

6.2.7 Oprava deformované bocni obsivky na pridi na levoboku

Demontaz casti deformované kolizni prepazky v rozsahu minimalné
150mm od boku a vySce vyrezu 800mm. Montaz nového plechu kolizni
prepazky tloustky 6mm. Montaz nového plechu bo¢ni obsivky 6mm. Svareni
plecht obsivky a prepazky k sobé&, vydrazkovani kofene svaru, provedeni
konecného svaru prepazky a obsSivky. Penetracni zkouska vodotésnosti
prepazky. Dokonéeni svarl na pfepazce. Provedeni vizualni kontroly Uplnosti
konstrukce a kontrola véech svard.

6.2.8 Oprava nevhodné provedenych vyztuzeni dvojitych pacholat a
pomocného jednoduchého pacholete na zadi
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Demontaz plvodni vyztuhy pacholat z U-profilu. Odfiznuti spodni &asti
pacholat, minimalné 50mm. OCcisténi a zabrousSeni spodni Casti pacholat.
Vyroba vyztuzného plechu pro pacholata, ktery bude pfrivaren na 4 bocni
Zebra a boc¢ni obSivku a zaroven na kolizni prepazku a prvni vyztuhu
prepazky od boku. Tento vyztuzny plech bude z divodi montaZe vyroben
z nékolika dild a bude navle¢en na konstrukci pacholat. Plech bude stejné
tloustky jako je tloustka stény sloupku pacholete a bude olemovan
pasovinou stejné tloustky. Zavareni dle tabulky svarl. Provedeni vizudlni
kontroly Uplnosti konstrukce a kontrola viech svard.

6.2.9 Oprava nevhodné provedenych vyztuzeni dvojitych pacholat
na pridi

Demontaz plvodni vyztuhy pacholat z U-profilu. Odfiznuti spodni &asti
pacholat, minimalné 50mm. Ocisténi a zabrouseni spodni ¢asti pacholat.
Vyroba vyztuzného plechu pro pacholata, ktery bude pfivaren na 3 bocni
Zzebra a boc¢ni obsSivku a zaroven na kolizni prepazku a prvni vyztuhu
prepazky od boku. Tento vyztuzny plech bude z divodi montaZe vyroben
z nékolika dild a bude navle¢en na konstrukci pacholat. Plech bude stejné
tloustky jako je tloustka stény sloupku pacholete a bude olemovan
pasovinou stejné tloustky. Zavareni dle tabulky svard. Provedeni vizualni
kontroly Uplnosti konstrukce a kontrola viech svard.

6.2.10 Oprava/vyména nevhodné provedenych palubnich prilezi

VyFiznuti pdvodnich palubnich prilezd do koliznich prostor( na pfidi i
zadi a do dvojitych bokl (celkem 6 prilezd), véetné &asti paluby. Vsazeni
nového plechu s pfirubovym spojem vika prilezu, nebo s centralni matici
uzavirani prilezu. Po provedeni oboustranného zavafeni plechi paluby,
v misté palubnich prilezli, provést penetraéni zkousku vodot&snosti.
Dokonceni zavafeni nové vsazenych plech. Provedeni vizudlni kontroly
uplnosti konstrukce a kontrola véech svar(. Instalace t&snéni palubniho
prulezu.

6.2.11 Proméreni rovinnosti dna plavidla

Dodavka: ---
Montaz: ---
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Zkousky: Kontrola roviny rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do
protokolu. Namrené hodnoty porovnat s mérenim, které bylo
provedeno pred zapocetim opravy.

7 Povrchova ochrana opravovanych casti
plavidla

Povrchova ochrana opravovanych ¢asti plavidla je provedena vzdy po
ukonleni dané etapy opravy. Toto je provadéno v souladu s dobrou
lodarskou praxi.

7.1 Priprava pro povrchovou ochranu vnéjsi plochy

Dodavka: material k tryskani;

Montaz:  opravovanou vnéjsi obSivku plavidla otryskat na stupen Cistoty
Sa 2,5;

Zkousky: vizudlni kontrola povrchu.

7.2 Povrchova ochrana vnéjsi plochy

Doddvka: natérovy materidl barevného provedeni dle pozadavki{

zakaznika;

Montaz: - naneseni natérovych hmot na opravované c¢asti plavidla:
1 x zakladni natér 60 um
1 x vrchni natér 150 pm
1 x vrchni natér 150 um
celkem NDFT 360 um

Natéry provést v souladu s normou CSN EN ISO Naté&rové hmoty
- Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy — Cast 5: Ochranné natérové systémy.

Zkousky: kontrola povrchu po otryskani, kontrola (se zaznamem)
predepsané tloustky kazdé vrstvy natéru; vizualni kontrola
povrchu.

7.3 Priprava pro povrchovou ochranu vnitrni plochy

Dodavka: --

Montaz:  opravované casti vnitfni konstrukce odistit od volnych
mechanickych ¢asti;

Zkousky: vizualni kontrola povrchu.
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7.4 Povrchova ochrana vnitrni plochy

Dodavka: natérovy materidl - Fluid Film Liquid AR

Montaz: - naneseni nasstrikem natérového materidlu na vnitfni strany
opravovanych casti plavidla

Zkousky: vizualni kontrola povrchu.

8 Povrchova ochrana plvodnich casti plavidla -
obsivky, paluby a nakladového prostoru

8.1 Priprava pro povrchovou ochranu vnéjsi obsivky,
paluby, nakladového prostoru a vnitrnich casti plavidla

Dodavka:

Montaz:  vnéjsi obsivku, paluby a nakladovy prostor ocistit od volnych
mechanickych c¢asti omytim tlakovou vodou; vnitfni casti
plavidla (predni, zadni kolizni prostor, dvojité boky plavidla)
vycistit vysatim

8.2 Povrchova ochrana vnéjsi obsivky, paluby a
nakladového prostoru

Doddvka: natérovy materidl barevného provedeni dle poZzadavki
zakaznika;

MontdZ: - naneseni natérovych hmot na ptvodni &asti plavidla:
1 x vrchni natér 150 um
Zkousky: vizudlni kontrola povrchu.

8.3 Povrchova ochrana vnitrnich casti plavidla

Dodavka: natérovy materidl - Fluid Film Liquid AR

Montaz: - naneseni nastrikem natérového materidlu na vnitfni Casti
plavidla (predni, zadni kolizni prostor, dvojité boky plavidla)

Zkousky: vizualni kontrola povrchu.
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9 Prilohy

9.1 Prehled oprav

Polozka Material Rozmér Poznamka
6.1.3 Promé&reni rovinnosti | --
dna plavidla
6.2.1 Oprava outoru Plech 8 mm | 28 600 x 450 Oprava vyztuh
pravobok mm
Oprava outoru Plech 8 mm 28 600 x 450 Oprava vyztuh
levobok mm
6.2.2 Oprava obsivky Plech 6 mm 28 600 x 750 Demontaz zdvojenych
pravobok mm plech
Oprava obsivky Plech 6 mm 28 600 x 750 Demontaz zdvojenych
levobok mm plech
6.2.3 Oprava obsivky boku | Plech 6 mm 24 600 x 1 320 8x inspekéni prilez 600 x
nakl. prostoru PB mm 400 mm
Oprava obsivky boku | Plech 6 mm 24 600 x 1 320 8x inspekéni prilez 600 x
nakl. prostoru LB mm 400 mm
6.2.4 Oprava podhonu na Plech 8 mm 9 000 x 1 250 Uzel podhon, dno, prepazka,
pfidi plavidla mm dno nakl. prostor.
6.2.5 Oprava kolizni Plech 6 mm | 800 x 150 mm Pfepazka a bocni obsivka
prepazky a bocni 800 x 900 mm
obsivky na zadi PB
6.2.6 Oprava kolizni Plech 6 mm 800 x 150 mm Prepazka a bocni obsivka
prepazky na zadi LB 800 x 900 mm
6.2.7 Oprava boc¢ni Plech 6 mm | 800 x 150 mm Pfepazka a bocni obsivka
obsivky na pfidi LB 800 x 900 mm
6.2.8 Oprava vyztuzeni Dle LB i PB
pacholat na zadi skutecnosti
6.2.9 Oprava pacholat na Dle LBiPB
pridi. skutecnosti
6.2.10 | Oprava palubnich Dle 6 ks palubnich prilezt
prilezl skute&nosti
6.2.11 | Proméreni rovinnosti | --
dna plavidla
7.1 Pfiprava pro material cca 170 m?
povrchovou ochranu | k tryskani
vnéjsi plochy
7.2 Povrchova ochrana natérovy cca 170 m?
vnéjsi plochy material
7.3 Pfiprava pro -- cca 170 m?
povrchovou ochranu
vnitini plochy
7.4 Povrchova ochrana Fluid Film cca 170 m?
vnitini plochy Liguid AR
8.1 Pfiprava pro -- cca 695 m?
povrchovou ochranu
vnejsi obsivky,
paluby a
nakladového
prostoru
8.2 Povrchova ochrana natérovy cca 695 m?
vnéjsi obsivky, material
paluby a
nakladového
prostoru
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