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1 Uvod

Zpracovani technickych podminek celkové opravy vymérovaci lodi
VALENTYNA II, rejstfikové ¢islo 103 834 je provadéno na zadost majitele
plavidla (viz objednavku ¢. PVL 66571/2024/530 z 27.09.2024). Cilem
opravy je odstranéni technickych =zavad plavidla a obnoveni jeho
dlouhodobé provozuschopnosti.

1.1 Charakteristika plavidla

VyméFovaci lod” VALENTYNA II, rejstiikové C&islo 103 834, je v majetku
Povodi Vltavy, statni podnik. Plavidlo bylo vyrobeno v roce 1988 v Ceskych
lodénicich Praha, zavod Mélnik, CR. Plavidlo bylo postaveno pod dozorem
CSLR.

Valentyna II je plavidlo ur¢ené pro plavbu Labi, Viltavé a prilehlych vodnich
cestach s odpovidajicim rozmérem plavebni drahy.

Valentyna II je specialni lod uréend pro méreni profilu a hloubek recisté.

- poznavaci znaky: PV 103 834

- nazev: VALENTYNA II

- rejstrikové dislo: 103 834

- vlastnik: Povodi Vitavy, statni podnik,

Holeckova 3178/8
150 24 Praha 5 - Smichov
- provozovatel: Povodi Vitavy, statni podnik,
HoleCkova 3178/8
150 24 Praha 5 - Smichov

1.2 Zakladni technické parametry plavidla

Nejvétsi délka: Lmax = 31,25 m
Délka: L = 30,00 m
Délka na hlavni vodorysce: Lrvr = 27,20 m
Nejvétsi Sirka: Brax = 9,00 m
Sitka: B = 8,50 m
Bocni vyska: H = 2,20m
Nejvétsi vyska: Hmax = 5,00 m



Ponor: T = 1,20 m
Volny bok: F = 1,00 m
Zeberni rozted: a = 0,50 m
Vykon celkovy N celkovy = 2x 309 kW
Vykon na vrtulich N vrtuovy = 2X 288 kW
Otacky vrtule n = 433 ot/min
Vytlak konstrukcni: D =az 170t
Nosnost: Q = 74t

1.3 Konstrukce plavidla

1.3.1 VSeobecné

Specialni vymé&rovaci lod’ VALENTYNA II, typ TR610/V je fi¢ni plavidlo pro
ur¢ena pro méreni profilu a hloubek recisté.

K pohonu plavidla je pouZito dvou diesel motorl, které pfes vratné
redukcni skriné otaceji vrtulemi umisténymi v oto¢nych dyzach.

Ovladani a kontrola pohonnych dieselmotory je feSena z kormidelny.

Manévrovani TR610/V je zajisténo otocnymi dyzami a
kormidelnimi ploutvemi. Kazda dyza s kormidelni ploutvi je ovladana
samostatné jednim nezavislym elektrohydraulickym okruhem. Jako
ovladaci prvek slouzi, vzdy pro kazdou dyzu zvlast, paka.

1.3.2 Ocelova konstrukce télesa plavidla

Lodni téleso je ocelové celosvarované konstrukce se dvéma pohonnymi
diesel motory, které pres vratné redukéni skriné pohanéji vrtule pracujici
v otocnych dyzach.

Lodni téleso je podhonovych tvart. Lodni téleso je rozdéleno vodot&snymi
prepazkami na predni kolizni prostor, strojovnu a zadni vodotésny prostor.
Pomocnou prepazkou je strojovna rozdélena na dvé casti, na hlavni
strojovnu s diesel motory a pomocnou strojovnu. Predni kolizni prostor je
rozdélen podélnou prepazkou na dvé Casti

U plavidla je pouzit systém pri¢né soustavy vyztuzeni s rozteci zeber a =
500 mm.

Ubytovani posadky je zajisténo ve ctyrech kajutdch, obyvaci kuchyni a
spizi a odpovidajicim socidlnim zarizenim.



Kormidelna je hydraulicky zvedana. Je zavésena na hydraulickém
zvedacim zarizeni vysokozdvizného voziku Desta - Décin typ, DVHM 3222
se zdvihem 2,5 m.

1.3.3 Kormidelni zarizeni

Kormidelni zafizeni sestdvd se ze dvou samostatnych kormidelnich
systému. Pro ovladani plavidla stadi jedna kormidelni soustava. Druhd
slouzi jako nahradni a pro zvyseni manévrovaci schopnosti pri vétsSich
manévrech nebo pri malych rychlostech soulodi.

Kazda z obou kormidelnich soustav je sestavena z otoc¢né dyzy a
kormidelni ploutve. Maximdlni vychylka dyzy je cca + 30°, maximalni
vychylka kormidla je cca +35°. Pohyb otoc¢né dyzy je proveden
hydraulickym valcem, ktery je zapojen do samostatného hydraulického
okruhu. Pohyb kormidelni ploutve je odvozen od pohybu dyzy pakovym
prevodem. Ovladani kazdé z kormidelnich soustav je provedeno pakou
umisténou v kormidelné. Zpétné hlaseni polohy kormidla je zajisténo
elektrickym vysilatem umisténym u pfil kormidel a ukazatelem v pultu
kormidelny.

Pné dyzy a kormidel jsou ulozeny jednak v radidlné axialnim lozisku v
palubé a kluzkém bronzovém lozisku umisténém a dné plavidla. Mazani
kluznych lozisek pfili je zajisténo tukovym mazacim listem a hfidelovém
vedeni.

1.3.4 Vrtule
Pro pohon plavidla jsou pouzity dvé lodni vrtule:

- Ctyrlisté (prava, leva);

- o prdméru D = 1 030 mm se stoupdnim H = 1 194,8 mm;

- Fa/F = 0,73;

- pracuji v otocnych kortovych dyzach na zadi;

- vrtule jsou odlity z ocelolitiny jakosti 422712.5 - CSN 42 1261.27;
- vrtule jsou nasazeny na kuzelové ukonceni vrtulového hridele;

- otacky vrtuli jsou n = 466 ot/min;

- vykon na vrtulich je 2x 240 kW.

1.3.5 Hridelova vedeni

Pohon plavidla zajis$tuji dvé pohonné jednotky umistény ve strojovné.
Hridelové vedeni s ndhonem od hnaciho diesel motoru se prenasi pres
vratnou prevodovou skfifl a pruznou spojku na tlakovy hfidel. Tlacnad nebo
tazna sila vrtule se prenasi pres vrtulovy a tlakovy hridel na tlakové lozZisko
a z ného na téleso plavidla. Tlakovy hridel, ktery je ulozen v tlakovém
valivém lozisku, je na zadnim konci spojen pomoci kotoucové spojky



s vlozkou s prednim koncem vrtulové hridele. Na kuzeli zadniho konce
vrtulové hridele je upevnéna ctyrlista vrtule. Vrtulova hridel je ulozena ve
dvou kluznych loziskach. Pouzdro loziska je mosazné s priSroubovanymi
gumovymi loZinami. Obé& pouzdra jsou stejnych rozmérd (jsou
zaménitelnd). Proplachovani loziska je provedeno tlakovou vodou,
odebiranou z Cerpadla na pohonném motoru.  Hridelové vedeni je pro
jmenovity vykon 2x 240 kW pri otackach hridelového vedeni 466 ot/min.

Hridelové vedeni je sloZzeno z:

Vrtulova hridel (@ 138 mm, délka 5855 mm) je vyrobena z vykovku z
materidlu 13 141.5 — CSN 42 0276.99, misté lozisek opouzdien pouzdry
(@ 160 mm, délka 593 mm) z materialu 17 021.2.

Tlakova hridel (@ 160 mm, délka 2130 mm) je vyrobena z vykovku z
materidlu 13 141.5 - CSN 42 0276.99.

Tlakové lozisko je provedeno jako radidlné axidlni - CSN 22330 K/C3.
Téleso loziska je odlito z ocelolitiny 42 2712.5 - CSN 42 1261.24.

Vaznicova roura (@ 280 mm, délka 870 mm) - je vyrobena z vykovku z
materidlu 13 123.8 - CSN 42 0276.29.

Ucpavkovy prstenec - téleso je odlito z ocelolitiny 42 2425

Kozlik - je odlit ocelolitiny 42 2712.5 - CSN 42 1261.26. Kozlik je pfivaren
k télesu plavidla.

Hridelova spojka - je odlita (1/2 spojky = @ 340 mm, délka 320 mm)
z materidlu 42 2709.1 dle CSN 42 1261.26.

Kluzna loziska v ucpavce a kozliku jsou provedena z gumovych list.
Pouzdra gumovych loZisek jsou vyrobena z materidlu Ls59-1L dle CSN 42
1330.19. LozZiska jsou mazana Fri¢ni vodou, vodou privadénou ze
sekundarniho okruhu diesel motord.

1.3.6 Hlavni motory a vratné skfiné

Pohonné zafizeni sestavajici ze dvou dieselovych motorl CKD - 6L 150 PV,
309 kW pfri 1500 ot/min, které pres vratné redukcni skfiné typu VP 32 4A
otaceji vrtulemi umisténymi v otocnych dyzach.

Ovladani a kontrole pohonnych dieselmotori je fe$eno z kormidelny.

Kazdy pohonny dieselagregat je umistén na ramu, ktery je uloZen v lodi na
pryzovych tlumicich. Dieselovy motor 6L 150 PV je Ctyrtaktni Sestivalcovy,
nevratny vodou chlazeny. Jeho vykon 309 kW pfi 1500 ot/min zajistuje cca
288 kW na vrtuli. Ovladani a kontrola motoru i prevodové skriné je
zajisténa z kormidelny. Nouzové ovladani je mozné ze strojovny.
Startovani motorl je elektrické z kormidelny i ze strojovny. Dalkové
ovladani paliva a smyslu otaceni vrtuli je soustfredéno pro kazdy agregat
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do jedné paky. Vlastni propojeni je provedeno pomoci lanek, pak a tahel.
Prvni nastartovdni motorl po nékolikahodinové prestdvce musi byt
provedeno ze strojovny po predchozich predmazani rucnim cerpadlem.
Akumulatorové baterie svou kapacitou zajistuje desetkrat nastartovani
kazdého diesel motoru. Na kazdém diesel motoru je navéSeno hydraulické
cerpadlo slouzici pouze k ovladani méricich ramen.

1.4 Soucasny technicky stav plavidla

Plavidlo bylo vyrobeno v roce 1988 v ZTS Ceské lodénice Praha n.p.,
v zavodé Mélnik.

Specialni vymérovaci lod’ VALENTYNA II je provozem opotiebeno. Bylo
rozhodnuto o celkové opravé plavidla v rozsahu:

kompletni vymeéna obsSivky podponorové ¢asti plavidla;

Uprava zadé plavidla - Uprava vrtulovych tunelQ;

zhotoveni novych chladi¢y;

. vymeéna dyz a vrtuli;

oprava hridelového vedeni;

generalni oprava motord

. repase prevodovek

. repase kormidel

boky opiskovani a natér

Upravy ostatnich zafizeni a ¢&asti lodi podle pozadavkd normy
ES-TRIN po 31.12.2024 - pouze cast lodni a strojni (c¢ast
elektro bude reSena samostatné).

T M0 o0 oW

Provedeni celkové opravy je nezbytné pro obnoveni provozuschopnosti lodi
a ziskani platného , Osvédceni spolecenstvi".

Plavidlo VALENTYNA II je zafazeno mezi plavidla, kterd podléhaji ové&rovani
technické zpuUsobilosti odbornou komisi. Jeho oprava podléhd dozoru
inspekcni organizace. Oprava musi byt provedena firmou, ktera ma pro
tuto ¢innost potifebna opravnéni. Oprava musi byt provedena pod dozorem
inspekéni organizace.

2 Legislativni podminky opravy plavidla

2.1 Platna legislativa

Priprava, postup a provedeni celkové opravy plavidla musi splfiovat platné
legislativni pozadavky, kterymi jsou zejména:
- Zakon ¢&. 114/1995 Sb. o vnitrozemské plavbé v platném znéni;
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- Vyhlagka MD &. 223/1995 Sb. - o zpusobilosti plavidel k provozu
na vnitrozemskych vodnich cestach, ve znéni pozdé&jich predpisQ;

- Evropskd norma stanoveni technickych poZadavkd pro plavidla
vnitrozemské plavby (ES TRIN);

- Vyhlaska MD €. 67/2015 Sb. - Pravidla plavebniho provozu.
- Platné EN a CSN.

2.2 Povéreni zhotovitele

Opravy plavidel mUZe provadét pouze spole¢nost aprobovand k této
¢innosti inspekéni organizaci. Tuto skutecnost je nutné dolozit platnym
osvedcenim o aprobaci spolec¢nosti. Oprava plavidla musi byt provedena v
souladu s dobrou praxi stavby lodi.

2.3 Material pouzity pro opravu télesa plavidla

K opravé lodniho télesa musi byt pouzita uhlikova ocel kategorie "A”, ktera
vyhovuje poZadavkim Pravidel Ceskoslovenského Lloydu, ¢&asti XIII. -
Materialy.

Chemické slozeni:

C max 0,21 %
Mn min 2,50% obsahu uhliku
Si max 0,50 %
max 0,040 %
S max 0,040 %
Al ---

Mechanické vlastnosti:

Pevnost v tahu R 400 - 490 MPa
Min. mez kluzu ReH min. 235 Mpa
Min. taznost Ag Min. 22 %

Jakost oceli pouzité pro stavbu plavidla je nutno dolozit atestem 3.2 dle
CSN EN 10 204:2005 + Oprava 1, inspekéni organizace.

2.4 Pridavny material pro svarovani

PFidavny materidl pro svarovani musi byt doloZen atestem 3.1 dle CSN EN
10204.
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2.5 Kvalifikace svarecského personalu

SvareCi a svarecsti operatori pracujici na opravé ocelové konstrukce
plavidla a jeho obsivky musi byt kvalifikovani odpovidajici zkouskou CSN
EN ISO 9606-1 - Zkousky svare¢d - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli. Pro
dozor svarovani musi mit spolecnost odpovédného pracovnika svareciho
dozoru s kvalifikaci dle CSN EN ISO 14 731.

2.6 Oprava lodnich soustav

Oprava lodnich soustav se fidi vyhlaskou MD ¢&. 223/1995 Sb. ve znéni
pozdé&jsich predpisd a ES TRIN:2021.

2.7 Oprava elektroinstalaci

Oprava lodnich soustav se ridi vyhlaskou MD ¢. 223/1995 Sb. ve znéni
pozdé&jdich predpisi a ES TRIN:2021. Elektrické zafizeni musi zajistit
bezchybnou funkcénost v trvalém naklonu az do 15° a okolni teplotu od 0
do +40 °C a teplotu na plavidle od -20 °C do +40 °C. Kabely musi
zpomalovat hofeni, byt samozhaseci a odolné vuci vodé a oleji.

3 Technickd dokumentace opravy

Po realizaci opravy plavidla bude zhotovitelem zpracovana technicka
dokumentace opravy. Dokumentace se po ukonceni rekonstrukce predava
investorovi.

3.1 Vykresova dokumentace

Vykresova ¢ast musi obsahovat nejméné:
- celkovou dispozici plavidla;

- rozvinutou ob&ivku plavidla s vyznaéeni vyménénych plechd,
stykd plechl a jejich tloustky;

- tabulku svaru;

- dokovaci plan - rozmisténi podpér plavidla na sousi (vykres ¢. N
030-008 - Usazeni na lodnim vytahu);

- natérovy plan;
- prdvodni dokumentaci opravy (materidlové atesty, kvalifikace

svaretl, méfici protokoly opravenych hrideli, loZisek, uloZeni
vrtuli v dyzach, ...);
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- vykresy Upravy zadi plavidla - zpracovani vyrobnich vykresut
Upravy vrtulovych tunell mezi Zebry ¢&islo 0 az 6 podle novych
krivek (priloha).

3.2 Vypocty

Vypolty nejsou poZadovany. Jednd se vyménu obsivky dle plvodni
dokumentace.

4 Technické pozadavky provedeni opravy

4.1 Poloha plavidla pri opravé

Pro provedeni opravy je nutné plavidlo vytahnout na sous pomoci lodniho
vytahu nebo jinymi vhodnymi zvedacimi prostredky a usadit ho na
dostatec¢ny pocet stabilnich podpér v souladu s dokovacim planem.
Podpéry musi mit takovou vysku a pevnost, aby bylo mozné bezpecné
provadét montazni prace pod plavidlem. Nejvhodnéjsi jsou ocelové,
stavitelné opory, protoze v prib&hu opravy bude nutné opory premistovat.
Pokud nejsou ocelové opory k dispozici, je mozné vyuzit drevéné hranoly
vyrovnané do hranic potrebné vysky. S drevénymi oporami je slozitéjsi
manipulace, vcetné jejich vyskova nivelizace.

4.2 Proméreni rovinnosti dna plavidla

Po vytazeni plavidla na sous a jeho ustaveni na polohu promérit rovinnost
dna plavidla (se zaznamem). Mérfeni rovinnosti dna plavidla se provede i
po skonceni opravy. Porovnanim téchto dvou méreni se zjisti, zda pfi
opravé nedoslo k deformaci (prohnuti) plavidla. Zaznamy méreni musi byt
soucasti predavaci dokumentace opravy.

Pred zapocetim opravy je nutna demontaz zarizeni ze strojovny. Bez
demontaze zarizeni neni mozné obsSivku opravit. Po ukonceni opravy
obSivky je nutné zarizeni namontovat zpét.

4.3 Principialni technologie opravy

Rozsah opravy je z hlediska inspekénich organi velky - vyména
podponorové Casti obsivky. PFi odstranovani staré a montazi nové obsivky
je nutné postupovat tak, aby nedoslo k deformaci télesa plavidla.

4.4 Priprava plavidla na opravu

Pred zapocetim oprav je nutné:
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- demontovat nebo zajistit proti poskozeni (paleni, brouseni,
tryskani, ...) méricich systému vymérovaci lodé¢;

- odpojit lodni zafizeni od elektrického proudu;

- demontovat schody do kormidelny;

- demontovat podlahy z rostl na palubé& nad poklopy strojovny;

- demontovat kormidelni zafizeni;

- demontovat kortovy dyzy;

- demontovat vrtule;

- demontovat hridelova vedeni;

- demontovat hlavni motory;

- demontovat vratné prevodovky;

- demontovat generatory;

- Castecné demontovat =zafizeni a potrubi ze strojovny. Bez
casteCné demontaze zarizeni a potrubi neni mozné obsivku
opravit;

- demontovat podlahy strojoven;

- demontovat nadrze pitné vody a oleje (ponechat ve strojovne);

- zajistit pred poskozenim kabely vychazejici z hlavniho rozvadéce;

- vycerpat palivo z nadrzi;

- vydistit a vyparit palivové nadrze.

5 Oprava obsivky

5.1 Oprava vyztuzeni

Oprava ocelové konstrukce plavidla musi byt provedena pred montazi nové
obSivky plavidla (po sejmuti staré obsivky). Oprava ocelové konstrukce
plavidla predpoklada nahrazeni stavajicich cca 25% dnovych pricek, 25%
boc¢nich Zeber novymi vyztuhami. Pouzity material musi odpovidat bodu
2.3.

Opravu méné pogkozenych dnovych prazcl je mozné provést vsazenim
nového materialu do plvodni pficky nebo vyménou ¢&asti dnové pricky. PFi
tomto zplsobu opravy je nutné dbat na rovinnost dna.

5.2 Uprava zadé

Pro zlepSeni ovladatelnosti plavidla a ulehleni balastovani (mensi balast)
bude v ramci opravy upravena zad plavidla. Z plavidla budou vyrezany
dnové pricky na zebrech Cislo 1 az po zebro Cislo 6, pouze mezi
paternicemi umisténymi 2000 mm od osy plavidla, stfedova paternice a
bude upraveno zrcadlo plavidla. Ocelova konstrukce na zebrech Cislo 0 az
6 bude vyrobena nova. Tvar Zeber a stfedové patefnice bude odpovidat
kfivkam uvedenym na vykrese v priloze.
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5.3 Oprava obsivky

Pri vyméné dnové a bocni obsivky je postup nasledujici - nejprve je nutné
odstranit starou obSivku z télesa plavidla - vyriznutim mezizeberni c¢asti
obSivky z obou stran vyztuzného prvku (dnové pricky, paternic, bocni
Zebra) a nasledné opatrné odstranit zbylou obSivku z vyztuzného prvku
ocelové konstrukce. V pripadé nutnosti opravit nebo vyménit poskozenou
¢ast ocelové konstrukce (dnové pricky, paternice, bocni zebra) vsazenim
novych Casti.

Rozsah vymény obsSivky:

- bude provedena vyména celé obsivky podponorové casti plavidla
(150 mm nad ¢aru max. ponoru).

Nasleduje montaZ a pfivafeni nové ob&ivky. Pfi vyméné plechd obsivky je
nutné postupovat po castech a symetricky k podélné ose plavidla, aby
nedoslo deformaci télesa.
Pfi vyméné jednotlivych plechl je nutné vyloucit nahromadéni svarovych
gvl, kfizeni $vQ pod ostrym Uhlem a rovnobé&zny prib&h dvou tupych
svarl nebo koutového a tupého svaru v t&sné blizkosti.
Vzdalenost mezi rovnobéznymi svary musi byt nejméné:
- 50 mm+ 4 * t mezi dvéma tupymi svary;

- 30 mm+ 2 * t mezi koutovym a tupym svarem nebo mezi dvéma
koutovymi svary,

kde je t - tloustka plechu [mm].

V ptipadé pouziti jiného formatu plechi nez pudvodniho (3irsiho nebo

uzsiho) je nutné v dnovych prazcich zhotovit nové svarotece.

Nové dily obsivky je nutné tvarovat mimo téleso plavidla. Jejich

,pritahovani® k Zebrim neni ptipustné. V obsivce by zlstalo nezadouci
vnitfniho napéti.

Svary musi byt provedeny v souladu s , Tabulkou svard", kterd je soucéasti
dokumentace.

Svary musi byt provedeny nejméné v kvalité ,C" dle CSN EN 5817. Svary
obsSivky, prepazek a nadzi je nutné vyzkouset na vodotésnost.

Konstrukce trupu a jejich svarové Svy se zkousSi na vodotésnost podle
nasledujici tabulky.

v

p.C. | Dil konstrukce lodniho trupu Zkugebni zplsob a tlak
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Pfedni a zadni kolizni prostor

1.1 prostory pouzité jako nadrze | nalitim vody do vysky
1. | kapalin odvzdusnovaci trubky

1.2 prostory nepouzité jako | nalitim vody do nejvysSiho mista
nadrze kapalin paluby, lezici nad nakladovou
vodoryskou 1/

Prostor vodotésného dvojitého

dna
2.1 suché prostory nalitim vody do vysky 0,5 m nad
5 nakladovou vodoryskou 1/

2.2 prostory pro kapaliny nalitim vody do vysky
odvzdusnovaci nebo prepadové
trubky, min. 2,5 m v. s. nad
vnitrni dno

3 Obsivka dna lodi v rozsahu | nalitim vody do vysky pricek, ale
" | zakladni roviny lodi nejméné do vysky 250 mm 3/4
4 Obsivka lodi zkousSka vodotésnosti petrolejem

a plavenou kridou

Zkousky vodotésnosti je mozné provadét az po skonceni vsech montaznich
a svarelskych praci a pripadném rovnani deformaci konstrukce. V pripadé
obnoveni svareCskych praci je nutné zkousku tésnosti opakovat! Do
skonceni zkousek se nesméji zkousené casti trupu natirat, vypliovat
cementem nebo na né pokladat jakékoli krytiny. Pripustné je pouze natreni
zadkladovou barvou, kromé& mist svarovych spojd.

Natfeni barvou, které je nezbytné provadét pred sestavenim dild pred
zkouskou vodotésnosti musi byt zvlast posouzeno inspekéni organizaci.

Pri minusovych teplotach vzduchu se sméji provést zkousky vodotésnosti
jen tehdy, jsou-li splnény podminky k zabranéni opocovani zkousenych
¢asti trupu.

Po dokonceni svarecskych praci budou inspektorem inspekcni organizace
ozna&ena mista pro nedestruktivni ov&feni kvality svarl (RTG snimky).

5.4 Montaz odérek

Pro ochranu outorl, obsivkovych chladi¢l a bokd plavidla budou na outory
a boky podle vykresu ¢. 242-11.01 - ObsSivka navareny odérky. Odérky
budou vyrobeny =z oceli PLO50x30 mm. Odérky pfivafit prab&znym
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koutovym svarem vel. 3,5 po celé jejich délce. Konce odérek budou
seriznuty dle vykresu ¢. €. 242-11.01 - Obsivka, detail , Y".

Pro ochranu bok{ a zadnich rohl plavidla bude na z&adi ve dvou rovinach a
na pridi pouze na opasnici navarena odérka, ktera bude vyrobena z
podélné rozriznuté trubky 159 x 8,0 mm. Trubka bude vyztuzena podélné
plochou oceli PLO 70 x 8,0 mm a pri¢né plechem tl. 8,0 mm proti kazdému
Zebru. Zacatek odérky bude na zrcadle cca 30 mm od lemu kotevni skriné
a pljde na bok plavidla na Zebro ¢&islo 4. Odérky budou pftivatreny
prib&Znym koutovym svarem vel. 3,5 po celé jejich délce. Oba konce
vSech 2 trubek odérek budou sSikmo sefiznuty pod uhlem 30° a zaslepeny
plechem sily 8 mm.

5.5 Montaz obsivkovych chladici

Na outorech obou bokl jsou namontovany obsivkové chladie, zajistuji
chlazeni hlavnich motori. V ramci opravy obsivky plavidla budou
obSivkové chladi¢e demontovany a seSrovany.

5.6 Obnova ponorovych stupnic

Po vymeéné bocni obsivky je nutné provést vyznaleni ponorovych stupnic a
znacky max. ponoru v souladu s vyhlaskou MD ¢. 223/1995 Sb. v platném
znéni, kap. 3. Na plavidle vyznacit 2 pary ponorovych stupnic (2 na
kazdém boku). Dily ponorovych stupnic budou vyrobeny z oceli tloustky 5
mm a ptivareny na bok pribé&znym koutovym svarem velikosti 2,5. Kazda
ponorova stupnice bude z obou stran chranéna proti otéru ochranou listou.
Pobliz kazdé ponorové stupnice vyrazit 3 dll¢iky ve vzdalenosti jednoho
metru ode dna.

5.7 Povrchova ochrana plavidla

5.7.1 Priprava pro povrchovou ochranu

Po dokonceni vSech svarecskych praci, je nutné obsSivku plavidla zevnitr
(opravovanou c¢ast) i vné (celou obsSivku), opravovanou cast vnitini
ocelové konstrukce plavidla a opravovana zarizeni otryskat na stupen
Cistoty Sa 2,5. Provést vizualni kontrolu otryskaného povrchu.

5.7.2 Povrchova ochrana

Po otryskani, v souladu s natérovym planem, je nutné aplikovat
povrchovou ochranu, natéry provést v souladu s normou CSN EN ISO
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné natérové systémy, dle barevného
provedeni odsouhlaseného se zakaznikem:
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Opravované casti plavidla :

1 x zakladni natér 150 um
1 x vrchni natér 150 um
celkem NDFT 300 um

V pribéhu aplikace povrchové ochrany musi byt provedena kontrola (se
zdznamem) tloustky u kazdé vrstvy natéru. Déle se provadi vizualni
kontrola povrchu natéru.

6 Oprava zarizeni

6.1 Kormidelni zaFizeni

6.1.1 Kortovy dyzy

Pro zvysSeni efektivity prace vrtule jsou na plavidle instalovany otocné
dyzy. Dyza je v podstaté profilovany duty prstenec, obepinajici lodni vrtuli.
U plavidla typu TR610/V je to samostatné téleso opatrené pném k otaceni,
takze slouzi i jako velmi Ucinné kormidlo. Maximalni vychylka dyzy je cca
+ 30°. Dyza - je vyrobena a svafena z ocelovych plechl dle vykresu ¢&.
216-405 - Dyza.

Dyzy jsou provozem opotrebovany (koroze). Na plavidlo budou instalovany
nové dyzy.
6.1.2 Kormidelni zarizeni

Vile v kluznych loziskdch kormidelnich prfil pfesahuje maximalni vali
(danou pro druh loZiska a prdmér pné kormidla) danou pozadavky.

Je nutné pné demontovat a jejich loZiskovou vlli vymezit vymé&nou

v v 4 . 7 v O 7 Vo
pouzder. Po kontrole a promereni kormidelnich pnu a kluznych lozisek
bude stanoven zplsob opravy tak, aby, po smontovani byla dosaZena
potiebna vdle.

Kormidelni ploutve jsou provozem plavidla opotfebeny (koroze, deformace,
...). Ploutve (dle vykresu ¢. 030.380-06 - Kormidlo) budou po demontazi
seSrotovany a nahrazeny novymi.

6.2 Vrtule

Vrtule vykazuji poskozeni vzniklda béhem provozu plavidla (deformace,
kavitace, ...). Na plavidlo budou instalovany nové vrtule.

Vrtule bude nutno pred montazi vyvazit (viz dalsi text).
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6.3 Hridelova vedeni

Vrtulové hridele hridelovych vedeni budou demontovany. Po kontrole a
proméfeni vrtulovych hfideli a kluznych loZisek bude stanoven zplsob
opravy tak, aby, po smontovani byla dosaZena potfebna vile.

Po opravé se opacnym postupem se hridelové vedeni namontuje. Pri
montazi se pouziji nové tésnici prvky a ucpavka.

6.4 Hlavni motory

Pohonné zafizeni sestavajici ze dvou dieselovych motord CKD - 6L 150 PV,
309 kW pfri 1500 ot/min, které pres vratné redukcni skiiné (VP 32 4A)
otaceji vrtulemi umisténymi v otocnych dyzach.

Hlavni motory jsou provozem opotfebovany, budou demontovany a
odeslany do specializované firmy k celkové repasi.

6.5 Vratné skriné

Vratné redukcni skfiné typu VP 32 4A jsou provozem opotfebovany.
Prevodovky budou demontovany a odeslany do specializované firmy
k celkové repasi.

7 Upravy dle normy ES-TRIN

Na plavidle budou provedeny Upravy ostatnich zafizeni a c¢asti lodi podle
pozadavkd normy ES-TRIN tak, aby plavidlo vyhovovalo predpisdm i po
datu 31.12.2024 - Upravy se tykaji pouze Casti strojni a lodni, ¢ast elektro
bude reSena samostatné.

7.1 CUprava dle ES TRIN ¢&l. 3.03, odst. 4

Obytné prostory musi byt plynotésné oddéleny od strojoven, kotelen a
podpalubnich néakladovych prostorl a musi byt ptimo pfistupné z paluby.
Pokud takovy pristup neni, musi existovat nouzovy vychod vedouci primo
na palubu.

Reseni:

Obytné prostory jsou od strojovny oddéleny vzduchovou mezerou.
Strojovna ma svoji palubu. Obytné prostory jsou umistény na pruznych
Clenech nad palubou strojovny.

7.2 Uprava dle ES TRIN ¢&l. 4.03

Odstav. 3 - Rovina maximalniho ponoru musi byt oznacena vysoce
viditeInymi, nesmazatelnymi znackami ponoru.
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Odstav. 4 - Nejvyssi znacka ponoru sméruje k zadi a je to obdélnik dlouhy
300 mm a vysoky 30 mm, jehoz zakladni linie je vodorovna a shoduje se s
rovinou nejhlubsiho povoleného ponoru. Pokud je nejvyssi znackou ponoru
znacka pouzitelna pro zénu 3, je vysoka 40 mm.

Odstav. 10 - Odchylné od bodu (7) a) je-li plavidlo kratSi nez 40 m, postaci
pripevnit dva pary znacek ponoru ve vzdalenosti od pridé, respektive zadi,
ktera se rovna priblizné Ctvrtiné délky L; b) pokud plavidla nejsou urcena k
prepravé zbozi, postaci dvojice znacek ponoru umisténych zhruba v
poloviné plavidla.

Reseni:

Bude provedena uprava znacky max. ponoru.

7.3 Uprava dle ES TRIN é&l. 7.02, odst. 6

Skla pro zaskleni pouzitd v kormidelné musi byt vyrobena z
bezpecnostniho skla a musi mit svételnou propustnost nejméné 75 %. Aby
nedochdzelo k odrazlm, musi byt pfedni okna kormidelny antireflexni
nebo upevnéna tak, aby ucinné znemoznovala odrazy. Pozadavek uvedeny
ve druhé vété se povazuje za splnény, pokud jsou okna vyklonéna od
svislé roviny v Uhlu nejméné 10° a nejvyse 25°.

Reseni:

Skla oken a dveri kormidelny budou vyménény za bezpecnostni.

7.4 Uprava dle ES TRIN é&l. 7.12, odst. 7

Musi byt provedena opatrfeni, kterymi se zabrani nekontrolovanému
spusténi kormidelny. Musi byt nainstalovany vhodné ochranné prvky, které
zabrani riziku zranéni, k némuz by mohlo pfi spousténi kormidelny dojit.
Pri spousténi se musi automaticky spustit opticky a zretelné slysitelny
akusticky vystrazny signal.

Reseni:

Kormidelna je vybavena zafizenim zabranujicim nekontrolovatelnému
spusténi kormidelny (u kormidelny jsou otocné konzole, které se otoli do
prostoru pod podlahu kormidelny v jeji horni poloze a kormidelna na né
dosedne).

Okolo kormidelny, vé&etné pohyblivych schodd, bude doplnéno odnimatelné
zébradli dle CSN EN 711 typu CD.

Opticky vystrazny signal bude fesen v cCasti elektro.
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7.5 Uprava dle ES TRIN ¢&l. 8.02, odst. 1

Strojni zarizeni musi byt umisténa a upevnéna tak, aby byla dostatecné
pristupnd pro obsluhu a udrzbu a aby neohrozovala osoby, které tyto
ukony provadéji. Musi byt mozné zabezpecit je proti nahodnému spusténi.
Reseni:

Usporadani strojniho zafizeni plavidla vyhovuje poZadavkim ES TRIN
platnych od 01.01.2025.

7.6 Uprava dle ES TRIN ¢&l. 8.02, odst. 4

V pripadé potreby musi byt spojovaci prvky potrubi pro palivo, mazaci olej
a oleje pouzivané v soustavach pro prenos energie a v ovladacich,
pohonnych a topnych soustavach zakryté nebo jinak vhodné chranéné, aby
se zamezilo rozstrfiku nebo prosaknuti paliva nebo oleje na horké plochy,
do vstup( sani vzduchu strojniho zafizeni nebo do jinych zdrojd vzniceni.
Pocet spojovacich prvkd v t&chto potrubnich soustavidch musi byt co
nejmensi.

Reseni:
Za horké plochy povazujeme nezakryté Casti vyfukového potrubi,
turbodmychadlo, ... Konstrukce motoru a provedeni palivové soustavy

minimalizuje mozZnost rozstriku nebo prosaknuti paliva nebo oleje na horké
plochy, do vstup( sani vzduchu strojniho zafizeni nebo do jinych zdroji
vzniceni. Plavidlo vyhovuje poZadavkim ES TRIN platnych od 01.01.2025.

7.7 Uprava dle ES TRIN ¢&l. 8.05, odst. 3

Pred kolizni prepazkou (do 30.12.2024) nebo za zadovou prepazkou (do
30.12.2049) nesmi byt umistény zadné palivové nadrze.

Reseni:

Umisténi palivovych nadrzi vyhovuje poZadavkidm ES TRIN platnych od
01.01.2025.

7.8 Uprava dle ES TRIN &l. 8.05, odst. 6

Vyusténi plnicich potrubi palivovych nadrzi, kromé nadrzi plnénych pro
denni spotfebu, musi byt na palubé. Plnici potrubi musi byt opatfeno
pripojovacim hrdlem v souladu s evropskou normou EN 12827 : 1999.
Reseni:

Plavidlo je vybavené pripojovacim hrdlem v souladu s evropskou normou
EN 12827 : 1999.

Nadrze musi byt opatfeny odvétravacim potrubim vyudsténym do
otevieného prostoru nad palubou, které je usporadano tak, aby do néj
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nemohla vniknout voda. Prifez odvétravaciho potrubi musi &init nejméné
1,25ndsobek prifezu plniciho potrubi.

Reseni:

Nadrze jsou opatreny odvétravacim potrubim vyusténym do otevrieného
prostoru nad palubou, které je usporadano tak, aby do néj nemohla
vniknout voda. Prifez odvétravaciho potrubi ¢&ini nejméné 1,25ndsobek
prirfezu plniciho potrubi.

Jsou-li nadrze navzajem propojené, musi prifez spojovaciho potrubi ¢init
nejméné 1,25nasobek prifezu plniciho potrubi.

Reseni:

Bocéni palivové nadrze jsou propojeny trubkou Js 100 mm - vyhovuje
pozadavkdm ES TRIN.

Privod k zadni palivové nadrzi nespliiuje poZadavky ES TRIN a bude
vyméneén.

7.9 Uprava dle ES TRIN é&l. 8.08, odst. 8

Potrubni vétve jednotlivych oddéleni musi byt spojené do hlavniho
drenazniho potrubi pomoci uzaviratelnych zpétnych ventild.

Reseni:

Usporadani drenazni soustavy plavidla vyhovuje poZadavkim ES TRIN
platnych od 01.01.2025.

7.10 Uprava dle ES TRIN ¢&l. 8.09, odst. 2

Lodé s posadkou musi byt vybaveny dvéma samostatnymi drenaznimi
Cerpadly, kterd nesméji byt instalovana ve stejném prostoru. Nejméné
jedno cCerpadlo musi mit motorovy pohon. U lodi, jejichz vykon pohonu je
mensi nez 225 kW nebo nosnost mensi nez 350 t, nebo u lodi, které
nejsou urceny pro prepravu nakladu a jejichz vytlak je mensi nez 250 m3,
vSak postacuje jedno cerpadlo s ru¢nim nebo motorovym pohonem.
Reseni:

Polet a umisténi drendznich &erpadel plavidla vyhovuje poZadavkim ES
TRIN platnych od 01.01.2025.

7.11 Uprava dle ES TRIN ¢&l. 13.01

1. Lod& uréené pro pfepravu nakladu s vyjimkou €&lunovych kontejnerd,
jejichz délka L nepresahuje 40 m, musi byt vybaveny pridovymi kotvami,
jejichz celkova hmotnost P se vypocte pomoci vzorce:

kde:
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P=k-B-Tl[kg]

k je koeficient, ktery bere v Uvahu vztah mezi délkou L a Sifkou B a druh
lodi:

k=c\/Z
8B

¢ = 45 - u plavidel do nosnosti 400 t;

Reseni:

Plavidlo Valentyna II je specialni plavidlo.

Na plavidle Valentyna II je predni a zadni kotevni zarizeni:

- predni kotevni zarizeni — kotva 200 kg, kotevni retéz o délce 61,3 m;
- zadni kotevni zarizeni — kotva 600 kg, kotevni Fetéz o délce 61,3 m.
Kotevni zarizeni specialniho plavidla je v souladu s poZadavky ES TRIN.

7.12 Uprava dle ES TRIN &l. 13.02, odst. 1,pis. a)

1. V souladu s pfislusnymi pfedpisy plavebnich organ( platnymi v jednom
z lenskych statd musi byt na palubé& pfinejmensim toto vybaveni:

a) radiotelefonni zarizeni;

Reseni:

Plavidlo Valentyna II je vybavena radiotelefonnim zafizenim - vyhovuje
pozadavkdm ES TRIN.

7.13 Uprava dle ES TRIN &l. 13.03, odst. 1,2,3

1. Na kazdém z nize uvedenych mist musi byt nejméné jeden prenosny
hasici pFistroj v souladu s evropskymi normami EN 3-7:2007 a EN 3-
8:2007:

a) v kormidelng;
b) pobliz kazdého mista vstupu z paluby do obytnych prostor;

c) v misté vstupu do kazdého sluzebniho prostoru nepfistupného z
obytnych prostor, ve kterém je umisténo zarizeni k topeni, vareni nebo
chlazeni na pevné nebo kapalné palivo nebo zkapalnény plyn;

d) u kazdého vchodu do strojoven a kotelen;

e) na vhodném misté v podpalubi ve strojovnach a kotelnach, umistény
tak, aby z jakéhokoli mista v daném prostoru nebyla vzdalenost k hasicimu
pristroji vétsi nez 10 metrd.

2. Co se tyle pfenosnych hasicich pfistroji podle odstavce 1, Ize pouZivat
pouze praskové hasici pfistroje o obsahu nejméné 6 kg nebo jiné pfenosné
hasici pFistroje se stejnym hasicim vykonem. Musi byt vhodné pro pozary
tridy A, B a C.
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Odchylné jsou vsSak na lodich bez zarizeni na zkapalnény plyn pfipustné
sprejové pénové hasici pristroje, které vyuzivaji pénu tvorici vodni film
(AFFF-AR) a jsou mrazuvzdorné do -20 °C, a to i v pripadé, ze nejsou
vhodné pro pozary tridy C. Tyto hasici pfistroje musi mit minimalni
kapacitu 9 litrd.

Vechny hasici pFistroje musi byt vhodné k haseni pozart v elektrickych
systémech az do 1 000 V.

3. Kromé toho lze pouzivat praskové, vodni nebo pénové hasici pristroje,
které jsou vhodné k likvidaci takového typu ohné&, ktery se muze
nejpravdépodobnéji vyskytnout v prostorech, pro které je hasici pristroj
urcen.

Reseni:
Plavidlo Valentyna II je vybaveno dostatecnym poctem rucnich hasicich
pfistrojd odpovidajici kvality (viz Osvédéeni spolecenstvi) - vyhovuje

poZadavkdm ES TRIN.

7.14 Uprava dle ES TRIN ¢&l. 13.08, odst. 2

2. V dosahu kazdé osoby, ktera byva pravidelné na palubé plavidla, musi
byt osobni automaticky nafukovaci zachranna vesta. Tyto zachranné vesty
musi byt v souladu s:

- evropskymi normami EN ISO 12402-2:2006, EN ISO 12402-3:2006, EN
ISO 12402-4:2006

nebo

- kapitolou III predpisu 7.2 Mezinarodni Umluvy o bezpecnosti lidského
Zivota na mofi z roku 1974 (SOLAS 1974) a odstavcem 2.2 Mezinarodnich
predpist pro zachranné prostfedky (LSA).

Pro déti jsou pripustné rovnéz nenafukovaci zachranné vesty podle téchto
norem.

Reseni:

Plavidlo Valentyna II je vybavena odpovidajicimi osobnimi automatickymi
nafukovacimi zachrannymi vestami (viz Osvédceni spoleCenstvi) -
vyhovuje poZadavkim ES TRIN.

7.15 Uprava dle ES TRIN ¢&l. 14.11

1. Navijaky musi byt navrzeny tak, aby bylo mozno provadét praci
bezpecné. Musi byt vybaveny prostredky, které zamezi nelumysinému
uvolnéni nakladu. Navijaky, které nejsou samocinné brzdici, musi byt
opatfeny brzdou prfimérenou k jejich tazné sile.
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2. Navijaky na rucni pohon musi byt vybaveny zarizenim, které zamezi
zpétnému uderu Kkliky. Navijaky na strojni i ruc¢ni pohon musi byt
zkonstruovany tak, aby rucni pohon nemohl byt uveden do pohybu
strojnim pohonem.

Reseni:

Navijaky plavidla Valentyna II jsou v souladu s poZadavky ES TRIN.

8 Zasady provadéni praci pii opravé

Ve smyslu vyhlagky MD 223/1995 Sb. ve znéni pozdé&jsich predpisi a ES
TRIN plavidlo VALENTYNA II, typu TR 610/V podléhad ovérovani technické
zpUsobilosti odbornou komisi. Plavidlo po opravé musi splfiovat technické
pozadavky této vyhlasky a ES TRIN:2021. Pro opravu musi byt zpracovana
provadéci dokumentace v rozsahu podle kapitoly 3. Realizace opravy musi
byt provedena subjektem s odpovidajici aprobaci inspekcéni organizace.

8.1 Zarizeni pracovisté

VSechny prace spojené s opravou plavidla budou provadény na pracovisti
zhotovitele pod dozorem inspekcni organizace. Dozor inspekcni organizace
objednava zhotovitel.

8.1.1 Ulozeni plavidla na sousi

Vzhledem k tomu, Ze pri opravé musi byt plavidlo vytazeno na sous, musi
byt pracovi$té odpovidajicim zplsobem vybaveno. Pro vyzdvizeni z vody
musi byt vyuzito bud' lodniho vytahu, nebo vhodnych zdvihacich zarizeni.
Jakakoliv manipulace s plavidlem musi byt provedena tak, aby nedoslo
k dalSimu poskozeni obsivky a vnitfni konstrukce télesa. Plavidlo na sousi
musi byt ustaveno na pevné a bezpecné zajisténé loze. Prvky loze nesmi
podpirat plavidlo bodové.

8.1.2 Technologické vybaveni

Pracovisté pro realizaci opravy musi byt vybaveno vhodnymi skladovacimi
prostorami, vhodnym zdvihacim zafizenim pro manipulaci tézkymi
bfemeny, vhodnym strojnim zafizenim a nafadim. Pro opravu bude
nezbytné vyuziti kvalitnich zarizeni pro svareni a rezani. Pracovisté musi
byt vybaveno méricim zarizenim pro rozmérovou kontrolu a kontrolu
jakosti svarovani.
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8.1.3 Bezpecnostni pozadavky

Pracovi§té musi odpovidat pozadavkim bezpelnosti prace s ohledem na
vykondvané ¢&innosti. Veskeré vybaveni musi byt zpUsobilé bezpe&ného
provozu s doloZzenim potfebnych dokladd. Napt.:

- pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim
inventarem (pozarni hydranty s hadicemi nebo dostatecny pocet
hasicich pfistrojd) s platnou revizni prohlidkou;

- vSechna elektrickd a zdvihaci zafizeni pracovisté a naradi musi
odpovidat bezpecnostnim normam a mit platné revize;

- pro bezpecny pohyb osob na pracovisti by mélo pracovisté
vybavenou zpevnénou pracovni plochou i pristupovou komunikaci
pro prijezd prepravni techniky;

- na pracovisti musi byt dispozici prostfedky pro poskytnuti prvni
pomoci pri pripadném zranéni personalu;

- na pracovisti musi byt k dispozici prostredky likvidujici pripadné
ohrozeni znecisténim zivotniho prostredi.

8.1.4 Nakladani s odpady

Zhotovitel je povinen odpady zatazovat podle Katalogu odpadli a odpady
(Vyhldgka 93/2016 Sb. v platném zné&ni). Odpady, které nemlze sdm
vyuzit, trvale nabizet k vyuziti jiné pravnické nebo fyzické osobé. Nelze-li
odpady vyuzit, potom zajistit zne$kodnéni odpadu. Dale je povinen odpad
tridit a kontrolovat, zda odpad nema nékterou z nebezpecnych vlastnosti.
Plvodce odpadu je povinen vést evidenci o mnoZstvi a zplsobu nakladani
s odpadem. Plvodce odpadu je zodpovédny za nakladani s odpady do
doby, nez jsou predany opravnéné osobé.

O Soupis praci a dodavek

Technické pozadavky nutné k provedeni opravy plavidla jsou specifikovany
predchozim textu. V soupisu praci a dodavek jsou proto uvedeny pouze
prehledné. Soupis obsahuje prehled montadznich praci a zkousek. Soupis
praci je uveden v Priloze ¢. 1 Technickych podminek.

Pred zapocetim oprav je nutné:
- demontovat nebo zajistit proti poskozeni (paleni, brouseni,
tryskani, ...) méficich systému vymeérovaci lodg;
- odpojit lodni zafizeni od elektrického proudu;

- demontovat schody do kormidelny;
- demontovat podlahy z rostl na palub& nad poklopy strojovny;
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- demontovat kormidelni zarizeni;

- demontovat kortovy dyzy;

- demontovat vrtule;

- demontovat hridelova vedeni;

- demontovat hlavni motory;

- demontovat vratné prevodovky;

- demontovat generatory;

- Caste¢cné demontovat zafizeni a potrubi ze strojovny. Bez
casteCné demontaze zarizeni a potrubi neni mozné obsSivku
opravit;

- demontovat podlahy strojoven;

- demontovat nadrze pitné vody a oleje (ponechat ve strojovné);

- zajistit pred poskozenim kabely vychazejici z hlavniho rozvadéce;

- vycCerpat palivo z nadrzi;

- vycistit a vypafrit palivové nadrze.

9.1 Priprava plavidla k opravé

9.1.1 Pristaveni plavidla

Plavidlo je po vodé dopraveno k mistu opravy. Plavidlo se k opravé pfistavi
vycisténé. Plavidlo musi byt zbaveno kapalin z nadni a ostatnich necistot
(vSechny prostory plavidla). Zasoba paliva na plavidle musi byt minimalni
(pouze pro dopravu na misto opravy). Pfepravu do mista opravy, do
vzdalenosti max. 100 km, zajistuje objednatel.

Pred pristavenim plavidla k opravé bude demontovano nebo zajisténo proti
poskozeni (paleni, brouseni, tryskani, ..) zafizeni mériciho systému
vymeérovaci lodé.

Dodavka: ---
Montaz: ---

Zkousky: ---
9.1.2 Vyzdvizeni z vody a ustaveni na polohu

Dodavka: opory pro ustaveni plavidla na sousi, mobilni schody, zebriky.

Montaz:  zhotoveni opor, nivelizace montaznich opor, vyzdvizeni plavidla
z vody pomoci lodniho vytahu a jeho ustaveni na opory.
Instalace schodl ¢&i Zebiikd pro pristup na palubu. Spudténi
kotvy na zem.
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Zkousky: kontrola roviny montaznich opor, kontrola podepreni a stability
plavidla na konstrukci opor.

9.1.3 Proméreni rovinnosti dna plavidla

Dodavka: ---

Montaz:  ---

Zkousky: kontrola rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do
protokolu.

9.1.4 Priprava na opravu

Dodavka:

Montaz:  VSechna zafizeni plavidla odpojit od elektrického proudu.
Plavidlo zbavit vSech napIni - vody, oleje (motorového i
hydraulického), kapaliny z chladiciho okruhu a paliva.

Zkousky: kontrola Cistoty jednotlivych prostorl, zejména prostor
nadrzi.

9.2 Demontazni prace zarizeni

9.2.1 Demontaz schod, rostti a poklop( strojovny

Dodavka: ---;

DemontdZ: demontaZ schodl do kormidelny; demontaZ roétd na palubé
nad poklopy strojovny; demontaz pravého a levého poklopu do
strojovny, ulozeni zafizeni na bezpecné misto;

Zkousky:
9.2.2 Demontaz kormidelnich zarizeni a kortovych dyz

Dodavka: ---;

Demontaz: demontdz kormidelnich zafizeni a kortovych dyz, véetné jejich
piid a primocéarych hydraulickych motort; ploutve a dyzy
seSrotovat; motory, pné a kluznd loziska ulozit na do doby
jejich opravy do skladu;

Zkousky:
9.2.3 Demontaz vrtuli

Dodavka: ---;
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Demontaz:

Zkousky:

demontovat vrtule; vrtule predat zakaznikovi;

9.2.4 Demontaz hridelovych vedeni

Dodavka:

Demontaz:

4

demontovat ucpavky vrtulovych hrideli, rozpojit spojku mezi
vrtulovymi a tlakovymi hrideli, demontovat vrtulové hridele,
demontovat kluzna loziska hridelovych vedeni a dily
hridelového vedeni; demontovat ochranou rouru hrideli ulozit
do doby opravy do skladu;

9.2.5 Demontaz hlavnich motora

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:

4

odpojeni hlavnich motorl od el. energie, od lodnich soustav
(chlazeni, palivo, hydraulika, olejovéa soustava, vyfuk),
odpojeni dalkového ovladani motorl, rozpojit spojku mezi
motorem a prevodovou skrini, vyjmout motory z plavidla a a
predat je do opravy;

9.2.6 Demontaz vratnych prevodovych skFrini

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:
Zkousky:

4

odpojit vratné prevodové skriné typu VP 32 4A od olejové
soustavy, odpojit dalkového ovladani prevodovek, rozpojit
pruznou spojku mezi prevodovou skfini a hridelovym vedenim,
vyjmout prevodovky z plavidla a predat je do opravy;

9.2.7 Demontaz dieselovych generatorl (DG)

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:

/

odpojeni DG (2 ks) od el. energie, od lodnich soustav (chlazeni,
palivo, vyfuk), odpojeni dalkového ovladani, vyjmout DG
z plavidla a ulozit je na dobu opravy plavidla do skladu;
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9.2.8 Demontaz zarizeni strojovny

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:

4

demontovat mazaci lisy, vodarnu pitné vody, naftové topeni,
Cerpadla, kompresor, vyméniky, kotel, hydraulické agregaty,
usmérfiovade, transformator, pracovni stll a daldi zafizeni,
ktera by znemozniovala vyménu obsSivky; demontovana zarizeni
ulozit na dobu opravy plavidla do skladu;

9.2.9 Demontaz plechii podlahy strojovny

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:
9.2.10

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:
9.2.11

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:
9.2.12

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:

4

demontaZ plechd podlahy strojovny, jejich vyjmuti z plavidla a
ulozeni na dobu opravy plavidla do skladu;

Demontaz casti lodnich soustav

4

demontovat casti lodnich soustav - chlazeni, paliva, olejové
soustavy, soustavy pitné vody, soustavy odpadni vody,
hydrauliky ... tak, aby byla moznd oprava obSivky;
demontované dily oznacit a po dobu opravy plavidla je ulozit
na bezpecné misto;

Demontaz nadrzi

4

odpojit nadrze od potrubi a demontovat nadrz na pitnou vodu,
zasobni olejovou nadrz, nadrze ponechat v plavidle, pri opravé
budou nadrze premistovany tak, aby bylo moznad oprava
obsivky;

Ochrana kabelt

izola¢ni material;

zajistit pred poskozenim kabely (oprava obsivky) vychazejici
z hlavniho rozvadéce;

kontrola izolace kabeld.
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9.2.13

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:
9.2.14

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:

Demontaz palivového potrubi

4

demontdz propojovaciho palivového potrubi mezi zadni
palivovou nadrzi a prednimi nadrzemi; jeho rozrezani na
vhodné rozméry a sesrotovani;

Demontaz skel kormidelny

4

demontovat skla kormidelny, jejich zméreni a nasledna
ekologicka likvidace;

9.3 Demontaz obsivky

Pfi vyméné plechd obsivky je nutné postupovat po ¢astech a symetricky
k podélné ose plavidla, aby nedoslo deformaci télesa. To znamenad, ze neni
mozné demontovat cely rozsah opravované obsivky, ale postupovat tak, ze
odstranime cast obsivky, namontujeme novou obSivku a pokracujeme
v demontazi dalSi ¢asti obsivky. Provést vyménu stén vodnich skfini.

9.3.1 Demontaz obsivkovych chladici

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:

postupnd demontdZ plechl a vyztuh obsivkovych chladi¢d a
obou bocich outorl (9,0 m2), jejich rozfezani na vhodné
rozmeéry a sesrotovani;

9.3.2 Demontaz dnové obsivky a outori zebro cislo 0 az 18

Dodavka:

Demontaz:

Zkousky:

postupnd demontaZ dnovych a outorovych plecht (126 m?2),
demontdz ochrannych rour hridelovych vedeni; jejich roziezani
na vhodné rozméry a sesSrotovani;
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9.3.3 Demontaz zrcadla a bocni obsivky Zebro cCislo 0 az 18

Dodavka: ---

MontdZ:  postupnd demontdz plechd zrcadla (mimo kotevnich sk¥ini) a
boc¢ni obsivky, do vySe do vysky 150 mm nad rovinu max.
ponoru (cca 18,5 m?2), jejich rozfezani na vhodné rozméry a
sesrotovani;

Zkousky: ---

9.3.4 Demontaz dnové obsivky a outorli Zzebro Cislo 18 az 46
Dodavka: ---

MontdZ:  postupnd demontdZ? dnovych, outorovych plechd, véetné
obsivkovych chladi¢l a odérek, plechd vodnich skfini (cca
131,2 m?), jejich rozrezani na vhodné rozméry a seSrotovani,
pri demontazi dnové obsSivky pod hlavnim rozvadécem
(demontdz kabeld neni moznd) je nutné postupovat se
zvy$enou opatrnosti, aby nedo$lo k poskozeni izolace kabel(;

Zkousky: ---
9.3.5 Demontaz bocni obsivky zZebro Cislo 18 az 46

Dodavka: ---

MontdZ:  postupna demontdz plechl boé&ni obsivky do vysky 150 mm
nad rovinu max. ponoru (cca 13,0 m2), jejich rozfezani na
vhodné rozméry a seSrotovani;

Zkousky: ---

9.3.6 Demontaz obsivky pridé zebro cCislo 46 az 54

Dodavka:

MontdZ:  postupnad demontdZ plechl obsivky ptidé do vyse do vygky 150
mm nad rovinu max. ponoru (cca 48 m?2), vcetné mezizeber,
jejich rozirezani na vhodné rozméry a seSrotovani;

Zkousky:

9.3.7 Demontaz dnovych pricek

Dodavka:

Montdz:  postupnd demontaz dnovych pricek na Zebrech d&islo 1 az po
Zebro Cislo 6, pouze mezi paternicemi umisténymi 2000 mm od
osy plavidla, demontaz stfredové paternice (od zebra Cislo 0 az
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Zkousky:

k Zebru Cdislo 6, vyfiznuti casti zrcadla plavidla (dle nového
zebrorysu), jejich rozrezani na vhodné rozméry a sesrotovani;

9.3.8 Priprava vyztuzeni na montaz obsivky

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10

l4

zabrouseni ocelové konstrukce plavidla; ocisténi, pfipadné
odstranéni zkorodovanych nebo zdeformovanych casti;
vypaleni vodoteci do dnovych pricek a podélnych stén;

vizualni kontrola.

Opravy a montazni prace

10.1 Montaz obsivky

Oprava obsivky plavidla bude provedena dle vykresi &islo P030-110/V -
Obsivka, paluba a P030-100/V-33 - ObsSivka. ObsSivka na zadi mezi zebry
¢islo 0 az 6 bude upravena podle novych pricek.

10.1.1

Dodavka:

Montaz:

Oprava ocelové konstrukce (vyztuzeni)

na délku narezané valcované profily bocnich Zeber, napalené a
svarené ¢&asti boénich vyztuh a dnovych pFi¢nikd, vypdlené
roznice;

vyména neopravitelnych ¢asti ocelové konstrukce plavidla
(max. hmotnost a plocha ménénych ¢asti):

dnovych pricek (profil T300x5/50x8 mm) - 10%, tj. 6 ks (787
kg; 38 m?);

bo¢nich ramovych zeber (profil T50x6/50x8 mm) a
vodotésnych prepazek - 25%, tj. 2 x 6 = 12 ks (vcetné
pfilehlych roznic) (101 kg; 4,7 m?);

bocnich zeber (HP 6) - 25%, tj. 2 x 8 = 16 ks (vcietné
prilehlych roznic) (cca 88,6 kg; cca 3,52 m?);

paternic (profil T300x5/50x8 mm) - 10%, tj 11 m (cca 167 kg;
8,0 m2);

mezizebra na pridi (HP 6) 100%, tj. 28 ks (203 kg; 61,2 m;
9,0 m?).

celkem 1347 kg; 63,2 m?.
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Zkousky:

10.1.2

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.1.3

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.1.4

Dodavka:

Montaz:

Vyrovnani deformovanych ¢&asti vyztuh, jejich ocisténi,
pripadné odstranéni zkorodovanych casti a vevareni novych;
vypaleni vodoteci do dnovych pricek;

Vzhledem k nemoznosti demontaze hlavniho rozvadéce, je
nutné provést Upravu stojiny zeber pod rozvadécem tak, ze
spodni cast stojiny bude uriznuta o 8 mm a navarit na ni
plochou ocel 80x8 mm. V téchto mistech bude obsSivka
privarena dérovymi svary;

provedeni vizudlni kontroly Uplnosti konstrukce a kontrola
véech svar(, kontrola rozmér{ plavidla.

Montaz dnovych pricek

napalené plechy dnovych pricek a stfedové paternice (plech tl.
5,0 mm), na rozmér narezana plocha ocel PLO50x8 mm - lemy
dnovych pricek a stredové paternice (pomocné vykresy ¢. 216-
112.01 - Paternice; 216-106.01 - Pricky R; 216-105.01-01 -
Pricky) — vysky stojin dnovych pricek je nutné dodrzet;

sestaveni a svareni jednotlivych dilG dnovych pfi¢ek a stiedové
paternice (226 kg; 12,3 m?), vlozeni a zavareni dnovych pricek
a stredové paternice do konstrukce plavidla;

kontrola Uplnosti konstrukce plavidla, vizudlni kontrola svard,
kontrola rozmérd.
Montaz dnové obsivky a outorid Zzebro cislo 0 az 18

naformatované a natvarované plechy dnové ob&ivky a outorl
(tl. 6,0 a 8,0 mm, na rozmér narezana kulatina KR30 mm);
prisluéné 3palikové ptiruby (pfipojeni obdivkovych chladi¢d);

stehovani - plechl dnové ob&ivky a outorl (126 m2; 6377 kg),
privafeni plechl k dnovym ptickdm a patefnicim, svareni
plechl k sob& zevniti plavidla, vydrdZkovani kofene svaru,
provedeni kone¢ného svaru;

kontrola souososti lozisek hridelového vedeni a osy dyzy (po
zavareni), kontrola rozmé&ru plavidla, vizualni kontrola svard.
Montaz zrcadla a bo¢ni obsivky Zebro Cislo 0 az 18

naformatované a natvarované plechy zrcadla a bocni obsSivky
(tl. 6,0; 8,0 2 10,0 mm);

stehovani zrcadla a boénich plechd (18,5 m2; 934 kq),
pfivafeni plechl k bo&nim Zebrlm, svafeni plechi k sobé&
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Zkousky:

10.1.5

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.1.6

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.1.7

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

zevnitf plavidla, vydrazkovani korene svaru, provedeni
konecného svaru, ukonceni potrubi a armatur na obsivce musi
byt provedeno pomoci vevafenych pfirub nebo hrdel; tloustka
jednotlivych plechl ob&ivky bude dle schvalené dokumentace;

kontrola rozmé&rd plavidla, vizualni kontrola svard.
Montaz dnové obsivky a outord Zzebro cislo 18 az 46

naformatované plechy vodnich skfini s otvory a navarenymi
prirubami; naformatované a natvarované plechy dnové obsSivky
a outory (6,0 a 8,0 mm; plech tl. 5,0 mm bude nahrazen tl.
6,0 mm);

stehovani - plechy vodnich skfini, plechd dnové obsivky a
outord (131,2 m?2; 7315 kg), provedeni svarotedi v dnovych
pri¢kach, pfivafeni plechd k dnovym pfi¢kdm a patefnicim,
svateni plechl k sob& zevnitf plavidla, vydréZkovani kofene
svaru, provedeni konecného svaru; tloustka jednotlivych
plechd obsivky bude dle schvalené dokumentace;

kontrola rozmé&ru plavidla, vizualni kontrola svard.

Montaz bocni obsivky zebro cCislo 18 az 46

naformatované a natvarované plechy boc¢ni obsivky (tl. 6,0 a
8,0);

stehovani boé&nich plechl (13 m2; 623 kg), ptivareni plech(
k boénim Zebrim, svafeni plechi k sob& zevniti plavidla,
vydrazkovani korene svaru, provedeni konecného svaru,
ukonceni potrubi a armatur na obsSivce musi byt provedeno
pomoci vevafenych pfirub nebo hrdel; tloustka jednotlivych
plechl obsivky bude dle schvalené dokumentace;

kontrola rozmé&ru plavidla, vizualni kontrola svard.

Montaz obsivky pridé Zzebro cCislo 46 az 54

naformatované a natvarované plechy dnové obsivky, outort a
bokd (tl. 6,0 a 8,0 mm, na rozmé&r nafezand kulatina KR30
mm) dle vykresu cislo PV030-100/V; nadélené a zukosované
mezizebra HP6;

stehovani plechd obsivky pfidé (48 m2; 3057 kg), pfivareni
plechl k dnovym pti¢kam, bo&nim zebrim, pateénicim, navafit
mezizebra (67 kg); svafeni plechi k sob& zevnitf plavidla,
vydrazkovani korene svaru;

kontrola rozméru plavidla, vizualni kontrola svard.
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10.1.8

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.1.9

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.1.10

Dodavka:

Montaz:

Kontrola vymeény obsivky
voda, event. petrolej, plavena krida, snimky RTG;
oprava (vybrou$eni a pfevateni) nevyhovujicich svary;

provedeni vizudlni kontroly vSech svar(, provedeni zkousky
t&snosti (normalnim nebo ndhradnim zplsobem), provedeni a
vyhodnoceni kontroly svarl pomoci rentgenového zafeni,
opakovana kontrola vadnych svarQ; kontrola rozmért plavidla.

Montaz odérek

na rozmér nadélend plochd ocel PLO50x30 mm; konce odérek
budou seriznuty dle vykresu €. ¢. 242-11.01 - Obsivka, detail
Y'Y trubky na odérky, vypalené plechy na vyztuzeni a
ukonceni odérek, plocha ocel na vyztuzeni;

Pro ochranu outorl a bokd plavidla budou na outory a boky
podle vykresu ¢. 242-11.01 - Obsivka navareny odérky.
Odérky budou vyrobeny z oceli PLO50x30 mm, délka cca 79,5
m (938 kg). Odérky budou pfivafeny prib&Zznym koutovym
svarem velikosti a = 3,5 mm po celé jejich délce (vodotésné).

Pro ochranu bokU a zadnich roht plavidla bude na zadi ve dvou
rovinach a na pridi pouze na opasnici navarena odérka, ktera
bude vyrobena z podélné rozfiznuté trubky 159 x 8,0 mm.
Trubka bude vyztuzena podélné plochou oceli PLO 70 x 8,0 mm
a pricné plechem tl. 8,0 mm proti kazdému zebru (310 kg).
Zacatek odérky bude na zrcadle cca 30 mm od lemu kotevni
skfiné a pljde na bok plavidla na Zebro ¢&islo 4. Odérky budou
pfivafeny prib&znym koutovym svarem vel. 3,5 po celé jejich
délce. Oba konce vsSech v trubek odérek budou Sikmo
sefiznuty pod Uhlem 30° a zaslepeny plechem sily 8 mm

provedeni vizualni kontroly viech svard.

Montaz obsivkovych chladici

napalené kryci plechy obsivkovych chladi¢id (tl. 10 mm), na
rozmér nadélend plocha ocel na vyztuhy PLO50x30 mm a Zebra
chladi¢d PLO50x6 mm;

na outory obou bok{ od Zebra ¢&. 21 do Zebra 30 namontovat
obsSivkové chladice, tj. navarit vyztuhy pro obsivkové chladice
(PLO 50x30 mm a PLO 50x6 mm) (dle plvodnich chladi¢d) a
privarit na né plechy tl. 10 mm (785 kg, 19 m?). Chladice
privafit prib&znym koutovym svarem vel. a = 3,5 mm po
celém jejich obvodu (vodotésné);
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Zkousky:

10.1.11

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.1.12
Dodavka:
Montaz:

Zkousky:

provedeni vizudlni kontroly vdech svarl, zkougka té&snosti
obsivkovych chladi¢y.

Obnova ponorovych stupnic

vypalené dily, ponorovych stupnic (pro 4 ks ponorovych
stupnic) z oceli tloustky 5 mm, ochranné listy tloustky 6 mm (8
ks);

rozmeérit ponorové stupnice (4 ks), dily ponorovych stupnic
privafit na bok plavidla prib&znym koutovym svarem velikosti
2,5; privarit z obou stran ponorovych stupnic ochranou listou
tloustky 6 mm, vyrazeni 3 dul&¢ikd pobliz kazdé ponorové
stupnice ve vzdalenosti 1000 mm ode dna;

provedeni rozmérové kontroly, provedeni vizualni kontroly.

Proméreni rovinnosti dna plavidla

kontrola rovinnosti dna plavidla, vysledek zaznamenat do
protokolu. Namérené hodnoty porovnat s mérenim, které bylo
provedeno pred zapocetim opravy.

10.2 Povrchova ochrana

Povrchovou Upravu ocelové konstrukce plavidla,

obSivky plavidla a

jednotlivych zafizeni provadét v Case, kdy to je technologicky vhodné.

10.2.1
Dodavka:
Montaz:
Zkousky:

10.2.2
Dodavka:

Montaz:

Priprava pro povrchovou ochranu
material k tryskani;

obSivku plavidla zevnitf i vné a opravovanou cast ocelové
konstrukce plavidla otryskat na stupen cistoty Sa 2,5;

vizualni kontrola povrchu.

Povrchova ochrana

natérovy material barevného dle pozadavkd

zakaznika;

provedeni

Po otryskani vnéjsi obsivky a zarizeni (469,6 m?2) a vnitrnich
opravovanych ¢asti plavidla (411,5 m?), v souladu s natérovym
planem, je nutné aplikovat povrchovou ochranu, natéry
provést v souladu s normou CSN EN ISO Natérové hmoty -
Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
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Zkousky:

natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné natérové systémy, dle
natérového planu odsouhlaseného se zakaznikem:

1 x zakladni natér 150 um
1 x vrchni natér 150 um
celkem NDFT 300 um

kontrola povrchu po otryskani, kontrola (se zaznamem)
predepsané tloustky kazdé vrstvy natéru; vizualni kontrola
povrchu.

10.3 Vyroba, opravy dilt

10.3.1

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.3.2

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.3.3

Dodavka:

Montaz:

Vyroba, oprava dild hFidelovych vedeni

materidl pro kluzna loziska; plvodni vrtulové hfidele; trubka
pro ochrannou rouru hridelovych vedeni (TRKR194x8-2345
mm; 86 kg; 1,42 m2);

vyroba novych kluznych lozisek hridelovych vedeni, vyroba
ochrannych rour vrtulovych hrideli dle vykresu ¢. 3VTU4303-
793 - Ochranna trubka hridelového vedeni obrobena trubka;
proméreni a oprava vrtulovych hrideli;

kontrola rozmérd loZisek hfidelového vedeni a opravenych
hrideli; z kontrol vyhotovit zaznam (soulast dokumentace
opravy).

Vyroba, oprava dilt kormidelnich zaFizeni

material pro kluzna loziska kormidelniho zarizeni; material pro
vyrobu kormidelnich ploutvi (2x 166 kg); pdvodni pné
kormidelniho zarizeni;

vyrobit, dle vykresu C(Cislo 030.380-06 - Kormidlo, nové
kormidelni ploutve; vyrobit nova kluzna loziska kormidelniho
zafizeni; prométeni a oprava pfid kormidelniho zafizeni;

kontrola zavareni a tésnosti kormidelnich ploutvi; kontrola
rozmérl loZisek kormidelniho zafizeni a opravenych piU;
z kontrol vyhotovit zaznam (soucast dokumentace opravy).

Oprava hlavnich motori

demontované hlavni motory typ CKD - 6L 150 PV, 309 kW pFi
1500 ot/min;

provést kompletni opravu hlavnich motorl typu CKD - 6L 150
PV;
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Zkousky:

10.3.4

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

zdznamy z diagnostiky motord, seznam pouzitych dild na
opravu; zaznamy o montazi (soucast dokumentace opravy);
protokol o zkousce.

Oprava prevodovek

demontované vratné redukcni skfiné typu VP 32 4A;

provést kompletni opravu vratnych redukénich skfini typu VP
32 4A;

zaznamy z diagnostiky vratnych redukcnich skrini, seznam
pouzitych dild na opravu; zaznamy o montdZi (soucast
dokumentace opravy); protokol o zkousce.

10.4 Montaz zarizeni

104.1

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.4.2

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.4.3

Dodavka:

Montaz:

Montaz nadrzi

spojovaci material na upevnéni nadrzi, tésnéni, koudel;

premistit nadrze (nadrz na pitnou vodu, nadrz oleje) na
plvodni misto, uchytit nadrze k ocelové konstrukci plavidla,
pripojit nadrze k potrubi plavidla (pitna voda, olejova
soustava);

vizualni kontrola montaze, kontrola t&snosti potrubnich spojd.

Montaz casti lodnich soustav
trubky, ventily, spojovaci material, tésnéni;

repase (obnova) a montdaz demontovanych casti lodnich
soustav - chlazeni, paliva, olejové soustavy, soustavy pitné
vody, soustavy odpadni vody, hydrauliky, ...; zabrouseni sedel
obsivkovych ventild;

kontrola montaze lodnich soustav, kontrola jejich tésnosti.

Montaz hridelového vedeni a vrtuli

nova kluzna loziska; opravené vrtulové hridele; nové vrtule
(dodavka objednatele); vazelina; spojovaci material; ucpavka;
nové ochranné trubky hridelovych vedeni;

montaz kluznych lozisek, montdz a zavareni ochrannych rour
hrideli; montaz vrtulovych hrideli, montaz vrtuli, smontovat
spojku mezi vrtulovymi a tlakovymi hridelemi; montaz ucpavek
vrtulovych htideli;
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Zkousky:

10.4.4

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.4.5

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.4.6

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.4.7

Dodavka:

kontrola souososti loZisek htidelového vedeni, kontrola vali
v loziskach, kontrola ulozeni vrtule na hrideli, kontrola ulozeni
vrtule v kortové dyze, z kontrol vyhotovit zaznam (soucast
dokumentace opravy).

Montaz kormidelnich peruti a kortovych dyz

nova kluzna loziska kormidelniho zarizeni; nové dyzy (dodavka
objednatele); nové vyrobené kormidelni ploutve; opravené pné
kormidelniho zarizeni; repasované primocaré hydraulické
motory; spojovaci material pro uchyceni kormidelnich ploutvi
kortovych dyz, vazelina, materidl pro zajisténi Sroubovych
.0 v 7 eV, vV 7 . 7 7 . 74V
spoju; retizek pro zajisteni kormidelnich ploutvi proti ztrate;

namontovat kormidelni pné; nové kormidelni peruté a kortovy
dyzy, namontovat repasované primocaré hydraulické motory;
pripojeni hydraulické soustavy; pripojeni mazani kormidelniho
zarizeni; peruté zajistit proti ztrate;

kontrola montaZe kormidelniho zafizeni, méteni vali v uloZeni
pfid v loZiscich (se zdznamem do protokold); kontrola zajisténi
Sroubovych spojl; kontrola zajidténi kormidelnich ploutvi.
Montaz diesel generator

spojovaci material, tésnéni;

montaz DG do plavidla, jejich pripojeni k el. energii, k lodnim
soustavam (chlazeni, palivo, vyfuk, ..), pripojeni dalkového
ovladani;

kontrola ulozeni soustroji. O ulozeni soustroji v plavidle poridit
zaznam.

Montaz vratnych prevodovych skFrini

repasované vratné prevodové skriné; olej; spojovaci material,
tésnéni;

namontovat repasované vratné prevodové skriné do plavidla,
pripojit spojku mezi prevodovou skfini a hfidelovym vedenim,
pripojit vratné prevodové skiiné k lodnim soustavam (chlazeni,
mazani, ...), pripojit dalkové ovladani prevodovek;

kontrola ulozeni vratnych skfini.

Montaz hlavnich motoru

repasované hlavni motory; spojovaci material, tésnéni;
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Montaz:

Zkousky:

10.4.8

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.4.9

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.4.10

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.4.11

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

montaZ repasovanych hlavnich motord do plavidla, ptipojeni
Vé o] “s Ve . ré ré [o]
hlavnich motoru k el. energii, pripojeni hlavnich motoru k
lodnim soustavam (chlazeni, palivo, hydraulika, olejova
soustava, vyfuk, ..), pfipojeni dalkového ovladani motorQ,
smontovat spojku mezi motorem a prevodovou skfini;

kontrola ulozeni soustroji, kontrolu uloZzeni opakovat po
spusténi plavidla na vodu. O ulozeni soustroji v plavidle pofidit
zaznam.

Montaz zarizeni strojovny

spojovaci materidl na upevnéni zarizeni, vazelina, tésnéni,
koudel;

montaz mazaciho lisu, vodarny pitné vody, naftového topeni,
Cerpadel, hydraulickych agregatl, pracovniho stolu a dalsich
zarizeni, ktera znemoznovala vymeénu obsivky, uchyceni
zarizeni k ocelové konstrukci plavidla, pripojit zafizeni k potrubi
plavidla;

vizualni, kontrola té&snosti potrubnich spojl, kontrola funkce
zarizeni.

Zprovoznéni lodnich soustav

odpovidajici mazaci a hydraulicky olej; chladici kapalina;
palivo;
doplnéni vsSech lodnich soustav kapalinami; odvzdusnéni

lodnich soustav; pri zajiSténi spravného provozu lodnich
soustav je nutnda soucinnost s objednatelem (doplnéni
spravnych kapalin, ...);

vizualni kontrola Urovné kapalin v soustavach, kontrola

t&snosti potrubnich spojl, kontrola funkce soustav.

Montaz plechti podlahy strojovny
spojovaci material;
montaZ plechd podlahy strojovny jejich uchyceni ke konstrukci;

kontrola montaze.
Montaz svétlik( strojovny a schod@ do kormidelny

M Ié . s ’ v 7 O
spojovaci material pro uchyceni svetliku;
montaZ svétlik( a schodl do kormidelny na plavidlo;

kontrola montaze, kontrola funkce.
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10.5 Odstranéni odchylek od pozadavkli normy ES-

TRIN

Technické podminky opravy se zabyvaji pouze koncicimi vyjimkami normy

ES TRIN:2021 k 01.01.2025,
relevantni.

10.5.1

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.5.2

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.5.3

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

10.5.4

Dodavka:

Montaz:

Zkousky:

které jsou pro plavidlo Valentyna 1I,

Uprava dle ES TRIN &l. 3.03, odst. 4

plech na vyrobu znacky nejvyssiho ponoru pro plavebni zénu
»3" (2x 300x40 mm);

vyroba znacky nejvyssSiho ponoru; vymeéreni umisténi znacky
nejvysSiho ponoru; privareni znacky nejvyssiho ponoru na
obsSivku plavidla;

kontrola umisténi, kontrola prfivareni.

Uprava dle ES TRIN ¢&l. 4.03
prachodky, prostupy, zalévaci hmota;
montaZ prichodek a prostupd, zaliti prostupt hmotou;

kontrola montaze.

Uprava dle ES TRIN &l. 7.02, odst. 6

na rozmér narezana bezpecnostni skla do oken a dveri
kormidelny prisludné tloustky (cca 12 m?2), tésnici material;

montaz bezpecnostnich skel do oken a dvefi kormidelny, jejich
utésnéni;
kontrola montaze, kontrola tésnosti skel oken a dveri.

Uprava dle ES TRIN é&l. 7.12, odst. 7

dily odnimatelného zéabradli typu CD podle normy CSN EN
711:2017 (sloupky - bezesva ocelova trubka TRKR 42,4x2,6
mm, toulec - bezeSva ocelovda trubka TRKR 51x4,0 mm;
¢lankovy retéz 6,3 dle normy ISO 1835; material pro zajisténi
zabradli proti neidmysinému zvednuti;

vyroba jednotlivych odnimatelného zabradli typu CD podle
normy CSN EN 711:2017; privareni toulcl zabradli k palubé
plavidla; sestaveni zabradli; povrchova Uprava zabradli;

kontrola privareni, kontrola montaze, kontrola montaze a
demontdze zabradli.

43



10.5.5 Uprava dle ES TRIN &l. 8.05, odst. 6

Dodavka: bezeSva ocelova trubka TRKR89x3,6 mm; trubkové oblouky;
Spalikové priruby; pfiruby; ventily.

Montaz:  vyroba propojovaciho potrubi mezi zadni a bo¢nimi palivovymi
nadrzemi.

Zkousky: kontrola montaZe, kontrola svart, kontrola t&snosti.

11 Kontrolni zkousky

Oprava plavidla musi probihat pod dohledem inspekéni organizace, stejné
tak i funkéni a plavebni zkoudky. Cinnost inspekéni organizace objednava a
hradi zhotovitel.

Kvalita provedeni opravy a vlastnosti plavidla po jejim provedeni je
zkousSena v nékolika fazich. VesSkeré zkousky a jejich vyhodnoceni dle
platné legislativy (zejména Vyhlaska MD 223/1995 Sb. v platném znéni a
ES TRIN). Zkousky organizuje a veskeré naklady hradi zhotovitel.

U zkousek musi byt pritomen inspektor inspekcéni organizace. Zkousky
budou probihat podle programu schvalené inspekcéni organizaci. Ze
zkou$ek se zpracuje protokol o prib&hu méfeni a vyhodnoceni, ktery
potvrzuje inspektor inspekcni organizace.

11.1 Kontrola ve vyrobé

Nové vyrabéné dily a skupiny podléhaji vystupni kontrole zhotovitele ve
vyrobé. Kontroluje se jakost materidlu a shoda provedeni s provadéci
dokumentaci, u skupin i jejich bezchybna dil¢i montaz. Vysledek kontroly
je zapsan ve stavebnim deniku.

V&echna méfeni jsou zaznamendavana do pfisludnych protokold.

11.2 Diléi kontrola pfi montazi na plavidlo

Pri namontovani na plavidlo se kontroluji a odstranuji pripadné vzajemné
kolize s jinymi skupinami, kontroluje se bezpecné upevnéni a dotazeni
v V4 .0 J4 o . v o] Ny 7 . v v
sroubovych spoju. U systému se kontroluje tesnost. Dulezita je predevsim
kontrola montaze skupin a dild, které po spusténi plavidla na vodu jiz
nebudou pristupné (vrtule, ucpavky, kluzna loziska).

Véechna méfeni jsou zaznamendvana do pfislunych protokold.

11.3 Funkc¢ni zkousky

Zkousky funkcni se provadéji za ucelem kontroly:
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.1 zhotoveni a montdZe mechanismd, elektrického vybaveni, zafizeni,
soustav a ostatnich vybaveni, jejich odzkouseni v cinnosti a rovnéz
souladu jejich parametrt s pozadavky technické dokumentace;

.2 pripravenost lodé&, jejich hlavnich a pomocnych mechanismd, soustav a
vybaveni k provedeni plavebnich zkousek;

.3 zkoudek mechanism{, soustav a zafizeni, u nichZ se nevyzaduje
provedeni plavebnich zkousek;

.4 provedeni elektro revize a UTZ elektro plavidla.

Dozorované objekty (mechanismy, zafizeni, elektrickd vyzbroj a soustavy),
pro jejichz zkousky nejsou vyzadovany plavebni rezimy, nutno kontrolovat
a zkouset pIlné v ramci funkcénich zkousek.

Po spusténi plavidla na vodu je mozno po kontrole souososti hridelového
vedeni a pohonné jednotky, tésnosti ucpavek, kontrole tésnosti a doliti
véech provoznich kapalin a odvzdudnéni systému provést zkousky vsech
opravovanych soustav pri bézicich hlavnich motorech. Kontroluje se
predevsim tésnost soustav, teploty ucpavek a loZisek a ovladani motor( a
prevodovek a chod generator( pti zatézi spotiebidi lodni sité&.

11.4 Plavebni zkousky

Plavebni zkousky se provadéji s cilem:
.1 kontroly zakladnich parametrd hlavniho lodniho energetického zafizeni;

.2 kontroly jeho funkce pfi manévrovani pfi plavbé a provérky reverznich
vlastnosti;

.3 kontroly provozuschopnosti hlavniho lodniho energetického zafizeni v
podminkam blizkych provoznim;

Po Uspésném dokonceni funkénich zkousek a odstranéni pripadnych
pripominek jak inspekcni organizace, tak investora, je mozno provést
plavebni zkousky plavidla podle programu zkousek. Kromé kontroly chodu
vdech mechanisml se kontroluje pti rdznych reZzimech plavby teploty a
tlaky naplni. Plavebni zkousky jsou provadény ve spolupraci
s objednatelem (zajisténi posadky plavidla, ...).
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12 Prilohy
12.1 Soupis praci

12.2 Krivky zadé
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