VD Zermanice, oprava PKO technologie vodarenskych odbé&ri

Zadavaci podminky verejné zakazky

Pifedmét verejné zakazky

Pfredmétem zakazky je provedeni opravy PKO wvnéjSich ¢asti potrubi vodarenskych
odbérii véetné armatur a oprava poskozené &asti potrubi na VD Zermanice. Celkova plocha
obnovy PKO je 236,5 m?.

S ohledem na pozadovanou Zivotnost systému pro obnovu protikorozni ochrany potrubi
vodarenskych odbérti nejméne 15 a vice let a s pfihlédnutim k moznym technologickym
rizikim, by mély byt provedeny nasledujici aplikac¢ni prace s nasledujicimi kvalifikacnimi
pozadavky.

Oprava PKO bude rozdé¢lena na dvé etapy:
1.etapa: Oprava PKO pravé vétve vodarenského odbéru cca 100 m?
2.etapa: Oprava PKO levé vétve vodarenského odbéru cca 136,5 m?

Soucasti prilohy zadavacich podminek je vizudlni schéma vodarenskych odbéri
s vyznacenim hranice rozdélujici ob¢ etapy.

Béhem provadéné opravy musi byt vzdy bez omezeni v provozu prava nebo leva
vodarenska vétev z divodu zdsobovani odbératelll, rybného hospodatstvi a provozu MVE.

Piivodni PKO, bude zcela odstranéna. Nejprve bude provedeno ocisténi povrchu horkou
tlakovou vodou 500 bar. Veskeré hmotné slozky piivodniho natéru budou zachytavany a
transportovany k likvidaci odpadu. Néasledn¢ se provede odstranéni starych natéri pomoci
ostrohranného suchého abrazivniho otryskani na stupen €istoty povrchu Sa 2'; dle ISO 8501
vhodnym nekovovym abrazivem. Optimdlni kotvici profil otryskané oceli (tvar, velikost a
hustota nerovnosti otryskaného povrchu) bude BN10a dle Rugotest No. 3. Maximalni velikost
a mnoZstvi prachovych ¢astic 2/2 dle ISO 8502-3 (hodnotitelné u vychoziho stavu podkladu
A,B,C dle ISO 8501). K tryskani je tfeba pouzit vhodny abrazivni material, ktery zajisti
poZadovanou drsnost povrchu minimalné 75 pm. Pouzit lze specidlné tepelné upravené
vysokopecni strusky o zrnitosti 0,1 - 1,6 mm v souladu s CSN ISO 11126 dily 4 a 6. Pied
samotnou aplikaci natéri bude tfeba odstranit oleje a mastnoty vhodnym detergentem. Soli a
ostatni necistoty budou odstranény vysokotlakou ¢istou vodou.

Po tryskdni bude objednatel vyzvan ke kontrole a provedeni NDT zkousek a ptipadnych
oprav potrubi vodarenskych odbérli. Po provedené opravé se provede tryskani na Cisto pied
aplikaci PKO tzv. sweeping.

Pred aplikaci PKO budou veskeré spary mezi pifirubami zatésnény vtlacenim tésnici
$nary a nasledné zatmeleny polyuretanovym tmelem. Veskery spojovaci material bude pred
aplikaci PKO oSetfen StéteCkem pomoci EKO vazeliny, tak aby v pfipad€ nutnosti uvolnéni
Sroubovych spojii Sla aplikovana PKO dobie dolu a nebylo nutné brouSeni popiipadé fezani
Sroubovych spoju.

Samotny natérovy systém bude proveden ve 4 vrstvach. VSechny vrstvy budou
provedeny vysokosusinovym epoxidovym natérem, kde kazdd vrstva bude mit nomindlni
tloustku 125 pm, kde minimalni tlouStka natéru bude 80% nominalni tloustky. Vrstvy budou
rozliSeny jinym odstinem. Posledni vrstva bude mit odstin RAL 5002. Soucasti kazdé



aplikované vrstvy jsou pasové natéry hran, svaru, dillkové koroze a tézko dostupnych mist.
Celkova nomindlni tloustka PKO bude 500 um.
Systém a sloZzeni PKO bude pfed zahdjenim praci predano objednateli ke schvaleni.

Pozadavek na kvalifikaci, pfipravenost a minimalni vybaveni aplika¢ni firmy:
dodavatelé, ktefi provadéji aplikaci natérovych systému, musi byt technicky a personalné
vybaveni tak, aby byli schopni provadet prace na pozadované urovni kvality.

Pfi provadéni povrchovych tUprav v prostfedi se stupném korozni agresivity Im
a vysSim je nutné zajistit predpoklady dodrzeni zdkladnich kvalitativnich a kvantitativnich
parametrii jakosti protikorozni ochrany.

Kontrola a ptebirani obnovy natéru: otryskany povrch a prevzeti suché vrstvy natérové
hmoty (vzdy po jednotlivych vrstvach) bude provadét odborné zptisobily zéstupce dodavatele
se zastupcem zadavatele - provede se zapis do stavebniho deniku. Kontrola kvality a suché
tloustky natéru bude probihat podle platnych norem a bude se fidit pravidlem 80/20. Vady
aplikovaného natérového filmu ovlivitujici ochranné vlastnosti natéru, jako jsou vynechané
plochy, nenatiend mista, zatfené necistoty - budou hodnoceny za ucasti zadavatele a
zhotovitele. Na zdklad& uvedené kontroly bude vystaven soupis provedenych praci podepsany
uréenymi zastupci zhotovitele a objednatele, ktery bude slouzit jako podklad k fakturaci.

Natérova hmota musi po aplikaci 7 dnu pIné vytvrdnout.

Soucasti planované opravy PKO je oprava poskozeného potrubi na vétvi pro Biocel.
Potrubi DN 600, které mimouroviiové pifechazi na DN 800 s odbockami DN 300 na
odvzdusnovaci vétev a DN 250 vypoustéci potrubi. Toto plvodni potrubi svafované ze
segmentu bude nutné vyrobit nové a nahradit, dle pfilozené dokumentace. Vyrobce si ov§em
bude muset pfesné rozméry a tvary potrubi doméfit v misté plnéni. Pivodni svafované potrubi
bude nahrazeno novym potrubim z n€kolika dili, které budou osazeny piirubami. Specifikace
PKO bude stejné jako u ostatnich potrubi, posledni vrstva RAL 5002. Vnitini PKO celkova
nomindlni tloustka 500 pm. CN bude stanovena dle pfiloZeného nakresu, ktery vychézi
z ptesn¢ho zaméteni na VD, které jiz bylo provedeno. Veskery spojovaci material bude nerez,
dodéavka vcetné vSech tésnéni. Na vSechny spoje bude pouZita specialni keramicka pasta pro
nerez spoje.

Predpokladany rozsah praci

1. Pro provadéni praci bude nutnd kompletni demontdz veSkerych pochtizich lavek,
schodi$t’ a ploSin. Zajisténi staveniSté a ohraniCeni stavenisté (leSeni, zabradli apod).
Kompletni zakryti veskeré technologie v dotCenych prostorach (rozvadéce, pohony
armatur, armatury, atd...). Zaji$téni ventilace.

2. Uplné odstranéni stavajici protikorozni ochrany potrubi. Nejprve horkou tlakovou
vodou 500 bar a nésledné tryskanim povrchu na Sa 2'5 véetné odmasténi, odpraSeni a
vysuSeni. Zatésnéni veskerych spar, pretmeleni, oSetfeni spojovaciho materialu
vazelinou.

3. Realizace natérového systému viz.vyse. celkova nominalni tloustka 500 pm
4. Likvidace veskerého vzniklého odpadu véetné dokladt o likvidaci.
5. Uklid staveniste véetné ptilehlych ploch.



6. ZavéreCna zprava veetné fotodokumentace s popisem postupu praci, technické listy a
prohlaseni o shod¢ pouzitych material, dale pak dolozit protokoly o provadénych
meéienich po kazdé aplikované vrstveé véetné zapisu o provedenych pracich.

7. Na provedené dilo pozadujeme poskytnuti zaruky v délce trvani min. 60mésic.

8. Odstranéni poskozeného potrubi — rozifezadni na mensi kusy a postupné vyzvednuti
pomoci manipulacni techniky a pfipravku mimo strojovnu VD. Staré potrubi bude
piemisténo ven ze strojovny a umisténo do prostoru vymezené¢ho hraznym VD
Zermanice.

9. Montaz nového potrubi.

10. Tlakové zkouska.

11. Zpétna montaz veskerych pochtizich lavek, schodist’ a plosin.

Soucinnost zadavatele

Umoznit vhodné parkovani tryskacich technologii a automobilu v blizkosti provadénych
praci.

Umoznit volny ptijezd vozidel a jeho parkovani v sobotu, nedéli véetné vjezdu techniky do
strojovny vodniho dila.

Umoznit po proskoleni pouziti mostového jetabu ve strojovng.

Umoznit pfipojeni el. energie, zasuvka 380 V 32 Amp, 220 V pro osvétleni a provadéni praci.
Zajistit napojeni na zdroj pitné nebo uzitkové vody s prutokem cca 251/min

UmoZnit stani technologii pti provadéni jednotlivych prac. tkond.

Umoznit dovoz materidlu do mista plnéni.

Umoznit manipulaci s armaturami za souc¢innosti zadavatele.

Umoznit vyuZiti prostor pro osobni hygienu pracovniku v arealu provozu VD Zermanice.
Spolupracovat v ramci technické vypomoci, odbornou radou v prostorach, které budou
dotéeny obnovou natéru.

Vzhledem k tomu, Ze plnéni pfedmétu smlouvy bude probihat za provozu VD, zavazuje se
objednatel, Ze vytvofi v obdobi maximalné mozZné tech. podminky tak, aby bylo mozné plnéni
pfedmétu smlouvy zhotovitelem realizovat v dohodnutém terminu.

Zhotovitel se zavazuje dodrzet tyto podminky pii provadéni praci

Zhotovitel je zodpoveédny za pouZitou technologii, pracovni prostfedky, naradi a material.
Zhotovitel je zodpovédny za své pracovniky a pracovniky subdodavateli.

Provadét prace na zakladé své odbornosti, vzhledem ke klimatickym podminkdm v daném
ro¢nim obdobi.

Provadét piipravu povrchu, aplikaci a jiné dle doporuceni technického listu dané natéroveé
hmoty.

Pti aplikaci natéru dodrZet odstup od rosného bodu tak, jak uvadi dodavatel natérového
systému.

Dodrzovat stanovené bezpecnostni podminky na pracovisti dle zaskoleni objednatele.

Zaruéni podminky ochrannych natérovych systému (ONS)

Kritéria hodnoceni OSN v zaru¢ni dobé€, pokud bylo stupném ptipravy povrchu tryskani na
stupen Cistoty Sa 2% dle ISO 8501.



Postup Vysledek
vyhovujici Akceptovatelné | nevyhowvujici

fyzikalné- | prilnavost miizkou | CSN EN ISO 2409 st.0-1 st. 2% st. tii-pét
mechan. (jen pro ONS do
vlastnosti 120pm)

prilnavost kiiz. ASTM D 3359 st.SA - 4A st.3A * st.2A - 0A

rezem

piilnavost odtthem | CSN EN ISO 4624 > 5 MPa** | min. 2.5 MPa | <2.5 MPa
vzhledové | puchyie. kraterky CSN EN ISO 4628 -2 0(S0) - -
hodnoceni | prorezavéni CSN EN ISO 4628 - 3 st. Ri0 - st. >Ri0
(defekty) | prasklinky CSN EN ISO 4628 - 4 0(S0) - -

odlupovani CSN EN ISO 4628 -5 0(S0) - -

Prorezavéni: st. Ri 0 .... bez prorezavéni

st. Ri 1 .... 0,05 % plochy
Prasklinky:  0(S0) ...... bez prasklinek
Odlupovani: 0(SO) ....... bez odlupu

* Akceptovatelna hodnota (1 vysledky z 5ti méfeni, alt. 2 z 10ti méteni)
** Pro lom 100%A/

Kvalifikaéni pozadavky na zhotovitele

e Pokud bude prace zajiStovat firma - fyzick4 osoba, musi byt tato fadné certifikovana
v oboru protikorozni ochrany nejméné na urovni korozni inzenyr. Pokud bude prace
zajiStovat firma - prévnickd osoba, musi byt jeji jednatel nebo odpovédny
zamé&stnanec fadné certifikovan v oboru protikorozni ochrany nejméné na urovni
korozni inzenyr. Pii vybéru bude dolozena certifikace. V ptipad¢, ze zéstupce
zhotovitele tuto kvalifikaci nema, musi si zajistit externi dozor.

e Zhotovitel musi byt vybaven mobilnim tryskacim zatizenim, vysokotlakou vapkou
s horkou vodou, vykonnou vzduchotechnikou, osvétlenim s bezpecnym zdrojem.

e Pro provadéni sebekontrol musi byt zhotovitel vybaven kontrolnimi métidly, jako jsou
vlhkoméry (k urceni rosného bodu), teploméry (ovzdusi, teplota ocelové konstrukce),
mokré mérky a meéfidla tloustky natéru elektromagnetickou metodou. VSechny
kontrolni méfidla musi mit platnou kalibraci. V prostiedi aplikace je nutné zajistit
kontinudlni méfeni rosného bodu se zdznamem.

Pozadované doklady pro pfedani objednateli pii dokonceni dila

e Stavebni denik

e Doklady o likvidaci vzniklych odpadt

e Fotodokumentace postupu praci béhem provadéni dila s lokalizaci a uvedenim data
potizeni

e Zavérecnd technickd zprava vcetné dokladi, technickych listi a prohlaSeni o shodé
pouzitych materialli, protokold o provadénych métenich po kazdé aplikované vrstvé a
zéapisu o provedenych pracich, protokol o provedené tlakové zkousce.

Zadavatelem stanovené terminy plnéni vefejné zakazky

1. etapa: 25.8.-22.9.2025
2. etapa: 23.9.-23.10.2025



Zaruéni doba na provedené dilo je zadavatelem pozadovana v délce 60 mésicu.

Dalsi pozadavky a smluvni podminky jsou uptfesnény v obchodnich podminkach.
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