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D. Dokumentace objekti

V ramci obnovy technologie nebudou provadény stavebni prace kromé praci
spojenych s pfimou montazi potrubi ¢i osazenim armatur.

D.1. Technicka zprava - technologicka éast

D.1.1. Popis sou€asného stavu

Témeér celd opravovana ¢ast technologického zafizeni je pavodni z roku 1969-
71, tedy vice nez 50 let stara. VétSina komponent je jiz za hranici své Zivotnosti a
navic doSlo pfi posledni povodni v zafi 2024 k poSkozeni/deformaci celého zafizeni
tak, Ze je v soucasné dobé nefunkéni a tim je nefunkéni i ovladani celého stfedniho
sektoru jezu.

Diky stafi zafizeni které se projevuje zejména korozi a opotfebenim je ziejmé,
Ze pfi jeho demontdZzi mohou byt objevena dalSi poSkozeni a nefunkénosti, bez
jejichz odstranéni nebude moZzna zpétna montaz zafizeni a jeho zprovoznéni. Tento
stav byl i vramci pfipravy této dokumentace na zakladé zevrubnych prohlidek na
vodnim dile potvrzen.

Jedinym moznym feSenim soucasného stavu je postupné rozebrani pfedmétné
technologie, identifikace vSech poskozeni jednotlivych komponent. Opravitelna
poSkozeni budou odstranéna a zcela poskozené dily nahrazeny novymi. Nasledné
budou jednotlivé komponenty dopraveny do jezu a namontovany zpét. V souvislosti
s manipulacemi uvnitf jezu a z jezu ven ¢&i dovnitf budou také nutné drobné Upravy
sousednich, resp. navazujicich konstrukci tak, aby obnova mohla byt zdarné
realizovana.

D.1.2. PoZzadované provozni stavy béhem obnovy

Pro provedeni obnovy je nutné, aby levé i pravé jezové pole bylo funkéni a obé
pole provozovatelna dle platného provozniho a manipulaéniho rfadu.

Pokud se tyka stfedniho pole, neni nutné jeho provizorni zahrazeni, ale jezovy
uzavér — sektor musi byt usazen po celou dobu na horni aretaci a tlacna komora
vypusténa na dolni vodé, resp. sCerpand pfi provadéni praci uvnitf nebo na
prostupech. B&hem provadéni obnovy bude nezbytné tlatnou komoru nékolikrat
odvodnit a z tohoto davodu je nutné, aby horni, dolni i bo¢ni tésnéni byla v takové
kondici umoZnujici toto odvodnéni bez nadmérnych prusakd. Pfi praci v tlaéné
komore lze predpokladat nutnost dotésnéni Skvarou apod. Pfi prvnim scerpani je
nutné odstranéni nanosti (zhotovitel) ze dna tlané komory v objemu cca 80 m®
pisku a jemnych usazenin.

PFi dil¢ich apravach na potrubi bude nutné také kratkodobé odstaveni i levého
sektoru na horni aretaci a odvodnéni TK levého sektoru. Tyto operace musi byt
provedeny za pfimé asistence provozovatele VD a jeho pracovniku tak, aby byl
provoz jezu zabezpecen.

D.1.3. Navrh technického feseni

Obecné je nutné, aby odstaveni stfedniho sektoru bylo realizovano pouze po
nezbytné dlouhou dobu. Z tohoto divodu bude nezbytné, aby zhotovitel pfipravil a
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s provozovatelem VD odsouhlasil harmonogram praci, ktera pak bude prubézné
aktualizovan.

Obecné budou nejprve provedeny pfipravné prace, nasledovat budou
demontaZze technologie zjezu a jejich pfesun do dilen zhotovitele k obnové. Na
vodnim dile budou zatim provedeny revize a obnovy konstrukci, které nelze
demontovat, resp. navazujicich na konstrukce obnovované. Pfed zpétnym osazenim
technologie do jezu budou provedeny potfebné pfipravné prace a po zpétném
presunu jednotlivych, jiz obnovenych komponent, bude provedena jejich zpétna
montaz vjezu. Na zavér obnovy bude provedeno komplexni prezkouSeni
obnovenych ¢asti technologie a to jak bez vody, tak s vodou. V rdmci prezkouseni
budou také ovéreny, resp. nastaveny parametry Cidel fidiciho systému osazenych na
zafizeni.

V souvislosti s pfedmétnou obnovou bude také zasahovano do sousednich
potrubi z divodu jejich poSkozeni a z divodu zajiSténi montazniho prostoru uvnitf
strojovny pilife (viz dale).

D.1.3.1.Pripravné préace

V ramci pfipravnych praci budou zajistény (dohodnuty s provozovatelem VD)
manipulaéni a odstavné plochy, pfipraveny pfistupy na pracovisté. Sou¢asné bude
pfipravena nezbytna dokumentace zahrnujici plany BOZP, povodnovy i havarijni a
pfipraven a odsouhlasen harmonogram praci na obnoveé.

Na pracovisti bude provedena demontaz pfistupovych konstrukci ve strojovné a
demontaZz vyplni otvortd v montaznich Sachtach. Pfi demontazi pochozich konstrukci
budou soudasné osazeny i doCasné zachytné konstrukce, budou-li z hlediska
bezpecnosti nezbytné.

Nasledovat bude Uprava potrubi DN200 pfimého plnéni TK levého sektoru
s uzavirkou 106.

Umisténi nového éoupéte DN200 na potrubi pfimého plnéni

S ohledem na dispozici potrubi — pod montaZnim prostupem pilife tato Uprava
umozni pfi demontazi tohoto potrubi jen kratkodobou odstavku bez nutnosti
zaslepovani potrubi vzdy pomoci potap&Cl z horni vody. Pfedmétné potrubi je
nezbytné pro bezpecny provoz levého sektoru, nelze jej na delSi obdobi odstavit.

Levy sektor bude usazen na horni aretaci a s€erpana tlacna komora. Zaroven
bude pomoci potapécl zaslepeno potrubi DN200 z horni vody (vak). Uvnitf strojovny
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bude na navodni strané jesté pred kfizenim z montazni Sachtou potrubi pferuseno a
osazena nova priruba, na kterou bude namontovano nové revizni Soupé DN200,
PN6 svikem — ru€ni. Oddéleny trubni dil bude délkové upraven a osazen
protipfirubou k Soupéti a celé potrubi bude namontovdno zpét a zavodnéno.
Oteviena potrubi je nutné vzdy zabezpecit slepymi pfrirubami (2x DN200).

Pfed zavodnénim TK levého sektoru a jeho zprovoznénim bude osazen
zaslepovaci vak i do potrubi DN300 pfimého ¢erpani do levého sektoru zprava (pres
8. 104).

Levy sektor pak bude uveden zpét do provozu a to i s potrubim pfimého plnéni
pres Soupé €. 106.

D.1.3.2.0dstaveni predmétné technologie

Nejprve je nutné demontovat ze strojovny pomocné ploSiny a pfistupové lavky
tak, aby byl zajiStén pfistup k obnovovanym c&astem technologie, resp. uvolnéna
montazni Sachta v pilifi. Sou¢asné budou osazeny i provizorni zachytné prvky.

Stfedni sektor bude usazen na horni aretaci, sCerpana TK a vycisténa od
nanosu. V predem vycisténé tlatné komore bude pevné zaslepeno potrubi DN500
vedouci od 3CV do TK. Zaslepeni musi byt pfiméfené odolné s ohledem na
nasledné provadéné prace na tomto potrubi (bourani, fezani a paleni). Uzaviena
musi byt i uzavirka ¢.204 na pravé strané TK, pokud nebude tésnit ze strany TK
bude osazen vak. Stejné bude uzavieno u potrubi pfimého pinéni stfedniho sektoru
DN200 uzavirkou €. 206 a tésné uzavieno musi byt i Soupé ¢. 207 na levém cerpani
pod stfedni sektor.

PFi funk&nim Cerpacim potrubi bude odstaven gravitacni fad a 3CV odpojen na
klapce ¢€.201 od potrubi DN400 se souCasnym nasazenim slepé pfiruby na
napojovaci pfirubu DN400. Gravita¢ni fad bude nasledné znovu zprovoznén.

S pomoci potapécu bude tésné zaslepeno potrubi DN400 od 3CV do dolni vody
z podjezi (vak).

D.1.3.3.Demontéz technologie

Pfi vSech demontaZich budou pribézné ovéfovany pfipojovaci rozméry a
rozméry prvkd, které byly v ramci pfipravy této dokumentace nepfistupné. Zaroven
bude fixovana poloha pfipojovaci pfiruby DN500 3CV, ktera bude v rdmci obnovy
celd ménéna.

Pro demontédz technologie z pilife bude dle potfeby kratkodobé odstaveno a
demontovano jiz upravené potrubi DN200 pfimého pInéni levého sektoru (viz vyse).
Toto potrubi bude po vymisténi rozmérnych dild z pilife zase neprodlené
zprovoznéno. Po dobu demontaze budou volné pfiruby zaslepeny.

Prvky ASR ¢&idla a kabely budou od obnovované technologie opatrné& odpojeny
a zajistény na misté proti poSkozeni, stejné tak budou odpojeny pohony (AUMA)
jednotlivych pohonu.

Nejprve bude provedena demontdz odpadniho potrubi DN400 od 3CV do dolni
vody véetné armatur (mont.vioZka, €. 202 a domérek). Dily budou vyneseny z pilife a
dopraveny na breh. Volna pfiruba na povodni strané strojovny bude zajiSténa slepou
prirubou.

Déle bude provedena demontdZ pohonu, diferencidlu, hlavy a vika 3CV
s pistem. Ve bude pfesunuto ven z jezu na bfeh. Sou€asné budou z jezu vyneseny
jiz rozebrané dily natoku do 3CV (mont.vlozka, ¢.201 a domérek).
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Z jezu bude nasledné demontovan i cely 3CV s pfesunem na bfeh s naslednym
zprovoznénim potrubi pfimého plnéni levého sektoru.

Na podlaze strojovny budou obezietné rozebrana potrubi DN200 od Soupéte
€.207 k DN500 a potrubi DN300 od zdi az ke klapce €.104 v€etné. Obé potrubi
budou zajisténa slepymi pfirubami.

Na zavér budou nejprve v tlaéné komore (Cerpané) demontovany dily MzZV
(tdhlo, paky) a rozebran prostup. Nasledovat bude demontdz Celni prfevodovky a
hfidele MzZV ve strojovné. Prostup MZV do TK bude ze strany TK zaslepen
doc€asnou prirubou. VSechny dily budou vyneseny z jezu na bfeh k obnové.

D.1.3.4.0bnovné a Upravné prace

Obnovné prace budou provadény jak na vodnim dile, tak v dilndch zhotovitele
kde by meéla byt zajiSténo kvalitni provedeni obnovnych praci (kontrola stavu,
dilensk& sestaveni, apod.).

D.1.3.4.1.Prace provadéné na VD

Na vodnim dile bude nejprve provedena obnova potrubi DN500 od 3CV do TK
s odbo¢kou DN200 pro pfimé pInéni SS od ¢€. 207. Trubni dil musi byt z betonu
vybouran do takové miry, Ze bude zastizena tloustka stény potrubi umoZznujici
navareni opravného dilu. Pfi odhaleni bude toto pfedmétem ovéfeni se TDS. Dle
stavajiciho dilu bude vyroben pfirubovy polotovar, ktery bude nasledné dle
skute¢ného stavu upraven a na potrubi osazen (viz nize). Je nezbytné, aby
pfipojovaci pfiruba DN500 3CV u opraveného potrubi byla ve stejné pozici jako
stavajici. Odbocka DN200 (€.207) by méla byt na DN500 osazena tak, aby bylo
moZné nasledné propojeni. Nasledovat bude Uprava trubnich dild DN200 od ¢.207
s doplnénim pfirubového spoje pro pfipadnou demontaz. Celé odhalené potrubi
bude opatfeno novou PKO (D.1.6.) minimalné 150 mm pod uroven podlahy (betonu).
Na zavér bude provedena kontrola pozice pfiruby DN500 (zaméfeni) a obnovené
potrubi zabetonovano zpét do dna strojovny. Pfi Upravé povrchu dna je nutné
zachovat gravitacni odvodnéni dna do sbérného kanalku v chodbé.

Na konzole prevodovky MZV bude provedena Uprava umoZznujici osazeni
pruznych elementd tvofenych tlaénymi ocelovymi pruZinami misto stavajicich
pryzovych bloka. Z konzol budou demontovany nastavce a opraveny jejich
deformace. Dle jiz provedené uUpravy rdmu pfevodovky budou do obou konzol
vyvrtany ovalné diry pro spojovaci ty¢ A32 mm. Na spodni konzolu bude dovaren
vymezovaci krouzek pruziny. Cela konstrukce pak bude opatfena novou PKO.

| =8 ;
Stavajici a navrhované odpruzeni pfevodovky GSM
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Ve strojovné budou opraveny/zacistény kotevni prvky pfistupovych konstrukci —
konzoly, patky. Pfed zpétnou montazi budou tyto konstrukce mechanicky ocistény a
opatfeny novou PKO.

Uvnitf TK bude provedena revize &epu na sektoru. Cep bude ogist&n od nanost
nikoliv od natéru a bude provedena kontrola pfipojeni na sektoru a jeho funkénich
ploch, resp. zavitu zajiStovaci matice (cca M42). O provedené kontrole bude
proveden zaznam.

Ve strojovné, resp. v TK bude provedeno oc€isténi a revize prostupu MzZV zdi
pilife. Kontrolovan bude stav koroze ocelovych prvku, revidovany zavity a funkéni
plochy pouzder hfidele, resp. ucpavky uvnitf prostupu. O provedené revizi bude
proveden zaznam. Ocelové desky (povrchy) prostupu jak ve strojovné tak v TK
budou ocistény a opatfeny novou PKO (D.1.6.).

D.1.3.4.2.Prace provadéné v dilnach zhotovitele

V dilnach zhotovitele budou nejprve vSechny dily ociStény a bude revidovan
jejich skute¢ny stav, o kterém bude zpracovana nalezova zprava.

VSechny demontované trubni dily budou ocistény a ty které budou montovany
zpét do jezu, budou opatfeny novou PKO.

Dily poSkozena tak, Ze jejich obnova bude feSena nahradou, budou vyrobeny
nové a opatifeny PKO.

Obnova nahradou se predpoklada u nasledujicich dilG a konstrukci:

MZV

- Tahlo a paka v TK v&etné spojovaciho materidlu a vicka paky.

- Hridel MZV.

- PFiruba hfidele MZV v TK v&etné spoj. mat..

- Pfiruba ucpéavky hfidele MZV ve strojovné v€etné spoj. mat. a ucpavek

- Pruzné elementy ramu pfevodovky MZV v&etné spoj. mat.

3CV a potrubi

- Nahrada poSkozené c¢asti kolene pod 3CV DN500 s pfirubou a pfirubovou
odbockou DN200.

- Propojovaci dil (koleno) DN200 na potrubi od ¢.207 do TK.

- Potrubi DN300 od €.104 do TK levého sektoru (2 pfirubové dily).

V dilnach zhotovitele bude dale provedena revize vSech demontovanych
armatur z potrubi. Montazni vlioZky budou rozebrany, ocistény a opatfeny novou PKO
s vymeénou tésnicich prvkl a spojovaciho materialu.

Klapky budou vycistény, bude zkontrolovano pfipadné vyménéno jejich tésnéni
a zkontrolovana jejich funkénost.

Elektromechanické pohony (AUMA) a souvisejici zafizeni (pfevodovky, hfidele,
stojany apod.) budou ocistény, zkontrolovana jejich funk&nost a stav a nastaveny
jejich provozni parametry (koncové spinae, momentova omezeni apod.).

Pfevodovky budou rozebrany, zkontrolovana ozubeni, vyménéna posSkozena
loZiska a tésnici prvky a znovu sestaveny s novymi naplnémi. U pfevodovky MzZV
bude provedena Uprava ramu dovaienim konzoly pro nové pruzné elementy.

U trojcestného ventilu (3CV) bude po jeho rozebrani provedeno vyvareni télesa,
vika pfipadné pistu. Budou vyménéna tésnéni a voditka v€etné jejich pfirub a
spojovaciho materialu. V hlavé 3CV budou vyménény vodici kladky (loZiska). Bude
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dale obnoveno odvodrovaci zafizeni ve viku 3CV a 3CVI osazen funk&nim
manometrem na horni komoru (nikoliv do vika).

VSechny dily 3CV i dalSi komponenty budou opatfeny novou PKO po predchozi
pfipravé a vné i uvnitf. Spojovaci material bude nahrazen novym nerezovym.

Pro vSechny obnovované armatury a zafizeni bude vyhotovena nélezova
zprava se specifikaci provedenych zasahl vramci obnovy. Vramci dokon&eni
obnovy v dilnach budou za Uc&asti provozovatele VD, resp. TDS provedeny dilenské
prejimky pfed zpétnym pfesunem dill zpét do jezu.

D.1.3.5.Zpétna montéz technologie

PFi pfesunu dild a zafizeni zpét do jezu bude zase doCasné odstaveno a
demontovano potrubi DN200 pfimého plnéni levého sektoru zprava.

Nejprve budou smontovana na dné strojovny potrubi DN300 vcetné klapky
€.104 s pohonem a €erpaci potrubi DN200 od ¢.207.

Do tla¢né komory budou namontovany dily MZV vcetné osazeni nového hfidele
do prostupu ve zdi s montazi pfirub, novymi ucpavkami a vymezenim polohy. Na
hfidel ve strojovné bude zavéSena revidovana prevodovka GSM a namontovan ram
prevodovky s ukotvenim k upravené konzole na zdi strojovny.

Nasledovat bude pfesun a montaz dild 3CV ve strojovné. Nejprve téleso do
kterého bude osazen pist, nasazeno viko a osazena hlava s revidovanou
diferencialni pfevodovkou.

K télesu 3CV bude namontovano zpét potrubi DN400 do dolni vody véetné
armatur. Montazni vlozky a klapky €.202 s pohonem.

Nasledovat bude osazeni pohonu 3CV, jeho sefizeni a propojeni 3CV jak
s pohonem, tak s MZV.

Na zavér bude provedena zpétna montaz/propojeni gravitacniho pfitoku DN400
do 3CV vc¢etné montazni vlozky a klapky ¢.201 s pohonem. Pfi této montazi musi byt
kratkodobé& odstaveno gravitaéni potrubi v jezu. Cerpaci potrubi musi po tuto dobu
byt funkéni.

Po montazi potrubi a MZV bude provedena opatrna zpétna montaz prvka ASR
(kabely, €idla) a vSechny pohony pfipojeny zpét ke zdroji EE. Po pfipojeni pohonu do
sit¢ bude provedena revize vSech elektrozafizeni, které byly obnovovany,
demontovany.

D.1.3.6.Zprovoznéni a dokon€ovaci prace

Po zevrubné kontrole Uplnosti smontovaného potrubniho systému stfedniho
sektoru i mechanické zpétné vazby (MZV) bude pfistoupeno k provedeni ,suché“
zkouSky funkénosti obnovenych dild a komponent. Nésledné bude provedeno
postupné zavodnéni systému odstranénim vSech ucpavek z potrubi. Pro uvolnéni
potrubi DN300 do levého sektoru je nutné tento osadit na horni aretaci a s€erpat
tla¢nou komoru. Uvolnéni DN400 z dolni vody musi provést potapéci.

Po zprovoznéni zafizeni je déale nutnd fyzickd kontrola funk&nosti Cidel a
snimadd ASR a jejich komunikace s fidicim systémem aZ do hlavniho rozvadége
(RH). Obnovena technologie musi byt funkéni i na konzole obsluhy ve velinu jezu.
Funk&nost technologie s fidicim systémem bude ovéfena v pfitomnosti obsluhy VD a
provedena osobou odsouhlasenou s provozovatelem VD.

Na zavér bude provedena zpétna montaz puvodnich pochozich a pfistupovych
konstrukci do strojovny i montazni Sachty LNP. PFi zpétné montazi budou provedeny
drobné opravy deformaci konstrukci, opravena PKO OK a nahrazen stary spojovaci
material za nerezovy.
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D.1.4. Specifikace dodavanych dild

Neni-li specifikovano v technické zpravé jinak, bude pfi obnové obecné pouZzito
nerezového spojovaciho materialu. Zavitové spoje budou pfi montazi oSetfeny tak,
aby byly pokud mozno v budoucnu rozebiratelné.

D.1.4.1.Klinové Soupé DN200, ruéni

Soupé bude osazeno na potrubi DN200 piimého pInéni
levého sektoru zprava na navodni stranu strojovny LNP. Bude
slouzit k reviznimu uzavieni natoku pfimého pInéni z horni vody
tak, aby nebylo nutné vzdy pfi zaslepeni tohoto potrubi vyuZivat
specialni technologie — pracovni potapéce.

Navrhovano je Soupé vikove, prirubové s klinem DN200, PN6
s nestoupajicim vietenem. V pfipadé rozdilného PN je nutné
prislusna uprava navazujicich trubnich dilG (viz nize).

Protikorozni ochrana Soupéte bude provedena jeho
vyrobcem.

D.1.4.2.Trubni dily

U vSech trubnich dild je nutné u napojovacich pfirub pfi demontazi ovéfit
pfipojovaci rozmeéry (uvazovana je s PN6).

D.1.4.2.1.Koleno a trouba DN300 (&. 104)

Stavajici potrubi je silné zkorodované. Jedna se o potrubni dil tvaru ,L"
s pfirubou na strané TK a voln& na strané ¢.104 pro zasunuti do adaptéru klapky.
Ohyb dilu je feSen segmentovym obloukem se dvéma segmenty. Tento dil bude
nahrazen s ohledem na manipulaci dvéma potrubnimi dily spojenymi plochou
pfirubou. Prvni z dild bude pfimy s pfirubami na obou stranach a bude montovan na
pfirubu prostupu do TK. Druhy dil bude obsahovat oblouk 1,5D. Na strané TK bude
pfiruba a na strané klapky €.104 bude zasunut do adaptéru. Délku obou dill je nutné
odméfit pfi demontézi starého potrubi, miry v PD jsou odméfené pfiblizné.

h

Stavaijici pohled na trubni dil a navazujici armaturu ¢.104
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Navrh trubnich dild DN300 — pfimy domérek a koleno s pfimym Usekem

Pod kazdy ze dvou novych trubnich dili bude osazena jednoducha opérna
stolitka se sedlem.

Dily budou svafeny z materialu S235 tl. 8 mm a pfirub dle CSN EN 1092-1.
Predpokladano je s 1,85+0,9 m roury DN300 (171 kg), kolenem DN300, 1,5D (45 kg)
a 3 ks plochymi pfirubami DN300, PN6.

Povrchova ochrana bude povlakova a bude aplikovana vné i uvniti potrubnich
dila (viz D. 1.6.).

D.1.4.2.2.DN500 s odbockou DN200

U stavajiciho trubniho dilu jiz hrozi prokorodovani stény a je nutné jeho ¢ast na
strané strojovny v€etné odbocky DN200 zcela vyménit.

Nejprve bude trubni dil vybouran z betonu aZ na Uroven jeho jesté pouzitelné
¢asti — tlousStka stény bude zajiStovat funkci a umoznovat navareni obnovené casti
dilu. PoSkozena ¢&ast trubniho dilu bude z potrubi vyfiznuta. Zaroveni bude podle
stavajiciho vybouraného dilu svafen pfirubovy polotovar tvaru viz nize, ktery pak
bude na misté dle vybourané a vyfiznuté &asti upraven/sefiznut tak aby jej bylo
mozné privafit do potrubi ve spravné poloze.

Opravny dil DN500/DN200
Pfi pfipravé polotovaru je nutné na misté po odbourani nejprve zaméfit tvar

dilu, resp. oblouku DN500 vcéetné umisténi odbocky DNZ200. Je predpokladan
segmentovy oblouk s polomérem 1D, ktery je vSak nyni zabetonovan.. Je také
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nutné fixovat polohu napojovaci priruby DN500 3CV, ktera musi byt po obnové
tohoto potrubi ve stejné pozici.

Dily budou svafeny z materialu S235 tl. 8 mm a pfirub dle CSN EN 1092-1.
Predpokladano je 1,3 m roury DN500 (128 kg), 0,2 m roury DN200 (9 kg), plochymi
prirubami 1 ks DN500, PN6 a 1 ks DN200, PN6.

Povrchova ochrana bude povlakova a bude aplikovana vné i uvnitf potrubniho
dilu (viz D. 1.6.).

D.1.4.2.3.Koleno DN200 (&. 207) s upravou potrubi DN200

Jedna se o propojeni DN200 od uzavirky €. 207 a odboCky DN200 na
obnovovaném potrubi DN500 pod 3CV (viz vySe). Toto propojeni je nutné realizovat
na misté Upravou stavajicich dild s doplnénim propojovaciho koncového kolene
svafeného na miru dle dispozice po obnové potrubi DN500 s odbockou, ktera by
méla byt na potrubi DN500 osazena v pavodni poloze. Dale bude na Useku tohoto
potrubi pod natokem DN400 do 3CV osazen pfirubovy spoj ( 2x plocha pfiruba
DN200) tak, aby potrubi bylo mozné v pfipadé potfeby demontovat bez nutnosti
demontaze celého natoku DN400.

Dily budou svafeny z materialu S235 tl. 6-8 mm a pfirub dle CSN EN 1092-1.
Predpokladano je pouzitim 1 m roury DN200 (42 kg) a 3 ks pfirubami DN200, PNG.
Povrchova ochrana bude povlakova a bude aplikovdna vné i uvnitf obnovovanych
dila (viz D. 1.6.).

D.1.4.3.P4dka MzZV v TK

S ohledem na pfedpokladané korozni poSkozeni paky bude tato vyrobena nova
ve stejnych rozmérech jako péka stavajici s pfipadnou Upravou naboje dle
provedené opravy hfidele prostupu MZV. Péka bude vyrobena (svafena) z oceli
S355. Naboj paky je nutné sjednotit s novym hfidelem prostupu (drdzkovany spoj).
Novéa péka bude opatfena novou PKO dle (D. 1.6.). Nové bude vyroben i spojovaci
Cep paky a tahla z korozivzdorné oceli (1.4301).

D.1.4.4.Tahlo MzV v TK

Tahlo bude demontovano a dle stavajiciho tdhla bude vyrobeno tahlo nové
z oceli S355. Nové tahlo bude tvofeno silnosténnou trubkou TR 70x8 mm, na kterou
budou navareny naboje s Cepy a zajisStovacimi Srouby. Do ¢epu budou nhamontovana
staviteln4 nakldpéci oka se zavity M30 do trvalého ponoru v TK. Predpokladana
délka tahla je cca 1,5 m.

Nové tahlo bude opatfeno novou PKO dle D. 1.6.
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Schéma nového tahla a provedeni

D.1.4.5.Hridel MzV

Vzhledem k poSkozeni stavajiciho hfidele — deformace, ohyb (viz nize) bude
vyroben a dodan hridel novy. Délka hfidele bude cca 1,5 m, kter4 bude upravena
presné dle demontovaného dilu. Primér hfidele v prostupu (2 ulozZeni) je £ 105 mm.
Na strané do strojovny bude hfidel upraven pro osazeni do stavajici repasované
pfevodovky GSM zuZeni z £ 105 mm na vystupni pramér dutého hfidele s perem
(cca A 60-70 mm). Pro budouci demontadZe prevodovky bude zvazeno osazeni
nerezové stahovaci matice M70 mezi prostup a pfevodovku. Na strané paky bude
hfidel opatfen drazkovanim A 88/82 na celou Sifku naboje paky. Zajisténi hfidele
v prostupu bude pomoci novych pfirub (viz nize). Dale bude z nerezové oceli
vyroben na hfidel vymezovaci krouzek mezi paku a pfirubu prostupu a nové
nerezové vicko paky. Predpokladany material hfidele je nerez - 1.4021. Pfiruba,
krouzek a vi¢ko - 1.4301.

S

Poskozeni/deformace stévajl'cih Fl’dele prostupu MZV (cca 80 kg)

D.1.4.6.Priruby prostupu MzZV

Pro obé strany prostupu budou vyrobeny nové pfiruby pro montaz hridele do
prostupu. Vyrobeny budou z korozivzdorné oceli 1.4301.

Uvnitf tlacné komory bude pfiruba vyrobena dle stavajici demontované,
zkorodované. Predpokladané rozméry jsou A£175/95 mm s osazenim na AL05 mm a
tlouStkou 25 mm (6 kg).

Ve strojovné bude osazena nova pfiruba ucpavky hridele vyrobena dle
stavajici. Osazena bude nerezovym spojovacim materidlem. VnéjSi rozméry jsou
A180/105 x 60 mm (13 kg).
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PFiruby prostupu MZV ve strojovné a v tlatné komore

D.1.5. Specifikace pro repasi obnovovanych dild

Neni-li specifikovano v technické zpravé jinak, bude pfi repasi, resp. pfi
nadhradé starého spojovaciho materidlu obecné pouzito spojovaciho materiélu
korozivzdorného. Zavitové spoje budou pfi montazi oSetfeny tak, aby byly pokud
moZno v budoucnu rozebiratelné (mazivo proti zadfeni).

D.1.5.1.Mechanicka zpétna vazba (MZV)

D.1.5.1.1.Prostup MzZV

Prostup hfidele po rozebrani bude vycCiStén a budou oSetfena bronzova
pouzdra - oCisténi a pfipadné zabrouSeni povrchu

VnéjSi plochy prostupu MZV a demontované dily budou opatfeny novou PKO.

PFi zpétné montazi budou osazeny nové ucpavky, dodany a osazeny potfebné
vymezovaci krouzky a vyménén poskozeny spojovaci material. Pfiruby budou nové,

nerezoveé (viz vyse).

D.1.5.1.2.Pfevodovka MZV

Po demontazi bude stavajici ¢elni pfevodovka GSM RP2 160 pfresunuta do
dilen zhotovitele kde bude provedena jeji revize. V ramci téchto praci bude:

- Prevodovka bude ociSténa, rozebrana a vypracovana nalezova zprava.

- Budou vyménéna tésnéni a posSkozena/opotiebovana loziska.

- Pfevodovka bude sestavena a opatfena novou naplini (olej, mazivo).

- Stavajici PKO prevodovky bude obnovena, stejny odstin- !!Citelny Stitek!!.
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Prevodovka MZV — GSM RP2 160

D.1.5.1.3.Ram prevodovky MZV, konzola

Soucasné s Upravou konzoly prevodovky na vodnim dile bude provedena u
Uprava jejiho ramu v dilnach zhotovitele. Ram bude demontovan a budou opraveny
jeho drobné deformace. Nasledné bude na konzolu dovafena deska z plechu tl.20
mm (275x165 mm) upravena dle skute¢ného rozméru a dovafeny 8 ks vyztuhy.
V desce bude vyvrtana dira /£ 40 mm pro osazeni Sroubu s pruzinami. Na horni
plochu dolni konzoly bude dovafen vymezovaci krouzek AQ0x5 mm stejné jako na
desku. Kramu bude vyroben Sroub ztyée A32 mm (1.4301) se zavity na obou
stranach M30 a dodany matice s podlozkami (A2).

Deformace ramu pfevodovky.

Jako pruzné elementy budou dodany 2 ks tlacné pruziny o rozmérech TL
12x77x160x7, konzervované. Pfi demontazi a nasledné Upravé konzol je nutné délky
pruzin ovéfit na dile ve vztahu ke skute¢né poloze pfevodovky GSM ve vyrovnané
poloze s diferencialni prevodovkou 3CV. Upraveny ram prevodovky bude opraven
opatifen novou PKO dle D. 1.6.
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Ram prevodovky MZV stavajici a navrh

D.1.5.1.4.Cep na sektoru

Cep na sektoru bude pfi demontazi rozebran a ogistén. Bude revidovan jeho
technicky stav a pfipadna drobnd poskozeni opravena, vyvafena. Pro Cep bude
dodan nova spojovaci material — Matice M36x3, podlozky vSe A2. Nakonec bude na
¢epu obnovena PKO (cca 0,5 m2).

7

Cep na sektoru

D.1.5.2.Trojcestny ventil

Trojcestny ventil bude cely rozebrdn a revidovan, resp. odstranéna jeho
poSkozeni. Je predpokladano, Zze 3CV bude demontovan z jezu, presunut do dilen
zhotovitele kde bude revize a odstranéni poSkozeni provedeno.
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3CV 200 stfedniho sektoru
V ramci obnoivy bude provedeno nasledujici:

Téleso 3CV

- Téleso bude rozebrano a ocisténo, bude vypracovana nalezovéa zprava.

- Budou vyrovnany deformace a vyvafena poskozeni — prokorodovana mista a
vykorodované svary (nerezova vliozka x plast).

- Celé téleso bude ocisténo vné i uvnitf a opatfeno novou PKO (kromé
nerezovych a funk&nich ploch).

- Na vodici pouzdro hfidele budou vyrobeny nové nerezové pfiruby (2 ks) a
dodan nerezovy spojovaci material (M10).

Opravené vodici pouzdro s vioZkou

- Do pouzdra bude vyrobena nova vlozka z vhodného termoplastu (PTFE) dle
stavajici.

- Pro zpétnou montaz 3CV na potrubi bude také pfipravene sada nerezovych
Sroubl — 20 ks M20 (délku pfi demontazi oveéfit).

Pist 3CV s hfidelem

- Pist bude vyjmut a bude ovéfrena pfimost hfidele (hazivost).

- Hfidel bude ocistén a oSetfen. Zuby pfimého ozubeni budou zabrouSeny.

- Povrch pistu (bronz) bude revidovan a zabrouSen v pfipadé hlubokych
poSkozeni (ryh) zavaren a obroben.
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- Ocelovéa konstrukce téla pistu uvniti bude ocisténa (St.2.0) a opatfena novou
PKO (D.1.6.).

Viko 3CV

- Viko 3CV bude rozebrano a ocisténo (nalezovéa zprava).

- Po rozebrani tésnicicho pouzdra bude dodana nova horni pfiruba, nerezova
vCetné spojovaciho materialu M10 (A2).

- Dle stavajiciho tésnéné bude dodana nova sada tésnéni hfidele pistu.

Pouzdro tésnéni ve viku s novou pfirubou a sadou tésnéni

- Do pfiruby vika bude osazen na horni komoru 3CV novy manometr (0-100
kPa, 1 bar) s trojcestnym kohoutem (M20).

- Celé viko bude otryskamo a opatfeno novou PKO (D.1.6.).

- Pro naslednou montéz vika bude pfipravena sada nerezovych Sroubud 20 ks
M20x90 s podlozkou a maticemi (A2) (ovéfit stavajici).

Hlava 3CV

- Hlava bude rozebrana a ocisténa (nalezova zprava).

- Bude obnoveno odvodnéni v dfiku hlavy a opatfeno vypustnym ventilem.

- Télo hlavy bude ocisténo vné i uvnitf a obnovena jeho PKO.

- Obnovena budou pruhleditka hlavy i horni kryt hfidele pistu.

- Pfi zpétné montézi budou osazeny noveé vodici kladky hfidele (2ks loZiska) a
obnovena funkce excentrického nastaveni kladek. Pfi kontrolnim sestaveni
bude sefizen pfitlak hfidele na diferencialni pfevodovku.

| Excentrické kladky v hlavé 3CV

- Pro naslednou montaz hlavy na viko budou pfipraveny nové nerezové Srouby
6 ks M16 (A2) (ovefit délku pfi demontazi).
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Schéma Ustroji trojcestného ventilu (D.2.13.)

D.1.5.3.Diferencialni prevodovka 3CV

Stavaijici diferencialni pfevodovka bude rozebrana, ocisténa a revidovana. Jeji
technicky stav bude zhodnocen v pisemné zpravé. V ramci obnovy je predpokladana
vymeéna vsech loZisek a tésnéni (gufer). Zaroven budou opravena drobna poskozeni
na funk&nich plochach vnitfnich dild (ozubené prevody). Na jednotlivych dilech bude
obnovena PKO a pfevodovka zpét sestavena s nahradou poskozeného spojovaciho
materialu. Soucasti repase bude i naplin maziva a funkéni zkouska prevodovky pred

J

jeji zpétnou montazi na 3CV.

D.1.5.4.Propojovaci h¥idele 3CV

Jedna se o dva dvojkloubové hridele propojujici diferencialni pfevodovku
jednak s €elni pfevodovkou MZV a také s ndhonem pohonu 3CV u stropu strojovny
coz umoznuje jak automatickou, tak fizenou manipulaci s ventilem.

Oba hridele budou rozebrany a vycistény. Vlle na kloubech budou vymezeny,
budou-li, a vioZeny nové na miru vyrobené Cepy.
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Propojovaci hfidele, rozebrany hfidel
Na zavér budou oba hfidele natfeny ¢ervenou barvou (PKO) a promazany.

D.1.5.5.Pohon 3CV se stojanem

Stavajici pohon (AUMA SAR10.1) bude po demontaZi rozebran a revidovan se
zpracovanim nélezové zpravy. Jednotlivé dily budou ocistény a promazany. Poté
bude pohon i stojan znovu sestaven se soucasnou kontrolou a nastavenim
predepsanych hodnot koncovych spinacu pohonu (poloha, moment). Ve stojanu
musi byt také zkontrolovana a pfipadné nastavena funkce bezpec€nostni spojky v
noze pohonu (25-50 Nm).

Pohon 3CV

D.1.5.6.Armatury na potrubi trojcestného ventilu

D.1.5.6.1.Klapky DN400 €. 201 a 202 s pohony

Jednd se o motoricky ovlddané mezipfirubové klapky DN400. Osazeny jsou
servopohony AUMA SG12.1.
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Klapky budou v rdmci repase rozebrany a revidovan jejich technicky stav — zprava.
Nasledné bude provedena jejich repase zahrnujici

- Ddkladné ocisténi dild.

- Opravu/obnovu tésnicich ploch na disku i télese.

- Kontrola a pfipadna obnova ucpavek ¢epu disku, resp. hfidele.

- Obnova PKO jak vngjsi tak i vnitini.

- Zpétné sestaveni a zkouSka tésnosti na PN6 - zprava.

- Nastaveni €idel pohonu - poloha, moment

D.1.5.6.2.Klapka DN300 €. 104 (s pohonem)

Jedna se o mezipfirubovou klapku s trubnim adaptérem DN300, stojanem
pohonu a pohonem AUMA SG 12.1. Stavajici klapka (¢.104) bude v ramci obnovy
ocCisténa a bude revidovan jeji technicky stav, zejména stav tésnicich ploch disku )viz
vySe). O provedené revizi bude vyhotovena zprava. Soucasti revize bude i kontrola,
resp. nastaveni ¢idel pohonu (moment, poloha). Drobna poSkozeni budou opravena
(zabrouSeni, vytmeleni) a obnovena bude v takovém pfipadé i PKO.

Klapka ¢.104 s pohonem

D.1.5.6.3.Kompenzatory DN40O0 (€. 201, ¢.202)

Stavajici kompenzatory DN400 budou demontovany a repasovany. V rdmci
obnovy je predpokladano provedeni nasledujicich kroku:

- Rozebrani armatur se zakladnim ocisténim a revizi dili — zprava

- Otryskani vné i uvnitf a oprava funkénich ploch budou-li poSkozeny.

- Obnova PKO vné i uvnitf jednotlivych dilu.
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- Zpétné sestaveni s osazenim novych ucpavek a nahradou poSkozeného
spojovaciho materialu za nerezovy.

g

Kompenzatory DN40O pied ¢. 201 a za &.202

D.1.5.7.Potrubni dily

Demontované dily potrubi budou vyneseny z jezu na breh, kde bude provedeno
jejich zevrubné ocisténi (tlakova voda). Nasledné budou prohlédnuty a silné
zkorodovana, resp. vyerodovana mista vyvarena. Nasledovat bude ocisténi trubnich
dil vné i uvnitf na Sa2,5, resp. St2,0 a obnova jejich protikorozni ochrany vné i
uvnitf. Po jejich obnové budou pfesunuty zpét do jezu a namontovany do potrubi
s pouzitim nového spojovaciho materialu.

D.1.5.7.1.Domérky u armatur (DN300, DN400)

Jedné se o 2 pfirubové domeérky DN400 u klapek €.201 s ¢.202 délky cca 300
mm oba. Déle pak domérek u €. 104 o délce cca 0,6 m. Obnova viz vyse.

D.1.5.7.2.Potrubi DN400O — dolni voda

Jedné se o dva pfimé dily, 1,6 m a 2,8 m dlouhé a dvé segmentova kolena
DN400 (1D). VSechny dily jsou pfirubové. Obnova viz vySe.

D.1.5.7.3.Potrubi DN200 — pfimé plnéni LS

Potrubi DN200 pfimého pInéni LS bude v ramci pfipravnych praci za vstupem
do pilife pferuSeno a na pfitok osazena plochda pfiruba DN200, PN6. Na pfirubu
bude osazeno nové Soupé DN200, PN6 pfirubové (I = 230 mm). Navazujici pfimy dil
bude délkové upraven do stavajiciho potrubi s navafenim druhé pfipojovaci pfiruby
Soupéte. PKO poSkozena pfi montazi bude na misté obnovena natérem.

D.1.6. Protikorozni ochrana OK

V rdmci obnovy technologickych €asti bude provedena protikorozni ochrana
(PKO) ocelovych konstrukci stavajicich (obnovovanych) €i novych nahrazujicich dild
a zafizeni. Bude se jednat o povlakovou protikorozni ochranu, resp. oSetfeni pomoci
natérového systému o vlastnostech specifikovanych nize. Bez PKO mohou zustat
pouze funkéni a oSetfené plochy a nerezové plastové ¢i bronzoveé prvky.
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PKO musi vzdy zahrnovat nejprve pfipravu povrchu, resp. zajisténi povrchu ve
specifikovaném stavu a nasledné jeho oSetfeni specifikovanym typem ochranného,
povlaku.

VSechny pouzité materialy musi byt aplikovany za pfiznivych okolnich
podminek a dle aplikacnich pfedpist vydanych jejich vyrobci. NiZze jsou uvedeny
specifikace pro provedeni PKO.

Specifikace konstrukci:
- Potrubni dily
- Dily M2V v TK i ve strojovné

- Nové vyrobené komponenty nebudou-li dodany s odpovidajici PKO od
vyrobce.

Pfiprava povrchu:
- Tryskanim na Sa 2,5 v souladu s CSN EN SO 8501
- Mechanické ocisténi na St 2,0 (pfi malych nebo téZko pfistupnych
plochach zejména na vodnim dile).

Specifikace pro natérovy systém:
-dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost VH — velmi vysoka (nad 25 let)
-dle €SN EN ISO 12944-2 korozni tfida Im1 — ponor (sladkéa voda)
- vysokosuSinovy natér na bazi EP aplikovany za studena, 2-3 vrstvy ;
NDFT min. t.500mm; odstin ¢erny, Sedy.
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D.2. Vykresova ¢ast

D.2.1. Hfidel MZV (CK_MZzV_2_01) 1:2
D.2.2. Pfiruba prostupu hridele MZV (CK_MzV_2 11) 1:2
D.2.3. Pfiruba ucpavky MzV (CK_MzV_2_12) 1:2
D.2.4. PFfiruba hridele (CK_MZzZV_2 13) 1:1

D.2.5. Pouzdro vymezovaci na hfidel (CK_MzV_2_14) 1:1

D.2.6. Paka MZV (CK_MZV_2_20) 1:3
D.2.7. Paka MZV — naboj (CK_MzZV_2_21) 1:15
D.2.8. Paka MZV — plechy (CK_MzV_2_22) 1:3
D.2.9. Tahlo MZV (CK_MZV_2_30) 1:2,5
D.2.10.Matice M64x3 (CK_MZV_2_41) 1:1
D.2.11.Uprava zavésu prevodovky GSM 1:5
D.2.12.Ty¢ zavésu prevodovky 1:2
D.2.13.Schematicky vykres/fez 3CV 1:5

30 VD Ceské Kopisty, obnova technologickych ¢asti jezu — ZPD



	VDKop2025_SJP_3CV_TZ_KL
	VDKop2025_SJP_3CV_TZ

