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1 UPE 200-9220 EN 10 365 S235J2 1 211.4
2 UPE 200-1735 EN 10 365 S235J2 1 40.0
3 IPE 200-3635 EN 10 365 S235J2 1 81.4
4 L 100x65x8-4840 ČSN 42 5545 S235J2 1 48.1
5 L 100x65x8-3530 ČSN 42 5545 S235J2 1 35.1
6 L 100x65x8-600 ČSN 42 5545 S235J2 1 6.0
7 L 100x65x8-715 ČSN 42 5545 S235J2 10 7.3
8 L 100x65x8-1002 ČSN 42 5545 S235J2 4 10.0
9 P 10-100x100 ČSN 42 5310 S235J2 2 0.9
10 P 8-50x80 ČSN 42 5310 S235J2 28 0.2
11 L 100x10-200 ČSN 42 5545 S235J2 2 3.0
12 P 10-80x80 ČSN 42 5310 S235J2 4 0.5
13 ZÁVITOVÁ TYČ M16x200 24 0.4
14 LITÝ ROŠT (11,5 m2) KOMPOZIT 1 225.0
15 SPOJOVACÍ MATERIÁL M16 POZINK 1 15.0

poz. název - rozměr polotovar materiál číslo výkresu kusů hmot.

TENTO VÝKRES NENAHRAZUJE DÍLENSKOU DOKUMENTACI !

PROTIKOROZNÍ OCHRANA:
ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ PONOREM

- stupeň korozní agresivity dle ČSN EN ISO 14713-1 C3 - střední
- požadovaná životnost velmi dlouhá ≥ 20 let (VH)
- uvedenou normou předepsaná minimální tloušťka povlaku 85 μm
- konstrukci opatřit technologickými otvory pro odtok zinku a zajistit ochranu závitů

KONSTRUKCI PŘIZPŮSOBIT FINÁLNÍMU ZAMĚŘENÍ STÍRACÍHO STROJE. SPOJOVACÍ MATERIÁL LITÝCH
ROŠTŮ VOLIT DLE DOPORUČENÍ DODAVATELE. OBVODOVÉ NOSNÍKY U ODNÍMATELNÉHO DÍLU VYBAVIT
PRVKY PRO KOTVENÍ ZVOLENÉHO SPOJOVACÍHO MATERIÁLU. MONTÁŽNÍ SPÁRA MEZI ROŠTY JE 5mm.
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REVIZE

Tato dokumentace včetně všech příloh (s výjimkou dat poskytnutých objednatelem) je duševním vlastnictvím akciové společnosti Sweco a.s. Objednatel této
dokumentace je oprávněn ji využít k účelům vyplývajícím z uzavřené smlouvy bez jakéhokoliv omezení.  Jiné osoby (jak fyzické, tak právnické) nejsou bez
předchozího výslovného souhlasu objednatele oprávněny tuto dokumentaci ani její části jakkoli využívat, kopírovat (ani jiným způsobem rozmnožovat) nebo
zpřístupnit dalším osobám.

Sweco a.s. Ústředí Praha

Výškový systém Balt p.v.

– projektová dokumentace  (DSP/DPS)
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MVE Jindřichov - stírací stroj
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Ocelová konstrukce pochozího roštu
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