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Ordinal number of Declaration; ESH 27467
Evidendni &islo prohladeni: ESH 27467
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EC DECLARATION OF CONFORMITY
ES PROHLASEN{ O SHODE

(according to Machinery - Directive 2006/42/EC, Annex I1, letter A)
{podle oddflu A, pif lohylll smérnice pro strojni zafizen{ 2006/42/ES) R

Producer/Vyrobce: SIGMA Vyzkumny a vyvojovy iistav, s.r.o.
J. Sigmunda 79, 783 50 Lutin, Czech Republic

Hereby declares that the machinery described below (assembly)
Timto se prohlauje, Ze dale popsané strojni zafizeni (sestava):

Product/Vyrobek: Return sludge pumps with submersible electric motors , series PKC-M
Recirkulaéni éerpadla na vratné kaly s ponornym elektromotorem, fady PKC-M

Complies with the provisions of the machinery directive (MD 2006/42/EC, as amended) and the
regulations transposing it into national law (Government order no. 176/2008 Dig., as amended)/

Je v souladu s ustanovenimi smérnice pro strojni zafizeni (Smérnice 2006/42/ES, ve znéni
pozd&jsich pFedpist) a s pledpisy, které ji pfevadjf do vnitrostdtnich prévnich predpisi(natizeni
vlady &. 176/2008 Sb., ve znéni pozdé&jsich predpish).

Also complies with the provisions of the following European directives (into national law)
RovnéZ je v souladu s ustanovenimi téchto evropskych smérnic (vnitrostatnich pravnich predpist):

LLVD 73/23/EEC, as amended (Government order No. 17/2003 Dig., as amended)/ ‘
Smérnice 73/23/EHS, ve znénl pozd&jsich predpist (nafizeni vlady & 17/2003 Sb., ve znénl

pozdejsich pfedpisi)

EMC 2004/108/EC, as amended (Government order No. 616/2006 Dig., as amended)/

Smérnice 2004/108/ES, ve znéni pozd&jlich predpisi (nafizeni vlady & 616/2006 Sb., ve znéni
pozdéjich predpist)

Also complies with the provisions of the following harmonized technical standards/

Je v souladu s ustanovenimi téchto harmonizovanych technickych norem:

Tech. standard Date of issue Tech, standard Date of issue
Tech. norma Datum vydani Tech. norma ‘ Datum vydani
CSN EN 809 ' 06/99 CSN EN 60204-1 ed.2 06/07
draft/naveh CSN EN 13386 - CSN EN 60034-1 02/05
Place and date of issue:
Misto a datum vydani: Lutin, 2010-08-09 ‘ ( /7
Name, function " oy '
Jméno, funkce: Ing, JiFi Soukal, CSc. * @“l/
Director /Feditel

MGM&%?:‘{‘ " SO0 wyaenag w vyvojoud istav, Signature/Podpis
LR .

ety

st Gesiha repubitka, Luting
e Jana Sigmundi ¢, 79.

B5L 7RI G0




LD LoATE e T
A2, ;‘g/ ‘ y
SIGMA Vyzkumny a vyvojovy tistav s.r.o.

Jana Sigmunda 79
783 50 LUTIN

PROVOZNf POKYNY A NAVOD K OBSLUZE
CERPADLO PKC —-M
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1.0 VSEOBECNE UDAIJE

1.1 Pouziti

Cerpadlo PKC-M je urdeno pro pieferpdvani vratného kalu nebo k vnitini recirkulaci
kalu v &istirnach odpadnich vod. Lze ho pouZit i pro &erpani mirn& zneisténé vody do
zavlaZovacich a odvodtiovacich kandhi a vude tam, kde je poZadovéno Serpani vétgiho
mnoZstvi vody pii malé dopravni vysce.

Specifikace &erpané kapaliny:
- znecisténa voda, kaly
- obsah piimisenin: max. 15% celkové hmotnosti
- velikost ¢astic: mékké kusovité Sastice do max. ¢50 mm, vlaknité Sastice
- hustota: max. 1050 kgm-?
- teplota: max, 40°C
- rozsahpH: 6 —11

1.2 Udaje o &erpadle

Soudasti tohoto ndvodu je technicky list derpadla, kde jsou uvedeny zakladni technické
udaje.
POZOR

Kabel je odolny $pinavym vodém v COV. Na zvlastni poZadavek 1ze pouZit kabel odolny
olejin a uhlovodikiim. Kabel nesmi byt namahén osovym tahem, ostrym ohybem, kroucenim
a odiranim o tvrdé ostré pedméty, které by mohly poskodit vng&jsi plase.




POZOR

Chod elektromotoru miiZe byt trvaly nebo pierusovany. Podet sepnuti, pravidelné
rozloZenych v ase 1 hod., udava technicky list.

POZOR

Minim4lni ponofeni derpadla do derpané kapaliny je 200 mm nad vystupni hranu lopatek

obéZného kola.

1.3 Obsah dodavky

Neni-li specifikovéno jinak, dodava se vzdy:
- &erpadlo s piipojenym kabelem o délce 10 m a s vtokovym kusem
- navod k obsluze a mont4zi

- osvédleni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Na zvla$tni poZadavek se dodavaji:

- néhradni dily

- vertikdlni ocelova Sachta pro instalaci éerpadla
- rozmérovy vykres

1.4 Oznadeni derpadla

PKC-M-2549
Ponorné kalové derpadlo — typ
Priimér obéZzného kola [ cm ]
Vykon motoru [ kW] x 10
1.5 Udajovy titek
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1 Vyrobni &islo
2 Jmenovité napéti
3 Jmenovita frekvence
4 Tiida izolace
5 Maximaln{ hloubka ponoru
6 Jmenovity proud




7 Piikon ¢erpadla
8 Jmenovité otacky
9 Jmenovity pritok
10 Dopravni vyska

2.0 BEZPECNOST

2.1 Obecng

Navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny, které je nutno dodrZet béhem instalace,
provozu a udrzby erpadla. Je proto nutné, aby si obsluhujici osoby a odpovédni pracovnici
pred zahajenim instalace a uvedenim Eerpadla do provozu jeho text pozomé precetli. Navod
k obsluze musi byt v misté provozovéani Cerpadla stdle k dispozici. DodrZeny musi byt nejen
vieobecné bezpednostni pokyny, uvedené v tomto bodé, ale i veskeré specifické bezpecnostni

pokyny, uvedené dale v textu.
Bezpednostni pokyny, jejichZ nedodrZeni by mohlo vést k ohroZeni osob, jsou oznaceny

symbolem

nebo v pifpadech zahrnujicich elektrickou bezpetnost symbolem

2N

Bezpednostni pokyny, jejichZ nedodrZeni by mohlo zptisobit ohroZen! stroju a jejich funkce,
jsou oznaceny znackou

POZOR

2.2 Doporucena opatfeni k zabranéni urazim pii prici s éerpadlem

a) nikdy nepracujte sami

b) pouZivejte bezpednostni pasy, lana

¢) pted svafedskymi pracemi zkontrolujte, zda nehrozi nebezpedi poZéru ¢i vybuchu

d) dodrzujte predpisy k zabranéni vrazu elektrickym proudem

¢) ohranidte pracovni prostor

f) nepracujte pod zavéSenym Eerpadlem

g) pouZivejte ochranou pfilbu, rukavice, boty s gumovou podesvi a pfipadné ochranné bryle

h) chrafite o&i, Gsta a pokoZku pfed stykem se zdravotné zdvadnou kapalinou, pfi praci
nejeste, nepijte a nekuite

i) derpadlo pted demontéZi odistdte a oplachnéte &istou vodou

2.2 Prvni pomoc

Pfi styku jednotlivych &asti t8la se zdravotné zévadnou kapalinou, poskytnéte ihned
prvni pomoc:
- odi vyplachnéte proudem disté vody
- Ttsta vyplachnéte &istou vodou, pfi poZiti vypijte 0,5 1 vlaZné vody a vyvolejte zvraceni
- zasaZenou pokoZku umyjte mydlem a vodou, oteviené rany dezinfikujte
- postitkany odév svléknéte
Potom vyhledejte 1¢kare.




3.0 DOPRAVA A SKLADOVANI

Cerpadlo 1ze p¥epravovat ve vodorovné & svislé poloze b&Znymi dopravnimi prosttedky.
Pfi prepravé musi byt dobfe ukotveno, aby se nepievratilo nebo neodvalovalo. P¥i manipulaci
zavésujte Cerpadlo pouze za drZadlo.

POZOR

Nikdy nezatéZujte kabel osovym tahem, ostrym ohybem &i kroucenim. Zabraiite dfeni kabelu
o tvrdé ostré predméty. Nejmensi polomér ohybu kabelu je 6 ndsobek vnéj$iho priméru
kabelu, Manipulace s kabelem je mo#na od -25°C. Cerpadlo pted uskladnénim oéistéte.
Volny konec kabelu chraiite pied znedisténim a vlhkosti polyetylenovym sackem.

Cerpadlo skladujte v suchém prostfedi pii teplot& od -30°C do +40°C,

4,0 POPIS CERPADLA

Cerpadlo je ponorné, odstfedivé, vertikalni s axidlnim ob&Znym kolem. Je konstruovéno
jako monoblok, sestavajici z ponorného asynchronniho elektromotoru, chlazeného &erpanoun
kapalinou a hydraulické &asti, oddélené od motoru olejovou vanou a dvojici mechanickych
ucpavek Olejova naplii slouZi k mazani a chlazeni MU a zabratiuje piimému vniknuti derpané
kapaliny do elektromotoru. Hydraulickou &ast tvori axidlni ob&né kolo a vtokovy kus,
pievadgjici Serpanou kapalinu ze sdni nahoru na vn&j§i stranu erpadla. Tvar listi vrtule je
uzpisoben pro Serpéni kapalin s vldknitymi pfimiseninami.

Motorova &ast sestava zelektromotoru, zalisovaného v plasti statoru, rotoru,
svorkovnicového prostoru, kabelu a kabelové vyvodky. Rotor je uloZen ve dvou valivych
loZiskdch mazanych tukem, je dynamicky vyvaZen a na jeho prodlouZeném dolnim konci jsou
nasazeny dvé MU a obé&Zné kolo. Kabel vstupuje do prostoru svorkovnice kabelovou
vyvodkou, kde je utésnén a zaji§tén proti vytrZzeni.

Ve vinuti elektromotoru jsou zabudovana teplotni &idla, kterd rozpoji ovladaci obvod
derpadla pii prekrodeni teploty vinuti nad dovolenou mez.

5.0 INSTALACE

Pii praci dodrZujte bezpednostni pokyny uvedené v kap. 2.0.

5.1 Instalace Cerpadla v jimce

Cerpadlo PKC — M je urdeno pro instalaci do mokré jimky. Spoust{ se do vertikdlni
achty vyrobené bud’ z ocelové roury nebo betonovych skruzi.

POZOR

Pro manipulaci s Serpadlem pouZivejte dostateéné dimenzovany fetéz nebo lano, piipevnéné
k drZadlu derpadla. Nikdy k tomu nepouZivejte piivodni kabel derpadla! Pied manipulaci
s derpadlem zkontrolujte, zda je ¢erpadlo odpojeno od sité.

Cerpadlo se snadno a rychle usadi na zékladovou piirubu ¥achty, kterd oddéluje prostor
sani od vytlaéného prostoru . Té&snost je zajiSténa pouZitim pryZového ,,0% krouzku
v dosedaci ploe piiruby saciho kusu a vlastnf hmotnost{ erpadla.




5.2 Piipojeni k elektrické siti

/N

Ptipojeni &erpadla kelektrické siti musi provadét pracovnik s pfisluSnou
elektrotechnickou kvalifikaci podle projektu a v souladu s platnymi normami CSN. Neni
dovoleno premistovat erpadlo pod napétim. Pied pfipojenim je nutno zkontrolovat, zda
parametry sit§ (napéti, frekvence) odpovidaji udajim uvedenym na $titku cerpadla. Dile je
nutno zkontrolovat neporugenost pfivodniho kabelu.

Cerpadlo je urfeno pro trvalé piipojeni k pevnému vedeni. Schema elektrického
zapojeni v Serpadle je uvedeno na obr.
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Doporudeni zapojeni kapacitniho &idla na jisténi prisaku kapaliny je uvedeno na obr.
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Obvod teplotnich ¢idel ve vinuti statoru musi byt zapojen do ovladaciho obvodu
&erpadla, jinak se zaruka na erpadlo neposkytuje.

Teplotni ¢idla ve vinuti statoru:

Kontakt rozpinaci

U =250V

I =13A (cosp=1)

Cerpadlo musi byt jist&no proti nadproudu jistiem nebo nadproudovym relé s t¥idou
setrvaénosti T1 nebo T2 a proti zkratu. Nadproudova ochrana musi byt nastavena na jistici
proud derpadla, uvedeny v technickém listu. Ochranu &erpadla proti nebezpednému
dotykovému napéti neZivych &asti je tieba zabezpedit podle platnych predpisi.

K zajisténi ochrany pied nebezpeénym dotykovym napétim m4d d&erpadlo uvniti
svorkovnicového prostoru a na vngj§i kostfe ochrannou svorku. Priifez vodice vné&j§i ochranné
svorky musi byt min. 4 mm? pro Cu vodi¢.

ElekiropiisluSenstvi pro ovladani a jisténi Cerpadla se fe$i vramci projektu Serpaci
stanice & projektu elektroinstalace.

6.0 UVEDENI DO PROVOZU, ODSTAVENI 7 PROVOZU

Pii praci dodrZujte bezpeénostni pokyny uvedené v kap. 2.0.

6.1 Piiprava Cerpadla

N

Pied zahajenim praci zkontrolujte, zda je derpadlo véetng ovladaciho obvodu odpojeno
od sité a zaroveii zajisténo proti piipojeni k siti omylem,

Pied spusténim cerpadla do jimky zkontrolujte, zda l1ze rotorem volng& otadet. Déale
zkontrolujte spravny smér otddeni rotoru tak, Ze na okamzik zapnete erpadlo ovlddacim




spinadem. Todi-li se rotor opanym smérem, zaméiite vzajemnd dvé libovolné faze
v piistrojové skiini,
Zkontrolujte celé elektrozaiizeni (provadi pracovnik s piislu§nou kvalifikaci).
Rozsah kontroly:
- zajisténi ochrany pred nebezpeénym dotykovym napétim
- nastaveni nadproudové ochrany na hodnotu jistictho proudu (uvedeno v tech. listu)
- zméfeni izolaéniho odporu, ktery musi byt vétsi neZ 2 MQ za studena ( pii 20°C)

Hladina ve vertikalni $achté musi byt min. 200 mm nad vystupni hranou lopatek ob&Zného
kola.

6.2 Uvedeni éerpadla do chodu

Cerpadlo se uvede do chodu piipojenim k siti pomoci spinade uréeného projektem.

6.3 Provoz Cerpadla

Béhem provozu nepotiebuje cerpadlo Zadnou obsluhu,

6.4 Vypnuti derpadla

Cerpadlo vypnéte odpojenim od sfté pomoci ovladaciho zaiizeni urdeného projektem.

6.5 Odstaveni erpadla z provozu

Pii kratkodobém odstaveni Cerpadla z provozu ( do 7 dnl ) lze ponechat Cerpadlo
v jimce. Zabezpette ho proti ndhodnému zapnuti.

Pii dlouhodobém odstaveni ( nad 7 dni ) a v pfipadé, Ze hrozi zamrznuti erpané
kapaliny, vytahnéte &erpadlo z jimky a proplachnéte proudem &isté vody. Cerpadlo uskladnéte
dle kap. 3.0,

7.0 UDRZBA

A\

Pii praci dodrZujte bezpednostni pokyny uvedené v kap. 2.0. Pied zahdjenim praci
zkontrolujte, zda je Serpadlo véetnd ovlddaciho obvodu odpojeno od sité a zéroveri zajisténo
proti ndhodnému pfipojeni k siti.

Pfipadné opravy v zdruéni dobé& smi provadét vyhradné servisni stiedisko.

7.1 Kontrola izola¢niho stavu motoru

Hodnotu izolaéniho odporu mezi fizemi a kostrou kontrolujte 1x roéné. Izolaéni odpor
musi byt vétsi nez 2 MQ ve studeném stavu s piipojenym ptivodnim kabelem. Pokud je
hodnota niZ8i, nesmi byt cerpadlo provozovano a je nutnd kontrola i oprava v servisnim
stiedisku.




7.2 Kontrola motorového prostoru

Preventivni kontrolu motorového prostoru provadéjte pii kratké odstavee Serpadla 1x az
2x roéné. Odiroubujte kontrolni zatku ve spodni &asti motoru a zkontrolujte, zda neni
v motoru olej, emulze voda + olej nebo voda, Kapalinu vypust'te. Zkontrolujte izolacni stav
dle bodu 7.1 a kontrolni zatku pe&livé dotahnéte. V piipadé, Ze byla v motorovém prostoru
voda, zopakujte kontrolu znovu po tydennim provozu &erpadla. Pokud se vyskytne voda
v motorovém prostoru opakovang, je zdvada na n&kterém z tésnicich prvkil ( pryZovy ,,0
krouzek, tésnéni kabelu, MU ) a je nutné oprava v servisnim stfedisku.

7.3 Kontrola a vyména oleje

Olej volejové vané oddéluje hydraulicky prostor od prostoru elektromotoru a
zabezpeduje spravnou funkcei mechanickych ucpavek. Proto 1x roéné kontrolujte mnoZstvi a
kvalitu oleje.

Pozor, v olejovém prostoru mize byt pretlak!

Cerpadlo poloZte vodorovng ( napt. na dva dievéné hranolky ) olejovou zatkou nahoru a
opatms ji odSroubujte, aby unikl ptipadny pretlak vzduchu. Zatku znovu nasroubujte a nechte
olej asi 30 min. ustalit ( p¥ipadnd voda a nedistoty se usadi dole) a po odSroubovani zatky
vypust'te do nadobky asi 1 dcl oleje.

Je-li olej &isty a bez vody, pootoéte Cerpadlo zatkou nahoru a olej nalejte zpét do olejové
vany, pfipadné dopliite jeho mnoZstvi.

Jsou-li voleji nedistoty ¢ voda, v8echen olej vypustte. Olejovou vanu proplachnéte
distym olejem tak, aby v ni neztistaly Z4dné ne&istoty. Potom ji napliite novym olejem tak,
aby hladina dosahovala 45 mm pod spodni hranu nalévaciho otvoru, dejte pod zatku nové
tésnéni a dobfe ji utdhnéte.

Byl-li olej znedistén & obsahoval vodu, zopakujte kontrolu jeho stavu uZ po 50 — 60 h
provozu. V pfipadg, Ze se zdvada opakuje, je nutnd vymeéna dolni MU.

7.4 Vyména obé&Zného kola

Vyména je nutnd v pifpadé znaéného opotiebeni ob&Zného kola. Demontujte zajistovaci
§roub a matici ob&Zného kola a ob&Zné kolo stdhnéte zhiidele. Konec hfidele sperem
odistéte, pottete tukem a nasad’te nové ob&Zné kolo. Potom nasroubujte matici ob&Zného kola
a zaji§tovaci Sroub.

7.5 Vvména mechanickych ucpavek

a) Pi vymén& dolni MU je ticba vypustit olej z olejové vany , demontovat ob&Zné
kolo, stdhnout rotadni dil MU z hiidele a potom odSroubovat kuZelové téleso olejové vany
spolu se sedlem MU. Po vyméné sedla MU za nové, znovu piiSroubujte kuZelové t&leso
olejové vany a dalsi montd? proved'te v opaéném pofadi, neZ byla provedena demontaZ.
MontéZi nové MU vénujte velkou pozornost, aby nedo§lo k poskozeni kluznych, tésnicich
ploch. Nakonec dopliite olej do olejové vany.

b) Pfi vymén& MU u motoru postupujeme stejné jako pfi vyméné MU u ob&Zného
kola dle bodu a). Sedlo horni MU vytdhneme z télesa loZiska po demontédZi rotoru a télesa
loZiska ze statoru. Potom odSroubujeme viko loZiska a rotor i s loZiskem vyjmeme z télesa
loZiska. Pak z télesa loZiska vyjmeme sedlo horni MU, MontdZ provedeme v opaéném
potadi.




7.6 Mazani loZisek

Domazéavac| interval dolniho loZiska je 13000 provoznich hodin, Po této dob& provozu
Cerpadla svéite domazani loZiska servisnimu stiedisku,

Pii montdZi dodrzujte maximalni Cistotu, Stiedici a t8snici plochy dilcii vietnd
tésmicich ,,0% krouZkit musi byt naprosto &isté,

8.0 ZAVADY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

V zaruénf dob& smi provadét demontdZ derpadla vyhradng vyrobce nebo smluvni
servisni stfedisko se souhlasem vyrobce.

N

Pted zahdjenim praci zkontrolujte, zda je derpadlo véetn& ovladaciho obvodu odpojeno
od sité a zaroveti zajisténo proti ndhodnému piipojeni k siti.

Z4avada

Pfi¢ina

Odstranéni

Cerpadlo se nerozbiha,
motor je tichy

Sit je bez napéti, zaptsobilo
nadproudové relé, pfetavené

pojistky
PieruSeny pifvod proudu k
derpadlu

Cerpadlo je vypnuto tepelnou
ochranou ve vinuti motoru

Zévadu odstrani pracovnik
s pifslusnou elektrotech.
kvalifikaci nebo servis

Cerpadlo se nerozbiha
motor ,,bruci“

PferuSen piivod jedné faze

Obé&zné kolo je zablokovéino
tuhym pfedmétem vniklym

Zéavadu odstrani pracovnik
s piislunou elektrotech
kvalifikaci nebo servis

Po vytaZzeni erpadla z
jimky predmét odstratite

do hydraulické dasti
Cerpadlo nedosahuje Obraceny smysl otd¢eni Zavadu odstrani pracovnik
poZadované parametry s piislu§nou elektrotech
kvalifikaci nebo servis
Poskozené nebo ulomené Opravit nebo vyménit o.k.
lopatky obé&Z. kola
Na lopatkach o.k. jsou Vyjmout ¢erpadlo z jimky
hrubé nedistoty a o.k. vydistit
Tepelna nebo nadprou Velka mérnd hmotnost SniZit mé&rnou hmotnost
dové ochrana motoru ¢erpané kapaliny kapaliny
vypind

Na lopatkach o.k. jsou
Hrubé nedistoty

Vyjmout erpadlo z jimky
a o.k. vydistit




Cerpadlo b&{ hluéné Pogkozend loziska Opravu provede servis
s velkymi vibracemi Ulomen4 lopatka o.k. Vyménit ob&Z. kolo

9.0 DOPORUCENE NAHRADNI DILY

Seznam doporudenych nahradnich dild je uveden v technickém listu Cerpadla.
Na objednavku néhradnich dild uved'te:

typ erpadla

vyrobni &fslo ¢erpadla

nazev dilce s &islem pozice uvedenym v technickém listu

podet kush

1

10.0 ZARUKA

Doba trvani zaruky je uvedena v kupni smlouvé nebo v zéruénim listu. Vyrobce neruci
za kody vzniklé ¥patnou a neodbornou obsluhou, pietizenim stroje nebo jinou nahodilou
pidinou. V zéruéni dobé smi provadét demonté erpadla vyhradné vyrobce nebo smluvni
servisni stfedisko.

11.0 SERVIS

Seznam servisnich opraven je soudasti zaruéniho listu.

V Luting 31.3.2007
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MATERIALOVE PROVEDENI:
Pohonna jednotka - Seda litina CSN 42 2420

Obé&zné kolo - nerez ocel na odlitky SN 42 2942
Téleso Cerpadla - podle prani zakaznika - ocel nebo nerez ocel

OBSLUHA A UDRZBA:

Provoz zafizeni nevyZaduje trvalou obsluhu a jeho Gdrzba je popsana v navodu k obsluze.

Rozmérovy nadrt:

B

By
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