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2.1.1 TECHNICKA ZPRAVA

0. Obsah technické zpravy

1. VSeobecné, vécny rozsah
2. Popis, navrhové parametry, funkce
2.1. Demontaz strojné-technologické ¢asti stavajici MVE
2.2. Zarizeni strojné-technologické ¢asti pro modernizaci, rekonstrukci MVE
2.2.1. Kompletni soustroji ¢erpadlové turbiny s asynchronnim generatorem
2.2.2. Komplet natokového potrubi (s repasi stavajiciho uzavéru)
2.2.3. Komplet odpadniho potrubi
2.2.4. Komplet obtokového potrubi
2.3. Dispozi¢ni umisténi MVE
3. Doporuéeny postup montaze

4. DalSi poznamky, doporuceni, pfipominky, ...

1. VSeobecné, vécny rozsah
Strojné-technologicka ¢ast zahrnuje, plni pozadavky 1Z, tj.

- efektivni vyuZiti soustroji (CT+AG) vzhledem ke stavajicim hydrologickym podminkam a

provozu vodniho dila.
- modernizace MVE (jako celku)

- zvySeni spolehlivosti provozu MVE

Strojné-technologické ¢ast vécné v zdsadé zahrnuje:
- prakticky kompletni demontaz strojné-technologické ¢asti stavajici MVE
- dodavku nového strojné-technologického zafizeni MVE
- montaz nového strojné-technologického zafizeni MVE

- protikorozni ochranu
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2. Popis, navrhové parametry, funkce

2.1. Demontaz strojné-technologické ¢asti stavajici MVE

Demontaz strojné-technologické €asti stavajici MVE (a nasledna montaz nového strojné-
technologického zafizeni MVE) bude provadéna pod 2 uzavienymi uzavéry (stavidlo v nadrzi
VD Sec na vtoku do potrubi spodni vypusti DN 800 a po sméru toku vody prvni Soupatko DN

800 ve strojovné spodnich vypusti.
V poradi druhé Soupatko DN 800 ve strojovné spodnich vypusti bude otevieno.

Uvedena manipulace uzavéru, pfiprava podminujici demontaz (a naslednou montaz), neni
pfedmétem dodavatele rekonstrukce MV, bude zajisténa provozovatelem VD Se€. Uvedena

manipulace bude soucasti pfedani stavenisté dodavateli rekonstrukce MVE Sec.

Demontovano bude

- kompletni stavajici soustroji CT (T-META 38) + AG (F225M06 312) véetn& zakladové
desky, spojky a dalsiho pfisluSenstvi soustroji,

- kompletni natokové potrubi DN 250 véetné elektricky ovladaného uzavéru (po repasi ma
byt vyuzit) az po napojeni na potrubi spodni vypusti DN 800

- odpadni potrubi (,savka“ s tlumici komorou), opét az po napojeni na potrubi spodni
vypusti DN 800.

Pro transport demontovanych &asti strojné-technologického zafizeni stavajici MVE z mista
instalace MVE (ze suterénu strojovny spodnich vypusti) (a nasledna montaz nového strojné-
technologického zafizeni MVE) bude (se souhlasem provozovatele) vyuZzito stavajicich
transportnich mechanismud strojovny spodnich vypusti; po dobu demontaze (a nasledné

montaze) bude rozebrana ¢ast (dfevéné) podlahy pfizemi strojovny spodnich vypusti.

2.2. Zarizeni strojné-technologické ¢asti pro modernizaci, rekonstrukci MVE
Koncepce MVE je zfejma z pfil. Technologické schéma €. pf. 2.1.2.

Zartizeni zahrnuje nové(y)

- kompletni soustroji ¢erpadlové turbiny s asynchronnim generatorem (CT + AG)
- komplet natokového potrubi s repasi stavajiciho uzavéru

- komplet odpadniho potrubi

- komplet obtokového potrubi
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2.2.1. Kompletni soustroji éerpadlové turbiny s asynchronnim generétorem (CT + AG)

Objednatelem zadany navrhovy provozni bod CT je
- pratok (hltnost) Q=1401/s
- spad H=28mv.sl

Navrhuje se horizontalni odstfedivé jednostupriové Eerpadlo se spiralovou skfini v provedeni
pro turbinovy provoz (CT) uloZzené na spoleéné zakladové desce s asynchronnim

generatorem (AG); CT bude s AG spojena ,na pfimo* pfes pruznou spojku.

(Poznamka — jiny typ, usporadani CT + AG neni v této konkrétni lokalité prakticky mozny.)

Navrhované, pozadované parametry soustroji CT+AG

CcT
- navrhové (zadané) parametry - pratok (hltnost) Q=1401/s
- spad H=28mv.sl.
- provozni synchronni otacky ns = do 1.500* ot/min
- tginnost (n) CT v navrhovém bodé min. ner = 75%
- vykon na hfideli CT v navrhovém bodé Net = 29 kW
- materialy CT musi vyhovovat protékajicimu médiu, tj. pfehradni voda
AG
- trojfazovy asynchronni
- vybaveny snimacem otacek
- jmenovity vykon Njm = 30 KW
- provozni synchronni otacky ne = stejné jako ng CT*
- u€innost IE3 a vysSi
CT+AG
- vykon v navrhovém bodé CT Neteag = 27 KW
Poznamka::

Otacky oznadené * budou upfesnény podle parametri vyrobce CT.

2.2.2. Komplet natokového potrubi (s repasi stavajiciho uzavéru)

Natokovym potrubim je voda z potrubi spodni vypusti DN 800 pfivedena do CT.
Profil natokové potrubi je navrzeno ve smyslu doporudeni CSN 75 5301; pro mnozstvi
odpovidajici navrhovému pritoku Q = 140 I/s je podle tohoto doporuceni odpadni potrubi

navrzeno profilu DN 350. Napojeni na potrubi spodni vypusti DN 800 je nutno provést
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tvarovkou s co nejmensi tlakovou ztratou. Délka natokového potrubi DN 350 je cca 5 m.
Provozni tlak v natokovém potrubi bude do 3 bar.

Potrubi bude z nerezové oceli.

Ve svislé &asti natokového potrubi (pfed CT) bude instalovan uzavér s elpohonem profilu DN

250. Tento uzavér se servopohonem bude soucasti

- startu a zastaveni soustroji CT+AG (pfi startu se uzavér otevira, soustroji se pritokem vody
roztaci, po dosazeni synchronnich otacek se AG pfipoji k siti, pfi zastavovani se uzavér

zavira),
- ,havarijniho* odstaveni CT+AG z provozu (pfi odpojeni soustroji od sit& se uzavér uzavie).

Poznamka — s ohledem na to, Ze uzavér s elpohonem je soucasti ,havarijniho* odstaveni

soustroji, je nutno ho napajet z nezavislého zdroje.

Od zadavatele je poZzadavek na opétné vyuziti stavajiciho uzavéru DN 250; z hlediska profilu

neni uzaveér profilu DN 250 optimalni feseni.

Soucasti investice bude repase vlastniho uzavéru (po cca 20-ti letém provozu); elektropohon

uzaveéru zustane, je ,novy"“.

2.2.3. Komplet odpadniho potrubi

Odpadnim potrubim je voda po energetickém vyuziti odvedena zpét do potrubi spodni

vypusti DN 800 (za uzavienou armaturu, Soupatko).

Hydraulicky profil (z hlediska tlakovych ztrat) odpadniho potrubi je potfeba navrhnout tak,
aby byl obdobny, jako je hydraulicky profil natokového potrubi (tj. s co nejmensi tlakovou
ztratou, zakladem je profil potrubi DN 350). Odpadni potrubi bude napojeno zpét na potrubi
spodni vypusti DN 800. Délka odpadniho potrubi je cca 2 m.

Odpadni potrubi je prakticky beztlakové.
Potrubi bude z nerezové oceli.

2.2.4. Komplet obtokového potrubi

Obtokové potrubi CT je soudast opatieni pro zajisténi minimalniho zlstatkového pritoku
v koryté pod VD Se¢€ pfi automatickém mimorfadném odstaveni MVE z provozu (pfi poruse);
obtoku mulze byt vyuZzito i pro zajisténi minimalniho zUstatkového pritoku pfi dlouhodobém
odstaveni MVE z provozu.

Obtokové potrubi je navrzeno profilu DN 150 (aby byl zajistén minimalni zUstatkovy prutok i
pfi minimalnich provoznich hladinach v nadrzi).

Potrubi bude z nerezové oceli.
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Provozni tlak v obtokovém potrubi bude do 3 bar.
Potrubi bude z nerezové ocel.

Soucasti obtokového potrubi je uzavér (Soupatko) s elpohonem — s ohledem na to, Ze obtok
je soudasti ,havarijniho® odstaveni soustroji CT+AG a zaji$téni minimalniho zdstatkového
prutoku pfi ,havarijnim“ odstaveni, je nutno tento uzavér (Soupatko) napajet z nezavislého

zdroje.

Poznamka — pfi konkrétnim navrhu soustroji CT+AG se doporuduje provéfit, zda navrzené
soustroji neumoznuje pfi ,havarijnim“ odstaveni MVE minimalni zlstatkovy pratok zajistit
bezpe¢nym provozem soustroji CT+AG v prib&znych otackach; zajisténi minimalniho

zustatkového pritoku by se tak podstatné zjednodusilo.

2.3. Dispoziéni umisténi MVE

IZ prfedpoklada, ze komplet modernizované a rekonstruované strojné-technologické casti
MVE bude umistén na stejném misté, na kterém je umisténa soucasna strojné-technologicka
¢ast MVE, tj. v suterénu strojovny. Navrzena dispozice strojné-technologického zafizeni
tento pozadavek akceptuje (viz pfi. Dispozice, &. pf. 2.1.3). Variantni feSeni (na pfi.
Dispozice, €. pF. 2.1.3 naznaCeno ¢arkované) respektuje pozadavek na pouZziti standartnich
tvarovek. Provozné a funk&né jsou obé feSeni rovnocenna (plvodni Sikmé napojeni nebo

nové navrhované pravouhlé napojeni).

3. Doporuéeny postup montaze
Po provedeni, vybetonovani zakladu soustroji CT+AG se doporuduje
- provést pfiblizné osové vyrovnani CT s AG na zakladové desce

- ustavit a nasledné provést podliti a zaliti zakladové ocelové desky se soustrojim CT+AG
(za dohledu dodavatele strojné-technologické Casti), beton nechat ,uzrat®,
- provést trubni rozvody (natokové, odpadni a obtokové potrubi (v€etné napojeni na potrubi

spodnich vypusti DN 800),

- provést finlni osové vyrovnani CT s AG.

4. DalSi poznamky, doporuceni, pfipominky, ...

- DoporuCuje se, aby trubni rozvody byly provedeny v maximalni mife z dilensky

provedenych tvarovek.

Montazni svary na trubnich rozvodech budou provedeny podle pfisluSnych norem a

predpisu; doporucuje se, aby svarecské prace byly provedeny svareci se statni zkouskou.

Pfirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoSlo k pfipadné moznosti vzniku
6
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galvanického ¢lanku, ktery mlze byt pficinou koroze.

- Materialové provedeni pfirubovych spoja trubnich rozvodud bude provedeno tak, aby se
minimalizovalo nebezpedi vzniku galvanického ¢lanku (koroze) a vyloucilo znecisténi vody

(bezazbestova tésnéni).

- Trubni rozvody, kromé nerezového,
budou opatifeny natérem (kompletni soustroji je koneénym natérem opatfeno od vyrobce,
dodavatele).

Natéry budou provedeny dle pfislusnych norem a podle pfedpist dodavatele natérového
systému.
Natérovy systém bude ucCen v projektu; pfihlédnuto musi byt k prostfedi, ve kterém je

MVE instalovana. Barevné feSeni bude uréeno v projektu.
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