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ŘEZ B-B 
MĚŘÍTKO 1 : 50
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-TŘÍDA PROVEDENÍ DLE ČSN EN 1090-2: EXC2

-NOSNÁ OCELOVÁ KONSTRUKCE BUDE DÍLENSKY SVAŘOVANÁ, NA MONTÁŽI ŠROUBOVANÁ
-MATERIÁL OK : S235, 
-SPOJOVACÍ MATERIÁL: ŠROUBY PRO OK ZINKOVANÉ 10.9

-VŠECHNY SVARY V TLOUŠŤCE ZÁKLADNÍHO MATERIÁLU
-VŠECHNY POHLEDOVÉ SVARY ZABROUSIT

-STUPEŇ PŘÍPRAVY POVRCHU DLE ISO 8501-3: P2
-ÚPRAVA POVRCHU OK PŘED APLIKACÍ POVRCHOVÉ ÚPRAVY BUDE DLE ISO 8501-1 - VELMI DOKONALÉ OČIŠTĚNÍ
OTRYSKÁNÍM (SA 2 ½).

-OCELOVÁ KONSTRUKCE BUDE OPATŘENA ŽÁROVÝM POZINKEM DLE ČSN EN ISO14713-2  - KONSTRUKCI UPRAVIT PRO TENTO DRUH PU

-PO MONTÁŽI OK BUDE PROVEDENA OPRAVA PÚ VČETNĚ ÚPRAVY SPOJOVACÍCH MATERIÁLŮ A ŠROUBŮ.

-ZHOTOVITEL JE POVINNEN DOPRACOVAT VÝROBNÍ DOKUMENTACI DLE UVEDENÝCH PODMÍNEK
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