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VD Velky Osek, oprava protikorozni ochrany konstrukce jezové lavky

D.1.1.1 Technicka zprava

Projektova dokumentace tesi odstranéni starého néatéru jezové lavky v¢€. transmise a kanalku
pro kabely a nasledné provedeni nového natéru ocelové konstrukce této lavky a ptisluSenstvi.

1.1 Popis objektu

Objekt se nachazi v aredlu zdymadla Velky Osek, Povodi Labe, zavod Stiedni Labe.
Ocelova konstrukce jezové lavky se rozklada nad 3 jezovymi poli VD Velky Osek.
Délka jednoho pole je 19,8 m, Sitka i vySka lavky je 1,8 m.

Konstrukce lavky jiz vykazuje znaky povrchové koroze, viz. pfiloha D.1.1.4 -
Fotodokumentace.

1.2 Popis funkéniho a technického reSeni

Pred samotnym feSenim protikorozni ochrany jezové lavky je zapotiebi demontovat stivajici
pororoSty a zajistit jejich oznaceni a uskladnéni tak, aby byla jejich zpétnd montaz co
nejjednodussi. Celkova délka pororosti je 60,0 m v §ifi 1,65 m.

Stavbou je také vyvolana docasna prelozka stavajicich siti. Behem stavby budou sité
provizorng pielozeny do nidhradniho kanalku, ktery bude opatten zdklopem ze dievénych
prken, ptipadné budou kabely obaleny vhodnym materidlem a zajiStény proti poSkozeni.

Po dokonéeni nového ochranného nétéru 1avky budou sité pielozeny do pivodni polohy.
Béhem realizace musi byt zajiStén prostor pod lavkou tak, aby nedochézelo ke spadéani necistot
na vodni hladinu (zavésné zabrany proti opadini materidlu) a zichytnymi sitémi proti padu
osob.

Jezova lavka

Je nutné odstranéni koroze a obnoveni natérii. Ocelova konstrukce se ocisti od starych natért a
rzi otryskdnim na normovany stupen Sa 2%2 (Cisty kov) dle ISO 8501-1, nedostupna mista se
docisti ocelovymi kartaci. Pfed samotnym nanesenim zakladniho natéru se z konstrukce
nejdiive odstrani zbytky necistot stlacenym vzduchem.

Pro nétéry ocelovych konstrukei je stanoven stupeti korozni agresivity C4 dle CSN ISO 9223.
PoZzadovana minimalni zaruka pro nétéry ocelovych konstrukci je 5 let a min. Zivotnost 15 let
(u zabradli).

Bude pouZit 2 x epoxidovy natér RAL 5015 (nebeska modra) a 1 x natér polyuretanovy RAL
5015 (nebeskd modrd). Predpokladana sila natéru: 2 x 90 pm epoxidového natéru a 1 x 60 pm
polyuretanového natéru. Celkem 240 pum, minimaln€ — nutno konzultovat s dodavatelem
natérovych hmot!

Celkovi plocha jednotlivych natéri je 520 m? (plocha konstrukce jezové lavky, transmise a
kanalku pro kabely).

Vzhledem k neustalému vyvoji produktl stavebni chemie i materiala slouzicich k povrchové
ochrang, jakoZ i k veliké variabilit€ a moznosti kombinaci jednotlivych ochrannych nétérovych
systémti (ONS), jsou zde uvadeéné piiklady typtit ONS pouze doporucujici, zaloZené na
teoretickych ptredpokladech, vlastnostech navrhovanych materiald, v zavislosti na klasifikaci

vnéjsiho prostiedi, na znéni platnych norem a na praktickych zkusenostech.
Pti vybéru zplsobu piipravy povrchu je nutné brat v ivahu dosaZitelny stupen jeho
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piipravy pro zajisténi pozadované Cistoty povrchu a je-li nutno i drsnosti povrchu,

vhodny pro natérovy systém, ktery bude na ocelovy povrch aplikovan. U rekonstrukci a oprav
je nutno bréat na zfetel i staii konstrukce, jeji polohu, kvalitu ptivodniho povrchu, stav
existujictho natérového systému a rozsah jeho poskozeni, typ a korozni agresivitu prostredi a
zamySleny novy ONS.

S ohledem na naklady spojené s ptipravou povrchu, které jsou obvykle proporcionélni ke stupni
Cistoty, musi byt pro dosazitelny stupen ¢isténi zvolen vhodny ONS, nebo musi byt pro dany
ucel a natérovy systém zvolen zpiisob Cisténi.

1.3 VsSeobecné pozadavky:
Piiprava povrchu:

Vsechny ochranné povlakové systémy vyZaduji vhodnou piipravu povrchu, kterd zavisi na
pocateCnim a kone¢ném stavu povrchu a na typu povlakového systému. Povrch pfipraveny pro
aplikaci ochranného systému se hodnoti s ohledem na vizuéalni Cistotu, drsnost povrchu a
pfitomnost chemickych necistot. Zhotovitel je povinen provadét kontrolu ptipravy povrchu u
vSech dil¢ich prvkl ocelovych konstrukei a vysledek kontroly uvést do protokolu o provedené
kontrole povrchu s datem provedeni kontroly. Pfed aplikaci dalSich vrstev musi byt teplota
povrchu bezpodmine¢né nad rosnym bodem okolniho vzduchu, pokud neni jinak uvedeno v
technickych podminkach vyrobce nitérovych hmot.

Piiprava povrchu pred natéry:

Pted aplikaci natérti musi byt povrch ocelovych konstrukci ditkladné oc¢istén a pfipraven. Musi
byt dosazeno optimalni prilnavosti. NecCistoty na povrchu, napf. tuky, mastnoty, zbytky znaceni
nebo soli musi byt odstranény. Je vhodné ¢isténi specidlnimi detergenty, horkou vodou, parou
nebo pomoci konverznich vrstev. Nasledné mohou byt povrchy upraveny lehkym otryskavanim
pii pouziti inertni drti nebo jiného materialu, ktery musi byt odzkousSen jako vyhovujici.
Ptiprava docasné nebo ¢astecné chranénych povrchi pred aplikaci dalSich néatért: Pred
naslednym natérem musi byt odstranény vSechny znecist'ujici latky, korozni produkty a
produkty vzniklé povétrnostnim vlivem, které se mohly mezitim vytvofit. Vhodnym zptsobem
je napftiklad ¢isténi vodou, mokré otryskavani, ¢isténi parou, lehké otryskavani, opatrné ru¢ni
nebo mechanizované brouSeni. Mont4zni spoje a poSkozené plochy zakladnich natérii se musi
znovu ocistit a opravit nékterou vhodnou metodou. Nejefektivnéjsi metodou je brouseni, které
je néasledovano otryskavéanim.

Otryskani a jiné metody pripravy:

Obvykle se doporucuje povrch uréeny k naneseni povlaku zdrsnit. Vhodnou metodou k tomuto
zdrsnéni je prave otryskani. Piiprava otryskdnim zavisi na typu a velikosti Castic abraziva a
také na parametrech otryskavani, napt. na dobé¢ tryskani na jednotku plochy, na vzdalenosti,
dhlu tryskani, rychlosti dopadu abraziva, ptekryvani proudi tryskdni a na typu otryskdvaciho
zafizeni, nebo na metod¢ otryskavani (injektorové nebo saci). Stupeil opotiebeni abraziva
vyznamné ovliviiuje kvalitu otryskdvaného povrchu, a proto ma byt sledovan. Otryskané
povrchy musi mit vzhled, odpovidajici pfedepsanému stupni Cistoty, ktery je nutno provéfit dle
referen¢nich vzorkl (EN ISO 8503-1). Pii zkousSeni drsnosti nesmi dojit ke znecisténi
ptipraveného povrchu. Stlateny vzduch pouZzivany k tryskani nesmi obsahovat olej ani vlhkost.
Abraziva lze volit podle EN ISO 11126-7 a EN ISO 11124-2.
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Po otryskani je bezpodmine¢n¢ nutné povrch konstrukce dokonale ocistit od prachu a zbytkt
abraziva. To lze nejlépe provést odsavanim nebo ofukovanim pomoci suchého stlaceného
vzduchu neobsahujici ole;j.

Otryskavani:

MuzZe byt pouZit jeden ze zptusobu specifikovanych v ISO 8504-2. Tryskaci prostredky jsou
specifikovany v rtiznych castech ISO 11124 a ISO 11126.

a) Suché otryskavani

a.l) - Odstiedivé otryskavani

Odstiedivé otryskavani je provadéno ve stacionarnim nebo mobilnim zafizeni, ve kterém je
abrazivum ptivadéno do rotujicich obéznych kol, kterymi je abrazivni prostiedek vysokou
rychlosti vrhan smérem k ¢iSt€énému povrchu (ISO 8504-2).

a.2) - Otryskavani pomoci stlaceného vzduchu

Otryskavani pomoci stlaceného vzduchu spociva v piidavku abrazivniho prostiedku do proudu
vzduchu, ktery je pak velkou rychlosti tryskou usmérnovan k ¢isténému povrchu. Abrazivum
muZe byt do proudu vzduchu injektovano z tlakového zésobniku nebo mtlize byt divkovano do
proudu vzduchu nasdvanim z beztlakového zasobniku. Pokud je tento zptisob otryskavani
pouZit v mist€ montaZe ocelové konstrukce, je nutno dodrZet vSechny pozadavky na ochranu
Zivotniho prosttedi a zajistit ditkladné uzavieni prostor a zachyceni abraziva a necistot k jejich
nasledné likvidaci.

Abraziva a otryskané necistoty se v zadném piipad¢ nesmi dostat mimo vymezené pracoviste.
a.3) - Vakuové nebo odsavaci otryskavani.

Tento zptisob je podobny otryskavani pomoci stlaceného vzduchu, ale s pracovni tryskou je v
hlavé uzavieno i1 odsivaci zatizeni, které sbira pouzity otryskavaci prostfedek a necistoty.
Alternativné proud vzduchu s otryskavacim prostfedkem mutze byt odsavan z povrchu pfi
sniZzeném tlaku v odsdvaci hlavé. Tento zptsob otryskdvani je vhodny pro pouZiti v misté
montazZe ocelové konstrukce (ISO 8504-2)

b) Vlhké otryskavani

Tato metoda je podobna otryskavani pomoci stlaceného vzduchu, do proudu vzduchu s
abrazivem pred tryskou je vSak pfiddvano velmi malé mnoZstvi kapaliny (obvykle Cisté vody),
coz mé za nasledek, Ze otryskavaci proces je bezpra$ny v rozsahu suspendovanych ¢astic
mensich nez 50 um. Spotieba vody miiZe byt regulovana a pohybuje se obvykle mezi 15 az 25
litry za hodinu. (ISO 8504-2)

c¢) Mokré otryskavani

c.1) - Mokré otryskavani stlaenym vzduchem

Tento zpiisob je obdobou otryskdvani pomoci stlaceného vzduchu, avsak s piidavkem kapaliny
(obvykle cCisté vody), ¢imz dochézi k vytvotreni smési vody a abraziva v proudu vzduchu. (ISO
8504-2)

c.2 - Suspenzni otryskavani

Disperze jemného abraziva ve vod¢ nebo jiné kapalin€ je pomoci pumpy nebo stlaceného
vzduchu usmérnovana k cisténému povrchu. (ISO 8504-2)

c.3 - Otryskavani tlakovou kapalinou

Otryskavaci prostiedek (nebo smés otryskavacich prostfedkit) je ptidavan do proudu kapaliny
(obvykle Cisté vody) a ten je usmérnovan tryskou k ¢iSténému povrchu. Proud tvofi pifevazné
stlacend kapalina a ptidavek otryskavaciho prostfedku je béZn¢ mensi nez pti vihkém
otryskavani pomoci stlaceného vzduchu. Otryskavaci prostitedek miiZe byt ptivadén suchy (s
nebo bez vzduchu) nebo jako mokré disperze. (ISO 8504-2)

d) Speciélni vyuZiti otryskavani
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d.1 - Lehké otryskavani

Uéelem tohoto otryskavéni je pouze o¢isténi nebo zdrsnéni organickych a kovovych povlaka,
nebo odstranéni povrchové vrstvy (nebo nepfilnavého povlaku) takovym zpiisobem, Ze ptilnavé
vrstvy povlaku zistanou neporusené, zbyly povlak bude vykazovat dobrou pfilnavost a nebude
poskozen dilky. Pozadovany stav povrchu musi byt dohodnut mezi zainteresovanymi stranami
JiZ v dobé zpracovani projektu a musi byt obsazen ve specifikaci PKO.

Toto je vhodné pied zapocetim praci ovéftit na zkuSebni ploSe a nasledné stanovit a
optimalizovat parametry pro otryskavani (napt. tvrdost abraziva, ihel dopadu, vzdalenost
trysky od podkladu, tlak vzduchu a velikost ¢astic abraziva. Pro lehké otryskavani je obvykle
pouzivan niz§i tlak vzduchu a jemna drt’.

d.2 - Mistni otryskavani

Mistni otryskavani je béZnou formou otryskévani stlacenym vzduchem nebo vlhkého
otryskavani, pii kterém jsou otryskdvana pouze urcitad mista /napt. zkorodované plochy

nebo montdzni svary) na jinak neposkozeném povlaku. Postup mtliZe byt spojen s lehkym
otryskavanim ostatnich nebo pfilehlych ploch, které nemohou byt ptetirany bez ocisténi a kde
je napojovan novy natér. V zavislosti na intenzité otryskavani je vysledkem stupen ptipravy P
Sa 2 nebo P Sa 2%.

e) Otryskdvani vodou

Tento zptisob spociva v usmérnovani proudu ¢isté tlakové vody k povrchu, ktery ma byt ¢istén.
Tlak vody zavisi na zneciSténi, které ma byt odstranéno, jako jsou ve vodé€ rozpustné latky,
uvolnénad rez a Spatné prilnavé vrstvy natért. JestliZe se pti operaci €isSténi pouZzivaji detergenty,
je nezbytny oplach ¢istou vodou.

Pti otryskavani vodou jsou béZn¢ pouzivany nasledujici zptisoby:

- Vysokotlaké otryskavani vodou (70 az 170 MPa)

- Ultravysokotlaké otryskavani vodou (> 170 MPa)

(Pfi tlaku pod 70 MPa jde o CiSténi vodou)

Ptiprava povrchu otryskdvanim je oznacovana pismeny ,,Sa“. Pfed otryskavdnim mohou byt u
star$ich konstrukci tlusté vrstvy rzi odstranény oklepavanim.

Stupné ocisténi:

Sa 1 — lehké otryskani (pro zachované zbytky neporusenych natért)
Sa 2 — dukladné otryskani

Sa 2 %2 — velmi dikladné otryskani

Sa 3 - vizudlné Cisty ocelovy povrch

Ru¢ni a mechanizované ¢iSténi
Ptiprava povrchu ru¢nim a mechanizovanym ciSténim jako je Skrabani, kartd¢ovani,
mechanizované kartiCovani a brouseni je oznaCovéana pismeny ,,St*.

Stupné ocisténi:

St 1 — neuvazuje se

St 2 - dikladné ru¢ni a mechanické Cisténi

St 3 - velmi dikladné ru¢ni a mechanizované ¢isténi

Povrchy opatiené dilenskym zakladem:
Postacuje lehké otryskani ve stupni Sal, pfipadné¢ mechanizované ocisténi ve stupni St2.
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Ostatni natfené povrchy:

Pokud ma byt odstranén kompletni natér az ke kovovému povlaku, provadi se ,,lehké otryskani
povrchu® ve stupni Sal. Pro mistni odstranéni zbytkt starych néatérti se navrhuje rovnéz

,,lehké otryskani povrchu®. Pro plochy se zbytky nétérh a s misty ociSténymi aZ na kov se
provadi ptiprava povrchu ve stupnich P Sa2, P Sa 2 %2 a P Sa3 pro mistni otryskani a P St2 a P
St3 pro mistni ruéni a mechanizované ¢iSténi. Pfipadné P Ma pro mistni strojni brousSeni.

Natérové systémy

Navrhovany ochranny ndterovy systém je doporucovdno konzultovat s vyrobcem ndtérovych
hmot.

Klasifikace vnéjsiho prostiedi:

- C1 velmi nizka

- C2 nizka

- C3 stredni

- C4 vysoka

- C5-1 velmi vysoka (pramyslova)

- C5-M velmi vysoka (pfimoiska)

Zivotnost ONS:

-nizka (L) 2 - 5 let

- stiedni (M) 5 - 15 let

- vysoka (H) > 15 let

Konstrukce ve vnéj$im prostredi umisténé trvale nad vodou (v¢. postiikové zony):

Ocelové konstrukce umisténé trvale nad vodou, jsou namahéany zejména castym a vydatnym
ovlhéenim, posttikem a slune€nim UV zafenim. Korozni agresivita atmosféry v prostiedi
vodnich tokl byva obvykle vysokd, nékdy umocnéna kombinaci s chemickym znecisténim
atmosféry. Vzhledem k narokiim i na estetickou stranku povrchu téchto konstrukci je nutno
vénovat zvIastni pozornost piisobeni UV zéfeni a zabranéni (minimalizovani) jeho vlivu na
zménu vzhledu konstrukce. Pozadovana Zivotnost: Vysokd H > 15 let. Korozni agresivita: C4
~C5-L.

Pfi vystaveni slune€nimu zéareni epoxidové natéry kiiduji. V ptipadé, Ze je poZadovana stalost
barvy nebo lesku, musi byt jako vrchni natér pouzit alifaticky polyuretan, nebo jiny vhodny typ
fyzikalné zasychajiciho pojiva.

Podminky pro aplikaci:

Povrchy, které maji byt natirany, musi byt bezpecné ptistupné a dobte osvétlené. Pii pouZiti
natérovych hmot musi byt dodrzovany technické podminky vyrobce, pokud neni ve specifikaci
vyslovné uvedeno jinak. Pfed aplikaci a v jejim pritbéhu musi byt natérové hmoty
pfezkoumény, zda:

- souhlasi obsah obalu s popisem specifikovaného produktu;

- neni na povrchu Skraloup;

- nejsou piitomny nerozmichatelné usazeniny;

- jsou pouzitelné za danych mistnich podminek.
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Kazdy existujici sediment musi byt snadno zpétn¢ rozmichatelny, jinak barvu nelze pouZit.
Kazda dprava viskozity, které je nutna v disledku nizké teploty pfi nanaseni, nebo pro

odli$né zpiisoby naniseni, musi byt provedena v souladu s instrukcemi vyrobce.

Pokud je to poZadovano, ve specifikaci, musi byt o kazdé takové tpravé informovan
objednatel.

Zpisob nanéseni zavisi na typu natérové hmoty, povrchu, typu konstrukce a jeji velikosti a
mistnich podminkéch. Pokud neni zptisob nanaSeni ur¢en v PD, navrhne ho zhotovitel.
Zakladni natér (pfipadné jeho prvni vrstva — penetrace) musi piekryt drsnost profilu povrchu
ocelového (nebo jiného metalického) podkladu. Kazdy natér musi byt nanaSen rovhomérng, jak
je to jen mozné, a tak, aby nedoslo k vyskytu nenatenych ploch.

Na vSech plochach, které jsou obtizn¢ pfistupné, napt. hrany, kouty, svary, nyty a Sroubové
spoje, musi byt natéry provedeny se zvIlastni péci. Natér hran se vZdy provadi pasovym natérem
(min. 25 mm) na ob¢ strany hrany. Rovnéz tak svary, otvory, kouty a dalsi obtizné piistupna
mista jsou vZdy pred nastfikem vrstvy opatfeny pasovymi natérem, rucné, St€tcem. Natér
Sroubtl, matic a podloZek se provadi vzdy Stétcem. V pribcéhu provadéni ONS provadi
zhotovitel z divodu dosazeni poZzadované suché tloustky filmu pribézné hodnoceni mokré
tloustky filmu. Teplota podkladu musi byt o 5° C vyssi nez teplota rosného bodu za
okamzitych podminek. Méfeni teploty a vlhkosti vzduchu se provadi kalibrovanymi méficimi
pristroji v misté aplikace s pruibéznym zdznamem do natéra¢ského deniku. Méfeni teploty
ocelové konstrukce se provadi kazdou hodinu. M¢fici zafizeni musi byt vzdéaleno od ocelové
konstrukce maximéalné 10 m. Aplikace natéru na ocelovy nebo kovovy podklad, jehoZ teplota je
vyS$8i nez +35 °C, se neprovadi. Relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vyssi jak 75% jak pro
aplikaci, tak pro vytvrzovani natérovych hmot, krom¢ néatérti vyZadujicich tyto podminky.
Natéry se nesmi provadét na vlhky (oroseny) povrch.

Mezi nanaSenim jednotlivych vrstev a mezi nanesenim posledniho (vrchniho) natéru a expozici
do prostiedi, musi byt dodrZeny intervaly stanovené technickymi podminkami (listy) vyrobce
barev.

Veskeré defekty a zavady musi byt bezpodmine¢né odstranény pied nanaSenim dal$i vrstvy
natcru.

Zpusoby nanasSent:

- NanéSeni Stétcem
Stétce se pouZivaji zejména pro aplikaci pasovych natéra v mistech, ktera jsou pro stifkani
obtiZn¢ pristupna a dile zejména v koutech, na hranich, v mistech svari, nytl, Sroubovych
spoju, otvort apod.

- NanéaSeni valeckem
Nedoporucuje se, zejména ne pro provadéni zdkladnich natéra.

- NanéaSeni stifkanim

Na ocelovych konstrukcich je doporucena aplikace nastfikem vysokotlakym systémem airless s
odpovidajicim nastavenim tlaku, trysek a fedénim néatérovych hmot. Technologie aplikace pro
ur¢itou natérovou hmotu musi byt vzdy pfedem odzkousena )a odsouhlasena inspektorem
objednatele). Pro zabranéni nebezpeci vzniku hrubsiho povrchu je moZno pro vrchni natéry
pouzit dodatecného piivodu vzduchu do pistole, tzv. stfedotlakou technologii AirMix.
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Nanaseni jednotlivych vrstev natéru se provadi po prevzeti a ¢asteCném vytvrzeni predchazejici
vrstvy, dle technickych podminek vyrobce natérovych hmot a podle teploty a vlhkosti
prostiedi, ve kterém se natcr provadi.

Natéry kovovych konstrukei

Odstin barvy RAL ur¢i investor.

Urceni presného mnoZstvi natérové hmoty je velmi komplikované, protoze teoreticka vydatnost
nebere v Uvahu promeénlivé ztraty, které vznikaji pii pfenaSeni nat€rové hmoty z plechovky na
natirany povrch. Nejlepsi odhady jsou schopni provést zkuseni dodavatelé, ktefi maji praktické
zkuSenosti s vlivem podminek na vydatnost.

Protokol o zkouSce

Protokol o zkouSce musi obsahovat minimaln¢ nésledujici informace:

- VSechny podrobnosti nutné k identifikaci zkouSenych natérovych hmot

- Odkaz na pfislusnou normu (ISO 2808)

- Podrobnosti o dodatecnych ddajich

- Zpusob naneseni na podklad a idaje o tom, zda se jedna o jednovrstvy nebo vicevrstvy OPS
- Dobu a podminky zasychani/vytvrzovani, udaje o starnuti povlaku pfed méfenim

- Pouzitou metodu méteni tloustky filmu

- Velikost métené plochy

- Pocet méteni

- Odkazy na piipadné dalsi normy nebo jiné relevantni dokumenty

- Vysledky zkousek (jednotlivé hodnoty tloustky, primérnou tloustku se smérodatnou
odchylkou, nejmensi a nejvétsi namétenou tloust’ku a dalsi udaje dle pouZitého pfistroje)
- Jakoukoliv odchylku od stanoveného zkusebniho postupu

- Datum zkousky

1.4 Nazvoslovi a definice

natér - souvisla vrstva natérové hmoty, vznikla pfi jediné aplikaci

koroze - fyzikaln¢ chemicka interakce kovu a prostiedi, vedouci ke zmé€nam vlastnosti kovu,
které mnohdy vyvolavaji zhorSeni funkce kovu, prostredi nebo technického systému,
jehoz jsou kov a prostredi slozkami

korozni poskozeni - korozni projev, ktery se poklada za Skodlivy pro funkci kovu, prostiedi
nebo technického systému, jehoz jsou kov a prosttredi slozZkami

korozni namahéni - faktory prostredi, které vyvolavaji korozi

korozni agresivita - schopnost prostiedi vyvolavat korozi v daném koroznim systému

Zivotnost - ocekdvana Zivotnost ONS do prvni obnovy nétéru

podklad - povrch, na kterémze, byl nebo ma byt nanesena natérova hmota

natérova hmota (barva) - pigmentovand natérova hmota v kapalné, prstovité nebo praskové
formé¢, ktera nanesend na podklad tvoii neprihledny nétér, majici ochranné,
dekorativni nebo specifické vlastnosti

ochranny povlakovy systém (OPS) - celkovy pocet vrstev kovového materidlu nebo natéra a
obdobnych produkti, které byly nebo budou naneseny na podklad pro zajisténi
ochrany proti korozi

ochranny nétérovy systém (ONS) - celkovy pocet vrstev natért, které byly nebo budou
naneseny na podklad

D.1.1.1 — Technicka zprava Strana 8 (celkem 9)



VD Velky Osek, oprava protikorozni ochrany konstrukce jezové lavky

navrhovani - zplisob, jakym je konstrukce — s ohledem na protikorozni ochranu — podrobn¢ v
provadécich projektech navrhovéana

otryskavani - ptisobeni soustfedéného proudu otryskavaciho prostfedku o vysoké kinetické
energii smérem k upravovanému povrchu

rez - viditelné korozni produkty, skladajici se — v piipadé Zeleznych kovli — z hydratovanych
oxidu Zeleza

tlustovrstvé natéry - vlastnost natérovych materidlii umoziujici nanaseni ve vyssi tloust’ce nez
je u béznych typl natéra obvyklé. To znamen4, Ze tloustka suchého filmu > 80
pum

vysokosuS§inové natérové hmoty - natérové hmoty s vysokym obsahem suSiny. Materidly s
vys$§im objemovym podilem netékavych latek, nez je obvyklé

zékladni natér(y) (zdklad) - prvni natér natérového systému naneseny na podklad

dilensky zéaklad - rychleschnouci natérovd hmota nanaSena na otryskany povrch. Dilensky
zaklad chrani ocel v pribéhu vyroby konstrukci a umoziuje svarovani oceli

zékladni natérova hmota (primer) - specidln¢ formulovana natérova hmota, ur¢ena k nanaseni
na upraveny povrch, obecné pod nésledné natcry

podkladovy(é) natér(y) — (mezivrstva): kazdy natér mezi zakladnim a vrchnim natérem

vrchni natér(y) (kryci vrstva) - posledni vrstva ONS, ur¢end k ochrané spodnich natéra pred
vlivy okolniho prostiedi, ptfispivajici k celkové protikorozni ochrané poskytované
ONS a poskytujici poZadovany barevny odstin

spojovaci natér - vrstva natéru zlepsujici pfilnavost mezi vrstvami nebo zabranujici ur¢itym
chybam béhem natirini

natér pro ochranu hran - pasovy natér: dodatecné vrstvy natérii pouzivané pro ochranu
kritickych mist jako jsou hrany, kouty, svary apod.

tloust’ka zaschlého filmu (DFT — dry film thickness) - tloustka povlaku, ktery zlistane na
povrchu po jeho zaschnuti nebo vytvrzeni

nomindlni tloust’ka zaschlého filmu (NDFT — nominal dry film thickness) - pfedem stanoveni
tloustka jednotlivych vrstev natérii nebo celkova tloustka povlaku nutné pro
dosaZeni pozadované Zivotnosti

kriticka tloustka (MDFT- maximum dry film thickness) - nejvyssi ptipustna tloustka, nad
kterou mohou byt vlastnosti natéru nebo natérového systému vyznamné zhorSeny

doba zpracovatelnosti - maximalni doba, po kterou je natérovd hmota — doddvana ve dvou
sloZzkach — po jejich smichani pouzitelna

skladovatelnost - doba, po kterou je natérova hmota ve stavu vhodném pro zpracovani, byla-li
skladovana v originalnich uzavienych obalech za béznych podminek (cca +3°C az
+30°C)

podklad - povrch, na ktery je nanesena nebo ma byt nanesena natérova hmota

povlak - souvisla vrstva vytvoiena jednou nebo vicenidsobnou aplikaci nat€rového materialu na
podklad

tloustka mokrého filmu - tloustka pravé nanesené vrstvy natérové hmoty, méfena
bezprostfedné po aplikaci

tloustka suchého filmu - tloustka natéru zbyvajici na povrchu po vytvrzeni povlaku

Tato dokumentace slouzi vyhradné pro vydani stavebniho povoleni.
Pro vlastni realizaci je nutno vypracovat realiza¢ni dokumentaci stavby.
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