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Uvod

Projektova dokumentace ve stupni vySe uvedeném byla zpracovana na zakladé¢ pozadavku investora.
Investor m4 zamér vybudovat novou mackaci linku ovsa a jeCmene. Stavajici linka bude demontovana a
nasledn¢ seSrotovana. Stavajici strojni zafizeni je velmi opotfebované. Nevyhovujici je také stavajici
piijem z volné loZené hromady ovsa nebo je€mene. Nova mackaci linka bude namontovéana v plechové
hale vytipované investorem. V této hale budou nutné stavebni tpravy (oprava podlah i celkové dpravy
stén a stiechy). NavaZeny oves a jeémen Kuka vozy bude uskladnén ve dvou novych skladovacich
silkdch umisténych vedle zminéné plechové haly. Toto obili bude piedcisténé. Z téchto bude
manipulovano na mackaci linku.

Technologické upravy jsou zfejmé z ptilozenych vykresi.

Technologické a dispozi¢ni feSeni bylo v pribéhu zpracovani projektové dokumentace s investorem
konzultovano.

Nedilnou soucasti projektu strojni technologie bude projekt elektro a projekt stavebni. Stavebni projekt si
zajist'uje investor.

a) ucel , funkce , kapacita a hlavni technické parametry technologického zarizeni

Ucel

Ucelem provadéné modernizace je nahrazeni opotfebovaného mackaciho zafizeni (mleci stolice)
mackacem obili. Déle zkvalitnéni uskladnéni a doprava ovsa a je€mene do vlastni mackaci linky.

Funkce

Mackaci zatizeni obili zpracovava oves a jemen na vlocky. Tyto jsou vhodné jako krmivo pro chované
koné.

Kapacita a hlavni technické parametry technologického zarizeni

Ro¢ni spotieba ovsa cca 200 t/rok
Roc¢ni spotieba je¢mene cca 100 t/rok
Vykon pfijmu ovsa a je¢mene z Kuka vozu pneudopravou cca 10 t/hod
Vykon mackaci linky cca 1,2-1,8 t/hod
Manipulac¢ni skladovaci zdsobnik na oves cca 44m3
Manipulac¢ni skladovaci zdsobnik na je¢men cca 22m3

b ) vyrobni program , popis technologie vyroby

Vyrobni program

Vyrobni program zlstava zachovan, tzn. mackani ovsa a je¢mene pro vykrm koni. Bodou namontovany
nové manipulacni skladovaci zasobniky, aby se zvysila uroven pifijmu vySe uvedenych komodit. Dalsi
manipulace s namackanym produktem uZz je stavajici.

Popis technologie vyroby




Nérodni hieb¢in Kladruby nad Labem — doplnéni kvéten 2017

Technologicky postup je ziejmy z technologického schématu, které je soucasti dokumentace.

NavrZené teSeni.

Pfijem ovsa a jeCmene je uskutecnovan pneumatickou dopravou 100a, 100b z Kuka vozii do novych
skladovacich silek 105, 110 namontovanych vedle plechové haly, ve které bude namontovana nova
mackaci linka. Silka jsou opatfena stfechou proti vniknuti vlhkosti. Pod jehlanovymi vysypkami sil jsou
namontovany Snekové podavace 120, 130 ovladané frekvencnimi ménici v piipad€ michéni vstupnich
surovin. Dale je oves nebo je¢men manipulovan Snekovymi dopravniky 140, 150 do tenzometrické vahy
200 o vazivosti 1000 kg. Pod vihou je namontovino hraditko 210. Viha 200 je namontovidna na
obsluzné ploSin¢ 211. Pod hraditkem 210 je namontovan mackac obili 230 na stojanu. Pred vstupem
komodit na mackani do mackaCe je namontovan magneticky separdtor 220 na zachytavani
feromagnetickych pfimési z obilovin. Namackana surovina je odebirdna Snekovym dopravnikem 240 a
dile manipulovédna stdvajicim zptisobem ke zkrmovani. Hraditko 250 slouZi jako Cistici kus v piipadé
vniknuti nezddouciho kusu do mackadla a mackadlo se zastavi.

Elektroinstalace a ovladani.

Pozadavek na rozsah elektroinstalace a ovlddani je ztejmy z vySe popsané technologie, technologického
schéma a specifikace. Jedna se o blokace pohonti, vzajemné vazby a ochranu proti chybné manipulaci a
ptetiZeni. Podrobné viz samostatnd sloZka projektu elektroinstalace.

¢ ) udaje o poc¢tu pracovniku

s,

Provedena modernizace strojné technologického zatizeni nenavysi potiebu pracovnik.

d ) ddaje o spotiebé energii_

Elektricka energie

Instalovany ptikon cca 18,44 kW
Provozni ptikon skutecnost bude upfesnéna mefenim

e ) bilance surovin , materialu a odpada

Neméni se sortiment vyroby ani se nezvysuje celkovy vykon provozovny, tzn. manipulace se surovinami
a nakladani s odpady je stavajici.

f) reSeni technologické dopravy

Technologicka doprava vnitini je realizovana mechanickymi dopravniky (Snekové dopravniky) a

pneudopravou. Technologicka doprava vnéjsi je provadéna stavajicim autoparkem.

g ) vliv technologie na stavebni FFeSeni

Nové technologické zatizeni bude namontovano do stavajici plechové haly. Bude demontovano veskeré
stavajici technologické zafizeni a bude vyklizena. Bude vyspravena podlaha a vybudovany patky pod
obsluznou ploSinu. Bude upraven celkovy vzhled haly (stény, stfecha, vstupni vrata). Dale budou
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zhotoveny patky pod skladovaci silka. Technologicky prostup ve sténé haly pro Snekovy dopravnik feSit
pfi montdzi technologického zatizeni dle pokynti vedouciho montaZze.

h ) ochrana zZivotniho a pracovniho prostiredi

Pras$nost uvnitf provozu.

Technologicky proces mackani obilovin probihd v uzavienych technologickych cestich. Prebytecny
vzduch je vytésiiovan pohybem materidlu a odchazi pies filtraéni pruZznou tkaninu nasypky véahy do
prostoru vyrobny. Pokud je strojni zafizeni udrZovano v dobrém technickém stavu a je provadén na
pracovisti pravidelny uklid , neméla by NPK prachu presdhnou hodnoty dané Hygienickymi predpisy.
Prasnost vné provozu.

Vné budovu neni proveden Zadny vyfuk od mackaci linky.

Ptebytecny vzduch z pneudopravy plnéni silek z Kuka voza prochazi pres tkaninové filtry umisténé ve
viku silek do nadsilového prostoru a odtud do okolniho ovzdusi.

Hluc¢nost provozu.

Stalym pracoviStém vyrobni linky je rozvodna - velin. Ostatni mista provozu jsou pracovist¢ obcasna -
pochtizkova ( cca 2hod/sména) . Vyssi hlucnost se vyskytuje pfimo u mackace. Na tomto pracovisti je
tieba pocitat s kratkodobym pouZivanim individudlnich ochrannych pomicek proti hluku, nebot’ zde neni
zéaruka neptekroCeni zékladni hladiny hluku LAeq 85dB (NV 502/2000 Sb). Vzhledem ke skutec¢nosti, Ze
zafizeni bude provozovano cca 5 hodin za tyden( resp. dva dny po 2,5-3 hodinidch) bude obsluha u
mackace miniméalni. Zrovna tak i pfi odvozu namackané SarZe bude potieba pouZzit kratkodobé
ochrannych pomtcek proti prachu

Vibrace.

Vibrace mackadla budou eliminovany kompletnim pruZnym spojenim s naslednym technologickym
zafizenim. Namontovano je na rimu s pruznymi izolatory (zavésy) chvéni. Tyto stroje nevyZaduji trvalou
obsluhu za chodu stroje, pouze pochizkovou kontrolu.

Ochrana zdravi pii praci.

Veskeré zasady bezpeCnosti a ochrany zdravi pii praci jsou uvedeny v technickych podminkédch
jednotlivych stroju, které jsou nedilnou soucésti dodavky strojniho zatizeni. Obsahuji stati s navody
k obsluze, o bezpecnosti a hygien¢ prace, o protipozarni ochran¢, specifikaci nadhradnich dilii. PoslouZi
uZivateli k zpracovani provozniho fadu. Prostory musi byt osvétleny (viz projekt elektro) dle CSN
360020-1 . Hlavni zadsady bezpecnosti prace stanovuje vyhl.c.48/82 Sb v poslednim znéni . Pfi realizaci
je bezpecnost prace pln€ v zodpoveédnosti provadécich firem , které musi mit zkuSenosti v oboru . Proces
vyroby je automaticky , obsluha se omezuje pfedevSim na dozor a kontrolu spravné funkce zatfizeni .
Poruchy a nezadouci stavy se signalizuji do mistnosti obsluhy . Obsluha je usnadnéna blokovanim ( pied
chybnym ovladanim ) . P¥i disposi¢nim feSeni technologického zaiizeni byly respektovany CSN 26003 a
CSN ISO 1819 . Protokol o uréeni vnéjsich vlivii bude doloZen v &asti projektu elektro .

i ) pozadavky na montaz technologického zarizeni , komplexni vyzkousSeni ,
zkuSebni provoz

Po realizaci dila bude néisledovat zkusebni provoz , ktery provede investor na vlastni ndklady , na zaklad¢
samostatné smlouvy s dodavatelem. Muze si také ( na zdkladé této smlouvy ) vyzadat ucast dalSich
partnerti .Ugast na zku$ebnim provozu neni souéasti dodavky projektové dokumentace , rovn&z tak nenf
v cené zaskoleni obsluhy ( provadi si jednotlivi dodavatelé ). Dodavatel musi mit moZnost Uprav
k dosaZeni pozadovanych cilli projektu i za piipadného pteruseni vyroby s dhradou dle smlouvy.
Smlouva piesn¢ urc¢i podminky ucasti, zaCatek a dobu trvani, podminky tspéSnosti, zajisténi provoznich
podminek a ptedpisi atd. Je tfeba pocitat s dobou zabéhu strojniho zafizeni , zejména vyhlazeni
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dopravnich cest a také s odstrainovanim poruch vinou neznalosti obsluhy v dob¢ jejiho zaSkolovani.
V disledku toho miZze dochazet k odchylkdm v docilovani nékterych vykonnostnich parametrt.
Pted zahdjenim zkuSebniho provozu bude provedeno ( po individuélnich a komplexnich zkouskéch,
které jsou soucasti montaze ) :

- objednani ucasti na ZP , zaskoleni obsluhy , zajisténi TP jednotlivych stroji

- procisténi strojniho zatizeni a dopravnich cest od montaZnich zbytkil, nasmérovani chodu motorti
Zhotovitel projektu predpoklada , Ze akci bude realizovat firma se zkuSenostmi v oboru .



