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D.2.1.3. SPECIFIKACE STROJU A ZARIZENI

D.2.1.3.1 VSeobecne

Predmét dodavky strojné-technologickad casti generalni opravy soustroji TG1 a TG2 na
HC Nechranice zahrnuje nasledujici prace a dodavky:

s w7z

PS 01 — Technologicka €éast strojni
DPS 01.1 Hydrotechnicka zafizeni
DPS 01.2 Turbiny a pfisluSenstvi
DPS 01.3 Generatory

D.2.1.3.1.1 Normy a standardy

Zafizeni bude navrzeno, vyrobeno a uvedeno do provozu v souladu s poptavkovymi a
nabidkovymi dokumenty, standardy vyrobce, které respektuji normy CSN, IEC a mezinarodni normy.

D.2.1.3.1.2 VSeobecné pozadavky

PFi FeSeni budou respektovany vSeobecné pozadavky dané zadavaci dokumentaci, mimo jiné:

Navrh a vlastni instalace opraveného zafizeni soustroji bude respektovat stavajici rozmeéry
zafizeni HC Nechranice. Zaméfeni stavajiciho zafizeni a konstrukci provede dodavatel
v rAmci zpracovani dodavatelské realizacni dokumentace.

Bezpecné, spolehlivé a plné funkeni technologické zafizeni. Zafizeni bude dodano
v provedenti, které zarucuje plné automaticky provoz bez dozoru.

Provoz, udrzba, kontrola a fizeni provozu strojniho zafizeni musi odpovidat poZadavkim
pfislusnych norem (CSN, EN, ISO, DIN, IEC, ...) a bezpe€nostnich pfedpist pro obsluhu a
provoz zafizeni

Zafizeni musi vyhovovat poZzadavkim na kompatibilitu s ostatnim technologickym zafizenim a
vnéjSim vlivdm v jednotlivych prostorach instalace. Materidlové provedeni technologického
zafizeni musi byt navrzeno s ohledem na pracovni prostfedi. Veskeré dodavky a montazni
préce budou z hlediska poZzadavku kvality definovany normovymi standardy vécné prislusnych
norem.

Zafizeni, které je nutné pfi provozu kontrolovat nebo vymeéfovat, musi byt pfistupné a
demontovatelné.

Z dodavky bude nutno vyloucit materialy poskozujici Zivotni prostfedi. VeSkeré zafizeni bude
navrzeno tak, aby nedochézelo ke zneciStovani vypousténé vody oleji, tuky, pfipadné jinymi
Skodlivymi latkami.

Natéry budou provedeny dle pfisluSnych norem a predpisd odpovidajicimi natérovymi
systémy.

Spojovaci materialy rozebiratelnych spoja (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) budou provedeny
z materiall, které zaruci jejich snadnou rozebiratelnost (nerez nebo galvanicky pokovené).
PFirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoSlo k pfipadné moznosti vzniku galvanického
¢lanku, ktery zpusobuje korozi. Spoje budou zabezpeceny proti samovolnému povoleni napf.
pomoci lepeni systémem Loctite nebo ekvivalentnim zpasobem. Tésnéni pfirubovych spojl
budou bezazbestova.
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Potrubi budou opatfena oznaenim sméru toku média v barvé odpovidajici druhu média,
armatury budou ocislovany béznym zpasobem dle schématu.

Provozni podminky (teplota vzduchu a relativni vlhkost ve strojovné) — minimélni +5°C,
maximalni +40°C, vlhkost max. 80% pfi +20°C.

VSechny manometry budou doplnény o kulové ventily pro snadnou vymeénu, bez odstaveni TG
(chladici voda, olej).

Soucasti dodavky jsou veskeré prvni olejové naplné a mazaci tuky pohona, hrideli apod.

Zhotovitele v ramci dodavky zpracuje dodavatelskou dokumentaci, ktera bude mimo jiné
obsahovat realizani dokumentaci pro instalaci nové dodaného zafizeni na stavbé,
pozadované vykresy, zpravy, specifikace dodavek a vypocty.

Soucéasti dodavky zhotovitele je zpracovani planu zkousSek, testi a uvedeni zafizeni do
provozu v€. provedeni veSkerych zkouSek, skute¢ného uvedeni do provozu, zaSkoleni
obsluhy a Ucasti na zkuSebnim provozu a ovéfeni garantovanych parametra.

D.2.1.3.1.3 Protikorozni ochrana

Natérové hmoty a povrchova ochrana proti korozi

U vSech dilt expedovanych z dilen zhotovitele bude proveden kompletni natérovy systém.
Natéry se budou provadét ve vyrobnim zavodég, s vyjimkou posledni vrstvy, ktera se provede
na stavbé spolu s opravami natérd, které byly poSkozeny bé&hem dopravy, skladovani a
montaZze. Na stavbu bude dodano potfebné mnozstvi barvy pro pfipadné opravy natéru po
montézi.

U ¢ésti, kde je uvaZzovano svarovani na stavbé bude proveden pouze zakladni natér. Spolu se
zafizenim opatfenym pouze zakladnim natérem bude na stavbu dodano potfebné mnoZzstvi
natérovych hmot pro provedeni zbyvajicich vrstev natéru.

Veskeré prisluSenstvi, jako napf. Cerpadla, motory, pohony, hydraulické jednotky je tfeba
chranit proti korozi podobné jako hlavni Casti agregatd, popf. je jiz v nélezitém chrdnéném
provedeni dodat. V pfipadé rozdilného provedeni antikorozni ochrany u pfisluSenstvi je nutny
souhlas odbératele.

Trubkovani z uhlikové oceli bude kompletné natfeno po montazi na stavbé, natérové hmoty
budou soucésti dodavky.
Zinkovand nebo nerezova potrubi budou bez natéru, po montézi budou opatfena polepem
v barvé odpovidajici druhu média
Zarové pozinkovani - ogisténi kovu opiskovanim + vrstva Zarového pozinkovani o minimalini
sile vrstvy 85 mm na bazi Ti-Zn bez dalSiho poZzadavku na povrchovou dpravu (CSN EN ISO
1461 a CSN EN ISO 14713).
Natérové hmoty (pfednostné od renomovanych vyrobcl, napf. HEMPEL, JOTUN nebo
obdobné) a systém povrchové ochrany, véetné zpusobu kontroly, budou soucasti nabidky.
V dokumentaci zhotovitele budou déle upfesnény postupy pfi odstrafovani starych natéra,
podminky pro provadéni Zarového nastfiku, zplsobu kontrol pfi provadéni natéri a
predloZeny technologické postupy aplikaci.
Povrchova ochrana bude provedena v souladu pfedevsim s témito normami:

— CSN ISO 8501 — Priprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot

— CSN EN ISO 12944 — Natérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

chréanénych natérovymi systémy
— CSN ISO 2409 — Kontrola pfilnavosti natéru
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Aplikace povrchove ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: CSN 03 8220,
CSN 03 8762.

VSeobecné pozadavky na ochranu pfed korozi

Pro antikorozni ochranu musi byt dodrzeny veSkeré predpisy vyrobce resp. dodavatele pro
jednotlivé natérové systémy. Dodavatel navrhne v rdmci nabidky néatérovy systém pro zafizeni na
zakladé svych nejlepSich zkuSenosti. Natéry budou provedeny dle pfislusnych norem (v souladu s
CSN EN ISO 12944-1 a? 9) a predpisti dodavatele odpovidajicimi natérovymi systémy. Néatéry
zafizeni budou voleny podle pracovniho prostfedi zafizeni (C3 resp. C4). Pro konstrukce ponofené do
vody jde pfedevsim o zénu podponorovou resp. zénu se stfidavym ponorem dle CSN EN 1SO 12 944-
2. Stupen agresivity Im1 — sladka voda.

Natérovy systém bude pfed zaCatkem praci predlozen objednateli ke schvaleni.

Pro povrchovou ochranu je poZadovano pouZziti natérového systému odpovidajici Zivotnosti
novych ochrannych povlaki stfedni — tj. minimalni Zivotnost 10 let, v souladu s CSN EN 1SO 12944-5.

Doporucené tloustky natéra (méfeno v suchém stavu) musi byt ovéfeny méfenim (na naklady
dodavatele) a protokoly budou pfedany objednateli.

K navrzenému natérovému systému dodavatel preda ndélezitou dokumentaci, ktera musi
nejméné obsahovat jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natérd, referencni listy apod.

Zakladni barevné feSeni:

uzavéry, stavidla, hradidla - Sed4 RAL 7030

turbina, hydraulické agregaty, akumulatory, mazaci agregaty + dalSi vné&jSi natéry strojniho
zafizeni ve strojovné - modra RAL 5010

olejové potrubi - oranz RAL 2000

poklopy - Seda RAL 7030

D.2.1.3.1.4 ZkouSky a uvedeni do provozu

Provedeni veSkery pfislusSnych a predepsanych zkouSek s predanim dokumentace o
provedenych zkouSkach a jejich vysledcich (zaznamy zkouSek, protokoly a pod.) je obsazeno
v dodavce zhotovitele. Dodavatel hradi veSkeré naklady spojené se zajisténim testu kvality a prejimky
zarizeni.

V souladu s kontraktem musi dodavatel umoznit volny pFistup zdkaznika a informovat ho o
terminech provadénych testd ve vyrobé nebo na stavbé.

ZkouSky zafizeni a méfeni po rekonstrukci zafizeni bude realizovano na z&kladé programu,
ktery zpracuje zhotovitel a bude odsouhlasen objednatelem.

Rozsah zkouSek a prejimek ve vyrobé zhotovitele a na stavbé budou feSeny v samostatném
dokumentu — Plan jakosti, Pfehled zkouSek a atestu.

VSeobecné zkousky musi prokazat plnou, bezpecnou, spolehlivou a ustalenou funkci
zafizeni. Zafizeni musi prokazat, ze pIni vSechny pozadavky SOD, zadavaci dokumentace, CSN,
pozadavky distribu¢ni spole¢nosti a provozni pozadavky VD.

Jednd se o predevsim o néasledujici zkousky:
—  zkouSky ve vyrobnim zavodé (materialové, rozmérové, subdodavky,..)
— montézni zkousky (kontrola vuli, souososti,..)
— individudlni zkouSky (suché, mokré)
—  predkomplexni
— komplexni zkousky
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1. Individu&lni zkouSky pFed napusténim hydraulického obvodu

- kontrola loZisek

- kontrola olejovych naplni regulatort

- funkéni zkouska regulatoru

- funkéni zkouska vycerpéni proséklé vody z vika turbiny
- funkéni zkouska zafizeni pro vy€erpani proséklého oleje
- funkéni zkouska klapkovych uzéavéra a obtoku

2. Individualni zkousky p¥i napusténi hydraulického obvodu

- napusténi spirdly a savky turbiny
- kontrola tésnosti tlakového vlezu do spirély, odvzdusnéni spiraly

- kontrola tésnosti turbinového vika, rozvadécich lopat, lopatkovych kruhd, kontrola prisakd pres
ucpéavku
- funkéni zkouska okruhu chladici vody

3. Predkomplexni zkousky (po napusténi hydraulického obvodu)

3.1. Spoustéci zkousky

- rozbéh soustroji s postupnym zvySovanim otacek aZ na jmenovité otacky
- kontrola mechanického chodu stroje, vibraci, prasaku, kontrola teplot loZisek do ustaleného stavu

- zkouska regulace otacek pro nefdzovani generatoru, zkouska buzeni a regulace buzeni, zkouska
prvniho fazovani ve spolupréci s dodavatelem generatoru

3.2. Zkousky se zatizenim

- prvni pfifazovani stroje, zatizeni na cca 25 % vykonu

- zkouska provozniho odstaveni z 25 % vykonu

- nove najeti stroje, zatizeni na 25 % vykonu

- zkouska havarijniho odstaveni z 25 % vykonu

- najeti a postupné zvySovani vykonu na 100 %

- sledovani chodu stroje, kontrola vibraci, prisaku, sledovéani pribéhu teplot

- vypinaci zkousky z 35 %, 50 %, 75 % a 100 % vykonu, kontrola pfechodného zvySeni otacek,
kontrola mechanického chodu soustroji

- nastaveni snimace zvySenych otacek

- zkouska regulace vykonu a otevieni

- kontrola dodrzeni vazby RK-OK

- zkouska provozu v rezimu regulace vykonu, regulace pratoku a hladinové regulace
- zkousky havarijniho odstaveni od jednotlivych poruch

- v prabéhu vSech zkouSek budou méfeny vibrace

4. Komplexni zkousky

Komplexni zkousky budou probihat jako normalni provoz stroji po dobu 72 hodin se
zvySenym dohledem obsluhy a zastupcl zhotovitele a objednatele dle programu, ktery bude
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projedndn mezi objednavatelem a zhotovitelem pfed zahajenim zkouSek. Béhem provozu budou v
potfebném rozsahu provadény rozbéhy a odstaveni soustroji, ustaleny provoz pfi rdznych zatiZzenich,
zkousky provozniho i havarijniho odstaveni od vybranych poruch, provoz v rezimu hladinové regulace,
regulace vykonu a regulace otevfeni.

Béhem komplexnich zkouSek zhotovitel prok&Ze provozuschopnost soustroji, funk&énost
celého dila a splnéni cili opravy — provedeni méfeni garantovanych parametra.

Béhem komplexnich zkouSek bude také provedeno méfeni zpétnych vlivu na sit.
Po celou dobu zkouSek budou zodpovédni pracovnici zhotovitele k dispozici.

Obsluha elektrarny bude provadét zdznamy velicin z Fidiciho systému a kromé toho povede
vlastni zaznamy v provoznim deniku.

Soucasti dodavky zhotovitele je dale zaSkoleni obsluhy a zajisténi zkuSebniho provozu.

ZkuSebni provoz bude zahajen po UspéSném provedeni komplexnich test. Délka zkuSebniho
provozu se predpoklada 6 mésicu u kazdého soustroji.

Po stanovenou dobu bude zajisténa na vyzvani pfitomnost pfisluSného personalu dodavatele
pro dohled (supervize) nad provozem. ZkuSebni provoz je prohlaSen za Uspésny, jestlize je kompletni
zafizeni MVE schopno dlouhodobé spolehlivé pracovat bez odstavovani vliivem poruch.

D.2.1.3.1.5 Pasportizace

Bude provedena dokumentace skuteéného stavu pfistupnych c&asti vSech objektd HC
Nechranice po dokonéeni dila formou podrobné pasportizace (stavebni, strojni, elektro, RS).

D.2.1.3.1.6 PoZadavky na dokumentaci

Soucéasti dodavky bude vypracovani bézné konstrukéni dokumentace, sestavy zafizeni,
podsestavy a detaily konstrukénich celku, vykresy nové vyrdbénych a dodavanych i repasovanych
Césti, vSe v Ceském jazyce, navod na obsluhu a adrzbu zejména technickoprovozni doporuceni v
Ceském jazyce, vypracovani dokumentace skutecného provedeni. V pfipadé katalogové dokumentace
je mozno pouzit originalni cizojazy¢nou dokumentaci s ¢eskym prekladem. V pfipadé dokumentd,
které je Zadavatel povinen predat inspekénim organim, budou dodany certifikované preklady.
VesSkerd dokumentace bude pfedana v tiStené a digitalizované formeé. Vykresy budou v AutoCADu

verze 2010 a vySSi, texty budou ve MS WORDu verze 2003 a vysSi a tabulky v MS Excel verze 2003
a vyssi, vzdy v originalnich souborech (.dwg, .doc resp. docx, .xlIs resp. xlsx, ...)

D.2.1.3.1.7 Predmét dodavky

Soucéasti dodavky - rekonstrukce je vyroba nového C¢&i repase stavajiciho zafizeni
hydrotechniky (tj. oprava rozstfikovacich uzavér(i, Cesli a hradidlovych tabuli, dodavka novych
klapkovych uzavér(, oprava dilatacnich vlozek), zafizeni turbin, generatort a prislusenstvi a taktéz
demontaz a zpétna montaz zafizeni na stavbé.

U repasovanych zafizeni bude provedena kontrola stavu a zpracovana Nélezova zprava, ve
které bude stanoven i nasledny postup provedeni opravy poSkozenych casti. Postup opravy bude
odsouhlasen Zadavatelem. Zhotovitel se zavazuje provést navrzenou opravu v terminu zpracovani
této zakazky. Naklady na opravy dle Nalezové zpravy, které budou nad rdmec specifikovanych praci,
budou vycisleny a uhrazeny samostatné jako viceprace.

Soucésti dodavky je veSkery transport dilt ze stavby a na stavbu. Stavajici zafizeni, uréené k
likvidaci a k jeho nasledné vyméné za nové, demontuje Dodavatel a na své naklady zajisti odvoz a
ekologickou likvidaci odpadu dle pfisluSného zdkona o odpadech a dle poZadavku v této Technické
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specifikaci. Stavajici zafizeni, ur¢ené k repasi a k jeho nasledné zpétné montazi na stavbé, demontuje
Dodavatel a na své néklady zajisti odvoz do dilen uréenych k repasi. Jednotlivd zafizeni budou
pfevaZena tak, aby nedoslo béhem prepravy k jejich poSkozeni.

} Dilo bude provedeno podle platnych pravnich predpisi a technickych norem, platnych v
Ceské republice v dobé realizace a odsouhlaseného projektu. Pfedmeét dila zahrnuje zejména:

. Vypracovani konstrukéni dokumentace a realizacniho projektu vcetné autorského
dozoru

. Demontéz zafizeni

. Vyrobu a subdodavky

. Dopravu zafizeni na stavbu resp.do dilen zhotovitele pfipadné k likvidaci

. Dodavku a montaz zafizeni

. Provedeni veSkerych zkousek

. Uvedeni do provozu a zaskoleni obsluhy

. Ugast zhotovitele na stavbé po dobu zkusebniho provozu (na vyzvani)

. Ugast dodavatele na garanénim méreni

. Vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni

D.2.1.3.1.8 Vyzisk demontovaného materialu

Veskery demontovany materidl z(istava i po demontézi majetkem CR s pravem hospodaifit pro
Povodi Ohfe, statni podnik.

VesSkery demontovany material, ktery je mozno odprodat jako druhotnou surovinu, pozaduje
Zadavatel po demontdZi odvést, protokolarné uloZit (zlikvidovat) do sbérnych surovin a provést
zalctovani vykupu na Uc¢et Zadavatele za cenu obvyklou v daném misté a Case realizace.
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Technické parametry pro jednotlivd zafizeni popsané dale ve strojni ¢asti jsou (neni-li

vyslovné stanoveno jinak) uvedeny jako orienta¢ni hodnoty.

Navrh presnych parametri provede, resp. upfesni nabizejici.

Poznamka:

VesSkeré zafizeni uvedené v predkladané dokumentaci je nutno chapat jako informativni a
referenéni zafizeni, urcujici minimalni technicky standard, resp. zékladni technické vlastnosti.
Volba konkrétnich zafizeni pfi realizaci, v€etné odpovédnosti za jejich shodnost s ceskymi
normami a jinymi zakonnymi ustanovenimi, je na dodavateli zafizeni a podléha schvaleni

investora.

Kazd4 polozka zahrnuje kompletni dodavku, montéz, dopravu, skladovéani, zajiSténi potfebné

dokumentace, provedeni pfisluSnych zkouSek

Soucasti dodavky je provedeni kontroly stavajiciho zafizeni — vypracovani nalezové zpravy
Dodavatel na zakladé zpracovani nalezové zpravy navrhne zptsob opravy k odsouhlasent

D.2.1.3.2.1 DPS 01.1 Hydrotechnicka zarizeni

Zakladni parametry hydrotechnickych zafizeni:

PREDMET TECHNICKE PARAMETRY
DODAVKY

ROZMERY DN PN MNOZSTVi | PREDMET

CINNOSTI

Rozstfikovaci uzavér 1800 6 2 repase
Cesle 3855 x 1724 6 repase
Klapkovy uzavér 2600 6 2 vyroba
Hradidla vtokova 1740 x 3854 6 repase
Hradidla savkova 2000 x 5000 2 repase
Dilata¢ni vlozka 2600 6 2 repase
OSTATNI

Natérovy systém

viz. separatni kapitola dale v textu

Dokumentace

6 paré

Norma pro navrhovani ocelovych konstrukci

CSN EN 13 920

Norma pro primyslové armatury - zkouseni

armatur CSN EN 122 66-1,2
TFida jakosti ISO 9001
Zé&ruéni doba 24 mésicu
Zaru¢ni doba na natérovy systém 60 mésicu
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Pol.¢.01.1 RozstAkovaciuzavér DN 1800 TG1

1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajiciho rozstfikovaciho uzavéru DN 1800 PN 6
umisténého na odbocce spirdly soustroji TG1 v niZe specifikovaném rozsahu:

— provedeni servisni prohlidky a kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— oprava Céasti ovladani uzavéru — 2x revize prevodovek Auma + oprava (nové tésnéni,
loZiska ucpévky) + 1 x vymeéna dvojité kuzelové prevodovky (poZzadovano provedeni
odolavajici pretlaku vody 10 m v.sl.)

— vyména tésnéni rozstfikovaciho uzavéru

— provedeni opravy povrchové ochrany - predpoklada se ocisténi a oprava natéru - cca 1
m?/sada)

Pol.¢.01.2 RozstAkovaciuzavér DN 1800 TG2

1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajiciho rozstfikovaciho uzavéru DN 1800 PN 6
umisténého na odbocce spirdly soustroji TG2 v niZe specifikovaném rozsahu:

— provedeni servisni prohlidky a kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— oprava Céasti ovladani uzdvéru — 2x revize prevodovek Auma + oprava (nové tésnéni,
loZiska ucpévky) + 1 x vymeéna dvojité kuzelové prevodovky (poZzadovano provedeni
odolavajici pretlaku vody 10 m v.sl.)

— vyména tésnéni rozstfikovaciho uzavéru

— provedeni opravy povrchové ochrany - pfedpoklada se ocisténi a oprava natéru - cca 1
m?/sada)

Popis, pozadavky na instalaci rozstfikovacich uzavéru:

Popis rozstrikovaciho uzavéru

Stavajici rozstfikovaci uzavér DN 1800 PN 6 (vyrobce VAG) byl instalovan v roce 2014 a je navrzen
na max. prutok 49,3 m?/s. Uzaveér slouzi jako provozni regulaéni uzavér a proto musi odpovidat CSN
75 2340 Navrhovani pfehrad - Hlavni parametry a vybaveni.

Téleso uzavéru je tvofeno svarencem valcového tvaru se zesilenou pfipojovaci pfirubou na vstupu a
rozstfikovacim kuZelem na vystupu. Rozstfikovaci kuZel je s valcovou Césti télesa spojeny pouze
nosnymi Zebry, ¢imZ se po celém obvodu télesa vytvori vytokovy kanal, ktery se prekryva regulacni
objimkou.

RU je vybaven tésnénim pro zabezpeceni spravné tésnici funkce.

Uzaveér je ovladan el. pohonem s pfevodovou skfini v¢. elektronické desky. RU je mozné ovladat z
mista i dalkové (z velinu). V poloze zaviené i oteviené je ovladani vypnuto polohovymi koncovymi
spinaci, jejich funkce je jiSténa momentovymi spinaci. Mezipolohu je mozné volit dle poZzadovaného
pratoku v rozmezi 0 az 100%.

Spojovaci material pouzity ve vodnim prostfedi a na vzduSné strané je z nerez oceli. Zavity vSech
Sroubl budou pro dosazeni snadného uvolnéni oSetfeny.
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Technicky popis opravy

Provede se servisni prohlidka - mechanické ocisténi a nasledna vizualni kontrola svar(, rozsahu
koroze a funkénosti zafizeni.

Na zaklade kontroly RU se vyhotovi nalezovy protokol. Nalezovy protokol bude obsahovat kontrolu
korozniho poskozeni, funkénosti uzavéru a ovladani.

Pokud budou muset byt nékteré ¢asti vymeénény, opraveny nebo nahrazeny, budou odsouhlaseny
objednatelem a bude navrhnut zpuisob opravy.

Provede se oprava a revize ovladani RU — 2x pfevodovky AUMA - provede se demontéz, ocisténi,
vizuélni kontrola, vymeéna loZisek, tésnéni, ucpavek, oprava posSkozenych ¢asti, kompletni vyména
dvojité kuzelové prevodovky, vymeéna olejovych naplni, sestaveni a pfiprava pro montaz.

Provede se vyména tésnéni objimky rozstfikovaciho uzavéru.

Ovladani RU se po vSech kontrolach, pfipadnych opravach a povrchové Gpravé sestavi do pavodniho
stavu. Pfi sestavovani se vyméni tésnici a spojovaci material.

Ostatni dilce, které nebude moZné demontovat, se mechanicky ocisti na stavbé a provede se oprava
jejich néatéru.

Natéry

Bude provedena oprava poskozenych ploch natérovym systémem dle CSN EN ISO 12944 vhodnym
pro dané prostfedi (100% sméceni) (v souladu s podminkami uvedenymi v kap. D.2.1.3.1.1
Protikorozni ochrana). Min. poZzadovana Zivotnost natéru je 10 let. Soucasti antikorozni ochrany

budou i opatfeni zabranujici elektrokorozi. Barevné FeSeni bude respektovat stavajici barevné feseni
zafizeni, resp. je ur€i Zadavatel v pribéhu zpracovani provadéci dokumentace.

ZkouSky

Zkousky budou provadény na dilné béhem opravy a po montazi na dile.

Béhem opravy uzavéru budou provedeny nésledujici zkouSky:

- kontrola spInéni montéznich poZadavkl (poZadované vule, utahovaci momenty, poZadavky na
mazani aj.)

Po montézi na dile budou provedeny nasledujici zkousky:

- funkéni zkouSka otevfit/zavfit - otevieni se provadi pfes el. pohon, kontrola signalizace poloh
a zaviraciho €asu; kontrola momentové sily

- tésnostni zkouska vodou

- kontrola kvality natérd.

Zkousky budou provadény dle CSN 13 3060 &ast 2.

Dokumentace

Soucasti dodavky bude vypracovani a dodani spolu s vyrobkem nesledujici dokumentace:
- Vykres sestaveni ovlddaciho mechanizmu v€. kusovniku

- Montazni a zkuSebni pfedpis

- Provozni pfedpis - popis funkce, adrzba aj.

- Protokoly z provedenych zkouSek pozadovanych touto technickou specifikaci

- Dokumentace skute€¢ného provedeni vE. kusovniku.
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Pol.¢.01.3 Cesle TG1
1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajicich ¢asti Cesli na pfivodu vody k turbiné TG1 v niZe
specifikovaném rozsahu:

— provedeni kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— oprava vodicich prvkd rdma esli, novy spojovaci material

— provedeni povrchové ochrany repasovanych casti (pfedpoklada se ociSténi a natér
v predpokladaném rozsahu 10% ploch — tj. cca 6 m?/sada)

Pol.¢.01.4 Cesle TG2
1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajicich ¢asti Cesli na pfivodu vody k turbiné TG2 v niZe
specifikovaném rozsahu:

— provedeni kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— oprava vodicich prvkd rdma Cesli, novy spojovaci material

— provedeni povrchové ochrany repasovanych casti (pfedpokldda se ociSténi a natér
v predpokladaném rozsahu 10% ploch — tj. cca 6 m?/sada)

Popis, pozadavky na opravu éesli:

Popis konstrukce

Cesle se skladaji ze svafovaného nosného ramu, na kterém jsou pfivafeny svisle &eslice. V
Ceslicovém poli jsou umisténa 2 vodorovna Zebra, kterd jsou slouzit jako vyztuha a taky pro
usmérnéni toku vody. Ceslicovy rdm ma 2 zavésna oka pro manipulaci s &eslemi. Po stranach
Ceslicového pole jsou umistény pojezdové kladky, které jsou vybaveny samomaznymi pouzdry.
Stavajici zakladaci traverza bude pouzita.

Cesle slouzi ve vtoku do spodni vypusti, a proto musi odpovidat CSN 75 2340 Navrhovani prehrad -
Hlavni parametry a vybaveni.

Materiadlové provedeni

Plechy a vypalky jsou z materidlu S235JRG2+N n. S355J0, Ceslicové pruty jsou z materialu S235JR a
trubka z materialu S235JR.

Technicky popis opravy

Provede se servisni prohlidka - mechanické ocisténi a nasledna vizualni kontrola svar(, rozsahu
koroze a funkénosti zafizeni.

Na zaklade kontroly se vyhotovi nalezovy protokol. Nalezovy protokol bude obsahovat kontrolu
korozniho poskozeni, funkénosti a ovladani. V nalezovém protokolu budou specifikovany vSechny
Casti.

Pokud budou muset byt nékteré ¢asti vymeénény, opraveny nebo nahrazeny, budou odsouhlaseny
objednatelem a bude navrhnut zplasob opravy.
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Veskeré vodici dily ramua cCesli (rolny, kladky, klouzétka) se rozeberou, odvezou se do dilen
zhotovitele, provede se ocisténi, vizualni kontrola, vymeéna loZisek, tésnéni, ucpavek, oprava
poskozenych €asti, sestaveni a pfiprava pro montéz.

Po v8ech kontrolach, pfipadnych opravach a povrchové Upravé se vodici prvky €eslicovych rdmu
sestavi do pavodniho stavu. Pfi sestavovani se vyméni tésnici a spojovaci materidl v€. silonovych
nabéhl (usmérnéni toku vody) .

Ostatni dilce, které nebude moZné demontovat, se mechanicky oc€isti na stavbé a provede se oprava
jejich néatéru.

Natéry

Stéavajici antikorozni ochrana je provedena Zarovym zinkovanim die CSN EN ISO 1 4713 a natérovym
systémem dle CSN EN ISO 1 2944 vhodnym pro dané prostfedi (v souladu s podminkami uvedenymi
v kap. D.2.1.3.1.1 Protikorozni ochrana). Bude provedena oprava poskozenych néatérd. Min.
poZzadovana Zivotnost natér( je 10 let. Soucasti antikorozni ochrany jsou i opatfeni zabranujici
elektrokorozi. Barevné feSeni bude odpovidat stavajicimu stavu resp. uréi Zadavatel v prabéhu
zpracovavani provadéci dokumentace.

ZkouSky

- rozmérovéa kontrola vSech hlavnich rozmér

- kontrola kvality natéru

- kontrola bezproblémového pohybu ve vedeni — funkéni zkouska uloZeni do prostoru
natoku

Soucasti nabidky bude podrobny plan jakosti, kontrol a pfejimek ve vyrobé.

Dokumentace

Soucasti dodavky bude vypracovani a dodani spolu s vyrobkem nesledujici dokumentace:
- Montazni a zkuSebni predpis;

- Protokoly z provedenych zkouSek pozadovanych touto technickou specifikaci;

- Dokumentace skute€¢ného provedeni vE€. kusovniku.

Pol.¢.01.5 Klapkovy uzavér DN 2600 TG1
1 sada

Bude provedena dodavka a montdz nového klapkového uzavéru DN 2600 PN 6 pred turbinou
TG1 v¢. pfisluSenstvi v niZe specifikovaném rozsahu:

— demontaz stavajiciho klapkového uzavéru DN 2600 PN 6 v¢. pfisluSenstvi a kontrola
pfiruby pfivadéce

— dodavka nového klapkového uzavéru DN 2600 PN 6 v¢&. prisluSenstvi a pristrojového
vybaveni (spinace polohy)

— montéz nového klapkového uzavéru DN 2600 PN 6 v¢. pfisluSenstvi

— modernizace systému zavzdusSnéni klapkového uzavéru - instalace nového
zavzduSnovaciho ventilu (na stavajici pfiruby DN 500) v&. potfebnych Uprav potrubi

— doprava demontovanych dild do kovoSrotu (pfedpokladana hmotnost cca 11,5 t/sada)
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Pol.¢.01.6 Klapkovy uzavér DN 2600 TG2
1 sada

Bude provedena dodavka a montdz nového klapkového uzavéru DN 2600 PN 6 pred turbinou
TG2 v¢. prisluSenstvi v niZe specifikovaném rozsahu:

— demontaz stavajiciho klapkového uzavéru DN 2600 PN 6 v&. pfisluSenstvi a kontrola
pfiruby pfivadéce

— dodavka nového klapkového uzdvéru DN 2600 PN 6 v¢&. prisluSenstvi a pristrojového
vybaveni (spinace polohy)

— mont&Z nového klapkového uzéveéru DN 2600 PN 6 v¢. pfisluSenstvi

— modernizace systému zavzdusSnéni klapkového uzévéru - instalace nového
zavzduSnovaciho ventilu (na stavajici pfiruby DN 500) v¢. potfebnych Gprav potrubi

— doprava demontovanych dild do kovoSrotu (pfedpokladana hmotnost cca 11,5 t/sada)

Popis, pozadavky na instalaci klapkovych uzavéru:

Stavajici uzavér na dile bude demontovan z potrubi a odvezen k ekologické likvidaci. Po demontézi
bude pfiruba pfivadéce osazena stavajici zaslepovaci pfirubou z davodu zajisténi provadéni praci za
2 uzaveéry.

Novy uzavér bude po dodavce namontovan na dile. Montdz na dile probéhne po Uspésné
provedenych funkénich, tlakovych a tésnostnich zkouskach v dilné Dodavatele. Na dile se znovu
odzkousi jeho tésnost pfi provoznich zkouskach.

Popis uzavéru

Uzavér je konstruovan pro zavfeni do plného havarijniho pratoku — gravitatné pomoci zavazi. Je
vybaven hydraulickym servomotorem ovladanym tlakovym olejem z hydraulického agregatu. Klapka
bude ustavena na kotevni desku.

Klapkovy uzavér je navrZzen pro nasledujici technické parametry:

- maximalni spad 52 m

- max. provozni pratok 60,0 m3s?

- Cas otevirani 30s *)
- Cas zavirani 5s *)

Pozn.: *) hodnoty upfesni dodavatel dle navrhu uzaveéru

§ Téleso uzavéru svarované z konstrukéni oceli, v povodni pfirubé nerezové tésnici sedlo.
Soucasti télesa jsou opérné patky a konzola pro uchyceni hydromotoru (vpravo ve sméru toku
vody).

§ Klapka bude navrZzena pro instalaci do prostoru mezi stavajici pfirubu na pfivadéci a dilatacni
vlozku DN 2600

§ Cocka vhodného hydraulického tvaru pro zajisténi minimalni tlakové ztraty, svafenec, s naboji.
Té&snéni bude tvarovou pryZi, dotlatované nerezovou listou. Cepy jsou sougasti ¢ocky, budou
ulozeny v kluznych samomaznych loziskach a tésnény manzetami. V misté tésnéni jsou Cepy
povareny nerezi.

§ Hydromotor bude pfimy, vykyvny, jednoCinny s uchycenim zavésnych ¢epl na hornim viku.
Cepy ulozeny v pouzdrech s kluznymi samomaznymi loZisky. Spodni poloha pistu pfi dovirani
KLU je tlumena. Na hydromotoru bude namontovan Skrtici ventil pro regulaci zaviraciho ¢asu.
Zdroj tlakového oleje pro otevirani bude ze samostatného agregatu.
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§ V oteviené poloze je rychlouzdvérna klapka udrZzovana hydraulicky. Tlak v hydraulickém
servopohonu je udrzovan automaticky ovladanym cerpadlem. Pfipadna porucha Cerpadla je
hldSena na velin obsluhy jako "Porucha do¢erpavani" a ,Nebezpecény pokles®

§ Systém hydraulického ovladani klapky bude vybaven obtokem, ktery zajisti i moznost ruéniho
uzavfeni klapky

§ Tlakovy olej — minerdlni, resp. synteticky olej

§ Vypinaci zafizeni opatfené pfisluSnymi koncovymi spinaéi a mechanickym ukazatelem
polohy. Spinace budou dodany v¢. konektoru, kabely budou sou¢asti dodavky elektro.

§ Soucésti dodavky uzévéru bude i zafizeni k pfenosu signalizace stavu uzévéru do velinu.
Sniména bude poloha ZAvV, OTV, chod c&erpadla, porucha ¢Eerpadla, pokles docerpéni,
nebezpecny pokles.

§ Prostor pohybu zévazi klapky bude zabezpe€en vhodnou demontovatelnou ochranou
(zébradli, pletivo). Péka se zavazim bude opatfena bezpecnostnim natérem.

§ Bude poskytnuta pfislusna vykresova dokumentace véetné specifikace materialu a pozadavku
na provoz a Udrzbu tohoto zafizeni.
§ Pozadovana zivotnost klapkového uzavéru — 50 let.

K dodavce nélezi veSkeré prisluSenstvi (ovladaci a méfici zafizeni a systémy, koncové spinace,
snimani polohy,..), montazni, kotevni, tésnici a spojovaci material.

Hydraulické ovladani klapky
Bude navrZzen novy hydraulicky systém pro ovladani klapky (otvird servomotor, zavir4 gravitacné
zava2|) ktery bude sestavat z nasledujicich ¢asti:
novy samostatny Cerpaci agregat hydraulického ovladani klapky, v¢.. pfisluSenstvi (ovladaci prvky
hydraulickych rozvod(, cerpadlo, elektromotor 1,5 kW, nadrz, akumulator tlaku, pfistrojové
vybaveni, snimace,..)
servomotor
hydraulické rozvody
zavazi v&. bezpecnostniho krytu

Klapkovy uzavér se po vSech kontrolach, pfipadnych opravach a povrchové Upravé sestavi a pfipravi
pro montadz na dile. Pfi sestavovani se pouzije kvalitni tésnici a spojovaci material véetné nové
mazaci naplné.

Systém zavzdusnéni klapkového uzavéru

Bude provedena modernizace systému - tj. demontaz plvodniho zavzdusnovaciho ventilu a instalace
nového zavzdusnovaciho ventilu stejného uspofadani (na stavajici pfiruby DN 500) v&. nové montézni
vloZky a potfebnych Uprav navazujiciho potrubi. Konstrukce zavzduSrnovaciho ventilu bude navrzena
tak, aby bylo zamezeno vzniku pulsnich rdzd v potrubi.

Materialové provedeni

Tésnéni bude pryZzové - typu EPDM, manzety budou typu HPUR. Spojovaci materidl pouZity pro
kontakt s vodou bude v provedeni nerez ocel A2. Plochy na vzdusné strané budou v provedeni oceli
galvanicky zinkované. Zavity vSech Sroubl budou pro dosazeni snadného uvolnéni oSetfeny.

Tésnost

Tésnost uzavéru bude deklarovdna vyrobcem danym protokolem (pevnost télesa; tésnost télesa;
tésnost v sedle armatury; pevnost uzavéru) v souladu s CSN EN 12266 1-2. Obecné& musi klapkovy
uzaver spliiovat Il. stupen netésnosti dle TNV 75 0910 Dovolené prasaky uzéavérd vodnich dél. Bude
ovéreno pfi prejimce na dilné objemovou metodou.
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Natéry

Veskeré &asti zafizeni budou oSetfeny natérovym systémem dle CSN EN ISO 12944 vhodnym pro
dane prostfedi (v souladu s podminkami uvedenymi v kap. D.2.1.3.1.1 Protikorozni ochrana). Min.
poZzadovana Zivotnost natéru je 10 let. Soucasti antikorozni ochrany budou i opafeni zabranujici
elektrokorozi. Barevné feSeni ur¢i Zadavatel v prabéhu zpracovévani provadéciho projektu.

Zkousky

ZkouSky budou provadény na dilné po ukonceni vyroby bez a poté za UCasti Zadavatele. DalSi
zkousky prob&hnou po montazi na dile.

Zkousky po ukoncéeni vyroby

- tlakova tésnostni zkousky KLU tlakem vody 1,2*PN, ¢as zkousky 15 min, vyZaduje se
absolutni tésnost materiélu, bez deformaci;

- funkeni zkouSka otevfit/zavfit - otevieni se provadi pfes hydraulicky servovalec, kontrola
signalizace poloh (snimaci zafizeni) a zaviraciho €asu;

- kontrola kvality natéru .

ZkouSky po montézi na dile

- funkéni zkouSka otevfit/zavfit - otevieni se provadi pfes hydraulicky servovalec, kontrola
signalizace poloh (snimaci zafizeni) a zaviraciho ¢asu;

- tlakova tésnostni zkouska

PFi vSech funkénich zkouSkach bude pfitomen zastupce Zadavatele, ktery bude dohliZzet na jejich
pribéh a vysledky.

Zkousky budou dle CSN 13 3060 ¢ast 2, CSN EN 12 266-1 a CSN 69 0010.

Dokumentace

Soucasti dodavky bude vypracovani a dodani spolu s vyrobkem nesledujici dokumentace:

- Vykresové dokumentace klapkového uzaveéru ve. kusovniku

- Protokoly z provedenych zkouSek poZzadovanych touto technickou specifikaci, tzn. funkénich,
tésnostnich, pevnostnich a natérovych)

- Prohl&Seni o shodé jakosti a kompletnosti

- Dokumentace skute€¢ného provedeni v¢. kusovniku

Pol.¢.01.7 Dilatac¢ni vlozka DN 2600 TG1

1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajici dilatacni viozky DN 2600 PN 6 pfed turbinou TG1
vC. pFislusenstvi v nize specifikovaném rozsahu:

— demontaz dilatacni vlozky

— provedeni kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— vyména tésnéni dilatacni vlozky

— zpétna montéz dilatacni vliozky

— provedeni nové povrchové ochrany (pfedpoklada se ocisténi a natér v pfedpokladaném
rozsahu 100% ploch —tj. cca 12 m?/sada)
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Pol.¢.01.8 Dilata¢ni vilozka DN 2600 TG2

1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajici dilatacni viozky DN 2600 PN 6 pfed turbinou TG2
vC. pfisluSenstvi v niZze specifikovaném rozsahu:

— demontaz dilatacni vlozky

— provedeni kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— vyména tésnéni dilatacni vlozky

— zpétnd montaz dilatacni vlozky

— provedeni nové povrchové ochrany (pfedpoklada se ocisténi a natér v predpokladaném
rozsahu 100% ploch —tj. cca 12 m?/sada)

Popis, pozadavky na opravu dilataénich vlozek:

Technicky popis opravy

Provede se prohlidka stavu - mechanické ocisténi a nasledna vizualni kontrola svard, rozsahu koroze

a funkénosti zafizeni. Provede se nalezovy protokol.

Nalezovy protokol bude obsahovat:

- kontrolu korozniho poskozeni

- pokud budou muset byt nékteré ¢€asti vymeénény, opraveny, nebo nahrazeny, budou
odsouhlaseny objednatelem a bude navrhnut zpisob opravy.

Dilatacni vloZka se rozebere na samostatné ¢asti - téleso a pfitlacny krouzek. Provede se vyména
t&snéni, pfi sestavovani se vyméni tésnici a spojovaci material (cca 10%). Srouby budou nerezové,
matice zinkované, hlavni tésnéni je pryZové EPDM.

Po vSech kontrolach, pfipadnych opravach a povrchové Gpravé se provede zpétna montaz.

Na dile se znovu odzkousi tésnost pfi provoznich zkouSkach.

Natéry

Veskeré Gasti zafizeni budou oSetfeny natérovym systémem dle CSN EN ISO 12944 vhodnym pro
dané prostfedi (v souladu s podminkami uvedenymi v kap. D.2.1.3.1.1 Protikorozni ochrana). Bude
provedena oprava natérového systému v predpokladaném rozsahu cca 10% celkové plochy. Min.
poZadovand Zivotnost natéru je 10 let. Barevné feSeni dle stavajiciho zafizeni resp. urci Zadavatel v
prabéhu zpracovavani provadéci dokumentace.

ZKkousky

- tésnostni zkouska
- kontrola kvality natéru

PFi v8ech funkénich zkouskach bude pfitomen zéstupce Zadavatele, ktery bude dohlizet na jejich
prabéh a vysledky.

Dokumentace

S dilataéni vlozkou bude dodana dokumentace:
- Protokoly z provedenych zkouSek, tzn. funkénich, tésnostnich, pevnostnich a natérovych
- Dokumentace skute€¢ného provedeni v¢. kusovniku
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Pol.¢.01.9 Vtokova hradidla TG1
1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajicich ¢asti hrazeni vtoku turbiny TG1 v nize
specifikovaném rozsahu:

— provedeni kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— oprava vodicich prvk( hradidel vtoku, novy spojovaci materidl u tésnéni v rozsahu cca
10%

— provedeni opravy povrchové ochrany (pfedpoklada se ocisténi a natér — cca 10% plochy
tj. cca 10 m?/sada)

Pol.¢.01.10Vtokova hradidla TG2

1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajicich ¢€asti hrazeni vtoku turbiny TG2 v nize
specifikovaném rozsahu:

— provedeni kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— oprava vodicich prvk( hradidel vtoku, novy spojovaci materidl u tésnéni v rozsahu cca
10%

— provedeni opravy povrchové ochrany (pfedpoklada se ocisténi a natér — cca 10% plochy
tj. cca 10 m?/sada)

Popis, poZzadavky na opravu hradidel vtoku:

Technicky popis opravy

Provede se servisni prohlidka - mechanické ocisténi a nasledna vizualni kontrola svar(, rozsahu

koroze a funkénosti zafizeni.

Provede se nalezovy protokol, ktery bude obsahovat vSechny Casti hradidla.

Nalezovy protokol bude obsahovat:

- kontrolu korozniho poskozeni svafence

- v nélezovém protokolu budou specifikovany vSechny Casti hradidla, pokud budou muset byt
nékteré Casti vyménény, opraveny, nebo nahrazeny, budou odsouhlaseny objednatelem a
bude navrhnut zptsob opravy.

Veskeré vodici dily hradidel (rolny, kladky, klouzatka) se rozeberou, odvezou se do dilen zhotovitele,
provede se ocisténi, vizualni kontrola, oprava poSkozenych ¢asti, sestaveni a pfiprava pro montaz.

Po vSech kontrolach, pfipadnych opravéach a povrchové Upravé se vodici prvky sestavi do pavodniho
stavu. Pfi sestavovani se vyméni tésnici a spojovaci material (cca 10%).

Ostatni dilce, které nebude mozné demontovat, se mechanicky ocisti na stavbé a provede se oprava
jejich néatéru.

Materialové provedeni

- Spojovaci material - ve vodnim prostfedi - pozink
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- Pritlacné listy - pozink plus natér.
- Zavity vSech Sroubl budou pro dosazeni snadného uvolnéni oSetfeny.

Natéry

Vtokovéa hradidla jsou oSetfena natérovym systémem dle CSN EN I1SO 12944 vhodnym pro dané
prostfedi (v souladu s podminkami uvedenymi v kap. D.2.1.3.1.1 Protikorozni ochrana). Bude
provedena oprava natérového systému v predpokladaném rozsahu cca 10% celkové plochy. Min.
pozadovand Zivotnost natéru je 10 let. Barevné feSeni dle stavajiciho zafizeni resp. urci Zadavatel v
prabéhu zpracovavani provadéci dokumentace.

Zkousky po ukonéeni opravy

- kontrola kvality natéru

- kontrola rovinnosti tésnéni a rozmérova kontrola tésnéni.

- funkéni zkousky hradidlovych tabuli, za pomoci zdvihaci traverzy se spusti do hradiciho
prostoru, kde se provede zkousky tésnosti a volny a bezproblémovy pohyb ve vedeni.

Dokumentace

S hradidlem bude dodana dokumentace:

- kusovnik nové dodanych dilct

- Protokoly z provedenych zkouSek pozadovanych touto technickou specifikaci
- Dokumentace skute€¢ného provedeni vE. kusovniku

Pol.¢.01.11Hradidla savky TG1
1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajicich ¢asti hrazeni savky turbiny TG1 v nize
specifikovaném rozsahu:

— provedeni kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— oprava vodicich prvkd hradidel savky, novy spojovaci materidl u tésnéni v rozsahu cca
10%

— provedeni opravy povrchové ochrany (pfedpoklada se ocisténi a natér — cca 10% plochy
tj. cca 10 m?/sada)

Pol.¢.01.12Hradidla savky TG2

1 sada

Bude provedena kontrola a oprava stavajicich Casti hrazeni savky turbiny TG2 v nize
specifikovaném rozsahu:

— provedeni kontroly technického stavu zafizeni — technicky nalez

— oprava vodicich prvkl hradidel savky, novy spojovaci materidl u tésnéni v rozsahu cca
10%

— provedeni opravy povrchové ochrany (pfedpoklada se ocisténi a natér — cca 10% plochy
tj. cca 10 m?/sada)
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Popis, poZzadavky na opravu hradidel savek:

Technicky popis opravy

Provede se servisni prohlidka - mechanické ocisténi a nasledna vizualni kontrola svar(, rozsahu

koroze a funkénosti zafizeni.

Provede se nalezovy protokol, ktery bude obsahovat vSechny ¢asti hradidla.

Nalezovy protokol bude obsahovat:

- kontrolu korozniho poskozeni svafence

- v nélezovém protokolu budou specifikovany vSechny Casti hradidla, pokud budou muset byt
nékteré Casti vyménény, opraveny, nebo nahrazeny, budou odsouhlaseny objednatelem a
bude navrhnut zpasob opravy.

Veskeré vodici dily hradidel (rolny, kladky, klouzatka) se rozeberou, odvezou se do dilen zhotovitele,
provede se ocisténi, vizualni kontrola, oprava poSkozenych ¢asti, sestaveni a pfiprava pro montaz.

Po vSech kontrolach, pfipadnych opravéach a povrchové Upravé se vodici prvky sestavi do pavodniho
stavu. Pfi sestavovani se vyméni tésnici a spojovaci material (cca 10%).

Ostatni dilce, které nebude mozné demontovat, se mechanicky ocisti na stavbé a provede se oprava
jejich néatéru.

Materialové provedeni

- Spojovaci material - ve vodnim prostfedi - pozink
- Pritlacné listy - pozink plus natér.
- Zavity vSech Sroubl budou pro dosazeni snadného uvolnéni oSetfeny.

Natéry

Vtokovéa hradidla jsou oSetfena natérovym systémem dle CSN EN I1SO 12944 vhodnym pro dané
prostfedi (v souladu s podminkami uvedenymi v kap. D.2.1.3.1.1 Protikorozni ochrana). Bude
provedena oprava natérového systému v predpokladaném rozsahu cca 10% celkové plochy. Min.
pozadovand Zivotnost natéru je 10 let. Barevné feSeni dle stavajiciho zafizeni resp. urci Zadavatel v
prabéhu zpracovavani provadéci dokumentace.

Zkousky po ukonéeni opravy

- kontrola kvality natéru

- kontrola rovinnosti tésnéni a rozmérova kontrola tésnéni.

- funkéni zkousky hradidlovych tabuli, za pomoci zdvihaci traverzy se spusti do hradiciho
prostoru, kde se provede zkousky tésnosti a volny a bezproblémovy pohyb ve vedeni.

Dokumentace

S hradidlem bude dodana dokumentace:

- kusovnik nove dodanych dilct

Protokoly z provedenych zkouSek pozadovanych touto technickou specifikaci
- Dokumentace skute€¢ného provedeni v¢. kusovniku
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D.2.1.3.2.2 DPS 01.2 Turbiny a prislusenstvi
Z&kladni parametry turbiny:
typ Kaplan 6-K-50
pocet 2
(1x levotociva,
1x pravotociva)
pramér OK D 1460 mm
pocet obé&Znych lopatek 6
otacky - jmenovité n 500 mint
- prabézné Np cca 1300 mint
Cisty spad - navrhovy Hn 44,0 m
- minimalni Hmin 30,0 m
- maximalni Hmax 44,0 m
pratok - navrhovy Qn 16 ms.s?
- minimalni Qnmin cca 8,0 mé.s?
- maximalni Qmax 16,0 mé.s?
maximalni vykon (na hfideli turbiny) Ptmax cca 5,94 MW
kota osy obéZného kola 222,214 m n.m.

Pol.¢.02.1 Turbina TG1

1 sada
Bude provedena vymeéna a oprava stavajicich Casti turbiny TG1 v nize specifikovaném
rozsahu:

02.1.1. Demontaz a montaz turbiny

Budou provedeny nesledujici prace:

- demontaz turbiny na stavbé obsahuijici:
§ vypusténi olejové naplné ZL, demontaz vSech krytd turbiny
§ demontéz rozdélovaci hlavy, trubkovani

§ rozspojkovani hfidele turbiny a generatoru, zavéSeni rotoru turbiny na montézni
krouzek

demontaz zavésného loZiska
demontaZ mechanismu rozvadéce, servomotortil RK
demontaz bloku turbiny (viko, obé&Zné kolo, hfidel, vodici loZisko)
demontaZ rozvadécich lopat
po dokon&eni demontaZe budou vSechny dily oznaceny

§ dle nadlezovych zprav budou odvezeny do dilen k opravam nebo k likvidaci
- zpétn4 montaz turbiny po opravé

§ montaz rozvadécich lopat

§ montaz bloku turbiny (viko, obéZzné kolo, hfidel, vodici loZisko)

w W W W W

Copyright © AQUATIS a.s.

D213 TS.docx strana 20



HC Nechranice - generalni oprava TG1 a TG2
A<' }UATl S D.2.1 Technologické& ¢ast strojni

D.2.1.3. Specifikace stroji a zafizeni

018114A.32

monté&z zavésného loZiska, sespojkovani hfideli, ustaveni stroje na pozici
mont&Z mechanismu rozvadéce, servomotort RK

montéz rozdélovaci hlavy, potrubi

naplnéni olejd, pfiprava zafizeni ke zkouskam

w W W W

02.1.2. Obézné kolo

Budou provedeny nesledujici prace:

- demontaz dild obéZzného kola v dilndch Zhotovitele, posouzeni stavu dild, vypracovani
Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

- defektoskopickd kontrola obé&znych lopat - povrchu listu, pfechodu listu do €epu a Cepu.
Zjisténé vady budou opraveny (vyvareni, zabrouSeni do hydraulického profilu, zaleSténi)

- vymeéna vSech tésnicich prvkd OK (tésnéni ¢epu OL, stacionarni tésnici prvky)
- vymeéna pouzder obé&znych lopat, pouzder tahel, pfestavné ty€e a voditek prestavného kfize.

- oprava servomotoru OK - kontrola povrch vélce a pistni tyCe, vyména manzety a veSkerého
potfebného tésnéni pistu, vyvlozkovani valce servomotoru s ohledem na maximalni provozni
tlak v okruhu OK, oprava prestavné tyce

- dilenska montaz OK, tlakova zkouska, statické vyvazeni, vyhotoveni pfisluSnych protokolu

Pred zahajenim vlastni GO budou dodany resp. vyrobeny nasledujici ndhradni dily OK:
- kluzna pouzdra ¢epu OL

- kluzna pouzdra mechanizmu OK

- ¢epy mechanizmu (péka - tdhlo, paka - prestavny kfiz)

- voditka pfestavného kfize

- tésnéni ¢epu lopat obézného kola

- pera pak pfestavného mechanizmu a Srouby

- veSkery spojovaci a tésnici materiél. Spojovaci material bude v provedeni nerez

02.1.3. Komora obézného kola

Budou provedeny nasledujici prace:

- kontrola povrchu komory obézného kola — Nalezova zprava

- oprava poskozenych mist kavitaci (vybrouSeni poSkozenych mist, vyvareni, zabrouSeni do
hydraulického profilu)

- kontrola poSkozeni savky — Nalezova zprava

- oprava poSkozenych mist savky a protikorozniho natérového systému

Dle zkuSebniho protokolu CVUT bylo v oblasti komory OK TG1 nalezeno 31 oblasti kavitadniho
poruSeni povrchu stény. Vizualné byla nalezena trhlina v oblasti ¢. 12, pfiblizné délky 40 mm. Tato
oblast je orientovana naproti vstupu do prostoru pod rotorem. Kavitacni poruseni bylo nalezeno také
na jedné z lopatek obézného kola (oblast €. 32).

Navrh postupu opravy:

Vzhledem k charakteru mista opravy a znesnadnéné pfistupnosti a operativnosti se optimalni jevi
pouzit k opravé navafovanim metodu 111 (oznacené podle CSN EN ISO 4063 — tj. ru¢ni obloukové
svafovani obalenymi elektrodami) nebo metodu 141 (ruéni svafovani neodtavujici se elektrodou v
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inertni ochranné atmosfére) pfi pouZziti istého Argonu.

Zjisténé vady je potfeba postupné vybrousit (nebo Iépe vydrédZzkovat) az do Uplného odstranéni (do
kovové cCistého materidlu), resp. kavity vybrousit do plynulého tvaru. Poté by bylo vhodné provést
vizudélni kontrolu (VT) pfipravenych ploch, a v pfipadé potfeby ji doplnit kapilarni zkouskou (PT).
Navafovani je vhodné provadét v poloze PC (podle CSN EN ISO 6947) linearné a jednotlivé svarové
housenky navaru provadét bez rozkyvu elektrody resp. svafovaciho hoféku (tzn. taZzené).

Po navareni (opravé jednotlivych vad) je potfeba navafeny materidl pfebrousit do plynulého tvaru a
Zadouciho profilu, vzhledem k funk&nosti zafizeni. Nasledné opét provést NDT kontrolu (VT, PT)
opravenych vad.

Z hlediska pouzitych ZM je Z&douci minimalni vnesené teplo béhem svafovani. Pfed svafovanim by
svarové (resp. navarové) plochy meély byt vysuSeny (pfipadné lze aplikovat mirny pfedehfev — max.
80- 100 °C). V pripadé veétSich hloubek vybrouSenych vad je vhodné pfi aplikaci vicevrstvych navart
predepsat teplotu interpass dle zvoleného pfidavného materidlu (max. vSak 200 °C). Parametry
svafovani (proud, napéti, rychlost svafovani) by mély byt voleny tak, aby max. tepelny pfikon
nepfesahl max. 1,5 kJ/mm.
Navrh pfidavnych materialu:

pro 111 - MMA : napr. ESAB OK 67.45, ESAB OK 68.82 nebo obdobné

pro 141 - TIG: napf. ESAB OK TIGROD 16.95, ESAB TIGROD 312 nebo obdobné

02.1.4. Rozvadég, spiralni skfin

Budou provedeny nasledujici prace:

- po demontazi posouzeni stavu rozvadéce, vypracovani Nalezové zpravy s navrhem dalSiho
postupu praci

- repase mechanizmu rozvadéce (Cepy rozvadécich lopat budou prelestény, bude dodano nové
tésnéni Cepul)

- oprava protikorozniho natéru rozvadécich lopat (cca 3 m?)

- kontrola korozniho poskozeni spiralni skfiné

- oprava protikorozniho natérového systému spiralni skfiné (pfedpoklad 10% plochy — tj. cca 6
m?)

02.1.5. Vodici loZisko, ucpéavka, hridel turbiny

Budou provedeny nasledujici prace:

- po demontazi posouzeni stavu dill, vypracovani Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu
praci

- oprava pouzdra hfidele — oprava keramického nastfiku

- dodavka sady novych pryZzovych segmentl vodiciho loziska

- dodavka nové sady tésnicich krouzkd ucpavky

- oprava hridele turbiny (prostor ucpavky a VLT) — oprava keramického néstfiku funkéni plochy

Pred zahajenim vlastni GO budou vyrobeny nasledujici ndhradni dily VLT a ucpéavky:
- 1 sada tésnicich krouzkd ucpavky
- 1 sada pryzovych segmentu vodiciho loZiska
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02.1.6. Zavésné lozisko, dolni vodici loZisko generéatoru

Budou provedeny nasledujici prace:

- po demontaZi zavésného loZiska a DVLG na stavbé posouzeni stavu, vypracovani Nalezové
zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

- kontrola axidlnich segmentu, segmentd horniho vodiciho loZiska a DVLG (pfilnuti kompozice,
vule), kontrola unéSeci hlavy

- oprava axialnich segmentd a segmentl horniho vodiciho loZiska a DVLG (posSkozena
kompozice bude vytavena, poSkozené segmenty budou vylity novou kompozici a opracovany
na funkéni rozméry dle opravenych protikusu)

- revize vstfikovaciho €erpadla v€. revize elektromotoru cerpadla

- dodavka novych olejovych chladict zavésného loZiska a DVLG, dodavka novych obé&hovych
Cerpadel oleje v&. motoru

- dodavka nove olejové naplné zavésného loziska a DVLG

02.1.7. Rozdélovaci hlava

Budou provedeny nasledujici prace:
- demontaz dila rozdélovaci hlavy

- dodavka nové rozdélovaci hlavy (s valivym loZiskem), Uprava zabezpeceni pfivodu
hydraulického oleje proti Uniku (rozstfiku) pfi havarii v€. ochranné klece, hfidel generatoru
bude odpovidajicim zpisobem upraven pro montaz nové rozdélovaci hlavy

- dodavka €idla snimani polohy SM OK (viz. elektro ¢ast)
- dodavka cidla teploty rozdélovaci hlavy (viz. elektro ¢ast)
- montaz rozdélovaci hlavy a navazujicich potrubi

02.1.8. Systém vy€erpani proséklé vody z vika turbiny

Budou provedeny nasledujici prace:

- kontrola a revize systému vycerpani vody z vika turbiny v¢. €erpadel a el. motora agregéatu -
posouzeni stavu, vypracovani Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

Pol.¢.02.2 Turbina TG2

1 sada
Bude provedena vyména a oprava stavajicich casti turbiny TG2 v nize specifikovaném
rozsahu:

02.2.1. DemontaZz a montaz turbiny

Budou provedeny nesledujici prace:

- demontaz turbiny na stavbé obsahujici:
§ vypusténi olejové naplné ZL, demontaz vSech krytl turbiny
§ demontéz rozdélovaci hlavy, trubkovani

§ rozspojkovani hfidele turbiny a generatoru, zavéSeni rotoru turbiny na montazni
krouzek

§ demontdz zavésného lozZiska
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§ demontdz mechanismu rozvadéce, servomotord RK

§ demontéz bloku turbiny (viko, obézné kolo, hfidel, vodici loZisko)

§ demontdz rozvadécich lopat

§ po dokonceni demont&ze budou vSechny dily oznaceny

§ dle nadlezovych zprav budou odvezeny do dilen k opravam nebo k likvidaci
- zpétn4 montaz turbiny po opravé

§ montaZ rozvadécich lopat

§ montaz bloku turbiny (viko, obéZné kolo, hfidel, vodici loZisko)

§ montaZz zavésného loZiska, sespojkovani hfideli, ustaveni stroje na pozici

§ montaZz mechanismu rozvadéce, servomotord RK

§ montaz rozdélovaci hlavy, potrubfi

§ naplnéni oleju, pfiprava zafizeni ke zkouSkam

02.2.2. Obézné kolo

Budou provedeny nesledujici prace:

- demontaz dild obéZzného kola v dilndch Zhotovitele, posouzeni stavu dild, vypracovani
Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

- defektoskopickd kontrola obé&znych lopat - povrchu listu, pfechodu listu do €epu a Cepu.
Zjisténé vady budou opraveny (vyvareni, zabrouSeni do hydraulického profilu, zaleSténi)

- vymena vSech tésnicich prvkd OK (tésnéni cepu OL, stacionarni tésnici prvky)
- vymeéna pouzder obé&znych lopat, pouzder tahel, pfestavné ty€e a voditek prestavného kfize.

- oprava servomotoru OK - kontrola povrch vélce a pistni ty¢e, vyména manzety a veSkerého
potfebného tésnéni pistu, vyvlozkovani valce servomotoru s ohledem na maximalni provozni
tlak v okruhu OK, oprava prestavné tyce

- dilensk&d montaz OK, tlakova zkouska, statické vyvazeni, vyhotoveni pfisluSnych protokolu

Pred zahajenim vlastni GO budou dodany resp. vyrobeny nasledujici ndhradni dily OK:
- kluzna pouzdra ¢epu OL

- kluzna pouzdra mechanizmu OK

- ¢epy mechanizmu (paka - tdhlo, paka - prestavny kfiz)

- voditka pfestavného kfize

- tésnéni Cepu lopat obézného kola

- pera pak pfestavného mechanizmu a Srouby

- veSkery spojovaci a tésnici materidl. Spojovaci material bude v provedeni nerez

02.2.3. Komora obézného kola

Budou provedeny nasledujici prace:

- kontrola povrchu komory obézného kola — Nalezova zprava

- oprava poSkozenych mist kavitaci (vybrouSeni posSkozenych mist, vyvareni, zabrouSeni do
hydraulického profilu)

- kontrola poSkozeni savky — Nalezova zprava

- oprava poskozenych mist savky a protikorozniho natérového systému
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Dle zku$ebniho protokolu CVUT bylo v oblasti svarového spoje mezi télesem komory ob&zného kola
TG2 nalezeno 19 oblasti zvySeného kavitacniho posSkozeni. Tato poSkozeni jsou vyvolana naruSenim
proudu vody nerovnostmi, zejména nerovnhomérnym pfevysenim svarového spoje. DalSi zdroj rozvoje
kavitacniho opotfebeni je trhlina, jejiz spodni okraj je misty vylomen a naruSuje tak hladkost povrchu.
Trhlina byla vizuélné indikovana témeér po celém obvodu svaru. PoruSeni pfevazné prochazi svarovym
kovem v jeho horni €asti, tj. blize ke strané télesa komory. Misty vSak pfechazi aZz do stfedu svaru.
Misty z trhliny vychazi dalSi kolmé trhliny zasahujici 40 — 60 mm do zakladniho materidlu v axialnim
sméru. Na obéZném kole bylo detekovano naruSeni povrchu pouze v rozsahu mistniho snizeni lesku
a naruSeni stop po brouseni a to v oblasti uchyceni lopatek.

Navrh postupu opravy: - viz. komora OK TG1

02.2.4. Rozvadég, spirdlni skFin

Budou provedeny nasledujici prace:

- po demontédzi posouzeni stavu rozvadéce, vypracovani Nélezové zpravy s navrhem dalSiho
postupu praci

- repase mechanizmu rozvadéce (Cepy rozvadécich lopat budou prelestény, bude dodano nové
tésnéni cepl)

- oprava protikorozniho natéru rozvadécich lopat (cca 3 m?)

- kontrola korozniho poSkozeni spiralni skfiné, pfipadné oprava poSkozenych mist

- oprava protikorozniho natérového systému spiralni skfiné (prfedpoklad 10% plochy — tj. cca 6
m?)

02.2.5. Vodicilozisko, ucpavka, h¥idel turbiny

Budou provedeny nasledujici prace:

- po demontézi posouzeni stavu dild, vypracovani Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu
praci

- oprava pouzdra hfidele — oprava keramického nastfiku

- dodavka sady novych pryzovych segmentl vodiciho loziska

- dodavka nové sady tésnicich krouzk( ucpavky

- oprava hridele turbiny (prostor ucpavky a VLT) — oprava keramického néstfiku funkéni plochy

Pfed zahajenim vlastni GO budou vyrobeny nasledujici ndhradni dily VLT a ucpéavky:
- 1 sada tésnicich krouzkd ucpavky
- 1 sada pryzovych segmentu vodiciho loZiska

02.2.6. Zavésné lozisko, dolni vodici loZisko generéatoru

Budou provedeny nasledujici prace:

- po demontazi zavésného loziska a DVLG na stavbé posouzeni stavu, vypracovani Nalezové
zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

- kontrola axialnich segmentl, segmentl horniho vodiciho loziska a DVLG (pfilnuti kompozice,
vule), kontrola unaseci hlavy

- oprava axidlnich segmentll a segmentl horniho vodiciho loziska a DVLG (posSkozena
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kompozice bude vytavena, poSkozené segmenty budou vylity novou kompozici a opracovany
na funkéni rozméry dle opravenych protikusi)

- revize vstfikovaciho €erpadla v€. revize elektromotoru cerpadla

- dodavka novych olejovych chladict zavésného loZiska a DVLG, dodavka novych obé&hovych
Cerpadel oleje

- dodavka nove olejové naplné zavésného loziska a DVLG

02.2.7. Rozdélovaci hlava

Budou provedeny nasledujici prace:
- demontaz dila rozdélovaci hlavy

- dodavka nové rozdélovaci hlavy (s valivym loZiskem), Uprava zabezpeceni pfivodu
hydraulického oleje proti Uniku (rozstfiku) pfi havarii v€. ochranné klece, hfidel generatoru
bude odpovidajicim zpisobem upraven pro montdz nové rozdélovaci hlavy

- dodavka cidla snimani polohy SM OK (viz. elektro ¢ast)
- dodavka cidla teploty rozdélovaci hlavy (viz. elektro ¢ast)
- montéz rozdélovaci hlavy a navazujicich potrubi

02.2.8. Systém vy€erpani proséklé vody z vika turbiny

Budou provedeny nasledujici prace:

- kontrola a revize systému vyc€erpani vody z vika turbiny v€. cerpadel a el. motor( agregatu -
posouzeni stavu, vypracovani Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

Pol.¢.02.3 Reguléator TG1

1 sada
Bude provedena kontrola a oprava stavajicich casti regulatoru turbiny TG1 v nize
specifikovaném rozsahu:

02.3.1. Hydraulicky reguléator

- kontrola a revize Cerpaciho agregatu hydraulického regulatoru - posouzeni stavu, vypracovani
Nalezové zpravy s ndvrhem dalSiho postupu praci

- vyména zubovych Cerpadel vE. elektromotor( (3 ks)

- vymeéna ovladacich el. ventill hydraulického systému (RK, OK, brzda, havarijni)

- vymeéna Cidel (viz elektro ¢ast)

- nova olejova napln

02.3.2. Servomotor rozvadéce

- kontrola a revize servomotoru RK - posouzeni stavu, vypracovani Nalezové zpravy s navrhem
dalSiho postupu praci
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02.3.3. Hydraulicky odstfedivy vypinaé

- kontrola a revize odstfedivého vypinace - posouzeni stavu, vypracovani Nélezové zpravy s
navrhem dalSiho postupu praci

02.3.4. Trubkovani regulace

- kontrola a revize trubkovani regulace - posouzeni stavu, vypracovani Nalezové zpravy s
navrhem dalSiho postupu praci

Pol.¢.02.4 Reguléator TG2

1 sada
Bude provedena kontrola a oprava stavajicich Casti reguldtoru turbiny TG2 v nize
specifikovaném rozsahu:

02.4.1. Hydraulicky reguléator

- kontrola a revize Cerpaciho agregatu hydraulického regulétoru - posouzeni stavu, vypracovani
Nalezové zpravy s ndvrhem dalSiho postupu praci

- vyména zubovych Cerpadel vE. elektromotor( (3 ks)

- vymeéna ovladacich el. ventill hydraulického systému (RK, OK, brzda, havarijni)
- vymeéna Cidel (viz elektro ¢ast)

- nova olejova napln

02.4.2. Servomotor rozvadéce

- kontrola a revize servomotoru RK - posouzeni stavu, vypracovani Nalezové zpravy s navrhem
dalSiho postupu praci

02.4.3. Hydraulicky odstfedivy vypinaé

- kontrola a revize odstfedivého vypinace - posouzeni stavu, vypracovani Nélezové zpravy s
navrhem dalSiho postupu praci

02.4.4. Trubkovaniregulace

- kontrola a revize trubkovani regulace - posouzeni stavu, vypracovani Nalezové zpravy s
navrhem dalSiho postupu praci

Pol.¢.02.5 Okruh chladici vody TG1

1 sada

Bude provedena vymeéna a oprava stavajicich ¢asti okruhu chladici vody pro soustroji TG1
v nize specifikovaném rozsahu:

- celkova kontrola zafizeni okruhu chladici vody, posouzeni stavu - vypracovani Nalezové
zpravy s navrhem dalSiho postupu praci
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kontrola svart na odbérném potrubi z pfivadéce, méfeni tloustky stény, natéry 1 m?
vymeéna Soupétka DN 200 PN 16 na odbérném potrubi

kontrola dilG filtru, vyména reguldtoru tlaku na filtru, vyména tésniciho a spojovaciho
materialu, nerezovych sit a poSkozenych vnitfnich ¢asti filtru

vymeéna ventilu proplachu filtru chladici vody v€. pohonu
Uprava systému chladici vody - redukéni ventily
vymeéna ventil( pfivodu vody pro ucpavku

provedeni tlakové zkouSky trubniho vedeni, chladi€l, véetné vyhotoveni protokolu z
provedenych zkouSek

Pol.¢.02.6 Okruh chladici vody TG2

1 sada

Bude provedena vymeéna a oprava stavajicich ¢asti okruhu chladici vody pro soustroji TG2

v nize specifikovaném rozsahu:

celkova kontrola zafizeni okruhu chladici vody, posouzeni stavu - vypracovani Nalezové
zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

kontrola svarli na odbérném potrubi z pfivadéce

vymeéna Soupéatka na odbérném potrubi

kontrola dild filtru, vyména tésniciho a spojovaciho materidlu, nerezovych sit a poskozenych
vnitfnich ¢asti filtru

vymeéna ventilu proplachu filtru chladici vody v€. pohonu

Uprava systému chladici vody - redukéni ventily

vymeéna ventil( pfivodu vody pro ucpavku

provedeni tlakové zkouSky trubniho vedeni, chladi¢l, véetné vyhotoveni protokolu z
provedenych zkouSek

Pol.¢.02.7 Cerpadla prosaklych ropnych latek TG1

1 sada

Bude provedena vyména a oprava stavajicich ¢asti systému vyc€erpani ropnych latek pro

soustroji TG1 v nize specifikovaném rozsahu:

kontrola a revize trubkovani prosaklych ropnych latek, posouzeni stavu dild, vypracovani
Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

kontrola a revize zafizeni Cerpadla prosaklych ropnych latek, posouzeni stavu dilu,
vypracovani Nalezové zpravy s ndvrhem dalSiho postupu praci

Pol.¢.02.8 Cerpadla prosaklych ropnych latek TG2

1 sada

Bude provedena vyména a oprava stavajicich ¢asti systému vycCerpani ropnych latek pro

soustroji TG2 v nize specifikovaném rozsahu:

kontrola a revize trubkovani prosaklych ropnych latek, posouzeni stavu dil, vypracovani
Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu praci
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- kontrola a revize zafizeni Cerpadla proséklych ropnych latek, posouzeni stavu dilu,
vypracovani Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

Pol.¢.02.9 Natéry TG1

1 sada
Oprava poskozenych natérd na soustroji TG1, nespecifikovanych vySe (tj. kryty, ploSiny,
zabradli apod. nalezici k soustroji), v pfedpokladaném rozsahu cca 50 m?.

Pol.¢.02.10Natéry TG2

1 sada
Oprava poskozenych natérd na soustroji TG2, nespecifikovanych vySe (tj. kryty, ploSiny,
zabradli apod. nalezici k soustroji), v predpokladaném rozsahu cca 50 m>.

Pol.¢.02.11 Zkousky a méreni k turbiné TG1

1 sada
Budou provedeny zkouSky a méfeni turbiny TG1 v niZe specifikovaném rozsahu:

02.11.1. ZkousSky a méreni béhem vyroby a montéaze
- Zkousky a méfeni béhem vyroby
- Zkousky a méfeni béhem montazZe na stavbé
02.11.2. ZkouSky a méreni na dile
- Individudalni zkousky pfed napusténim hydraulického obvodu
- Individudalni zkousky pfi napusténi hydraulického obvodu
- Predkomplexni zkouSky (po napusténi hydraulického obvodu)
- Spoustéci zkousSky
- ZkouSky se zatizenim
- Komplexni zkousky

Pol.¢.02.12 Zkousky a méreni k turbiné TG2

1 sada
Budou provedeny zkouSky a méfeni turbiny TG2 v nize specifikovaném rozsahu:

02.12.1. ZkousSky a méreni béhem vyroby a montéaze

- ZkouSky a méfeni béhem vyroby
- ZkouSky a méfeni béhem montaze na stavbé

02.12.2. ZkousSky a méreni na dile

- Individudalni zkousky pfed napusténim hydraulického obvodu

Copyright © AQUATIS a.s.

D213 TS.docx strana 29



HC Nechranice - generalni oprava TG1 a TG2
A<' }UATl S D.2.1 Technologické& ¢ast strojni

D.2.1.3. Specifikace stroji a zafizeni

018114A.32

- Individu&lni zkousky pfi napusténi hydraulického obvodu

- Predkomplexni zkouSky (po napusténi hydraulického obvodu)
- Spoustéci zkousky

- ZkouSky se zatizenim

- Komplexni zkousky

Pol.¢.02.13Dokumentace k turbiné TG1

1 sada

Zpracovani technické dokumentace k soustroji TG1:
- Konstrukéni dokumentace
- Pravodni technicka dokumentace

Pol.¢.02.14Dokumentace k turbiné TG2

1 sada

Zpracovani technické dokumentace k soustroji TG2:
- Konstrukéni dokumentace
- Pravodni technicka dokumentace

Pol.¢.02.15Nahradni dily pro pétilety provoz

1 sada
Nahradni dily pro pétilety provoz v niZze specifikovaném rozsahu:
1 ks proporciondlni rozvadéc 4/3 s integrovanou elektronikou + 10V
1 ks deskovy chladi¢
3 sady uhlikovych kartacu
3 ks filtracni vlozka — odpadni filtr
4 ks filtracni vlozka — tlakovy filtr
3 ks glycerinovy manometr — zadni vyvod
3 ks glycerinovy manometr — spodni vyvod
2 ks koncovy spinac polohy klapky
1 ks pohon proplachu filtru

Popis, poZzadavky na opravu turbin a pfisluSenstvi:

Natéry

Veskeré nenerezové &asti budou opatfeny natérovym systémem dle CSN EN ISO 12944 vhodnym pro
dane prostfedi (v souladu s podminkami uvedenymi v kap. D.2.1.3.1.1 Protikorozni ochrana). Min.
poZzadovana Zivotnost natéru je 10 let. Barevné feSeni urCi Zadavatel v prubéhu zpracovavani
provadéciho projektu.
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Dokumentace

Projekéni dokumentace

- Technicka zprava

- Technicka specifikace rekonstrukce strojniho zafizeni

- Projekeni vykresy uspofadani strojné-technologické Casti
- Schéma automatiky

- Popis automatiky

Konstrukéni dokumentace

- konstrukéni vykresy vSech opravovanych dilt
- konstrukéni vykresy novych dilt

- vykresy hlavnich sestav

Prdvodni technick&d dokumentace

- Protokoly ze zkouSek a atesty

- Protokoly z prejimek

- Nalezové a jiné technické zpravy

- Montazni deniky

- Protokoly z montadZnich méfeni

- Certifikaty, osvédceni, prohlaSeni o shodé, kalibracni listy, atd.
- Navod na obsluhu a udrzbu turbiny a regulatoru

Prejimky béhem opravy

Dilenské prejimky

- Prejimka rozvadécich lopat

- Prejimka regula¢niho kruhu

- Prejimka servomotoru pro ovladani regulacniho kruhu

- Prejimka obéZnych lopat

- Prejimka prestavného mechanismu a servomotoru obézného kola
- Prejimka obéZného kola po montazi a zkouskéach

- PFejimka hfidele turbiny

- Pfejimka hfidelové ucpavky

- PFejimka vodiciho loziska turbiny

- Prejimka segmentu zé&vésného loZiska, segmentu horniho a dolniho vodiciho loZiska
generatoru

- Prejimka rozdélovaci hlavy

- PFejimka regulatoru

Prejimky na stavbé

- PFejimka pfipravenosti pro demontaz turbiny

- Prejimka komory obézného kola po provedeni opravy

- Prejimka rozvadéce po sefizeni zavérnych hran

- Prejimka servomotoru RK a rozvadéciho mechanismu po montaZi
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- PFejimka ucpavky po montazi

- PFejimka vodiciho loziska po montazi

- Prejimka vystfedéni obézného kola

- Prejimka zavésného loZiska a ustaveni turbiny
- Prejimka rozdélovaci hlavy

- PFejimka smontované turbiny

- PFejimka okruhu chladici vody

- PFejimka regulatoru a trubkovani

Zkousky a méreni

Zkousky a mérfeni béhem vyroby

- Rozmérové a tvarova kontrola vSech funk&énich rozmeérd opravovanych dilt

- Kontrola natér(i opravovanych dild

- Defektoskopicka kontrola obéznych lopat

- Tlakové a zkouska servomotoru obézného kola

- Tlakovéa zkouSka obézného kola

- Statické vyvazeni kompletné smontovaného kola

- Defektoskopicka kontrola pfilnuti kompozice axidlnich a radialnich segmentu

Zkousky a méreni béhem montéze na stavbé

- Defektoskopicka kontrola opravené komory obézného kola

- Rozmérové kontrola priméru komory obézného kola

- Kontrola vystfedéni obéZzného kola v komore

- Tlakova zkouska servomotoru OK a OK, za pfitomnosti objednatele
- Mérfeni vuli rozvadécich lopat vici lopatkovym kruhim

- Kontrola vyrovnani hfidele turbiny

- Kontrola vystfedéni a ustaveni loZisek turbiny

- Kontrola nadskakovaci vile rotoru soustroji

- Mérfeni vuli zavérnych hran rozvadécich lopat v zavieném stavu, kontrola oteviené polohy
rozvadéce (dodrzeni vypoctové hodnoty AO)

- Tlakova zkouska potrubi chladici vody
- Celkové kontrola turbiny po montézi (dotaZeni spojd, natéry)
- Celkové kontrola zafizeni regulatoru po montézi (dotaZeni spojll, natéry)
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D.2.1.3.2.3 DPS 01.3 Generatory
Z&akladni parametry generatoru:
Jmenovité parametry
Typ generatoru 28%-AS|-2|\-/12 CKD Praha
Pocet fazi 3 []
Jmenovity vykon Sn 6250 kVA
Jmenovité napéti Un 6,3 kv
Frekvence f 50 Hz
Jmenovity Gginik cos j 0,8 [-]
Jmenovity proud In 572 A
Jmenovité otacky n 500 mint
Prabézné otacky Nmax 1300 mint
Teplota okoli tal 40 °C
Teplota chladici vody tw1 20 °C
- CSN EN
Stupen kryti P44 60947-1
Nadmorska vyska podlahy strojovny cca 231,30 m n.m.
Teplotni tfida izolace statoru F
TFida otepleni statoru F
Teplotni tfida izolace rotoru F
Teplotni tfida otepleni rotoru F
IEC 60034
Tvar stroje IM V1, IM 3011
Typ chlazeni IC 21 W7
Zatizeni S1
o o CSN EN
Tfida vibraci B nebo lepsi 10816-5
Ostatni
Natérovy systém standardni, vnitfni provedeni
Dokumentace 6 paré
Tovarni zkouSky dle IEC 60034
TFida jakosti ISO 9001
Zé&rucni doba 24 mésicu
Zé&ruéni doba na natérovy systém 60 mésicu
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Snimace teploty

Teplota statorového vinuti 2 x PT 100 v kazdé fazi
Teplota magnetického obvodu - zub 2 x PT100
Teplota jha magnetického obvodu 1x PT100
Teplota vzduchu na vstupu do generatoru 1 x PT100
Teplota vzduchu na vystupu z generatoru 1 x PT100

Pol.¢.03.1 Generétor TG1

1 sada

Bude provedena oprava stavajicich ¢asti generatoru TG1 v niZe specifikovaném rozsahu:
- demontaz generatoru (demontaz rotoru, doprava do dilen zhotovitele)
- posouzeni stavu, vypracovani Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

- c¢isténi vinuti generéatoru

- prebrouSeni loziskovych ploch

- zarovnani brzdné drahy

- vymeéna brzd generatoru

- oprava shéracich krouzku (stoceni)
- zavérecné méreni izolacnich stavu
- kontrola stavu €idel v generatoru

- oprava protikorozniho natérového systému generatoru (stator, plechy - cca 15 m?)

- montaz generatoru

Pol.¢.03.2 Generéator TG2

1 sada

Bude provedena oprava stavajicich ¢asti generatoru TG2 v niZe specifikovaném rozsahu:
- demontaz generéatoru (demontaz rotoru, doprava do dilen zhotovitele)
- posouzeni stavu, vypracovani Nalezové zpravy s navrhem dalSiho postupu praci

- c¢isténi vinuti generéatoru

- prebrouSeni loziskovych ploch

- zarovnani brzdné drahy

- vymeéna brzd generatoru

- oprava shéracich krouzku (stoceni)
- zavérecné méreni izolacnich stavu
- kontrola stavu €idel v generatoru

- oprava protikorozniho natérového systému generatoru (stator, plechy - cca 15 m?)

- montaz generatoru
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Pol.¢.03.3 ZkouSky generatoru TG1

1 sada

Provedeni zkouSek a méfeni generatoru TG1

Pol.¢.03.4 ZkouSky generatoru TG2

1 sada

Provedeni zkouSek a méfeni generatoru TG2:

Pol.¢.03.5 Dokumentace ke generatoru TG1

1 sada

Zpracovani technické dokumentace ke generatoru TG1

Pol.¢.03.6 Dokumentace ke generatoru TG2

1 sada

Popis,

Zpracovani technické dokumentace ke generatoru TG2

pozadavky na opravu generatoru a prisluSenstvi:

Technicky popis opravy

Provede se kontrola stavu zafizeni - mechanické ocisténi a nasledna vizualni kontrola stavu,
rozsahu koroze a funkénosti zafizeni.

Provede se nalezovy protokol, ktery bude obsahovat vSechny Casti generatoru.

Provede se ¢isténi vinuti generatoru (dikladné ocisténi od prachu a mastnoty)

Oprava generatoru - soustruzeni shéracich krouzkd, vyména uhlikovych kartacu

Loziskové plochy na hfideli generatoru:

Loziskové plochy na hfideli generatoru budou pfebrouseny dle poZadavku na opravené
segmenty lozisek.

V pfipadé, Ze povrch stavajicich loziskovych ploch nebude nutno obrabét, bude rozdil nakladu
zapocten ve prospéch Zadavatele, jako ménéprace.

Brzdna draha rotoru:

Brzdny kotou¢ rotoru bude po demontaZi proméfen - ¢elni hdzeni - a zarovnan (pfesoustruzen
s minimalnim dabérem materialu).

V pfipadé, ze brzdna drdha bude ve vyhovujicim stavu a nebude nutno pfistoupit k jejimu
zarovnani, bude rozdil nakladd za zarovnani brzdné drahy zapocten ve prospéch Zadavatele,
jako ménéprace.

Brzdy generatoru:

Brzdy generatoru (4 ks) budou kompletné demontovany a nahrazeny novymi. Bude provedena
Uprava pfipojovaciho Sroubeni pro okruzni potrubi brzd.
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Natéry

Prislusné Gasti generatoru budou o3etfeny natérovym systémem dle CSN EN ISO 12944 vhodnym
pro dané prostfedi (v souladu s podminkami uvedenymi v kap. D.2.1.3.1.1 Protikorozni ochrana). Min.
poZzadovana Zivotnost natéru je 10 let. Barevné feSeni urCi Zadavatel v prubéhu zpracovani
provadéciho projektu .

Dokumentace

Kvalita provadénych praci bude doloZena nésledujicimi zkouSkami, protokoly a atesty:

U funkénich ploch vSech vyrdbénych dild bude ve vyrobni dokumentaci razitko (DCR). Od téchto
rozméra vystavi OTK Dodavatele rozmérovy protokol, ktery bude pfedan Zadavateli

Budou predloZzeny protokoly defektoskopickych zkouSek svaru v rozsahu podle konstrukéni
dokumentace

Protokol od tlakové zkousSky brzd generatoru
Protokoly o jakosti a kompletnosti dodavek
Protokol o pribéhu Individualnich, Pfedkomplexnich a Komplexnich zkouSek

Plan kontrol a prejimek

Zpasob prejimek

. Prejimek jednotlivych celkd generatoru se zlU€astni zastupce Dodavatele i Zadavatele

. Dodavatel vyzve Zadavatele k pfejimce nejméné 1 tyden pfed planovanym terminem
prejimky

. Plan prejimek Dodavatel vypracuje pfed zapocetim dila a pfedloZi jej Zadavateli

. Prejimky celkd, realizované v dilnach Dodavatele, se uskute¢ni v dilnach

. Prejimky celkd, realizované na stavbé, se uskute¢ni na stavbé

. Vystupem kazdé prejimky bude ,Z4apis" nebo ,Pfejimaci protokol montazniho celku"

Celky, navrzené k Prejimkam:

. Tlakovéa zkouska brzd
. Ukonéeni montaze
. Uvedeni do provozu

Prejimky pfed a po opravé generatoru za Ucasti Zadavatele

. Prejimka stavu znecisténi stroje pfed opravou a po opravé — vizuélni (s vyhotovenim
fotodokumentace)

Zéastupce Zadavatele ma dale pravo zucastnit se provadéni nasledujicich zkousek:
Tlakova zkouska brzd generatoru

Méfeni provedend pred a po ¢isténi stroje:

. Méreni izolacniho odporu statoru a rotoru

. Méreni kapacity a ztrdtového Cinitele izolace statoru

. Méreni napétové zavislosti izolaéniho odporu

. Méreni parciélnich vyboja a kapacity statorového vinuti
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Na v3echny kontroly v prabéhu opravy vyzve Dodavatel Zadavatele nejméné 1 tyden dopfedu, po
pfedchozi dohodé na konkrétni zkousku pak nejpozdéji 3 pracovni dny predem.

PoZadované kvalitativni parametry generatoru po opraveé:
. Izolaéni stavy

Hodnoceni stavu izolaéni soustavy statorového vinuti probéhne dle metodiky
EZ_ME_0986r00 "PS diagnostika elektrickych veli¢in vn tocivych elektrickych stroju".

. Vibrace generatoru (méfeno na dile) v pAsmu B nebo lepsi, dle CSN I1SO 10816-5

Garance

Dodavatel bude garantovat, Ze Dilo jim zhotovené bude kompletni a bude zajiStovat poZadovanou
funkci a parametry v rozsahu definovaném metodikou provddéné opravy. Uvedena metodika bude
soucésti nabidek uchazeci.

Brno, listopad 2018 Ing. Miloslav Kupsky
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