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1. Zakladni informace

Nazev stavby:

Charakter stavby:

Misto stavby:

Obec (Katastralni izemi):
Okres:

Kraj:

Vodni tok:

Investor stavby:
Technicky dozor stavby:

Ptredpokladané terminy GO:

2. Popis souc¢asného stavu:

V roce 2006 byla provedena v ramci rekonstrukce véze také montaz novych rozsttikovacich uzavéra

DN 1000, PN 6.

Po 13 letech uzivani je na zaklad¢ vysledki z Komplexni prohlidky uzavéri spodnich vypusti
provedené dne 5. 9. 2018, zejména pak s ohledem na rozsahlé korozni projevy pfedevsim na vnéjSim
povrchu téles obou uzavéru, rozhodnuto o provedeni generalni opravy 2ks rozstiikovacich uzavéra

VD Horni Be¢va, oprava RU spodnich vypusti
generalni oprava 2ks rozsttikovacich uzavéra DN 1000
VD Horni Be¢va — strojovna

Horni Becva

Vsetin

Zlinsky

RoZnovské Beéva, km 32,10

Povodi Moravy, s. p., Dfevaiska 11, Brno

p. Tomas Bezd¢k

zahajeni 05 - 06/2019
ukonceni 11/2019

(RU), pravé a levé spodni vypusti (SV) v nize uvedeném rozsahu.

3. Uéel akee:

Utelem akce je zejména zajisténi odpovidajici antikorozni ochrany uzavérti na dal§i obdobi, tim
zabezpeceni pozadované spolehlivosti v dalsim provozu a prodlouzeni zivotnosti RU. Dale pak

vyména vSech tésnicich prvki, opotfebovanych dilii a spojovaciho materialu sestavy RU.

4. Rozsah technického reseni:

Preambule: v nabidce, poloZkovém rozpoc¢tu, poZzaduje objednatel uvedeni ceny za repasi dili

v maximalnim mozném rozsahu. Pripadné snizeni objemu praci a tim i ceny bude FeSeno ve

spolupraci s objednatelem a to vZidy na zakladé zhotovitelem zpracovanych rozmérovych a

nalezovvch protokola k jednotlivvm dilaim RU!!!

Natérovy systém Vv celém rozsahu musi bvt pred aplikaci schvalen zastupci objednatele.




Pozadovany postup generalni opravy rozstrikovacich uzavéru:

- Po podpisu SoD projednani postupu praci se zastupcem objednatele a oznameni na VH
dispecink Povodi Moravy, piedani a pievzeti stavenisté a rizik
- Demontaz rozsttikovaciho uzavéru (dale jen RU) z potrubni vétve SV na VD, zde bude RU
rozebran na dil¢i casti :
- rozstfikovaci uzaver
- stojan se servopohonem
- pievodovky a ovladaci tahla vcetné jejich ptislusenstvi

Nasledovat bude transport uvedenych dila do dilen zhotovitele, kde probéhne:

- Kompletni demontaz sestavy RU

- Vypracovani fotodokumentace vSech dilli demontované sestavy RU

- Vypracovani ndlezové zpravy a jeji predlozeni ur¢enym zéastupctim objednatele

- Na zaklad¢ ndlezové zpravy dohodnout se zastupci objednatele rozsah a dalsi postup praci pti
repasi RU

- Provedeni GO RU v dohodnutém rozsahu viz. polozkovy seznam

- Provedeni funkénich a té€snostnich zkousSek v dilnach zhotovitele a nasledné po montazi na
VD zkousek v sestavé SV (suché a mokré zkousky)

- Pfedani a ptevzeti dila

Pozn. Potadi rozsttikovacich uzavéri ke GO bude feSen operativné

Pozadavky na GO rozstrikovaciho uzavéru:

Obecné:

- Po ptevezeni do dilen zhotovitele uzavér kompletné demontovat na jednotlivé ¢asti v¢.
ptevodovek

- Definované dily fadné otryskat na Sa 2,5., omyt tlakovou vodou, odmastit (popiipadé
termické odmasténi)

- Vykorodovani a kavitaci poSkozena mista dle potieby vyvafit a zabrousit

- Dulkové koroze typu ,,omega“ musi byt oteviena brouSenim

- VSechny ostré hrany musi byt zabrouSeny na min. R2

- Pfedpoklada se 100% vyména spojovaciho materialu viz. poloZzka ostatni

- VSechny zavity profezat

Natérovy systém musi byt aplikovan dle piisluinych norem CSN EN ISO 12944, CSN ISO 8501,
CSN ISO 8502, CSN ISO 8503, CSN ISO 8504. Pii aplikaci kazdé vrstvy natéru musi byt sledovany
a zaznamenavany hodnoty teploty povrchu, teplota okoli, vlhkost, rosny bod, Batch number natérové
hmoty, primérna a minimalni-maximalni tloustka vrstvy.



Téleso: dle vykresu 0301-2-RZU

Vykorodovand a vykavitovana mista télesa vyvatrit a nasledn¢ zabrousit tak, aby byla hrana
télesa RU plynule napojena na nerezovy obvodovy navar

Funk¢ni bronzové plochy opracovat, pokud je nutné popiipadé prelestit s drsnosti 1,6 Ra.

V piipadé patrného tibytku svart, je nutné tyto svary opravit

V piipadé poskozeni funk¢nich ploch — je nutné uplné odebrani materialu, provést nové
nerezove navary, a opétovné opracovat na dany rozmeér - vystavit rozmeérovy protokol - tento
rozsah poskozeni bude fesen v nalezovém protokolu, kde bude uptesnén ptipadny rozsah a
finan¢ni naklad na tuto opravu. Zhotovitel vSak musi s t€émito pracemi pii podani nabidky do
soutéze pocitat.

Vnitini natér télesa - epoxidovy natér odolny abrazi a plnény se sklenénymi vlockami min.
tl. natéru je 400 um

Vngjsi natér - epoxidovy natér min. tl. 350 um

Prstenec dle vykresu 0301-2-RZU

Vykorodovand mista télesa vyvaftit/zabrousit .

Funkéni bronzové plochy opracovat pokud je nutné, minimalné prelestit.

Pokud bude patrny ubytek svart, je nutné tyto svary opravit

Vnitini plochy prstence opatfit keramickym kompozitnim materidlem - tuto aplikaci musi
provadét firma s prislusnou certifikaci pro praci s timto materidlem

Pohybové Srouby a tahla dle vykresu 03 — 1 - RZU

Srouby odmastit a zkontrolovat, prelestit — tahla vyrobit nové
Dodéavka novych manzet Tr Sroubii

Pievodové skriné dle vykresu 03 — 1 - RZU

Skiing otryskat, odmastit a zkontrolovat

Vymeéna tésnicich prvki a loZisek

Télesa skiin€ opatfit natérovym systémem uréenym pro styk s olejem
V ptevodovych sktinich provést vyménu olejové naplné

Piitla¢ny kruh na prednim tésnénim dle vykresu 0301-2-RZU

Pritlacné krouzky osoustruzit s minimalnim Ubérem nebo pfelestit — vystavit rozmérovy
protokol



Uplné odebrani materialu, provedeni novych bronzovych navart, a opétovné opracovani na
dany rozmér - vystavit rozmérovy a nalezovy protokol, kde bude upfesnén rozsah a finan¢ni
naklad na tuto opravu

Kompletni vyména stavajiciho spojovaciho materidlu za novy nerezovy A2 - 70

Vymeéna pryzového profilového tésnéni

Vnéjsi natér - epoxidovy natér 350 um

Vnitini natér - epoxidovy natér 400 um

Pritla¢ny kruh na zadnim tésnéni dle vykresu 0301-2-RZU

Ptitlacné krouzky osoustruzit s minimalnim ubérem nebo pieleStit — vystavit rozmérovy
protokol

Uplné odebrani materialu, provedeni novych bronzovych navart, a opétovné opracovani na
dany rozmér - vystavit rozmérovy a nalezovy protokol, kde bude upfesnén rozsah a finan¢ni
naklad na tuto opravu

Kompletni vyména stavajiciho spojovaciho materidlu za novy nerezovy A2 -70

Vymeéna kluzného teflonového krouzku 2 ks

Vymeéna tésniciho kruhu 2+1 ks

Vnéjsi natér - epoxidovy natér 350 um

Vnitini natér - epoxidovy natér 400 pm

Ostatni:

Veskeré tésnici prvky dodat nové - manzety, gufera, ,,0° krouzky a spojovaci material (ve
styku s vodou A2 a do velikosti M 20, jinak Zn), ostatni drobné ¢asti RU budou ocisténé a
nasledné¢ galvanicky pozinkované

Dodavka novych DEVA BM pouzder

Dodavka novych hiidelovych kloubt v nerezovém provedeni a to jak pro RU, tak i pro stojan
s ovladanim

Pohybové Srouby oSetfit permanentnim mazivem, nebo jinym teflonovym vod€odolnym
mazivem

Servomotor bude demontovan a odvezen k vyrobci, ktery na ném provede servisni prohlidku,
Vv pripadé zjisténi zavady ¢i poSkozeni n¢jakého dilu bud provedena vymeéna

Ostatni ¢asti jako napft. pfevodovky a jiné budou provedeny s natérem - epoxidovy natér 350
um

Kotvici kus RU bude z vnitini ¢ast otryskan a proveden epoxidovy natér, ktery je odolnym
abrazi a plnény sklenénymi vlockami - min. tl. natéru je 400 pm.

Vnéjsi natér kotvictho kusu bude pretien na stavajici natér v piipadé, kdy se bude
vyskytovat koroze bude vybrouSen a zdrsnén tak, aby mohl byt proveden novy natér .
Ochrany koncti vieten uzavérli z ocelovych trubek budou nahrazeny bud’ pouze hornimi
odklapécimi plastovymi Kryty, nebo demontovatelnymi plastovymi trubkami tak, aby byl
umoznén snadny pfistup k vietentim, Kk jejich kontrole a promazani a aby nemohlo dochazet
ke korozi vnitfniho povrchu téchto chranicek — tak, jak je tomu u stavajiciho feSeni.
Popsanou Upravu navrhne a vramci akce provede zhotovitel, poté co se sezndmi se
soucasnym stavem na misté (pfi prohlidce staveni$té pied podanim nabidky) V souvislosti



s vyménou tahel a oSetfenim vieten bude po jejich demontazi provedena kontrola stavu
prachozich prostorti ve zdi mezi strojovnou a tlumicimi komorami, kudy prochazi vietena
uzavérd, a piipadné jejich oCisténi a oprava ucpavek. Viz nize - doporuceni z vysledki KP
2018.

e Po demontazi RU a po ukonceni praci na oSetfeni kotviciho kusu, pfirub a prichozich
prostort ve zdi bude osazena zaslepovaci piiruba (S vypoustécimi otvory osazenymi
prislusnou armaturou) na misto demontovaného RU, kterou poskytne zhotovitel dila. VD
Horni Bedva touto pfirubou neni vybaveno. Zaslepovaci piiruba NENI piedmétem
dodavky, bude zhotovitelem po dobu realizace akce pro tento ucel bezuplatné
zapujcena.

VSechny nové natéry musi byt provedeny v min. tl. 350 pm.

Po koneéném sestaveni RU provést v dilnach zhotovitele funkéni a tésnostni zkousky —
vystavit protokol o vysledku téchto zkousek, tésnostni zkouska vodou po dobu 15 min a tlakem
0,2 MPa s maximalnim povolenym prisakem 0,1 I/min.

e Transport zpét na VD, montaz opraveného RU do vétve SV, celkové sefizeni — vcetné
servopohonu. Délku drahy pfesuvnych plastt obou uzavér nastavit na hodnotu 500 mm jak
je doporucena ve Zprave z Komplexni prohlidky uzavéri. Provedeni suché a mokré zkousky
( do plného otevieni — zavieni). Vystaveni protokolu o pribéhu téchto zkousek, vcetné
uvedeni naméfenych hodnot.

Prace a dodavky, které jsou nedilnou soucasti provedeni GO RU:

e Dodavka a montaz pomocné ocelové konstrukce v prostoru demontaze RU, ktera bude
zabezpeCovat pouziti jetabu v souladu s BOZP, tj. ze bude zabezpeceno provozovani jetabu
vyhradné ve vertikdlnim sméru

e Cenova nabidka bude obsahovat max. rozsah GO. PoloZky, které se nebudou realizovat
se budou odecitat na zakladé€ zjisténého stavu ( tzv.“ ménéprace)

e Zhotovitel vypracuje a preda pii predani a pievzeti dila objednateli Zavéreénou zpravu
zhotovitele ( vtisténé i elektronické podob&) o prubéhu akce, ve které podrobné,
vycerpavajicim zptisobem popise pribéh akce, zdokumentuje stav jednotlivych dila sestavy
pted opravou, pribéh opravy a konecny stav opravenych dilti. Nedilnou soucasti této zpravy
bude 1 foto ptipadné video dokumentace pribéhu akce.

Pozadavky na technologické, materialové a personalni vybaveni zhotovitele:

- Dodavatel musi dolozit, ze ma k dispozici vlastni vybavu pro kompletni GO uzavéru, jako
jsou obrabéci centra, lakovaci a tryskaci boxy, vybavenou montazni dilnu, tlakovaci
ptipravky, atd.

- Pro v8echny svafovaci postupy musi byt piedlozeny WPQR , WPS, kvalifikace svarece (m;. i
opravnéni svareCli na navary bronzu) atd.

- Od vSech pouzitych materialu (i pfidavnych) musi byt dolozeny materidlové atesty

- Od obrabénych dilci musi byt vystaveny rozmérové protokoly

- Veskera pouzitd métidla musi mit platnou kalibraci

- Povést vizualni, kapilarni zkousky vSech novych svarovych spoji popiipadé pokud budou
vizudlni kontrolou zjiStény néjaké vady na jiz hotovych svarech je nutné provést PT



popiipadé MG zkousky. Na nové navary budou vystaveny protokoly o provedeni PT
zkousky

- Personal pro NDT musi platnou certifikaci dle CSN EN 1SO 9712

- Dodavatel sam musi byt drzitelem opravnéni CSN EN ISO 3834-2:2006 a CSN EN ISO
1090-2 EXC 2,

5. Terminy realizace:

e Prace mohou probihat vZdy jen na jedné SV, druha musi byt po dobu téchto oprav plné
funk¢ni. O prubéhu praci musi bvt informovan VH dispedink PM!!

Zahajeni realizace GO: 05-06/ 2019

Ukongeni realizace GO: 11/ 2019



