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@20 :dl. 780 m; 56 ks
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@16 :dl. 3.39 m; 56 ks
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J#VI0)]

@20 ;dl.10.20 m; 542 ks
[1(12)+11(20)+111{136)+IV(124)+V/(108)+VI(142)]

220 ;d. 7.83 m; 56 ks
[1(0)+11(56)+11(0)+IV(0)+V(0)+VI(0)]
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@12 ;dl. 1.07 m; 364 ks
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2 25 :dl. 10.20 m; 210 ks
[1(70)+11{140)+I1{0)+IV(0)+V(0)+VI(0)]
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@16 :d. 215 m; 168 ks
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222 ;d. 496 m; 94 ks
[1(0)+11(0)+1I(0+20)+1V(0+20)+V(0+54)+VI(0)]

@20;d. 652m 6 ks
[10)+I(0)HII(0+6)+IV(0)+V(0)+VI(0)]

1550

@20 ;dl. 487 m, 2ks
[{0)+II(O)+IN(0)+IV(0)+V(0)+VI(0+2)]

@20 :d. 203 m; 50 ks
[1(0)HI(0)+11(0+6)+IV(0+11}+V(0+10)+VI(0+23)]
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@25 :d. 496 m; 85 ks
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@25:d. 49 m:
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@20 :d. 231 m; 3ks

[1(O)+I(O)+I1(0)+IV(0)+V/(0)+VI(0+3)]

@20 :dl. 6.00 m;
[1(0)+I(O)+II(0)+IV(0)+V(0)+VI(0+4)]

4 ks

@16 :d. 472 m: 28 ks
[1(0)+1(0)+111(0)+IV(0)+V(28)+VI(0)]

L
w

@16 ;dl. 3.97 m; 28 ks

[1(0)+I(0)+II(0)+IV(0)+V(28)+VI(0)]

(6000)

@20 ;d. 1.98 m; 56 ks

[1(0)+1(0)+111(56)+V(0)+V(0)+VI(0)]

@20 ;dl. 755 m; 168 ks
[10)HI(0)+I11(0)+V(56)+V(56)+VI(56)]

2408

@ @20 ;dl. 874 m; 56 ks
[(O)HIK{O)+II(0)+V(56)+V(0)+VI(0)]

@20 ;d. 716 m; 56 ks
[1(O)+IK{0)+I1I(0)+V(0)+V(0)+VI(56)]

800
800

@20 ;dl. 450 m; 59 ks
[1(0)+II(0)+I1I{0)+IV(0)+V(56+3)+VI(0)]

1900

1.84 m; 56 ks

216 ;d.
[0)+I(0)HII(0)+V(O)+V(0)+VI(56)]

@16 ;d. 273 m; 56 ks
[10)HI(0)HII(0}+V(0)+V(0)+VI(56)]

925

480

@20 ;d. 274 m; 56 ks
[{O)+II{O)+I1I(0)+IV(0)+V(0)+VI(56)]

@20 :dl. 598 m; 56 ks
[(0)+I(0)+I{O)+IV(0)+V(56)+VI(0)]

820

@ @20 ;dl. 219 m; 56 ks
[I0)+II(0)+I1I(0)+IV(0)+V(0)+VI{56)]

TABULKA VYZTUZE
OZN. ] DELKA ks DELKADLE @ [m]
[mm] 1 KS [mm] g12 J16 220 222 @ 25

01 20 7800 56 436.80

02 25 10200 210 2142.00

03a 16 3390 56 189.84

03b 16 4190 56 234.64

03c 16 3590 12 402.08

03d 16 5770 4 23.08

04 20 10200 542 5528.40

05a 12 1070 364 389.48

05b 12 870 368 320.16

06 20 7830 56 438.48

07 20 6100 56 341.60

08a 16 2150 168 361.20

08b 16 2400 448 1075.20

09 20 8180 56 458.08

10 20 7900 56 442.40

1a 16 4570 28 127.96

11b 16 5980 28 167.44

¢ 16 5170 28 144.76

11d 16 4720 28 132.16

11e 16 4790 28 134.12

1f 16 4790 28 134.12

1g 16 4050 28 113.40

11h 16 3970 28 111.16

Mi 16 3770 2 7.54

12 12 1300 1M1 144.30

13 20 3990 59 235.41

14 20 1980 56 110.88

15 20 6000 59 354.00

16 20 7550 168 1268.40

17 20 8740 56 489.44

18 20 4500 59 265.50

19 20 5980 56 334.88

20 20 7160 56 400.96

21 20 2740 56 153.44

22 20 2190 56 122.64

23a 16 1840 56 103.04

23b 16 2730 56 152.88

24 20 6520 6 39.12

25a 25 4960 85 421.60

25b 25 4960 9 44.64

26 22 4960 94 466.24

27a 20 2030 50 101.50

27b 20 1550 17 26.35

28a 20 4000 28 112.00

28b 20 8100 10 81.00

28¢c 20 7250 4 29.00

28d 20 6000 4 24.00

29a 20 4870 2 9.74

29b 20 2310 3 6.93
DELKA DLE @ CELKEM [m] 853.94 3614.62 11810.95 466.24 2608.24
HMOTNOST DLE @ 1bm kol 0.888 1.578 2466 2984 3.853
HMOTNOST DLE @ CELKEM 758.3 5703.9 291258 1391.3 10049.5
HMOTNOST CELKEM kol 47028.7

ETAPIZACE BETONAZE PRUREZU
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Etapa V
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SCHEMA VYBRANE VYZTUZE V

MISTE DOBETONAVKY PILIRE

M1:50 2

PILIR

| 1= 28a

A—A
20, .
KLADENI VYZTUZE €. 04 A 27a MUSI BT PRIZPUSOBENO
VNITRNIMU TESNICIMU PASU, ABY KRYTi BETONEM KOLEM
PASU BYLO MIN. 20 mm.

PUDORYSNE SCHEMA ROZMISTENI VYZTUZE

MINIMALNI
JMENOVITE 60 mm

OSTATNI POVRCHY, POKUD NENi UVEDENO JINAK:
MINIMALNI
JMENOVITE 50 mm
NOSNA NEBO
ROZDELOVACI VYZTUZ

100

1500

5x300
2x600=1200
03d 05b

80

Cin - MINIMALNI KRYTI VYZTUZE
Com - JMENOVITE KRYTI VYZTUZE
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SPODNi POVRCH VE STYKU SE ZEMINOU: . DOBETONAVKA PILIRE
MINIMALNI Crom*
. A
JMENOVITE 70 mm Cmin 1 50,
HORNI POVRCH VE STYKU PROUDICI VODOU: 1 SPONY SPONY

VZDUCH

PODELNA PODELNA
(PRICNA)  (PRICNA)
VYZTUZ VYZTUZ

— X —X—X

POVRCHOVA VYZTUZ

POVRCHOVA

PODELNA
(PRICNA)
VYZTUZ

VZDUCH

X— X—X—X—X

BETON:

PREPADOVE TELESO CSN EN 206 - C 30/37 - XC2,XF1,XA1,XM2(CZ) - CI 0.40 - Dmax 22 - S3
- max. priisak do 35 mm dle CSN EN 12 390-8

- min. stupen vodotésnosti betonu HV8 die TKP RVC
- min. stupef mrazuvzodrnosti T100

- max. vodni souginitel w = 0.50

- pouzit cement s nizkym hydratacnim teplem

OCEL:

BETONARSKA OCEL B 500B

NAJMENSi VNITRNi PRUMERY
ZAKRIVENI VLOZEK dr OHYBY

t 2100 mm
) N dr=10D
KRYTi |50 mm £ t<100 mm dr=15D
BETONEM | 3D $t<7D -
t
Leopmm dr=20D

TRMINKY, HAKY

DS16mm | dr=4D

D>16mm | dr=7D

VYZTUZ JE KOTOVANA DO OSY PRUTU
POZNAMKY:
1.

PREPADOVE TELESO JE OD STAVAJICICHO LEVOBREZNIHO PILIRE JEZU DILATOVANE A JE SPRAZENO POUZE Z JEHO
DOBETONAVKU V MISTE HORNIHO POVRCHU. DO NOVEHO LEVOBREZNIHO PILIRE JE PREPADOVE TELESO
VETKNUTO. V MISTE VETKNUTI JE VEDEN VNITRNI TESNICI PAS PRACOVNI SPARY.

2. VYZTUZ JE NAVRZENA PRO PREDPOKLADANE BETONAZNI CELKY, S OHLEDEM NA OMEZENI VLIVU HYDRATACNIHO
TEPLA. VV PRIPADE ZMENY BETONAZNICH CELKU A UPRAVU VYZTUZE VYVOLANE ZHOTOVITELEM, BUDE UPRAVA
VYZTUZE PODMINENA SOUHLASEM PROJEKTANTA.

4. DO PREPADOVEHO TELESA BUDOU ZABETONOVANY KOTEVNI PRVKY STROJNI CASTI (DESKY SE SMYKOVYMI TRNY).

5. V MISTE MIKROPILOT BUDE VYZTUZ VYHNUTA NEBO POSUNUTA, MIKROPILOTY NEJSOU PRO PREHLEDNOST
ZAKRESLENY VIZ SAMOSTANY VYKRES.

6. V RAMCI PROVOZNIHO SOUBORU ,PS 02 ELEKTRO CAST - VYKRES UZEMNENI“ BUDOU K VYZTUZI PREPADOVEHO
TELESA A JEZOVYCH PILIRU UMISTENY ZAKLADOVE ZEMNICE. UKONCENI ZEMNICU BUDE NA DNE PODKLADNIHO
BETONU A V MISTE MIRKOPILOT.

VYKRES JE NUTNE CiST SOUCASNE S VYKRESY:

D.1.4.14 Viykres tvaru - pfepadové téleso

D.1.4.18 Vliykres tvaru - kotevni prvky pro osazeni strojni ¢asti
D.1.419 Viykres tvaru - detaily pracovnich a dilatacnich spar
OPJEDNATEL — POVODI MORAVY
, S. p.
———
—— Drevarska 11, 601 75, Brno
ZAVOD HORNI MORAVA
MORAVY U Détského domova 263, 772 11, Olomouc
ZHOTOVITEL SDRUZENI DPB + VALBEK “
DOPRAVOPROJEKT BRNO ) OPRAVOPROJEKT BRNO a.s. VALBEK, spol. s r.0.
Kounicova 271/13, 602 00 BRNO Daginska 717/21, 400 03 Ustin. L. Wlllbeke

D.1.4

PDPS 2017
REDITEL ATELIERU ING. VLADIMIR NAVRATIL
HLAVNI INZENYR PROJEKTU ING. PETR HUSAK / “
ZODPOVEDNY PROJEKTANT ING. RADEK NAVRATIL 4 wvalbeke
VYPRACOVAL ING.RADEKNAVRATIL /) 7/
KONTROLOVAL ING. JAROMIR DRASAR z/ Dé&inska 717/21, 400 03 Usti n. L.
NAZEV AKCE - DATUM 04/2017
. - FORMAT 16 x Ad

BECVA, HRANICE - PPO MESTA MER]TKO 1:200, 150, 50

BECVA, JEZ HRANICE - ZKAPACITNENi JEZU A RYBi PRECHOD | & ZAKAZKY 14-041-AT-DSP
UCEL
PDPS
NAZEV CASTI €. SOUPRAVY C. PRILOHY
VYKRES VYZTUZE - PREPADOVE TELESO D.1.4.20




