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DETAIL "D"
MA10: 1 NEDESTRUKTIVNi ZKOUSKY SVARU
PREDPIS PODMINEK SVAROVANi NEREZOVE OCELI
p VT - EN ISO 17637
. zom_s»\vxo POTRUBI ENISO 13 480 PT - EN ISO 23277 CLASS 2X - 10% L
SVAR CISLO 1711,2
TRIDA PROVEDENI ENISO 13480 0 STREDNI DELKA ROZVINUTEHO PLECHU TRUBKY 813x5 JE 2589 mm
. Z VNITRNI STRANY SVAR ZABROUSIT DO PROFILU
STUPEN JAKOSTI ENISO 5817 C
TOLERANCE ROZMERU | ENISO 13920 | BF HMOTNDST MERITKD
E PP -5 " = - WEIGHT kq] | SCALE E
POSTUP SVAROVANIWPS | ENISO 15609 | ANO =g = = =
KVALIFIKACE m<>_<~m0c ENISO 9606-1| ANO S m doplInén predpis podminek svafovani pro vyrobce = 15.122017| Trojacek W b | 1x 280 110
- — - celkové délky trubky na 2063 mm = 25.11.2017 | Trojacek M a | 1x
METODA SVAROVANI 135 ROZHER MAT, P 5- 1500 x 2589 - 1ks ®
DIMENSIONS P5-1500x 713 - 1k
VT ENISO 17637 | ANO MAT, VYCHOZI . ® POLOTOVAR . mm%,zof _|><__<_OZ._. _UO<<m_N
1 > o RAW MATERIAL SEMIPRODUCT CSN EN 10029 MAMW POWER sro. S.I.0. L
[ FINAL MATERIAL : 0P CSN EN 10088-2
e N&ZEV
3 b TROJACEK, VIMR | " 21.5.2017 e
2  TE— TRUBKA DN800 PN 6 - 2002
F o CHECKED ACCURACY 1500 2768-nH F
= SCHVALIL VIMR TOLERDVANE  ISD 8015 #SLO VKRESU / DRV, NUMBER INDEX
JINE APPRIVED TOLERANCING 1SD 8015
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