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PREDPIS PODMINEK SVAROVANI NEREZOVE OCELI PREDPIS PODMINEK SVAROVANI NEREZOVE OCELI
NORMA PRO POTRUBI EN ISO 13 480 NORMA PRO POTRUBI EN 1SO 13 480
SVAR CisLO 01/1,2 SVAR CiSLO 01/3,4
TRIDA PROVEDENiI ENISO13480| 0 TRIDA PROVEDENI ENISO 13480 | 0
STUPEN JAKOSTI ENISO5817 | C STUPEN JAKOSTI ENISO5817 | C
TOLERANCE ROZMERU | ENISO 13920 | BF TOLERANCE ROZMERU | ENISO 13920 | BF
POSTUP SVAROVANI WPS | EN ISO 15609 | ANO POSTUP SVAROVANI WPS | EN 1SO 15609 | ANO
KVALIFIKACE SVARECU | EN1SO 9606-1| ANO KVALIFIKACE SVARECU | EN1SO 9606-1| ANO
METODA SVAROVANi 135 METODA SVAROVANI 14
VT EN IS0 17637 | ANO VT ENISO 17637 | ANO
w PT EN SO 23277 | ANO 10% w PT EN IS0 23277 | ANO 10%
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JINE JINE
Z VNITRNi STRANY SVAR ZABROUSIT DO PROFILU
DELKU TRUBE V PRIPADE POTREBY UPRAVIT PRI MONTAZI
NEDESTRUKTIVNi ZKOUSKY SVARU
VT - EN ISO 17637
PT - EN ISO 23277 CLASS 2X - 10%
1 PRIRUBA DN800 PN6 73 3-PT-010104
1 PRIRUBA DN800 PN6 S TESNiCi DRAZKOU 73 3-PT-010105
1 VLEZ DN 600 SKUPINA 376,7 3-PT-010103 a
1 TRUBKA 813 x 5 - 1500 SKUPINA 190 3-PT-010102
1 TRUBKA 813 x 5 - 4500 SKUPINA 582 1-PT-010101
Pocet Nazev - rozmér Polotovar Material konecny Material vychozi Cista Cislo vykresu
kusu hmotnost
HMOTNDST MERITKD
o = = WEIGHT [kl SCALE
M > W 1295 1:20
doplnén predpis podminek svafrovani pro vyrobce = 12207 |E Trojacek|= Al 1x

ROZMER MAT.
DIMENSIONS

MAT, VYCHOZI
RAW MATERIAL

POLOTOVAR
SEMIPRODUCT SKUPINA

MAT, KONECNY
FINAL MATERTAL
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Mw LAVIMONT
MMWMW POWER sro.

LAVIMONT POWER
S.r.o.

NAZEV

wmmwﬁzz TROJAGEK, VIMR wwmz 21.5.2018 L
PREZK KViS TOLERDVANE 150 8015 TRUBKA S VLEZEM - 7520
CHECKED TOLERANCING IS0 8015
wmwwm%m_ VIMR PRESIDST IS 2766 ok 25L0 VIRESU / IRVG, NUMBER INDEX
T KAROLINKA o HE) 2-PT-0101
sy 0PTO! ! KUSTVNIK - ot list+ No. OF SHEETS: 1 Lst / SHEET Nor 121
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