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PRIDAVEK NA DOLICOVANI PRI MONTAZI
Tésnici krouzek
1 eshict Krouze VMQ - 70 0,03 3
; . 3424 x 5
D NEDESTRUKTIVNi ZKOUSKY SVARU D
VT - EN ISO 17637 PRIRUBA DN400 PN16
PT - EN ISO 23277 - CLASS 2X - 10% ' s TEsNici DRAZKOU 359 | 3-PT-011202 | 2
PREDPIS PODMINEK SVAROVANi NEREZOVE OCELI 1 ITRUBKA 406 x 3 - 1993 DIN 2463 | 1.4301 61 1
NORMA PRO POTRUBI ENISO 13 480
SVAR CisLO 12/ POt Nazev - rozmeér Polotovar | Jaterial | Material h O_mﬁﬁm Cislo vykresu Pozice
TRIDA PROVEDENI ENISO 13480 0 kustl kone&ny | vychozi 30,H nos y
STUPEN JAKOSTI ENISO5817 | C
z WEIGHT [kg] SCALE
TOLERANCE ROZMERU | EN1SO 13920 | BF
i R & doplnén piedpis podminek svafovani pro vyrobce 515.12.2017| & Trojacek [ b | 1x 132.8 1:10
POSTUP SVAROVANi WPS | EN ISO 15609 | ANO dopinéna poz.3 25112017 Trogster 7 T : :
KVALIFIKACE SVARECU | EN IS0 9606-1) ANO
METODA SVAROVANI 135 T — £ Smont LAVIMONT POWER
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FINAL MATERIAL 1 4301 TOP ey
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