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1. ÚVOD 
 
Tato výrobní dokumentace je vypracována na základě zadávací projektové dokumentace 
zpracované společností AQUAS vodní díla s.r.o. jako DoS (dokumentace pro ohlášení 
stavby) a na základě nových zjištění skutečného stavu na stavbě.  
Dokumentace obsahuje konkrétní řešení pro výrobu dílů a sestavení potrubí spodních 
výpustí. 
 
 

2. POŽADAVKY ZADAVATELE 
 

2.1 Všeobecné podmínky - požadavky na dodané a opravované díly technologie. 
o Veškeré svary musí být provedeny podle příslušných norem a předpisů 

svářečem se státní zkouškou.  
o Veškeré zařízení je navrženo tak, aby nedocházelo ke znečišťování 

vypouštěné vody oleji, tuky, případně jinými škodlivými látkami.  
o Nátěry budou provedeny dle příslušných norem a předpisů dodavatele 

nátěrového systému. Pro nátěrový systém je předepsáno vyžádání atestu pro 
styk s pitnou vodou a předpokládanou životnost 15 let. Navržený nátěrový 
systém bude odsouhlasen formou zápisu objednatelem stavby.  

o Spojovací materiál rozebíratelných spojů (šroubové spoje, šroubové kotvy) je 
předepsán nerezový v jakosti A2-70. 

o Přírubové spoje ocel-nerez jsou upraveny tak, aby nedošlo k případné 
možnosti vzniku galvanického článku, který způsobuje korozi. 

o Pro těsnění přírubových spojů je přednostně voleno těsnění pomocí O-kroužků 
z materiálu VMQ (silikonový kaučuk) 

 
2.2 Zkoušky zařízení 

 

2.2.1 Suché zkoušky 
Pro suché zkoušky je třeba zpracovat program zohledňující počet jednotlivých 
funkčních prvků a zařízení zejména ovládání armatur – nastavení koncových 
snímačů, kontrola snímačů polohy, kontrola provozních náplní a elektrického 
zapojení. Tato kontrola bude provedena před prvním zavodněním. O zkouškách bude 
vyhotoven protokol a předložen ke schválení objednateli. 

 

2.2.2 Mokré zkoušky 
Jedná se o zkoušky po zavodnění potrubní větve. Po zavodnění se provede zkouška 
všech mechanických pochodů, kontrola těsnosti spojů a kontrola průsaku uzávěrů. 
Program zkoušek navrhne zhotovitel, o zkouškách bude veden protokol s 
vyhodnocením jejich průběhu. 
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2.2.3 Uvádění do provozu 
Při uvádění do provozu budou odzkoušeny všechny provozní stavy zařízení, způsoby 
ovládání a nastavení provozních parametrů a časů, havarijní uzavření klapkových uzávěrů, 
ovládání technologie při výpadku proudu, jističe a elektrické ochrany. Program zkoušek 
navrhne zhotovitel, o zkouškách bude veden protokol s vyhodnocením jejich průběhu. 
 

2.2.4  Zkušební provoz 
Mezi jednotlivými etapami bude dohodnut zkušební provoz díla tak, aby byla zajištěna 
maximální spolehlivost provozu a to zejména z hlediska dodávek surové vody do ÚV 
Karolínka. 

 

2.2.5 Technické nálezové zprávy 

o U potrubních dílů, na kterých bude prováděna generální oprava bude po demontáži 
zpracována nálezová zpráva, která bude doplněna foto dokumentací a bude 
stanoven předpokládaný způsob opravy. Zprávy budou průběžně předávány 
objednateli, který k nim zaujme stanovisko. 

o Při předkládání technických nálezových zpráv je možné uplatnit u objednatele 
případné vícepráce oproti předpokládaným. 

 

3. Technický popis rekonstrukce potrubí 
 
Cílem stavby je provedení rekonstrukce technologického vybavení VD Karolinka tak, aby 
byla zabezpečena další životnost a provozní spolehlivost celého zařízení. Rozsah potrubí a 
důležité detaily jsou patrné z výkresu číslo 0-PT-01.Celkový rozsah prací je rozdělen do tří 
na sebe navazujících etap. 
 

3.1.1 Etapa číslo I – Rekonstrukce pravé spodní výpusti 
Po zahrazení pravé spodní výpusti stavidlovým uzávěrem bude potrubí vypuštěno a 
v prostoru odběrní věže bude demontován klapkový uzávěr s montážní vložkou.  
Následně bude potrubí demontováno a nahrazeno novým nerezovým v jakosti 1.4301, který 
specifikoval objednatel. 

 
Nové potrubí je sestaveno z dílů o délce 4 500mm, které jsou svařeny ze 3 dílů o délce 1 
500mm. Cca po 12m je potrubí opatřeno spojovacími přírubami. Sestavení potrubí včetně 
montážních svarů bude prováděno na místě. 
Na začátku a na konci je potrubí osazeno dilatační vložkou. Dále je potrubí vybaveno třemi 
vlezy DN 600 – u odběrné věže, uprostřed a před strojovnou regulačních uzávěrů. 
Konstrukce vlezu je patrná z výkresu číslo 3-PT-010103. Vlastní vlez musel být proveden ze 
silnějšího plechu a opatřen žebry, což je patrné z následujícího výpočtu. Na obrázcích jsou 
vidět patky, které na vlastním vlezu nejsou. Patky mají ve výpočtu pouze formální charakter 
z důvodu stability vlezu při výpočtu. Potrubí je uloženo a kotveno na stávající betonové patky 
a je podloženo kluznými podložkami z gumy. 
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3.1.1.1 Statický výpočet vlezu 

DN DN mm   800 

t t mm   5 

Max.hladina Hmax m   521 

hladina osy Hosy m    484,25 

rozdil hladin H m Hmax-Hosy 36,75 

tlak p MPa H/100 0,3675 

napětí sigma MPa p D/2/t 29,4 

          

materiál       1.4301 

mez pevnosti Rm MPa   520 
mez průtažnosti 
(kluzu) Rp MPa   210 

Rm/2,4     Rm/2,4 217 

RP/1,5     Rp/1,5 140 

          

plocha DN Fdn mm2 pi DN DN/4 502 655 

síla Q N p Fdn 184 726 

 

3.1.1.1.1 Výpočet vlezu prostřednictví MKP 

 

Okrajové podmínky 
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Napětí 1 

 

 

Napětí 2 
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Odstavení a výměnu potrubí pravé spodní výpusti je třeba využít i k přípravě a předmontáži 
jednak propojovacího potrubí DN400 mezi etážovým odběrným potrubím a pravou spodní 
výpustí, která se bude provádět v Etapě číslo II a také k přípravě a předmontáži odběrného 
potrubí DN800 ve strojovně regulačních uzávěrů až po nožové šoupátko. Součástí 
rekonstrukce levé spodní výpusti je i repase stávajících uzávěrů (klapkový a kuželový) a 
montážních vložek. 

3.1.2 Etapa číslo II – Propojení etážového odběrného potrubí s pravou spodní 
výpustí 

Propojení je tvořeno potrubím DN400 a je napojeno na hrdlo zavzdušňovacího potrubí pravé 
spodní výpusti a zaústěno do etážového odběrného potrubí prostřednictvím nově 
vevařeného hrdla DN400. Toto potrubí o celkové déle cca 7m je opatřeno dvěma kuželovými 
přechody DN400/DN300, elektromotorickým šoupátkem a montážní vložkou. Potrubí je 
provedeno z materiálu S235 a opatřena nátěrem dle nátěrového systému. 
 

3.1.3 Etapa číslo III – Rekonstrukce levé spodní výpusti 
Rekonstrukce levé spodní výpusti bude provedena obdobně jako u pravé spodní výpusti. 
Levá spodní výpust je tvořena stejnými potrubními prvky jako pravá spodní výpust. Je také 
osazena třemi vlezy DN600 a dvěma dilatačními vložkami. Je stejně uložena na betonových 
patkách a podložena gumovými kluznými podložkami. Navíc při rekonstrukci této větve bude 
provedena i úprava odběrného potrubí ve strojovně regulačních uzávěrů sestávající 
z instalace dvou nožových šoupátek DN800, odbočnice DN800/DN800 a přechodového 
kužele DN800/DN400. Součástí rekonstrukce pravé spodní výpusti je i repase stávajících 
uzávěrů (klapkový a kuželový) a montážních vložek. 
 

3.1.4 Konstrukce odbočnice DN800/DN800 
Vlastní konstrukce je patrná z výkresu číslo 2 – PT – 0115. Je provedena z plechu tloušťky 
6mm a vyztužena žebry. Výpočtová napětí a průhyby jsou patrné z následujících výpočtů. 

3.1.4.1 Výpočet odbočnice 
 

3.1.4.2 Statický výpočet 

Výpočet T kusu         

DN DN mm   800 

t t mm   6 

Max.hladina Hmax m   521 

hladina osy Hosy m    484,25 

rozdil hladin H m Hmax-Hosy 36,75 

tlak p MPa H/100 0,3675 

napětí sigma MPa p D/2/t 24,5 

          

materiál       1,4301 

mez pevnosti Rm MPa   520 
mez půtažnosti 
(kluzu) Rp MPa   210 

Rm/2,4     Rm/2,4 217 

RP/1,5     Rp/1,5 140 
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3.1.4.3 Výpočet prostřednictvím MKP 

 

 

 
Okrajové podmínky uložení 

 

 

 

 
 
 
Napětí (MPa) 
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Napětí v řezu (MPa) 

 

 

 

 
Průhyb (mm) 
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Zatížení tlakem 

 

Přívodní potrubí DN 800 PN 6, materiál nerez 1.4301 

ČSN EN 13480-3 Kovová průmyslová potrubí, Část 3: Konstrukce a výpočet 
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materiál       1.4301 1.4301 1.4301 
mez pevnosti Rm MPa   520 520 520 
mez kluzu Rp0,2 MPa   210 210 210 
dovolené napětí f   Rp02/1,5 140,0 140,0 140,0 
vnitřní tlak pc MPa   0,60 0,60 0,60 
vnější průměr Do mm   813 813 813 
součinitel hodnoty spoje z     0,70 0,85 1,00 
minimální tloušťka e mm pc D0/(2 f z +pc) 2,5 2,0 1,7 
skutečná tloušťka t mm   5,0 5,0 5,0 
 

 

 
 
 
 
 
Veškeré technické požadavky na dílo jsou uvedeny v zadávací dokumentaci stavby 
zpracované společností AQUAS vodní díla s.r.o. a realizační projektové dokumentaci 
zpracované společností LAVIMONT POWER s.r.o.. 
 
 
Výše uvedené technické řešení výrobní dokumentace je plně v souladu se zadáním 
uvedeným v zadávací dokumentaci a realizační projektové dokumentaci. 
 


