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PREDPIS PODMINEK SVAROVANiI NEREZOVE OCELI PREDPIS PODMINEK SVAROVANi NEREZOVE OCELI
NORMA PRO POTRUBI EN1SO 13 480 NORMA PRO POTRUBI ENISO 13 480
SVAR CisLO 7313,4 SVAR CisLO 731,2
TRIDA PROVEDENI ENISO 13480 0 TRIDA PROVEDENI ENISO 13480 0
STUPEN JAKOSTI ENISO5817 | C STUPEN JAKOSTI ENISO5817 | C
TOLERANCE ROZMERU ENISO 13920 | BF TOLERANCE ROZMERU ENISO 13920 | BF
POSTUP SVAROVANi WPS | EN1SO 15609 | ANO POSTUP SVAROVANi WPS | EN1SO 15609 | ANO
KVALIFIKACE SVARECU | ENISO 9606-1| ANO KVALIFIKACE SVARECU | ENISO 9606-1| ANO
METODA SVAROVANI 141 METODA SVAROVANI 135
VT EN SO 17637 | ANO VT EN SO 17637 | ANO
m PT ENISO 23277 | ANO 10% w. PT ENISO 23277 | ANO 10%
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JINE JINE
JEDNU TRUBKU POZ. 1 ZKRATIT NA DELKU 4 000mm
Z VNITRNI STRANY SVAR ZABROUSIT DO PROFILU
DELKU TRUBEK V PRIPADE POTREBY UPRAVIT PRI MONTAZI
NEDESTRUKTIVNI ZKOUSKY SVARU
VT - EN ISO 17637
PT - EN ISO 23277 CLASS 2X - 10%
1 nm__wcw» nz%@ PN6 S 73 3-PT-010105 2
TESNIiCi DRAZKOU
1 PRIRUBA DN800 PN6 73 3-PT-010104 3
3 TRUBKA 813 x 5 - 4500 SKUPINA 582 1-PT-010101 1
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FINAL MATERIAL TDP AZEY
TRUBKA 813x5 - 13020
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