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1 VSEOBECNE
Predmét dodavky strojné-technologicka €asti rekonstrukce VD Orlik zahrnuje néasledujici prace a
dodavky:
PS 01 — Uzavéry vtokového objektu — strojni ¢ast
DPS 01.1 Segmentovy uzaveér
DPS 01.2 Provizorni hrazeni

1.1 Normy a standardy

Zatizeni bude navrzeno, vyrobeno a uvedeno do provozu v souladu s poptavkovymi a nabidkovymi
dokumenty, standardy vyrobce, které respektuji normy CSN, IEC a mezinarodni normy.

1.2 VSeobecné pozadavky
PFi FeSeni budou respektovany vSeobecné pozadavky dané zadavaci dokumentaci, mimo jiné:

Navrh a vlastni instalace nového zafizeni bude respektovat rozméry stavajicich navazujicich
objektll a zafizeni VD. Zaméfeni stavajiciho zafizeni a konstrukci provede dodavatel v ramci
zpracovani dodavatelské realiza¢ni dokumentace.

Bezpecné, spolehlivé a pIné funkéni technologické zafizeni.

Provoz, udrzba, kontrola a Fizeni provozu strojniho zafizeni musi odpovidat pozadavkim
pfislusnych norem (CSN, EN, ISO, DIN, IEC, ...) a bezpecénostnich pfedpisi pro obsluhu a
provoz zafizeni

Zafizeni musi vyhovovat pozadavkim na kompatibilitu s ostatnim technologickym zafizenim a
vnéjSim vlivim v jednotlivych prostorach instalace. Materiadlové provedeni technologického
zafizeni musi byt navrZzeno s ohledem na pracovni prostfedi. VeSkeré dodavky a montazni prace
budou z hlediska pozadavku kvality definovany normovymi standardy vécné pfislusnych norem.

Zafizeni, které je nutné pfi provozu kontrolovat nebo vyménovat, musi byt pfistupné a
demontovatelné.

Z dodavky je nutno vyloucit materialy poskozujici Zivotni prostfedi. VeSkeré zafizeni bude
navrzeno tak, aby nedochazelo ke znecistovani vypousténé vody oleji, tuky, pfipadné jinymi
Skodlivymi latkami.

Natéry budou provedeny dle pfisluSnych norem a pfedpisti odpovidajicimi natérovymi systémy.
Spojovaci materidly rozebiratelnych spoji (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) budou provedeny z
materialt, které zaruci jejich snadnou rozebiratelnost (nerez nebo galvanicky pokovené).
PFirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoSlo k pfipadné moznosti vzniku galvanického
¢lanku, ktery zplsobuje korozi. Spoje budou zabezpeceny proti samovolnému povoleni napf.
pomoci lepeni systémem Loctite nebo ekvivalentnim zplsobem. Tésnéni pfirubovych spoju
budou bezazbestova.

Provozni podminky venkovniho prostfedi na objektu prelivu a PK (teplota vzduchu a relativni
vihkost) — minimalni -25°C, maximalni +40°C, vihkost max. 100% pfi +20°C.

Soucésti dodavky jsou vesSkeré prvni olejové naplné a mazaci tuky pohona, hiideli apod.

Zhotovitel v ramci dodavky zpracuje dodavatelskou dokumentaci, ktera bude mimo jiné
obsahovat realizani dokumentaci pro instalaci dodaného zafizeni na stavbé, poZadované
vykresy, zpravy, specifikace dodavek a vypocty.

Soucésti dodavky zhotovitele je zpracovani planu zkousek, testl a uvedeni zafizeni do provozu
vC. provedeni veskerych zkousek, skute¢ného uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy.
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1.3  Materidlové provedeni a protikorozni ochrana

1.3.1 Materialové provedeni

MiZe byt pouzit pouze materidl nejvyssi kvality pro dané pouZziti. VSechny pouzité materidly musi byt
nové, v nejlepsi kvalité pro specifikované zatizeni, trvanlivosti a bez defektd a poskozeni.

Kvyrobé soucasti technologie segmentového uzavéru bezpecnostnich prelivd VD Orlik je
poZzadovano pouZziti pfevazné jakostni konstrukéni oceli tfidy S 355, méné exponované dily mohou byt
zhotoveny z bézné konstrukeéni oceli tfidy S 235. Galliv fetéz, vyhfivané armatury a spojovaci
material jsou pozadovany nerezove.

VSechny ocelové konstrukce, vyjma ploch k zabetonovéni a nerezovych funk&nich ploch, budou
oSetfeny proti korozi a kryty natérem. Natér konstrukci nad vodou je v posledni vrstvé ochranén proti
UV zéfeni kryci vrstvou, u konstrukci pod vodou je pouzita ténovaci vrstva o stejné tloustce.

Konstrukce segmentového uzavéru je caste¢né vystavena UV zafeni v pramyslové atmosféfe a
Castecné trvale ponofena do sladké vody a provozni podminky zafizeni jsou tudiz tyto:

Stanovena je kategorie ,klasifikace vnéjsiho prostredi (dle CSN I1SO 12 944-2) - C5-1 — velmi
vysoka (pramyslova)

Stanoven ,stupef korozni agresivity“ vody (CSN ISO 12 944-2) — Im1 — ponor do sladké vody

1.3.2 Natérové hmoty a povrchova ochrana proti korozi (PKO)

U vSech dild expedovanych z vyrobniho zavodu bude proveden kompletni natérovy systém.
Natéry se budou provadét ve vyrobnim zavodé, s vyjimkou posledni vrstvy, kter4 se provede na
stavbé spolu s opravami natéra, které byly poSkozeny béhem dopravy, skladovani a montaze. Na
stavbu bude dodano potfebné mnoZzstvi barvy pro pfipadné opravy natéru po montazi.

U Césti, kde je uvazovano svafovani na stavbé bude proveden pouze zakladni natér. Spolu se
zafizenim opatfenym pouze zakladnim natérem bude na stavbu dodano potfebné mnozstvi
natérovych hmot pro provedeni zbyvajicich vrstev natéru.
Veskeré prislusenstvi, jako napf. ¢erpadla, motory, pohony, hydraulické jednotky je tfeba chranit
proti korozi podobné jako hlavni Casti agregatd, popf. je jiz v nalezitém chranéném provedeni
dodat. V pfipadé rozdilného provedeni antikorozni ochrany u pfisluSenstvi je nutny souhlas
odbératele.
Zarové pozinkovani - ogisténi kovu opiskovanim + vrstva zarového pozinkovani o minimaini sile
vrstvy 85 mm na bazi Ti-Zn bez dalSiho pozadavku na povrchovou Upravu.
Natérové hmoty (pfednostné od renomovanych vyrobc(, napf. HEMPEL, JOTUN nebo obdobné)
a systém povrchové ochrany, véetné zpusobu kontroly, budou souc¢asti nabidky. V dokumentaci
zhotovitele budou déle upfesnény postupy pfi odstranovani starych natérl, podminky pro
provadéni zarového nastfiku, zpasobu kontrol pfi provadéni natér( a predlozeny technologické
postupy aplikaci.
Povrchovéa ochrana bude provedena v souladu pfedevsim s témito normami:

o CSN ISO 8501 — Priprava ocelovych povrchd pied nanesenim nat&rovych hmot

o CSN EN ISO 12944 — Néatérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

chranénych natérovymi systémy

o CSN ISO 2409 — Kontrola pfilnavosti natéru
Aplikace povrchové ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: CSN 03 8220, CSN 03 8762.
Stanoveni zakladu doporucene skladby systému a minimalni tloustky jednotlivych vrstev PKO
(dle CSN ISO 12 944-5) s pozadovanou Zzivotnosti dle CSN ISO 12 944-1 kategorie H — vysoka
(vice nez 15 let)
Konstrukéni fedeni vyrobku odpovida CSN ISO 8501-1-3 a uprava detailt (svary, hrany apod.)
ve vztahu k PKO budou splfiovat veskeré poZadavky CSN ISO 12 944-3

Stupen pfipravy povrchu (drsnost, pfiprava kotviciho profilu) pfed nanesenim PKO bude
odpovidat poZzadavkdm technickych listd konkrétnich vyrobkd, pfipadné korespondovat s CSN
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ISO 12 944-4

Ostatni specifické poZadavky na PKO — rozliSeni vrstev jinym odstinem, provede odpovédnéa
osoba zhotovitele certifikovana v oboru PKO na drovni korozni technik’. Bude vybaven
kontrolnimi méfidly jako jsou vihkomeéry, teploméry (teplota ovzdusi a ocelové konstrukce) pro
stanoveni rosného bodu v pfipadé, Ze se aplikace natérd nebudou provadét v interiéru nebo
prostorach umoznujicim dodrzeni dilenskych podminek. Pfipraveny povrch a prevzeti
jednotlivych vrstev (s UCasti zastupce zadavatele) se bude zapisovat do stavebniho deniku,
vCetné zapisi mérfenych vySe uvedenych veli€in, s kontrolou odpovidajicich poZadavkd v
technickych listech. Kontrola kvality a suché tl. natéru (DFT) bude probihat podle platnych norem
vcetné pravidla 80/20.

Pozadovana zaruka na PKO je minimalné 60 mésica.

1.3.3 VSeobecné pozadavky na ochranu pfed korozi

Pro antikorozni ochranu musi byt dodrzeny veSkeré predpisy vyrobce resp. dodavatele pro jednotlivé
natérové systémy. Dodavatel navrhne v ramci nabidky natérovy systém pro zafizeni na zakladé svych
nejlepSich zkuSenosti a v navaznosti na stavajici pouzité natérové systémy. Natéry budou provedeny
dle pfislusnych norem (v souladu s CSN EN ISO 12944-1 a7 9) a predpist dodavatele odpovidajicimi
natérovymi systémy. Natéry zafizeni budou voleny podle pracovniho prostfedi zafizeni. Pro
konstrukce ponofené do vody jde pfedevSim o z6nu podponorovou resp. zénu se stfidavym ponorem
dle CSN EN ISO 12 944-2. Stuperi agresivity Im1 — sladka voda.

Natérovy systém bude pred zaCatkem praci pfedlozen objednateli ke schvaleni.

Pro povrchovou ochranu je pozadovano pouZiti natéroveho systému odpovidajici Zivotnosti novych
ochrannych povlakd vysoka (H) — tj. minimalni Zivotnost 15 — 25 let, v souladu s CSN EN ISO 12944-
5.

Doporucené tloustky natéri (méfeno v suchém stavu) musi byt ovéfeny méfenim (na naklady
dodavatele) a protokoly budou pfedany objednateli.

K navrzenému natérovému systému dodavatel predd nédlezitou dokumentaci, kterda musi nejméné
obsahovat jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natér(, referencni listy apod.

Nasledné jsou uvedeny minimalni pozadavky na natérové systémy:
Natérovy systém 1 - Plochy a konstrukce ve styku s vodou (trvalé plsobeni vody napf.
segmenty, vrata, hradidla):
otryskani povrchu na Sa 2,5 az na Cisty kov
zakladni natér Zn(R) tloustka 60 - 80 mm (DFT)
epoxidovy vrchni natér tloustka 380 mm (DFT)

Poznamka: Zn(R) - oznaceni zakladni natérové hmoty s vysokym obsahem zinku (vySSim nez 80%
hmot. v netékavém podilu NH

Natérovy systém 2 - VnéjsSi plochy a konstrukce ve vihkém prostfedi (v kontaktu s vihkou
atmosférou napr. vnéjsi povrchy zafizeni, poklopy, rdmy poklopt):

otryskani povrchu na Sa 2,5
zakladni epoxidovy natér tloustka 60 - 160 mm (DFT)
epoxidovy natér tloustka 240 mm (DFT)

Vnitfni plochy trubkového hradidla budou oSetfeny vhodnym antikoroznim pfipravkem, napfr.
FLUID FILM

Pro plochy zinkované ponorem
dle referenéni normy 1ISO 1431 v min. tloustce 85 pm
Pro plochy zhotovené z nerezové oceli bez natéru
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Zé&ruéni podminky ochrannych natérovych systému (ONS):
Kritéria hodnoceni ONS v zaruéni dobé
Postup Vysledek
Vyhovujici | Akceptovatelné | Nevyhovuijici
Fyzikalné- | oy avost
mechanické . - ASTM D 3359 St. 5A — 4A St. 3A® St. 2A-0A
; kfizkovym Fezem
vlastnosti
Prilnavost CSN I1SO 4624 >8 MPa™ Min 5 MPa <5 MPa
odtrhem
Vzhledové Puchyre, =
hodnoceni | kraterky CSN 1SO 4628-2 0(S0) i i
Prorezavéni CSN ISO 4628-3 St.Ri 0 - St.>Ri 0
Prasklinky CSN ISO 4628-4 0 (S0) - -
Kfidovani CSN ISO 4628-6 St.1 - -
Odlupovani CSN ISO 4628-5 0 (S0) - -

*akceptovatelna hodnota 1 vysledek z 5 méfeni, alt. 2 z 10 méfeni
*pro lom 100%A/

1.3.4 Barevné provedeni
q Z&kladni barevné feseni:
Segmenty, stavidla, hradidla -

Agregéty + dal3i vnéjSi natéry strojniho zafizeni ve strojovné
- modra RAL 5010

Olejové potrubi - oranz RAL 2000
Poklopy - Seda RAL 7032

Seda RAL 7032

1.4 Technickada dokumentace

Pro realizaci uzavért nového bezpecnostniho prelivu VD Orlik bude zhotovitelem zpracovana vyrobni
dokumentace, kterd bude obsahovat detailni vyrobni vykresy jednotlivych dild. Zhotovitel pred
zahgjenim praci predlozi investorovi zpracovany technologicky postup, firemni materidly a reference,
plan kontrol a zkouSek, havarijni plan. Po skonceni dila zhotovitel pfeda dokumentaci skute¢ného
provedeni.

1.5 ZafFizeni pracovisté u zhotovitele

Vyroba a dilensk& montaz soucasti uzavérd bude probihat na pracovisti zhotovitele.

Pracovisté musi byt vybaveno vhodnym (i mobilnim) jefabem pro manipulaci s tézkymi bfemeny. Dale
je nutno zajistit moznost strojniho obrabéni. Pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim
protipozarnim inventafem (poZarni hydranty s hadicemi nebo dostatecny pocet hasicich pfistroju
s platnou revizni prohlidkou). Elektrickd vybaveni pracovisté musi odpovidat bezpecnostnim normam.
Pro bezpecny pohyb osob by mélo byt pracovisté vybavenou zpevnénou pracovni plochou i
pFistupovou komunikaci pro pfijezd prepravni techniky.
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1.6 Zarizeni pracovisté na vodnim dile

Montéz armatur, prvkld uloZeni, vlastnich segmentd a vystroje bude provadéna zhotovitelem pfimo na
vodnim dile. Zhotovitel vybavi pracovisté v&i potfebnou manipulaéni technikou pro montaz soucésti
uzaverd a zafizenim pro bezpecny pohyb pracovnikd. Na pracovisti musi byt k dispozici prostfedky
likvidujici pfipadné ohroZeni Zivotniho prostfedi zneciSténim ropnymi latkami. Vzhledem k rozmérim
a hmotnosti vlastnich segmentovych uzavér( bude pfi manipulaci s nimi nutho vyuZit vhodnou
jefdbovou techniku. Postup jefabovych praci a hrazeni poli pfelivu zvoli zhotovitel podle vlastnich
technologickych moznosti v koordinaci s postupem stavebnich praci.

1.6.1 Provizorni hrazeni

V zavislosti na fazi postupu rekonstrukce stavebni ¢asti bude pole prelivu bud pod ochranou pracovni
jimky, nebo bude zhotovitelem zahrazeno provizornim hrazenim z horni vody za pouziti novych
hradidel. Provizorni hrazeni bude dotésnéno a béhem provadéni praci zajisti zhotovitel Cerpani
pfipadnych prasaku.

1.6.2 Demontaz pracovisté zhotovitele na VD

Po dokonceni praci a provedeni zkouSek se postupné odstrani veSkeré pomocné konstrukce
v prostoru prelivu a demontuje se veSkeré provizorni hrazeni. Jeho soucéasti budou ulozeny do
vlastniho stojanu k budoucimu pouziti.

1.7  ZkouSky a uvedeni do provozu

Provedeni veSkery pfislusnych a predepsanych zkouSek s pfedanim dokumentace o provedenych
zkouskach a jejich vysledcich (zdznamy zkouSek, protokoly a pod.) je obsazeno v dodavce
zhotovitele.

Dodavatel hradi veSkeré naklady spojené se zajisténim testl kvality a prejimky zafizeni.

V souladu s kontraktem musi dodavatel umoznit volny pfistup zakaznika a informovat ho o terminech
provadénych testll ve vyrobé nebo na stavbé.

ZkouSky zafizeni a méreni po rekonstrukci zafizeni bude realizovano na zakladé programu, ktery
zpracuje zhotovitel a bude odsouhlasen objednatelem.

Rozsah zkouSek a prejimek ve vyrobé zhotovitele a na stavbé budou feSeny v samostatném
dokumentu — Plan jakosti, Pfehled zkouSek a atestu.

VSeobecné zkousky musi prokazat plnou, bezpecnou, spolehlivou a ustalenou funkci zafizeni.
Zafizeni musi prokézat, Ze plni vSechny pozadavky SOD, zadavaci dokumentace, CSN, pozadavky
distribucni spole¢nosti a provozni pozadavky VD.

Soucésti dodavky zhotovitele je dale i zaSkoleni obsluhy.

VSechny dily dodavky jsou pribézné kontrolovany a zkouseny ve vSech fazich vyroby:

1.7.1  Vystupni kontrola ve vyrobé

Noveé vyradbéné dily a celky podléhaji vystupni kontrole ve vyrobé. Kontroluje se jakost materialu a
presnost provedeni podle dokumentace, u podskupin i jejich bezchybna diléi montaz a funkce.

1.7.2 Diléi kontrola pfi montaZzi

Pred zalitim armatur lozisek a tésniciho ramu je duasledné kontrolovana geometrick& poloha osy
otaceni a soustfednost bocnich stitl s ni. Dale vazba polohy z&kladd pohonu k ose ota€eni segmentu.
PFi kompletaci pohonu se kontroluje spravné nabihani fetézu na fetézku pohonu a volny prachod
vS8ech pohyblivych €asti. Pfi montazi nosicl tésnéni na téleso segmentu se dba na spravné predpéti
pryZzového profilu. Pfi montaZi vodicich rolen se kontroluje jejich spravny chod po bocnich Stitech
v celém rozsahu pohybu segmentu. Po veSkerém sefizeni vystroje segmentu se kontroluje bezpecné
upevnéni a dotaZeni vSech Sroubovych spojd na uloZeni a vystrojeni segmentu.
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1.7.3 Komplexni zkouSky uzavéra

Komplexni vyzkouSeni zafizeni bude provedeno dle programu, ktery bude projednan mezi
objednavatelem a zhotovitelem pfed zahajenim zkousSek.

Kontrola bude probihat ve dvou fazich.

1.7.31 Suché zkousSky (bez zatizeni)

Kontroluje se kinematika a volny pohyb segmentu, sefizeni spinacl koncovych poloh, doléhani
segmentu do tésniciho ramu a opfeni na prahu. Méfi se Casy pohybu segmentu a proud v
elektromotorech pohonu.

1.7.3.2 Mokré zkouSky (se zatizenim v provoznim stavu)

Mokré zkouSky probihaji po zaplaveni prostoru mezi provizornim hrazenim a segmentem. Kontroluje
se tésnost statickd i tésnost po kratkém nadzdvihnuti a opétovném dosednuti segmentu, dale
jednorézové pohyb segmentu, zatizeného horni vodou.

Provizorni hrazeni pole bezpecnostniho prelivu bude kompletné odstranéno az po Uspésné
provedenych zkousSkéach.

Po stanovenou dobu zkouSek bude zajiSténa na vyzvani pfitomnost pfisluSného personalu dodavatele
pro dohled (supervize) nad provozem. V prubéhu zkousek bude mozné provadét pfipadné nezbytné
Upravy a nastaveni ze strany dodavatele (na naklady dodavatele).
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2 SEZNAM A ZARIZENI

Technické parametry pro jednotliva zafizeni popsané dale ve strojni ¢asti jsou (neni-li vyslovné
stanoveno jinak) uvedeny jako orientacni hodnoty.

Navrh presnych parametri provede, resp. upfesni nabizejici.

Poznamka:
- VeSkeré zafizeni uvedené v predkladané dokumentaci je nutno chdpat jako informativni a
referenéni zafizeni, urcujici minimalni technicky standard, resp. zékladni technické vlastnosti.
Volba konkrétnich zafizeni pfi realizaci, v€etné odpovédnosti za jejich shodnost s ¢eskymi
normami a jinymi zdkonnymi ustanovenimi, je na dodavateli zafizeni a podléha schvaleni
investora.
Kazdad polozka obsahuje (neni-li uvedeno jinak) kompletni zpracovani technické
dokumentace, vyrobu, dopravu a instalaci zafizeni na dile, uvedeni do provozu v¢. provedeni
prisluSnych zkousSek, dokumentace skute¢ného provedeni zafizeni, zpracovani navodd pro
obsluhu a Gdrzbu zafizeni a zaskoleni obsluhy.

2.1 DPS01.1 Segmentovy uzaver

Hradicim prvkem uzavéru je tlaceny vélcovy segment s mirné Sikmymi rameny. Tésnéni segmentu
vUci bo¢nim tésnicim listam a prahu je pryzové, tésnici armatury jsou vyhfivany teplovodni soustavou.
Ramena jsou opatfena kulovymi kluznymi lozZisky na ¢epu vsazeném do zabetonované armatury ve
sténé kanalu prelivu.

Pohyb segmentu je zajiStén oboustrannym elektromechanickym pohonem, pro pfevod ovladaci sily z
pastorku slouzi Gallovy fetézy DGV 250. Zdvihaci mechanismy jsou z bezpecnostniho hlediska
dimenzovany tak, aby bylo mozno ovladat segment ve vSech provoznich stavech pouze jednim z nich.
Doba pohybu segmentu mezi krajnimi polohami je cca 13 min.

PrFistup na segment a na dno kanalu je zajiStén ocelovymi zZebfiky a lavkami se zabradlim.

Zdvihaci mechanismy v¢&. pfisluSenstvi (rozvadéce, topny systém, ...) jsou umistény v lehkych
strojovnach na platu délicich piliFd.

2.1.1 Primérni armatury

2111 Dosedaci prah segmentu
3 sady

Za vrcholem Jamborova prahu je vytvofena v primarnim betonu drazka Sifky 700 mm se dnem na
koté 345,90 B.p.v. V drézce je zalito 18 primérnich kotevnich desek 500x120x16 mm opatfenych
kotevnimi trny.

Material: ocel tf. 37 — 170 kg

2112 Boéni Stity
3 sady

Ve sténach kanalu jsou v primarnim betonu vytvofeny polokruhové drazky Sitky 650 mm s vnitfnim
polomérem 9645 mm z osy otaceni segmentu. Drazky jsou hluboké 210 mm, takZze vzdalenost mezi
dny drézek ¢ini 13 720 mm. Drazky jsou provedeny v celé vySce stény od Urovné plata po dolni prah.
V kazdé drézce je véjifovité zalito 12 primarnich kotevnich desek 600x120x16 mm opatfenych
kotevnimi trny.

Material: ocel tf. 37 — 280 kg

2.1.1.3 Zéaklady zdvihacich mechanismt (pohonu)
3 sady
Ve vodorovné pracovni spare na kété 353,80 B.p.v. jsou v primarnim betonu boc¢nich stén a pilifa pro
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kazdy pohon zality 4 primarni kotevni desky 300x300x20 mm, opatfené kotevnimi trny.
Material: ocel tf. 37 — 135 kg

2114 LoZiska segmentu
3 sady

Ve sténéch kanalu jsou v primarnim betonu vytvofeny niky prafezu 1250x1250 mm do hloubky 1150
mm s vodorovnou osou (totoZzné s osou otaceni segmentu) na kété 351,50 B.p.v. V primarnim betonu
bocnich stén a dna kazdé niky je zalito 6 primarnich kotevnich desek 120x120x20 mm opatfenych
kotevnimi trny.

Material: ocel tf. 37 — 40 kg

2.1.2 Sekundarni armatury

2121 Dolni prah segmentu
3 sady

Do primarni drazky je osazen a k primarnim deskam vyrektifikovan dvoudilny nosnik dosedaciho
prahu. Po rektifikaci obou polovin se nosnik svafi a svar se zabrousi.

Prahovy nosnik je tvofen valcovanym profilem U260. Vnitfni prostor profilu je podélné rozdélen
pfepazkou a zakryt vikem. Takto je vytvofen vodotésny prostor pro obéh kapaliny teplovodniho
vyhfivani prahu.

VSechny funkéni dily prahového nosniku jsou z korozivzdorné oceli 1.4301. Pro rektifikaci je prahovy
nosnik opatfen patkami z bézné konstrukéni oceli S235. Vlastnim rektifikacnim jsou zéavitové tyce
M16, pfivarené k primarnim deskam.

Material: ocel tf. 37 — 55 kg, nerez — 875 kg

2122 Boéni Stity
3 sady
Do primarni drazky je osazen a k primarnim deskam vyrektifikovan boéni $tit s t&snici listou. Stit (2 ks)
je svafen z plechu a podélnymi pfepazkami a dnem jsou v ném vytvoreny vodotésné prostory pro
obéh kapaliny teplovodniho vyhfivani stitu.
VSechny funkéni dily bo¢niho Stitu jsou z korozivzdorné oceli 1.4301. Pro rektifikaci je prahovy nosnik
opatfen patkami z bézné konstrukeni_oceli S235. Vlastnim rektifikacnim prvkem jsou zavitoveé tyCe
M16, pfivarené k primarnim deskam. Stity mirné vystupuji z roviny stén pole bezpecénostniho pfelivu a
jsou vyrektifikovany tak, ze mezi licnimi plochami tésnicich list je vzdalenost 13 228 mm.
Material: ocel tf. 37 — 45 kg, nerez — 1895 kg

2.1.2.3 Zaklady zdvihacich mechanismt (pohonu)
3 sady

Téleso zakladu pohonu (2 ks) je svafenec pldorysného tvaru -|- jehoz tfi ramena nesou rektifikaéni a
kotevni prvky a ctvrté rameno situované za sténu kandlu nese skfin pohonu s uloZzenim hfidele s
pastorkem Gallova fetézu. Zaklad je svafen ze silnosténnych plecha (Pl. 12 — 25) z uSlechtilé
konstrukéni oceli S355. Upinaci plochy pro montaz skfiné jsou strojné obrobeny a jsou opatfeny
otvory pro upeviovaci Srouby.

Pro rektifikaci zakladu je k jeho spodni ploSe pfivafen pfihradovy pomocny ram z nosnikd L60x60x8
s patkami z bézné konstrukéni oceli S235. Vlastnim rektifikaénim prvkem jsou vzhledem k hmotnosti
zakladu 4,38 t ¢tyfi zavitové tyCe M36, pfivafené k primarnim deskam.

Pro zachyceni sil a momentd od Gallova fetézu slouzi 5 svazkd kotevnich prutd g 42 mm jakosti
S355.

Pro zachyceni sil a momentu ve svislych rovinach jsou k bo€nim ramenim télesa z&kladu pfivareny 2
svazky po 4 prutech a k zadnimu rameni télesa je pfivafen 1 svazek o 5 prutech.
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Pro zachyceni sil a momentd ve vodorovné roviné jsou k povodnimu bo€nimu ramenu télesa zékladu
pfivareny 2 vodorovné svazky po 3 prutech.

Konce jednotlivych kotevnich svazkud jsou opatfeny vyztuZzenymi koncovymi deskami, které prenasi
sily v prutech do betonové konstrukce.

Materidl: ocel tf. 37 — 645 kg, ocel tf. 52 — 9355 kg, natéry 27 m?

2124 Télesa loZisek segmentu
3 sady

Téleso loZiska (2 ks) je svafenec z trubky TR 820x16 s vnitfnimi a vné&jSimi vyztuhami jakosti S355.
V Celech télesa jsou v nabojich obrobeny pfesné otvory pro montaz ¢epu loZiska segmentu.

Pro rektifikaci je téleso loZiska opatfeno patkami z bézné konstrukéni oceli S235. Vlastnim
rektifikacnim prvkem jsou zavitové tyée M20, pfivafené ve svislém i vodorovném sméru k primarnim
deskam niky ve sténé kanalu.

Material: ocel tf. 37 — 1315 kg, ocel tf. 52 — 45 kg, nerez 530 kg

2.1.3 Teplovodni vyhfivani armatur segmentu

Duté vodotésné prostory v dosedacim prahu segmentu a v jeho bocnich Stitech jsou vyhfivany
systémem teplovodniho vytapéni. Systém je navrZen tak, Ze prava a leva polovina armatur jednoho
prelivného pole je vyhfivadna samostatné.

Vstup horké vody z elektrokotle ve strojovné je svétlosti DN 1%, pficemZ trubky jsou vedeny
samostatné do bocniho Stitu a do dosedaciho prahu. Obdobné je provedeno i potrubi vratné (studené)
vody. Z prostoru pod vikem vodniho prostoru boc¢niho Stitu je vyvedeno odvzduShovaci potrubi
DN1/2".

2.13.1 Trubkovéni vyhFivani
3 sady

Trubkovani systému je provedeno plastovymi trubkami PPR 32x5,4 S2,5 (PN20) s tepelnou izolaci
MIRELON tloustky 6 mm - a to 2x 20,6 bm v drdzkach bocnich armatur ve sténach pilifi po plato a 2x
~15 bm do strojovny platem pilifd. OdvzduSnéni PPR 20x3,4 S2,5 (PN20) s tepelnou izolaci
MIRELON tloustky 6 mm a to 2x 0,1 bm ve sténach a 2x ~15 bm v platu. Pro pfipojeni k armaturam se
pouziji nerezové prechodové fitinky 2x 4 ks DN1" a 2x 1 ks DN%2" .

Pred zalivkou se provede finalni ovéfeni vodotésnosti systému stlaenym vzduchem o tlaku 0,1 MPa.
Trubky se vedou tésné pod drovni plata do strojovny, ve které je umistén elektrokotel
s prislusenstvim.

Systém je naplnén ekologickou nemrznouci teplonosnou kapalinou do topnych systémua (napr.
CONVECTheat G nebo obdobné). Celkovy objem pro obé poloviny pole ¢ini 2x 240 | smési.

2.1.3.2 ZafFizeni elektrokotla
1 sada

Zafizeni elektrokotll pro vyhfivani armatur segmentu bude instalovano ve strojovnach na platu
vtokového objektu.

Systém vytapéni armatur 3 poli bezpecnostniho prelivu VD Orlik bude obsahovat nésledujici hlavni
prvky:

- elektrokotel - 12 kW, bez Cerpadla, bez expanzomatu 4 ks
- expanzomat - 50 It, 150 kPa, 3/4“ 4 ks
- obéhové Gerpadlo - 1% Qmax = 3 m%h, Hnax= 8 m v.sl. 8 ks
- teplomér -120°C 12 ks
- manometr - 400 kPa 4 ks
- pojistny ventil - 250 kPa, 3/4" 4 ks
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- regulacni ventil -1 12 ks
- zpétna klapka -1 8 ks
- kulovy kohout -1 28 ks
- kulovy kohout - 3/4" 4 ks
- napoustéci kohout - 3/4" 4 ks
- odvzduSnovaci ventil - 1/2" 6 ks

Trubkovani systému vytapéni ve strojovhach bude provedeno v nerezu v pfislusnych dimenzich a
opét izolovano. Prechodové fitinky nerez / PPR budou ve strojovné pod Urovni plata.

2.1.4 Segmentovy uzavér
3 sady

Pohyblivou hradici konstrukci pole bezpecénostniho prelivu je tlaceny valcovy segment, uréeny pro
hrazeni a regulaci pritoku.

Hlavni parametry uzéavéru

- svétla Sirka uzaveéru - 13,3 m

- kéta prahu - 346,14 B.p.v.
- kéta prelivné hrany - 354,60 B.p.v.
- celkova vyska hrazeni - 8,462 m

- kéta osy otoce segmentu - 351,50 B.p.v.
- radius valcové obSivky - 10,0 m

Kazdéa sada obsahuje:

2141 Téleso segmentu

Téleso segmentu je svafenec s navodni obSivkou, rozmérnou skfini a svislym systémem vyztuzeni,
doplnénym o vodorovné mezinosniky valcovaného L-profilu. ObSivka je tloustky 12 mm, v horni ¢asti
omezené tl.10 a se spodni masivni dosedaci nerezovou hranou =300x25. Skfin tloustky 12 mm je
opatfena prepazkami (t.10) slemovanymi pruchody, v dolni ploSe skfiné jsou do kazdého Useku
vytvofeny lemované pralezy g600 mm. Na pfepéazky skifiné navazuji svisla tvarova Zebra svafovaného
T-profilu s pfirubami =200x16. Hlavni nosny systém je doplnén Fadou tvarovych rozZnic, Uponu a
mistnich zesileni. V oblasti zdvojenych pfepazek (tl. 16) je skfifn zesilena na tl. 16 a opatfena
silnosténnymi pfipojovacimi pfirubami pro upevnéni ramen segmentu. Do zesilenych bocnic (tl. 16)
skfiné jsou do hornich rohl vevareny silnosténné prostorové vidlice pro ¢epy zavésu Gallovych
fetézl. VyztuZzené svislé okraje obSivky nesou dvé dvojice nerezovych vodicich rolen 250 mm, které
vymezuji pohyb segmentu mezi bo¢nimi Stity. Horni okraj obSivky je opatfen oblym vinolamem.

Materidl: ocel t¥. 37 — 37105 kg, nerez 1195 kg, natéry 895 m?

2.1.4.2 Ramena segmentu

Dvé vzpérna ramena prenaseji celkovou hydrostatickou silu na segment (5000 kN) do lozisek otoce.
Jsou tvorfena svafencem tvaru A" z uzavienych profil proménného prifezu. Ve vrcholu ramena je
v silnosténnych bocnicich umistén naboj loziska. Na Celech ramen jsou silnosténné pfiruby pro
Sroubové (M36) spojeni se skfini segmentu. Svisla rovina ramen je odklonéna od roviny stén pole
bezpecénostniho prelivu o cca 12°.

Materidl: ocel tf. 37 — 9390 kg, nerez 60 kg, natéry 70 m?

2.1.4.3 Tésnéni segmentu

Svislé okraje obSivky, opatfené zesilenim, nesou rektifikovatelné nosi¢e bocniho tésnéni segmentu.
Tim je pryZovy notovy profil 840x110/15 uchyceny nerezovou pfitlacnou liStou Srouby M16 k nosici
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vélcovaného profilu L120x80x10. Prahové tésnéni z ploché pryZze =110x15 je obdobné pfipevnéno
k nerezovému dosedu segmentu. Vyfezem v nosi¢i bo¢niho tésnéni je zajistén styk notové gumy
s prahovym tésnénim.

Materidl: ocel tf. 37 — 400 kg, nerez 190 kg, pryzové profilové tésnéni 51 m, natéry 7,5 m2

2144 Vystroj segmentu
Na skfini segmentu je pomoci patek upevnéna pficna lavka Sifky 800 mm s pororosty. Lavka je v celé
Sifce skfiné a umoznuje pfistup k zavésum Gallovych fetézd. Lavka je opatfena vnéjSim zabradlim
vySky 1100 mm. Obé ramena nesou na patkdch obdobné lavky s pororosty Sifky 600 mm
s oboustrannym zabradlim vySky 1100 mm. Pfistup na lavky ramen je umoznén svislym Zebfikem

z Urovné plata.

Otazka vlivu kondenzace vzdusSné vlhkosti uvnitf skiiné je feSena kromé dusledného provedeni
nalezitych vodoteci jak v pfepazkach, tak predevSim ve stojinach mezinosnik(i, opatfenim
k provétravani jednotlivych prostort pfirozenou cirkulaci vzduchu. Proto je kazdy uUsek s dolnim
prilezem opatfen na horni sténé skfiné odveétravaci hlavici DN 100.

Material: ocel tf. 37 — 2360 kg, nerez 60 kg, natéry 58,5 m?

2.1.5 LoZiska segmentu
3 sady

Do otvor(l v nabojich télesa loZiska segmentu (8390 a ©250) je uloZen Cep s upevhovaci pfirubou.
Proti vysunuti a pooto¢eni je upevnén 16 Srouby M30 k vnéjSimu naboji télesa. Dosedaci plocha je
tésnéna o-krouzkem proti proniknuti vody do vnitfniho prostoru télesa loziska (2 ks).

Na Cepu jsou nasazeny a vikem upevnény nerezovy nosi¢ tésnéni a kluzné kulové lozZisko. Poloha
loziska je vymezena distancnim krouzkem.

Kluzné kulové lozisko (napf. SKF GE 300 ESL-2LS) je vyrobcem uréeno pro tézky provoz a je proto
opatfeno oboustrannym pryzovym tésnénim. Pro zajiSténi vysoké provozni spolehlivosti uzavéru je
navrzeno dodatkové tésnéni O-krouzky. VnéjSi krouzek lozZiska je ulozen v nosiéi, ktery je vlozen a
upevnén v naboji ramena segmentu.

Kluzné loZisko je mozZno mazat pomoci tlakové maznice na ndboji ramena segmentu. Z ¢ela naboje je
prostor loziska uzavien vikem (2 ks).

Material: ocel tf. 37 — 56 kg, ocel tf. 52 — 1740 + 425 kg, nerez — 165 + 154 kg, bronz - 60 kg, pryz -
10 m, natéry 0,5 m?

2.1.6 Elektromechanicka soustroji pohonu
3 sady

Pohyb segmentu je zajiStén oboustrannym elektromechanickym pohonem, pro pfevod ovladaci sily
z pastorkd slouzi Gallovy fetézy DGV 250. Zafizeni bude vybaveno kontinudlnim snimanim polohy
segmentu a koncovymi spinaci — viz PS 02 a PS 03. Zdvihaci mechanismy jsou z bezpe&nostniho
hlediska dimenzovany tak, aby bylo mozno ovladat segment ve vSech provoznich stavech pouze
jednim z nich. Retéz nefunkéniho zdvihaciho mechanismu se vlastni vahou volné& provési mezi sténou
kandlu prelivu a rameno segmentu.

Kazda sada obsahuje:

2.16.1 SkFin pohonu (2 ks)

Z&klad soustroji pohonu je skfifi (2 ks), ve které je uloZzen hfidel fetézového pastorku. Z montaznich
davodu jak hfidele, tak i Gallova fetézu je skfif provedena jako dvoudiln&d s vodorovnou délici rovinou
v ose hfidele. Obé poloviny skfiné jsou stazeny Srouby M30. Spodni pfirubou je skfifi upevnéna
k zabetonovanému zakladu pohonu Srouby M30.

K zadnimu cCelu skfiné je Srouby M27 upevnéna prevodovka s elektromotorem, dvé prepazky nesou
néaboje pro uloZeni loZisek hfidele Fetézového pastorku. SkFifi je tvarové upravena tak, aby umoZznila
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hladky prichod Gallova fetézu a zaroven zabranila jeho vybéhnuti ze zabéru.

Obé poloviny skfiné pohonu jsou svafeny z plechl jakosti S355. Funkéni dosedaci plochy se obrobi
po svareni, zadni €elo pro pfipojeni pfevodovky a vrtdni ndboji pro loZiska se obrobi najednou po
spojeni obou polovin skfiné.

Nastaveni pfesné polohy skfiné pohonu na zabetonovaném zakladu je zarucena licovacimi
podlozkami mezi spodni pfirubou skfiné a tloznymi plochami zakladu.

Materidl: ocel tf. 37 — 215 kg, ocel tf. 52 — 3460 kg, nerez — 75 kg, natéry 28 m?

2.16.2 Hridel Fetézového pastorku (2 ks)

Hridel fetézového pastorku (2 ks) je obroben z vykovku jakosti S355. Zadni konec je draZzkovan podle
dutého vystupniho hfidele pfevodovky. Stfedni ¢ast o primeéru 292 mm je v délce 485 mm opatfena
vneéjSim drédzkovanim pro nasazeni fetézového pastorku. Z obou stran stfedni Casti hfidele jsou
tloZné plochy g 220 pro loZiska s nerezovymi navary pod tésnénimi.

Material: ocel tf. 52 — 880 kg, nerez — 20 kg

2.1.6.3  Retézovy pastorek (2 ks)

Retézovy pastorek (2 ks) je obroben z vykovku jakosti S355. Pastorek ma 8 zubd s rozte€nym
pramérem D=653,3 mm pro fetéz DGV 250. Pastorek je trojfady o celkové Sifce 485 mm. Pastorek je
opatfen vnitfnim draZzkovanim pro nasazeni na hfidel. Axialné je pastorek na hfideli zajiStén dvéma
kruhovymi pfilozkami upevnénymi na jeho ¢elech Srouby M16.

Materidl: ocel tf. 52 — 1150 kg, nerez — 10 kg, natéry 2,5 m?

2.1.6.4 UloZeni hiidele pastorku (2 ks)

Hridel pastorku je ulozen ve dvou valivych loziskach. Dvoufada soudeckova naklapéci loziska typu
23048CKW33J o rozmeérech 8240 x @360 x 92 jsou na hfideli pastorku upevnéna pomoci upinacich
pouzder. VnéjSi krouzky lozisek jsou vsazeny do vybrani v pllenych nébojich skfiné. Na stranach
k fetézovému pastorku jsou lozZiska tésnéna O-krouzkem vsazenym do nosi¢e, montovaného do
drazky v obou polovinach naboji. Opacné strany prostord lozisek jsou uzavieny vikem (vnéjsi
lozisko), nebo namontovanou prevodovkou (vnitfni lozisko). Mazéani kazdého lozZiska je navrzeno
tlakovou maznici umisténou na horni Casti vika skfiné. Maznice je spojena trubkou s ndbojem, ve
kterém jsou rozvadéci drazky pro pfistup maziva do loZiska.

Materidl: ocel tf. 37 — 50 kg, nerez — 330 kg, natéry 0,5 m?

2.1.6.5 Mechanicka prevodovka (2 ks)

Pro pohon fetézového pastorku je navrzena primyslova mechanicka Sneko-planetova prevodovka
(napf. BONFIGLIOLI 3/V18L4 nebo obdobnd) s celkovym pifevodovym pomérem i=5099. Maximalni
kroutici moment na vystupnim hfideli prevodovky je M2max = 500 kNm.

Pro zkraceni stavebni délky soustroji je navrZzena varianta pfevodovky s dutym vystupnim hfidelem
s vnitfnim drédzkovanim. Vzhledem k tomu, Ze do hnaciho fetézce nelze pro vysoky vystupni kroutici
moment zaradit flexibilni spojku, je nutno obrobeni ploch pro valiva loZiska hfidele a upinaci plochu
pro prevodovku obrobit tzv. ,na jedno upnuti®.

Hmotnost: 2720 kg

2.1.6.6 Elektromotor (2 ks)

Hnaci elektromotor je navrzen v provedeni s brzdou, s otdCkami 955 1/min vykonem 7,5 KW a
krouticim momentem 75 Nm (napf. typu BONFIGLIOLI BN 160 M6 nebo obdobny). Pohon bude
upraven pro pripojeni c¢idla ot&Cek. Paralelni synchronni chod obou elektromotort zajiStuje
elektronicka vazba. Navrh elektronického fizeni elektromotord a jejich regulace je soucésti
samostatné realiza¢ni dokumentace zhotovitele.

Hmotnost: 390 kg
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2.1.7 Vedeni retézu
3 sady

Segment je oboustranné zavéSen na Gallovych fetézech DGV 250, které jsou synchronné navijeny
pravym i levym zdvihacim elektromechanickym mechanismem. V pfipadé potfeby (napf. porucha
jednoho z mechanismu) je mozno segment za vSech provoznich podminek ovladat pouze z jedné
strany. Ret&z nefunkéniho zdvihaciho mechanismu se vlastni vahou volné provési mezi sténou kanalu
prelivu a rameno segmentu.

Kazda sada obsahuje:

2171  Retéz (2ks)
Parametry fetézu DGV 250:

rozte¢ 250 mm

pocet desticek 10

tloustka desticek 12 mm

jmenovité zatizeni 800 kN

zatizeni pfi pretrzeni 4451 kN

max. zatizeni za provozu 750 kN  (pfi jednostranném ovladani segmentu)
délka fetézu 8500 mm (34 rozteci 250 mm))

hmotnost 380 kg/m

Retéz ma zékladni rozméry typu DGV 250, nejsou v3ak pouzity prodlouzené &epy, které bé&zné slouzi
pro zachycovani fetézu v ukladac€ich. Materialem je korozivzdorna ocel, jejiz jakost stanovi vyrobce
fetézu podle uvedenych parametra.

Material: nerez — 6460 kg

21.7.2 Zavés segmentu (2 ks)

Kazdy fetéz je pfipojen k okdm v ocelové konstrukci skfiné segmentu pomoci ¢epld @160 mm
navrzeného zavésu s roztec¢i 430 mm. Téleso zavésu tloustky 107 mm je z oceli jakosti S355. Oba
Cepy jsou v zavésu ulozeny v kluznych naklapécich loziskach GE160ES-2LS, ktera zabranuji kfizeni a
vzniku mistnich deformaci pfi pfipadné odchylce souososti fetézu a ok v télese skiiné segmentu. Na
tento zavés je jiz pfimo pfipojen standardni zavésny ¢lanek pro fetéz DGV 250.

Material: nerez — 1240 kg, bronz - 35 kg

2.1.7.3 Koncovy zavés (2 ks)

Konec kazdého fetézu je pomoci tdhla délky 1500 mm pfipojen ke koncovému zavésu, ktery je
chemickymi kotvami upevnén na sténu kandlu prelivu. Tento systém je alternativou ke klasickému
Sikmému ukladadi pro fetézy vybavené prodlouzenymi ¢epy u vybranych ¢lankd. U zvoleného feSeni
hmotnost tahla pasobi pfiznivé na rovnhomérné nabihani nezatizené vétve fetézu v koncové fazi
spousténi segmentu. Otvory v hlavicich tahla pro ¢epy ©90 mm jsou opatfeny bezudrzbovymi
pouzdry GGB 290/95-60.

Materidl: ocel t¥. 52 — 850 kg, nerez — 230 kg, bronz - 5 kg, natéry 8 m?

2.1.7.4 Voditka fetézu (2 ks)

Priichod zadni vétve fetézu zakladem pohonu a skfini pohonu je opatfen pfiSroubovanymi voditky
s nerezovou vodici plochou.

Materidl: ocel t¥. 52 — 320 kg, nerez — 240 kg, natéry 5,5 m?
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2.1.8 Zalivky
3 sady

Osazené a vyrektifikované sekundarni armatury se zalévaji betonovou zalivkou. Pouzitym materialem
pro provedeni zalivek prahl je snadno zhutnitelni betonova zélivka C30/37 XF3-XC4-XM2-3 (Dmax =
8 mm, S5). K zaliti svislych konstrukci se pouzije samozhutnitelna betonova zalivka C30/37 XF3-XC4-
XM2-3 (Dmax = 8 mm, SCC). Celkovy objem zalivek pro jedno prelivné pole ¢ini 12,80 m3.

Kazdéa sada obsahuje

2.18.1 Dosedaci prah segmentu
Dosedaci prdh segmentu se zaléva v prvni fazi pouze do vzdéalenosti 600 mm od stén kanalu prelivu
tak, aby bylo moZno osadit prvky systému teplovodniho vytapéni. Objem této ¢asti zalivky je 1,95 m3.
Zdlivka koncl prahového nosniku se provadi po montaZi prvkd vytapéni a po osazeni bocnich Stitd.
Objem této ¢asti zalivky je 2x 0,10 m3.

2.1.8.2 Boéni Stity
Vystupujici bo¢ni tésnici armatura bude opatfena tvarovym bednénim a zalita spolu s koncovymi
¢astmi prahu. Zalivka osazenych a vyrektifikovanych bocnich §titd se provadi po montazi prvki
vytapéni. Objem této ¢asti zalivky je 2 x 1,35 m®.

2.1.8.3 Zaklady zdvihacich mechanismi (pohonu)
Osazeny a vyrektifikovany zéklad pohonu se nezaléva jemnozrnnou zdlivkou, ale pfimo primarnim
betonem ukladanym do vrstvy nad pracovni sparou.

2.1.84 LoZiska segmentu
Osazené a vyrektifikované téleso loZiska segmentu se zaléva do niky ve sténé prelivného kanalu.
Objem této ¢asti zalivky je 2 x 1,30 m3.

2.1.85 Pr&h provizorniho hrazeni
Prah provizorniho hrazeni se zaléva v celé délce. Objem této Casti zalivky je 1,75 m3.

2.1.8.6 Boéni vedeni provizorniho hrazeni
Obé drazky provizorniho hrazeni se pred zalitim opatfi tvarovym bednénim. Objem této ¢asti zalivky je
2x 1,80 md,
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2.2 DPS 01.2 Provizorni hrazeni

Provizorni hrazeni slouzi k zahrazeni pole bezpec€nostniho prelivu pro pfipad revizi ¢i oprav na
hlavnim segmentovém uzavéru. Hradicimi télesy jsou vodorovna, mezi sebou pryZovym profilovym
tésnénim tésnéna trubkova plovouci hradidla pro rozpéti 13,3 m a dvou dimenzi pro hrazenou vysku
cca 4,2 m, resp. 8,35 m. Hradidla se autojefabem osazuji do armovanych drazek ve zdech
bezpecénostniho prelivu a jsou navrZzena pro ochranu pole do vySky o rezervu presahujici maximalni
hladinu vzduti ve zdrZi.

Hlavni parametry provizorniho hrazeni

svétla Sitka uzaveru - 13,3 m
kota prahu - 346,20 B.p.v.
kota prelivné hrany - 354,75 B.p.v.
celkovéa vyska hrazeni - 8,553 m
sada plovoucich hradidel - 8+ 11ks

2.2.1 Primarni armatury provizorniho hrazeni

2211 Pr&h provizorniho hrazeni
3 sady

Pfed vrcholem Jamborova prahu je vytvofena v primarnim betonu drazka Sifky 500 mm. V drézce je
zalito 18 primarnich kotevnich desek 440x120x16 mm opatfenych kotevnimi trny.

Material: ocel tf. 37 — 151 kg

2212 Boéni vedeni provizorniho hrazeni
3 sady
Ve sténach kanalu jsou v primarnim betonu vytvoreny svislé drazky Sifky 700 mm. V kazdé drazce je
v jejim dné zalito 13 primarnich kotevnich desek 600x120x16 mm opatfenych kotevnimi trny. V
navodnim boku kazdé drazky je zalito 13 kotevnich desek 120x120x16 mm opatfenych kotevnimi trny.

Material: ocel tf. 37 — 354 kg

2.2.2 Sekundarni armatury provizorniho hrazeni

2221 Pr&h provizorniho hrazeni
3 sady

Prah provizorniho hrazeni z vélcovaného profilu U 240 umistény prfes Sifku pole bezpecnostniho
prelivu 13,3 m. Je osazen do primarni drazky a vyrektifikovan k primarnim deskadm. Za licem stén tvori
zaklad pro bo¢ni vedeni.

Materidl: ocel tf. 37 — 545 kg, natéry 4 m?

2222 Boéni vedeni provizorniho hrazeni
3 sady

Vodici drazky (2 ks) Sitky 250 mm provizorniho hrazeni jsou sloZzeny z dvojice valcovanych profil{
U 200 spojenych pasem plechu tl.10. V horni ¢asti pod platem je ocelova drdzka rozSifena pro snadné
navedeni hradidel. VySka vedeni je na celou vySku stén pole. Drazky jsou vyrektifikovany k priméarnim
deskam.

Materidl: ocel tf. 37 — 1815 kg, natéry 19 m?
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2.2.3 Plovouci trubkova hradidla tézké rady
8 ks

Do spodni ¢éasti hradici stény bude ukladano 8 kusl hradidel t&Zké Fady. Plovouci hradidla o vySce
526 mm namahana hydrostatickym tlakem na drovni 8,35 m v.sl. jsou vyrobena za pouziti nosné
trubky TR 508x8 materialu jakosti S235 s vyztuznymi kridly jakosti S355. Vyztuzna kfidla proménného
prafezu svafovaného T-profilu odpovidaji prabéhu ohybového momentu maximélné zatizeného
hradidla. Hmotnost vystrojeného hradidla je hluboko pod hranici zadsoby plovatelnosti hradidla. Opérné
hlavice a krky hradidla jsou uzplsobeny zapuSténé ocelové draZce vedeni provizorniho hrazeni pole.
PryZové profilové tésnéni mezi hradidly je pfichyceno pres liSty nerezovym a mosaznym spojovacim
materialem. Hradidlo je opatfeno zavésnymi oky a zatkami, slouzicimi pro revizi tésnosti, pfipadné pro
zaplaveni pfi zahrazovani.

Material: ocel tf. 37 — 9020 kg, ocel tf. 52 — 12390 kg, nerez — 300 kg, bronz - 10 kg, pryZ - 108 m,
natéry 320 m?

2.2.4 Plovoucitrubkova hradidla lehké rady
11 ks

Do horni ¢asti hradici stény bude ukladano 11 kust hradidel lehké fady. Plovouci hradidla o vySce
395 mm naméahana hydrostatickym tlakem na Urovni 4,2 m v.sl. jsou vyrobena za pouZiti nosné trubky
TR 377x6,3 materidlu jakosti S235 s vyztuznymi kfidly jakosti S355. Vyztuzna kfidla proménného
prifezu svafovaného T-profilu odpovidaji pribéhu ohybového momentu maximélné zatizeného
hradidla. Hmotnost vystrojeného hradidla je hluboko pod hranici zasoby plovatelnosti hradidla. Opérné
hlavice a krky hradidla jsou uzpsobeny zapusténé ocelové drazce vedeni provizorniho hrazeni pole.
Pryzové profilové tésnéni mezi hradidly je pfichyceno pres liSty nerezovym a mosaznym spojovacim
materidlem. Hradidlo je opatfeno zavésnymi oky a zatkami, slouzicimi pro revizi tésnosti, pfipadné pro
zaplaveni pfi zahrazovani.

Hradidla jsou uloZena ve spole¢ném stojanu s hradidly téZké fady.

Material: ocel tf. 37 — 7655 kg, ocel tf. 52 — 8140 kg, nerez — 415 kg, bronz - 15 kg, pryz - 149 m,
natéry 363 m?

2.2.5 Stojan hradidel
1 sada

VSechna hradidla jsou uloZzena ve spole¢ném stojanu. Stojan sestavd ze dvou vodicich konstrukci
hlavic hradidel, svafenych z ocelovych podkladnic =200x16 a vodicich Uhelnik( L80x80x8. Stojan je
rozdélen na Ctyfi oddily pro hradidla ukladan& nad sebou. Pro ochranu pryZovych tésnicich prvka pred
poSkozenim pfi ulozeni hradidel ve stojanu se mezi hlavice vkladaji dubové Spalky. Stojan je pfikotven
nerezovymi kotvami M20.

Materidl: ocel t¥. 37 — 915 kg, natéry 28 m?

2.2.6 Provizorni hrazeni vtoku po dobu vystavby
2 sady

Kazda sada slouzi pro provizorni hrazeni jednoho pole vtoku (cca BxH 13,3 x 8,55 m) po dobu
vystavby. Mlze byt pouzito obdobnych hradidel (viz polozky 2.2.3 a 2.2.4) nebo alternativni technické
feSeni hrazeni zbyvajicich poli zhotovitelem stavby za pfedpokladu, Ze zahrazeni vyhovi pro shodné
zatéZovaci stavy a koncepce bude odsouhlasena investorem.

V Brné, ¢erven 2019

Ing. Pavel Hacecky
Ing. Miloslav Kupsky
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