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1 VSEOBECNA CAST

1.1 Identifika€ni udaje

Nézev investi¢ni akce: VD Stvanice — oprava stiednich vrat MPK
Misto stavby: VD Stvanice - Praha

Kraj: Stfedocesky

Stupen dokumentace: DPS

Investor: Povodi Vltavy, statni podnik

Holec¢kova 8, Praha 5

Zhotovitel dokumentace: AQUATIS, a.s.
Botanicka 56, Brno

Zakazkové ¢islo: 3A16238.87.A01

1.2 Uéel projektu

Stavajici technologické zafizeni (vzpérnd vrata, hydraulické agregaty) osazené na stiednim
ohlavi MPK VD STVANICE nezaruduje pro vysoky stupeii jeho opotiebovani potiebnou
provozni spolehlivost. Proto je nutné provést opravu, tpravu nebo vyménu vybranych strojné
technologickych dilt.

Projekt strojn€ - technologické Casti zahrnuje prace provadéné na stfednim ohlavi
MPK VD Stvanice, které se tykaji téchto hlavnich skupin:
1. Oprava 2 ks ptimocary hydromotor DN 200 - @ 125 mm pro ovladdani vzpérnych vrat.

2. Osazeni 2 ks novych spole¢nych hydraulickych agregatti pro pohon piimocarych hyd-
romotortt DN 200 ovladajicich vratn€ vzpérnych vrat a segmenty obtokd.

3. Vymeéna hydraulického potrubi a armatur mezi novymi hydraulickymi agregaty
a opravenymi hydromotory vzpérnych vrat.

4. Nova napln hydraulického ekologického oleje.

5. Uprava technologické elektroinstalace v souvislosti s osazenim novych hydraulickych
agregat
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1.3 Rozsah projektu
Piedlozeny projekt strojné — technologické &asti akce: ,,VD Stvanice — oprava stfednich vrat
MPK* se zabyva zpracovanim dil¢i ¢asti problematiky, kterd je pfedmétem provozniho sou-
boru:

PS 02 Hydraulické pohony
Tento projekt strojn¢ — technologické ¢asti souvisi s provoznim souborem:

PS 01 Vzpérna vrata

Provozni soubor PS 01 je zpracovan odd¢lené.

1.4  Prehled priloh dokumentace
D.2 Technologicka ¢ast

D.2.2 PS 02 Hydraulické pohony

D.2.2.1 Technicka zprava

D.2.2.2 Dispozice plavebni komory

D.2.2.3 Pfimocary hydromotor DN 200 / @125

D.2.2.4 Schéma hydraulického ovladani

1.5 Seznam pouzitych podkladi
- prohlidka lokality VD Stvanice 19.06.2016
- fotodokumentace sou¢asného stavu ze dne 19.06.2016

- Popis hydraulické soustavy ovladani HO MPK Stvanice, kvéten 2009, MVS, spol
s.r.0., Mélnik

1.6  Zakladni technické udaje

Plavebni komory Stvanice se nachazeji v levé &asti pravého pramene feky, tedy pii pravé
strané ostrova Stvanice, za Hlavkovym mostem. Vedle sebe jsou dvé soub&zné plavebni ko-
mory, kazda o Sifce 11 metrQ, pficemz velka je rozdélena na dvé €asti o délce 97 a 72 metrl a
mald mé délku 55 metri. Horni plavebni kandl ma délku 123,6 metrt a Sitku 30 metrti, dolni
plavebni kanal délku 329,15 metru a Sitku 23 az 32 metri. U plavebnich komor stoji dim
plavebni spravy.
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2 POPIS TECHNICKEHO RESENI
2.1 PSS 02 Hydraulické pohony

2.1.1 Primocéaré hydromotory pro ovladani vzpérnych vrat DN200/125
Stéavajici stav:

Vratné vzpérnych vrat stredniho ohlavi MPK jsou ovladany pfimocarymi hydromotory o
zdvihu 2500 mm, svétlosti valce 200 mm a priaméru pistnice 125 mm, ulozenymi v Sachtach
koruny ohlavi PK. Pistni ty¢ hydromotoru je zakoncena okem pro uchyceni ke konstrukci
vrat. T¢leso valce je také opatfeno okem pro upevnéni na kotevni konstrukci PK. Ob¢ oka
maji kulové ulozeni pouzder. Valec je vpredu zavésen na pomocné vodici konstrukci. Na téle-
se hydromotoru je v jeho zadni ¢asti osazen hydraulicky agregat, ktery je zakrytovan plecho-
vym krytem.
NavrZené feSeni:
Stavajici hydromotory 2ks pro ovladani vzpérnych vrat v¢. hydraulickych agregatti budou
demontovany.
V diln¢ zhotovitele budou hydromotory opraveny. Budou provedeny tyto prace:

1. kompletni demontaZ hydromotoru na jednotlivé dily, vycisténi dila

2. prohlidka dilt, uptfesnéni predpokladaného rozsahu opravy. Bude provedena vyména
opotiebovanych dilti hydromotoru. Pfedpokladany rozsah praci:

vyména kulovych pouzder pro ¢epy @ 90
vymeéna tésnéni pistu v¢€. vodicich prvka
oprava vnitini plochy hydraulického valce
vymeéna tésnéni pistni ty€e v¢. vodicich prvka
oprava vn¢jSiho povrchu pistni tyce
3. zpétna montaz dila hydromotoru
4. nova povrchova ochrana vngjsiho télesa hydromotoru bude provedena natérem viz.

bod 2.2.

Opravené ptimocaré hydromotory (2 ks) pro ovladani vzpérnych vrat budou opétovné instalo-
vany na MPK - stfednim ohlavi.

Soucasti opravy hydromotorti bude provedeni revize a promazani stavajicich rolen vodici
konstrukce.

Pozn.: Oprava ptimocarych hydromotori pro ovladani segmentovych uzavéri obtokt
DN200/80 neni predmétem predlozeného projektu.
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2.1.2 Hydraulicky agregat pro ovladani hydromotort DN 200
Stavajici stav:

V soucasné dob¢ jsou pro ovladani hydromotord DN 200 vzpérnych vrat a segmentovych
uzaveri obtokl pouzity hydraulické agregaty (4ks), které jsou osazeny v zadni casti piislus-
nych hydraulickych vélcii. Hydraulické agregaty jsou spole¢né s hydraulickymi véalci ulozeny
Vv Sachtach pod platem plavebni komory. Kazdy hydromotor je tak vybaven vlastnim hydrau-
lickym agregatem.

Navrzené reSenti:

Vratné vzpérnych vrat a segmentové uzaveéry obtokii budou ovladany vzdy jednim spoleénym
hydraulickym agregatem, ktery bude umistény nad urovni plata plavebni komory. Na nosném
ramu. Agregat bude opatfen odklapécim uzamykatelnym krytem.

Parametry hydraulického agregatu:

Rozméry (§ x d x v): cca 700 x1500 x 1200 mm

Cerpadlo zubové, dvouproudé 24 + 16 cm2, max. 200 bar
Jmenovity objem nadrze agregatu 100 dm3

Ptikon elektromotoru: 7,5 kW

Pracovni kapalina: mineralni olej tfidy

Vyhftivani (ovladani manuélni) : 750 W

Pocet kust : 2 komplety

Schéma hydraulického ovladani viz. vykres. D.2.2.4.

Nadrz hydraulického agregatu bude osazena stavebnicovym zpiisobem jednotlivymi hydrau-
lickymi, elektrickymi a mechanickymi prvky.

Termostat vyhiivani bude upraven, resp. zakryt tak, aby nemohlo dojit k samovolnému, resp.
neautorizovanému nastaveni teploty vyhiivani. Nosny rdm, kryt agregatu bude zhotoven
Z nerezové oceli.

Na sttednim ohlavi MPK budou oba agregaty umistény na nosném ramu dle vykresu dispozi-
ce D.2.2.2. Patky nosného ramu budou kotveny mechanickymi kotvami k platu PK. Agregaty

Copyright © AQUATIS a.s.
D 2 2 1 TZ.docx strana 5 (celkem 14)




VD Stvanice - oprava stfednich vrat MPK

AP ®UATIS

D.2.2.1. Technické zprava

musi byt na stojanu osazeny tak, aby byla umoznéna montdz a demontaz topnych téles bez
demontaze agregatu.

Nov¢ osazené agregaty budou piipojeny na zdroj el. energie a zapojeny do stavajiciho systé-
mu fizeni MPK vcetné jejich vyhiivani. Popis uprav elektroinsalace a ovladani je popsan
v Casti 2.3.

Stavajici hydraulické agregaty budou demontovany a protokolarn¢ predany provozovateli
VD. Soucasti modernizace bude také ekologicka likvidace starych olejovych naplni.

Propojeni hydraulického agregatu a hydraulického potrubi bude feSeno hydraulickymi tlako-
vymi hadicemi s rychlospojkami.

Osazovana technologie bude umoznovat zpomaleni pohybu vratni v koncovych polohéch.
2.1.3 Hydraulicka potrubi

Mezi ptfimocarymi hydromotory a hydraulickymi agregaty budou osazena nova hydraulicka
potrubi. Kazdy ptimocary hydromotor bude propojen s ptislusnym hydraulickym agregatem
dvojici potrubi zaéinajici u agregatu a koncici v prostoru Sachty hydraulického valce tak, aby
je bylo mozné propojit hydraulickymi hadicemi s valci.

Hydraulické potrubi pro valce DN 200 bude provedeno z bezeSvych ocelovych trubek %
(22x1,5mm) v materialovém provedeni — pozinkovana ocel. Pfipadna nestejna délka potrubi u
hydromotorit vzpérnych vrat (hydraulické ztraty) bude feSena pomoci nastaveni ventilu na
agregatu tak, aby se vratné vzpérnych vrat pohybovaly shodné dle pozadavku provozovatele
MPK.

Hydraulicka potrubi budou u agregatli opatena bezikapovymi rychlospojkami a na koncich u
hydromotorit kulovymi kohouty. Spoje na potrubi budou fitinkové se zafeznym krouzkem.
Propojeni hydromotorti, agregétii a hydraulického vedeni bude feSeno pomoci hydraulickych
tlakovych hadic.

Hydraulicka potrubi budou ukotvena pomoci trubnich pfichytek, pro které budou v kanalech,
na sténach a ve vyklencich pfedem pfipraveny piivatfovaci desky z ploché oceli, ukotvené do
zdi pomoci kotev, resp. Sroubti do betonu. Pro osazeni hydraulickych potrubi budou v ramci
stavebnich Uprav v uvaZzovanych trasach pfipraveny zlaby. Pro Zlaby bude pouZita profilova
ocel U400 (ulozeni 4ks hydraulického potrubi), resp. U260 (uloZeni 2ks hydraulického potru-
bi). Zlaby z profilové oceli budou zakryté ocelovymi odnimatelnymi poklopy. Nezabetonova-
na vnitini plocha U profilt a poklopy novych zlabli budou opatieny natéry dle bodu 2.2.

Stavajici stard hydraulické potrubi budou demontovana a ekologicky likvidovana.
2.2  Nateéry

Povrchova ochrana stavajicich technologickych ¢asti s moznosti demontdze bude provedena
ve vyrobnim zavodé zhotovitele, na stavbé bude piipadné proveden opravny natér poskoze-
nych ploch béhem piepravy a montaze.

Copyright © AQUATIS a.s.
D 2 2 1 TZ.docx strana 6 (celkem 14)




VD Stvanice - oprava stfednich vrat MPK

AP ®UATIS

D.2.2.1. Technické zprava

Povrchova ochrana ¢ésti vyrabénych v dilnach zhotovitelem bude provadéna ve vyrobnim
zavodu zhotovitele, na stavbé bude proveden piipadny opravny natér poskozenych ploch be-
hem piepravy a montaze.

Nové a stavajici komponenty technologickych ¢asti z materidlu nerez budou bez povrchové
ochrany. Nové komponenty dodavané vyrobci budou opatieny povrchovou ochranou dle spe-
cifikace PKO (viz D.2.1.1. PS 01, kap. 2.3 Povrchova ochrana, str. 3).

2.3 Uprava elektroinstalace MPK

V souvislosti s osazenim novych hydraulickych agregati vzpérnych vrat stiedniho ohlavi
MPK bude nutno upravit technologickou elektroinstalaci plavebni komory. Nové hydraulické
agregaty budou slozit jak k ovladani vzpérnych vrat, tak i k ovladani uzavért obtoku.

Soucasti projektu je tedy 1 napojeni novych hydraulickych agregath s ptisluSenstvim na stava-
jici elektro rozvody MKP. Z hlediska elektroinstalace je nutno zachovat kompatibilitu s jiz

rekonstruovanymi castmi elektroinstalace a jiz ¢aste€né piipravenym systémem ovladani
MPK.

Nové¢ hydraulické agregaty budou z hlediska elektrickych rozvodi vybaveny:
o 1ks elektromotor 7.5kW/400V
e 6ks elektromagneticky ventil 230V
e 1ks snima¢ zaneseni filtru oleje
e 1ks termostat pro spinani vyhtivani agregatu
e 2ks topné téleso vyhiivani
e 1ks kapacitni snimac hladiny oleje
V souvislosti s opravou hydraulickych valct budou osazeny nové i koncové snimace v poctu

4 ks pro polovinu vzpérnych vrat (koncova poloha, piedpoloha pro zpomaleni - celkem tedy
8 ks)

Stavajici piislusny rozvadeéc ve velinu bude doplnén o nové vyvody pro vyhiivani agregatd,
relé pro vyhodnoceni snimace hladiny oleje, a kopirovaci relé snimace zanesenti filtru.

V piislusném rozvadéci jsou jiz ptipraveny vyvody pro koncové spinace a elektromagnetické
ventily v plném poctu. Zdemontovany budou stavajici vyvody pro pohony stavajicich agrega-
ti obtokd.

Do ovladaci skiin€ sttedniho ohlavi budou doplnény ovladace pro servisni ovladani velkého
hydraulického €erpadla (elektromagnetického ventilu pro rychly pohyb vrat).

Pro nové hydraulické agregaty bude pouzita stavajici kabeldZ mezi pfisluSnym rozvadéfem
a svorkovacimi skiinémi na ohlavi. Nové zafizeni bude napojeno novymi kabely do uvede-
nych stavajicich svorkovacich skiini. Pouze pro hladinova ¢idla oleje budou nataZzeny nové
stinéné kabely mezi hydraulickymi agregaty a ptisluSnym rozvadécem ve velinu plavebni
komory.
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Kabely budou na ohlavi ulozeny pfevazné do stavajicich kabelovych tras v kanalech. V misté
umisténi novych hydraulickych agregatii se kabely ulozi do novych chrani¢ek zabetonova-
nych v platu plavebni komory. Kabely u vlastnich elektrickym zafizeni budou uloZeny do
elektroinstalacnich trubek.

Soucasti projektu neni fyzické rozsifeni fidiciho systému, jelikoz v systému MPK je dostatec-
ny pocet rezervnich vstupt a vystupti.

Soucasti upravy elektroinstalace je vSak i uprava stavajiciho software fidiciho systému a vizu-
alizace. Stavajici vizualizace na velinu je systém Vijeo Look.

3 LIKVIDACE ODPADU

S veskerymi odpady bude nakladano podle zakona ¢.185/2001 Sb., o odpadech v platném
znéni a souvisejicich pravnich ptedpisii. Pii praci na hladin€ bude nutné zajistit, aby ropné
produkty z pouzitych mechanismi neznecistovaly vodni hladinu.

4 PODMINKY PROVADENI PRACI

Prace budou probihat v dobé plavebni odstavky — repase pohonil vratni vzpérnych vrat, vy-
meéna hydraulickych agregatli v¢. vymény hydraulickych potrubi.

Pfi provadeéni praci a pouziti materidlli bude nutné pouzivat materidly a postupy zamezujici
uniku skodlivych latek do vody.

Veskeré operace vyzadujici manipulace (otevieno, zavieno) se stiednimi vzpérnymi vraty
véetné ovladani stavidlovych uzavéri obtokt a hydrauliky bude provadét pouze obsluha pla-
vebni komory VD Stvanice.

5 VLIVY NA ZIVOTNI PROSTREDI

Prace uvedené v tomto projektu a také provoz strojniho zafizeni navrzeného timto projektem
nemaji pii dodrZeni pracovnich postupl a kdzn€ negativni vliv na okolni Zivotni prostfedi a
nevyzaduji proto Zadna zvlastni opatieni.

6 BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi PRI PRACI

Obsluha zatfizeni musi byt seznamena se vSemi bezpecnostnimi piedpisy pied zahajenim pro-
vozu strojniho zafizeni. Zatizeni smi obsluhovat pouze osoba pro obsluhu zptsobiléd a vysko-
lend dle ptisluSnych norem a ptedpist.

Pii praci s elektrickym zatizenim je tfeba dodrzovat ustanoveni vyhlasky CUBP ¢. 48/1982
Sb. ve znéni NV 591/2006 a 207/91 Sb., kterym se stanovi zakladni pozadavky k zajiSténi
bezpecnosti prace a technickych zafizeni. Montazni prace smi dodavatel provadet pouze pra-
covniky s kvalifikaci podle vyhlasky €. 50/1978 Sb. ve znéni vyhlasky €. 98/1982 Sb.

Elektrické zafizeni musi byt provedeno v souladu s platnymi ceskymi normami a piedpisy,
zejména pak CSN 33 2000-4-41 ed. 2 Ochrana pted urazem elektrickym proudem, CSN 33
2000-5-54 ed. 3 Uzemnéni elektrickych zatizeni.
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Elektrické zafizeni 1ze uvést do trvalého provozu az na zakladé pozitivniho vysledku vychozi
revize. Pravidla pro obsluhu a praci na elektrickych zafizeni a kvalifikaci obsluhy stanovi
CSN EN 50110-1 ed.3 Obsluha a prace na elektrickych zatizenich.

Pracovnici obsluhy a udrzby elektrozatrizeni musi mit piislusnou elektrotechnickou kvalifikaci
ve smyslu vyhlasky ¢. 50/78 Sb. Kazdy pracovnik provad¢jici montaz zatizeni musi byt pied
zahdjenim praci seznamen s obecnymi bezpecnostnimi piedpisy a dale s mistnimi bezpec-
nostnimi predpisy a GUpravami.
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7 SPECIFIKACE STROJU A ZARIZENI
PS 02 Hydraulické pohony

pozice pocet popis
1 2 kpl Pfimocary hydromotor pro ovladani vratné vzpérnych vrat DN 200/ 125

Kompletni demontaz, oprava a montaz hydromotoru v&. provedeni natéra.

e demontaz hydromotoru v&. hydraulického agregatu na lokalité
e komplexni demontaz hydromotoru na jednotlivé komponenty véetné vy-
Cisténi v dilné
e provedeni prohlidky a kontroly jednotlivych komponentl véetné jejich
vyhodnoceni, pfedpokladany rozsah praci:
- vyména kulovych pouzder pro ¢epy & 90 — 2 ks / 1 valec
- vyména tésnéni pistu v¢. vodicich prvku
- oprava vnitfni plochy hydraulického valce
- vyména tésnéni pistni ty¢e vE. vodicich prvku
- oprava vnéjSiho povrchu pistni tyCe
o zpétna kompletace hydromotoru v dilné
e odzkouSeni funkce hydromotoru v dilné

e natér télesa hydromotoru v dilné a pfislusejicich vnéjsich dilG (kotevni a
opérné prvky na lokalité)

e provedeni revize a promazani zavésu hydromotoru

e montaz opraveného pfimo¢arého hydromotoru na lokalité
e odzkou$eni funkce hydromotoru na lokalité

e likvidace starého hydraulického agregatu (2kpl)

Povrchova ochrana: natérovy systém viz. bod 2.2 zpravy.

2 2 kpl Demontaz hydraulického agregatu

e Kompletni demontaz hydraulického agregatu osazeného na pfimocarém
hydromotoru ovladani segmentovych uzavérd DN 200 / 80 na lokalité
(celkem 2 kpl)

e Provizorni rozebiratelné zaslepeni pfipojovacich Sroubeni hydromotoru
z dlivodu ochrany pfed vniknutim necistot do hydraulického valce. Pfed
instalaci nového hydraulického agregatu a jeho napojeni. (4 kpl)

e likvidace starého hydraulického agregatu (2kpl)

Pozn.: Oprava pfimocarych hydromotort pro ovladani segmentovych uzavérd
obtokli DN200 / 80 neni pfedmétem predlozeného projektu. Bude provedeno
pouze odpojeni stavajiciho hydraulického agregatu osazeného na télese hydro-
motoru a napojeni nového ,spoleéného” hydraulického agregatu.

3 2 kpl Hydraulicky agregat spoleény pro ovladani hydromotoru DN 200 vzpérnych
vrat a hydromotoru segmentovych uzavéri obtoku
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Kompletni dodavka a montaz nového hydraulického agregatu.

Parametry hydraulického agregatu:

Rozméry (§ x d x v): cca 700 x1500 x 1200 mm
Jmenovity objem nadrze: 100 dm®

Cerpadlo zubové, dvouproudé 24 + 16 cm2, max. 200 bar
Ptikon elektromotoru: 7,5 kW

Pracovni kapalina: mineralni olej tfidy
Vyhfiivani (ovladani manualni) : 750 W

Material:

nosny ram, kryt - nerezova ocel 1.4301
ostatni dily — dle vyrobce
Povrchova ochrana:

dilt - dle vyrobcee ( napi. Cerpadla, elektromortor...)

Hlavni dily hydraulického agregatu:
e Nosny ram 1 ks
Odkléapéci, uzamykatelny kryt 1 ks
Nadrz na olej s pryZovou membréanou 1 ks
Zubové Cerpadlo 24+16 cm?2 2 ks
Elektromotor 7,5 kW 1 ks
Filtry 2 ks
Pojistné ventily 2 ks
Rozvadéce 2 ks
Skrtici ventil 1 ks
Zamek 1 ks
Kulovy kohout 3 ks
Me¢fici ptipojky 2 ks
Jednosmérny ventil 2 ks
Topné téleso 750 W, 230 V — 2 ks
Snimac teploty 1 ks
Hladinovy snimac 1 ks
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Pozn.: Pro vyrobu hydraulického agregatu musi byt zpracovana vyrobni doku-
mentace. Soucasti dodavky hydraulického agregatu je také kotevni a spojovaci
material. Pfed montazi novych agregatl 2 ks bude provedena demontaz 4 ks
starych agregatu véetné likvidace staré olejové naplné cca 100 I. Soucasti monta-
ze 2 ks novych agregatu je také naplfi oleje hydraulického agregatu ( cca 100
I/ks).

4 1 kpl Hydraulicka potrubi

Kompletni demontaz, dodavka a montaz hydraulického potrubi.

1) Demontaz stavajiciho starého potrubi cca 30 m

2) Montaz nového hydraulického potrubi

Hlavni dily:
e trubka bezes$va, pozinkovana ocel 22x1,5 mm (3%4“) cca 80 m
tlakova hadice ¥4 délka cca 0,5 m — 8ks
tlakové hadice % délka cca 2 m - 8 ks
kulovy kohout % (vné&jsi zavit) 17 ks
rychlospojka beztikapova ECO % 16 ks
kotevni zlab U 260 v¢. poklopd, délka | =4 m

- natéry dle bodu 2.2
e kotevni zZlab U 400 v¢. poklopli, délka 1 =1m
- natéry dle bodu 2.2
e kotevni material pro hydraulické potrubi vedené ve Zlabech U 260,
U 400 - 24 sad
5 Tlakova zkouska hydraulického potrubi

Provede se postupné pro jednotlivé hydraulické potrubni vétve.

6 1 kpl Uprava elektroinstalace MPK
Provedou se nutné Upravy stavajici technologické elektroinstalace MPK
e 1 sada — Doplnéni a Uprava pfislusného rozvadéce ve velinu PK
Obsahuijici:
- 1x Doplnéni vyvodu vyhfivani hydr. agregatu sestavajiciho se z:
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1x Jednopdlovy jisti¢ 16A, 1x Jednopdlovy otoCny vypinac 16A,
2x Kontrolni proudove relé 15A/250V, fadové svorky, signalizace
do RS

- 1x Doplnéni vyvodu pro monitorovani hladiny oleje a filtru sesta-
vajiciho se z:
1x Vyhodnocovaci relé pro dvojici kapacitnich snimacl hladiny
oleje, 2x Pomocné relé 230VAC, fadové svorky, signalizace do
RS

- 1x Demontaz stavajicich vyvodu stavajicich agregatl obtoku.
Zdemontovany material bude ponechan na PK jako nahradni dily

e 8ks - Snimac koncovych poloh vrat — induktivni snima¢, 230VAC, deskovy typ,
mér. vzdalenost 25mm, v¢etné kabelu cca 10m. Soucasti je i pomocna kon-
strukce pro upevnéni snimace a protikusu.

e 1 sada - Doplnéni a uprava pfislusné ovladaci skfiné

- Doplnéni oto€ného ovladace pro servisni ovladani velkého hydr.
Cerpadla, 6A, 2x NO, 2polohy, fadové svorky

¢ 1 sada — Kabelové propojeni mezi hydr. agregaty a pfisluSnymi svorkovacimi
skfinémi
- 40m - kabel CYKY-J 4x4 mmz, véetné ulozeni, ukoncéeni
a oznaceni

- 90m - kabel CMSM-G 3x2.5 mm2, véetné ulozeni, ukonéeni
a oznaceni

- 200m - kabel CMSM-G 3x1 mm2, véetné ulozeni, ukonéeni
a oznaceni

- 40m - CYA 6mm?, véetné ukondeni a pfipojeni

- 2ks - svorkovaci plasrova skFifi s fadovyni svorkami, rozmeéry cca
250x200x80mm upevnéni na hydraulicky agregat

- Demontaz stavajiciho propojeni se stavajicimi agregaty
¢ 1 sada — Kabelové propojeni do velinu

- 150m - kabel CMFM-G 3x1 mmz, véetné ulozeni, ukoncéeni
a oznaceni

e lsada — Kabelové trasy

- 8m —kabelova chranicka DN75, ulozeni v zabetonované ryze
v platu PK, fezani povrchu, vykop, zabetonovani

- 15m -plastova flexibilni elektroinstalacni trubka DN 25, v€etné
upevnéni pomoci pfichytek

- 30m - plastova pevna elektroinstalacni trubka DN 25, v¢etné
upevnéni pomoci pfichytek

e 1sada - Uprava sw fidiciho systému a vizualizace

Uprava Fidiciho systému s ohledem na Upravu technologie — nové hydraulické
agregaty pro vratné a uzaveéry obtoku stfedniho ohlavi MPK, doplnéni pfedpoloh,
monitorovani filtru a oleje agregatu atd. Stavajici vizualizace na velinu je systém
Vijeo Look.

e 1ks — Dodavatelska realiza¢ni dokumentace
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Vypracovani realiza¢ni a technické dodavatelské dokumentace uprav elektro
Uprava navodu k obsluze fidiciho systému a vizualizace

e 1ks — Vychozi revize

Zahrnuje provedeni vychozi revize elektrozarizeni, véetné vypracovani revizni
zpravy

Pted uvedenim zatizeni do provozu je nutné provést funkcni zkousku zatizeni. Navrh vypra-

cuje dodavatel a piedlozi ho provozovateli ke schvaleni.

Provoz zatizeni se fidi provoznim fadem, ktery musi byt k dispozici pfed zahajenim provozu a
musi byt zpracovan komplexné.

Provoz zatizeni se dale tidi provoznimi pfedpisy dodavatel, které dodavatel predava soucas-
n¢ s dodavkou jednotlivych zatizeni. Obsluha musi byt sezndmena s vySe uvedenymi doku-
menty v¢. uplnych dokumentd tykajicich se bezpecnosti prace pied zahdjenim provozu zati-
zeni.

V Brng¢, listopad 2016 Vypracoval: Ing. Milo§ Charvat

Ing. Josef Maly
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