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D. Dokumentace objekti a soubort
Pfedmétem akce nejsou stavebni prace ani prace elektrotechnické.

D.1. Technicka zprava

Na pohonech obou jezovych klapek budou provedeny shodné technologické
prace, liSici se pouze zplsobem pfesunu hydromotoru ze strojoven jezu (viz dale). V
technické zpraveé je dale popsana oprava jednoho pohonu. Vzhledem k nedostatec¢né
dokumentaci technologického zafizeni pohond je nezbytné pfi jeho demontazi
pribézné kontrolovat, resp. ovéfovat projektové predpoklady se skutecnosti a v
ramci dodavatelské dokumentace provadét nezbytné aktualizace (rozméry,
dispozice, dimenze, ...) ¢i zmény. V dokumentaci skute¢ného provedeni (DSPS) by
na konci akce jiz mél byt zachycen skuteé¢ny stav opravovaného technologického
zafizeni.

D.1.1. Oprava hydromotort D500/220 dl 2,7 m

D.1.1.1.Popis sou€asného stavu

Jedna se o pfimocaré hydromotory umisténé uvnitf strojoven v bFehovych
pilifich jezu. Ke spodni stavbé jezu je hydomotor uchycen ¢epem osazenym do oka
zadniho vika a kotevni desky s oky ukotvené do povodni stény strojovny. Ke klapce
jsou hydromotory uchyceny ¢epem pomoci oka na pistnici k pace trouby prochazejici
skrz zed pilife z jezového pole, ve kterém je umisténa ovladana duté klapka.
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Uchyceni hydromotoru - do pilife - ke klapce
V ramci prohlidek valcu byly identifikovany netésnosti pistd (pomalé padani

klapek) a degradace stiracich krouzkd pistnic. Ukapy pfes ucpavky pistnic zatim
pozorovany nebyly. Také PKO valcu v€etné Uchytnych konstrukci omezené funkéni.

D.1.1.2.Navrh technického reSeni
Oprava hydromotori bude spodivat v jejich demontazi, pfesunu do dilen
zhotovitele, kde bude provedena jejich komplexni revize a pretésnéni jak pistu tak
pistnice. Pro pfetésnéni bude pouzito nové sady tésnéni zajistujici:
- pouziti hydraulickych ekologicky snadno odbouratelnych oleju
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- diky materialu (nové typy polymeru) vysokou provozni zZivotnost a chemickou i
stélost ve styku s hydraulickymi oleji
- diky dynamickému tésnéni pistnice bude zabranovat pfipadnému vniknuti vody
do prostoru valce pfi provozu
- prodlouZeni Zivotnosti opravovaného technologického zafizeni - pohonu klapek
jezu
Po provedeni opravy bude na celém vélci u ¢epech opravena PKO (viz D.1.3.).
Poté bude hydromotor znovu pFfesunut na VD a namontovan do strojovny
opravovaného jezového pole. Nakonec bude provedena zkouSka tésnosti
hydraulického systému a provozni zkouska celého pohonu, po které bude pfislusné
jezové pole uvedeno zpét do provozu.

D.1.1.3.Montézni prace

Predpokladdana hmotnost vélce je cca 3,5 t bez naplné. Objem hydraulického
oleje ve valci je cca 430 I. Hmotnost vélce s naplni bude tedy cca 4 t.

D.1.1.3.1.Provozni stav

Po dobu provadéni technologickych praci na opravé pohonu pfisluSného
jezového pole bude toto osazeno na aretaci ve vztyCené poloze a mimo provoz.
Druhé pole musi byt po celou dobu v provozu bez omezeni.

D.1.1.3.2.Demontaz valce

Praveé jezové pole

Po odstaveni jezového pole z provozu a jeho aretaci bude pistnice hydromotoru
odpojena od paky klapky a zasunuta do valce. Poté bude valec odpojen od
hydraulického systému (osazeny zaslepky) a vzty¢en do svislé polohy k povodni
sténé strojovny a uchycen k montazni konzole upevnéné na této sténé. Nasledné
bude valec zavéSen na jefab, odpojen od kotevni desky a vyjmut ze strojovny na
bfeh, kde bude naloZen a odvezen k provedeni opravnych praci ke zhotoviteli.

Levé jezové pole

Po odstaveni jezového pole z provozu a jeho aretaci bude pistnice hydromotoru
odpojena od paky klapky a zasunuta do vélce. Poté bude valec odpojen od
hydraulického systému (osazeny zaslepky) a vzty€en do svislé polohy k povodni
sténé strojovny a uchycen k montazni konzole upevnéné na této sténé. Nasledné
bude po odpojeni zadniho &epu pomoci zdvihadla (5t) umisténém trvale na levém
bfehovém pilifi vytazen na korunu pilife a poloZen na pracovni vozik (po jeho
predchozi kontrole). Na voziku bude valec po lavce pfesunut na pravy biehovy pilif,
ze kterého bude jiz jefAbem poloZen na dopravni prostfedek a odvezen k provedeni
opravnych praci ke zhotoviteli.

D.1.1.3.3.Montaz valce

PFesuny obou valct budou shodné jako u demontaze avSak v opacném sméru.

Ve strojovné bude vzdy valec nejprve pfipevnén ke kotevni desce Cepem s
promazanim spoje a upevnén ke sténé strojovny. Nasledné bude valec pfipojen k
hydraulickému systému, doplnén pfipadny uUbytek oleje, systém odvzduSnén a
ovéfena vzajemna tésnost hydraulického systému i opraveného valce.

Poté bude valec, jiz funk&ni, pomoci zdvihacich zafizeni sklopen pistnici k pace
klapky a ¢epem ke klapce pfipojen véetné promazani Cepového spoje.

Nakonec klapka odaretovana, provedena funkéni zkouSka celého pohonu a
jezové pole uvedeno do provozu.
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D.1.1.4.0pravné prace - valec D500/220

Opravné prace budou provedeny jednak na dile tak v dilnach zhotovitele.
Na vodnim dile bude provedena revize kotevnich konstrukci hydromotoru, ¢epl
a oprava PKO &epli valce v rozsahu cca 1,5 m? pro jeden pohon.

V dilnach zhotovitele bude provedeno:

vycerpani hydraulického oleje z valce

komplexni demontdZz hydromotoru s vyciSténim a kontrolou jeho
jednotlivych komponent

Uprava pistu pro osazeni noveé tésnici sady s vyrobou pfitlacnych kruht
tésnéni pistu (D.2.4.3., D.2.4.4.)

vyroba nové pfiruby predniho vika ucpavky pistnice (D.2.4.5.)

osazeni nové sady tésnéni na pist i na pfirubu pfedniho vika valce
(D.2.4.1.,D.2.4.2)).

oprava PKO hydromotoru v celém rozsahu

zpétna montaz hydromotoru s novym tésnénim a s nadhradu starych "O"
krouzku i poskozeného spojovaciho materiald (pfedpokladano s
vymeénou spojovaciho materialu na pistu i pfednim viku véalce za novy,
nerezovy)

montaz pfipojovaciho hydraulického Sroubeni tak, aby nepfekazelo pfi
montézi vélce ve strojovné s pfipadnym dopinénim kolen ¢&i spojek
naplnéni hydromotoru hydraulickym olejem (plvodnim vyCerpanym pfi
demontazi)

Navrzena sada tésnéni pistu valce D500 (Chesterton)

2X

17K Bearing Band 50,8x3,175x5000 mm (GH) - AWC640

2X

2X

P22KN Piston Seal 500x460x28 mm (GH) - AWC800

POK Split Anti-Extrusion Ring 500x490x3 mm (SH) - AW665

-
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Navrzend sada tésnéni pistnice D220 valce D500
1x W21K Ultra Wiper 220x240x227,18x8x12,5mm - AWC800

g

1x RCCS3 Buffer Seal 220x241x8,1mm - AWCB800/NBR

4x 19K Precision Bearing Band 220x225x14mm (SH) - AWC660

1x RIK Split Anti-Extrusion Ring 220x250x4mm (SH) - AWC665

"

Ry

1x R11KEZ Stack Pack 220x250x35,82 (SH) - AWC800/AWC805

1x R11KSPCR Split Spacer 220x250x9 mm (SH) - AWC665

{\f-\

Ry

D.1.1.5.Vykaz materidlu, dilt a PKO
Vykaz je pro 1 ks pohonu, budou opravovany 2 pohony

Uprava pistu vélce 1 ks
Pritlacny kruh tésnéni pistu vélce 2 ks
Pfiruba pfedniho vika pistnice(vyroba) 1 ks
Sada tésnéni pistu 1 kpl
- 17K Bearing Band 50,8x3,175x5000 mm (GH) - AWC640 2ks
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- P22KN Piston Seal 500x460x28 mm (GH) - AWC800 2 ks

- POK Split Anti-Extrusion Ring 500x490x3 mm (SH) - AW665 2 ks
- "O" krouzek 520x5 - NBR 1ks
5) Sada tésnéni pistnice 1 kpl
- W21K Ultra Wiper 220x240x227,18x8x12,5mm - AWC800 1ks
- RCCS3 Buffer Seal 220x241x8,1mm - AWCS800/NBR 1ks
- 19K Precision Bearing Band 220x225x14mm (SH) - AWC660 4 ks
- R9K Split Anti-Extrusion Ring 220x250x4mm (SH) - AWC665 1ks
- R11KEZ Stack Pack 220x250x35,82 (SH) - AWC800/AWC805 1ks
- R11KSPCR Split Spacer 220x250x9 mm (SH) - AWC665 1ks
- "O" krouzek 492x5 - NBR 2 ks
- "O" krouzek 362x5 - NBR 1ks
- "O" krouzek 242x5 - NBR 1ks
6) Spojovaci material M20, nerez (dle stavu pfi demontazi) 1 kpl

pist (vymeéna 100%)
- Sroub M20x80, valcova hlava, imbus (DIN912/A2) celkem 24 ks
predni viko (vyména 100%)

- Sroub M20x80, zavrtny celkem 12 ks
- Sroub M20x60, zavrtny celkem 12 ks
- matice M20 celkem 24 ks
- podlozka D22 celkem 24 ks
7) Hydraulické Sroubeni (dle dispozice na valci) 1 kpl
8) Plastické mazivo 2 kg
9) Drobny, spojovaci a spotfebni materidl 1 kpl
10)Oprava PKO na VD(pfiprava, natér) 1,5 m?
11)Oprava PKO v dilnach zhotovitele(pfiprava, natér) 7,5 m?
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D.1.2. Oprava hydraulického vedeni

D.1.2.1.Popis souéasného stavu

Hydraulické potrubi obou pohonu je shodné. Mezi hydraulickym agregatem a
hydromotorem jsou natazeny dvé vétvé potrubi uzaviratelné ventily u agregatu i u
hydromotoru. Obé vétve jsou dale u agregéatu dale propojeny s uzavirkou pro potieby
prepousténi oleje v hydromotoru. Potrubi je v sou€asnosti osazeno uzaviracimi
ventily. Kromé pFepoustéciho jsou vSechny pfirubové, dimenze ventilu (délka, PN a
DN) je nutné ovéfit pfi demontazi.

Pohled na osazeni hydraulico potrubi u agregatu.

Pohled na uzaviraci ventily ve strojovné hydromotoru.

PFi vizudlni kontrole hydraulického potrubi je zfejmé, Ze dochazi k ukapum ,
resp. unikim hydraulického oleje skrz ucpavky ventili. Ventily ve strojovné jezu jsou
viditelné ve Spatném technickém stavu.
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D.1.2.2.Navrh technického reSeni

Navrhovanym technickym feSenim je vyména vSech uzaviracich ventild za
uzaviraci pfirubové kohouty shodnych rozmérovych i tlakovych parametrd. V rdmci
zmény bude pfivafovaci uzavirka na propojovacim potrubi nahrazena za pfirubovou,
snadno vyménitelnou. Dale bude provedeno pevné ukotveni obou vétvi
hydraulického potrubi v misté prostupu podlahou do strojovny na pilifi jezu.

V rdmci montadZe bude nasledné také provedena kontrola tésnosti a pevnosti
ukotveni hydraulického vedeni, ociSténi UkapU z jednotlivych €asti potrubi a obnova
poskozené protikorozni ochrany (natér).

Nakonec bude provedena vzdy komplexni zkousSka pohonu kazdé klapky
dopInéna protokolem o tésnosti systému vydaného specializovanou montazni firmou.

D.1.2.3.Vykaz materiélu, PKO
Vykaz je pro 1 ks pohonu, budou opravovany 2 pohony

1) Priruba pfivafovaci s krkem (dimenze dle stavajici) 2 ks
2) Kohout uzaviraci, pfirubovy 5 ks
3) Kotevni Gchyt 4 ks
4) Drobny, spotfebni, spojovaci a kotevni material 1 kpl
5) Oprava PKO na VD(pfiprava, natér) 3m?

D.1.3. Protikorozni ochrana (PKO)

Pfi realizaci opravy budou provedeny protikorozni ochrany vnéjSich ploch
ocelovych konstrukci hydromotoru a hydraulického vedeni.

Protikorozni ochrana bude provedena na vhodné pfipravenych povrSich
vhodnym povlakovym natérovym systémem spliujicim nasledujici névrhové
poZadavky:

Pfiprava povrchd pro aplikaci PKO:
1) Pripravy povrchu provadénych na VD (hydraulické vedeni)
- oCisténo ru¢né a mechanizované St 2, resp. P St 2
2) Pripravy povrchu provadénych u zhotovitele (hydromotor)
- oCiSténo strojné na stupen Cistoty povrchu Sa 2 1/2

D.1.3.1.1.Specifikace PKO
Vnéjsi plochy komponentd do atmosféry - mater. ocel:
- dle CSN EN ISO 12944-1 Zivotnost H — nad - 15 let
- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni tfida C4 — korozni agresivita vysoka

Navrh natérového systému dle CSN EN ISO 12944-5:

napf. ISO 12944-5/A4.09 - EP/PUR

Natérovy systém s poctem vrstev 2-3 a celkové tloustce NDFT - 280 nm jehoz
zakladni natér ma NDFT 80 nm s pojivem EP nanaSeny v 1 vrstve.

Pozn.: Zhotovitel miZe navrhnout odliSny natérovy systém spliujici vSak
poZadavky na jeho Zivotnost i korozni odolnost.
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D.2. Vykresova ¢ast

D.2.1. Situace stavby 1:500
D.2.2. Rezy strojovnou jezu 1: 100
D.2.3. Zpusob demontaze valcd z jezu 1:200

D.2.4. Detaily (nezbytné ovérit rozméry pfi demontazi valce)

D.2.4.1.Uprava pistu vélce - sestava 1:25
D.2.4.2.Uprava vika vélce - sestava 1:2,5
D.2.4.3.Uprava pistu D500 1:2,5

D.2.4.4.P¥itlaény kruh tésnéni pistu D500 1: 2,5

D.2.4.5.Pfiruba vika valce (pistnice D220) 1: 2,5
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