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Oprava typového hydraulického valce HDM Js 500

1. SOUHRNNE UDAJE

Technick& zprava

Oprava typového hydraulického vélce

Nazev:
HDM Js 500
Oprava typového hydromotoru v dilnach
Popis: zhotovitele, v€éetné novych povrchovych ochran a
vymeny olejové naplné
Misto: -
Okres: -
Kraj: -
Obec s rozsifenou -
pusobnosti:
Vodni tok: Vitava

C. hydrologického p.

Spréavce toku:

POVODI VLTAVY, statni podnik

Stupen PD:

Pro provedeni stavby a vybér zhotovitele

Charakter stavby:

Oprava technologie

Objednatel:

POVODI VLTAVY, statni podnik
Hole¢kova 3178/8

150 24 Praha 5

IC: 70889953

Zhotovitel:

Ing. Milada KlimeSova, Ph.D.
M-HYDRO, vodohospodarska projekce

Pohnertova 1120
182 00 Praha 8

IC: 05645328
tel.: 774 803 690

email.: m-hydro@email.cz

*CKAIT — 0009748*
Autorizovany inZzenyr pro stavby vodniho
hospodarstvi a krajinného inzenyrstvi

Vypracovali:

Ing. Kamil Mandlik
Ing. Milada KlimeSova
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2. UVOD

Na jezovych klapkach na vitavské vodni cesté jsou bézné pouzivany hydromotory 500/220
se zdvihem 2200 mm o jmenovité svétlosti Js 500 mm. VétSina téchto hydromotoru jiz byla
v minulosti opravovana a modernizovana, ale nékteré jsou jeSté pavodni €i opravené bez
zasadnich konstrukénich zmén dotéenych dild. Prehled ¢&innosti vedoucich k opravé téchto
typovych hydromotoru je technicky popsan v nasledujicich bodech:

3. OPRAVA HYDROMOTORU

Po rozebrani hydromotoru bude sestavena nalezova zprava, ve které bude stanoven stupern
poSkozeni motoru. Zejména bude konstatovano: do jaké hloubky sahaji mistni poSkozeni pistnice
(pFi hloubce vySSi nez 0,6 mm je nutné specialni navareni a opracovani) a v jakém stavu jsou
kulova loziska (zda postacuje oprava, tj. demontaz, vycisténi, oprava ndbéhovych hran a montaz
nebo zda je potfeba vymeéna loZiska).

3.1 Hydromotor pavodni - nemodernizovany

Hydromotor uréeny k opravé je uskladnén v areélu PVL v Mlazicich — orientaéni hmotnost
hydromotoru je cca 3,4 t viz informativni vykres v priloze. Stara olejova naplii bude z hydromotoru
vypuSténa a pfedana k ekologické likvidaci. Oprava bude zahrnovat kompletni pfetésnéni vSech
prvkd hydromotoru, tedy manzety pistu, ucpavky pistnice a o krouzky vik. V souvislosti s tésnénim
pistu a faktu, Zze pavodni tésnéni jiz neni mozné nahradit, bude provedena konstrukéni Uprava
vlastniho pistu. Misto plvodnich pfitlacnych krouzkd miskovych tésnéni budou vyrobeny dvé nové
pfiruby pro sevfeni novych tésnéni — z kazdé strany pistu jedna sada. Novy spojovaci material
bude nerezovy. Dale bude opraveno pfipadné lokalni poSkozeni povrchu pistnice a to nerezovym
navarem a naslednym opracovanim. Vnitfni plocha hydraulického valce bude opracovana
honovanim, takZze se vysledny vnitini pramér valce mirné zvysi. K této skute€nosti pak bude
pfihlédnuto pfi dpravé vlastniho pistu ¢i navazujicich dild (navarem a naslednym obrobenim) a pfi
vyrobé a montazi novych tésnéni pistu. Soucasti opravy bude i vyroba novych pfirub hydromotoru
a priruby pro bronzovy krouzek pro stirani ledu a necistot z pistu. Tento stiraci krouzek bude
taktéz vyroben novy. Bude provedena vyména veSkerého spojovaciho materialu véetné svornik a
matic za nerezovy. Zadouci vyména loZzisek bude podle skuteéného stavu dle nalezové zpravy
konzultovana s objednatelem. Nové budou pro vétSi ochranu loZisek proti necistotdm a nanosum
rzi namontovany z obou stran kryci mezikrouzky.

Podle puvodnich dispozic budou vyménény dotéené prvky hydraulického systému —
Sroubeni, hadice, objimky a nerezové potrubi tlakového oleje. Pak bude do opraveného
hydromotoru doplnén novy mineralni olej HV 46 (ISO 6743/4 HV) pro celoro¢ni provoz a bude
provedena jeho tlakova zkouska s naslednym vystavenim atestu. Opraveny hydromotor bude poté
prevezen zpét do skladového arealu PVL v Mlazicich.
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Oprava typového hydraulického valce HDM Js 500 Technicka zprava
3.2 Hydromotor jiZ modernizovany

Hydromotor uréeny k opravé je uskladnén v areélu PVL v Mlazicich — orientaéni hmotnost
hydromotoru je cca 3,4 t viz informativni vykres v pfiloze. Stara olejova naplfi bude z hydromotoru
vypusténa a predana k ekologické likvidaci. Oprava bude zahrnovat kompletni pretésnéni vSech
prvkd hydromotoru, tedy manZzety pistu, ucpavky pistnice a o krouzky vik. Dale bude opraveno
pfipadné lokalni poSkozeni povrchu pistnice a to nerezovym navarem a naslednym opracovanim.
Vnitfni plocha hydraulického valce bude opracovana honovanim, takze se vysledny vnitfni pramér
valce mirné zvySi. K této skuteCnosti pak bude prihlédnuto pfi Gpravé vlastniho pistu &i
navazujicich dild (navarem a naslednym obrobenim) a pfi vyrobé a montazi novych tésnéni pistu.
Soucésti opravy bude i vyroba novych pfirub hydromotoru a pfiruby pro bronzovy krouzek pro
stirani ledu a nedistot z pistu. Tento stiraci krouzek bude taktéZ vyroben novy. Bude provedena
vyména veskerého spojovaciho materialu véetné svorniki a matic za nerezovy. Zadouci vyména
loZisek ¢&i krycich mezikrouzk( v ocnicich bude podle skute¢ného stavu dle nalezové zpravy
konzultovana s objednatelem.

Podle pdvodnich dispozic budou vyménény dotéené prvky hydraulického systému —
Sroubeni, hadice, objimky a nerezové potrubi tlakového oleje. Pak bude do opraveného
hydromotoru doplnén novy novy mineralni olej HV 46 (ISO 6743/4 HV) pro celoro¢ni provoz a
bude provedena jeho tlakova zkouSka s naslednym vystavenim atestu. Opraveny hydromotor
bude poté pfevezen zpét do skladového arealu PVL v Mlazicich.

4. OPRAVA POVRCHOVYCH OCHRAN HYDROMOTORU

V ramci opravy hydromotoru dojde k otryskani jeho vnéjSiho povrchu na stupen Sa 2,5
(drsnost povrchu Ra 10). Poté bude pomoci metalizace nanesena vrstva zinku o tloustce 120 ym
a nasledné vhodny kryci natér - dvouslozkovy epoxidovy. Souhrnna tloustka jednotlivych vrstev
vnéjSiho natéru musi byt minimalné 350 um suchého filmu (DFT), tzn., Ze celkové tloustka vné;si
ochranné vrstvy bude 470 um DFT.

Technologicky postup nanaseni jednotlivych vrstev natérovych systému bude podléhat
platnym technickym listim vyrobce (teplota, pocet vrstev a dalSi). Odstin bude zvolen
objednatelem dle barvy navazujicich ocelovych konstrukci. Na povrchovou ochranu je poZzadovana
minimalni zaruka 10 let a doloZena Zivotnost 20 let. PoZzadovana zivotnost H vysoka - vétsi nez 15
let dle CSN EN 1SO 12944-5, korozni tfida Im1 — ponor (sladka voda) dle CSN EN 1SO 12944-2.

5. VYKAZ VYMER

» Natérova plocha hydromotoru je cca 6 m?

» Objem olejové naplné zatazeného hydromotoru je cca 350 |
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6. FOTODOKUMENTACE

e DI —— S .,

Priklad obdobného typového hydromotoru pfed opravou

Manipulace s valcem na VD Klecany — foto Potapécska stanice a.s.

7. PRILOHY

« Informativni vykres hydromotoru
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