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KUSOVNÍK

POZNÁMKAHMOTNOSTMATERIÁLNÁZEV/Č. VÝKRESUKSPOLOŽKA

 174,486 kgC35EHřídel11
 55,249 kgOcel - dle výrobceKotouč brzdy12
 2,857 kgDle výrobce kluzného 

ložiska
Pánev Ø120-15523

 29,648 kgC35EDomeček ložiska Ø120 
stojan

14

 15,229 kgC35EDomeček ložiska Ø120 
kryt

15

 3,802 kgDle výrobce kluzného 
ložiska

Pánev Ø120-21026

 5,123 kgDle výrobce kluzného 
ložiska

Pánev Ø130-21027

 123,717 kgC35EDomeček ložiska Ø130 
stojan

18

 103,037 kgC35EDomeček ložiska Ø130 
kryt

19

Šestihranný šroub třída 12.90,467 kgOcel, měkkáDIN 931-1 - M24 x 951610
Podložky 0,032 kgOcel, měkkáCSN 02 1702 - B 253211
Pružné podložky čtvercového 
průřezu

0,022 kgOcel, měkkáCSN 02 1740 - 241612

Šestihranné matice0,123 kgNerezová ocel 440CISO 8673 - M24 x 21613
Pružné podložky čtvercového 
průřezu

0,051 kgOcel, měkkáCSN 02 1740 - 36814

Podložky0,092 kgOcel, měkkáCSN 02 1702 - B 37815
Šrouby s šestihrannou hlavou 
s jemným metrickým závitem

2,186 kgNerezová ocel 440CISO 8765 - M36 x 3 x 
220

216

Šrouby s šestihrannou hlavou 
s jemným metrickým závitem

1,870 kgNerezová ocel 440CISO 8765 - M36 x 3 x 
180

217

Šrouby s šestihrannou hlavou 
s jemným metrickým závitem

2,344 kgNerezová ocel 440CISO 8765 - M36 x 3 x 
240

418

Materiál: Polotovar: Hmotnost: Chráněno podle ISO 16016
Druh dokumentu:
Kreslil:
Schválil:
Datum vydání:

Název:

Číslo dokumentu:

Struktura povrchu: Hrany: Přesnost:

Tolerování:

Promítání:

Měřítko:

  555 kg

VD Vrané - Oprava konstrukce a
pohonu horních vrat VPK -  
Brzda - Gallův řetěz
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Ing. Dobrovolný
Výkres sestavy
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Rozteče děr je třeba upravit tak,
aby pasovaly na díry po nýtech
v nýtované konstrukci rámu stroje. 

Rozteče děr je třeba upravit tak,
aby pasovaly na díry po nýtech
v nýtované konstrukci rámu stroje. 

494,5

Rozměr je třeba přizpůsobit
skutečné vzdálenosti po usazení
domečků ložisek.
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Ø

Vyfrézovat drážky
na hlavy nýtů vyčnívajících 
z rámu.

Vyfrézovat drážky
na hlavy nýtů vyčnívajících
z rámu.
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