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D.2.1. VSEOBECNE PODMINKY

D.2.1.1. Pozadavky na zafizeni

e VeSkeré dodavky a montazni prace jsou z hlediska pozadavk( kvality definovany
normovymi standardy vécné pfislusnych norem.

o VeSkeré svary musi byt provedeny podle pfisluSnych norem a predpisu svafeCem se
statni zkouskou.

o Veskeré zafizeni bude navrzeno tak, aby nedochazelo ke znecistovani vypousténé vody
oleji, tuky, pfipadné jinymi Skodlivymi latkami.

e Natéry budou provedeny dle pfislusnych norem a pfedpisi dodavatele odpovidajicimi
natérovymi systémy.

e Spojovaci material rozebiratelnych spoji (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) bude
nerezovy, do velikosti M12 bude dodan novy.

o Pfirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoS$lo k pfipadné moznosti vzniku
galvanického ¢&lanku, ktery zplsobuje korozi.

e Tésnéni pfirubovych spoji budou bez azbestova.
Potrubi pro vodu bude nerezové, uzavéry na potrubi budou kulové nebo klapkové
s mékkotésnici manzetou v télese, uzavéry budou opatieny popisnym Stitkem.

D.2.1.2. Zkousky béhem vyroby a montaze

Hlavni Casti specifikovaného strojné-hydraulického zafizeni budou podrobeny prejimacim
zkouskam.

Nejdulezitéjsi dily technologického zafizeni budou dodany s atesty pouzitého materialu.
Seznam zkou$ek strojné-technol. zafizeni (materidlové zkousky, funkéni zkousky ve
vyrobnim zavodé, zkouSky na stavbé), seznam zkouSenych ¢asti, bude uveden v
samostatném dokumentu zpracovaném zhotovitelem a odsouhlaseném technickym
zastupcem objednatele.

U svaru na existujici potrubi a ¢asti osazenych do tohoto potrubi budou provedeny kapilarni
zkouSky.

D.2.1.3. Zkousky individualni

- Suché zkousky

Budou zahrnovat individualni odzkouseni funkce a zpusobilosti jednotlivych funk&nich prvki
zafizeni pfed prvnim zavodnéni turbiny. Jedna se napf. o zkousky ovladani armatur,
servopohonu a jejich nastaveni, zkousky ¢erpadel, kontroly smyslu ota€eni pohona, kontroly
provoznich naplni, apod.

- Mokré zkousky

Jedna se o zkousky po zavodnéni turbiny po jejim prvnim roztoCeni na volnobéh. Po
zavodnéni se turbina rozto€i na volnobézné otacky, sleduje se chvéni, tlaky, teploty, hluk,
apod. Program zkouSek navrhne zhotovitel, o zkouSkach bude veden protokol
s vyhodnocenim jejich prabéhu.

D.2.1.4. Zkousky predkomplexni

- ZkouSky pred zatizenim
Zkouska najeti turbiny bez pfifazovani na volnobé&h, s postupnym zvySovanim otacek az na
jmenovité, sledovani chvéni , teplot, hluku.
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- ZkouSky pod zatiZzenim a vypinaci zkouSky

Automatické najeti turbosoustroji, prvni pfifazovani k siti, kontrola provoznich veli€in.
Postupné zatéZzovani z minima az na maximum, ustaleny provoz, zkousky funkce ovladani a
poruchové automatiky (poruchové odstaveni od vybranych poruch, vypinaci zkouska).

Po ukonc&eni pfedkomplexnich zkousek se provede prohlidka soustroji a pfisluSenstvi, zda
nevzniklo nékde poskozeni, zejména pokud pfi zkoudkach byly pozorovany napf. zvysené
teploty, tlak, vibrace, prisaky, apod. Pokud byly zjistény zavady, musi byt odstranény.

O prfedkomplexnich zkouskach bude veden protokol s vyhodnocenim jejich pribéhu.

D.2.1.5. Zkousky komplexni

Komplexni zkousky mohou byt zahajeny az po odstranéni vdech podstatnych zavad a
nedodélkd zjiSténych predchozimi zkouSkami. VeSkeré montazni prace musi byt zcela
ukonceny.

V prabéhu komplexnich zkouSek prokaze zhotovitel za pfitomnosti odbératele zpusobilost
technologického zafizeni k provozu. Zkousky budou vykonany ve smyslu CSN 08 5020,
délka zkousek bude 72 hod. Pribéh zkouSek se bude fidit programem, ktery zpracuje
zhotovitel ve spolupraci s dodavateli ostatniho zafizeni.

O pribéhu komplexnich zkousSek bude veden protokol se zaznamem vSech podstatnych
technickych nalezitosti a stavll technologického zafizeni.

D.2.1.6. Zaskoleni obsluhy

Bude provedeno v pribéhu komplexnich zkousek v dohodnutém rozsahu pro dohodnuty
pocet osob, podle navrhu provoznich predpist. Dokladem o provedeni zaskoleni bude
protokol podepsany Skolitelem a zasSkolenymi osobami.

D.2.1.7. ZkuSebni provoz

ZkuSebni provoz prokaze plnou zpusobilost dodaného zafizeni pro spolehlivy trvaly provoz.
Béhem zkusebniho provozu budou dodavatelem sledovany parametry a funkce, pfipadné
muze probéhnout sefizeni, nastaveni a doladéni nékterych parametrli. Délka zkuSebniho
provozu bude 1 mésic.

D.2.1.8. Technické nalezové zpravy

o Nalezové zpravy budou provadény zhotovitelem opravy pro casti a skupiny zafizeni,
které bude opravovano a u kterého se predpoklada opétovné pouziti. U Casti, kde je
pfedem znamo, ze nebudou dale pouzity se technicky nalez provadét nebude.

e Znalezl bude vypracovana pisemna zprava, ktera bude doplnéna fotografickou
dokumentaci. Zpravy ztechnickych nalezd budou prubézné neprodlené predavany
objednateli.

e Odsouhlaseni rozsahu praci na jednotlivych Castech a skupinach bude mozné po
projednani zpravy z technického nalezu.

D.2.1.9. Rozsah technické dokumentace predané objednateli

Po uspésném ukonceni komplexnich zkousek pfi pfedani dila do zkuSebniho provozu bude

objednateli pfedana v dohodnutém poctu vyhotoveni nasledujici dokumentace :

o piehled méfeni a zkoudek provadénych na rekonstruovaném zafizeni pfed demontazi,
pfi montazi a po montazi, véetné protokolu.
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pfehled méfeni a zkou$ek, které budou provadény pfi opravé a vyrobé jednotlivych dill
a skupin v dilné zhotovitele, pfi montazi a po montazi, v€etné protokolu.
vykresova dokumentace vSech dilG, na nichz jsou provadény upravy Ci opravy.
vykresova dokumentace vSech novych vyrabénych dilu.

vykresy sestaveni opravovaného a nové dodavaného zafizeni, véetné kusovniku.
atesty materialt pouzitych pfi opravé nebo vyrobé novych dild

technické listy od dodavanych nakupovanych komponentd, pfistroja a Cidel.
provozni pfedpisy zafizeni (navod k obsluze a udrzbé zafizeni)

protokol o provedeni komplexnich zkouSek, program komplexnich zkouSek
protokol o zaskoleni obsluhy

projektova dokumentace odpovidajici skuteCnému provedeni

osvédcCeni o jakosti a kompletnosti

revizni zpravy

vypoctové zpravy

D.2.1.10. Natéry zafizeni

Natéry zafizeni jsou voleny podle koroznich tfid. Natéry &asti vyrabénych v dilnach
zhotovitele se budou provadét ve vyrobnim zavodé, opravy natérd, které se posSkodi béhem
dopravy, skladovani a montaze se provedou na stavbé po montazi, pokud neni ve specifikaci
uvedeno jinak. Casti, které budou svafovany na stavbé& se natfou po provedeni svareni.
Spolu se zafizenim bude na stavbu dodano potfebné mnozstvi natérovych hmot pro opravu
a provedeni natéru.

Natérové systémy :

- Plochy vystavené trvalému nebo stfidavému pusobeni vody - systém 1B

3 vrstvy Hempadur LTC 15030, tloustka natéru 3 x 125 ym

- Plochy vystavené vnéjSi atmosféfe — systém 3B

1 vrstva S 2003, tloustka natéru 30 um, 2 vrstvy S 2029, tloustka natéru 2 x 30 um

- Plochy vystavené vnitini vihké atmosféfe - systém 5B

1 vrstva S 2003, tloustka natéru 30 um, 3 vrstvy H 2001, tloustka natéru 3 x 30 um

- Pfed aplikaci natéru musi byt plochy ocistény a odmastény, pfipadné otryskany.
- Plochy ve styku s betonem bez natéru.
- Funkéni plochy konzervovany konzervaénim voskem

Navrh barevného feSeni zafizeni

- povrch turbin, potrubi, modF svétla odstin &. 4400 dle CSN
- generatory, rumélkové Cervena

- kryty spojek, signalni zluta s ¢ernymi pruhy

- ocelové konstrukce lavek a savky, odstin svétle Sedy
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D.2.2. NOVE SOUSTROJi TG1

D.2.2.1. Pfivodni potrubi s klapkovymi uzaveéry

zahrnujici nasledujici prace a dodavky :

a)

b)

Demontaz kompletniho puvodniho pfivodniho potrubi DN 400 v&etné uzaveéru,
montaznich vlozek a tvarovek od pfipojeni na potrubi vypusti az po hrdlo spiraly stavajici
turbiny Francis TG1. VeSkeré C<&asti potrubi, kromé& 2 ks klapkovych uzaveérl
s hydraulickym ovladanim a zavazim, bude demontovano bez daldiho pouziti. Zafizeni,
které neni urCeno ke zpétné montazi a pouziti bude uloZeno zhotovitelem na misto
v aredlu objektu MVE, které ur&i zodpovédny pracovnik objednatele.

Dodavka 2 ks zaslepovacich pfirub DN 400 PN10 v€etné tésniciho a spojovaciho
materialu, pro zaslepeni hrdel na odbockach z potrubi spodnich vypusti.

Dodavka nového kompletniho pfivodniho potrubi DN 400/500 PN 6. Potrubi bude

vedeno stejnou trasou jako puvodni potrubi a bude obsahovat :

- 2 ks svafované montazni viozky DN 400 PN 10 umisténé za klapkovymi uzavéry,
véetné spojovacich Sroubu s maticemi z nerezové oceli a tésniciho materialu.

- 1 ks horni vodorovny dil potrubi spojujici odbo¢ky z obou vypusti do jednoho potrubi k
turbing, sestava ze segmentového oblouku DN 400, 90°, navazujici pfimé &asti DN 400
délky cca 900 mm, na ni navazuje pfechodovy kus DN 400/500 délky cca 800 mm do
kterého zaustuje zespodu kolméd odboCka DN 400, dil je zakonfen segmentovym
obloukem DN 500, 90°, odbocka i oblouky jsou na koncich opatfeny pfirubou, na pfimé
Casti potrubi je pfivafena konzola pro uchyceni potrubi k existujici kotevni desce na
sténé.

- 1 ks svisly dil potrubi navazujici na pfedchozi ¢ast, zaCina pfimou ¢asti DN 500 délky
cca 600 mm, dil je na hornim konci opatfen pfirubou a je vybaven Upravou pro vlozeni
vyjimatelného sita pro filtraci vody pfed turbinou — zboku potrubi je pfivafena ,skiin“
s obdélnikovou pfirubou, do které je zasunut ram s demontovatelnym sitem vypletenym
Z nerezového dratu @ 3 mm, rozmér oka sita bude proveden dle nejmensi svétlosti
kanall obézného kola turbiny. Na pfimou ¢ast navazuje prechodovy kus DN 500/400
délky cca 500 mm, dale navazuje segmentovy oblouk DN 400, 90° s pfirubou, na
koncich svislého dilu jsou pfivafeny zboku dvé konzoly pro uchyceni potrubi k
existujicim kotevnim deskam na sténé.

- 1 ks dolni vodorovny dil potrubi DN 400 navazujici na pfedchozi ¢ast, délka jeho pfimé
¢asti je cca 2000 mm, dil je na vstupnim konci opatfen pfirubou, na druhém konci pred
turbinou je zakon&en segmentovym obloukem 90° s pfirubou, na koncich pfimé ¢asti
ma zespodu pfivafeny dvé konzoly pro ukotveni k podlaze. Vyska potrubi od podlahy
bude upravena podle vySky osy vstupniho hrdla spiraly nové turbiny.

- 1 ks svafovana montazni viozka DN 400 PN 6 umisténa pfed spiralou turbiny, véetné
spojovacich Sroubll s maticemi z nerezové oceli a tésniciho materialu.

- 1 sada tésnéni a nerezovych spojovacich Sroub(i s maticemi pro vSechny pfirubové
spoje potrubi (2 x pfirubovy spoj DN 400 PN 10, 1 x pfirubovy spoj DN 500 PN 6, 1 x
pfirubovy spoj DN 400 PN 6).

- 1 sada podkladaciho a fixaéniho materialu pro ukotveni a uchyceni potrubi —
podkladové plechy, tfmeny, upevrniovaci Srouby s maticemi, Sroubové lepené kotvy,
apod.

- 2 ks stavajici ocelové kotevni desky na podlaze se vyuziji pro ulozeni nového potrubi -
budou ocistény od rzi a opatfeny protikoroznim natérem.

- PFesné délkové rozméry jednotlivych dili potrubi budou doméfeny na stavbé. Tlakova
zkouSka celku potrubi bude provedena po jejich zhotoveni v dilné vyrobce, zkuSebni
tlak 0,9 MPa.

- Provedeni natéru vnitfnich a vnéjSich ploch potrubi natérovym systémem 1B — vnitini
plochy obtékané vodou, 5B — vnéjsi plochy
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d)

Rekonstrukce 2 ks stavajicich klapkovych uzavérd DN 400 PN 10 s hydraulickym valcem

a zavazim. U kazdého uzavéru se provede v rozsahu :

- Demontaz uzavéru, ocCidténi a odmasténi vnéjSiho a vnitfniho povrchu, celkova
prohlidka

- Demontaz a rozebrani &asti ovladani klapky, kontrola ¢asti, vyména poskozenych a
opotifebenych &asti, novy tuk do loZiska, zkouSka tésnosti hydraulického valce tlakem
16 MPa, parametry stavajiciho valce : primér pistu 32 mm, prdmér pistnice 18 mm,
zdvih 350 mm.

- Prohlidka télesa klapky a talife, oprava poskozenych ploch, prohlidka pfitlacného
kruhu, pryZového tésnéni a sedla, vyména poskozenych a opotiebenych &asti

- ZkouSka tésnosti klapky v zaviené poloze, pfi plsobeni jednostranného pretlaku
0,3 MPa, maximalni prasak musi vyhovét CSN 73 1404

- Provedeni obnovy vnitfniho i vnéjSiho natéru podle pfislusného natérového systému 1B
— vnitfni plochy, 5B — vné&jSi plochy.

Montaz nového kompletniho pfivodniho potrubi a rekonstruovanych klapkovych uzaveéra
na stavbé.

D.2.2.2. Turbina a generator TG1

zahrnujici nasledujici prace a dodavky :

a)

b)

Demontaz puvodniho kompletniho turbosoustroji TG1 bez dalSiho pouziti, zahrnujici
kompletni turbinu v€etné vSech vnitfnich Casti, kuzele a kolena savky, hfidel, spojku
s krytem, vodici lozisko, generator, elektricky servomotor ovladani turbiny s konzolou,
snimace, trubkovani. Odstranéni betonu kolem vystupniho kuzele savky je soucasti
stavebnich Uprav. Zafizeni, které neni ur€eno ke zpétné montazi a pouziti bude ulozeno
zhotovitelem na misto v arealu objektu MVE, které urCi zodpovédny pracovnik
objednatele. Olejova napli v lozisku turbiny bude zlikvidovana zhotovitelem v souladu s
platnymi pfedpisy.

Dodavka 1 ks nové turbiny Francis v nasledujicim rozsahu :

Spiralni horizontalni Francisova turbina, pravotociva pfi pohledu od spojky, konstruovana
pro pfimé spojeni s asynchronnim generatorem. Turbina bude jako celek konstruovana
pro bezpecny chod v pribéznych otackach po dobu minimalné 1 minutu. HFfidel turbiny,
jeho ulozeni a cely rotor turbosoustroji bude navrzen tak, aby prvni kritické otacky celého
soustroji byly minimalné 30 % nad maximalnimi pribéznymi ota€kami. Bude dolozen
vypocet kritickych otacek soustroji. Parametry turbiny :

- pfedpokladany pramér obézného kola D, (upfesni vyrobce) 280 mm

- navrhovy pratok (maximalni) 500 I/s

- Cisty spad pfi navrhovém pratoku (hor.hladina 360,50,Jadran) 25,7 m

- minimalni pratok 250 /s

- Cisty spad pfi minimalnim pratoku (horni hladina 360,50,Jadran)

- vykon na spojce pfi 500 I/s, 25,7 m (maximalni) 111 kW

- vykon na spojce pfi 250 I/s, 26,1 m 48 kKW

- minimalni Cisty spad pro provoz turbiny 16 m

- rozsah pritoku pfi min. gistém spadu (hor. hlad. cca 350,50,Jadran) 250 — 420 I/s
- rozsah vykonU na spojce pfi minimalnim Cistém spadu 28 — 56 kW

- otacky jmenovité / max. prabézné 1515/ 3100 min™
- instalovana saci vySka maximaini cca+1,1m

Hlavni asti turbiny :

- Obézné kolo z nerezové oceli, odlité vcelku, dynamicky vyvazené.

- Hridel s vyménitelnym nerezovym pouzdrem v misté ucpavky, upraveny na koncich pro
pripojeni obézného kola a spojky

- Pruzna spojka mezi turbinou a generatorem, v€etné bezpecnostniho krytu.
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- Valivé radiaxialni loZisko s ucpavkami, plnicim a prazdnicim otvorem, olejoznakem,
patkami, konstruované oddélené od vika turbiny, 2 ks odporovych teplomérd pro
snimani teploty loziska, olejova napl.

- Zadni a predni viko turbiny s bezmaznym ulozenim ¢epu rozvadécich lopat.

- Hridelova ucpavka upevnéna na pfednim turbinovém viku, sestavajici z télesa
ucpavky, z labyrintové vlozky, tésnici teflonové Sndry v pouzdfe, nerezového
pfitlaéného krouzku, V-krouzku, nerezového vi¢ka a stavécich SroubU, zpétného ventilu
s potrubim pro zavzdus$néni ucpavky a potrubi pro odvod prisakid z ucpavky
S uzavérem, potrubi zausténo do kanalku prosaklé vody.

- Rozvadéci mechanizmus sestavajici z bezmazné uloZzeného regulaéniho kruhu,
nerezovych pak a tahel a nerezovych rozvadécich lopat, vSechny &epy uloZzeny
bezmazné. Kdodavce nalezi i potrubi pro odvod prasakil z rozvadéce, potrubi
zausténo do kanalku prosaklé vody.

- Spirala svafovana jako tuhy celek ze segmentl z ocelového plechu a vyztuzného
lopatkového kruhu, upraveného na obou stranach pro pfirubové pfipojeni turbinovych
vik. Spirdla je dimenzovana na vnitini pfetlak 0,6 MPa. Vstupni hrdlo DN 400
s pfirubou pokracujici pfechodovym kuzelem, na ktery navazuje spirala. Ve spodni
Casti spiraly pfivafeny tfi patky s umisténim a rozméry umoziujicim uchyceni pomoci
Sroubl k zabetonovanému kotevnimu ramu. Na vstupnim pfechodovém kusu do spiraly
je pfivafeno zespodu vypoustéci hrdlo, na které je napojeno potrubi s uzavérem,
potrubi je zausténo do vytokového prostoru savky, v horni ¢asti spiraly je napojeno
potrubi s pfipojenym manometrem a armaturou pro odvzdusnéni, propojené do kuzele
na vytoku ze spiraly pfes uzavér. Tlakova zkouSka kompletni svafené spirdly v dilné
zhotovitele, zkuSebni tlak 0,9 MPa.

- Kotevni ram, pfedpoklada se spole¢ny pro spiralu a lozisko, svafovany z ocelovych
profild a plechu, véetné podkladového a vyrovnavaciho materidlu a sady Sroubovych
lepenych kotev (cca 13 ks) pro ukotveni ramu do podlahy. Ram je konstrukéné

- Savka kruhového profilu svafovana z ocelového plechu, sestavajici z vodorovného
vstupniho kuzele (vrcholovy uhel 8°, délka cca 500 mm) navazujiciho na vytok
z obézného kola opatfeného pfirubami, segmentového oblouku 90°(R = cca 500 mm)
s pfirubami a z vystupniho svislého kuzele (vrcholovy uhel 8°, délka cca 1400 mm)
vybaveného na hornim konci pfirubou a v misté zabetonovani opatfeného navafenymi
kotevnimi prstenci.

- Elektricky servomotor pro ovladani rozvadécich lopatek, napéti 3 x 230/400 V, 50 Hz,
250 W, se snimaem zdvihu 4 — 20 mA , koncovymi spinaci, s topnym odporem,
s mistnim ovladacem, s ru¢nim ovladanim ruénim kolem, pracovni zdvih cca 50 mm,
rychlost pfestaveni mezi krajnimi polohami zdvihu 125 mm/min, ¢as prestaveni cca
24 s,

- Veskery spojovaci material z nerezové oceli a tésnici a kotevni material pro hlavni ¢asti
turbiny.

- Provedeni natéru vnitfnich a vnéjSich ploch turbiny natérovym systémem 1B — vnitfni
plochy obtékané vodou, 5B — vné&jsi plochy, plochy ve styku s betonem — bez natéru.

Dodavka 1 ks nového asynchronniho generatoru v nasledujicim rozsahu :
Trojfazovy asynchronni generator s kotvou nakratko pro pfimé spojeni pfes pruznou
spojku s horizontalni spiralni vodni turbinou Francis. Technické parametry generatoru :

- jmenovity vykon 110 kW

- napéti/frekvence 400V /50 Hz

- otacky jmenovité 1515 min™

- otacky priib&zné 3100 min™

- tvar IM 1001 patkovy

- kryti IP 55

- mazani tukové s trvalou naplni
- chlazeni vlastnim ventilatorem
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d)

- zatizeni trvalé

Ve statorovém vinuti bude zabudovan snimac teploty vinuti. Generator bude vybaven
snimaci teploty lozisek.

Spojka mezi turbinou a generatorem bude vybavena indukénim snimacem otacek.
Soucasti generatoru budou i Srouby pro pfipojeni generatoru k ramu.

Generator dodan vcetné kotevniho ramu svafovaného z ocelovych profild a plechu,
vCetné podkladového a vyrovnavaciho materialu a sady Sroubovych lepenych kotev (cca
vnitfni zaliti cementovou zalivkou.

Generator bude konstruovan pro bezpecny chod v pribéznych otackach po dobu
minimalné 1 minutu. Generator bude v provedeni s vysokou ucinnosti.

Provedeni natéru vnéjSich ploch generatoru natérovym systémem 5B — vnéjsi plochy,
plochy ve styku s betonem — bez natéru.

Montaz kompletniho nového turbosoustroji TG1 na stavbé.

D.2.2.3. Drobné stavebni prace

zahrnujici nasledujici prace a dodavky :

a)

b)

d)

Upravy souvisejici s osazenim vystupniho kuZzele savky nové turbiny :

- Odstranéni betonu z prostoru kolem vystupniho kuzele pGvodni savky, pfedpokladany
objem betonu 0,4 m>.

- Provedeni betonové zalivky v otvoru kolem vystupniho kuzele nové savky, véetné
bednéni, predpokladany objem zalivky 0,4 m®.

Upravy podlahy souvisejici s osazenim ram(i nového turbosoustroji :

- Odstranéni betonovych blo¢ku pod puvodni turbinou a generatorem, véetné kotevnich
ocelovych prutt, predpokladany objem betonu 0,7 m®.

- Vyrovnani a odfrézovani povrchu betonové podlahy v pudorysu novych blo¢kd pod
novou turbinu a generator, predpokladana plocha 2 m?.

- Provedeni betonové zalivky ustavenych, vyrovnanych a ukotvenych ramu nové turbiny
a generatoru véetné bednéni, betonem se zalije prostor kolem ramu i vnitfni prostor
ramd, predpokladany objem zalivkového betonu 0,4 m?.

- Vytvofeni kanalku v podlaze pod spiralou nové turbiny, pfedpokladany objem
odstranéného betonu 0,1 m®, odvodnéni do sbémého kanalku prosaklé vody.

Oprava hrdlového spoje vytokového betonového potrubi DN 1000 :

Oprava strzeného pasu Combiflex v jednom hrdlovém spoji v pfimém uUseku potrubi —
odstranéni poskozeného pasu, oCisténi plochy na sanacni maltu, aplikace stérkového
lepidla, pfilozeni nového pasu Combiflex Sifky 200 mm po celém obvodu spoje, zatfeni
pasu stérkovym lepidlem.

Oprava stény vytokového objektu :

Oprava povrchu zelezobetonové c&elni stény kolem vyusténi potrubi do vytokového
objektu, ocisténi povrchu, bednéni, provedeni zalivky, stérkovy beton, vyhlazeni
predpokladany objem kavemy 0,2 m®.
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D.2.3. REKONSTRUKCE SOUSTROJi TG2

D.2.3.1. Privodni potrubi s klapkovym uzavérem

zahrnujici nasledujici prace a dodavky :

a)

b)

d)

Demontaz kompletniho plvodniho pfivodniho potrubi DN 300 véetné klapkového
uzavéru a montazni vliozky, od pfipojeni na existujici Soupatko az po hrdlo spiraly
stavajici turbiny Francis TG2. VeSkeré &asti potrubi, kromé 1 ks klapkového uzavéru
s hydraulickym ovladanim a zavazim a 1 ks montazni vlozky pfed turbinou bude
demontovano bez dalSiho pouziti. Zafizeni, které neni uréeno ke zpétné montazi a
pouZziti bude uloZzeno zhotovitelem na misto v arealu objektu MVE, které urCi zodpovédny
pracovnik objednatele.

Dodavka 1 ks zaslepovaci pfiruby DN 300 PN 6 véetné tésniciho a spojovaciho
materialu, pro zaslepeni vystupni pfiruby Soupatka na odbo&ce z potrubi levé spodni
vypusti.

Dodavka nového pfivodniho potrubi DN 300 PN 6, zahrnuijici :

- 1 ks Sikmy dil potrubi pfed klapkovym uzavérem, navazujici na existujici Soupatko, je
na obou koncich opatfen pfirubou, za vstupni pfirubou je dil vybaven upravou pro
vloZeni vyjimatelného sita pro filtraci vody pfed turbinou — zboku potrubi je pfivafena
,SKFin“ s obdélnikovou pfirubou, do které je zasunut ram s demontovatelnym sitem
vypletenym z nerezového dratu & 3 mm, rozmér oka sita bude proveden dle nejmensi
svétlosti kanalll obézného kola turbiny, pfed klapkou méni potrubi smér (cca 30°)
pomoci vevafeného segmentu, celkova délka dilu je cca 1100 mm.

- 1 ks vodorovny dil potrubi pfed turbinou, navazujici na klapkovy uzavér, je na obou
koncich opatfen pfirubou, v horni Casti potrubi je pfipojeny manometr s ventilem a
odvzdusnénim, za klapkou méni potrubi smér lomem (cca 16°), dale pokracuje
vodorovné a pfed turbinou méni smér (cca 25°) pomoci vevaifeného segmentu,
celkova délka dilu je cca 1250 mm.

- 1 sada tésnéni a nerezovych spojovacich Sroubll s maticemi pro jeden pfirubovy spoj
DN 300 PN 6 (pfipojeni na existujici Soupatko).

- Presné délkové rozméry jednotlivych dill potrubi budou doméreny na stavbé. Tlakova
zkouska celkd potrubi bude provedena po jejich zhotoveni v dilné vyrobce, zkusebni
tlak 0,9 MPa.

- Provedeni natéru vnitfnich a vnéjSich ploch potrubi natérovym systémem 1B — vnitfni
plochy obtékané vodou, 5B — vnéjsi plochy.

Rekonstrukce 1 ks stavajiciho bezpfirubového klapkového uzavéru DN 300 PN 10

s hydraulickym valcem a zavazim v rozsahu :

- Demontaz uzavéru, ocCisténi a odmasténi vnéjSiho a vnitiniho povrchu, celkova
prohlidka.

- Demontaz a rozebrani Casti ovladani klapky, kontrola ¢asti, vyména poskozenych a
opotfebenych €asti, provedeni Uprav proti zamezeni axialniho posuvu naboje paky na
loZisku, novy tuk do loZiska, zkouSka tésnosti hydraulického valce tlakem 16 MPa,
parametry stavajiciho valce : primér pistu 32 mm, prdmér pistnice 18 mm, zdvih 350
mm.

- Prohlidka télesa klapky a talife, prohlidka stavu pryZzové tésnici manzety, vyména
poskozenych a opotfebenych Casti.

- Spojovaci svorniky s maticemi budou pouzity existujici.

- ZkousSka tésnosti klapky v zaviené poloze, pfi plUsobeni jednostranného pretlaku
0,3 MPa, maximalni prasak musi vyhovét CSN 73 1404

- Provedeni obnovy vnitfniho i vnéjSiho natéru podle pfislusného natérového systému 1B
— vnitfni plochy, 5B — vnéjSi plochy.

Rekonstrukce 1 ks stavajici montazni viozky DN 300 PN 10 pfed turbinou :
- Demontaz €asti vlozky, oCisténi a odmasténi, celkova prohlidka.
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- Kontrola stavu funkCnich tésnicich ploch, vyména vSech té€snéni, spojovaci svorniky
s maticemi budou pouzity existujici.

- Zkouska tésnosti vlozky pfi plisobeni vnitiniho pretlaku 0,3 MPa.

- Provedeni obnovy vnitfniho i vnéjSiho natéru podle pfislusného natérového systému 1B
— vnitini plochy, 5B — vnéjSi plochy.

f) Montaz nového kompletniho pfivodniho potrubi, rekonstruovaného klapkového uzavéru a

montazni vlozky na stavbé.

D.2.3.2. Turbina a generator TG2

zahrnujici nasledujici prace a dodavky :

a)

b)

Demontdz kompletniho turbosoustroji TG2, zahrnujici kompletni turbinu s vnitfnimi
¢astmi, kuzel s kolenem savky, hfidel, spojku s krytem, lozisko, generator, spoleény ram
loZiska a generatoru, elektricky servomotor ovladani rozvadécich lopatek turbiny,
snimade, trubkovani. Cast savky, kterd prochazi pfes sténu strojovny bude rovnéz
demontovana, odstranéni stavebniho materialu kolem této &asti savky pfi demontazi je
soucasti stavebnich uprav. Olejova napli vlozisku turbiny  bude zlikvidovana
zhotovitelem v souladu s platnymi predpisy. Casti soustroji, které nebudou dale pouzity,
ulozi zhotovitel na misto v arealu objektu MVE, které ur€i zodpovédny pracovnik
objednatele. Jedna se o nasledujici ¢asti :

- kompletni lozisko (domek s t&€snénim, stojan, valiva loziska, nadobka u loziska

- hfidel turbiny

- elektricky servomotor pro ovladani turbiny

kompletni spole¢ny ram turbinového lozZiska a generatoru

- kompletni generator

Rekonstrukce 1 ks stavajici spiralni horizontalni turbiny Francis, levotoCivé pfi pohledu
od spojky, konstruované pro pfimé spojeni s asynchronnim generatorem, ktera je
konstruovana pro nasledujici parametry :

- primér obézného kola 230 mm

- rozsah pratoka 100 - 250 I/s

- spad navrhovy/maximalni/minimalni 22/25/16 m

- rozsah vykonU na spojce 17 — 49 kW

- otacky jmenovité/max. pribézné 1515/3200 min™*
- instalovana saci vySka +3,08m

Rozsah rekonstrukce €asti turbiny :

- Rozebrani kompletni turbiny na jednotlivé €asti v dilné zhotovitele.

- Obézné kolo z nerezové oceli bude pouzito stavajici — ocisténi, prohlidka celkového
stavu, vizualni a defektoskopicka kontrola (opotfebeni a poSkozeni hran, povrchu lopat,
labyrintovych ploch vénce a naboje), pfipadna oprava poskozenych ploch, vybrouseni
do tvaru, vyvazeni. Dodana nova matice a pero pro uchyceni kola ke hfideli.

- Turbinové lozZisko — dodavka zcela nového radiaxialniho valivého loziska, které se bude
liSit od pavodniho loziska vétsi délkou domku, tj. loziska v domku budou od sebe vice
vzdalena (vzdalenost plvodnich lozZisek byla cca 140 mm), doporu¢ena vzdalenost u
nového loziska pfiblizné dvojnasobna, z ddvodu zvySeni stability ulozeni hfidele a
dosazeni pfiznivé hodnoty kritickych otacek. Doporuéené usporadani lozisek v domku
— na strané obézného kola jedno valeCkové lozisko, na strané spojky dvojice
jednoradych kuliCkovych lozisek s kosouhlym stykem sdruzenych zady k sobé. Nové
lozisko bude vybaveno vicky s vhodnym hfidelovym té€snénim zajiStujicim bezpecné
tésnost loZiska, plnicim a prazdnicim otvorem, olejoznakem, patkami, 2 ks odporovych
teplomérd pro snimani teploty jednotlivych valivych loZisek, soucasti loziska bude i
stojan lozZiska, spojovaci material pro pfipevnéni ke kotevni desce a prvni olejova
napln.

Strana 10 (celkem 20)



Generalni rekonstrukce technologického zafizeni MVE Letovice

D. Dokumentace strojné-technologické casti D.2. Technicka specifikace

Hridel - dodavka nového hfidele s vyménitelnym nerezovym pouzdrem v misté
ucpavky. Z duavodu prodlouzeni stavebni délky loziska bude novy hfidel pfiméfené
delSi. Hfidel bude uzplsoben pro uloZeni v novych valivych loziscich a na koncich pro
pfipojeni stavajiciho obézného kola a spojky.

Hfidel turbiny, jeho uloZeni a cely rotor turbosoustroji bude navrzen tak, aby prvni
kritické otacky celého soustroji byly minimalné 30 % nad maximalnimi pribéznymi
otackami. Bude doloZen vypocet kritickych otacek soustroji. Rotor turbiny bude
umoznovat bezpecny chod v pribéznych otackach po dobu minimalné 1 minutu.
Pruzna spojka mezi turbinou a generatorem — vzhledem k dodavce nového hfidele i
generatoru bude dodana kompletné nova pruzna spojka vyhovujici vySe uvedenym
parametrim (vykon, prabézné otacky), v€etné ochranného bezpeclnostniho krytu,
segmentu pro snimani otacek a materialu pro pfipojeni ke hfidelum.

Predni viko turbiny (na strané loZiska), bude pouZito stavajici viko — ocisténi, vizualni
prohlidka, revize labyrintu, v pfipadé potfeby vyména labyrintu, revize &elni plochy
v misté pohybu rozvadécich lopatek, v pfipadé potieby oprava plochy, opracovani,
provedeni Uprav v naboji pro hfidelovou ucpavku s ohledem na jeji rekonstrukci
(Uprava pro noveé vi¢ko a novy zavzdusiovaci ventil), demontaz pavodnich pouzder pro
ulozeni Cepu rozvadécich lopatek, dodavka novych pouzder s Upravou na c&elech
pouzder pro axialni vedeni lopatek, v€etné tésnéni pouzder, dodavka nového tésniciho
krouzku vika, dodavka nového veskerého spojovaciho materialu z nerezové oceli.
Zadni viko turbiny (na strané savky), bude pouzito stavajici viko — oc€isténi, vizualni
prohlidka, revize labyrintu, v pfipadé potfeby vyména labyrintu, revize Celni plochy
v misté pohybu rozvadécich lopatek, v pfipadé potieby oprava plochy, opracovani,
demontaz puvodnich pouzder pro ulozeni ¢epu rozvadécich lopatek, dodavka novych
pouzder s upravou na Celech pouzder pro axialni vymezeni lopatek mezi turbinovymi
viky, dodavka novych tésnicich krouzkl vika, dodavka nového veskerého spojovaciho
materialu z nerezové oceli.

Hridelova ucpavka upevnéna na prednim turbinovém viku — bude provedena jeji
rekonstrukce zahrnujici nasledujici nové soucasti : labyrintova vlozka z materialu NBR,
pouzdro ucpavky s tésnici teflonovou Snilirou, pfitlaény krouzek z nerezi, vicko ucpavky
z nerezi, V-krouzek proti vniknuti necistot do ucpavky, upevnovaci Srouby vicka a
stavéci Srouby pfitlaéného krouzku z nerezi, O krouzky pro utésnéni vicka ucpavky a
stavécich Sroubl, VST krouzky pro tésnéni vicka pod maticemi upevriovacich Sroubu,
zpétny ventil s potrubim pro zavzdu$néni ucpavky, potrubi pro odvod prusaku
Z ucpavky s uzavérem , obé potrubi budou zausténa do kanalku prosaklé vody.
Rozvadéci mechanizmus — bude provedena rekonstrukce a Upravy stavajiciho
mechanizmu v rozsahu : rozebrani a ocisténi, provedeni kontroly stavu regula¢niho
kruhu, rozvadécich lopatek, pak se Srouby a depu. Oprava, pfipadné vyména
poskozenych nebo opotfebenych soucasti, vyména kluznych pouzder v regulacnim
kruhu a v pakach rozvadécich lopatek, provedeni Upravy na c&elnich plochach
rozvadécich lopatek za ucelem zajisténi jejich axialniho vymezeni mezi turbinovymi
viky, Uprava oka regula¢niho kruhu pro zménu pfipojeni ovladaciho elektrického
servomotoru, vyména kluzného pouzdra (pGvodné byl z prostorovych duvodu
servomotor pfipojen ke kruhu zespodu, po rekonstrukci bude pfipojen zboku, z ddvodu
lepSiho pfistupu a zjednoduseni pfipojeni). Soucasti rekonstrukce budou i Upravy pro
odvod prisaku pfes Cepy rozvadécich lopat v€etné potrubi, které bude zausténo do
kanalku prosaklé vody.

Elektricky servomotor pro ovladani rozvadéce — bude dodan novy, pro jmenovitou silu
20 kN, predpokladany pracovni zdvih 12 mm, rychlost pfestaveni 16 mm/min, vykon
120 W, 230 V/50 Hz, vybaveni proudovym vysilatem polohy, signalizaénimi vypinaci
koncovych poloh, moznost ruéniho ovladani koleCkem, ukazatel polohy, silovy vypinacg,
tepelna pojistka elektromotoru, topny odpor. Soucasti dodavky bude i konzola pro
uchyceni servomotoru ke kotevni desce turbiny véetné Sroubu.

Spirala svafovana jako tuhy celek ze segmentd z ocelového plechu a vyztuzného
lopatkového kruhu — stavajici spirala zldstane a provedou se nasledujici prace : ocisténi
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vnéjsiho i vnitfniho povrchu, celkova vizualni prohlidka svarll, patek, pfirub, ocisténi
zavitovych otvort a dosedacich ploch vik, odstranéni konzoly pro uchyceni pavodniho
elektrického servomotoru, dodavka novych SroubU pro uchyceni spiraly ke kotevni
desce, dodavka nového vypoustéciho potrubi spirdly s uzavérem, potrubi bude
zausténo do prostoru savky TG1.

- Ocelova kotevni deska spoleCna pro spiralu a loZisko turbiny, dodana namisto
pavodniho ramu. Opracovana kotevni deska predpokladané tloustky 30 mm o
rozmérech cca 750 x 900 mm bude uchycena pomoci lepenych Sroubovych kotev na
Zelezobetonovou podestu u oken strojovny, coz zajisti tuhé ukotveni turbiny, které
zamezi chvéni a vibracim. Na kotevni desku bude pfiSroubovana spirala a téleso
loZiska. K dodavce pfislusii sada Sroubovych lepenych kotev (cca 12 ks) pro ukotveni
desky na podestu. Deska bude osazena na rovny povrch opatfeny tenkou vrstvou
vyrovnavaciho cementového potéru.

- Existujici vstupni ¢ast savky svaifena z ocelového plechu, tvofena kuzelem napojenym
pfirubou na zadni viko turbiny a na kuzel navazujicim segmentovym kolenem
prechazejicim z kruhového prafezu na vystupni obdélnik, tato vstupni ¢ast bude
pouzita s nasledujici upravou : v misté posledniho segmentu bude koleno kolmym
fezem rozdéleno (cca 300 mm od osy turbiny) a na jeho konec v misté fezu bude
pfivafena pfiruba. Zbyvajici pfima ¢ast kolena bude odstranéna bez dalSiho pouZziti.
Tésnost svaru nové priruby bude odzkouSena tlakovou zkouskou. K dodavce patfi i
novy spojovaci material z nerezi a tésnéni pfirubového pfipojeni savky ke spirdle.

- Existujici navazujici vodorovna &ast savky prochazejici st€nou strojovny bude pouzita
S upravou : po demontazi a vyjmuti ze stény se provede kolmym fezem jeji zkraceni od
konce s vétsim prifezem o 810 mm. Bude dodan novy prechodovy kus elipsa/obdélnik
délky cca 440 mm, ktery se jednim koncem pfivafi ke zkracené vodorovné &asti a na
jeho druhy konec se pfivafi pfiruba pro pfipojeni k upravenému konci kolena savky.
Skute¢na délka a prufezy prechodového kusu se doméfi na stavbé. Tésnost svarl
bude odzkouSena tlakovou zkouSkou. K dodavce nalezi i tésnici materidl a nerezové
spojovaci Srouby s maticemi pro dva pfirubové spoje.

- Existujici vytokova éast savky zahmujici horni koleno, Sikmou ¢ast savky, koncovou
¢ast savky a nosniky z ocelovych profild pro uchyceni savky — savka zlstane
zachovana, na misté bez demontaze bude provedeno ocisténi vnéjSiho povrchu,
prohlidka stavu natéru, kontrola pfirubovych spoji a nosnik(, oprava poskozenych
natéru.

- Provedeni natéru vnitinich a vnéjSich ploch vSech vySe uvedenych novych i
rekonstruovanych ¢&asti turbiny natérovym systémem 1B — vnitfni plochy obtékané
vodou, 5B — vnéjsi plochy, plochy ve styku s betonem — bez natéru.

¢) Dodavka 1 ks nového asynchronniho generatoru v nasledujicim rozsahu :
Trojfazovy asynchronni generator s kotvou nakratko pro pfimé spojeni pfes pruznou
spojku s horizontalni spiralni vodni turbinou Francis. Technické parametry generatoru :

- jmenovity vykon 55 kW

- napéti/frekvence 400V /50 Hz

- otacky jmenovité 1515 min™

- otacky priib&zné 3200 min™

- tvar IM 1001 patkovy

- kryti IP 55

- mazani tukové s trvalou naplni
- chlazeni vlastnim ventilatorem
- zatizeni trvalé

Ve statorovém vinuti bude zabudovan snimac teploty vinuti. Generator bude vybaven
snimaci teploty lozisek.

Spojka mezi turbinou a generatorem bude vybavena indukénim snimaem otacek.
Soucasti generatoru budou i Srouby pro pfipojeni generatoru ke kotevni desce.
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Generator bude konstruovan pro bezpecny chod v pribéznych otackach po dobu
minimalné 1 minutu. Generator bude v provedeni s vysokou ucinnosti.

Spole¢né s generatorem bude dodana opracovana ocelova kotevni deska pro ukotveni
generatoru. Kotevni deska predpokladané tloustky 30 mm o rozmérech cca 850 x
900 mm bude uchycena pomoci lepenych Sroubovych kotev na Zelezobetonovou
podestu u oken strojovny, coz zajisti tuhé ukotveni generatoru, které zamezi chvéni a
vibracim. Na kotevni desku budou pfiSroubovany patky generatoru. K dodavce pfislusi i
sada Sroubovych lepenych kotev, v misté kde podesta tvofi Zelezobetonovou desku
tloustky 250 mm bude kotevni deska uchycena pomoci prichozich svornikl, které budou
zespodu desky podesty opfeny o ocelové prilozky (celkovy poc€et Sroubovych kotev a
svornikll cca 12 ks). Kotevni deska bude osazena na rovny povrch opatfeny tenkou
vrstvou vyrovnavaciho cementového potéru.

Provedeni natéru ploch natérovym systémem 5B — vnéjSi plochy, plochy ve styku
S betonem — bez natéru.

d) Montaz kompletniho rekonstruovaného turbosoustroji TG2 na stavbé.

D.2.3.3. Drobné stavebni prace
zahrnujici nasledujici prace a dodavky :

a) Upravy prostupu savky ve sténé strojovny :

- Pfed demontazi Casti savky : odstranéni materialu z otvoru kolem savky ve sténé,
rozebrani obkladu z haklik na lici zdiva, objem materialu cca 0,1 m?.

- Po montazi upravené ¢asti savky : prostor mezi savkou a sténou se vyplni montazni
pénou a vymezi se spary v lici zdiva zatemovanim montazniho provazce nebo profilu
PE. Na vnéjSim lici zdiva se provede dopInéni obkladu z Zulovych hakliki s
vysparovanim, pfi¢emz svislé i vodorovné spary budou navazovat na puvodni rastr.
Konecna uprava spary v licich zdiva se provede pruznym tmelem.

b) Upravy pro osazeni kotevnich desek turbosoustroji :
- Vyrovnani a odfrézovani povrchu Zelezobetonové podlahy podesty v pudorysu kotevni
desky turbiny a generatoru, pfedpokladany objem odstranéného betonu 0,2 m*.
- Aplibace vyrovnavaciho cementového potéru pod kotevni desky, pfedpokladana plocha
2m-.
- Provedeni zalivky okolo kotevnich desek po jejich ustaveni, predpokladany objem
zalivky 0,1 m°.
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D.2.4. REKONSTRUKCE SOUSTROJi TG3

D.2.4.1. Privodni potrubi s klapkovym uzavérem

zahrnujici nasledujici prace a dodavky :

a)

b)

c)

d)

Demontaz kompletniho plvodniho pfivodniho potrubi DN 300 véetné klapkového
uzavéru, od pfipojeni na existujici Soupatko az po vstupni hrdlo spiraly stavajici
Cerpadlové turbiny TG3. Vedkeré c¢asti potrubi, kromé 1 ks klapkového uzavéru
s hydraulickym ovladanim a zavazim bude demontovano bez daldiho pouziti. Zafizeni,
které neni uréeno ke zpétné montazi a pouziti bude ulozeno zhotovitelem na misto
v aredlu objektu MVE, které uréi zodpovédny pracovnik objednatele.

Dodavka 1 ks zaslepovaci pfiruby DN 300 PN 6 véetné tésniciho a spojovaciho
materialu, pro zaslepeni vystupni pfiruby Soupatka na odbocce z potrubi pravé spodni
vypusti.

Dodavka nového pfivodniho potrubi DN 300 PN 6, zahrnuijici :

- 1 ks Sikmy dil potrubi pfed klapkovym uzavérem, navazujici na existujici Soupatko, je
na obou koncich opatifen pfirubou, za vstupni pfirubou je dil vybaven uUpravou pro
vloZeni vyjimatelného sita pro filtraci vody pfed turbinou — zboku potrubi je pfivafena
,SKFin“ s obdélnikovou pfirubou, do které je zasunut ram s demontovatelnym sitem
vypletenym z nerezového dratu & 3 mm, rozmér oka sita bude proveden dle nejmensi
svétlosti kanall obézného kola &erpadlové turbiny, pfed klapkou méni potrubi smér
(cca 30°) pomoci vevaieného segmentu, celkova délka dilu je cca 1100 mm.

- 1 ks svafovany segmentovy dil ( Uhel odbo&eni cca 17°) opatfeny na obou koncich
pfirubou, vlozeny mezi klapkou a vstupnim hrdlem do turbiny.

- 1 sada tésnéni a nerezovych spojovacich Sroubll s maticemi pro jeden pfirubovy spoj
DN 300 PN 6 (pfipojeni Sikmého dilu na existujici Soupatko).

- Presné délkové rozméry jednotlivych dill potrubi budou doméfeny na stavbé. Tlakova
zkouska dilu potrubi bude provedena po jejich zhotoveni v dilné vyrobce, zkusebni tlak
0,9 MPa.

- Provedeni natéru vnitfnich a vnéjSich ploch potrubi natérovym systémem 1B — vnitfni
plochy obtékané vodou, 5B — vnéjsi plochy.

Rekonstrukce 1 ks stavajiciho bezpfirubového klapkového uzavéru DN 300 PN 10

s hydraulickym valcem a zavazim v rozsahu :

- Demontaz uzavéru, ocisténi a odmasténi vnéjsSiho a vnitiniho povrchu, celkova
prohlidka.

- Demontaz a rozebrani Casti ovladani klapky, kontrola asti, vyména posSkozenych a
opotfebenych &asti, provedeni Uprav proti zamezeni axialniho posuvu naboje paky na
lozisku, novy tuk do loziska, zkousSka tésnosti hydraulického valce tlakem 16 MPa,
parametry stavajiciho valce : pramér pistu 32 mm, primeér pistnice 18 mm, zdvih 350
mm.

- Prohlidka télesa klapky a talife, prohlidka stavu pryZové tésnici manzety, vyména
poskozenych a opotfebenych ¢asti.

- Spojovaci svorniky s maticemi budou pouzity existujici.

- ZkousSka tésnosti klapky v zaviené poloze, pfi puUsobeni jednostranného pretlaku
0,3 MPa, maximalni prasak musi vyhovét CSN 73 1404

- Provedeni obnovy vnitfniho i vnéjSiho natéru podle pfislusného natérového systému 1B
— vnitii plochy, 5B — vnéjSi plochy.

Montaz noveho kompletniho pfivodniho potrubi a rekonstruovaného klapkového uzavéru
na stavbé.
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D.2.4.2. Turbina a generator TG3
zahrnujici nasledujici prace a dodavky :

a) Demontaz kompletniho turbosoustroji TG3, zahrnujici kompletni ¢erpadlovou turbinu se
v8emi vnitinimi ¢astmi, generator, rdm turbosoustroji, snimace, trubkovani a montazni
vlozku za turbinou. Casti soustroji, které nebudou dale pouzity, uloZi zhotovitel na misto
v aredlu objektu MVE, které urli zodpovédny pracovnik objednatele. Jedna se o
nasledujici ¢asti :

- v8echny vyménéné dily Cerpadlové turbiny — viz dale
- kompletni generator v€etné pfipojovaciho nastavce
b) Rekonstrukce 1 ks stavajici vertikalni ¢erpadlové turbiny typ 300-QVDR-415-86-LU-00,

levotolivé pfi pohledu od spojky, s dvouvtokovym obéZznym kolem, konstruované pro
pfimé spojeni s asynchronnim generatorem. Parametry ¢erpadlové turbiny :

- pramér obézného kola 415 mm

- spad navrhovy/maximalni/minimalni 22/25/16 m

- rozsah pritoku 220-3401/s

- rozsah vykon( na spojce 17 - 65 kW

- otacky jmenovité/priibézné 1010/1300 min™
- instalovana saci vySka +3,75m

Rozsah rekonstrukce ¢asti turbiny :

- Rozebrani kompletni turbiny na jednotlivé €asti v dilné zhotovitele.

- Nasledujici dily turbiny budou demontovany bez dalSiho pouziti a nahrazeny novymi,
které budou objednany u vyrobce :

- 1 ks tésnéni délici roviny spiraly (papir)

1 ks hfidel (material 12 050.6)
1 ks obézné kolo (material 42 2906.5)
2 ks tésnici kruh obézného kola (material 42 2906.5)
1 ks pero obé&zného kola (material 11 600.0)
2 ks pouzdro hfidele — pro vymezeni polohy obézného kola (material 42 2906.5)
1 ks matice vysoka prava (material 17 242.4)
1 ks matice nizka prava (material 17 242.4)
1 ks matice vysoka leva (material 17 242.4)
1 ks matice nizka leva (material 17 242.4)
2 ks tésnici kruh spiraly (material 42 2906.5)
- 2 ks O-krouzek CSN 02 9281.2
2 ks Skrtici pouzdro (material 42 2491.2)
2 ks loziska valiva axialni kulickova s kosouhlym stykem (SKF)
1 ks matice KM (material 11 373.0)
1 ks pojistna podlozka MB CSN 02 3640
2 ks té&snéni vika loziska (papir)
1 ks pero spojky (material 11 600.0)
1 ks pouzdro hfidele u pryzového loziska (material 42 2906.5)
1 ks pouzdro pryzového loziska (material G24-35+11353.0)
1 ks labyrintova ucpavka CSN 02 2150.2 (u dolniho loZiska)
- 1 ks O-krouzek CSN 02 9281.2 (t&snéni pouzdra dolniho loZiska)
1 ks pouzdro hfidele u horni ucpavky (material 42 2906.5)
2 ks teflonova ucpavkova Sndra 20x20-450
- 1 sada pryzovych vilozek a kompletnich ¢epu do spojky
- U ostatnich dild turbiny budou provedeny nasledujici prace :

- Spiréla turbiny — stavajici délena spirala odlita ze Sedé litiny zlstane zachovana a
provedou se nasledujici prace : oCidténi vnéjsiho i vnitfniho povrchu, celkova vizualni
prohlidka odlitku, patek, pfirub, pfipadna oprava vnitfniho obtékaného povrchu
pretmelenim a prebrousenim, ocisténi zavitovych otvord a dosedacich ploch délici
roviny, demontaz tésnicich kruhd, které budou vyménény za nové, dodavka nového
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nerezového spojovaciho materialu pro spojeni polovin spirdly. Budou dodana nova
nerezova potrubi napojena na spiralu, véetné Sroubeni a uzavér : potrubi zahlceni
ucpavky a pryzového loZiska, potrubi odvzdudnéni spiraly s uzavérem, potrubi odpadu
prosaklé vody z ucpavky s uzavérem, potrubi vypousténi spiraly s uzavérem. Potrubi
budou za uzavéry opatfeny hadicemi vyvedenymi do kanalku prosaklé vody.

- Horni a spodni deska — zUstane zachovana, provede se o isténi, vizualni prohlidka
povrchu a pfipojovacich pfirub pro kotevni ram a nastavec generatoru, ocisténi
zavitovych otvorll, dosedacich ploch, novy nerezovy spojovaci material.

- Téleso horniho loZiska vcéetné konzoly, vicka — bude pouzito, provede se ocCisténi
rozebrani, vizualni kontrola, dodan novy spojovaci material z nerezi, nova tésnéni,
nova tukova napli loziska a novy odporovy snimac teploty loZiska.

- Viko dolniho loZiska — bude pouzito, provede se oc€isténi, vizualni kontrola, novy
spojovaci material z nerezi, nové tésnéni.

- Ucpavka — dotlaCovaci pouzdro a zahlcovani krouzek budou ocCiStény a podrobeny
vizualni kontrole, budou dodany nové nerezoveé Srouby pro dotaZeni ucpavky.

- Poloviny spojky a ochranny kryt — zUstane zachovano, po ocisténi provedena vizualni
prohlidka stavu funk&nich ploch spojky.

- Kotevni ram turbiny — bude pouzity stavajici ram, provede se ocisténi a otryskani,
vizualni kontrola svarl a dosedacich ploch, dodavka nového spojovaciho materialu
z nerezi a nového podkladaciho materidlu.

- Montazni viozka DN 400 PN 10 za turbinou — stavavajici vlozka bude pouzita po
oCisténi se provede celkova prohlidka, kontrola stavu funkénich té&snicich ploch,
vyména vSech té&snéni, spojovaci svorniky s maticemi budou pouzity existujici.
Zkous$ka tésnosti viozky pfi pusobeni vnitfniho pretlaku.

- Existujici vytokova ¢ast savky zahrnujici pfechodovou ¢ast se zménou sméru, kolena,
Sikmou ¢ast savky, koncovou ¢ast savky a nosniky z ocelovych profill pro uchyceni
savky — savka zUstane zachovana, na misté bez demontaze bude provedeno ocisténi
vnejsiho povrchu, prohlidka stavu natéru, kontrola pfirubovych spoju a nosniku, oprava
poskozenych natéru.

- Provedeni natéru vnitfnich a vnéjSich ploch vSech vySe uvedenych novych i
rekonstruovanych ¢asti turbiny natérovym systémem 1B — vnitini plochy obtékané
vodou, 5B — vnéjsi plochy, plochy ve styku s betonem — bez natéru.

Dodavka 1 ks nového asynchronniho generatoru v nasledujicim rozsahu :
Trojfazovy asynchronni generator s kotvou nakratko pro pfimé spojeni pfes pruznou
spojku s vertikalni spiralni Cerpadlovou turbinou. Technické parametry generatoru :

- jmenovity vykon 75 kW

- napéti/frekvence 400V /50 Hz

- otaky jmenovité 1010 min™

- otagky prabézné 1300 min™

- tvar IM 1001 patkovy

- kryti IP 55

- mazani tukové s trvalou naplni
- chlazeni vlastnim ventilatorem
- zatizeni trvalé

Ve statorovém vinuti bude zabudovan snimac teploty vinuti. Generator bude vybaven
snimadi teploty lozisek.

Spojka mezi turbinou a generatorem bude vybavena induk&nim snimaem otacek.
Soucasti generatoru budou i nerezové Srouby pro pfipojeni generatoru k nastavci.
Generator bude konstruovan pro bezpecny chod v pribéznych otaCkach po dobu
minimalné 1 minutu. Generator bude v provedeni s vysokou ucinnosti.

Spole¢né s novym generatorem bude dodan novy nastavec pro pfipojeni generatoru
k turbiné, svafované konstrukce s odlehCovacim otvorem umoZznujicim pfistup ke spojce.
V dolni €asti nastavce bude pfiruba pro uchyceni ke skfini turbiny, v horni ¢asti pak
pfiruba pro pfipojeni pfiruby generatoru. Vyska, prGmér a pfipojovaci rozméry nastavce
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jsou pfizpusobeny novému generatoru, po jehoz dodani se nastavec zhotovi. Soucasti
dodavky bude i nerezovy spojovaci material pro uchyceni nastavce k turbiné.
Provedeni natéru ploch natérovym systémem 5B — vné&jSi plochy.

d) Montaz kompletniho rekonstruovaného turbosoustroji TG3 na stavbé.
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D.2.5. REKONSTRUKCE SPOLECNEHO ZARIZENi

D.2.5.1. Klapkové uzavéry asanacnich vypusti

zahrnujici nasledujici prace a dodavky :

a)

b)

c)

d)

f)

Demontaz 2 ks existujicich klapek DN 200 PN 10 s hydraulickym ovladanim a zavazim
na asanacnich vypustich, v€etné 2 ks montaznich vioZek. Klapkové uzavéry budou po
revizi a rekonstrukci znovu pouZity, montazni viozky budou demontovany bez dalSiho
pouziti — po demontaZzi budou ulozeny zhotovitelem na misto v arealu objektu MVE, které
uréi zodpovédny pracovnik objednatele.

Dodavka 2 ks zaslepovacich pfirub DN 200 PN 10 v¢etné tésniciho a spojovaciho
materialu, pro zaslepeni hrdel na asanaénich odbockach z potrubi spodnich vypusti.

Dodavka 2 ks novych montaznich vioZzek DN 200 PN 10 v€etné tésniciho a spojovaciho
materialu.

Rekonstrukce 2 ks stavajicich asanacnich klapkovych uzavérd DN 200 PN 10

s hydraulickym valcem a zavazim. Rozsah rekonstrukce pro kazdy z uzavera :

- Demontaz uzavéru, odisténi a odmasténi vnéjSiho a wvnitiniho povrchu, celkova
prohlidka

- Demontaz a rozebrani Casti ovladani klapky, kontrola &asti, vyména poskozenych a
opotiebenych &asti, novy tuk do loziska, zkouSka té&snosti hydraulického valce tlakem
16 MPa, parametry stavajiciho valce : primér pistu 40 mm, prdmér pistnice 22 mm,
zdvih 200 mm.

- Prohlidka télesa klapky a talife, oprava poSkozenych ploch, prohlidka pfitlaéného
kruhu, pryzového tésnéni a sedla, vyména poskozenych a opotfebenych Casti

- ZkousSka tésnosti klapky v zaviené poloze, pfi plUsobeni jednostranného pretlaku
0,3 MPa, maximalni prisak musi vyhovét CSN 73 1404

Provedeni obnovy vnitiniho i vnéjSiho natéru podle pfislusného natérového systému 1B —
vnitini plochy, 5B — vnéjsi plochy.

Montaz klapkovych uzavérd asanacnich vypusti a montaznich viozek na stavbé.

D.2.5.2. Hydraulicky agregat pro klapkové uzavéry

zahrnuijici tyto prace a dodavky :

a)

b)

Demontaz 1 ks stavajiciho hydraulického agregatu, ktery dodava tlakovy olej do vSech
klapkovych uzavérl s hydraulickym valcem (servomotorem) a zavazim. Bude provedena
i demontaz kompletniho propojovaciho potrubi mezi agregatem a valci klapek, vcetné
armatur. Kompletni hydraulicky agregat véetné propojovaciho potrubi bude po revizi a
vyméné poskozenych nebo opotifebenych dili znovu pouzity. Olejova naplii v agregatu
bude zlikvidovana zhotovitelem v souladu s platnymi predpisy.

Rekonstrukce a revize existujicino hydraulického agregatu, ktery ma nasledujici

parametry :

- rozmeéry / uziteCny objem nadrze 450 x 320 x 320 mm / 30 litra
- typ hydrogeneratoru zubovy

- prutok oleje hydrogeneratorem 0,21/s

- pracovni tlak oleje 12 MPa

- elektromotor hydrogeneratoru 250 W, 3x380V, 50 Hz

Rekonstrukce a revize agregatu bude provedena v rozsahu :

- Ocisténi a odmasténi vSech demontovanych ¢asti agregatu.

- Rozebrani a kontrola stavu plechové nadrze a zachytné vany — tésnost, stav natéru,
dodavka noveého tésnéni vika nadrze a nového materialu pro uchyceni nadrze na
stavajici konzolu.
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d)

e)

- Rozebrani a kontrola vnitfnich €asti hydrogeneratoru — téleso, ozubena kola, hfidel,
Srouby, spojka, vyména poskozenych a opotfebenych ¢asti, dodavka novych tésnéni.

- Prohlidka elektromotoru, kontrola stavu lozZisek, proméfeni izolacniho stavu vinuti,
dodavka nového tésnéni pfiruby motoru na viku nadrze.

- Prohlidka a kontrola funkce pojistovaciho ventilu, sefizeni pojiStovaciho tlaku.

- 6 ks rozvadécich ventilt pro ovladani servomotorl klapek — ventily budou demontovany
a nahrazeny novymi se stejnymi parametry provedenim a pfipojovacimi rozméry.
Hlavni parametry ventilll : 3 cestny ventil ovladany elektromagnetem a pruzinou, pfikon
elektromagnetu 30 W /20°C, napéti 24 V ss + 10 %, magnet pro trvaly provoz, kryti IP
65, pfipojeni konektorem, mozZnost nouzového ru¢niho pFestaveni magnetu pakou,
provedeni vSech ventill musi zajistit nulovy prisak v oteviené poloze klapek.

- 1 ks rozvadécich ventil pro ovladani servomotoru klapky TG3 pfi fazovani — ventil je
dopInén. Hlavni parametry ventilu : 2 cestny ventil ovladany elektromagnetem a
pruzinou, pfikon elektromagnetu 30 W /20°C, napéti 24 V ss £ 10 %, magnet pro trvaly
provoz, kryti IP 65, pfipojeni konektorem, moznost nouzového ruéniho prestaveni
magnetu pakou, provedeni vSech ventilu musi zajistit nulovy prisak.

- Filtr na odpadu s vizualni indikaci zaneseni, filtrace 10 yum — stavajici filtr zUstane
zachovan, bude rozebran, vycistén, provede se vyména filtraéni vlozky, budou dodana
nova vdechna tésnéni.

- Plovékovy snima¢ minimalni hladiny oleje s jednim kontaktem, napéti 24 V ss — bude
zachovan stavajici snimac, na kterém se provede revize, prohlidka a kontrola funkce.

- Propojovaci kostka — bude dodana nova v€etné tésnéni a pfipojovaciho materialu.

- Ostatni pfistroje — olejoznak na nadrzi, manometr na vytlaku — zafizeni bude
zachovano, provedena vizualni prohlidka a kontrola funkce, dodavka novych tésnéni.

- Vnitfni trubkovani agregatu — zlistane zachovano, provede se ocisténi, proplachnuti,
dodavka nového tésniciho materialu.

- Bude dodana nova prvni olejova napln pro cely hydraulicky obvod (nadrz, servomotory,
trubky), objem cca 30 litrd mineralniho hydraulického oleje HV 32.

Existujici propojovaci potrubi mezi hydraulickym agregatem a servomotory klapkovych
uzavéru, véetné uzaveérua, Skrticich ventild hadic, Sroubeni — potrubi (je nerezové) bude
zachovano, pfi demontazi se provede jeho oznaceni pro usnadnéni zpétné montaze.
Bude provedena kontrola stavu a prohlidka v8ech &asti, proplachnuti, budou dodana
nova té€snéni. Rozsah stavajiciho potrubi je nasleduijici :

- cca 30 m potrubi @8 x 2 pro pfivod tlakového oleje do valcu

- cca 30 m potrubi @15 x 1,5 napojené na beztlakovou stranu valcu

- 6 ks kulovy kohout DN 6

- 12 ks hadice DN 10, kazda délky cca 500 mm

- 6 ks Skrtici ventil se stabilizaci priitoku a s obtokem pfes zpétny ventil

- sada Sroubeni, té€snéni, pfechodek a uchytek pro potrubi

Provedeni obnovy vnéjSiho natéru podle pfislusného natérového systému 5B — vnéjsi
plochy.

Montaz hydraulického agregatu vcetné propojovaciho potrubi na stavbé.

D.2.5.3. Pristupové lavky a schody

zahrnuijici tyto prace a dodavky :

a)

Demontaz existujici pfistupové lavky nad savkou TG2 ve strojovné, v€etné schodl a
zabradli. lavka nad TG3 zlstane zachovana vcetné jeji demontovatelnosti, jen bude
upravena. Nékteré €asti pivodni lavky mohou byt pouzity pro lavku novou (rosty podlahy
a schodd, zabradli). Casti existujici lavky, které nebudou dale pouzity budou uloZeny
zhotovitelem na misto v arealu objektu MVE, které urli zodpovédny pracovnik
objednatele.
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b)

c)
d)

Dodavka nové zvySené lavky, nosna konstrukce lavky bude z ocelovych profild,
pochGzna plocha nad generatorem a turbinou TG2 bude zhotovena z Zebrovaného
plechu (z ddvodu zabranéni padani nelistot na zafizeni), ktery bude déleny a
demontovatelny, stupné schodl budou z pozinkovanych ocelovych rostd, nosnost
pochtznych prvkd 3 kN/m?. Vyska pochtizné plosiny bude maximalné po okenni parapet,
z divodu aby nebylo omezeno plné otevieni oto€nych oken. Stojiny nosné konstrukce
budou opatfeny patkami pro uchyceni k podlaze, lavka bude vybavena zabradlim a
schody. Pro snadnou montaz a demontaz bude konstrukce vhodné délena (Sroubovana).
Pudorysné rozméry lavky nad TG 2 budou cca 3100 x 800 mm. Soucasné s lavkou
budou dodany Sroubové lepené kotvy pro upevnéni ¢asti lavky do podlahy, podkladaci a
spojovaci material.

Provedeni vnéjSiho natéru podle pfislusného natérového systému 5B — vnéjsi plochy.
Montaz nové lavky na stavbé.

Stavajici pfechodova lavka o pudorysnych rozmérech cca 4900 x 1100 mm, umisténa
nad vyvarem vypusti, tvofena podélnymi a pFicnymi nosniky, pochiznymi plochami
z rostl, zabradlim a kotvenim — lavka zGstane zachovana, na misté bez demontaze bude

provedeno ocisténi vnéjSiho povrchu, prohlidka stavu natéru, kontrola kotveni a nosnikd,
oprava poskozenych natérd.

D.2.5.4. Zafizeni jimky prosaklé vody

Stavajici zafizeni sestava z plastové jimky zabudované v podlaze strojovny, ve které je
instalovano ponorné Cerpadlo prosaklé vody s plovakem a signalizacni plovak zvySené
hladiny v jimce. Vytlak prosaklé vody z jimky je vyveden hadici s uzavéry do prostoru vytoku
ze savky TG1. Toto zafizeni zUstane zachovano beze zmén.
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