ZADANi ROZSAHU STAVBY - oprava technologie

1. Zakladni udaje

Nazev stavby: VD Boskovice, kuzelové uzavéry — oprava
Cislo akce dle VP:  123435TEC

Vodni tok: Béla

Zahdjeni provozu: 1985

Obec: Vazany u Boskovic

Misto (k. U.): Vazany u Boskovic

Kraj: Jihomoravsky

Cislo hydrol. pofadi: 4-15-02-054

UcCel stavby: Oprava kuzelovych uzaveéra

2. Casovy plan zpracovani PD
Bez PD

Povoleni stavby: stavba nevyzaduje

3. Popis soucasného stavu

VD Boskovice bylo dokonéeno v 80. letech a zkolaudovano v roce 1994. Ugelem vybudovani
vodniho dila bylo zajisténi minimalniho pritoku vtoku pod nadrzi, zajisténi pitné vody pro
Blanensko, vyuZiti pritoku a spadu pro vyrobu elektrické energie a prevedeni povodrovych
pratokd.

Vypustné a odbérné zarizeni:
Odbérné a vypustné zafizeni zajiStuje fizeni odtokd z nddrze a odbér vody pro
vodarenské ucely. Sestava se z téchto asti:

- odbérna véz se strojovnou navodnich uzavérd,

- Stola spodnich vypusti,

- strojovny regulacnich kuzelovych uzavér u vzdusné paty hraze,

- vyvaristé spodnich vypusti.

Odbérna véz

Odbérna véz je provedena jako véz ,mokra“ s vyskou od zakladové spary po podlahu strojovny
44,0 m. Padorysny tvar véze je obdélnikovy 4,5 x 7,0 m a je rozdélen na dvé soubé&zné Sachty
o rozmérech 2,0 x 2,5 m.

Vioky umisténé u dna véze maji obdélnikovy tvar. Zvenku jsou opatfeny Ceslicovym ramem,
zevnitf jsou hrazeny proti vodé stavidlovymi tabulemi. VSechny uzavéry jsou ovladané pomoci
tahel ovladanych elektrickymi kladkostroji ve strojovné odbérné véze spodnich vypusti. Pfistup do
strojovny na vtokové vézi je po ocelové lavce z pravého brfehu, dimenzované na zatizeni
500kg/m?. Délka lavky je 66 m.

Ve vitokové vézi jsou dva etazové vodarenské odbéry na kétach 410,00 a 400,00 m n. m.

Spodni vypusti 2x DN 800

Pratocny profil obou vtoku:

- v misté ceslic: 3000 x 2000 mm
- v misté hradidla: 2200 x 1400 mm
- v misté stavidla: 2000 x 1400 mm

Uzavéry spodnich vypusti

Navodni provozni uzavér

Stavidlova tabule s tésnénim po vodé. Stavidla obou vypusti jsou dimenzovana na spolehlivé
zavirani do plného pritoku vody. Vitokové kusy obou vypusti jsou opatfeny zavzdusnovacim
potrubim DN 250, vyvedenym nad maximalni hladinu v nadrzi.




Revizni uzavér

Tabule s tésnénim proti vodé je pouzivana v pfipadé revize zafizeni Sachty a vypustného potrubi.
Tabule bude spousténa pouze do klidné vody (vyrovnané tlaky).

Tahla obou hradidel jsou provedena tak, aby kazda tabule dosedla v zaviené poloze vlastni
vahou na prah. Pfi provozu musi byt bud plné oteviené, nebo piné zaviené. Casteéné vyhrazeni
se nepripousti.

Kuzelovy uzavér DN 800

Vroce 2012 bylo provedeno pretésnéni prevodové skfiné a vyména olejové naplné spolu
s povrchovou Upravou. Jinak je v8e na kuzelovych uzavérech pavodni, od jejich vyroby. Na
kuzelovych uzavérech se zacinaji projevovat zvy$ené prusaky.

4. Uéel stavby:

Provedeni generalni opravy kuzelovych uzavérl po jejich ftficetiletém provozu. ProdlouZeni
Zivotnosti spolu s odstranénim vykavitovanych mist. Oprava ¢asti zavodnovaciho potrubi s mensi
tloustkou stény nez zbyvajici ¢ast potrubi.

5. Navrh technického reseni:

- demontaz kuzelového uzavéru (dale jen ,KU“) a montazni viozky, osazeni zaslepovaci

priruby,
- osazeni KU na pfepravni ram a odvoz kuzZelového uzavéru a montazni vlozky do dilen
zhotovitele,

- kompletni rozebrani KU,

- otryskani SA 2,5 vSech dild KU,

- vypracovani nalezového protokolu technického stavu KU se stanovenim rozsahu opravy
jednotlivych &asti,

- seznameni zadavatele s nalezovym protokolem na VV v dilnach zhotovitele, zadavatel si
vyhrazuje pravo uplatnit svoje provozni pfipominky k zavéru nalezoveho protokolu,

- oprava jednotlivych ¢asti KU dle rozsahu zadani,

- kompletni sestaveni KU,

- provedeni funkénich zkouSek tésnosti na svolaném VV vdilndch dodavatele vcetné
vypracovani protokolt o vysledcich téchto zkousek (zkouska tésnosti tlakem 4 bary po dobu
20 min, dovoleny prisak 20 cm3/min),

- konecna oprava natéru po zkouskach,

- kontrola montazni vliozky, demontaz, vymeéna spojovacich materidld, vyména tésnicich prvka,
otryskani a nateér,

- odvoz KU a montazni vlozky na VD,

- montaz KU spolu s montazni viozkou, sefizeni, funkéni zkouska,

- oprava Casti zavodriovaciho potrubi DN 200 na pravé spodni vypusti,

- demontaz KU z druhé vypusté a montazni vlozky, osazeni zaslepovaci pfiruby,

- dle stejného postupu jako u prvniho KU.

Struény popis praci:
Rozsah praci na KU
1. Hrdlo KU
- obrobeni klouzatek - vodici Zebra a dosedaci tésnici plochy na zakladni materidl,
- obrobeni - vybrouseni ¢asti hrdla v misté pfed a za tésnicim sedlem,
- vyroba a osazeni nového bronzového navaru na tésnicim sedle,
- vyroba a osazeni nového bronzového navaru na klouzatkach vodicich zeber,
- novy navar a vybrou$eni ¢asti hrdla v misté pfed a za tésnicim sedlem,
- celkové opracovani na stanoveny rozmér dle pistu KU,
- obrouseni,
- vnitfni keramicky natér se skelnym plnivem (napf. Belzona, Chesterton),
- vnéjSi epoxidovy natér, sila natéru min 400 um ve tfech vrstvach, vrchni vrstva polyuretan.




2. Pist KU

prelesténi z vnéjsi strany pistu,

preméreni kruhovitosti pistu, pfipadné presoustruzeni s minimalnim Ubérem materialu na

priméru,
opracovani srazeni v misté tésnéni,
epoxidovy natér 400 um ve trech vrstvach.

. Uzaviraci hrot KU

vybrouseni vykavitovanych ploch, vyvareni téchto mist, zabrou$eni,

opracovani otvoru pro ¢ep - zvétSeni otvoru cca 0 5 mm,

epoxidovy natér 400 um ve tfech vrstvach,
vyroba a osazeni nového ¢epu, material nerez,

vyroba a osazeni nové pfichytky ¢epu, material nerez, vyména spojovaciho materialu nerez.

4. Téleso KU

vnitfni keramicky natér 400 um ve tfech vrstvach,

vnéjsSi epoxidovy natér, sila natéru min 400 um, vrchni vrstva polyuretanovy natér,
vymeéna spojovaciho pevnostniho materialu s galvanickou ochranou (pozinkovany).

5. Ucpavka na télese KU

obrobeni bronzové plochy na zakladni material,

vyroba a osazeni nového bronzového navaru na tésnicim sedle,

celkové opracovani na stanoveny rozmér dle pistu KU,
vymeéna tésnicich teflonovych prvkl, vyména ,O* krouzkd,
vyména spojovaciho materialu, (material pozinkovany),

vnitfni keramicky natér 400 um ve tfech vrstvach,

vnéjsSi epoxidovy natér, sila natéru min 400um, vrchni vrstva polyuretanovy natér.

6. Tahlo KU

kontrola svaru na trhlinky, oprava svaru v misté poskozeni,

nove opracovani sedel loZiska,

dodavka a nalisovani novych loZisek typ Deva bronz/teflon,
epoxidovy natér, sila natéru min 400 um ve tfech vrstvach.

7. Pdka KU

opracovani a prelesténi otvoru pro hridel,

vyroba a osazeni nového pera a Sroubu, material nerez,
opracovani otvoru pro ¢ep, zvétSeni otvoru cca o 5 mm,

vyroba a osazeni nového ¢epu, material nerez,

vyroba a osazeni nové pfichytky Cepu, material nerez, vyména spojovaciho materialu, nerez,

epoxidovy natér, sila natéru min 400 um ve tfech vrstvach.

8. Hfidel KU

kompletni pfelesténi hfidele,

vyména tésnicich prvka,

vyména vymezovacich krouzkd,

vyména vicka,

vymeéna pera,

vymeéna spojovaciho materiéalu, material nerez.

9. Pfevodovka KU

vyména tésnicich prvka,
vyména loZisek,

vymeéna mazacich naplni,
vymeéna olejoznaku,
vyména ukazatele polohy,

kontrola pfevodu 38neku a 3Snekového Kkola, provedeni

poskozenych &asti,

zkousky na trhlinky oprava



- kontrola skfiné pfevodovky, provedeni zkousky na trhlinky oprava poskozenych &asti
- vymeéna spojovaciho materialu, material nerez,
- epoxidovy natér, sila natéru min 400 um ve tfech vrstvach, vrchni polyuretanova vrstva.

10. Servopohon KU

- demontaz stavajiciho servomotoru,

- vymeéna stavajiciho servopohonu za novy,

- montdZz nového servomotoru s mistnim ovladanim suréenim do daného prostiedi
k repasovanému KU,

- 0sazeni a zapojeni nového servomotoru proudovym vysilaem polohy s moznosti napojeni
dalkového ovladani a prfenosu dat,

- sefizeni a nastaveni pozadovanych hodnot odbornym elektrikarem,

- provedeni funkénich zkous$ek.

11. Montazni vlozka
- demontaz montazni vlozky,
- otryskani SA 2,5 vSech dild,
- opatfeni vhodnym natérovym systémem min 200 um ve dvou vrstvach,
- vymeéna tésnéni,
- vymeéna spojovaciho materidlu, material pozinkovany.

12. ZavzdusSnovaci ¢ast KU
- demontaz zavzdusnovaci ¢asti KU,
- otryskani SA 2,5 vSech dild,
- opatfeni vhodnym natérovym systémem min 200 um ve dvou vrstvach.

13. Oprava ¢asti zavodnovaciho potrubi DN 200
- demontaz Soupatka DN 200 s montazni vlozkou,
- odstranéni ¢asti zeslabeného potrubi na pravé spodni vypusti,
- navareni nové €asti potrubi s pfirubou na spodni vypust,
- zpétna montédz Soupatka DN 200,
- povrchova ochrana mista svaru a ¢asti zavodnovaciho potrubi min 200 um ve dvou vrstvach.

6. Podminky béhem provadéni praci

- Veskery odpad, ktery vznikne pfi realizaci dila, bude zlikvidovan v souladu s platnou
legislativou na naklady zhotovitele.

- Veskery kovovy odpad bude predan zastupci objednatele.

- Je nutno pocitat s pripojenim servopohonu do rozvodovych skrini nové MVE.

- Zrozvodové skiiné bude mozno ovladat servopohony od kuzelovych uzavéra, jakoz
i mistné, pfimo na servopohonu.

-V prubéhu provadeéni praci je NUTNE vzdy dodrzet predepsany odtok vody z prehradni
nadrze (asanacni prutok). Konzultovat vzdy s vedoucim provozu Blansko, hraznym VD
Boskovice!

- Prace mohou probihat pouze na jedné vypusti, druha musi byt vzdy plné funkéni!

7. Seznam cizich objektu, které budou stavbou dotéeny

Stavbou nebudou dotéeny cizi objekty, uvazované prace budou probihat na pozemcich a majetku
ve spravé Povodi Moravy, s.p.

8. Vliv stavby na Zivotni prostredi

Stavba nebude mit vliv na Zivotni prostredi.

9. Prilohy
Vytokovy objekt — podélny fez VD Boskovice a padorys



Zpracoval: Ing. Jaroslav Havlik

V Nameésti nad Oslavou dne 21. 2. 2019



