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1. ÚVOD
Tato projektová dokumentace slouží k výběru zhotovitele stavby. Zhotovitel stavby je povinen se v rámci nabídkového řízení seznámit s již zpracovanou realizační dokumentací, tu v maximální možné míře využít a dopracovat dle aktuální zadávací dokumentace. 
2. Všeobecné podmínky
2.1 Požadavky na dodané a opravované díly technologie
· Veškeré dodávky a montážní práce jsou z hlediska požadavků kvality definovány normovými standardy věcně příslušných norem. 

· Veškeré svary musí být provedeny podle příslušných norem a předpisů svářečem se státní zkouškou. 

· Veškeré zařízení bude navrženo tak, aby nedocházelo ke znečišťování vypouštěné vody oleji, tuky, případně jinými škodlivými látkami. 

· Nátěry budou provedeny dle příslušných norem a předpisů dodavatele nátěrového systému. Nátěrový systém musí splňovat atest pro styk s pitnou vodu a předpokládanou životnost 15 let. Navržený nátěrový systém bude odsouhlasen formou zápisu objednatelem stavby. 

· Spojovací materiál rozebíratelných spojů (šroubové spoje, šroubové kotvy) bude nerezový, v jakosti A2-70 případně vyšší. 

· Přírubové spoje musí být upraveny tak, aby nedošlo k případné možnosti vzniku galvanického článku, který způsobuje korozi. 

· Těsnění přírubových spojů u nových dílů budou přednostně volena pomocí O-kroužků, u původních dílů bude respektován stávající způsob těsnění. Těsnící materiál mít atest pro styk s pitnou vodou.
2.2 Zkoušky zařízení
2.2.1 Suché zkoušky 

Budou zahrnovat individuální odzkoušení funkce a způsobilosti jednotlivých funkčních prvků zařízení před prvním zavodnění. Jedná se o zkoušky ovládání armatur, servopohonů a jejich nastavení, nastavení koncových vypínačů, kontrola snímačů polohy, kontroly provozních náplní, elektro zapojení a další. Program zkoušek navrhne zhotovitel a odsouhlasí objednatel, o zkouškách bude veden protokol s vyhodnocením jejich průběhu.

2.2.2 Mokré zkoušky 

Jedná se o zkoušky po zavodnění potrubní větve. Po zavodnění se provede zkouška všech mechanických pochodů, kontrola těsnosti spojů a kontrola průsaku uzávěrů. Program zkoušek navrhne zhotovitel, o zkouškách bude veden protokol s vyhodnocením jejich průběhu.
2.2.3 Uvádění do provozu

Při uvádění do provozu budou odzkoušeny všechny provozní stavy zařízení, způsoby ovládání a nastavení provozních parametrů a časů, havarijní uzavření klapkových uzávěrů, ovládání technologie při výpadku proudu, jističe a elektrické ochrany. Program zkoušek navrhne zhotovitel, o zkouškách bude veden protokol s vyhodnocením jejich průběhu.

2.2.4 Zkušební provoz

Mezi jednotlivými etapami bude dohodnut zkušební provoz díla tak, aby byla zajištěna maximální spolehlivost provozu a to zejména z hlediska dodávek surové vody do ÚV Karolínka.
2.3 Technické nálezové zprávy

· Z technických nálezů na opravovaném zařízení bude vypracována písemná zpráva, která bude doplněna fotografickou dokumentací. Zprávy budou průběžně a neprodleně předávány objednateli.

· Odsouhlasení rozsahu případných víceprací na jednotlivých částech bude možné pouze po projednání zprávy z technického nálezu a odsouhlasení. 

2.4 Požadavky na provádění svarů a dokumentaci
Požadavky na svařování a specifické požadavky na svářeče:

· Dodavatel pracuje podle certifikovaného systému dle ČSN EN ISO 3834-2, ČSN EN ISO 1090-2 +A1, EXC2
· Požadavky na dozor svařování dodavatele:

Pracovník s kvalifikací dle ČSN EN ISO 14731, NTD ASI sekce 1, minimálně EWT

(evropský svářečský technolog)

· Požadavky na svářeče dodavatele: 

kvalifikace dle ČSN EN ISO 9606 - 1    Zkoušky svářečů - Tavné svařování - Část 1: Oceli.

kvalifikace dle ČSN EN ISO 9606 - 3     Zkoušky svářečů - Tavné svařování - Část 3: Měď a         

                                                                slitiny mědi
· Požadavky na postupy svařování dle ČSN EN ISO 15609-1: schválení svařovacích postupů dle ČSN EN ISO 15614-1, případně ČSN EN ISO 15613

· Konstrukce bude provedena v souladu s normou:

ČSN EN ISO 1090 – 2 + A1 Provádění ocelových konstrukcí a hliníkových konstrukcí  Část 2: Technické požadavky na ocelové konstrukce – klasifikační třída EXC2

· Požadavky na dodržení požární odolnosti, požární ochrana, požární rizika:

· Požární bezpečnost a bezpečnost práce při svařování dle Vyhlášky 87/2000Sb.

· ČSN 05 0600, 05 0610, 05 0630

Požadavky na zkoušky svarů:

· VT- vizuální kontrola – dle EN ISO 17 637 – 100% svarů

· PT – penetrační metoda – dle EN ISO 23 277 – Class 2X – 10 % svarů

· Minimálně návodky na metodu VT + PT

Vzorové tabulky pro jednotlivé kombinace materiálů a prováděných svarů jsou v přiložené výkresové dokumentaci.

2.5 Manipulační prostředky díla

Pro manipulaci s břemeny v strojovně spodních výpustí je k dispozici jeřáb o nosnosti 4 800 kg s elektricky ovládaným zdvihem jeřábové kočky. Příčný pojezd kočky a podélný pojezd je manipulován ručně pomocí řetězového převodu. V strojovně uzávěrů (v odběrné věži) je ve stropní konstrukci původní drážka o nosnosti 3 000 kg tvořena I-profilem pro zavěšení vlastního zvedacího zařízení. Veškeré další původní kotevní body stavby, zejména ve spojovací chodbě, nelze využít k manipulacím s díly. Zhotovitel bude manipulaci řešit pomocí svých montážních přípravků.
2.6 Zajištění dodávky surové vody do ŮV Karolínka

Nahlášení a příprava odstávky dodávky surové vody do ÚV Karolínka - Ohlášení odstávky je nutné oznámit 4 - 5 dnů předem pro přípravu technologie úpravny a vlastní dodávka může být přerušena na maximálně 6 hodin. Tato doba je včetně všech manipulací s uzávěry a proplachu potrubí před obnovením dodávky.

2.7 Rozsah technické dokumentace předané objednateli
Po úspěšném ukončení zkoušek při předání díla bude objednateli předána v dohodnutém počtu vyhotovení následující dokumentace: 

· Přehled měření a zkoušek, které budou prováděny během celého průběhu zakázky.

· Výkresová dokumentace všech dílů, na nichž jsou prováděny úpravy či opravy. 

· Výkresová dokumentace všech nových vyráběných dílů – sestav, podsestav.

· Výkresy sestavení opravovaného a nově dodávaného zařízení, včetně kusovníků. 

· Atesty materiálů použitých při opravě nebo výrobě nových dílů. 

· Technické listy od dodávaných nakupovaných komponentů, přístrojů a čidel. 

· Technické listy a atesty použitého nátěrového systému.

· Provozní předpisy zařízení (návod k obsluze a údržbě zařízení). 

· Protokol o zaškolení obsluhy. 

· Projektová dokumentace odpovídající skutečnému provedení. 

· Osvědčení o jakosti a kompletnosti. 

· Revizní zprávy.
· Seznam svářečů a svářečských průkazů včetně platné zdravotní způsobilosti

· WPQR + WPS +TP

· Svářečský deník

· Materiálové atesty dle EN 10204 - 3.1

· Atesty pro svařovací dráty

· Atesty pro svařovací plyn

· Rozměrové protokoly segmentů

· 
Zajištění číslování a identifikovatelnost jednotlivých segmentů

· 
Zajištění uložení segmentů před dalším zpracování na stavbě

3. technický popis díla
3.1 Popis technologie vodního díla 

3.1.1 Těleso hráze a odběrná věž

Hráz je sypaná kamenitá, se středním těsnicím jádrem napojeným na betonovou injekční chodbu vedoucí v ose hráze. Pod hrází je provedena těsnící injekční clona.  Výpustné a odběrné zařízení je umístěno v jednom funkčním objektu – v kruhové odběrné věži (Část F - Dokumentace objektu a technologie výkres: F01- 1-PVT-3090 – CELKOVÝ ŘEZ VODNÍM DÍLEM).  Věž je přístupná pouze chodbou v hrázi. V nadvodní části věže je umístěna strojovna pro ovládání návodních tabulových uzávěrů jednotlivých vodárenských odběrů a návodní uzávěry spodních výpustí. Hned vedle věže je umístěn samostatný objekt bezpečnostního přelivu kruhového šachtového typu s průtočnou kapacitou 104  m³/s.

Spodní výpusti tvoří dvě ocelová potrubí ø 820 x 8 vedoucí paralelně z odběrné věže chodbou o délce 208 m do strojovny regulačních kuželových uzávěrů na vzdušní straně hráze.
Věž umožňuje odběry vody pro vodárnu ze tří výškových úrovní v nádrži. Jednotlivá odběrová okna jsou hrazena tabulovými uzávěry ovládanými ze strojovny věže. Jednotlivé odběry jsou zaústěny do vertikálního potrubí DN 800 pravoúhlou odbočnicí, nejvyšší odběr pak segmentovým kolenem. Potrubí je kotveno do stěny odběrné věže a ve spodní části pomocí segmentového vyztuženého kolene na ocelovou konstrukci stavby (Část  F - Dokumentace objektu a technologie výkres: F02- 0-PVT-3165 – VTOKOVÁ VĚŽ, F03- 1-UZV-9822-825 - ODBĚRNÉ POTRUBÍ). Na etážovém potrubí je osazen klapkový uzávěr DN 800 PN6 s elektropohonem. Klapka umožňuje havarijní zavírání do průtoku. Bezprostředně za tělesem klapky zaúsťuje do potrubí DN 800 potrubí zavzdušnění DN 300, které je zavedeno vnitřním prostorem věže nad horní hladinu.     

Potrubí je dále připojeno pravoúhlou odbočnicí na levé potrubí spodních výpustí. Úsek potrubí v délce 208 m je společný, jak pro provoz levé spodní výpustě, tak pro vodárenský odběr. 

3.1.2 Přístupová chodba

Spojení odběrné věže se strojovnou spodních výpustí zajišťuje chodba o rozměrech 4000 x 2400 mm půlkruhového průřezu. V chodbě jsou uložena a kotvena potrubí spodních výpustí a prostor mezi nimi je osazen kolejovou dráhou pro dopravu dílů v rámci údržby a oprav technologie odběrné věže.  (Část  F - Dokumentace objektu a technologie výkres: F04- 0-UZV-8767-851 - VÝPUSTNÉ POTRUBÍ DN 800 PN 6).

3.1.3 Strojovna spodních výpustí

Strojovna spodních výpustí se nachází na vzdušní straně hráze samostatně stojícím objektu (Část F - Dokumentace objektu a technologie výkres: F05- 1-PVT-3047a – PŮDORYS STROJOVNY VÝPUSTÍ, F06- 1-PVT-3046a – PODÉLNÝ ŘEZ STROJOVNOU VÝPUSTÍ). V objektu strojovny jsou na obou potrubích pravoúhlé odbočnice DN 800 pro odběr surové vody pro ÚV Karolínka. Odbočnice jsou osazeny šoupátky DN 800 PN 6 ovládanými elektropohonem. Poté jsou obě větve spojeny pravoúhlou odbočnicí do společného potrubí přivaděče surové vody do ÚV Karolínka. Společná část je redukována na DN 400 a je osazena indukčním průtokoměrem DN 400 a šoupátkem DN 400 PN6 s elektropohonem. Následuje přechodový kus DN 400/800 a potrubí je napojeno na přivaděč surové vody pro ÚV Karolínka.
Potrubí spodních výpustí je ukončeno dvěma regulačními kuželovými uzávěry DN 800 PN6, které jsou ovládány elektropohonem. Regulační rozsah průtoku je 0 – 100%. Při plném otevření je průtok uzávěrem závislý na úrovni hladiny ve VD Karolínka. Ve strojovně je umístěna také dvojice potrubí asanačních průtoků DN 200 PN 6 s uzávěry a zavzdušňovacím potrubím a dále pak dvě soustrojí MVE.  

3.1.4 Malá vodní elektrárna

Součástí strojovny výpustí je i malá vodní elektrárna pro využití hydropotenciálu vodního díla. Technologické zařízení MVE je instalováno na úrovni podlahy dolní strojovny na kótě 480,12 m n. m.  MVE je složena ze dvou soustrojí S1 a S2.
V době rekonstrukce uzávěrů SV budou soustrojí odstavena a částečně demontována.
3.1.5 Výpust asanačního průtoku
Na každé větvi spodních výpustí je před kuželovými uzávěry odbočuje potrubí asanačních průtoků DN 200 o maximální kapacitě 0,26 m3/s. Na každé větvi je šoupátko ovládané ručně z místa strojovny regulačních uzávěrů. Celková kapacita obou asanačních výpustí je 0,52 m3/s.

4. POPIS A PROVOZ SPODNÍCH VÝPUSTÍ

4.1 Pravá spodní výpusť (pravá SV)

Pravá spodní výpusť slouží jako výpustné / regulační potrubí VD Karolínka. Na vstupu do SV jsou osazeny česle, které zabraňují vniknutí naplavenin do potrubí. První uzávěr ve směru toku je návodní hradidlový uzávěr osazen před vstupem do potrubí SV. Návodní uzávěr je ovládán jeřábem, který je umístěn ve strojovně návodních uzávěrů v horní části odběrné věže. Následuje prostup potrubí zdí do strojovny revizních uzávěrů, kde je osazena uzavírací klapka DN800 PN6 ovládaná přes šnekovou převodovku elektro pohonem. Pro demontáž uzávěru z potrubní se za klapkou nachází montážní vložka DN800. Klapka je ovládána ze strojovny revizních uzávěrů s dobou uzavírání 25 s. Pro zamezení vzniku podtlaku při havarijním uzavření do průtoku je za klapkou zaústěno zavzdušňovací potrubí DN 300, které je vyvedeno vnitřkem odběrné věže nad horní hladinu. Potrubí pokračuje horní chodbou dlouhou 208 m do strojovny regulačních uzávěrů. Potrubí je v chodbě vybaveno třemi kusy revizních otvorů DN600 opatřených zaslepovací přírubou. Potrubí je uloženo v rozteči 5 000 mm na betonové pilíře kluzně, kotvení je provedeno potrubním třmenem k pilíři. Dilataci potrubí umožňuje dvojice dilatačních vložek osazena na začátku a konci potrubí v přístupové chodbě. Ve strojovně regulačních uzávěrů je nejdříve na potrubí spojující pravou a levou spodní výpust připojen odběr DN 200 pro malou vodní elektrárnu soustrojí S1, následuje napojení asanačního potrubí DN 200, dále napojení obtokového potrubí pro odběr surové vody pro úpravnu DN 800 a druhé odběrné potrubí pro druhou malou vodní elektrárnu soustrojí S2. Před vyústěním potrubí SV z objektu strojovny regulačních uzávěru je osazen kuželový uzávěr DN800 se zavzdušňovacím potrubím. 

Pravá SV je převážně provozována v následujícím režimu: vyhrazený návodní uzávěr, otevřená uzavírací klapka, uzavřené šoupátko na obtokovém potrubí vodárenského odběru, regulace odtoku vody z vodního díla probíhá přes kuželový uzávěr. Asanační potrubí se díky nemožnosti otevření ručního šoupátka DN200 nepoužívá. Minimální průtok je zabezpečen průsaky přes kuželový uzávěr a  přes malé vodní elektrárny soustrojí S1 a S2.    

4.2 Levá spodní výpusť (levá SV)
Levá spodní výpusť slouží jako výpustné / regulační / odběrné potrubí VD Karolínka. Na vstupu do SV jsou osazeny česle, které zabraňují vniknutí naplavenin do potrubí. První uzávěr ve směru toku je návodní hradidlový uzávěr osazen před vstupem do potrubí SV. Návodní uzávěr je ovládán jeřábem, který je umístěn ve strojovně návodních uzávěrů v horní části odběrné věže. Následuje prostup potrubí zdí do strojovny revizních uzávěrů, kde je osazena uzavírací klapka DN800 PN6 ovládaná přes šnekovou převodovku elektro- pohonem. Pro demontáž uzávěru z potrubní se za klapkou nachází montážní vložka DN800. Klapka je ovládána ze strojovny revizních uzávěrů s dobou uzavírání 25 s. Pro zamezení vzniku podtlaku při havarijním uzavření do průtoku je za klapkou zaústěno zavzdušňovací potrubí DN300, které je vyvedeno vnitřkem odběrné věže nad horní hladinu. Následuje pravoúhlé zaústění etážového potrubí do potrubí spodní výpusti. Potrubí pokračuje chodbou dlouhou cca 208m do strojovny regulačních uzávěrů. Provedení potrubí v přístupové chodbě je shodné s levou spodní výpustí. Ve strojovně regulačních uzávěrů je napojeno potrubí pro odběr surové vody pro ÚV Karolinka, následuje napojení asanačního potrubí DN 200. Před vyústěním potrubí SV z objektu strojovny regulačních uzávěru je osazen kuželový uzávěr DN800 se zavzdušňovacím potrubím.

 Levá SV je převážně provozována v následujícím režimu: zahrazený návodní uzávěr, uzavřená uzavírací klapka DN 800, otevřená uzavírací klapka DN 800 na etážovém potrubí vodárenského odběru, vyhrazená jedna z tabulí odběru na etážovém potrubí, otevřené šoupátko DN 800 na potrubní odbočnicí pro vodárenský odběr ve strojovně uzávěrů, uzavřené šoupátko DN 200 na asanačním potrubí a uzavřený kuželový uzávěr DN 800.

5. rozsah prací a dodávek
Cílem stavby je provedení rekonstrukce technologického vybavení VD Karolinka tak, aby byla zabezpečena další životnost a provozní spolehlivost celého zařízení. Celkový rozsah prací je rozdělen do tří na sebe navazujících etap, které mohou být provedeny s časovou prodlevou zohledňující aktuální stav hladiny v nádrži, požadavky na odtokové množství vody z vodního díla, hydrologickou situaci v dotčeném povodí a požadavky na dodávku surové vody pro úpravnu vody Karolinka.

5.1 Přípravné práce
Provedení přípravných prací nemá významný vliv na provoz a funkčnost vodního díla. 

5.1.1 Demontáž stávajícího zateplení potrubí 
Potrubní trasy včetně uzávěrů jsou ve strojovně spodních výpustí opatřeny tepelnou izolací pro zimní provoz. Izolace je již demontována z pravé větve SV. Izolace levé větve SV proběhne v rámci III. etapy prací. Díly izolace budou zlikvidovány dle platných předpisů.
5.1.2 Zprovoznění levé výpusti asanačního průtoku

Stávající potrubí a ruční šoupátko DN 200 levé SV budou zprovozněny pro zajištění potřebného minimálního odtokového množství vody z vodního díla po dobu rekonstrukce pravé potrubní větve SV. 
Postup prací:

· Demontáž tepelné izolace z potrubí asanačního průtoku levé SV.
· Odstávka dodávky surové vody do ÚV Karolinka.

· Uzavření klapky DN 800 etážového potrubí

· Uzavření klapky DN 800 levé SV v odběrné věži.

· Uzavření šoupátka DN 400 PN16 za indukčním snímačem průtoku. 

· Vypuštění levého potrubí spodní výpusti přes kuželový uzávěr, propojovací potrubí DN 200 mezi pravou a levou SV uzavřeno, šoupátko DN 800 vodárenského odběru levé SV uzavřeno, 
· Oprava / výměna vadného šoupátka DN 200 asanačního potrubí.

· Otevření uzávěrů, propláchnutí potrubní trasy a obovení dodávek surové vody do ÚV Karolínka levou SV.
5.1.3 Zajištění asanačního průtoku při úplných odstávkách technologie

Jedná se o instalaci ponorného čerpadla o hltnosti 30 l/s s výtlačnou výškou cca 15 m s přívodním potrubím z vodní nádrže do šachty přelivu. Toto čerpadlo bude využíváno po dobu úplné odstávky technologie VD (maximálně 6 h) k zajištění asanačního průtoku pod hrází. Napájení ele. proudem bude ze strojovny návodních uzávěrů.
5.1.4 Přípravky pro demontáž a montáž technologie
5.1.4.1 Montážní kolejový vozík 
Pro přepravu revizních klapkových uzávěrů DN 800 a ostatních dílů z prostoru strojovny v odběrné věži je k dispozici původní bržděný kolejový vozík o nosnosti 2,5 t. (Část F - Dokumentace objektu a technologie výkres: F07– 1-UZV-8800-139 – Montážní vozík). Pro opětovné použití je nutné provedení těchto prací:

· Výměna dřevěné podlahy vozíku, příprava na přepravu nerezových dílů
· Kontrola mechanismu brzd – výměna vadných dílů

· Kontrola, výměna uložení kol, domazání
· Kontrola, výměna spojovacího materiálu

· Provedení nátěrů

5.1.4.2 Zaslepovací příruba DN800 PN6 – 3 ks
Dodávka zaslepovací příruby vtoku potrubí SV včetně těsnícího a spojovacího materiálu. Příruba bude instalována po úspěšném zahrazení vtoku z návodní strany hradidlovými uzávěry. Příruba bude osazena uzávěrem pro kontrolu průsaků a natřena nátěrovým systémem pro vodní prostředí. 

Dodávka zaslepovací příruby etážového vodárenského odběrného potrubí včetně těsnícího a spojovacího materiálu. Příruba bude instalována po úspěšném zahrazení všech 3 odběrných míst z návodní strany hradidlovými uzávěry. Příruba bude osazena uzávěrem pro kontrolu průsaků a natřena nátěrovým systémem pro vodní prostředí. 
Dodávka zaslepovací příruby odběrného vodárenského potrubí po demontáži šoupátek DN 800 ve strojovně uzávěrů včetně těsnícího a spojovacího materiálu. Příruba bude osazena uzávěrem pro kontrolu průsaků a natřena nátěrovým systémem pro vodní prostředí. 
Dodávka přírub je již zrealizována a příruby jsou částečně osazeny.

5.1.4.3 Transportní přípravek pro díly potrubí DN 800 
Návrh a dodávka transportního, manipulačního přípravku pro původní demontované díly potrubí a nově dodané díly potrubí o předpokládané délce 4 500 mm s využitím stávající kolejové dráhy v přístupové chodbě.

5.1.4.4 Polohovací přípravek 
Návrh a dodávka polohovacího přípravku pro svarové spoje nových nerezových potrubních dílů a přírub. Přípravek bude možno použit přímo v přístupové chodbě pro ustavení a montáž porubí spodních výpustí pravé a levé větve SV.
5.1.5 Uvolnění přístupových cest pro přesun dílů technologie

Uvolnění přístupových cest se rozumí zejména: dočasné odstranění zábradlí, ocelových pochůzných plošina a schodiště v prostoru strojovny uzávěrů výpustí, které by bránily potřebné manipulaci s materiálem. Dále pak zřízení skladovacího prostoru demontovaných dílů původního potrubí na pozemku před budovou strojovny.

5.1.6 Zbudování pracoviště

Zbudování pracoviště – zajištění osvětlení, přístupových lávek, zábradlí, žebříků, zdroje energie, odsávání a ventilace vzduchu atd., s důrazem na dodržení zásad BOZP.

5.2 Etapa číslo I – Dokončení rekonstrukce pravé spodní výpusti 
5.2.1 Práce na stavbě – technologie pravé SV
· Provední kontroly, kompletace a dotažení šroubových spojů jednotlivých přírub již osazeného potrubí pravé SV ve spojovací chodbě. Šroubové spoje budou utaženy momentem odpovídající třídě pevnosti šroubů a o utažení bude vystaven protokol.
· Kontrola tloušťky nátěrů na zabetonovaných kotevních dílech ve strojovně spodních výpostí a ve strojovně uzávěrů v odběrné věži.
· Ustavení příruby DN 800 PN6 z materiálu S355 J2 na volný konec potrubí ve strojovně spodních výpustí,  provedení svarů a NDT kontrol.

· Montáž přírub pro provedení tlakové zkoušky potrubí pravé SV.

· Provedení tlakové zkoušky potrubí pravé SV vodou přivedené z levé větve SV. Zkušební tlak 5 barů po dobu 6 hodin.

5.2.2 Práce ve výrobním závodě

5.2.2.1 Dodávka přírub DN 800 PN 6 pro tlakovou zkoušku

 Dodávka 2 ks tlakovacích přírub DN 800 PN 6 pro provedení tlakové zkoušky se vstupy pro přívod vody, odvzdušnění a měření tlaku. Příruby zůstanou v majetku objednatele.
5.2.2.2 Dodávka klapkového uzávěru DN 800 PN 6 
Dodávka nového klapkového uzávěru DN 800 PN 6 svařované konstrukce s kolíkovaným otočným tělesem a se stavební délkou 500 mm. 
Technická specifikace uzávěru:
· Čas otevření/zavření 25 s. 
· Uzávěr bude vybaven patkami pro usazení na základovou desku
· Elektromechanický pohon se šnekovou převodovkou - ruční kolo, topný článek, vysílač polohy 4-20 mA pro zapojení do stávajícího systému pro dálkové ovládání, blok místního ovládání, polohové a momentové vypínače, IP67, 3x400V, 50Hz, teplota -25st.C +60st.C

· Těsnící systém (nerez x pryž)

· Klapka umožní uzavírat do průtoku při statickém spádu 40m a max. průtoku 10m3/s (v=20m/s)

· Otevírání pod jednostranným tlakem 40m – plnící poloha
· Čočka průtočné konstrukce s hydraulicky tvarovanou nátokovou a odtokovou hranou žeber a desky
· Těsnění čepů bude provedeno dvojitě tzn. jedno těsnění bude osazeno před ložisky ze strany kapaliny a druhé těsnění bude ve vyměnitelném kroužku za ložiskem umístěno tak, aby bylo možné toto těsnění vyměnit bez demontáže ložisek z uzávěru

· Těstnostní zkouška pro kontrolu průsaků čočky tlakem vody 0,66MPa, po dobu 30min. povolený průsak max. 0,1l/min

· Tlaková zkouška tělesa tlakem vody 0,9MPa po dobu 10 min. čočka potevřena

Materiálové provedení uzávěru:
· Čepy otočné čočky – nerezový materiál
· Těsnící nerezový kroužek s optimalizovaným hydraulickým tvarem 

· Těleso, čočka - uhlíková ocel
· Uložení otočné čočky  - samomazná ložiska typu DEVA uložená ve vyměnitelných pouzdrech
· Nátěrový systém s atestem pro pitnou vodu dle schváleného nátěrového systému
5.2.2.3 Oprava montážní vložky DN 800 - 2 ks
(výkres: F13 – 2-KAR-003 – MONTÁŽNÍ VLOŽKA DN800 PN6)

· Demontáž montážní vložky, otryskání
· Výměna spojovacího materiálu
· Výměna těsnících prvků
· Provedení nátěrů s atestem pro pitnou vodu dle schváleného nátěrového systému
5.2.2.4 Oprava kuželového uzávěru DN 800 PN 6

(výkres: F14 – 2-UZV-8559-416 – KUŽELOVÝ UZÁVĚR DN800 PN6)

· Částečně demontovaný kuželový uzávěr se odveze do výrobního závodu.
· Ve výrobním závodě se dokončí demontáž kuželového uzávěru včetně převodovky a pohonu.
· Otryskání dílů, vizuální kontrola dílů, vypracování nálezové zprávy o technickém stavu kuželového uzávěru se stanovením rozsahu oprav jednotlivých částí. Se závěrem nálezové zprávy bude objednatel seznámen na svolaném výrobním výboru v dílnách dodavatele. Objednatel si vyhrazuje právo uplatnit svoje připomínky k závěru nálezové zprávy a provedené opravě.
· Předpokládaný rozsah oprav kuželového uzávěru: 
· Hrdlo kuželového uzávěru – oprava bronzových klouzátek (návar, opracování), oprava bronzového těsnícího sedla (návar, opracování), vnitřní keramický nátěr, vnější nátěr.
· Píst kuželového uzávěru - přeměření kruhovitosti pístu, případné přesoustružení s minimálním úběrem materiálu na průměru, opracování těsnících ploch, nátěr.
· Uzavírací hrot – vybroušení vykavitovaných ploch, zabroušení, nátěr
· Těleso kuželového uzávěru – opískování, nátěr.
· Ucpávka na tělese kuželového uzávěru – oprava bronzových funkčních těsnících ploch (návar, opracování), výměna těsnících prvků, výměna spojovacího materiálu, vnitřní keramický nátěr.
· Díly mechanismu – revize ovládacího mechanismu, vymezení vůlí, výměna kluzných pouzder, výměna čepů, výměna spojovacího a těsnícího materiálu, nátěr.
· Šneková převodovka - demontáž šnekové převodovky, kontrola opotřebení šneku a šnekového kola, NDT, výměna ložisek, hřídelových těsnění, těsnění převodové skříně, výměna mazací náplně, nátěr převodové skříně, zpětná montáž seřízení vůlí.
· Kompletní revize a oprava elektropohonu.
· Provedení funkční zkoušky, seřízení chodu, koncových spínačů a ukazatelů.
· Provedení zkoušky těsnosti tlakem 4,4 bary po dobu 20 min dovolený průsak 0,35 l/min.
· Dodávka, montáž a seřízení nového servopohonu – např. MODACT MON 52032.7C33N, 3x400V, 50Hz, 1,1 KW, kapacitní vysílač 4 -20mA + GS, místní ovládání a místní ukazatel polohy
5.2.2.5 Výroba a dodávka nožového šoupátka DN 800 PN 4
(výkres: F10 – 0-KAR-002 – ODBĚRNÉ POTRUBÍ DN800, POZICE 5)

Jedná se o nový uzávěr DN 800 PN4/16 s integrovaným obtokem a s integrovanou montážní vložkou. Uzávěr musí mít garantovanou těsnost z obou stran uzávěru a stavební délku 1250 +/- 10 mm.
Technická specifikace uzávěru:
· Čas otevření / zavření  do 5 min.
· Připojovací příruby DN800, PN16 – ověří zhotovitel na základě skutečného stavu stavby.
· Spojovací materiál montážní vložky – nerez A2-70.
· Skříňové nožové šoupátko bude svařované konstrukce s odkalením ve spodní části alespoň G1“

· Oboustranně těsnící revizní uzávěr – měkkotěsnící 

· Manipulace při vyrovnaných tlacích nebo bez průtoku

· Součástí uzávěru je integrovaný obtok DN50 PN6 s ručním klapkovým uzávěrem pro vyrovnání tlaků před a za deskou v zavřené poloze

· Uzávěr bude vybaven patkami pro usazení na betonový základ

· Nestoupající vřeteno

· montážní vložka s nastavením +-10mm tvoří s uzávěrem jeden celek

· Elektromechanický pohon s krytím IP67 se šnekovou převodovkou - ruční kolo, topný článek, vysílač polohy 4-20 mA pro zapojení do stávajícího systému pro dálkové ovládání, blok místního ovládání.
· Těsnostní zkouška pro kontrolu průsaků desky v obou směrech bude provedena tlakem vody 0,44MPa, po dobu 20min. povolený průsak max. 0,2 l/min

Materiálové provedení uzávěru:
· Pohybový šroub – nerez

· Pohybová matice - bronz

· Těleso, stojan, příruby, deska - uhlíková ocel 
· Spojovací materiál montážní vložky – nerez A2-70.
· Nátěrový systém s atestem pro pitnou vodu dle schváleného nátěrového systému
5.2.3 Výroba a dodávky dílů potrubí
· Dodávka příruby DN 800 PN6 z mateiálu S355 J2. (výkres:F08 - 0-KAR-001 - PŘÍSTUPOVÁ CHODBA – POZICE 6)
· Výroba a dodávka potrubních dílů ve strojovně uzávěrů DN 800 PN6 včetně odbočnice pro odběr surové vody, odbočnice pro přívodní potrubí MVE 2 a asanačního průtoku z nerezového materiálu. (výkres:F10-0-KAR-002 – ODBĚRNÉ POTRUBÍ  DN800, POZICE 8, 3, 4 )
· Výroba a dodávka přívodního potrubí a zavzdušňovacích potrubí asanačního průtoku DN 200 z nerezového materiálu.
· Dodávka 1 ks šoupátka DN 200 PN10 se elektrickým servopohonem pro spojovací potrubí pravé a levé větve SV.
· Dodávka montážní vložky DN 200 PN10 pro spojovací potrubí pravé a levé větve SV.

· Dodávka 1 ks šoupátka DN 300 PN10 se elektrickým servopohonem pro odbočnici přívodního potrubí MVE 2 + zaslepovací příruba DN 300 PN10
· Dodávka 1 ks elektromotoricky ovládaného šoupátka DN 200 PN10 pro asanační výpust pravé SV.
· Dodávka montážní vložky DN 200 PN10 pro asanační potrubí.
· Výroba a dodávka potrubních dílů pro propojení etážového odběru dle č.v. F15 - 2-KAR-006 z uhlíkového materiálu. Díly opatřeny nátěrem.
· Výroba a dodávka pravoúhlé odbočnice DN 400 z potrubí DN 800 včetně úpravy připojovacích svarových ploch. (POZICE 1)
· Výroba 1 ks příruby DN 400 PN6 s přechdovým kusem. (POZICE 6)
· Výroba T- kusu DN 400 PN6 s přírubami. (POZICE 7)
· Výroba 1 ks přechodového kusu DN 400 / DN 300 s přírubami. (POZICE 9)
· Příprava potrubních dílů DN 400 (trubka 426x8) (POZICE 4, 8)
· Dodávka šoupátka DN 400 PN 6 s elektropohonem a elektroinstalací. (POZICE 2)
· Dodávka montážní vložky pozice DN 300 PN6 (POZICE 5)
· Dodávka montážní vložky DN 400 PN 6. (POZICE 3)
· Dodávka nového zateplení technologie pravé SV ve strojovně uzávěrů. Izolace bude provedena minerální vatou s opláštěním z hliníkového plechu. Pod zateplení budou instalovány nové elektrické topné kabely.

5.2.4 Práce na stavbě – zpětná montáž technologie pravé SV

· Demontáž zavzdušňovacího potrubí DN 300 pravé SV.

· Stavební úpravy podesty.

· Předmontáž nových dílů propojení etážového odběru, bez napojení na etážové potrubí.
· Suché zkoušky propojení etážového potrubí.

· Provedení povrchové ochrany zabetonovaných částí výtokových a zavzdušňovacích potrubí procházejících stěnou ze strojovny spodních výpustí do vývaru.

· Instalace zábran proti hnízdění ptactva v profilech zavzdušňovacích potrubích. 

· Montáž potrubních dílů ve strojovně uzávěrů DN 800 PN6 včetně odbočnice pro odběr surové vody do ÚV Karolínka.
· Montáž potrubí a uzávěr DN 200 PN10 asanační výpusti pravé SV.

· Montáž uzávěrů na odbočnice přívodní potrubí MVE1,2. 

· Montáž kuželového uzávěru pravé SV do potrubní trasy ve strojovně uzávěrů.

· Montáž šnekové převodovky kuželového uzávěru včetně pohonu.

· Montáž montážní vložky kuželového uzávěru DN 800 ve strojovně uzávěrů
· Montáž nového nožového šoupátka DN 800 PN6 na přívodní potrubí surové vody.

· Demontáž zaslepovací příruby DN 800 PN 6 na vtokovém kusu v odběrné věži.
· Montáž klapkového uzávěru DN 800.

· Připojení klapkového uzávěru do potrubí montážní vložkou DN 800.
· Odstávka dodávky surové vody do ÚV Karolinka

· Zajištění asanačního průtoku čepáním vody z hladiny vodního díla do bezpečnostního přelivu

· Uzavření šoupátka DN 400 PN16 za indukčním snímačem průtoku 

· Uzavření klapkového uzávěru DN 800 PN6 levé potrubní větve v odběrné věži

· Uzavření klapkového uzávěru DN 800 PN6 etážového odběru v odběrné věži

· Vypuštění levé potrubní větve a částí odběrných potrubí ve strojovně výpustí  

· Demontáž zaslepovací příruby DN 800 na odbočnici přivaděče surové vody ve strojovně uzávěrů

· Připojení nožového šoupátka DN 800 do potrubí montážní vložkou. Šoupátko uzavřeno.
· Otevření uzávěrů, propláchnutí potrubní trasy a obovení dodávek surové vody do ÚV Karolínka levou větví SV.
· Provedení suchých zkoušek celé technologie pravé SV 

· Vyhrazení návodního uzávěru pravé SV

· Provedení mokrých zkoušek celé technologie prave SV.
· Zkušební provoz pravé větve SV.

· Montáž nového zateplení technologie pravé SV ve strojovně uzávěrů. 

5.3 Etapa číslo II – Propojení etážového odběrného potrubí s pravou SV 

5.3.1 Práce na stavbě – dokončení montáže propojovacího potrubí

· Příprava dílů odbočnice, orýsování vytýčení potrubní trasy.

· Zajištění asanačního průtoku přes pravou SV.

· Odstávka dodávky surové vody do ÚV Karolinka

· Zahrazení aktuálně používaného odběrného okna, kontrola a dotěsnění pomocí potápěčů

· Uzavření šoupátka DN 400 PN16 za indukčním snímačem průtoku 

· Vypuštění levé SV a etážového potrubí přes kuželový uzávěr – odvod průsaků.

· Osazení odbočnice DN 400 PN 6 v místě horizontálního potrubí za segmentovým kolenem, kontrola NDT svarů. (výkres: F15 - 2-KAR-006 – PROPOJENÍ ETÁŽ. POTRUBÍ)
· Otevření uzávěrů, propláchnutí potrubní trasy a obovení dodávek surové vody do ÚV Karolínka

· Mokré zkoušky propojení etažového potrubí s pravou SV

· Přepojení dodávky surové vody do ÚV Karolinka na pravou spodní výpust bez přerušení dodávek.

· Zkušební 14-ti denní provoz. 
5.4 Etapa číslo III – Rekonstrukce levé spodní výpusti 
Poznámka: Po celou dobu prací na levé spodní výpusti bude zajištěna mechanická ochrana nového nerezového potrubí a nové technologie pravé SV zejména při dělení materiálu řezáním, při provádění svarů, broušení, pískování apod. Mechanická ochrana může mít povahu přenosného krytování instalovaného v místě činnosti. 
5.4.1 Práce na stavbě – demontáž technologie levé SV

· Demotáž zateplení z levé větve SV ve strojovně uzávěrů

· Zajištění dodávky surové vody do ÚV Karolinka přes pravou SV.
· Zajištění asanačního průtoku přes pravou SV.
· Zahrazení levé spodní výpusti, kontrola  a dotěsnění pomocí potápěčů.
· Uzavření klapkového uzávěru DN 800 PN 6 levé SV v odběrné věži.
· Odstávka dodávky surové vody do ÚV Karolinka.
· Uzavření šoupátka DN 400 PN16 za indukčním snímačem průtoku .
· Zahrazení aktuálně používaného odběrného okna etážového potrubí, kontrola a dotěsnění pomocí potápěčů.
· Vypuštění levého potrubí spodní výpusti a etážového odběrného potrubí přes kuželový uzávěr, propojovací potrubí DN 200 mezi pravou a levou SV uzavřeno, nožové šoupátko DN 800 vodárenského odběru pravé SV uzavřeno.
· Zajištění asanačního průtoku čepáním vody z hladiny vodního díla do bezpečnostního přelivu.
· Demontáž montážní vložky klapkového uzávěru DN 800 PN 6 na etážovém odběr-ném potrubí. (výkres: F15 - 2-KAR-006 – PROPOJENÍ ETÁŽ. POTRUBÍ)
· Demontáž klapkového uzávěru DN 800 PN 6 na etážovém odběrném potrubí odvoz k likvidaci.
· Montáž zaslepovací příruby DN 800 PN 6 na etážové odběrné potrubí.

· Demontáž montážní vložky šoupátka DN 800 na vodárenském odběru levé SV. 
· Montáž zaslepovací příruby DN 800 PN6 na odbočnici vodárenského odběru.
· Otevření uzávěrů, propláchnutí potrubní trasy pravé SV a obovení dodávek surové vody do ÚV Karolínka pravou SV.
· Demontáž montážní vložky klapkového uzávěru DN 800 PN 6 levé SV v odběrné věži a přeprava do dílen k opravám. (výkres: F11– 2-KAR-004 – POTRUBÍ VTOKU DN 800)
· Demontáž klapkového uzávěru DN 800 PN 6 levé SV v odběrné věži odvoz k likvidaci.

· Demontáž montážní vložky kuželového uzávěru DN 800 ve strojovně uzávěrů.
· Demontáž šnekové převodovky kuželového uzávěru včetně pohonu pro snížení hmotnosti z důvodu únosnosti jeřábu ve strojovně.
· Demontáž kuželového uzávěru z potrubní trasy a přeprava dílů do dílen k opravám.
· Demontáž šoupátka DN 800 PN6 na odbočnici vodárenského odběru levé SV.
· Demontáž asanačního potrubí a uzávěru levé SV.
· Demontáž potrubí DN 800 včetně odbočnice vodárenského odběru – potrubí levé SV bude odříznuto ve vzdálenosti 550 mm od zadní zdi strojovny (výkres: F08 - 0-KAR-001 - PŘÍSTUPOVÁ CHODBA).
· Ustavení příruby DN 800 PN6 z materiálu S355 J2 na volný konec potrubí,  provedení svarů a NDT kontrol. (POZICE 5)
· Demontáž 2 ks dilatačních vložek DN 800 PN6 z potrubí levé SV v přístupové chodbě. (POZICE 1)
· Demontáž potrubí DN 800 levé SV v délce 208 m v přístupové chodbě, včetně revizních dílů a kotevních třemenů. Potrubí bude děleno na díly o délce 5 000 mm. Transport potrubních dílů před budovu strojovny uzávěrů, odvoz, likvidace - celková hmotnost železného odpadu cca 41 t.

· Kotevní úseky  původního potrubí DN 800, které prostupují stěnami ve strojovně uzávěrů a v patě odběrné věže zůstavají původní a budou mechanicky očištěny a opatřeny nátěrem z vnitřní obtékané plochy a z vnější strany dle schváleného nátěrového systému. (POZICE 8)
· Kotevní úseky  původního potrubí DN 800, které prostupují stěnami ve strojovně uzávěrů budou opískovány a opatřeny nátěrem z vnitřní obtékané plochy a z vnější strany dle schváleného nátěrového systému. (POZICE 7)
· Výtokový díl potrubí DN 800 prostupující stěnou strojovny uzávěrů do prostoru vývaru bude opískován z vnější i vnitřní strany opatřen nátěrem dle nátěrového systému.

· Provedení povrchové ochrany zabetonovaných částí zavzdušňovacích potrubí procházejících stěnou ze strojovny spodních výpustí do vývaru.

· Instalace zábran proti hnízdění ptactva v profilech zavzdušňovacích potrubích. 
· Na betonových patkách v přístupové chodbě bude provedena povrchová ochrana ocelových částí lože.
5.4.2 Práce ve výrobním závodě

5.4.2.1 Dodávka klapkového uzávěru DN 800 PN 4 – 2 kusy 
Dodávka nového klapkového uzávěru DN 800 PN 6 svařované konstrukce s kolíkovaným otočným tělesem a se stavební délkou 500 mm. 
Technická specifikace uzávěru:
· Čas otevření/zavření  25 s. 

· Uzávěr bude vybaven patkami pro usazení na základovou desku

· Elektromechanický pohon se šnekovou převodovkou - ruční kolo, topný článek, vysílač polohy 4-20 mA pro zapojení do stávajícího systému pro dálkové ovládání, blok místního ovládání, polohové a momentové vypínače, IP67, 3x400V, 50Hz, teplota -25st.C +60st.C

· Těsnící systém (nerez x pryž)

· Klapka umožní uzavírat do průtoku při statickém spádu 40m a max. průtoku 10m3/s (v=20m/s)

· Otevírání pod jednostranným tlakem 40m – plnící poloha

· Čočka průtočné konstrukce s hydraulicky tvarovanou nátokovou a odtokovou hranou žeber a desky
· Těsnění čepů bude provedeno dvojitě tzn. jedno těsnění bude osazeno před ložisky ze strany kapaliny a druhé těsnění bude ve vyměnitelném kroužku za ložiskem umístěno tak, aby bylo možné toto těsnění vyměnit bez demontáže ložisek z uzávěru

· Těstnostní zkouška pro kontrolu průsaků čočky tlakem vody 0,66MPa, po dobu 30min. povolený průsak max. 0,1l/min

· Tlaková zkouška tělesa tlakem vody 0,9MPa po dobu 10 min. čočka potevřena

Materiálové provedení uzávěru:
· Čepy otočné čočky – nerezový materiál

· Těsnící nerezový kroužek s optimalizovaným hydraulickým tvarem 

· Těleso, čočka - uhlíková ocel

· Uložení otočné čočky  - samomazná ložiska typu DEVA uložená ve vyměnitelných pouzdrech

· Nátěrový systém s atestem pro pitnou vodu dle schváleného nátěrového systému
5.4.2.2 Oprava montážní vložky DN 800 - 3 ks

(výkres: F13 – 2-KAR-003 – MONTÁŽNÍ VLOŽKA DN800 PN6)
· Demontáž montážní vložky, otryskání
· Výměna spojovacího materiálu
· Výměna těsnících prvků
· Provedení nátěrů s atestem pro pitnou vodu dle schváleného nátěrového systému
5.4.2.3 Oprava kuželového uzávěru DN 800 PN 6

(výkres: F14 – 2-UZV-8559-416 – KUŽELOVÝ UZÁVĚR DN800 PN6)
· Ve výrobním závodě se provede kompletní demontáž kuželového uzávěru.
· Otryskání dílů, vizuální kontrola dílů, vypracování nálezové zprávy o technickém stavu kuželového uzávěru se stanovením rozsahu oprav jednotlivých částí. Se závěrem nálezové zprávy bude objednatel seznámen na svolaném výrobním výboru v dílnách dodavatele. Objednatel si vyhrazuje právo uplatnit svoje připomínky k závěru nálezové zprávy a provedené opravě.
· Předpokládaný rozsah oprav kuželového uzávěru: 
· Hrdlo kuželového uzávěru – oprava bronzových klouzátek (návar, opracování), oprava bronzového těsnícího sedla (návar, opracování), vnitřní keramický nátěr, vnější nátěr.

· Píst kuželového uzávěru - přeměření kruhovitosti pístu, případné přesoustružení s minimálním úběrem materiálu na průměru, opracování těsnících ploch, nátěr.

· Uzavírací hrot – vybroušení vykavitovaných ploch, zabroušení, nátěr

· Těleso kuželového uzávěru – opískování, nátěr.

· Ucpávka na tělese kuželového uzávěru – oprava bronzových funkčních těsnících ploch (návar, opracování), výměna těsnících prvků, výměna spojovacího materiálu, vnitřní keramický nátěr.

· Díly mechanismu – revize ovládacího mechanismu, vymezení vůlí, výměna kluzných pouzder, výměna čepů, výměna spojovacího a těsnícího materiálu, nátěr.

· Šneková převodovka - demontáž šnekové převodovky, kontrola opotřebení šneku a šnekového kola, NDT, výměna ložisek, hřídelových těsnění, těsnění převodové skříně, výměna mazací náplně, nátěr převodové skříně, zpětná montáž seřízení vůlí.

· Kompletní revize a oprava elektropohonu.

· Provedení funkční zkoušky, seřízení chodu, koncových spínačů a ukazatelů.

· Provedení zkoušky těsnosti tlakem 4,4 bary po dobu 20 min dovolený průsak 0,5 l/min.
· Dodávka, montáž a seřízení nového servopohonu – např. MODACT MON 52032.7C33N, 3x400V, 50Hz, 1,1 KW, kapacitní vysílač 4 -20mA + GS, místní ovládání a místní ukazatel polohy
5.4.2.4 Výroba a dodávka nožového šoupátka DN 800 PN 6

(výkres: F10 – 2-KAR-002 – ODBĚRNÉ POTRUBÍ DN800, POZICE 5)

Jedná se o nový uzávěr DN 800 PN4/16 s integrovaným obtokem a s integrovanou montážní vložkou. Uzávěr musí mít garantovanou těsnost z obou stran uzávěru a stavební délku 1250 +/- 10 mm.
Technická specifikace uzávěru:
· Čas otevření / zavření  do 5 min.
· Připojovací příruby DN800, PN16 – ověří zhotovitel na základě skutečného stavu stavby.

· Spojovací materiál montážní vložky – nerez A2-70.
· Skříňové nožové šoupátko bude svařované konstrukce s odkalením ve spodní části alespoň G1“

· Oboustranně těsnící revizní uzávěr – měkkotěsnící 

· Manipulace při vyrovnaných tlacích nebo bez průtoku

· Součástí uzávěru je integrovaný obtok DN50 PN6 s ručním klapkovým uzávěrem pro vyrovnání tlaků před a za deskou v zavřené poloze

· Uzávěr bude vybaven patkami pro usazení na betonový základ

· Nestoupající vřeteno

· montážní vložka s nastavením +-10mm tvoří s uzávěrem jeden celek

· Elektromechanický pohon s krytím IP67 se šnekovou převodovkou - ruční kolo, topný článek, vysílač polohy 4-20 mA pro zapojení do stávajícího systému pro dálkové ovládání, blok místního ovládání.

· Těsnostní zkouška pro kontrolu průsaků desky v obou směrech bude provedena tlakem vody 0,44MPa, po dobu 20min. povolený průsak max. 0,2l/min

Materiálové provedení uzávěru:
· Pohybový šroub – nerez

· Pohybová matice - bronz

· Těleso, stojan, příruby, deska - uhlíková ocel 

· Spojovací materiál montážní vložky – nerez A2-70.
· Nátěrový systém s atestem pro pitnou vodu dle schváleného nátěrového systému

5.4.3 Výroba a dodávky dílů potrubí

(výkres: F08 - 0-KAR-001 - PŘÍSTUPOVÁ CHODBA)
· Výroba a dodávka 15 ks přírubových dvojic DN 800 PN6 z nerezového materiálu včetně těsnění a spojovacího materiálu. (POZICE 4)
· Dodávka příruby DN 800 PN6 z mateiálu S355 J2. (POZICE 6)
· Dodávka potrubí DN 800 PN6 (svařované potrubí 813x5 ) z nerezového materiálu o celkové délce 230 m. (POZICE 2)
· Výroba dodávka kotvících potrubních třmenů z nerezového materiál

· Dodávka kluzných podložek potrubí z materiálu NBR 70 o rozměrech 800x700x5 mm v počtu 63 ks. (POZICE 3)
· Výroba a dodávka 2 ks nerezových dilatačních vložek DN 800 PN6.

(výkres: F09 - 2-KAR-001 - DILATAČNÍ VLOŽKA)

· Výroba a dodávka 3 ks potrubních dílů s revizním otvorem DN 600 se zaslepovací přírubou z nerezového materiálu. (výkres: F08 - 0-KAR-001 - PŘÍSTUPOVÁ CHODBA, POZICE 5)
· Výroba a dodávka potrubních dílů ve strojovně uzávěrů DN 800 PN6 včetně odbočnice pro odběr surové vody z levé SV a odbočnice asanačního průtoku z nerezového materialu. (výkres: F10 – 0-KAR-002 – ODBĚRNÉ POTRUBÍ  DN800, POZICE 6, 7 )
· Výroba a dodávka přívodního potrubí a zavzdušňovacích potrubí asanačního průtoku DN 200 z nerezového materiálu.

· Dodávka 1 ks šoupátka DN 200 PN10 se servopohonem pro spojovací potrubí pravé a levé větve SV.

· Dodávka montážní vložky DN 200 PN10 pro spojovací potrubí pravé a levé větve SV.

· Dodávka propojovacího potrubí DN 200 s odbočnicí k MVE 1 a zaslepovací přírubou.

· Dodávka 1 ks šoupátka DN 300 PN10 se elektrickým servopohonem pro odbočnici přívodního potrubí MVE 2 + zaslepovací příruba DN 300 PN10

· Dodávka 1 ks elektromotoricky ovládaného šoupátka DN 200 PN10 pro asanační výpust pravé SV.

· Dodávka montážní vložky DN 200 PN10 pro asanační potrubí.

· Dodávka 1 ks elektromotoricky ovládaného šoupátka DN 400 PN16 jako náhradu stávajícího uzávěru přivaděče surové vody do ÚV Karolinka. (POZICE 10)
· Dodávka montážní vložky DN 400 PN6.

· Dodávka montážní vložky DN 400 PN16.

· Výroba potrubních dílů DN 800 / DN 400 před indukčním průtokoměrem z nerezového materiálu. (POZICE 1, 2)
· Výroba potrubního dílu DN 400 osazeného za průtokoměrem.
· Dodávka nového zateplení technologie levé SV ve strojovně uzávěrů. Izolace bude provedena minerální vatou s opláštěním z hliníkového plechu. Pod zateplení budou instalovány nové elektrické topné kabely.

5.4.4 Práce na stavbě – zpětná montáž technologie levé SV

· Montáž potrubí DN 800 PN 6 v přístupové chodbě - potrubní díly délky 5 000 mm se přepraví do spojovací chodby z využitím transportních přípravků. Vždy 3 ks potrubí se ustaví na plohovacím přípravku a provede se spojení potrubí svarem natupo. Konce potrubního dílce délky 15 000 mm se osadí přírubami DN 800 a provedou se příslušné svary. Na všech svarech budou provedeny NDT kontroly jakosti svarů dle příslušnch norem a jejich pasivace. Tento díl bude usazen na kluzné lože na betonové kotvící pilíře. Kluznou podložku potrubí bude tvořit deska tl. 5 mm z materiálu NBR-70. 

· Po dokončení montáže potrubí DN 800 ve spojovací chodbě se toto potrubí připojí ke stávajícím zabetonovaným dílům pomocí nerezových dilatačních vložek DN 800. Spoj mezi původní přírubou z uhlíkové oceli a novou přírubou z nerezového materiálu bude galvanicky oddělen. Spojovaci materiál bude použit nerezový. Šroubové spoje budou utaženy momentem odpovídající třídě pevnosti šroubů a o utažení bude vystaven protokol. (výkres: F08 - 0-KAR-001 - PŘÍSTUPOVÁ CHODBA, DETAIL D1)
· Kotvení potrubí bude provedeno v množstí odpovídající původnímu stavu. Nerezové šrouby kotvících třmenů budou do pilíře uchyceny chemickou kotvou.
· Provední kontroly, kompletace a dotažení šroubových spojů jednotlivých přírub již osazeného potrubí pravé SV ve spojovací chodbě. Šroubové spoje budou utaženy momentem odpovídající třídě pevnosti šroubů a o utažení bude vystaven protokol.
· Ustavení příruby DN 800 PN6 z materiálu S355 J2 na volný konec potrubí ve strojovně spodních výpustí,  provedení svarů a NDT kontrol.

· Montáž přírub pro provedení tlakové zkoušky potrubí pravé SV.

· Provedení tlakové zkoušky potrubí pravé SV vodou přivedené z levé větve SV. Zkušební tlak 5 barů po dobu 6 hodin.

· Montáž potrubních dílů ve strojovně spodních výpustí DN 800 PN6 včetně odbočnice pro odběr surové vody do ÚV Karolínka. Spoje mezi přírubou z uhlíkové oceli a novou přírubou z nerezového materiálu budou galvanicky odděleny. Spojovaci materiál bude použit nerezový. 

· Montáž potrubí a uzávěru DN 200 PN10 asanační výpusti pravé SV.

· Montáž uzávěrů na odbočnice přívodní potrubí MVE1,2 a propojovacích porubí.
· Montáž kuželového uzávěru levé SV do potrubní trasy ve strojovně uzávěrů.
· Montáž šnekové převodovky kuželového uzávěru včetně pohonu.
· Montáž montážní vložky kuželového uzávěru DN 800 ve strojovně uzávěrů

· Montáž nového nožového šoupátka DN 800 PN6 na přívodní potrubí surové vody.

· Demontáž zaslepovací příruby DN 800 PN 6 na vtokovém kusu v odběrné věži.

· Montáž klapkového uzávěru DN 800.

· Připojení klapkového uzávěru do potrubí montážní vložkou DN 800.
· Uzavření klapkového uzávěru DN 800 PN 6 levé potrubní větve SV v odběrné věži.

· Odstávka dodávky surové vody do ÚV Karolinka.
· Zajištění asanačního průtoku čepáním vody z hladiny vodního díla do bezpečnostního přelivu.
· Uzavření šoupátka DN 400 PN16 za indukčním snímačem průtoku .
· Zahrazení aktuálně používaného odběrného okna etážového potrubí, kontrola a dotěsnění pomocí potápěčů.

· Vypuštění etážového odběrného potrubí přes pravou větev SV.

· Demontáž zaslepovací příruby z etážového potrubí
· Montáž klapkového uzávěru DN 800 PN 6 na etážovém potrubí. Klapka uzavřena.
· Montáž montážní vložky DN 800 klapkového uzávěru etážového potrubí.
· Demontáž zaslepovací příruby DN 800 na odbočnici přivaděče surové vody ve strojovně uzávěrů.
· Připojení nožového šoupátka DN 800 do potrubí montážní vložkou. Šoupátko uzavřeno.

· Otevření uzávěrů, propláchnutí potrubní trasy pravé SV a obovení dodávek surové vody do ÚV Karolínka.
· Provedení suchých zkoušek celé technologie levé SV 

· Vyhrazení návodního uzávěru levé SV

· Provedení mokrých zkoušek celé technologie levé SV.
· Zkušební provoz levé větve SV v délce 14-ti dní.
· Montáž nového zateplení technologie prav SV ve strojovně uzávěrů. 

5.5 Etapa číslo IV – Výměna přívodního potrubí ÚV Karolínka. 

Poznámka: Po celou dobu prací při výměně přívodního potrubí bude zajištěna mechanická ochrana nového nerezového potrubí a nové technologie pravé a levé SV a to zejména při dělení materiálu řezáním, při provádění svarů, broušení, pískování apod. Mechanická ochrana může mít povahu přenosného krytování instalovaného v místě činnosti. 

5.5.1 Výroba a dodávky dílů
· Dodávka nového indukčního snímače průtoku DN 400 PN16  (výkres: F10 – 0-KAR-002 – ODBĚRNÉ POTRUBÍ  DN800, POZICE 11)
Technické parametry:
Jmenovitá světlost / tlak 
: DN 400 PN 16 

Provozní připojení
: Příruby DN 400  PN 16 podle ČSN EN 1092-1

Měřicí rozsah
: 0 - 400 l/s

Stavební délka  
: 600 mm

Teplota měřeného média
: -5°C … +80°C 

Teplota prostředí 
: snímač -20°C +60°C, převodník -40°C … +65°C

Napájení    
: 230 Vstř 

Příkon
: 22 VA 

Krytí snímače
: IP66/67

Krytí převodníku 
: IP65 

Proudový výstup 
: 4 - 20 mA, programovatelný, HART, pasivní nebo aktivní

Při výměně musí být provedena úprava délky potrubí oproti stávajícímu stavu (zkrácení o 80 mm).
· Dodávka a příprava dílů dočasného propojovacího potrubí DN 250 (např.  PE100 315x18,7 SDR17), včetně přechodových dílů, kolen a kotvení.
5.5.2 Práce na stavbě
· Připrava a transport dílů

· Zajištění asanačního průtoku pravou SV.

· Zřízení dočasného propojení pravé SV s původním uzavíracím šoupátkem.

· Odstávka dodávky surové vody do ÚV Karolinka.

· Uzavření nožového šoupátka DN 800 pravé potrubní větve vodárenských odběrů.
· Uzavření klapkového uzávěru DN 800 PN6 levé potrubní větve v odběrné věži.

· Uzavření klapkového uzávěru DN 800 PN6 etážového odběru v odběrné věži.
· Montáž dílů a propojení dočasného potrubí
· Obnovení dodávky vody do ÚV Karolínka přes pravou větev SV.

· Odvodnění pravé větve SV

· Demontáž nožového uzávěru DN 800 levé větve s přívodním úsekem potrubí
· Demontáž původních dílů potrubí za uzávěry a odvoz k likvidaci

· Doprava a předmontáž nových částí potrubí

· Montáž nožového uzávěru DN 800 levé větve s přívodním úsekem potrubí.
· Dokončení montáže potrubních dílů.
· Odstávka dodávky surové vody do ÚV Karolinka.
· Výměna šoupátka DN 400 PN6 uzávěru přivaděče a indukčního průtokoměru
· Napojení přívodních potrubí na šoupátko DN 400 PN6 uzávěru přivaděče.

· Obnovení dodávky vody do ÚV Karolínka přes pravou větev SV.

· Zkušební provoz - 14 –ti dní
5.6 Etapa číslo V – Rekonstrukce přístupu do injektážní štoly, kryty potrubí SV

5.6.1 Dodávky a práce na stavbě
V rámci etapy číslo IV bude provedena výměna 2 ks stávajících přechodových lávek přes pravou a levou spodní výpust DN 800 ve spojovací chodbě (výkres: F16 - 2-KAR-007 – PLOŠINA). Výměna schodiště do pravé a levé části injektážní štoly (výkres: F17 - 1-KAR-001 – SCHODIŠTĚ). Přechodové lávky a schodiště budou provedena dle platných norem.
 Dodávka a instalace krycí stříšky potrubí ve spojovací chodbě. Krycí stříška z plastového materiálu bude zavěšena pomocí průběžného ocelového nosníku na původní kotevní body v přístupové chodbě – např. (výkres: F12 - 2-KAR-008 – NÁVRH ZASTŘEŠENÍ)..  
ELEKTROPRÁCE:
· Zapojení a seřízení pohonů uzávěrů provede zhotovitel v rámci dodávek a montáže armatur s elektropohony

· Napojení nových el. pohonů, které nemají stávající napojení (silový a ovládací přívod) je věcí objednatele
5.6.2 Ukončení prací, vyklizení staveniště
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