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D.2.1.3. SPECIFIKACE STROJU A ZARIZENI

D.2.1.3.1 VSeobecne

Pfedmét dodavky strojné-technologicka Casti jsou nasledujici prace a dodavky spojené s
rekonstrukci zafizeni spodnich vypusti VD Zelivka:

s w7z

PS 01 — Technologicka €éast strojni

DPS 01.1 Regulaéni uzévéry
DPS 01.2 Potrubi

D.2.1.3.1.1 Normy a standardy

Zafizeni bude navrzeno, vyrobeno a uvedeno do provozu v souladu s poptavkovymi a
nabidkovymi dokumenty, standardy vyrobce, které respektuji normy CSN, IEC a mezinarodni normy.

D.2.1.3.1.2 VSeobecné pozadavky

PFi FeSeni budou respektovany vSeobecné pozadavky dané zadavaci dokumentaci, mimo jiné:

Navrh a vlastni instalace rekonstruovaného zafizeni bude respektovat stavajici rozmeéry
zafizeni vypusti VD Zelivka. Zaméfeni stavajiciho zafizeni a konstrukci provede dodavatel
v rAmci zpracovani dodavatelské realizacni dokumentace.

Bezpecné, spolehlivé a plné funkeni technologické zafizeni. Zafizeni bude dodano
v provedeni, které zarucuje plné automaticky provoz bez dozoru.

Provoz, udrzba, kontrola a fizeni provozu strojniho zafizeni musi odpovidat poZadavkim
pfislusnych norem (CSN, EN, ISO, DIN, IEC, ...) a bezpe€nostnich pfedpist pro obsluhu a
provoz zafizeni

Zafizeni musi vyhovovat poZzadavkim na kompatibilitu s ostatnim technologickym zafizenim a
vnéjSim vlivdm v jednotlivych prostorach instalace. Materidlové provedeni technologického
zafizeni musi byt navrzeno s ohledem na pracovni prostfedi. Veskeré dodavky a montazni
préce budou z hlediska poZzadavku kvality definovany normovymi standardy vécné prislusnych
norem.

Zafizeni, které je nutné pfi provozu kontrolovat nebo vyméfovat, musi byt pfistupné a
demontovatelné.

Z dodavky je nutno vyloucit materialy poSkozujici Zivotni prostfedi. VeSkeré zafizeni bude
navrzeno tak, aby nedochézelo ke zneciStovani vypousténé vody oleji, tuky, pfipadné jinymi
Skodlivymi latkami. VD Zelivka je vodarenska nadrz.

Natéry budou provedeny dle pfisluSnych norem a predpisd odpovidajicimi natérovymi
systémy.

Spojovaci materialy rozebiratelnych spoja (Sroubové spoje, Sroubové kotvy) budou provedeny
z materiall, které zaruci jejich snadnou rozebiratelnost (nerez nebo galvanicky pokovené).
PFirubové spoje musi byt upraveny tak, aby nedoSlo k pfipadné moznosti vzniku galvanického
¢lanku, ktery zpusobuje korozi. Spoje budou zabezpeceny proti samovolnému povoleni napf.
pomoci lepeni systémem Loctite nebo ekvivalentnim zpasobem. Tésnéni pfirubovych spojl
budou bezazbestova.

Potrubi budou opatfena oznacenim sméru toku média v barvé odpovidajici druhu média,
armatury budou ocislovany béZznym zpuasobem dle schématu.
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Provozni podminky (teplota vzduchu a relativni vlhkost ve strojovné) — minimélni +5°C,
maximalni +40°C, vlhkost max. 80% pfi +20°C.

Soucasti dodavky jsou veskeré prvni olejové naplné a mazaci tuky pohona, hrideli apod.

Zhotovitel vramci dodavky zpracuje dodavatelskou dokumentaci, ktera bude mimo jiné
obsahovat realizacni dokumentaci pro instalaci dodaného zafizeni na stavbé, poZzadované
vykresy, zpravy, specifikace dodavek a vypocty (pevnostni vypocet RU, vypocet kapacity
vypusti).

Soucasti dodavky zhotovitele je zpracovani planu zkouSek, testll a uvedeni zafizeni do
provozu vE. provedeni veSkerych zkouSek a zaskoleni obsluhy.

D.2.1.3.1.3 Protikorozni ochrana

Natérové hmoty a povrchova ochrana proti korozi

U vSech dilt expedovanych z vyrobniho zavodu bude proveden kompletni natérovy systém.
Natéry se budou provadét ve vyrobnim zavodé, s vyjimkou oprav natér(, které byly poskozeny
béhem dopravy, skladovani a montéze. Na stavbu bude dodano potfebné mnozstvi barvy pro
pfipadné opravy natéru po montazi.

U ¢ésti, kde je uvaZzovano svarovani na stavbé bude proveden pouze zakladni natér. Spolu se
zafizenim opatfenym pouze zakladnim natérem bude na stavbu dodano potfebné mnoZstvi
natérovych hmot pro provedeni zbyvajicich vrstev natéru.

Veskeré prisluSenstvi, jako napf. motory, pohony je tfeba chranit proti korozi podobné jako
hlavni casti agregétu, popf. je jiz v nalezittm chranéném provedeni dodat. V pfipadé
rozdilného provedeni antikorozni ochrany u pfisluSenstvi je nutny souhlas odbératele.

Trubkovani z uhlikové oceli bude kompletné natfeno po montazi na stavbé, natérové hmoty
budou soucésti dodavky.

Zinkovand nebo nerezova potrubi budou bez natéru, po montézi budou opatfena polepem
v barvé odpovidajici druhu média
Zarové pozinkovani - ogisténi kovu opiskovanim + vrstva Zarového pozinkovani o minimalni
sile vrstvy 85 mm na bazi Ti-Zn bez dalSiho poZzadavku na povrchovou Gpravu.
Natérové hmoty (pfednostné od renomovanych vyrobcl, napf. HEMPEL, JOTUN nebo
obdobné) a systém povrchové ochrany, véetné zpusobu kontroly, budou soucasti nabidky.
V dokumentaci zhotovitele budou déle upfesnény postupy pfi odstrafiovani starych natéru,
podminky pro provadéni Zzarového nastfiku, zplsobu kontrol pfi provadéni natérl a
predloZeny technologické postupy aplikaci.
Povrchova ochrana bude provedena v souladu pfedevsim s témito normami:

— CSN IS0 8501 — Pfiprava ocelovych povrchl pred nanesenim natérovych hmot

— CSN EN ISO 12944 — Natérové systémy — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

chranénych natérovymi systémy
— CSN ISO 2409 — Kontrola piilnavosti natéru

Aplikace povrchové ochrany bude odpovidat mimo jiné i normam: CSN 03 8220, CSN 03
8762.

VSeobecné poZadavky na ochranu pred korozi

Pro antikorozni ochranu musi byt dodrzeny veSkeré predpisy vyrobce resp. dodavatele pro
jednotlivé natérové systémy. Dodavatel navrhne v rdmci nabidky natérovy systém pro zafizeni na
zakladé svych nejlepSich zkuSenosti a v ndvaznosti na stavajici pouZzité natérové systémy. Néatéry
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budou provedeny dle pfislusnych norem (v souladu s CSN EN ISO 12944-1 a? 9) a predpist
dodavatele odpovidajicimi natérovymi systémy. Natéry zafizeni budou voleny podle pracovniho
prostfedi zafizeni. Pro konstrukce ponofené do vody jde pfedevSim o zénu podponorovou resp. zonu
se stfidavym ponorem dle CSN EN ISO 12 944-2. Stupen korozni agresivity vnéjsiho prostfedi C4,
stupen korozni agresivity vody Im1 — sladk& voda.

Pro povrchovou ochranu je pozadovano pouZziti natérového systému Al.24 o odpovidajici
zivotnosti novych ochrannych povlakl vysoka (H) — tj. minimalni Zivotnost vic nez 15 let, v souladu
s CSN EN ISO 12944-5.

Natérovy systém bude pred zacatkem praci pfedloZen objednateli ke schvaleni.

Doporucené tloustky natérd (méfeno v suchém stavu) musi byt ovéfeny méfenim (na naklady
dodavatele) a protokoly budou pfedany objednateli.

K navrzenému néatérovému systému dodavatel preda naleZitou dokumentaci, ktera musi
nejméné obsahovat jméno vyrobce, typ, vlastnosti a technické podminky natért, referencni listy apod.

Predpokladany natérovy systém bude uveden v nabidce dodavatele.

g Zakladni barevné reSent:

vnéjsi plochy strojniho zafizeni (RU, potrubi) - modra RAL 5005
vnitfni plochy strojniho zafizeni (RU, potrubi) - Sed4 RAL 7035

D.2.1.3.1.4 ZkouSky a uvedeni do provozu

Provedeni veSkery pfisluSnych a predepsanych zkouSek s predanim dokumentace o
provedenych zkouSkach a jejich vysledcich (zaznamy zkouSek, protokoly a pod.) je obsazeno
v dodavce zhotovitele. Dodavatel hradi veSkeré naklady spojené se zajisténim testu kvality a prejimky
zarfizeni.

V souladu s kontraktem musi dodavatel umoznit volny pfistup objednatele a informovat ho
o terminech provadénych testd ve vyrobé nebo na stavbé.

ZkouSky zafizeni a méfeni po rekonstrukci zafizeni bude realizovano na zé&kladé programu,
ktery zpracuje zhotovitel a bude odsouhlasen objednatelem.

Rozsah zkousek a prejimek ve vyrobé zhotovitele a na stavbé budou feSeny v samostatném
dokumentu — Plan jakosti, Pfehled zkouSek a atestu.

VSeobecné zkousky musi prokazat plnou, bezpecnou, spolehlivou a ustalenou funkci
zafizeni. Zafizeni musi prokazat, ze pIni vSechny pozadavky SOD, zadavaci dokumentace, CSN,
pozadavky distribu¢ni spole¢nosti a provozni pozadavky VD.

Jedna se predevsim o nasledujici zkousky:
—  zkousSky ve vyrobnim zavodé (materialové, rozmérové, tésnostni, subdodavky,..)
— montézni zkousky (kontrola vuli, souososti,..)
— individudlni zkouSky (suché, mokré)
—  funkéni zkousky na dile

Soucésti dodavky zhotovitele je rovnéz zaskoleni obsluhy.

D.2.1.3.1.5 Pasportizace

Bude provedena dokumentace skuteCného stavu pristupnych c&asti vSech objektld po
dokonceni dila formou podrobné pasportizace (stavebni, strojni, elektro, RS).
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D.2.1.3.1.6 Pozadavky na dokumentaci

Soucasti dodavky bude vypracovani bézné konstrukéni dokumentace, sestavy zafizeni,
podsestavy a detaily konstrukénich celku, vykresy nové vyrabénych a dodavanych ¢&asti, vSe v
Ceském jazyce, ndvod na obsluhu a adrzbu zejména technickoprovozni doporuéeni v ¢eském jazyce,
vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni. V pfipadé katalogové dokumentace je mozZno
pouzit originalni cizojazyénou dokumentaci s ¢eskym prekladem. V pfipadé dokumentd, které je
Zadavatel povinen prfedat inspekénim organdm, budou dodany certifikované preklady. VeSkera
dokumentace bude pfedana v tiStené a digitalizované forme.

D.2.1.3.1.7 Predmét dodavky

Soucasti dodavky - rekonstrukce je vyroba nového zafizeni rozstfikovacich uzavért, montaz
zafizeni na stavbé, taktéZ demontaz stavajicich RU a provedeni nové povrchové ochrany potrubi.

U repasovanych ¢asti zafizeni bude provedena kontrola stavu a zpracovana Nalezova zpréava,
ve které bude stanoven i nasledny postup provedeni opravy poSkozenych ¢éasti. Postup opravy bude
odsouhlasen objednatelem. Zhotovitel se zavazuje provést navrzenou opravu Vv terminu zpracovani
této zakazky. Naklady na opravy dle Nalezové zpravy, které budou nad rdmec specifikovanych praci,
budou vy¢isleny a uhrazeny samostatné jako viceprace.

Soucésti dodavky je veSkery transport dilt ze stavby a na stavbu. Stavajici zafizeni, ur¢ené k
likvidaci a k jeho nasledné vyméné za nové, demontuje Dodavatel a na své néklady zajisti odvoz a
ekologickou likvidaci odpadu dle pfisluSného zdkona o odpadech a dle pozadavku v této Technické
specifikaci.

Dilo bude provedeno podle platnych pravnich pfedpisi a technickych norem, platnych v
Ceské republice v dobé realizace a odsouhlaseného projektu. Predmét dila zahrnuje zejména:

. Vypracovani konstrukéni dokumentace a realizaniho projektu véetné autorského
dozoru

. Demontéz zafizeni

. Vyrobu a subdodavky

. Dopravu zafizeni na stavbu resp. odvoz k pfipadné likvidaci

. Dodavku a montaz zafizeni

. Provedeni veSkerych zkouSek

. Uvedeni do provozu a zaskoleni obsluhy

. Vypracovani dokumentace skute¢ného provedeni

D.2.1.3.1.8 Vyzisk zdemontovaného materialu

Veskery demontovany material zdstava i po demontazi majetkem CR s pravem hospodafit pro
Povodi Vlitavy, statni podnik.

Veskery demontovany material, ktery je mozno odprodat jako druhotnou surovinu, pozaduje
objednatel po demontdzi odvést, protokolarné ulozit (zlikvidovat) do sbérnych surovin a provést
zalctovani vykupu na Gcet objednatele za cenu obvyklou v daném misté a Case realizace.
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D.2.1.3.2 Seznam zarizeni

Technické parametry pro jednotlivd zafizeni popsané dale ve strojni ¢asti jsou (neni-li
vyslovné stanoveno jinak) uvedeny jako orienta¢ni hodnoty.
Navrh presnych parametr provede, resp. upfesni nabizejici.

Poznamka:

- VeSkeré zafizeni uvedené v predkladané dokumentaci je nutno chapat jako informativni a
referenéni zafizeni, urcujici minimalni technicky standard, resp. zékladni technické vlastnosti.
Volba konkrétnich zafizeni pfi realizaci, v€etné odpovédnosti za jejich shodnost s ceskymi
normami a jinymi zakonnymi ustanovenimi, je na dodavateli zafizeni a podléha schvaleni
investora / objednatele.

D.2.1.3.2.1 DPS01.1 Regulaéniuzavéry

Pol.¢.01.1 Rozstfkovaciuzavér DN 1600

Na potrubi kazdé vypusti DN 1600 je jako koncovy regulac¢ni uzavér instalovan rozstfikovaci
uzavér DN 1600, PN 6 s ovladacim mechanismem a elektrickym servomotorem 400 V, umisténym na
stojanu v chodbé objektu.

Bude provedena kompletni vyména stavajiciho rozstfikovaciho uzavéru v nize specifikovaném
rozsahu:

2 sady — vymeéna rozstfikovaciho uzavéru DN 1600, PN 6

— demontaz stavajiciho uzavéru v tlumici komofe RU, preloZzeni na dopravni vozik,
doprava uzavéru pres odpadni Stolu k vyvaru, prelozeni na nakladni automobil, doprava
RU (pfedpokladana hmotnost cca 6,3 t/sada), v&. ekologickeé likvidace provoznich naplni
— 1 uzaveér do kovoSrotu, 1 uzavér na misto ur¢ené objednatelem. U uzéaveéru, ktery
zlstane u objednatele bude provedeno ocidténi, otryskani a novy natér (cca 30 m?).

— ocisténi a provedeni kontroly technického stavu kotevni pfiruby RU — technicky nalez

— oprava dle technického nalezu provadéna nad ramec v zadani specifikovanych praci -
predpoklada se provedeni praci vrozsahu 50 hod. Opravy budou fakturovany dle
skutec¢né zjisténého rozsahu praci.

— vyroba, doprava a montaZz nového rozstfikovaciho uzavéru v prostoru tlumici komory
RU, novy nerezovy spojovaci materiél

— instalace nového ovladaciho mechanismu rozstfikovaciho uzavéru (kloubové hridele,
servomotor, stojan,..)

— provedeni predepsanych zkousek
— uvedeni do provozu v¢. zaSkoleni obsluhy

Poznamka:

Je preferovano konstrukéni feSeni uzavéra s pravouhlou prevodovkou se stejnou délkou
ovladacich hfideli (tj. obdobna konstrukce jako stavajici RU s minimalnim z&sahem do
stavajicich konstrukci) — viz vykres dispozice nového RU.

Rovnéz je mozné pouzit i konstrukéni feSeni sY prevodovkou a ovladaci hfideli v ose
uzavéru. V tomto pfipadé jsou soucasti praci rovnéz potfebné Upravy pro tento typ instalace
— tj. nové vyvrty a Upravy stavajicich konstrukci a ocenéni téchto Uprav zahrne zhotovitel do
nabidkové ceny.
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Popis a charakteristika RU

Dodavka bude obsahovat rekonstrukci zafizeni regulacnich uzavér( spodnich vypusti dle
specifikovaného rozsahu. Dodavka a montadZ zafizeni bude provedena v plném rozsahu vcetné
uvedeni zafizeni do provozu (dle odpovidajicich poZadavk( uvedenych ve smlouve), zkouSek a
zaSkoleni obsluhy. Jeden uzaveér je s ovladanim na levé strané, druhy s ovladanim na pravé strane.

Dodany systém ovladani musi zajistit spolehlivy bezobsluzny provoz.

Bude dodan novy rozstfikovaci uzavér DN 1600 PN 6, slouZici jako provozni regulaéni uzavér
spodni vypusti, konstruovan pro regulaci pratoku, v provedeni s upravenym zdvihem tak, aby byla
zajisténa stejna kapacita vypusti jako pfi stavajicim uzaveéru.

Novy uzéavér upevnén na stavajici kotevni pfirubu potrubi vypusti DN 1600.
Rozstfikovaci uzavér (RU) bude umistén ve stavajici opravené tlumici komore, ktera slouzi k
utlumeni energie vytékajiciho vodniho paprsku.

Ovladani rozstfikovaciho uzavéru — bude mechanické pres pfevodovou skfif, ovladaci hridel
a elektricky servomotor umistény na stojanu ve strojovné na koété podlahy 331,70 m n.m.

RU bude moZzné ovladat z mista i dalkové (z velinu). V poloze zaviené i oteviené je ovladani
vypnuto polohovymi koncovymi spinadi, jejich funkce bude jiSttna momentovymi spinaci. Regulaéni
mezipolohu Ize volit dle poZadovaného pratoku v rozmezi 1 az 100% zdvihu.

Rozstfikovaci uzavér bude navrzen pro nasledujici technické parametry:

§ prdmér uzavéru DN 1600

§ maximalni spad 50,8 m

§ vypoctovy tlak 60 m

8 maximalni provozni pritok (pfi hladiné 377,00) 47,1 m3s?

§ havarijni pritok (pfi hladiné 380,00) 48,6 m3s?

§ zdvih min. 900 mm
§ doba zavirani/otvirani cca5— 10 min
§ predpokladany pfikon el. servomotoru cca 3 kW

§ povoleny prasak bez prisaku

§ ztratovy soucinitel pfi max. pratoku <0,35

Rozstfikovaci uzavér (RU) bude zahrnovat pfedevsim nasledujici hlavni polozky:

0 Téleso uzavéru a rozstfikovaci kuzel svafované z konstrukéni oceli. Soucasti télesa je
kotevni pfiruba, opérné patky a konzoly pro uchyceni pohonu.

o Vélcova posuvna regulacni objimka z konstrukéni oceli, ovlddand dvéma pohybovymi
Srouby (material nerez) uloZzena na nastavitelnych vodicich liStach télesa uzavéru.

0 Specialni vysoce odolné tésnéni mezi télesem (kuZelem uzaveéru) a valcem objimky.

0 Ovladaci mechanismus uzaveéru sestavajici z pohybovych Sroubl uloZzenych v nerezovych
pouzdrech, pfevodovek a ovladacich hfideli, stojanu a elektrického servomotoru

o Prislusné ovladaci a vypinaci zafizeni opatfené koncovymi spinaéi s momentovou
ochranou a digitalnim ukazatelem polohy. Spinace budou dodany v€. konektoru, kabely
budou soucésti dodavky elektro.

0 Servopohon regulaéniho uzavéru s krytim IP 67 bude dodan v provedeni s trojfazovym
motorem 400 V, 50 Hz, svestavénou signalizaci poruchy (pfehfati motoru), s indikaci
proudové hodnoty pohonu pfi manipulaci, se signalizacnimi koncovymi, momentovymi a
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polohovymi spinadi, vnitfnim temperovanim a dale také vestavénym vysilacem polohy 4-
20 mA

0 Soucésti dodavky je spojovaci, tésnici a kotevni materiél

PoZadavky na instalaci rozstfikovaciho uzavéru (RU) :

Rozstfikovaci uzavér bude navrzen s upravenym zdvihem tak, aby byla zajiSténa poZadovana
kapacity vypusti.

Téleso uzaveéru bude vyrobeno z konstrukéni oceli (napf. ocel tfidy S355 nebo ekvivalent).
Spojovaci pfirubovy material je pozadovan nerezovy v provedeni A2.

Bude pouzit dvojity tésnici systém kovovym a mékkym tésnénim na vystupu, konstrukéné
feSeny tak, aby nemohlo dojit k poruSeni tésnéni paprskem proudici vody. Profilové tésnéni
bude navrzeno jako regulovatelné (sefiditelné) a vyménitelné bez nutnosti demontaze
uzavéru. Material tésnéni musi zarudit garantovanou Zivotnost minimalné shodnou se zaruéni
dobou. Objednatel dale pozaduje moznost provadéni funkénich zkouSek zafizeni pfi
nedostatku vody v nadrzi (tj. nutnost projizdéni uzavéru bez tlaku pfi uzavieném navodnim
rychlouzévéru pouze s vypusténim vody z potrubi) bez rizika poSkozeni tésnéni, pfipadné
detailni specifikaci podminek pro zkousky a udrzeni provozuschopnosti uzavéru.

Material pro zadni tésnéni - doporu¢eno pouzit teflonovou soustruzenou manzetu

Konstrukéni feSeni uzavéru musi zarucit efektivni tlumeni kinetické energie pfi vypousténi bez
kavitace a chvéni a dostatecné provzdusnéni vodniho paprsku pro zamezeni pulzaci

Materiadlové provedeni vodicich ploch — tj. vodici ¢ast vyztuznych Zeber povafena bronzem
nebo nerezi, vodici kdamen zajiStujici polohu pfesuvného prstence proveden z bronzu nebo
nerezi

Materialové provedeni veskerych tésnicich ploch — nerez ocel nebo nerezovy navar (napf.
1.4115, resp. 17 240 dle CSN nebo ekvivalent)

Pohybové Srouby a ochranné trubky ovladaciho mechanismu budou rovnéz z nerez oceli.
Ochrana proti korozi - natérovy systém vné i uvnitf uzavéru

Bude poskytnuta pfislusna vykresova dokumentace véetné specifikace materidlu a pozadavki
na provoz a udrzbu tohoto zafizeni.

Dodavatel provede a v rdmci dodavatelské dokumentace predlozi objednateli ke schvaleni
pevnostni vypocet nového RU a vypocet kapacity potrubi spodni vypusti po provedenych
Upravach.

VSeobecné pozadavky pro RU

Provoz zafizeni bude pIné automaticky dle specifikovanych poZadavkd.

Dodany ovladaci systém bude zajiStovat plynulou regulaci pritoku v rozsahu 1 — 100%. Je
poZadovan bezchybny spolehlivy provoz pfi vSech otevienich RU, bez nadmérnych vibraci a
kavitacniho opotfebeni

Prevodovky ovlddaciho mechanismu budou provedeny jako uzaviené bez moznosti vniknuti
vihkosti nebo vody do jejich vnitfnich prostor, pohybové Srouby budou vybaveny ochrannou
trubkou z nerez materialu

Natérovy systém pouzity pro jednotlivé ¢asti zafizeni budou pfizplsobeny zakladnim
poZadavkim uvedenych v kapitole D.2.1.3.1.3. Kvalita provedeni bude garantovana
certifikaci zhotovitele pro provadéni povrchovych ochran s danym natérovym systémem.
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Zhotovitel predlozi protokol o naméfenych tlouStkhich NS (DFT) na jednotlivych
konstrukénich ¢astech. Zastupce objednatele se (po dohodé a vyzvé od zhotovitele) mize
ucastnit kontrolnich ¢€innosti jednotlivych technologickych krok( pfi kompletaci vyrobku i
aplikaci natérového systému. V rdmci prejimky mohou byti provedena ze strany objednatele
ovérovaci méfeni DFT.

VSechny nové strojni ¢asti budou hladce opracované a vyrobeny z material( nejlepsi kvality.
Nejvice naméhané materialy musi byt odolné vici kiehkému lomu.

Kromé uvedenych hlavnich ¢asti k dodavce nalezi veskeré potfebné pfisluSenstvi, ukazatele,
koncové spinaCe a dalSi zafizeni pro automatiku provozu, v€etné kotevniho, spojovaciho a
tésniciho materialu.

Soucésti dodavky jsou téZ doporu¢ené montazni nafadi a material, olejové a mazaci naplné.

Revize a testy

Zejména budou predlozeny vSechny certifikaty novych materidld pouzitych pro vyrobu podstatnych
Césti zafizeni vCetné zapisl tykajicich se technologickych procesl a naslednych zkouSek.

Zkousky odpovidajici CSN budou provedeny pro b&Zny material pouzity na vyrobu zafizeni.

Provedeni operativnich a garantovanych méfeni a zpusob jejich dokumentace azadznami bude
provedeno podle podminek kontraktu.

Po kone¢né montézi uzavéru na lokalité budou provedeny nejprve suché zkousky, v ramci nichz bude
provedeno:

kontrolni ovéfeni nepoSkozeni funkénich nerezovych ploch pfesuvného plasté
mérfeni a ovéreni rozsahu otevieni mezi obéma koncovymi polohami

méreni vuli na obvodovych voditkdch s porovnanim vykresovych hodnot v rdznych fazich
otevfeni (za Ucelem ovéreni souososti pohyblivé a pevné ¢asti uzavéru)

celkova vizualni prohlidka technologickych celk{i uzavéru a pohonného mechanizmu.

Dale bude provedena mokra funkéni zkouska (v rozsahu podminek a moznosti, které budou
specifikovany) se zaznamem hodnot do prejimaciho protokolu — €asy a proudové zatizeni ovladaciho
servopohonu pfi manipulaci, chovani uzavéru (vibrace, pulzace, tvar a rovnhomérnost vytokového
paprsku, zavzdusnéni), kone¢né hodnoty priisaku, pfipadné ovéreni kapacity uzaveéru.
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D.2.1.3.2.2 DPS 01.2 Potrubi

Pol.¢.02.1 Potrubi vypusti

Bude provedena kontrola a oprava stavajiciho potrubi spodni vypusti DN 1600 v nize specifikovaném
rozsahu.

2 sady — kontrola a oprava stavajiciho potrubi spodnich vypusti - vtokovy kus, potrubi, kotevni
priruba RU - budou provedeny nasledujici prace:

- ocisténi povrcha

- vizualni kontrola stavu a povrchu vnéjSich a obtékanych &asti — vtokovy kus, potrubi, kotevni
pfiruba RU — technicky nalez

- provedeni ultrazvukové zkousky svaru kotevni pfiruby RU

- kompletni oprava povrchl stavajicich ¢€asti strojniho zafizeni (vyvafeni poSkozenych ¢&asti,
pfiprava povrchu, oprava natér(i — obtékané plochy cca 75 m?, vnéjsi plochy - cca 3 m?).

Pol.¢.02.2 Opravy dle technického nalezu

Jedna se o opravy dle technického nalezu provadéné nad ramec v zadani specifikovanych
praci. Opravy budou fakturovany dle skuteéné zjisténého rozsahu praci.

Na strojné - technologickém zafizeni se pfedpoklada provedeni nasledujiciho rozsahu praci
dle zavérud z technického nélezu:

— oprava povrchu obtékanych ¢asti 100 hod

Pol.¢.02.3 ZavzduSnovaci potrubi RU

Bude provedena kontrola a Uprava zavzdusnovaciho potrubi RU v niZe specifikovaném rozsahu:

2 sady — provedeni kontroly a Upravy zavzduSinovaciho potrubi DN 600 rozstfikovacich uzavéri
spodni vypusti - pfedpoklada se provedeni nasledujicich praci:

- ocisténi povrcha
- vizualni kontrola stavu a povrchu potrubi zavzdusSnéni RU — technicky nélez

- oprava povrchi stavajicich dostupnych ¢asti zavzdusnovaciho potrubi (vyvafeni poSkozenych
Césti, pfiprava povrchu, oprava natérd) — vnéjsi plochy v dosazitelném rozsahu tj. do vzdalenosti
cca 1 m od vstupniho profilu — pfedpokladany rozsah cca 8 m?).
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Pol.¢.02.4 ZavzduSnovaci potrubi spodnich vypusti

Bude provedena kontrola a Uprava zavzduShovaciho potrubi spodnich vypusti v nize specifikovaném

rozsahu:

2 sady — provedeni kontroly a Upravy zavzduSnovaciho potrubi DN 400 spodni vypusti -
predpoklada se provedeni nasledujicich praci:

- ocisténi povrchu
- vizualni kontrola stavu a povrchu potrubi zavzdusSnéni— technicky nalez

- oprava povrchd stavajicich dostupnych €asti zavzduShovaciho potrubi (vyvafeni poSkozenych
¢asti, pfiprava povrchi, oprava natérd) — vnéjsi plochy v dosaZitelném rozsahu tj. do vzdalenosti
cca 1 m od vstupniho profilu — pfedpokladany rozsah cca 2 m?).

PoZadavky na provedeni novych povrchovych Uprav:

Provedeni Uprav bude obsahovat nasledujici rozsah praci:

zpracovani a predani podrobného technologického postupu opravy ke schvaleni

objednatelem

pFiprava pracovisté, zajisténi ochrany okolniho technologického zafizeni, BOZP a EMS

pfiprava povrchu pro aplikaci natéru (odstranéni sedimentl, ocisténi ploch, odstranéni

koroznich produktd a starych natérovych hmot, odstranéni soli)

provedeni opravy dilkové koroze, zabrouSeni vSech ostrych hran

vytvofeni vhodnych klimatickych podminek pro aplikaci novych natér

vlastni aplikace schvaleného natérového systému, ktery bude splfiovat nasledujici

zakladni podminky:

- bude pIné vyhovovat danému prostfedi a Ucelu pouZiti

- bude pIné kompatibilni s pivodnim povrchem i navrZzenou technologii Uprav povrchu

- bude pIné vyhovovat vSem nize uvedenym pozadavkim, technickym parametrim
natérového systému a schvalenému technologickému postupu

provedeni kontroly jakosti praci dle vybrané metodiky a pfipadné odstranéni neshod

ukongeni praci, odvoz technologie, Uklid pracovisté a ekologicka likvidace veSkerého

odpadniho materialu

zhotoveni a pfedani dokumentace skutec¢ného provedeni

Technické podminky:

elektricka energie bude v pfiméfené mife poskytnuta objednatelem

zhotovitel musi mit k dispozici kvalifikovanou osobu, kter4 navrhne postupy povrchové
ochrany a posoudi podminky pro aplikaci natér(

zhotovitel navrhne natérovy systém vhodny pro dané prostfedi - je poZzadovano pouziti
100% vysokosusinové natérové hmoty na bazi epoxidu (bezrozpoustédlova, nevybusna)
je tfeba dodrZzet podminky na aplikaci natérové hmoty dle technickych lista natérd —
predevsim zamezeni vzniku vlhkosti na povrchu — dodrZzeni odstupu od rosného bodu.
Podminky pfi provadéni musi odpovidat CSN 1SO 12944 — teplota ocelového potrubi musi
byt nejméné 3 °C nad rosnym bodem, pfi relativni vihkosti vzduchu nad 80% musi byt
nejméné 5 °C nad rosnym bodem

pripadna oprava povrchd v mistech s dulkovou korozi se bude provadét preplatovanim i
vyvafenim na plochéch, které maji hloubku poskozeni vétsi nez 2 mm. Oprava tmelenim
je nepripustné
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. pouzité abrazivo a odpad vznikly pfi tryskani bude vysato a umisténo do pytld nebo
zajisténého kontejneru. Odpad bude poté odvezen ze stavenisté k ekologické likvidaci.
Tryskéni vodnim paprskem je, vzhledem k obsahu Skodlivin v natéru, nepfipustné

. pfi provadéni protikorozni ochrany zajisti zhotovitel vhodné klimatické podminky pouZitim
klimatiza¢ni jednotky a zajisti kontinualni méfeni pozadovanych veli€in prostfedi — veskeré
zafizeni vzduchotechniky (potrubi, saci jednotka s filtrem, vytapéci jednotka atd.) jsou
soucdsti praci zhotovitele

. nabizejici zpracuje podrobny plan kontrol a zkouSek (PKZ), ve kterém budou zohlednény
pozadavky uvedené v typovém planu jakosti Povodi Vitavy, statni podnik
. predpoklada se, Ze stavajici natérové hmoty budou obsahovat PCB — tj. nebezpecny

odpad, ktery musi byt likvidovan predepsanym zplsobem. Na zacatku praci zajisti
zhotovitel nezavisly test stavajicich natérovych systémd. V pfipadé, Zze natéry nebudou
obsahovat PCB bude polozka pro zpracovani nebezpecného odpadu odectena.

Brno, leden 2020 Ing. Miloslav Kupsky
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